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Estado  do  Mara n hao                k­aL­ca­.D.. It_.TL\ar._._3=

Prefeitura Municipal de Pa§o do Lumiar
lnstituto de Previdencia Social dos Servidores Pdblicos

do Municipio de Paeo do Lumiar ­PREVPACO

:. :rT.:ifeRE::t!::­=[+.­:` .::i;±±¥:­I­­:.­­:`     TERMo DE ABERTURA DE VOLUME

Em 29/09/2022, cumprindo a ordem do Sr° Danilo Soares Serra Gaioso que exerce

o cargo de Presidente do lnstituto de Previdencia dos Social dos Servidores Pdblicos

do Municipio de Pago do Lumiar ­ PREVPACO, a Diretoria Administrativa ­ Financeira

procedeu­se  com  a  abertura VOLUME  11,  do   Processo Administrativo  n°  161/2022,

cuja finalidade e aquisigao de bens permanentes ­mobiliarios diversos, para atender

as  necessidades  do  lnstituto de  Previdencia  Social  dos  Servidores do  Municipio de

Pago   do Lumiar ­PREVPACO,  para constar,  eu,  Marcelo Barros Cunha ­Diretor

Administrativo Financeiro, sou responsavel pela abertura do VOLUME 11, do  processo,

lavrei o presente termo que vai por mim assinado.

Marcelo Barros Cunha
Dlretor Administrativo Financeiro

PREVPACO

Mat.137­2

Avenida  14`  Quadra 02,  Nulmero 24.  Maiobao ­Pa¢o do  Lumiar ­MA    CE.P:  65137  000

a,NPJ  Nt'  04`€)46,294/0001 ­08`

Fone:  (98)  3199­8737



Estado do Maranhao

Prefeitura Municipal de Pa9o do Lumiar

lnstituto de Previdencia Social dos Servidores Publicos

do Municipio de Paeo do Lumiar ­ PREVPACO
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COPIA DA ARP/COPIA DA
PUBLICACAO DA

HOMOLOGACAO DA ARP

Avenida  14, Quadra 02, Casa 24 ­Conjunto Maiobao ­Pago do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137­000
CNPJ: 04.946.294/0001­08

Fone: (98) 3199­8737



i= DETRAN I ES

ARP n9 005/2022

Preg5o n9 026/2021

Processo n9 2021­3HCWI

Lotes: 001 e 002

Pelo  presente  instrumento,  o  DEPARTAMENTO  ESTADUAL  DE  TRANSITO  DO  ESTADO  DO  ESpfRITO

SANTO ­DETRAN| ES,  6rgao  da Administra€5o  indireta  do  Poder  Executivo,  inscrito  no  CNPJ/MF  sob  o

n9  28.162.105/0001­66,  com  sede  na  Avenida  Fernando  Ferrari,1080,  Torre  Sul  do  Edificio  America,

Mata   da   Praia,  Vit6ria/ES,   CEP:   29.066­380,   representado   legalmente   pela   Diretora   Administrativa,

Financeira  e  de   Recursos  Humanos,  Sra.  JOCIANE  OLIVEIRA  MARTINS,   brasileira,   inscrita  no  CPF  n9

115.850.527­28,  RG  n9 3.030.049­SPTC/ES,  residente e domiciliada  no Municl'pio de Serra/ES, de acordo

com  o  Decreto  de  Nomeacao  N9  530­S,  de  01/04/2022  e  a  delega¢ao  de  competencia  contida  na

lnstrucao de Servico N  N9113 de 03 de agosto de 2020,  publicada no DIO/ES em 05 de agosto de 2020,

publicada  no  DIO/ES em 05  de agosto  de  2020,  considerando o julgamento da  licita¢ao  na  modalidade

de   PREGAO,   PARA   REGISTRO   DE   PRE¢OS   DE   AQUISICAO   DE   BENS   PERMANENTES   ­   MOBILIARIO

DIVERSOS,  sob  n9.  2021­3HCW1,  RESOLVE  registrar os  precos  da  empresa  MAX  MOVE  COMERCIO  DE

M6VEIS  E  TRANSPORTES  EIRELl,  doravante  denominada  CONTRATADA,  devidamente  inscrita  no  CNPJ

n.9 03.963.184/0001­83, sediada na cidade de Vit6ria/ES, na Avenida  Nossa Senhora da  Penha, n9 2796,

sala   804,   Santa   Luiza,   CEP:   29.045­402,   representada   pelo   Sr.   FRANCISCO   ELENILTON   DE   MOURA

MENDES,  brasileiro,  casado,  empresario,  inscrito  no  CPF/MF  n9  111.458.968­39  e  RG  n9  213.009­778

SSP/SP,  residente  na  cidade  de  Embu ­Guacu ­SP,   atendendo as condic6es previstas  no  lnstrumento

Convocat6rio  e  as  constantes  desta  Ata  de  Registro  de  Precos,  e  regido  pela  Lei  10.520/2002,  pelo

Decreto   Estadual   2.458­R/2010,   pelo   Decreto   Estadual   1.790­R/2007,   pela   Lei   8.666/1993   e   suas

alterac6es e em conformidade com as disposic6es a seguir.

1 ­ DO OBJFTO

1.1­         A    presente    Ata    tern    por    objeto    o    REGISTRO    DE    PRE¢OS    PARA   AQUISI¢AO    DE    BENS

PERMANENTES ­MOBILIARIO DIVERSOS dos produtos especificados no Anexo I do Edital.
/

1.2­         lntegram   esta   Ata,   como   partes   indissociaveis   e   independentemente   de   transcricao,   os

seguintes anexos:

a)    Anexo A­Especificacao dos pregos;

b)    Anexo a ­Minuta de Ordem de Fornecimento;

c)     Anexoc­Edital etodososseusAnexos;

d)    Anexo D ­Proposta Comercial da Contratada.
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2.10s  precos  a  serem  pagos  coincidem  com  os  precos  definidos  no  Anexo  desta  Ata,  e  nele  estao

inclusos  todas  as  esp6cies  de  tributos,  diretos  e  indiretos,  encargos  sociais,  seguros,  fretes,

material, m5o de obra e quaisquer despesas inerentes a compra.

2.1  0s   precos   contratados  serao  fixos  e   irreajustaveis,   ressalvado   o   disposto   no   item   3   deste

instrumento.

2.2  A existencia  de  pre¢os registrados  n5o obrigara a Administra¢5o a firmar contrata¢6es que deles

poderao  advir,  facultada   a   realizacao  de   licita¢ao  especi'fica  ou  a   contratacao  direta   para   a

aquisi¢5o   pretendida   nas   hip6teses   previstas   na   Lei   8.666/1993,   mediante   fundamenta¢ao,

assegurando­se   ao   benefici5rio  do  registro  a   preferencia  de  fornecimento  em   igualdade  de

condi¢6es.

3      DOS 6RGAOS PARTICIPANTES

3.1  0  DETRAN­ES sera  responsavel  pelo  gerenciamento,  orientacao e  controle do  presente  sistema

de registro de precos.

3.2  Participam, ainda, deste certame os seguintes 6rg5os da Administracao Ptlblica Estadual:

SEDH Rua Sete de Setembro, 362, 59 andar, Centro, Vit6ria­ES, 29.015­000

HESW Av. An6zio Jos6 Sim6es, 76 ­S5o Torquato, Vila Velha ­ES, 29114­350

3.3  ­  Fica facultada  a  ades5o de outros 6rgaos  interessados ao  presente sistema  de  registro  de  pregos,

durante   a   sua   vigencia,   desde   que   autorizado   pelo   6rgao   gerenciador   e   mediante   aceitac5o   de

fornecimento  pelo  licitante  beneficiario  da  Ata  de  Registro  de  Precos,  tudo  em  conformidade  com  os

crit6rios estabelecidos no art.17 do Decreto Estadual  1.790/2007.

4      DA   ALTERACAO    DO    PRE¢O    PRATICADO    NO    MERCADO    E    DO    REEQUILfBRIO    ECON6MICO­

FINANCEIRO

4.1  Quando,  por  motivo  superveniente,  o  pre¢o  registrado  tornar­se  superior  ao  preco  praticado

pelo mercado, o 6rg5o gerenciador devera:

4.1.1      convocar a fornecedor visando a  negociac5o para  reduc5o de precos e sua adequacao ao

praticado pelo mercado;

4,1.2      frustrada a negocia¢ao, liberar ofornecedor do compromisso assumido;
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4.1.3      convocar os demais fornecedores para conceder igual oportunidade de negocia¢ao.

4.2  Quando o preco de mercado tornar­se superior aos precos registrados e o fornecedor,  mediante

oferta  de  justificativas  comprovadas,  n5o  puder  cumprir  o  compromisso,  o  6rg5o  gerenciador

podera:

4.2.1       Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem  aplicacao de sancao administrativa,

desde que  as justificativas sejam  motivadamente  aceitas e o  requerimento  ocorra  antes

da emiss5o de ordem de fornecimento;

4.2.2      Convocar os demais fornecedores para conceder igual oportunidade de negocia¢ao.

4.3  Nao  logrando exito  nas  negociac6es,  o 6rgao gerenciador deve  proceder a  revogacao  da  Ata  de

Registro de Pre¢os e a ado¢5o de medidas cabiveis para obten¢ao de contratacao mais vantajosa.

4.4  Em  caso  de  desequili'brio  da  equa¢ao  econ6mico­financeira,  sera  adotado  o  criterio  de  revisao,

como forma de restabelecer as condi€6es originalmente pactuadas.

4.5  A  revisao  podera  ocorrer a  qualquer tempo  da  vigencia  da  Ata,  desde  que  a  parte  interessada

comprove  a  ocorrencia  de  fato  imprevisivel,  superveniente  a  formalizacao  da  proposta,  que

importe, diretamente, em majora¢§o ou minora¢5o de seus encargos.

4.5,1      Em  caso  de  revisao,  a  alteracao  do  preco  ajustado,  al6m  de  obedecer  aos  requisitos

referidos  no   item   anterior,  devera   ocorrer  de  forma   proporcional  a   modifica¢ao  dos

encargos,    comprovada    minuciosamente    por    meio    de    mem6ria    de    calculo    a    ser

apresentada pela parte interessada.

4.5.2      Dentre  os  fatos  ensejadores  da  revisao,  nao  se  incluem  aqueles  eventos  dotados  de

previsibilidade,  cujo  carater  possibilite  a  parte  interessada  a  sua  aferig5o  ao  tempo  da

formulacao/aceitacao  da  proposta,  bern  como  aqueles  decorrentes  exclusivamente  da

variacao    inflacionaria,     uma    vez    que    inseridos,    estes     dltimos,     na     hip6tese    de

reajustamento,  modalidade que  nao sera admitida  neste  registro de  precos,  posto  que a

sua vigencia n5o supera o prazo de urn ano.

4.5.3       N5osera concedida a revisaoquando:

4.5.3.1  ausente a eleva¢ao de encargos alegada pela parte interessada;

4.5.3.2 o evento  imputado como causa  de desequilibrio  houver ocorrido antes da formulacao

da proposta definitiva ou ap6s a finalizac5o da vigencia da Ata;

4.5.3.3   ausente  o  nexo  de  causalidade  entre  o  evento  ocorrido  e  a  majoracao  dos  encargos

atribui'dos a parte interessada;

4.5.3.4  a   parte   interessada   houver   incorrido   em   culpa   pela   majoracao   de   seus   pr6prios

encargos, incluindo­se, nesse ambito, a previsibilidade da ocorrencia do evento.
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4.6       Em  todo  o  caso,  a  revisao  sera  efetuada  por  meio  de  aditamento  contratual,  precedida  de

analise   pela   Secretaria   de   Estado   de   Controle   e   Transparencia   e   Assessoria   Juridica   do

DETRAN/ES, e n5o podera exceder o pre¢o praticado no mercado.

DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

5.5       0 pre¢o registrado podera ser cancelado nas seguintes hip6teses:

5.5.3      Pela   Administra¢ao,    quando    houver   comprovado   interesse    ptiblico,    ou    quando   a

fornecedor:

5.5.3.3   n5o cumprir as exigencias da Ata de Registro de Pre¢os;

5.5.3.4   nao formalizar contrato decorrente do Registro de Pre¢os ou n5o retirar a instrumento

equivalente no prazo estabelecido, sem justificativa aceitavel;

5.5.3.5   n5o  aceitar  reduzir  o  preco  registrado,  na  hip6tese  de  se  tornar  este  superior  aos

praticados no mercado;

5.5.3.6   incorrer em inexecu¢ao total ou parcial do contrato decorrente do registro de pre¢os.

5.5.4      Pelo    fornecedor,    quando,    mediante    solicitagao    formal    e    expressa,    comprovar    a

impossibilidade,  por caso  fortuito  ou  forca  maior,  de  dar cumprimento  as  exigencias  do

instrumento convocat6rio e da Ata de Registro de Precos,

5.6       0\cancelamento  do  registro  de  pre¢os  por  parte  da  Administrac5o,  assegurados  a  ampla

defesa e o contradit6rio, sera formalizado por decisao da autoridade competente.

5.6.1          0   cancelamento   do   registro   nao   prejudica   a   possibilidade   de   aplicac5o   de   san¢5o

administrativa,  quando  motivada  pela  ocorrencia  de  infracao  cometida  pelo  particular,

observados os crit6rios estabelecidos na clausula d6cima primeira deste instrumento.

5.7       Da  decisao  da  autoridade  competente  se  clara  conhecimento  aos  fornecedores,  mediante  o

envio de correspondencia, com aviso de recebimento.

5.8       No caso de ser ignorado, incerto ou inacessl'vel o endereco do fornecedor, a comunica¢ao sera

efetivada  atraves  de  publica¢5o  na  imprensa  oficial,  considerando­se  cancelado  o  preco  registrado,  a

contar do terceiro dia subsequente ao da publicacao.

5.9       A  solicitacao,  pelo  fornecedor,  de  cancelamento  do  pre¢o  registrado  devera  ser  formulada

com  antecedencia  mi'nima  de  30  (trinta)  dias,  instrui'da  com  a  comprovacao  dos  fatos  que

I.ustificam o pedido, para apreciac5o, avaliacao e decis5o da Administracao.
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6.6    A   Contratante   pagar5   a   Contratada   pelos   produtos   adquiridos,   ate   20   (vinte)   dias   ap6s   a

apresentacao da  Nota  Fiscal/Fatura correspondente, devidamente aceita  pelo Contratante, vedada

a antecipa¢ao.

6.7    Decorrido o prazo indicado no item anterior,  incidira multa financeira nos seguintes termos:

12ND
" = vF x in x 536

0nde:

VM  = Valor da  Multa  Financeira.

VF = Valor da  Nota  Fiscal referente ao mss em atraso.

ND = Ndmero de dias em atraso.

6.8   0 pagamento far­se­a por meio de uma tlnica fatura.

6.9    lncumbir5o  a  Contratada  a  iniciativa  e  o  encargo  do  calculo  minucioso  da  fatura  devida,  a  ser

revisto e aprovado pela Contratante, juntando­se o calculo da fatura.

6.10A  Iiquidac5o  das  despesas  obedecera,  rigorosamente,  o  estabelecido  na  Lei  4.320/1964,  assim

como na  Lei  Estadual 2.583/1971.

6.llSe  houver  alguma  incorre¢5o  na  Nota  Fiscal/Fatura,  a  mesma  sera  devolvida  a  Contratada  para

correcao,  ficando  estabelecido  que  o  prazo  para  pagamento  sera  contado  a  partir  da  data  de

apresentacao   na   nova   Nota   Fiscal/Fatura,   sem   qualquer   Onus   ou   corre¢ao   a   ser   paga   pela

Contratante.

DO PRAZO DE VIGENCIA DA ATA E DOS CONTRATOS

7.1      0 prazo de vigencia dessa Ata de Registro de precos 6 de o1(urn) ano, contado do dia posteriora

data de sua publicac5o no Diario Oficial, vedada a sua prorroga¢ao.

7.2        0  prazo  de  vigencia  das  contrata¢6es  decorrentes  desse  registro  de  pre¢os  ter5  inicio  no  dia

subsequente  ao  da  publica¢ao  do  resumo  do  contrato  no  Diario  Oficial  e  como  termo  final  o

recebimento  definitivo  dos  produtos  pela  Administracao,  observados  os  limites  de  prazo  de

entrega  fixados  no  Anexo  I,  e  sem  prejuizo  para  o  prazo  minimo  de  garantia  e  validade  dos

produtos adquiridos.

8      DA DOTACAO ORCAMENTARIA

8.1      As despesas inerentes a esta Ata correrao a conta das respectivas dota¢6es orcamentarias dos

6rgaos   e   entidades   da   Administrac5o   Direta   e   lndireta   que   participarem   ou   aderirem   a

contrata¢ao e serao especificadas ao tempo da contrata¢ao.

www.detran.es.g®v.Br
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9      DA CONVOCACAO PARA RECEBER A ORDEM DE FORNECIMENTO

9.1          A emissao do termo de contrato constitui o instrumento de formalizacao da  aquisi¢ao com os

fornecedores, devendo o seu resumo ser publicado na lmprensa Oficial, em conformidade com

os prazos estabelecidos na  Lei 8.666/1993.

9.2       Quando houver necessidade de aquisicao dos produtos por algum dos 6rg5os participantes da

Ata, o fornecedor sera convocado para receber do termo de contrato no prazo de ate 02 (dois)

dias titeis.

9.3       A  Administra¢ao  podera  prorrogar  o  prazo  fixado  no  item  anterior,  por  igual  perfodo,   nos

termos do  art.  64,  §  19,  da  Lei  8.666/1993,  quando solicitado  pelo fornecedor,  durante  o  seu

transcurso, e desde que ocorra motivo justificado, aceito pelo ente promotor do certame.

9.4      Se o fornecedorse recusar a receber do termo de contrato ou se nao dispuser de condi¢6es de

atender integralmente a  necessidade da  Administra¢ao,  podera  a ordem de fornecimento  ser

expedida  para os demais proponentes cadastrados que concordarem em fornecer os produtos

ao preco e nas mesmas condic6es do primeiro colocado, observada a ordem de classificac5o.

10 DA ENTREGA E RECEBIMENTO DO EQulpAMENTO

10.1    A entrega do objeto do contrato dar­se­a no prazo maximo de 45 (quarenta e cinco) dias ap6s o

inicio da vigencia do Contrato.

10.2    0s bens deverao ser entregues nos locais onde serao montados e instalados conforme layout,

em quaisquer im6veis do DETRAN I ES,  localizados no estado do Espfrito Santo, cujo endereco sera

especificado na Ordem de Fornecimento, sem custos adicionais.

10.3    0s  locals  de  entrega  dos  materiais  aos  6rgaos  participantes  serao  nos  endere€os  por  eles

indicados, quando a CONTRATADA deve receber a Nota de Empenho da  Unidade Participante.

10.4    0 produto sera entregue em dias t]teis, nos hor5rios e endere¢os, descritos na tabela abaixo:

(("((w()\{j|r;t;%Jki.I)i  ^lJ  vyja){„,  t\   `              )r)((;("())))(!""!))t"I+;I  I                 'L{   t+zAIT^n)(")!j;REjS|||v„}%RRE

)I                              |rrfqoT(O|||()(:/)))v(())i(`\,}`;                                      r      `        yr``ryr\}+"

RA

DETRAN

ALMOXARIFADO:   Rua   Sebasti5o   Rodrigues   Miranda,   n°   49,   Boa   Vista   11   ­

Serra/ES.    Hor5rio:    09:00    as    16:00hs   Telefones:    (27)    3145­6404.    E­mail:

almoxarifado@detran.es.gov.br

SEDH Rua Sete de Setembro, 362, 59 andar, Centro, Vit6ria­ES, 29.015­000

www.detran»es.gov.br
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ASSINATURA:

HESW Av. Anezio Jos6 Sim6es, 76 ­Sao Torquato, Vila Velha ­ES, 29114­350

10.5    A Administragao  designara  servidor (ou  comissao  de,  no  minimo,  tres  membros,  na  hip6tese

de compras de valor superior a  R$ 80.000,00, conforme o art.15, § 89, da Lei 8.666/1993) para

recebimento do objeto contratual da seguinte forma:

10.5.1       Provisoriamente,  no ato da entrega,  para efeito de posterior verificacao da conformidade

do material com a especificacao demandada e com a proposta apresentada, atestado por

escrito.

10.5.2       Definitivamente, ap6s a verifica¢ao da qualidade e quantidade do material e consequente

aceitacao,  no  prazo  maximo  de  10  (dez)  dias  titeis,  ap6s a  instalac5o  no seu  devido  local,

mediante Termo de Recebimento Definitivo.

10.6           Na  hip6tese  de  a verifica¢ao a  que se  refere o subitem  anterior  n5o ser  procedida  dentro  do

prazo fixado,  reputar­se­a como realizada, consumando­se o recebimento definitivo no dia  do

esgotamento do prazo.

10.7           0s   mobiliarios,   material   permanente,   estar5o   suj.eitos   a   aceitac5o   do   DETRAN|ES,   o   qual

cabers  o  direito  de  recusar,  caso  o  (s)  produto  (s)  e  material  (ais)  n5o  esteja  (am)  de  acordo

com o especificado.

10.8            No caso de os objetos serem entregues em desconformidade, a CONTRATADA sera  notificada

da  recusa,  parcial ou total,  para  realizar a corre¢ao de falhas ou a substituicao por outros, em

ate   05   (cinco)   dias   dteis,   contados   da   data   de   recebimento   pela   CONTRATADA  de  ofi'cio

solicitando    a    repara¢ao    de    irregularidades    enviada    pela    CONTRATANTE,    ou    no    prazo

remanescente  para  a  entrega  fixado  em  contrato,  se  for  superior  e  ainda  estiver  em  curso,

renovando­se,  a  partir da  nova  entrega,  o  prazo  para  recebimento  definitivo.  Decorrido  esse

prazo e nao havendo a devida reparac5o, ser5o aplicadas as penalidades legais cabiveis.

10.9 Se a CONTRATADA, eventualmente, ja estiver em  mora quando da entrega, o  prazo de ate 05

(cinco)  dias  acima  citado  sera  computado  para  fins  de  apuracao  de  eventual  aplica¢ao  de

multa morat6ria.

10.10        0(s) materiais ser5o recebidos conforme estabelecido no Edital e seus anexos,  mantidas todas

as  condic6es  de  entrega   previstas   na   proposta   comercial  e  de  garantia   estabelecidas   no

presente  Edital  e  nas  normas  legais  e  infra  legais vigentes,  a  vista  das  Notas  de  Empenho  ou

instrumentos  equivalentes,  na  forma  descrita  ao Art.  73,  Inciso  11  da  Lei  N°.  8.666/93,  em  sua

atual reda¢ao,

10.11          0   recebimento   provis6rio   ou   definitivo  do  objeto   nao  exclui   a   responsabilidade   da

contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execuc5o do contrato.

www.datran.es.gov.br
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11.1

11.2

11.3

11.  DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

Os produtos objeto deste Registro de Precos terao garantia de, no minimo, 60 (sessenta)

meses, contados a partir da data do recebimento definitivo.

No  decorrer do  periodo  de  garantia,  eventuais  defeitos  nos  produtos  (equipamentos  e

materiais), fornecidos deverao ser prontamente corrigidos  pela CONTRATADA.  Nesses casos,  os

produtos (materiais/equipamentos),

Componentes ou  pecas dever5o ser substituidos por novos e originais, sem  anus para a

CONTRATANTE.

11.4                No  decorrer  da   garantia,   sera   de   responsabilidade  da   CONTRATADA  o   custeio   com

transportes e guarda dos produtos, quando retirado para conserto em oficina especializada.

11.5                A    CONTRATADA    devera     realizar     assistencia    t6cnica     gratuita     nos     materiais     e

equipamentos ate o final da garantia.

11.6               0 prazo de atendimento sera de ate 48 (Quarenta e oito) horas contados da abertura do

chamado via telefone ou e­mail e a conserto devera ser efetuado em 48 (quarenta e oito) horas,

salvo comprovac5o de impossibilidade,  reconhecida pela CONTRATANTE.

11.7 A  assistencia  t6cnica  devera  ocorrer  no  local  onde  estiverem  instalados  os  materiais

desse Termo de Referencia. Caso nao seja possl'vel, a remocao do material se dar5 sem qualquer

Onus  para  a  CONTRATANTE,  mediante  substitui¢5o  do  material  por  outro  equivalente  ou  de

melhor qualidade durante o periodo de conserto do material substitui'do.

11.8

11.9

Apresentar  certificado  de  garantia  do  fabricante  de  no  minimo  60  (sessenta)  meses,  a

contar da emissao do termo de recebimento definitivo pelo DETRAN/ES, para todo o mobiliario.

Prestar para o DETRAN/ES, assistencia t6cnica e manuten¢6es  preventiva e corretiva  de

acordo com recomenda¢6es do fabricante, a vigorar durante a garantia.

12     DAS RESPONSABILIDADES DAS PARTES

12.1              ­Compete a contratada:

a)    entregar  os  equipamentos  de  acordo  com  as  condic6es  e  prazos  propostos,  no  local  indicado

pelo  DETRAN/ES, conforme consta  neste Termo de  Referencia, ANEXO  I,  em estrita observancia

das  especificac6es  t6cnicas  do  presente  Termo  e  Proposta,  acompanhado  da  respectiva  nota

fiscal  constando  detalhadamente  as  indica€6es  de  todos  os  materials  e  mante­los  em  pleno

funcionamento dentro do perl'odo da garantia;

b)    providenciar   a   imediata   correcao   das   deficiencias   apontadas   pelo   setor   competente   do

Contratante;

www.detran,es.gov.br
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assumidas,  todas  as  condi¢6es  de  habilitac5o  e  qualificac5o  exigidas  na   licita¢ao,   conforme

disp6e o inciso XIII  do art. 55 da  Lei 8.666/1993;

d)    garantir a execucao qualificada do contrato durante o peri'odo de garantia.

e)   Observar vedacao da subcontratacao no todo ou em parte, do objeto contratado.

f)     Efetuar  a   entrega   e   montagem   dos   produtos   de   acordo  com   as   especifica¢6es   e   demais

condic6es  estabelecidas  neste  instrumento,  os  quais  deverao  atender  ao  padr5o  mi'nimo  de

qualidade   e,   apresentar,   obrigatoriamente,   a   certifica¢ao   das    normas    regulamentadoras

vigentes,   bern  como:  ABNT,   NBR  e  demais   normas   pertinentes  aos  materiais  em   questao;

devendo   para   tanto,   apresentar   o   selo   impresso   nos   materiais   ou   vir   acompanhado   dos

documentos comprobat6rios da certificac5o.

g)     Reparar,  corrigir,  remover,  as  suas  expensas,  no  todo  ou  parte,  o(s)  produto(s)  em  que  se

verifique   dano   em   decorrencia   do  transporte,   bern   como,   providenciar  a   substitui¢5o   dos

mesmos, no prazo maximo de 05 (cinco) dias tlteis, contados da notifica¢ao que lhe for entregue

oficialmente, via e­mail.

h)     Efetuar   a   entrega   e   montagem   dos   produtos   no   prazo   e   local   indicado   pelo   DETRAN|ES

conforme   endereco   que  constar   na   Ordem   de   Fornecimento,   em   estrita   observancia   das

especificac6es  tecnicas  do   presente  Termo  de  Referencia  e  seus  Anexos,  acompanhado  da

respectiva Nota Fiscal, e certificados descritos nos itens 8.4, pertinentes ao mobili5rio fornecido,

e demais documentos previstos, constando detalhadamente as indicac6es de todos os produtos

fornecidos;

i)      Comunicarao DETRAN|Esno prazo maximo de48 (quarenta e oito)  horasque antecede o prazo

final de entrega, os motivos que impossibilitem a cumprimento do prazo previsto com a  devida

comprovac5o;

j)      A CONTRATADA devera enviar a CONTRATANTE, a  relac5o dos funcionarios que  ir5o executar os

servicos  e  providenciar  identifica¢ao  dos  mesmos  para  o  devido  acesso  ao  local  indicado  na

Ordem  de  Fornecimento,  no  prazo  maximo  de  05  (cinco)  dias  antes  da  data  ini'cio  dos  servicos

(entrega e montagem);

k)     Prestar  manutenc5o  corretiva  e/ou  assistencia  t6cnica   necessaria,  em  todos  os  locais  onde

forem  entregues  e  montados  os  produtos,  sem  Onus  adicional  para  a  CONTRATANTE,  inclusive

com  substituic5o  e/ou  reparo  de  pecas  e  componentes  decorrentes  de  defeitos,  enquanto

vigorar o prazo de garantia, nao sendo aceito itens usados ou recondicionados;

I)      A CONTRATADA devera  prestar assistencia tecnica  devida em  ate 48  horas ap6s a solicitacao do

solicitante, a qual sera enviada via e­mail,

in)  Manter limpas as areas de trabalho,  principalmente ap6s a conclusao das montagens, sendo de

total   responsabilidade  da  CONTRATADA  a   retirada   horizontal,  vertical   e   bota  fora   de  todo

www.detran.es.gov«br
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entulho  provenientes  das  embalagens  dos  m6veis,  devendo  a  CONTRATADA  deixar  todos  os

ambientes limpos e livres de qualquer embalagem ap6s a montagem dos mobiliarios;

n)     Dispor de pessoal pr6prio, contratado sob a sua inteira responsabilidade, capacitado, orientado,

treinado e devidamente identificado com o uniforme da empresa, para, sob a sua supervis5o

direta, executar os servicos em condi¢6es de seguranca e com qualidade;

o)    Respeitar as normas de controle e procedimentos de acesso as unidades do DETRAN I ES;

p)     Fornecer Equipamentos de Prote¢5o Individual ­Epl's apropriados para o exercicio das

atividades profissionais, conforme exigidos pelo Minist€rio do Trabalho e Emprego;

q)    Substituir qualquer empregado responsavel pela execu¢ao dos servicos que, comprovadamente

e por recomenda¢5o da fiscalizacao, causar embara¢o a bora execuc5o do contrato;

r)     Disponibilizarsomente pessoal capacitado para o desempenho dos servi¢os;

s)     Observar e cumprir integralmente as disposic6es legais pertinentes a Seguranca e  Medicina do

Trabalho,  bern como toda a  legislacao correlata em vigor ou que vier a ser criada;

t)     Comunicarao gestor do contrato, porescrito (via e­mail), qualquer anormalidade de carater

urgente e prestar os esclarecimentos necessarios;

u)    Refazer todo e qualquer servico nao aprovado pela fiscaliza¢ao do contrato, sem qualquer Onus

adicional  para a CONTRATANTE;

v)     Apresentar a(s) fatura(s) discriminando o(s) servi¢o(s) executado(s) e respectivo(s) pre¢o(s);

w)   Apresentar amostras dos acabamentos dos itens especificados nos Anexos deste instrumento,

devendo os mesmos serem submetidos a aprovacao da CONTRATANTE;

x)     Serao de responsabilidade da CONTRATADA todas as despesas relativas a execucao dos servi¢os,

tais como: mao de obra, materiais, administrac5o, equipamentos, ferramentas, combustl'veis em

geral, fretes, impostos, taxas, emolumentos, encargos sociais, seguros e outros;

y)     A CONTRATADA se responsabilizara  pela  montagem/instalacao dos produtos fornecidos, bern

como, pelo armazenamento ate sua instalacao;

z)     Responder por qualquerdano causado aos bens de propriedade da CONTRATANTE, a servidores

e/ou terceiros, quando este tenha sido causado por seus funcion5rios durante a entrega e

montagem dos mobili5rios;

aa)  Entregar e montar os mobiliarios em qualquer municipio do Estado do Espi'rito Santo, sem

custos adicionais conforme Ordem de Fornecimento emitida pelo DETRAN I ES.

bb)  Zelar para que os funcionarios envolvidos na prestacao dos servi¢os observem as normas

disciplinares determinadas pela  CONTRATANTE.

cc)   Garantir a titularidade de todo e qualquer direito de propriedade industrial envolvido nos bens

entregues, assumindo a responsabilidade por eventuais ac6es e/ou reclamac6es, de modo a

assegurar a CONTRATANTE a plena utilizacao dos bens adquiridos ou a  respectiva indenizacio;

dd)  Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigac6es

assumidas, nem subcontratar qualquer das presta¢6es a que esta obrigada;
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quaisquer outras que incidam ou venham incidir na execugao do contrato;

ff)    CONTRATADA devera manter durante todo o prazo de vigencia do contrato, as condic6es de

habilitacao e qualificacao exigidas na  licitacao;

gg)  Possuir representacao comercial nos limites da  regi5o metropolitana da Grande Vit6ria, visando

o melhor atendimento dos servi¢os a serem prestados.

12.2               Competente do contratante;

a)    efetuar o pagamento do preco previsto nos termos deste contrato;

b)    definiro local para entrega dos equipamentos adquiridos;

c)     designar servidor (ou  comissao de,  no  mlnimo,  3 tres  membros,  na  hip6tese do § 89  do  art.  15

da  Lei  8.666/1993)  respons5vel  pelo  acompanhamento  e fiscaliza¢5o  da  entrega  dos  produtos

adquiridos.

d)   Realizar rigorosa  conferencia  das caracterl'sticas dos  materiais entregues,  somente  atestando o

recebimento e os documentos da despesa quando comprovada a entrega e montagem total, fiel

e correta dos bens;

e)    Anotar em registro pr6prio e notificar a CONTRATADA por escrito (via e­mail), a ocorrencia de

eventuais imperfeic6es e falhas no decorrer da execucao do contrato, de acordo com as

condic6es pr6­estabelecidas neste instrumento;

f)     Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigac6es da CONTRATADA, atrav6s de servidor

especialmente designado;

g)     Proporcionar a CONTRATADA todas as facilidades necessarias, a fim de que possa cumprir suas

obrigac6es dentro das normas e condic6es deste instrumento e desempenhar o servico

contratado.

h)    Prestar as informac6es e os esclarecimentos pertinentes a execu¢ao dos servicos que venham a

ser solicitados pelos funcionarios da CONTRATADA.

i)      Rejeitar, no todo ou em parte, os servi¢os executados e/ou produtos fornecidos pela

CONTRATADA, em desacordo com as obrigac6es assumidas e as especificac6es do presente

instrumento.

13     DAS SAN¢6ES ADMINISTRATIVAS

13.1               0   atraso   injustificado   na   execu¢ao   do   contrato   sujeitara   o   licitante   contratado   a

aplica¢ao de multa de mora,  nas seguintes condic6es:

13.1.1    Fixa­se  a  multa  de  mora em  0,3 %  (tres decimos  por cento)  por dia  de  atraso,  a  incidir sobre o

valor total reajustado do contrato, ou sobre o saldo reajustado nao atendido, caso o contrato encontre­

se parcialmente executado;
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13.1.2    0s  dias  de  atraso  serao  contabilizados  em  conformidade  com  o  cronograma  de  execu¢ao  do

contrato;

13.1.3   A  aplicacao  da  multa  de  mora  nao  impede  que  a  Administra¢5o  rescinda  unilateralmente  o

contrato e aplique as outras sanc6es previstas no item 10.2 deste edital e na Lei 8.666/1993.

13,2       A inexecucao total ou  parcial do contrato ensej.ara a aplicacao das seguintes sanc6es ao licitante

contratado:

a)     advertencia;

b)    multa  compensat6ria  por  perdas  e  danos,  no  montante  de  ate  10%  (dez  por  cento)  sobre  o

saldo contratual real.ustado nao executado pelo particular;

c)     suspensao   tempor5ria   de   participa¢5o   em   licitac§o   e   impedimento   de   contratar   com   a

Administracao  Ptiblica,  por prazo nao superior a 02 (dois) anos,  nos termos do art,  87,Ill,  da  Lei

n9 8.666/93;

d)    impedimento para  licitar e contratar com  a Administracao Ptiblica  Estadual  pelo  prazo de ate 05

(cinco)   anos,   sem   prejul'zo   das   multas   previstas   em   edital   e   no   contrato   e   das   demais

cominac6es  legais,  especificamente  nas  hip6teses  em  que  o  licitante,  convocado  dentro  do

prazo  de validade  da  sua  proposta,  nao  celebrar o  contrato,  deixar de  entregar ou  apresentar

documenta¢ao falsa exigida para o certame, ensej.ar o retardamento da execucao de seu objeto,

n5o  mantiver  a  proposta,  falhar  ou  fraudar  na  execucao  do  contrato,  comportar­se  de  modo

inid6neo  ou  cometer fraude fiscal,  nos termos  do  art.  79  da  Lei  n910.520/2002  e  o  art.  28  do

Decreto 2.458­R/2010;

e)    declara¢ao  de  inidoneidade  para  licitar  ou  contratar  com  a  Administracao  Ptlblica,  em  toda  a

Federac5o,   enquanto   perdurarem   os   motivos   determinantes   da   punic5o   ou   ate   que   seja

promovida  a   reabilitac5o  perante   a   pr6pria  autoridade  que  aplicou  a   penalidade,  que  sera

concedida sempre que o contratado ressarcir a Administracao pelos prejuizos resultantes e ap6s

decorrido o prazo da sancao aplicada com base na alinea ``c''.

13.2.1­As sanc6es previstas nas alineas ``a'',  '`c''; '`d" e `'e" deste  item,  nao sao cumulativas entre si,  mas

poderao ser aplicadas juntamente com a multa compensat6ria por perdas e danos (alinea ``b'').

13.2.2 ­Quando imposta uma das san¢6es previstas nas alineas ``c'', '`d" e ''e", a autoridade competente

submetera sua decisao ao Secretario de Estado de Gestao e Recursos Humanos ­SEGER, a fim de que, se

confirmada, tenha efeito perante a Administrag5o Pdblica  Estadual.

13.2.3­  Caso  as  sanc6es  referidas  no  paragrafo  anterior  nao  sejam  confirmadas  pelo  Secretario  de

Estado   de   Gestao   e   Recursos   Humanos   ­   SEGER,   competira   ao   6rgao   promotor  do   certame,   por

interm6dio  de  sua  autoridade  competente,  decidir sobre  a  aplicacao  ou  n5o  das  demais  modalidades

sancionat6rias.

www.detran.es.gov.br
Av, F®rnando Ferr#iri,logo, Tori'e Sul do Edifi¢ic* Am6rica, Mats da Praia, VItt}ria, 8S. CEP, 290ctir380

Paglna 12 de 207



13.2.4­   Confirmada   a   aplica¢ao   de   quaisquer   das   san¢6es   administrativas   previstas   neste   item,

competira ao 6rgao promotor do certame proceder com o registro da ocorrencia  no CRC/ES, e a SEGER,

no  SICAF,  em  campo  apropriado.  No caso  da  aplicacao  da  sancao  prevista  na  alinea  ``d",  devera,  ainda,

ser solicitado o descredenciamento do licitante no SICAF e no CRC/ES.

13.3­  As  sanc6es  administrativas  somente  serao  aplicadas  mediante  regular  processo  administrativo,

assegurada a ampla defesa e o contradit6rio, observando­se as seguintes regras:

13.3.1­  Antes  da  aplica€ao  de  qualquer  sancao  administrativa,  o  6rgao  promotor  do  certame  devera

notificar o licitante contratado, facultando­Ihe a apresentacao de defesa previa;

12.3.2­A notifica¢ao devera  ocorrer pessoalmente ou  por correspondencia com  aviso de  recebimento,

indicando,  no  minimo:  a  conduta  do  licitante  contratado  reputada  como  infratora,  a  motiva¢ao  para

aplicacao  da  penalidade,  a  sancao  que  se  pretende  aplicar,  o  prazo  e  o  local  de entrega  das  raz6es  de

defesa;

13.3.3­0  prazo  para apresenta¢5o de defesa previa sera de 05  (cinco) dias  dteis a contar da  intimacao,

exceto  na  hip6tese de declara¢ao de  inidoneidade,  em  que o  prazo sera  de  10 (dez) dias consecutivos,

devendo, em ambos os casos, ser observada a regra do art.110 da Lei 8666/1993;

13.3.4­  0  licitante  contratado  comunicar5  ao  6rg5o  promotor  do  certame  as  mudancas  de  endereco

ocorridas   no   curso  do   processo  licitat6rio  e  da   vigencia   do   contrato,   considerando­se  eficazes   as

notificac6es enviadas ao local anteriormente indicado,  na ausencia da comunicac5o;

13.3.5­.  Ofertada  a  defesa  pr6via  ou  expirado  o  prazo  sem  que  ocorra  a  sua  apresenta¢ao,  o  6rgao

promotor   do    certame    proferir5    decisao   fundamentada    e    adotar5    as    medidas    legais    cabi'veis,

resguardado o direito de recurso do licitante que dever5 ser exercido nos termos da Lei 8.666/1993;

13.3.6­   0   recurso   administrativo   a   que   se   refere   a   ali'nea   anterior   sera   submetido   a   analise   da

Procuradoria Geral do Estado do Espirito santo.                          .

13.4­       Os  montantes  relativos  as   multas  morat6ria  e  compensat6ria  aplicadas   pela  Administra¢ao

poderao  ser  cobrados judicialmente  ou  descontados  dos valores  devidos  ao  licitante  contratado,

relativos as parcelas efetivamente executadas do contrato;

13.5­      Nas  hip6teses  em  que  os  fatos  ensejadores  da  aplica¢ao  das  multas  acarretarem  tamb6m  a

rescisao  do  contrato,  os  valores  referentes  as  penalidades  poderao  ainda  ser  descontados  da

garantia prestada pela contratada;

13.6­      Em  qualquer caso,  se  ap6s o  desconto  dos valores  relativos  as  multas  restar valor  residual  em

desfavor do licitante contratado, 6 obrigat6ria a cobranca judicial da diferenca.

13.7­      Sem  prejuizo  da  aplica¢5o  das  san¢6es  acima  descritas,  a  pratica  de  quaisquer  atos  lesivos  a

administrac5o  pjiblica  na  licita¢ao  ou  na  execu¢5o  do  contrato,  nos  termos  da  Lei  12.846/2013,

sera  objeto  de  imediata  apuracao  observando­se  o  devido  processo  legal  estabelecido  no  marco

regulat6rio estadual anticorrupc5o.
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justificativa  protocolada  no  DETRAN/ES,  ate  o  29  (segundo)  dia  titil  anterior a data  prevista  para  a

execuc5o do servico ou entrega de material.

13.9­      A   CONTRATADA  convocada   dentro   do   prazo   de  validade   da   sua   proposta,   nao   celebrar  o

contrato, deixar de entregar ou apresentar documentacao falsa  exigida  para  o  certame, ensejar o

retardamento da execuc5o de seu objeto,  nao mantiver a  proposta, falhar ou fraudar na execuc5o

do contrato, comportar­se de modo inid6neo ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de  licitar e

contratar com  a  Uniao,  Estados,  Distrito  Federal  ou  Municipios e, sera  descredenciado  no Sicaf, ou

nos  sistemas  de  cadastramento  de fornecedores a  que  se  refere o  inciso XIV do art.  4o  desta  Lei,

pelo  prazo de  ate  5  (cinco)  anos,  sem  prejufzo  das  multas  previstas em edital  e  no contrato  e  das

demais comina¢6es legais.

14­DA SUPERVENIENTE IRREGULARIDADE FISCAL OU TRABALHISTA

14.1­      Constatado   que   o   CONTRATADO   nao   se   encontra   em   situac5o   de   regularidade   fiscal   ou

trabalhista,  o  mesmo  sera  notificado  para  no  prazo  de  10  (dez)  dias  dteis  regularizar tal  situac5o

ou, no mesmo prazo, apresentar defesa, observando­se o procedimento de aplicacao de sanc6es.

14.2­     Transcorrido  esse  prazo,  ainda  que  nao  comprovada  a  regularidade  e  que  n5o  seja  aceita  a

defesa apresentada, o  pagamento sera efetuado, sem  prejuizo da tramita¢ao do  procedimento de

aplicac5o de sanc6es.

14.3­      Em  nao  sendo  aceitas  as justificativas  apresentadas pelo  CONTRATADO,  sera  imposta  multa  de

2% (dois por cento) sobre o saldo contratual nao executado.

14.4­      Depois   de   transcorridos   30   (trinta)   dias   titeis   da   notificacao   da   multa,   se   a   empresa   nao

regularizar   a   pendencia   fiscal   ou   trabalhista,   devera   a   Administrac5o   decidir  sobre   iniciar   ou   nao

procedimento de rescis5o do contrato,  podendo deixar de faze­lo se reputar que a extinc5o antecipada

do contrato ocasionara expressivos prejuizos ao interesse pdblico.

14.5­      Em   se   tratando   de   irregularidade   fiscal   decorrente   de   cr6dito   estadual,   o   CONTRATANTE

informara a Procuradoria Fiscal da Procuradoria Geral do Estado sobre os cr6ditos em favor da empresa,

antes mesmo da notificac5o a empresa.

15.           DA RESCISAO

15.1­      A  rescis5o  da  Ata  podera  ocorrer  nas  hip6teses  e  condic6es  previstas  nos  arts.  78  e  79  da  Lei

8.666/1993, no que couberem, com aplicacao do art. 80 da mesma Lei, se for o caso.

16.           DOS ADITAMENTOS

16.1­     A presente Ata  podera  ser aditada,  estritamente,  nos termos  previstos  na  Lei 8.666/1993, ap6s

manifestacao formal da  Procuradoria Geral do Estado.

17.           DOS RECuRSOS
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17.1­      Os recursos, representa¢ao e pedido de reconsidera¢ao, somente serao acolhidos nos termos do

art.109 da  Lei 8.666/1993.

18.           DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZACAO

18.1­     A execugao  do  contrato  sera  acompanhada  pelo  Gestor do  contrato,  designado  representante

da  Administrag5o  nos  termos  do  art.  67  da  Lei  8.666/1993,  que  devera  atestar  a  execuc5o  do

objeto  contratado,  observadas  as  disposic6es  deste  Contrato,  sem  o  que  nao  sera   permitido

qualquer pagamento.

19.          DO FORO

19.1­      Fica  eleito  o  foro  de  Vit6ria,   Comarca  da  Capital  do   Estado  do   Espirito  Santo,   para  dirimir

qualquer ddvida ou contestacao oriunda direta ou  indiretamente deste instrumento, renunciando­

se expressamente a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem justos e contratados, assinam o presente eletronicamente, para que produza seus efeitos

legais.

Vit6ria/ES, 29 de junho de 2022.

JOCIANE OLIVEIRA MARTINS

DIRETORA ADMINISTRATIVA,  FINANCEIRA e  RH  ­DETRAN/ES

FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES

MAX MOVE COMERCIO  DE  M6VEIS E TRANSPORTES EIRELI
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ANEXO "A" DA ARP

Este   documento   6   parte   integrante   da   Ata   de   Registro   de   Pre€os   n9   005/2022,   celebrada   entre

DEPARTAMENTO  ESTADUAL  DE  TRANSITO  DO  ESTADO  DO  ESPIRITO  SANTO  ­DETRAN I ES  e  a  empresa

MAX  MOVE  COMERCIO  DE  M6VEIS  E  TRANPOSRTES  EIRELl  cujos  precos  estao  a  seguir  registrados  por

lote/item, em face a realiza¢5o do Preg5o 026/2021.

LOTE 1 ­mesas, armarios, gaveteiros e acess6rios

ESPECIFICACAO:

ANExO  I   DO  TR:  TABELA:   ITEM  /  DEscRicAO   (slMPLIFicADA)  /  QUANTiDADE   MrNiMA   E   MAxlMA  /

PRE¢O  ESTIMADO / 6RGAO  GERENCIADOR  E  6RGAOS  PARTICIPANTES.

ANEXO 11  DO TR:  ESPECIFICAC6ES COMPLETAS  DOS ITENS.

ANEXO D DA ARP:  PROPOSTA COMERCIAL DA CONTRATADA:  ESPECIFICA¢AO  DE  PRECOS.

FORNECEDOR PRECO TOTAL

MAX MOVE COMERCIO DE  M6VEIS E
R$  9.239.999,98

TRANSPORTES  EIRELl

LOTE 2 ­cadeiras, sofas e longarinas

ESPECIFICA¢AO:

ANEXO   I   DO  TR:  TABELA:   ITEM  /   DESCRICAO   (SIMPLIFICADA)  /  QUANTIDADE   M`NIMA   E   MAXIMA  /

PRE¢O  ESTIMADO / 6RGAO GERENCIADOR  E  6RGAOS  PARTICIPANTES.

ANEXO 11  DO TR:  ESPECIFICA¢6ES COMPLETAS DOS ITENS.

ANEXO  D DA ARP:  PROPOSTA COMERCIAL DA CONTRATADA:  ESPECIFICACAO  DE  PRE¢OS.

FORNECEDOR PRECO TOTAL

MAX  MOVE COMERCIO  DE  M6VEIS  E
R$  8.997.897,03

TRANSPORTES  EIRELI

www.d©tran.es.gov.br
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ANEXO ``8" DA ARP ­MINUTA DE ORDEM DE FORNECIMENTO

Ordem de Fornecimento n9 _ /

Ref. Ata de Registro de Precos n9 _ /

A

Empresa

Endereco:

CNPJ Telefone

Autorizamos  V.S.i  a  fornecer  o  produto  adiante  discriminado,  observadas  as  especificac6es  e  demais

condic6es  constantes  do  Edital   e  Anexo  I   do   Pregao   n9   .....,  da  Ata   de   Registro  de   Precos  acima

referenciada e sua proposta no Processo n9

I ­  DO OBJETO

(TRANSCREVER    AS    ESPECIFICA¢6ES    DO    OBJETO    CONSTANTES    NO    ANEXO    I    )    Marca/referencia:

Quantidade/Unidade                    Valor unitario em RS           Valor Total em RS

11 ­DA DOTACAO ORCAMENTARIA

www"detran.es.gov`br
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fornecimento  correr5o  a  conta  da  Atividade:

do orcamento do 6rgao requisitante para o exercicio de

Ill ­DAS DEMAIS CONDIC6ES

Elemento de  Despesa

As condic6es de  recebimento dos  produtos,  bern como de  pagamento, obedecerao  ao  disposto  na  ata

de registro de precos em eplgrafe.

Recebi a original desta Ordem de Fornecimento, ciente das condig6es estabelecidas.

(Local),  _ de _

6rg5o

Recebi o original desta Ordem de Fornecimento, ciente das condic6es estabelecidas.

(Local),  _de

CONTRATADA

de

www.detran.es.gov.br
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EDITALDEPREGhoELETRbNlcoN9026/2021

0   DEPARTAMENTO   ESTADUAL  DE  TRANSITO,  doravante  denominado   DETRAN,   realizara   licitagao,   na

modalidade    "Pregao    Eletr6nico",    sob    o    crit6rio    ``menor    preco    por    lote'',    por    meio    do    site

www.compras.es.gov.br,   para    REGISTRO   DE   PRECOS   DE   AQulsl¢AO   DE   BENS   PERMANENTES   ­

MOBILIARIO  DIVERSOS,  conforme  Processo  n9  2021­3HCW1,  devidamente  aprovado  pela  autoridade

competente.  0  Pregao  sera  realizado  por  Pregoeiro  e  Equipe  de  Apoio,  designados  pela  lnstru¢ao  de

Servico   P   n9   1.583,   de  01/10/2021,   publicada   em  04/10/2021,   nos  termos  da   Lei   10.520/2002,  e

subsidiariamente  da  Lei  8.666/1993,  do  Decreto  estadual  1.790­R/2007  e  do  Decreto  estadual  2.458­

R/2010,  bern  como  da  Portaria  SEGER/PGE/SECONT  N9  049­R/2010,  e  demais  normas  pertinentes  e

condic6es estabelecidas no presente Edital.

1­DISPOSIC6ES PRELIMINARES

1.1 ­A sessao  pdblica  de  processamento  do  Pregao  Eletr6nico  sera  realizada  por  meio  da  internet,

mediante condi¢6es de seguranca ­criptografia e autenticacao ­em todas as suas fases.

1.2 ­Os  trabalhos  serao  conduzidos  pelo  Pregoeiro  designado,  por  insercao  e  monitoramento  de

dados  inseridos  no  aplicativo  `'Sistema  lntegrado  de  Gest5o  Administrativa  ­  SIGA",  no  endere¢o

www.compras.es.gov.br, conforme indicado abaixo:

lNICIO DO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: AS llh do dia 06/01/2022.

LIMITE  PARA ACOLHIMENTO  DAS PROPOSTAS: AS 10h do dia 17/01/Z022.

ABERTURA DAS PROPOSTAS: AS 10h05min. do dia 17/01/2022.

ABERTURA DA SESSAO PUBLICA: AS 14h do dia  17/01/2022.

1.3 ­Pedido  de  Esclarecimentos:  Ate  03  (tres)  dias  dteis  anteriores  a  data  fixada  para  abertura  da

sessao   ptlblica,   por  meio  eletr6nico  via  internet,   no  endereco  pregao@detran.es.gov.br.  ou  em

campo pr6prio no portal siga https://portalsiga.es.gov.br.

1.4 ­lntegram este Edital os seguintes anexos:

Anexo I ­Termo de Referencia

•       ANEXO    I    (TR):    ITENS   /    DESCRl¢AO    /    QUANTIDADES    MiNIMAS    E    MAXIMAS    ­    6RGAOS

GERENCIADORES  E 6RGAOS  PARTICIPANTES

•       ANEXo ll  (TR):  ESPECIFICA¢6ES COMPLETAS  DOS  ITENS.

www.d@tran.es.gov.k)r
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•       ANEXo Ill  (TR):  ESPECIFICA¢6ES COMPLETAS  DOS  ITENS.

Anexo  11 ­Modelos do Edital

Anexo  Ill ­Exigencias de Habilitacao

Anexo lv ­Minuta de Ata de Registro de Precos.

2­DO OBJETO

2.1 ­0  objeto  deste  Pregao  6  o  Registro  de   Pre¢os  para  AQulsICAO  DE  BENS  PERMANENTES  ­

MOBILIARIO   DIVERSOS,   para   posterior   fornecimento,   conforme   especificac6es   do   Anexo   I   do

presente Edital.

2.2 ­0  recebimento  do  objeto  se  fara  na  forma  estabelecida  no  Anexo  I  do  presente  Edital  e  no

instrumento contratual.

3­ DOS 6RGAOS PARTICIPANTES

3.1 ­0   Departamento   Estadual   de  Transito  sera   respons5vel   pelo  gerenciamento,   orientagao   e

controle do presente sistema de registro de precos,

3.2 ­Participam, deste certame os seguintes 6rgaos da Administra¢5o Pdblica  Estadual:

a)      DETRAN  ­DEPARTAMENTO  ESTADUAL DE TRANSITO

b)     SEDH  ­SECRETARIA DE  ESTADO  DE  DIREITOS  HUMANOS;

c)      HESW ­HOSPITAL ESTADUAL DE VILAVELHA.

3.3 ­Fica  facultada  a  adesao  de  outros  6rg5os  interessados  ao  presente  sistema  de  registro  de

pre¢os,  durante  a  sua vigencia,  desde  que  autorizado  pelo 6rgao gerenciador e  mediante aceitacao

de fornecimento pelo licitante benefici5rio da Ata de Registro de Precos, tudo em conformidade com

os crit6rios estabelecidos no art.17 do Decreto Estadual  1.790/2007.

4­ DO PRAZO DE VIGENCIA DA ATA E DOS CONTRATOS

4.1 ­0  prazo de vigencia dessa Ata de Registro de Precos e de 01(urn) ano, contado do dia posterior

a data de sua publicacao no Diario Oficial, vedada a sua  prorrogacao.

4.2 ­ 0  prazo  de vigencia  das  contratac6es  decorrentes  desse  registro  de  precos  apresentara  como

termo inicial o  recebimento da ordem de fornecimento e como termo final o recebimento definitivo

dos  produtos  pela  Administra€ao,  observados  os  limites  de  prazo  de  entrega  fixados  no Anexo  I,  e

sem  prej.uizo para o prazo minimo de garantia e validade dos produtos adquiridos.

5­DA ESTIMATIVA DE QUANTIDADES

5.1 ­A estimativa de consumo mi'nimo e m5ximo obedecer5 ao disposto no Anexo I (TR).

www.detran.es.gov.br
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5.2 ­A existencia de  pre¢os registrados nao obrigara a Administra95o a firmar contrata¢6es que deles

poder5o advir, facultada  a  realizac5o de  licitac5o especifica  ou  a  contratacao  direta  para  a  aquisicao

pretendida  nas hip6teses  previstas na  Lei 8.666/1993,  mediante fundamentacao, assegurando­se ao

beneficiario do registro a preferencia de fornecimento em igualdade de condic6es,

6­ DA DOTACAO ORCAMENTARIA

6.1 ­As  despesas  inerentes  a  este  Pregao correrao  a  conta  das  respectivas  dotac6es  orcamentarias

dos   6rgaos   e   entidades   da   Administra¢ao   Direta   e   lndireta   que   participarem   ou   aderirem   a

contrata¢ao e serao especificadas ao tempo da contratacao.

7­ DO PRAZO DE VALIDADE DAS PROPOSTAS

7.1 ­0  prazo de validade das  propostas sera  de 60 (sessenta)  dias corridos,  contados da  data  limite

para o acolhimento das mesmas, conforme indicado neste edital.

8­ RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS E DATA DO PREGAO

8,1 ­0 licitante devera observar as datas e os horarios limites previstos para a abertura da  proposta,

atentando tamb6m para a data e horario fixados para ini'cio da disputa.

9­ REFERENCIA DE TEMPO

9.1 ­Todas  as  referencias  de  tempo  no  Edital,  no  Aviso  e  durante  a  Sessao  Ptlblica  observarao,

obrigatoriamente, o horario de Brasilia­DF e, dessa forma, ser5o registradas no sistema eletr6nico e

na documentacao relativa ao certame.

10­ DAS CONDI¢6ES PARA PARTICIPA¢AO

10.1 ­Poderao  participar do processo os interessados que atenderem a todas as exigencias contidas

neste Edital e seus anexos,

10.2­Estar5o    impedidos   de   participar   de    qualquer   fase    do    processo,    interessados   que   se

enquadrarem em uma ou mais das situag6es a seguir:

10.2.1 ­estejam constitui'dos sob a forma de cons6rcio;

10.2.2 ­estejam cumprindo as penalidades previstas no art. 87,  Ill, da  Lei 8.666/1993, desde que  n5o

haja disposicao expressa limitando os seus efeitos a esfera do ente sancionador;

10.2.3 ­estejam   cumprindo   a   penalidade   prevista   no  art.   87,   lv,   da   Lei   8.666/1993,   ainda   que

impostas por ente federativo diverso do Espirito Santo;

10.2.4 ­estejam  cumprindo  penalidade  prevista  no  art.  79  da  Lei  10.520/2002,  desde que  a  decis5o

proferida   pelo  ente  sancionador  amplie,   expressamente,   os  seus  efeitos  aos  demais  6rg5os  da

Administracao  Pdblica  Nacional,

www,dgtran.es.g®v.br
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10.2.5 ­estejam sob falencia, dissolucao ou liquidac5o;

10.2.5.1­Caso  o   licitante   se   encontre   em   processo   de   recuperac5o  judicial   ou   extrajudicial,

devera ser apresentada  na fase de habilitag5o a sentenca homologat6ria do plano de recuperacao

judicial;

10.2.6 ­nao cumpram o disposto no art. 99 da  Lei 8.666/1993 e alterac5es.

11 ­REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME

11.1 ­0 certame sera conduzido pelo Pregoeiro, que tera, em especial, as seguintes atribuic6es:

11.1.1 ­coordenar a processo licitat6rio;

11.1.2­receber,   examinar  e   decidir   as   impugna¢6es   e   consultas   ao   edital,   apoiado   pelo   setor

responsavel pela sua elaboracao;

11.1.3 ­conduzir a sessao pdblica na  internet;

11.1.4­verificar   a   conformidade   da   proposta   com   os   requisitos   estabelecidos   no   instrumento

convocat6rio;

11.1.5 ­dirigir a etapa de lances;

11.1.6 ­verificar e julgar as condic6es de  habilita¢ao;

11.1.7 ­receber,  examinar  e  decidir  os  recursos,  encaminhando  a  autoridade  competente  quando

mantiver sua decisao;

11.1.8 ­registrar  os  precos  ofertados  na  Ata  de  Registro  de  Precos,  desde  que  compativeis  com  as

condi¢6es estabelecidas neste edital;

11.1.9 ­conduzir os trabalhos da equipe de apoio;

11.1.10­encaminhar    o    processo    devidamente    instrufdo    a    autoridade    superior    e    propor    a

homologa¢ao.

12­DAS OBRIGAC6ES DOS LICITANTES

12.1 ­Cabers ao licitante interessado em  participar do preg5o, na forma eletr6nica:

12.1.1 ­credenciar­se,  previamente, junto ao Cadastro de  Fornecedores do  Estado do  Espirito Santo

­CRC/ES,  por meio  do  sitio  www.compras.es.gov.br,  para  obten¢ao da  senha  de  acesso ao sistema

eletr6nico de compras;

www.de{ran.@s.gov.br
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12.1.3 ­responsabilizar­se formalmente  pelas transac6es efetuadas em  seu  nome,  assumindo como

firmes  e  verdadeiras  suas  propostas  e  lances,  inclusive  os  atos  praticados  diretamente  ou  por seu

representante,    nao    cabendo   ao    provedor   do    sistema    ou    ao   6rgao   promotor   da    licitacao

responsabilidade   por   eventuais   danos   decorrentes   de   uso   indevido   da   senha,   ainda   que   por

terceiros;

12,1.4 ­acompanhar  as  operac6es  no  sistema  eletr6nico  durante  o  processo  licitat6rio,  bern  como

manter  endere¢o  atualizado  de  correio  eletr6nico,  responsabilizando­se  pelo  Onus  decorrente  da

perda de neg6cios diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua

desconex5o;

12.1.5 ­comunicar  imediatamente   ao   provedor   do   sistema   qualquer   acontecimento   que   possa

comprometer o sigilo ou a inviabilidade do uso da senha,  para imediato bloqueio de acesso;

12.1.6 ­utilizar­se da chave de identificacao (login) e da senha de acesso para participar do pregao na

forma eletr6nica;

12.1.7­solicitar  o   cancelamento   da   chave   de   identificacao   (login)   ou   da   senha   de   acesso   por

interesse pr6prio;

12.1.8 ­submeter­se  as  exigencias  do   Decreto   Estadual   2.458/2010,   do   Decreto   Estadual   2.849­

R/2011,  da  Lei  10.520/2002  e,  subsidiariamente,  da  Lei  8.666/1993,  assim  como  aos  termos  de

participacao e condic6es de contratac5o constantes neste instrumento convocat6rio.

12.2 ­0  fornecedor  descredenciado  no  CRC/ES  ter5  sua  chave  de  identificacao  e  senha  suspensas

automaticamente.

13­ DO CREDENCIAMENTO NO PROVEDOR DO SISTEMA

13.1 ­Os  licitantes  deverao ser previamente  credenciados  perante o Governo  do  Estado  do  Espirito

Santo,   por   intermedio   do   site   www.compras.es.gov.br,   para   obtencao   de   acesso   ao   sistema

eletr6nico de licitac5o.

13.2 ­0  credenciamento  dar­se­5  pela  atribuicao  de  login  e  de  senha,  pessoal  e  intransferivel,  para

acesso ao sistema eletr6nico, identificado pelo status ``com certificado".

13.3 ­A chave de identificacao e a senha  poderao ser utilizadas em qualquer pregao eletr6nico, salvo

quando  canceladas  por  solicitacao  do  credenciado  ou  em  virtude  de  sua  inabilitac5o   perante  o

cadastro de fornecedores.

13.4 ­A perda da senha ou a  quebra de sigilo deverao ser comunicadas  imediatamente ao  provedor

do sistema, para imediato bloqueio de acesso.
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13.5 ­0 uso da senha de acesso pelo licitante 6 de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer

transacao efetuada diretamente ou par seu  representante, nao cabendo ao provedor do sistema ou

ao  6rgao  promotor da  licita¢5o,  respensabilidade  por eventuais danos decorrentes  de  uso  indevido

da senha, ainda que por terceiros.

13.6 ­0  credenciamento junto  ao  provedor  do  sistema  implica  a  responsabilidade  legal  do  licitante

ou   de   seu   representante   legal   e   a   presuncao   de   sua   capacidade   t6cnica   para   realizacao   das

transac6es inerentes ao pregao eletr6nico.

141 DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTOS E DA IMPuGNACAO AO EDITAL

14.1­Ate  dois  dias  titeis  antes  da  data  fixada  para  abertura  da  sessao  ptlblica,  qualquer  pessoa

podera impugnar a ato convocat6rio deste pregao.

14.2 ­A  impugnac5o  devera  ser feita,  de  forma  motivada,  em  campo  pr6prio  do  sistema,  podendo

ser anexados  documentos  digitalizados  em  formato  "pdf",  ou  protocolizada  no 6rgao  realizador  do

certame,  de  9 as  18  horas, somente  sendo  aceitas  impugna¢6es  protocolizadas se  assinadas  pelo(s)

impugnante(s).

14.3 ­Cabers  ao  pregoeiro,  auxiliado  pelo  setor  responsavel  pela  elaborac5o  deste  edital,  decidir

sobre a impugnacao no prazo de ate 48 (quarenta e oito) horas.

14.4­Caso  o  pregoeiro  decida   pela   improcedencia  da  impugnac5o  ao  ato  convocat6rio,  devera

encaminhar o processo para a autoridade competente ­ordenadora da despesa ­a quem competira,

nesse caso, ratificar ou alterar a decis5o do pregoeiro.

14.5 ­Acolhida  a  impugnacao  contra  a  ato  convocat6rio,  sera  definida  e  publicada  nova  data  para

realiza¢ao do certame

14.6 ­Os  pedidos  de  esclarecimentos  referentes a  este  processo  licitat6rio dever5o  ser enviados  ao

pregoeiro,   ate   03   (tres)   dias   tlteis   anteriores   a   data   fixada   para   abertura   da   sessao   ptlblica,

exclusivamente  por  meio  eletr6nico  via  internet,  no  endere¢o  (Dregao@detran.es.gov.br)  ou  em

campo    pr6prio    no    portal    siga    https://portalsiga.es.gov.br    devendo    o    pregoeiro    prestar    o

esclarecimento no prazo maximo de 48 (quarenta e oito) horas.

14.7 ­Qualquer modifica¢ao no edital sera divulgada  pelo mesmo instrumento de publicac5o em  que

se    deu    o    texto    original,    reabrindo­se    o    prazo    inicialmente    estabelecido,    exceto    quando,

inquestionavelmente, a alteracao nao afetar a formula¢ao das propostas.

151 DA APRESENTACAO DA PROPOSTA

15.1 ­Os licitantes dever5o encaminhar proposta com a descricao do objeto ofertado e com o pre¢o,

exclusivamente  por  meio  do  sistema  eletr6nico,  observando  a  data  e  o  horario  limite  para  o  seu

acolhimento, quando, ent5o, encerrar­se­a, automaticamente, a fase de recebimento de propostas.
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15.1.1 ­0  Iicitante  vencedor  devera  indicar  a  marca  e  o  modelo  do  produto  oferecido,  podendo

anexar ficha ou catalogo dos produtos.

15.1.2 ­A  proposta  da  licitante  devera  considerar a tributacao  que  efetivamente  incidira  durante  a

execucao do contrato.

15.2 ­A participa¢ao no pregao eletr6nico dar­se­a pela utiliza¢5o da senha  privatjva do licitante.

15.3 ­Para  participa¢ao  no  pregao  eletr6nico,  o  licitante  devera  manifestar,  em  campo  pr6prio  do

sistema eletr6nico, que cumpre plenamente os requisitos de habilitac5o e que sua  proposta esta em

conformidade com as exigencias do instrumento convocat6rio.

15.4 ­A declara¢5o falsa  relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitacao e proposta sujeitara o

licitante  as  sanc6es  previstas  na  legisla¢ao  de  regencia,  sem  prejuizo  de  qualquer  sanc5o  criminal

cabivel.

15.5 ­Ate a  abertura  da sessao, os licitantes  poderao retirar ou substituir a  proposta  anteriormente

apresentada.

15.6­Ap6s   a   abertura   da   sessao,   n5o   cabe   desistencia   da   proposta,   salvo   por   motjvo   j.usto

decorrente de fato superveniente e aceito pelo pregoeiro.

15.7 ­A  proposta  comercial  vencedora  devera  ser apresentada  no  prazo  referido  no  item  17.2,  em

conformidade  com  o  modelo  contido  no  ANEXO  11,  acompanhada  de  todos  os  documentos  nele

enumerados,  observando­se  o  que  se  segue,  sem  prejuizo  para  as  demais  instruc6es  constantes

deste edital e seus anexos:

15.7.1 ­Digits­la, sem emendas, rasuras ou entrelinhas que venham a ensejar dllvidas, reconhecendo

a plena aceitacao e aplicacao, ao contrato, das normas e criterios deste Edital;

15.7.2 ­Assinar a proposta na  parte final e rubrics­Ia em todas as suas folhas.

16­DO JULGAMENTO E CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS

16.1 ­Esta  licitac5o sera julgada sob o crit6rio de menor pre¢o por lote.

16.2 ­Aberta  a  sessao  pdblica,  o  pregoeiro  verificar5  as  propostas  apresentadas,  desclassificando

aquelas que n5o estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos no edital.

16.3­A    desclassificac5o    de    proposta    sera    fundamentada    e    registrada     no    sistema,    com

acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

16.4 ­As propostas contendo a descri¢ao do objeto, valor e eventuais anexos estar5o disponiveis  na

internet, no seguinte sitio eletr6nico: (www.compras.es.gov.br).

16.5 ­0  sistema  disponibilizara  campo  pr6prio  para  troca  de  mensagens  entre  o  pregoeiro  e  os

licitantes, que sera ativado a crit6rio do pregoeiro.
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16.6 ­ 0  sistema  ordenara,  automaticamente,  as  propostas  classificadas  pelo  pregoeiro,  sendo  que

somente estas participarao da fase de lance.

16,7 ­Classificadas as  propostas, considerando­se o crit6rio de  menor pre¢o global,  o  pregoeiro clara

inicio a  fase  competitiva,  quando  entao os  licitantes  poderao encaminhar lances exclusivamente  par

meio do sistema eletr6nico.

16.8 ­No  que se  refere aos  lances,  o  licitante  sera  imediatamente  informado do  seu  recebimento e

do valor consignado no registro.

16.9 ­Os licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observados o hor5rio fixado para abertura da

sessao e as regras estabelecidas neste edital.

16.10 ­0  licitante  somente  podera  oferecer  lance  inferior  ao  tlltimo  por  ele  ofertado  e  registrado

pelo sistema.

16.11­Nao   serao   aceitos   dois   ou   mais   lances   iguais,   prevalecendo   aquele   que   for   recebido   e

registrado primeiro.

16.12 ­Durante  a sessao  pdblica,  os  licitantes serao  informados,  em tempo  real,  do valor do  menor

lance registrado, vedada a identificacao do licitante.

16.13 ­Na  fase  competitiva  do  pregao,  o  intervalo  entre  os  lances  enviados  obedecera  a  seguinte

re8ra :

16.13.1 ­0 menor lance registrado s6 podera ser coberto ap6s o intervalo de 3 (tres) segundos;

16.13.2 ­Ap6s  enviar  urn  lance,  o  licitante  aguardara  20  (vinte)  segundos  para  envio  do  pr6ximo,

independentemente de ser ou nao o melhor lance vigente;

16.13.3 ­Caso a detentor do menor lance registrado tenha seu preco coberto por outro licitante, ele

passa a aguardar 3 (tres) segundos para envio de novo lance.

16.13.4 ­A regra dos 3 (tres) segundos nao se aplica aos lances superiores ao menor lance registrado,

que observarao a regra do item  16.13.2.

16.13.5­Os    lances    enviados    em     desacordo    com    os    itens    anteriores    serao    descartados

automaticamente pelo sistema.

16.13.6­Em   caso   de   falha   no   sistema,   os   lances   em   desacordo   com   a   norma   dever5o   ser

desconsiderados pelo pregoeiro.

16.13.7 ­Na  hip6tese do inciso anterior, a ocorrencia sera registrada em campo pr6prio do sistema.

16,14­Na  fase  competitiva   da   sessao   pt}blica,   o  tempo   normal  de  disputa  sera   encerrado   por

decisao do  pregoeiro, o  que dever5  ser comunicado aos  licitantes com  antecedencia  m`nima  de  urn

minuto, iniciando­se, ap6s isso, o tempo aleat6rio de disputa  no sistema.
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sistema  eletr6nico  encerrara,  aleatoriamente,  dentro  de  urn  perl'odo  de  ate  30  (trinta)  minutos,  a

recepcao de lances, ap6s encerramento do tempo normal pelo pregoeiro.

16.16 ­Ap6s  o  encerramento  da  etapa  aleat6ria  de  lances  da  sess5o  ptiblica,  o  pregoeiro  podera

encaminhar,  pelo sistema eletr6nico,  contraproposta ao  licitante que tenha apresentado  lance  mais

vantajoso,   para  que  seja  obtida   melhor  proposta,  observado  o  criterio  de  julgamento,   nao  se

admitindo negociar condi¢6es diferentes daquelas previstas no edital.

16.17­Na   hip6tese   de   comparecer   apenas   01   (urn)   licitante   na   sala   de   disputa,   passar­se­a,

automaticamente, a fase de contraproposta.

16.18 ­A  negocia€5o  sera  realizada  por  meio  do  sistema,  podendo  ser  acompanhada  pelos  demais

licitantes.

16.19 ­Logo  ap6s  a  fase  de  lances,  se  a  proposta  melhor  classificada  n5o  tiver  sido  ofertada  por

microempresa  ou  empresa  de  pequeno  porte  ou  equjparada  e  houver  proposta  apresentada  por

microempresa  ou  empresa  de  pequeno  porte  ou  equiparada  igual  ou  ate  5%  (cinco  por  cento)

superior a melhor proposta, proceder­se­a da seguinte forma:

16.19.1 ­A  Administracao  declarar5  no  sistema  que  ocorreu  o  empate  descrito  acima  e,  desde  ja,

convocara  a  microempresa,  empresa  de  pequeno  porte  ou  equiparada  melhor classificada  para,  no

prazo   de   05   (cinco)   minutos   ap6s   a   convoca¢5o,   sob   pena   de   decadencia   de   seu   direito   de

preferencia,   apresentar   nova   proposta   inferior  aquela   considerada   originalmente  vencedora   do

certame;

16.19.2 ­Se,  por  motivo justificado,  n5o  for  possivel  informar a  ocorrencia  do  empate  logo  ap6s  a

fase  de  lances,  o  pregoeiro  devera  informar  aos  licitantes  a  data  e  a  hora  em  que  ira  declarar  a

ocorrencia  do empate  e convocar a  microempresa,  empresa  de  pequeno  porte  ou  equiparada  para

exercer seu direito de preferencia nos termos do subitem anterior;

16.19.3­Exercido   o   direito   de   preferencia   por   microempresa,   empresa   de   pequeno   porte   ou

equiparada  convocada,  sera  esta  considerada  detentora  da  melhor  proposta  no  certame,  devendo

apresentar os documentos exigidos para habilita¢ao, nos termos do presente edital;

16.19.4 ­0 pregoeiro devera solicitar documentos que comprovem o enquadramento da  licitante na

categoria  de  microempresa  ou  empresa  de  pequeno  porte,  conforme  regras  estabelecidas  neste

edital;

16.19.5 ­Nao ocorrendo a contrata¢ao da microempresa, empresa de  pequeno porte ou equiparada

que   apresentou   a   melhor   proposta,   na   forma   dos   subitens   anteriores,   ser5o   convocadas   as

microempresas,  empresas  de  pequeno  porte  ou  equiparadas  remanescentes,  observada  a  ordem

classificat6ria, para o exercicio do direito de preferencia;
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equiparada  nos  termos  dos  subitens  anteriores,  sera  declarada  vencedora  a  licitante  que  houver

ofertado a proposta originalmente vencedora do certame.

16.20 ­No caso de desconex5o do pregoeiro, no decorrer da etapa de lances, se o sistema eletr6nico

permanecer  acessivel  aos  licitantes,  os  lances  continuarao  sendo  recebidos,  sem  prejufzo  dos  atos

realizados.

16.21 ­Se a desconexao do pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a sess5o do pregao

na  forma  eletr6nica  sera  suspensa  e  reiniciada  somente  ap6s  comunica¢ao  aos  participantes,  no

endere¢o eletr6nico utilizado para divulgacao.

17­DO PROCEDIMENTO DE HABILITACAO

17.1 ­Encerrada  a  etapa  de  lances  e  negociac5o,  o  Pregoeiro  examinara  a  proposta  classificada  em

primeiro  lugar  quanto  a  compatibilidade  do  preco  em  relasao  ao  estimado,  a  sua  exequibilidade  e

adequacao  do  objeto  e,  depois,  solicitara  a  apresentac5o  da   Proposta  Comercial  e  seus  anexos

(Anexo  ll.A) e dos Documentos de Habilitacao (Anexo Ill).

17.2 ­A Proposta Comercial e seus anexos e os Documentos de Habilitac5o deverao ser apresentados

no  prazo  de  02  (dois)  dias  dteis,  contados  do  primeiro  dia  t]til  posterior  a  convocacao  feita  pelo

Pregoeiro    no    sistema    eletr6nico,    o    envio    deve    ser    em    formato    "PDF"    para    o    e­mail

pregao@detran.es.gov.br, assinado digitalmente ou  autenticado, ou  por meio do sistema  eletr6nico

httDs:acessocidadao.es.gov.br.

17.2.1 ­0  Pregoeiro  Eg±£[i  se  entender  necessario,  solicitar  a  apresenta€5o  na  forma  original  ou

par c6pia,  no  prazo de 02 (dois) dias dteis, contados do  primeiro dia dtil  posterior a convocagao feita

no sistema eletr6nico e por e­mail.

17.2.2 ­Quando  solicitado  a  apresenta¢ao  de  documentos  na  forma  original,  dever5  ser  utilizado  o

SEDEX, com  REGISTRO e, se solicitado, devera o licitante fornecer o c6digo para rastreamento, sendo

que exclusivamente  se  atendidas estas  condic6es  o  prazo  de  entrega  sera  considerado  atendido  na

data de postagem dos documentos.

17.2.3 ­  No  caso  de  contrata¢5o  em  que  se  exija  a  apresenta¢5o  de  planilhas  de  composicao  de

precos,  o  Pregoeiro  ped£[i  se  entender  necess5rio,  solicitar  sej.am  encaminhadas  tamb6m  per  e­

mail,  em  arquivo  em  formato  editavel,  no  mesmo  prazo  fixado  para  a  Proposta  Comercial,  com  os

respectivos valores readequados ao lance vencedor.

17.3 ­Como  condicao  pr6via  ao  exame  da  documentacao  de  habilitac5o,  o  pregoeiro  verificara  a

eventual  descumprimento  das  condi¢6es  de   participacao,  especialmente  quanto  a  existencia  de

sancao  que  impe¢a  a  participa¢ao  no  certame  ou  a  futura  contratacao,  mediante  a  consulta  aos

seguintes cadastros:
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(https://www.siga.es.gov.br/sgc/faces/Dub/sgc/tabbasicas/FornecedoressancionadospageList.isD?oD

cao=todos).

(b)  Cadastro  Nacional  de  Empresas  lnid6neas  e  Suspensas  ­  CEIS,  mantido  pela  Controladoria{eral

da  Uni5o (www.DortaldatransDarencia.gov.br/ceis).

17.3.2 ­A consulta  aos cadastros sera  realizada  em  nome da empresa  licitante e tamb6m  em  nome

de  seus  s6cios  majorit5rios,  por  forca  do  art.  12  da  Lei  8.429/1992,  que  preve  dentre  as  san¢6es

impostas ao responsavel  pela  pr5tica de ato de improbidade administrativa, a proibi¢ao de contratar

com o Poder Pdblico, inclusive por interm6dio de pessoa juridica da qual seja s6cio majoritario.

17.3.3 ­Constatada  a  existencia  de san¢5o que  inviabilize a  participacao ou contrata¢ao,  o  Pregoeiro

reputara o licitante desclassificado, por falta de condicao de participa¢ao.

17.4 ­Ap6s a verificac5o das condic6es dos itens antecedentes, os documentos de habilita¢ao serao

apreciados  e,  ap6s  an5lise,  sera  declarado vencedor o  licitante  classificado  em  primeiro  lugar,  caso

tenha atendido a todas as exigencias do edital.

17.5 ­A habilitacao do  licitante que se  declarar cadastrado  no CRC/ES,  no que tange exclusivamente

aos documentos por ele abrangidos, sera verificada por meio de consulta efetuada pelo Pregoeiro. 0

registro  no  CRC/ES nao dispensa  o  licitante  de  encaminhar nos mesmos  prazos os  documentos  nao

compreendidos no referido cadastro, ou que ja estiverem vencidos.

17.6­Em    se   tratando   de    microempresas,    empresas   de    pequeno    porte    ou    equiparadas,    a

comprovacao da  regularidade fiscal  e trabalhista  somente  sera  exigida  para fins de formalizac5o  da

contrata¢5o,  mas  o  licitante  devera  apresentar  toda  a  documentac5o  exigida  para  efeito  de  tal

comprova¢ao, mesmo que esta apresente alguma restri¢5o, observadas as regras do Anexo 111.

17.6.1 ­0  motivo  da  irregularidade  fiscal  e  trabalhista  pendente,  quando  for  o  caso,  devera  ficar

registrado em ata, bern como a indica¢ao do documento necessario para comprovar a regularizacao.

17.7 ­  Para  fins  de  habilitagao,  a  verifica¢5o  pelo  6rgao  promotor  do  certame  nos  sitios  oficiais  de

6rg5os e entidades emissoras de certid6es constitui meio legal de prova.

17.8 ~ Se a  proposta  nao for aceitavel,  ou se o  licitante  n5o atender as exigencias de  habilitac5o,  ou

se   recusar   a   assinar   o   contrato,   o   pregoeiro   examinara   a   oferta   subsequente   e   a   respectiva

documenta¢5o de habilitagao,  na ordem de classificagao, e assim sucessivamente, ate a apurac5o de

uma que atenda as exigencias do edital.

17.9 ­  Nas  hip6teses  previstas  no  item  anterior,  o  pregoeiro  podera  negociar  diretamente  com  o

proponente  para  que  seja  obtido  melhor  preco,  tendo  sempre  como  parametro  a  menor  oferta

apresentada no certame.

17.10­Encerrada   a   etapa   de   classificacao   das   propostas,   o   pregoeiro   convocar5   o   licitante

provisoriamente  classificado  em  primeiro  lugar,  de  acordo  com  cada  lote,    para  no  prazo  de  15
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1,3,5,14,16,17,18,19,21,31,33,38  para  o  Grupo  01  e  itens  45,48,50,53,56,63,68,72,74  para  o  Grupo

02, para fins de verificacao de atendimento as especificac6es t6cnicas descritas no Edital, que devera

ser entregue e devidamente montado no local e horario indicado.

17.11­Ap6s   o   recebimento   das  amostras   dentro   do   prazo   consignado   no   subitem   anterior,   a

licitante  devera  providenciar  a  montagem  no  prazo  de  5  (cinco)  dias  corridos,  ap6s  o  t6rmino  do

prazo  previsto  de  entrega  das  amostras.  As  amostras  deverao  consignar  todos  os  itens,  com  as

mesmas marcas e modelos vencedoras no certame.

17.12 ­As  amostras  dos  mobiliarios  da   licitante  vencedora  dever5o  ser  disponibilizadas  no   local

indicado  neste edital de  licita¢ao,  agendado  previamente  por e­mail, devidamente  identificadas com

o nome do licitante.

Almoxarifado do
Rua Sebastiao Rodrigues Miranda, 49 ­Bairro Boa Vista ­Serra/ES.

DETRAN I ES
E­mail: seoc@detran.es.gov.br

17.13­A   verificac5o   das   amostras   sera   feita   por   Comiss5o   de,    no   ml'nimo,   tres   servidores,

especialmente   designada   para   este   fim,   e   ocorrer5   no   horario   estabelecido   em   edital,   sendo

franqueada aos interessados seu acompanhamento, por t6cnicos ou representantes da empresa.

17.14 ­A(s)  amostra(s)  sera(ao)  avaliada(s)  pela  area  tecnica  a  fim  de  verificar  a  conformidade  do

produto ofertado  com  a  descric5o  e  as  especificac6es t6cnicas constantes do Termo  de  Referencia,

sera lavrado ``Termo de Verificac5o de Amostras", onde constar5 de forma conclusiva, se as amostras

atendem ou  n5o as especifica¢6es do Edital.

17.15 ­No  caso  de  n5o  haver  entrega  da  amostra  ou  ocorrer  atraso  na  entrega,  sem  justificativa

aceita  pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especificac6es previstas neste Edital,

a proposta do licitante sera recusada.

17.16 ­A  decis5o  de  aceitar ou  rejeitar  a  amostra  sera  formalizada  por  despacho  fundamentado  e

sera divulgada aos  licitantes.

17.17 ­Quando enviadas por via postal, o prazo de entrega sera considerado a data de postagem das

amostras.

17.18­Poder­se­a   apreciar   os   documentos   de   habilita¢5o   previamente   a   analise   da   amostra,

decidindo­se   pela   habilitac5o  ou   nao   habilitasao  do   licitante  antes  do  resultado  dos  testes,   por

raz6es de economicidade e celeridade.

17.19 ­Sera considerado desclassificado o licitante vencedor do certame que nao enviar as amostras

na  forma  e  prazo  determinados,  assim  como  serao  rejeitadas  as  amostras  que  nao  atenderem  as

especificac6es  constantes  do  Edital,  sendo,  em  ambos  os  casos,  convocado  o  licitante  29  colocado,

para que apresente em igual prazo a amostra do(s) item(s) rejeitado(s) ou  nao apresentado.
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17.20 ­A an5lise das amostras compreendera os testes necessarios para verifica¢5o da conformidade

dos produtos com as especificac6es exigidas no edital e serao tratados como prot6tipos, podendo ser

manuseados  e  desmontados  pela  equipe  tecnica  responsavel  pela  analise,  n5o  gerando  direito  a

ressarcimento ou indeniza¢ao.

17.21­As   amostras   ficar5o   retidas   ate   a    conclusao   dos   trabalhos   relativos   ao   competente

procedimento licitat6rio, entendendo­se como conclui'do no ato da assinatura de termo contratual.

17.22 ­A partir de entao as amostras serao liberadas, podendo ser retiradas pelo licitante vencedor.

17.23 ­A exigencia  da  apresentacao das amostras tern  por objetivo efetiva verifica¢5o dos aspectos

tecnicos  exigidos  no  instrumento  convocat6rio,  de  modo  a  ser  garantido  o  pleno  atendimento  ao

interesse  pdblico  que justifica  esta  aquisigao,  bern  como  primar  pela  padroniza¢ao  mobiliaria  desta

casa,  os  t6cnicos  designados  para  esse  fim   considerarao  os  seguintes  fatores:   a)  conformidade

minima  com  a  especifica¢ao;  b)  qualidade;  c)  os  m6veis  deverao  ser construi'dos  de  modo  a  terem

resistencia   e   estabilidade,   e   proporcionando   seguranca   ao   equipamento   e   ao   usuario,   isto   6:

durabilidade; acabamento, estetica, ergonomia, funcionalidade, conectividade.

18­  DOS RECURSOS E DA ATA DA SESSAO PUBLICA

18.1 ­No  minimo,  com  vinte  e  quatro  horas  de  antecedencia,  o  Pregoeiro  devera  comunicar  aos

licitantes,  por  meio  do  sistema  no  qual  a  licitacao  foi  realizada  e  por  e­mail,  data  e  hora  em  que

declarara o vencedor do certame.

18.2 ­  Declarado o vencedor,  qualquer licitante  podera,  durante a  sess5o  ptlblica,  de forma  imediata

e  motivada,  em  campo  pr6prio  do  sistema,  manifestar  sua  inten¢ao  de  recorrer,  quando  lhe  sera

concedido  o   prazo  de  tres  dias   dteis  para  apresentar  as  raz6es  de   recurso,  ficando  os  demais

licitantes,  desde  logo,  intimados  para,  querendo,  apresentarem  contrarraz6es  em  igual  prazo,  que

comecara  a  contar  do  termino  do  prazo  do  recorrente,  sendo­Ihes  assegurada  vista  imediata  dos

elementos indispensaveis a defesa dos seus interesses.

18.3 ­A falta  de  manifestacao  imediata  e  motivada  do  licitante  quanto  a  inten¢ao  de  recorrer,  nos

termos  do  item  anterior,  importar5  na  decadencia  desse  direito,  ficando  o  pregoeiro  autorizado  a

adjudicar o objeto ao licitante declarado vencedor.

18.4­Para   efeito   do   disposto   no   item   anterior,   manifestacao   imediata   e   aquela   efetuada   via

eletr6nica  ­internet  ­,  no  periodo  maximo  de  30  (trinta)  mjnutos  ap6s  o  pregoeiro  comunicar  aos

participantes,  por meio do sistema eletr6nico,  o  resultado  da  classifica¢ao;  e  manifestagao  motivada

e a descricao sucinta e clara do fato que motivou a licitante a recorrer.

18.5­0   acolhimento   de   recurso   importar5    na    invalidacao   apenas   dos   atos   insuscetiveis   de

aproveitamento.
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18.6 ­  No julgamento  da  habilita¢ao  e  das  propostas,  o  pregoeiro  podera  sanar erros ou  falhas  que

n5o alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho

fundamentado,  registrado em ata e acessivel  a todos, atribuindo­lhes validade e eficacia  para fins de

habilita¢ao e classificacao.

18.7 ­Os  recursos  e  contrarraz6es  de  recurso  dever5o  ser  dirigidos  ao  Pregoeiro,  registrados  em

campo   pr6prio  e  anexados  documentos  digitalizados  em  formato  ``pdf".   Somente  serao  aceitas

raz6es assinadas pelos recorrentes.

18.8 ­Todos os atos praticados durante a sess5o ptlblica dever5o ser registrados em ata.

18.9­A   minuta   da   ata   da   sessao   pdblica   sera   disponibilizada   na   internet   para   acesso   livre,

imediatamente  ap6s  o  seu  encerramento.  A  vers5o  definitiva  da  ata  sera  disponibilizada  ap6s  a

adjudica¢5o do certame.

19­ DA HOMOLOGACAO E DA CONVOCA¢AO PARA ASSINAR A ATA

19.1­Decididos   os   recursos   e   constatada   a   regularidade   dos   atos   praticados,   a   autoridade

competente homologar5 o procedimento licitat6rio.

19.2­Ap6s   a   homologa¢5o   referida   no   item   anterior,   o   licitante   vencedor   de   cada   lote   sera

convocado para assinar a Ata de Registro de Pre¢os no prazo de ate 05 (cinco) dias titeis.

19.3 ­A  Administra¢ao  podera  prorrogar  o  prazo  fixado  no  item  anterior,  por  igual   periodo,  nos

termos do art. 64, §  19, da Lei 8.666/1993, quando solicitado pelo licitante classificado, durante o seu

transcurso, e desde que ocorra motivo justificado, aceito pelo ente promotor do certame.

20­ DAS SAN¢6ES ADMINISTRATIVAS

20.1 ­Comete  infracao  administrativa,  nos  termos  da  Lei  10.520/2002,  o  licitante  ou  adjudicatario

que:

20.1.1­Nao   assinar  a  termo   de  contrato,   quando   convocado   dentro   do   prazo   de  validade   da

proposta;

20.1.2 ­Nao  retirar o  instrumento que substitui  a termo de contrato,  quando convocado dentro  do

prazo de validade da  proposta;

20.1.3 ­Deixar de entregar os documentos exigidos;

20.1.4 ­Apresentar documento falso;

20.1.5 ­Ensejar o retardamento da licitagao;

20,1.6 ­Nao mantiver a  proposta;

20.1.7 ­Cometer fraude fiscal; ou
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20.2 ­Reputar­se­a comportamento  inid6neo,  exemplificativamente,  os tipificados  nos arts.  90 a  97

da   Lei  8.666/1993  e  no  art.  59  da   Lei  12.846/2013,  a  declara¢5o  falsa  quanto  as  condic6es  de

participacao e quanto ao enquadramento como ME/EPP.

20.3 ­0  licitante  ou  adjudicatario  que  cometer  qualquer  das  infra¢6es  discriminadas  ficara  sujeito,

sem prejui'zo da responsabilidade penal e civil, as seguintes sanc6es:

20.3.1 ­Multa  de ate  10% (dez por cento) sobre o valor estimado para  os lotes em  que participou o

licitante;

20.3.2 ­Impedimento  de  licitar e  de  contratar  com  a  Administra¢ao  Pdblica  Estadual  pelo  prazo  de

ate 5 (cinco) anos, conforme o art. 79 da Lei n910.520/2002 e o art. 28 do Decreto 2.458­R/2010;

20.4 ­A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com a san¢ao de impedimento.

20.5 ­A  aplicacao  de  qualquer  das  penalidades  previstas  realizar­se­5  em  processo  administrativo

que assegurar5  o contradit6rio e  a  ampla  defesa,  observando­se alem  da  disciplina  legal  o  disposto

no termo de contrato ou no termo de referencia quanto ao procedimento e outras condic6es.

20.6 ­As  sanc6es  por atos  praticados  durante  a  execucao  do  contrato  estao  previstas  no  termo  de

contrato ou no termo de referencia.

21­DAS DISPOSIC6ES FINAIS

21.1­0   VALOR   MAXIMO   ESTIMADO   admitido   para   o   presente   processo   licitat6rio   e   de:   R$

20.846.897,73  (vinte  milh6es  oitocentos  e  quarenta  seis  mil  oitocentos  e  noventa  e  sete  reais  e

setenta tres centavos).

Lote  1 ­  R$  11.350.452,53  (onze  milh6es  trezentos  e  cinquenta  mil  quatrocentos  e  cinquenta  e

dois reais e cinquenta e tres centavos.

Lote  2  ­  R$  9.496.445,20  (nove   milh6es   quatrocentos  e   noventa  e  seis   mil   quatrocentos  e

quarenta e cinco reais e vinte centavos).
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21.1.1 ­Todos os lances, inclusive a cotac5o inicial, deverao ser feitos pelo valor total global.

21.1.2 ­Nao serao aceitos valores unit5rios e total, superiores aos previstos na tabela acima.

21.1.3­A   oferta   de   precos   acima   do   parametro   estabelecido   no   item   anterior   importara   em

desclassificacao do  licitante.

21.2 ­0  proponente  6  responsavel  pela  fidelidade  e  legitimidade  das  informac6es  prestadas  e  dos

documentos   apresentados   em   qualquer  fase   da   licita¢ao.   A  falsidade   de   qualquer   documento

apresentado  ou  a  inverdade  das  informac6es  nele  contidas  implicara  a  imediata  desclassifica¢5o  do

proponente  que  o  tiver  apresentado,  ou,  caso  tenha  sido  o  vencedor,  a  rescisao  do  contrato  ou

pedido de compra, sem prejui'zo das demais sanc6es cabiveis.

21.3 ­Ao  apresentar a  proposta,  o  licitante  assume  que  esta  fazendo  isso  de  forma  absolutamente

independente e que, acaso se apresente,  em  qualquer momento,  a formacao de  cartel  ou  qualquer

conluio, a Administracao adotara os meios necessarios para as devidas averigua¢6es e as respectivas

sanc6es.

21.4­E  facultado   ao   Pregoeiro,   ou   a   autoridade  a  ele  superior,  em   qualquer  fase  da   licita¢ao,

promover diligencias com vistas a  esclarecer ou  a  complementar a  instrucao  do  processo, vedada a

criac5o de exigencia n5o prevista neste edital.

21.5 ­Os  licitantes  intimados  para  prestar  quaisquer  esclarecimentos  adicionais  dever5o  faze­Io  no

prazo determinado pelo Pregoeiro, sob pena de desclassificagao.

21.6­Em    caso    de   duvida    quanto    a    autenticidade    de   assinatura    constante    em    documento

apresentado  por  licitante,  poder­se­a  diligenciar  no  intuito  de  sand­la,  inclusive  concedendo  prazo

para o reconhecimento de firma.

21.7 ­0  desatendimento  de  exigencias  formais  nao  essenciais  n5o  importar5  no  afastamento  do

proponente,  desde  que  seja  possivel  a  afericao  da  sua  qualificacao  e  a  exata  compreensao  da  sua

proposta.

21.8­Os   erros   materiais   irrelevantes  ser5o  objeto  de   saneamento,   mediante   ato   motivado   do

pregoeiro.

21.9­Em   se   tratando   de   licitacao   cujo   obj.eto   esteja   agrupado   em   lotes,   6   possivel   e   li'cita   a

adjudicac5o  e   homologagao  da   licita¢5o,   por  lote,  ainda  que  o  sistema   eletr6nico  adotado   pela

Administracao   Ptiblica   Estadual   nao   esteja   adequado   para   tanto,   devendo   constar   despacho
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recurso  pendentefundamentado  no  respectivo  processo  administrativo,  atestada  a  inexistencia  de

de aprecia¢ao.

21.9.1 ­Adjudicado  o  objeto  e  homologado  o  certame  por  lote,  o  Pregoeiro  devera  providenciar  a

publicacao do resultado da licita¢5o quanto ao respectivo lote e, no momento oportuno, atualizar as

informa¢6es no sistema eletr6nico.

21.10 ­As normas que disciplinam este Preg5o serao sempre interpretadas em favor da ampliacao da

disputa   entre  os   proponentes,   desde   que   nao  comprometam   o  interesse  da  Administra¢5o,   a

principio da isonomia, a finalidade e a seguran¢a da contratacao.

21.11 ­As decis6es  referentes a este  processo  licitat6rio poderao ser comunicadas aos proponentes

por qualquer meio de comunicac5o que comprove o recebimento ou, ainda, mediante publicacao no

Diario Oficial do  Estado.

21.12 ­Os casos nao previstos neste Edital serao decididos pelo Pregoeiro.

21.13 ­A participacao do licitante nesta  licitacao, implica aceita¢5o de todos os termos deste Edital.

21.14­Podera   a   autoridade  competente,   ate  a   assinatura  do  contrato,  excluir  o   licitante  ou  o

adjudicatario do certame, por despacho motivado, se, ap6s a fase de habilitacao, tiver ciencia de fato

ou  circunstancia,  anterior ou  posterior ao julgamento  da  licita¢5o,  que  revele  inidoneidade  ou  falta

de capacidade t6cnica ou financeira.

21.15 ­a   autoridade   competente   para   aprova¢5o   do   procedimento   licitat6rio   somente   poder5

revoga­lo  em  face  de  raz6es  de  interesse  publico,  par  motivo  de  fato  superveniente  devidamente

comprovado,  pertinente e suficiente para justificar tal conduta, devendo anula­lo  por ilegalidade,  de

oficio ou por provocacao de qualquer pessoa, mediante ato escrito e fundamentado.

21.16 ­Os  licitantes  nao  ter5o  direito  a  indeniza¢ao  em  decorrencia  da  anula¢5o  do  procedimento

licitat6rio,  ressalvado  o  direito  do  contratado  de  boa~fe  de  ser  ressarcido  pelos  encargos  que  tiver

suportado no cumprimento do ajuste.

21.17­No   caso   de   desfazimento   do   processo   licitat6rio,   fica   assegurada   a   ampla   defesa   e   o

contradit6rio.

Vit6ria­ES, 04 de janeiro de 2022.

Daisy Cristina Martins Cardoso

Pregoeira Substituta CPP/DETRAN­ES

IS P n91.583, de 01/10/2021
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1.             DA INTRODU¢AO

1.1.      0 presente instrumento, diante do disposto no art. 6.9,  lx, da Lei n.9 8.666/93, engloba o conjunto

de elementos necessarios e suficientes para caracterizar o objeto.

2.             DO OBJFTO

2.1.        Ata  de  Registro  de  Precos  para  pretensa  aquisic5o  de  mobiliario  diverso,  conforme  descritivo

detalhado no Anexo I deste instrumento.

3.              DA JUSTIFICATIVA

3.1.         A  presente  aquisic5o  tern  como  objetivo  equipar  as  Unidades  Administrativas,  CIRETRAN's  e

PAV's  do  DETRAN I ES do  Estado  do  Espirito Santo  com  mobiliarios em  geral,  uma  vez que  os existentes

estao  em  p6ssimas  condic5es  de  uso  devido  as  diversas  montagens  e  desmontagens  provenientes  de

mudanca im6veis e layout ocorridas, bern como a deprecia¢5o em virtude do longo tempo utilizac5o.

3.2.         As   Unidades   Administrativas,   CIRETRAN's   e   PAV's   instituidos   nos   Municfpios   do   Estado   do

Espirito  Santo  tamb6m  podem  sofrer  mudancas  de  enderecos  face  ao t6rmino  da  vigencia  dos  atuais

contratos,  nestes casos sao realizados novos chamamentos ptlblicos para loca¢5o de novos im6veis e, a

partir desses sao elaborados layouts que atendam aos espa¢os futuros.

3.3.         Na  escolha  dos  mobiliarios  foram  utilizadas  como  referencia  especificac6es  que  proporcionem

maior durabilidade,  e  materiais do mesmo  padr5o, objetivando a  padroniza¢ao, otimizaeao dos espa¢os

fl'sicos, ergonomia, adequa¢5o funcional, modernizacao, conforto e bern­estar no ambiente de trabalho.

3.4.         Oobjetivoda aquisi¢aotamb6m visa a modernizag5oem queo DETRAN|Esesta empenhadoem

realizar,   padronizando   todo   o   mobiliario,   baseado   na   nova   sede,   a   fim   de  garantir   urn   ambiente

diferenciado,  moderno,  confort5vel  e  funcional,  visando  a  satisfacao  e   bern­estar  dos  servidores  e

usuarios, mantendo o mesmo modelo e design em todas as agencias.

3.5.         Foi adotadoosistema de Registrode precos, hajavista:

5.5.1.        Quando for mais conveniente a aquisi¢ao de  bens com  previsao de entregas  parceladas

ou  contratac5o  de  servi¢os  necessarios  a  Administracao  para  desempenho  de  suas  atribuic6es;

(lnciso 11 do Art. 4° do Decreto n91790­R, de 24 de janeiro de 2007)

5.5.2.        A  impossibilidade  de  definir  previamente  o  quantitativo  exato  a  ser  demandado  pela

Administracao (lnciso lv do Art. 4° do Decreto n91790­R, de 24 de janeiro de 2007).
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10.520/02   por   possuir   padr6es   de   desempenho   e   caracteristicas   gerais   e   especificas   usualmente

encontrada no mercado.

4.2.         A  op€5o   pela  adocao  do  Sistema  de  Registro  de   Precos  (SPR),   regulamentada   pelo  Decreto

Estadual    1790­R/2007,    deve­se   ao   fato    deste   sistema    ser   urn   forte    aliado    aos    princl'pios    da

economicidade  e  eficiencia,   por  ser  urn  procedimento  que  resulta  em  vantagens  a  Administracao,

reduzindo  a  quantidade  de   licita¢6es,   por  registrar  precos  e  disponibiliz5­Ios  por  urn  em  Ata,   para

quando surgir a necessidade, executar o objeto registrado, sem entraves burocriticos.

5.              DA DIVISAO DOS LOTES

5.1.        Tendo  em  vista  que  a  aquisicao  pretendida  trata  de fornecimento  e  montagem  de  mobiliarios

diversos, cuja descri¢ao preve dois grupos distintos, a saber,  mobili5rio em  madeira agrupado no  lote 01

(mesas, armarios, gaveteiros e acess6rios) e cadeiras, sofas e longarinas agrupados no lote 02.

5.2.         Tal  divis5o  justifica­se  pela  necessidade  da  composicao  de  urn  conjunto  de  mobiliario  dnico  e

harm6nico, ainda que formado por itens diferenciados, dada a necessidade de preservar a  padronizac5o

dos materiais de acabamento, cor e design entre os itens que comp6e cada lote.

5.3.         A divis5o em  dois  lotes  na  presente aquisic5o 6  imprescindl'vel  para garantir a  identidade visual

do 6rgao nas unidades a serem mobiliadas, bern como a qualidade est6tica e funcional dos ambientes.

6.              NORMAS TECNICAS

6.1.        Sobre  as  exigencias  a  serem  cumpridas  pela  contratada,  especialmente  no  que  diz  respeito  a

necessidade de apresenta€ao de relat6rios e certificados de conformidade do mobiliario a ser fornecido,

com  as  devidas  Normas  T6cnicas  expedidas  pela  Associacao  Brasileira  de  Normas  T6cnicas  ­  ABNT  e

outros,  em  suma,   a   motivacao  da  exigencia,  funda­se  na   necessidade  de  verificacao  de   requisitos

funcionais intrinsecos ao  produto ofertado a esta Administracao, tais como:  estabilidade do conjunto a

ser fornecida, resistencia e durabilidade.

6.2.        A descricao tecnica dos itens solicitados neste Termo de  Referencia, demonstra  por parte desta

Administra¢ao,  preocupacao com  a  realiza¢5o de aquisicao economicamente viavel,  mas sem descuidar

dos aspectos t6cnicos minimos a serem cumpridos pelos interessados no fornecimento do objeto.

6.3.        0  licitante devera  apresentar comprova¢5o de que os  produtos oferecidos  nas propostas estao

em conformidade com as Normas t6cnicas da ABNT descritas abaixo, versao atualizada, juntamente com

a documenta¢ao de habilitagao.

8.3.1.        NBR  13.961­M6veis  para escrit6rios ­Armarios ­especifica  as carateristicas fi'sicas e

dimensionais    dos    armarios    para    escrit6rios,    bern    como   estabelece    os    metodos    para    a

determinac5o da estabilidade,  resistencia e durabilidade;

8.3.2.        NBR  13.962  ­M6veis  para  escrit6rio  ­Cadeiras  ­Requisitos  e  metodos  de  ensaio  ­

especifica  as  caracteristicas  fisicas  e  dimensionais  e  classifica  as  cadeiras  para  escrit6rio,  bern

como   estabelece   os   m6todos   para   a   determinacao   da   estabilidade,   da   resistencia   e   da

durabilidade  de  cadeiras de  escrit6rio,  de  qualquer  material,  excluindo­se  longarinas  e  poltronas

de audit6rio e cinema;
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fi'sicas e dimensionais e classifica as divis6rias tipo  painel  para escrit6rio, bern como estabelece os

metodos   para   a   determinacao   da   estabilidade   e   resistencia   de   divis6rias   tipo   painel   para

escrit6rio.

8.3.4.        NBR  13.966 ­M6veis  para  escrit6rio ­Mesas ­Classifica¢ao  e  caracteristicas fisicas  e

dimensionais  ­  especifica  as  dimens6es  de  mesas  de  escrit6rio  de  uso  geral,  inclusive  mesas  de

reuni6es,  os  requisitos  mecanicos,  de  seguranca  e  ergon6micos  para  mesas  de  escrit6rio,  bern

coma define os m6todos de ensaio para o atendimento destes requisitos.

8.3.5.        NBR   13.967   ­   M6veis   para   escrit6rio   ­   Estac6es   de   Trabalho   ­   Classifica¢5o   e

caracteristicas  flsicas  e  dimensionais  ­  especifica  as  dimens6es  de  mesas  de  escrit6rio  de  uso

geral,  inclusive  mesas  de  reuni6es,  os  requisitos  mecanicos,  de  seguran¢a  e  ergon6micos  para

mesas   de   escrit6rio,   bern   como   define   os   m6todos   de   ensaio   para   o   atendimento   destes

requisitos

8.3.6.        NBR 15.878 ­Assento para espectadores ­norma que especifica os m6todos de ensaio

e  os  requisitos  que  determinam  a  resistencia  e  a  durabilidade  estrutural  de  todos  os  tipos  de

assentos  para espectadores, que sao fixados ao piso e/ou  paredes de forma permanente, seja  na

forma de bancos ou cadeiras simples;

8.3.7.        NBR   15.164   ­   M6veis   estofados   ­   Norma   que   especifica   as   carateristicas   f'sico­

mecanicas  de  materiais  para  sofas,  bern  como  estabelece  os  m6todos  para  determinac5o  de

estabilidade,  resistencia e durabilidade,  independentemente de seu  desenho,  materiais utilizados

e processo de fabricacao.

8.3.8.        NBR  16.031 ­M6veis ­Assentos Mdltiplos ­Norma que estabelece os m6todos  para a

determinac5o da estabilidade,  resistencia e durabilidade.

8.3.9.        NBR  9050/2020  ­Acessibilidade  a  edificac6es,  mobili5rio,  espacos  e  equipamentos

urbanos ­Aplicada a normatizac5o de assento para pessoa obesa.

6.4.         A  especificac5o  de  mobiliario  que  atenda  a  requisitos  t6cnicos  de  estabilidade,  resistencia  e

durabilidade, visa efetivar o  postulado da  eficiencia,  na  medida em  que  mitiga  os  riscos de aquisi¢5o de

mobili5rio   com   padr5o   de   qualidade   de   acordo   com   as   Normas   T6cnicas   expedidas   pela   ABNT

(Associacao Brasileira de  Normas T6cnicas).

7.     ESPECIFICAC6ES E QUANTITATIVOS

7.1  ANExO  I:  TABELA:   ITEM  /  DEscRI¢AO  (siMPLIFicADA)  /  QUANTiDADE   MrNiMA  E   MAxiMA  /

PRE¢O  ESTIMADO / 6RGAO GERENCIADOR  E 6RGAOS  PARTICIPANTES.

7.2    ANEXO 11:  ESPECIFICA¢6ES COMPLETAS DOS  ITENS.

7.2.1      Cada  item  relacionado  na  tabela  do Anexo  I  devera  atender a  todas  as  especifica€6es

constantes no Anexo 11 deste Termo de Referencia.

7.2.2      Nos  itens  referentes  ao  objeto  do  Termo  de  Referencia,  sera  permitida  uma  varia¢5o

(desvio padrao) nas medidas, para  mais ou para menos, e acordo com as especificac6es de cada

'tem'
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8.     DOS REQUISITOS DOS PRODUTOS ====:­I­I­­:­­
8.1.        Com  o  objetivo  de  garantir  que  os  produtos  estejam  de  acordo  com  os  padr6es  minimos  de

qualidade  necessarios,  a  LICITANTE  devera  apresentar, tanto na  entrega  das AMOSTRAS,  quanto  na dos

pedidos  oriundos  de  ORDEM  DE  FORNECIMENTO,  os  seguintes  documentos  para  TODOS  OS  ITENS  DE

CADA LOTE:

8.1.1    Apresentar   Cat5logo   dos   produtos,   contendo   descricao   completa   e   imagens   com

identificacao  da  linha  e  modelo,  para  fins  de  comprova¢ao de  atendimento  das  especificac5es

t6cnica minimas exigidas neste instrumento;

8.2.  Certificados  dos  produtos  a  serem  apresentados, juntamente  com  as AMOSTRAS,  e  dos  pedidos

provenientes de ORDEM DE FORNECIMENTO, conforme previsto na especificacao de cada item:

8.2.1       Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.961 ­M6veis para escrit6rios

­Arm5rios ou  laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou Organismo Certificador de

Produto  (OCP)  acreditado  pelo  INMETRO.  As  informa¢6es  constantes  no  certificado  dever5o  ser

suficientes  para a  correta  identifica¢ao do  produto ou vir acompanhado do seu  respectivo  laudo

de avaliac5o emitido por laborat6rio acreditado pelo lnmetro ­para todos os itens aplic5veis, sob

o escopo da norma.

8.2.2       Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.962 ­M6veis para escrit6rio

­Cadeiras ou  laudo de ensaio equivalente emitido  por laborat6rio ou  Organismo Certificador de

Produto  (OCP)  acreditado  pelo  INMETRO.  As  informac6es  constantes  no  certificado  deverao  ser

suficientes  para  a correta  identificacao do  produto ou vir acompanhado  do seu  respectivo  laudo

de avaliacao emitido por laborat6rio acreditado pelo lnmetro ­para todos os itens aplicaveis, sob

o escopo da norma.

8.2.3       Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.964 ­M6veis para escrit6rio ­

Divis6ria  tipo  painel  ou   laudo  de  ensaio  equivalente  emitido   por  laborat6rio  ou  Organismo

Certificador   de    Produto    (OCP)    acreditado    pelo    lNMETRO.   As   informac6es    constantes    no

certificado  dever5o  ser suficientes  para  a  correta  identificacao  do  produto  ou  vir acompanhado

do  seu  respectivo  laudo  de  avaliac5o  emitido  por  laborat6rio  acreditado  pelo  lnmetro  ­  para

todos os itens aplicaveis, sob o escopo da norma.

8.2.4       Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.966 ­M6veis para escrit6rio ­

Mesas  ou  laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  Organismo  Certificador  de

Produto  (OCP)  acreditado  pelo  lNMETRO.  As  informac6es  constantes  no  certificado  deverao  ser

suficientes  para a  correta  identificacao do  produto ou  vir acompanhado do seu  respectivo  laudo

de avaliacao emitido por laborat6rio acreditado pelo lnmetro ­para todos os itens aplicaveis, sob

o escopo da norma.

8.2.5       Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.967 ­M6veis para escrit6rio­

Estac6es  de  Trabalho  ou  laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  Organismo

Certificador   de    Produto   (OCP)    acreditado    pelo    lNMETRO.    As    informa¢6es    constantes    no

certificado  deverao  ser suficientes  para  a  correta  identificasao  do  produto  ou  vir acompanhado

do  seu  respectivo  laudo  de  avaliacao  emitido  por  laborat6rio  acreditado  pelo  lnmetro  ­  para
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todos os itens aplic5veis, sob o escopo da norma.

8,2.6       Certificado de conformidade com  a  Norma ABNT NBR  15.164 ­M6veis estofados  ou

laudo de ensaio equivalente emitido  por laborat6rio ou  Organismo Certificador de  Produto  (OCP)

acreditado  pelo  INMETRO. As  informac6es constantes  no certificado  deverao ser suficientes  para

a  correta  identificag5o  do  produto  ou  vir  acompanhado  do  seu  respectivo  laudo  de  avaliac5o

emitido por laborat6rio acreditado pelo lnmetro ­para todos os itens aplicaveis, sob o escopo da

norma.

8.2.7       Certificado   de   conformidade   com   a   Norma   ABNT   NBR   15.878   ­   Assento   para

espectadores ou  laudo de ensaio equivalente emitido  por laborat6rio ou  Organismo Certificador

de  Produto  (OCP)  acreditado  pelo  lNMETRO.  As  informa¢6es  constantes  no  certificado  dever5o

ser  suficientes  para  a  correta  identifica¢5o  do  produto  ou  vir  acompanhado  do  seu  respectivo

laudo   de   avaliacao   emitido   por   laborat6rio   acreditado   pelo   lnmetro  ­   para   todos  os   itens

aplicaveis, sob o escopo da norma.

8.2.8       Certificado  de  conformidade  com  a  Norma  ABNT  NBR  16031  ­  M6veis  ­  Assentos

mdltiplos ­ou  laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou Organismo Certificador de

Produto  (OCP)  acreditado  pelo  lNMETRO.  As  informa¢6es  constantes  no  certificado  deverao  ser

suficientes  para  a  correta  identificac5o  do  produto ou  vir acompanhado  do seu  respectivo  laudo

de avalia¢ao emitido por laborat6rio acreditado pelo lnmetro ­para todos os itens aplicaveis, sob

o escopo da norma.

8.2.9       Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,   emitido   por  Organismo  Certificador  de   Produto   (OCP),   acreditado   pelo   lNMETRO.

Dever5  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas  ABNT  NBR

8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10.443, ABNT NBR 11.003.

8.2.10    Apresentar  Laudo  de  profissional  NR ­17 ­ERGONOMIA ­Norma  Regulamentado  do

Minist6rio  do Trabalho  e  Emprego ­Assinado  por  Engenheiro ou  Medico  com  Especializacao  em

Seguranca ou Satlde do Trabalho ou Ergonomista reconhecido pela ABERGO.

8.2.11     Apresentar Certificado ambiental de cadeia de cust6dia do FSC ou CERFLOR, em  nome

do   Fabricante  do  mobili5rio  comprovando  a   procedencia  da  madeira  proveniente  de  manejo

florestal responsavel ou de reflorestamento.

8.2.12    Apresentar atestado de conformidade com a NBR 9050/2020 emitido por engenheiro do

trabalho ou ergonomista  reconhecido pela ABERGO.

8.2.13    Todos os certificados de acordo  listados dever5o ser com  base  na  tlltima vers5o vigente

das normas. Nao serao aceitos Certificados com Normas ABNT cujas vers6es foram canceladas.

9.     DA QUALIFICACAO TECNICA

9.1.        Atestado de capacidade tecnica contendo a comprovacao de fornecimento de, no MfNIMO, 30%

do total  maximo dos itens de cada  lote,  no  peri'odo de  12  (doze)  meses. Tal  exigencia justifica­se  pela

necessidade   de   garantir   que   a   empresa   tenha   condic6es   de   atender   ao   quantitativo   registrado,

considerando o volume da quantidade prevista no presente instrumento, e em todo territ6rio do Estado

do Espirito Santo.
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9.2.         Cadastro   T6cnico   Federal   do   lBAMA   em   nome   do   FABRICANTE   dos   mobiliarios   a   serem

fornecidos, dentro do prazo de validade.

10.  DA AMOSTRA

10.1.      As   empresas   classificadas   em   primeiro   lugar,   de   acordo   com   cada   Lote    Licitado,   serao

convocadas pelo pregoeiro para apresentar,  no prazo maximo de 08 (oito)  dias corridos,  PODENDO TAL

PRAZO SER PRORROGADO POR IGUAL PERfoDO,  DESDE QUE  DEVIDAMENTE JUSTIFICADO E ACATADO

PELA CPP, amostra ou prot6tipo do material ofertado para LOTE 1, itens 1, 3, 5,14,16,17,18,19, 21, 31,

38  e  LOTE  2,  itens  2,  5,  7,  10,  13,  20,  25,  28,  29  e  31  para  fins  de  verificag5o  de  atendimento  as

especificac6es tecnicas descritas  no  Edital, que devera ser entregue e devidamente  montado  no local e

horario a ser indicado pela CONTRATANTE

10.1.1.  As   amostras   descritas   dever5o   ser   apresentadas   com   os   devidos   certificados   dos

produtos, conforme determinado no Item 8.2, deste Termo de Referencia.

10.2.      Ap6s  o  recebimento  das  amostras dentro  do  prazo  consignado  no  subitem  anterior,  a  licitante

dever5 providenciar a montagem  no prazo de 05  (cinco) dias corridos, ap6s o t6rmino do prazo previsto

de  entrega  das  amostras.  As  amostras  dever5o  consignar os  itens,  com  as  mesmas  marcas  e  modelos

vencedoras no certame.

10.3.      A   verificacao    das   amostras    sera    feita    por   Comissao    de,    no    minimo,    tres    servidores,

especialmente  designada  para  este  fim,  e  ocorrer5  no  local  e  horario  estabelecido  em  Edital,  sendo

franqueada aos interessados seu acompanhamento, por t6cnicos ou representantes da empresa.

10.4.      Da  analise  das  amostras  sera  Iavrado  `'Termo  de  Verificacao  de  Amostras",  onde  constara  de

forma conclusiva, se as amostras atendem ou nao as especificac6es do Edital.

10.5.      Sera considerado desclassificado o licitante vencedor do certame que nao enviar as amostras na

forma   e   prazo   determinados,   assim   como   serao   rejeitadas   as   amostras   que   nao   atenderem   as

especifica¢6es constantes do Edital.

10.6.      A  an5lise  das  amostras  compreender5  os  testes  necessarios  para  verifica¢ao  da  conformidade

dos produtos com as especificac6es exigidas no Edital, podendo ser realizados testes de laborat6rios, ou

outros testes que exijam o desmonte, o corte e o cerramento de partes dos produtos, ou outro ato que

a Comissao entender pertinente.

10.7.      As    amostras    ficarao    retidas    ate    a    conclusao    dos    trabalhos    relativos    ao    competente

procedimento licitat6rio, entendendo­se como conclui'do no ato da assinatura de termo contratual.

10.8.      A partirde entao as amostras serao liberadas, podendo ser retiradas pelo licitante vencedor.

10.9.      A  exigencia  da  apresentac5o  das  amostras  tern  por  objetivo  efetiva  verifica¢5o  dos  aspectos

t€cnicos  exigidos  no  instrumento  convocat6rio,  de  modo  a  ser  garantido  o  pleno  atendimento  ao

interesse  pdblico  que  justifica  esta  aquisi¢ao,  bern  como  primar  pela   padronizac5o  mobiliaria  deste

6rgao. Os t6cnicos designados para esse fim considerarao os seguintes fatores: a) conformidade minima

com  a especifica¢ao;  b) qualidade;  c) os m6veis deverao ser construidos de modo a terem  resistencia e

estabilidade,    e    proporcionando   seguranca   ao   equipamento   e    ao    usu5rio,    isto   6:    durabilidade;

acabamento, estetica, ergonomia, funcionalidade, conectividade.
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11.1.      0  quantitativo  maximo  de  cada  item  deste  Termo  de  Referencia  foi  estimado  com  base  no

levantamento patrimonial de mobiliario antigo,  bern como a  deprecia¢5o do mesmo, os quais precisam

ser trocados com urgencia, considerando o processo de modernizac5o das agencias, bern como conforto

de  servidores  e  usuarios,  desta  forma  fica  amplamente  demonstrado  o  interesse  ptlblico  na  pretensa

contratacao.

12.           DA ENTREGA E CRITERIOS DE RECEBIMENTO DOS DENS

16.1       0  prazo  maximo  de  entrega  dos  produtos  sera  de  ate  45  (quarenta  e  cinco)  dias  corridos,

contados a partir do recebimento da Ordem de Fornecimento;

16.2       0s  bens  dever5o  ser  entregues  e  montados  em  quaisquer  im6veis  do  DETRAN|ES,  localizados

em  quaisquer  municlpios  do  estado  sem  custos  adicionais  de  transporte  para  a  CONTRATANTE,  cujo

endere¢o sera especificado na Ordem de Fornecimento;

16.3       A  montagem  dever5  ser executada  de  acordo  com  a  planta  baixa  de  layout  desenvolvida  pela

CONTRATANTE;

16.4       0 recebimento definitivo sera feito atrav6s do responsavel pelo Gestor do contrato em conjunto

com  urn  servidor  designado  da  Subgerencia  de  Servi¢os  Gerais  e  Patrim6nio  (SGSEP),  condicionado  a

conferencia,  qualitativa  e quantitativa,  ap6s a  montagem  e  instalacao dos  mobiliarios, o  que se clara  no

prazo  maximo  de  10  (dez)  dias  titeis,  ap6s  a  montagem  do  mobiliario  no  local  indicado  na  Ordem  de

Fornecimento.

16.5       Cabers ao Gestor do contrato solicitar ao  representante da empresa contratada que substitua e

remova  as  suas  expensas,  no  todo  ou  em  parte,  os  bens  que  se  verificarem  fora  das  especifica¢6es

exigidas;

16.6       0  recebimento  definitivo e  aceite  do objeto  nao exclui  a  responsabilidade da  contratada  pelos

prejuizos resultantes da incorreta execucao do contrato;

16.7       0   prazo   maximo   para   a   substituicao   dos   produtos,   que   n5o   atenderem   as   especifica¢6es

t6cnicas   deste   instrumento,   sera   de   05   (cinco)   dias   dteis,   contados   da   data   de   recebimento   da

notificacao  para  repara¢5o  de  irregularidades  enviada  pela  CONTRATANTE.  Decorrido esse  prazo  e  nao

havendo a devida  reparacao, serao aplicadas as penalidades legais previstas na legislacao vigente;

16.8       0s   locais  de  entrega   dos  produtos  aos  6rgaos   participantes  da   ata  serao  especificados   no

ANEXO 1''.

13.           GARANTIA E ASSISTENCIA T£CNICA

17.1       Agarantia  minima  para o mobiliariofornecido devera serde05 (cinco)anos, a contarda data de

aceite e s6 sera considerado aceito pelo DETRAN I ES, conforme o artigo 73,  inciso 11, alineas '`a" e ''b'', da

Lei  8.666/93,  atrav6s  de  atestado  em  Nota  Fiscal,  ap6s  a  conferencia  quantitativa  e  qualitativa,  nao

excluindo a responsabilidade civil e ele relativa, nem 6tico­profissional;

17,2       A garantia  abrange  a  manuten¢ao corretiva  e/ou  assistencia t6cnica  dos  produtos  diretamente

pela  CONTATADA  ou  por  interm6dio  de  empresa  credenciada,  e  de  acordo  com  as  normas  tecnicas

especl'ficas para cada material e/ou componentes, a fim de manter o produto em perfeitas condic6es de

uso, sem qualquer Gnus adicional  para a CONTRATANTE;
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defeitos apresentados compreendendo a substituic5o dos produtos, pe¢as ou componentes, bern como

ajustes, reparos e corre¢6es necessarias;

17.4       Todas as substituic6es de  pecas,  ajustes e  reparos  necess5rios dever5o ser compativeis com  os

ofertados  pela  contratada  e  estar  de  acordo  com  os  manuais  e  normas  t6cnicas  especificadas  pelo

fabricante;

17.5       0s   servicos   deverao   ser  realizados   nas   dependencias   em   que  os   produtos   estiverem   sido

instalados/montados ou, nao sendo possivel sanar o defeito do bern no local em que se encontrar, este

devera  ser  retirado  para  conserto  externo  sem  qualquer  Onus  para  a  contratante,  sendo  que  o  prazo

para reparo nao podera exceder a 05(cinco) dias contados a partir da  notifica¢ao,  mediante substituicao

do  material  por outro equivalente  ou  de  melhor qualidade  durante o  peri'odo  de  conserto  do  material

substituido.

17.6       Caso  haja  impossibilidade de  reparo  do  produto  com  defeito,  a  CONTRATADA  dever5  fornecer

outro  produto  novo  a  CONTRATANTE,  no  mesmo  o  mesmo  padrao  de  modelo,  cor,  acabamento  e

qualidade.

17.7       A  empresa  dever5  fornecer  ntlmero  de  telefone  e  e­mail  para  abertura  de  chamados  para

manutencao e/ou  assistencia t6cnica,  devendo os chamados serem atendidos  pela  empresa  num  prazo

maximo de 05 (cinco) dias corridos ap6s a comunica¢5o por parte da CONTRATANTE,

17.8       Apresentar certificado de garantia dos produtos de no mi'nimo 60 (sessenta) meses, a contar da

emissao do termo de recebimento definitivo pelo DETRAN/ES;

14.           DO PRECO ESTIMADO

18.1       Custoglobal estimado para a aquisig5odoobjeto:

CUSTO GLOBAL ESTIMADO

LOTE   01   ­   ARMARIOS,   MESAS,    GAVETEIROS   E

DIRETORIA

LOTE 02 ­CADEIRAS, POLTRONAS E SOFAS

VALOR MAXIMO GLOBAL

0 valor estimado com base em cota¢6es de mercado 6 de RS xxxxxxxxxxx.

15.           DADOTACAOORCAMENTARIA

19.1       As despesas decorrentes da presente contratagao correrao a conta do:

Plano de Trabalho: 45.202.06.122.0036.2070
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Elemento de despesa para mobiliario: 449052

Fonte:  027100001 ­Esfera: fiscal

16.           DA VIG£NCIA

20.1       0 prazo davigencia daAta de Registro de precotera inicio no dia subsequente ao da  publicacao

do seu resumo no Diario Oficial e dura¢ao de 12 (meses) nos termos do Decreto Estadual 1790­R/2007.

20.2       0 prazo de vigencia do contratotera inlcio no dia subsequente ao da  publica¢5o do seu  resumo

no Diario Oficial e tera duracao de 12 (doze) meses nos termos do Art. 57 da Lei 8666/93.

20.3        Fica    resguardado   o    prazo   de   garantia   dos   bens   adquiridos,   conforme   estipulado    neste

instrumento.

17.          DO PAGAMENTO

21.1        A  CONTRATANTE  pagara  a  CONTRATADA,  pelos  bens  adquiridos  em  ate  20  (vinte)  dias  ap6s  a

apresentacao da  fatura,  devidamente aceita  pelo 6rgao competente,  vedada  a  antecipacao.  Ap6s esta

data sera paga  multa financeira nos seguintes termos:

V.M=V.Fx    12       x    ND

100          360

0nde:

V.M  = Valor da  Multa ­Financeira

V.F = Valor da Nota  Fiscal referente ao mss em atraso

N.D = Ndmero de dias em atraso

§19 ­     lncumbir5o  a  Contratada  a  iniciativa  e o  encargo  do calculo  minucioso  da  fatura     devida,  a  ser

revista e aprovada  pela Contratante, juntando­se o calculo da fatura.

§29 ­    A  liquidacao das  despesas obedecera  rigorosamente  ao  estabelecido  na  Lei  n.9 4.320/64,  assim

como na  Lei  Estadual n,9 2.583/71 e alterag5es posteriores.

21.2        Se  houver  alguma  incorre¢ao  na  Nota  Fiscal/Fatura,  a  mesma  sera  devolvida  a  CONTRATADA

para  correc5o,  ficando  estabelecido  que  o  prazo  para  pagamento  seja  contado  a  partir  da  data  de

apresentacao    na    nova    Nota    Fiscal/Fatura,    sem    qualquer   Onus   ou    correcao    a    ser    paga    pela

CONTRATANTE.

18.          DAS OBRIGA¢6ES DACONTRATANTE

22,1       Realizar rigorosa  conferencia  das caracteristicas dos  materials  entregues,  somente  atestando o

recebimento  e  os  documentos  da  despesa  quando  comprovada  a  entrega  e  montagem  total,  fiel  e

correta dos bens;
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22.2       Anotar  em  registro  pr6prio  e  notificar  a  CONTRATADA  por  escrito  (via  e­mail),  a  ocorrencia  de

eventuais  imperfeic6es e falhas no decorrer da execucao do contrato,  de acordo com as condic6es pre­

estabelecidas neste instrumento;

22.3       Acompanhar  e  fiscalizar  a  cumprimento  das  obrigac6es  da  CONTRATADA,  atraves  de  servidor

especialmente designado;

22.4        Proporcionar a  CONTRATADA todas as facilidades  necess5rias,  a  fim  de  que  possa  cumprir suas

obrigac6es dentro das normas e condi¢6es deste instrumento e desempenhar o servi¢o contratado.

22.5       Prestar as informa¢6es e os esclarecimentos pertinentes a execu€ao dos servicos que venham a

ser solicitados pelos funcionarios da CONTRATADA.

22.6       Rejeitar,   no   todo   ou   em   parte,   os   servicos   executados   e/ou   produtos   fornecidos   pela

CONTRATADA,    em    desacordo    com    as    obriga¢6es    assumidas    e    as    especifica¢6es    do    presente

instrumento.

22.7        Efetuaro pagamento nas condic6es pactuadas.

19.           DAS OBRIGA¢OES DA CONTRATADA

23.1       Efetuar  a   entrega   e   montagem   dos   produtos  de  acordo   com   as   especificac6es   e   demais

condi¢6es estabelecidas neste instrumento, os quais deverao atender ao padrao minimo de qualidade e,

apresentar, obrigatoriamente, a certificac5o  das  normas regulamentadoras vigentes,  bern como: ABNT,

NBR  e  demais  normas  pertinentes  aos  materiais  em  questao;  devendo  para  tanto,  apresentar  o  selo

impresso nos materiais ou vir acompanhado dos documentos comprobat6rios da certificacao.

23.2       Reparar,  corrigir,  remover,  as  suas  expensas,   no  todo  ou  parte,  o(s)   produto(s)  em   que  se

verifique  dano em  decorrencia  do transporte,  bern  como,  providenciar a  substituicao  dos  mesmos,  no

prazo  maximo de 05  (cinco)  dias  dteis, contados da  notificac5o que lhe for entregue  oficialmente, via e­

mail'

23.3        Efetuar   a   entrega   e   montagem   dos   produtos   no   prazo   e   local   indicado   pelo   DETRAN|ES

conforme endere¢o que constar na Ordem  de  Fornecimento, em estrita  observancia  das especificac6es

t€cnicas  do  presente  Termo  de  Referencia  e  seus  Anexos,  acompanhado  da  respectiva  Nota  Fiscal,  e

certificados descritos nos itens 8.4, pertinentes ao mobiliario fornecido, e demais documentos previstos,

constando detalhadamente as indica¢6es de todos os produtos fornecidos;

23.4       Comunicarao DETRAN|Es no prazo maximo de48 (quarenta eoito) horas que antecedeo prazo

final   de   entrega,   os   motivos  que   impossibilitem   o  cumprimento  do   prazo   previsto   com   a   devida

comprova¢5o;

23.5        A CONTRATADA dever5 enviar a CONTRATANTE, a  relac5o dos funcionarios que ir5o executar os

servi¢os  e  providenciar  identificacao  dos  mesmos  para  o  devido  acesso  ao  local  indicado  na  Ordem  de

Fornecimento,   no   prazo   maximo   de   05   (cinco)   dias   antes   da   data   inicio   dos   servicos   (entrega   e

montagem);

23.6       Prestar  manuten¢ao  corretiva  e/ou  assistencia  t6cnica   necessaria,  em  todos  os  locais  onde

forem  entregues  e  montados  os  produtos,  sem  Onus  adicional  para  a  CONTRATANTE,  inclusive  com

substitui¢ao e/ou  reparo de pecas e componentes decorrentes de defeitos, enquanto vigorar o prazo de

garantia, n5o sendo aceito itens usados ou recondicionados;
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solicitante, a qual sera enviada via e­mail.

23.8       Manter limpas as areas de trabalho,  principalmente ap6s a conclusao das montagens, sendo de

total   responsabilidade  da  CONTRATADA  a  retirada   horizontal,  vertical  e   bota  fora  de  todo  entulho

provenientes das embalagens dos m6veis, devendo a CONTRATADA deixar todos os ambientes limpos e

livres de qualquer embalagem ap6s a montagem dos mobiliarios;

23.9        Dispor de  pessoal  pr6prio, contratado sob a  sua  inteira  responsabilidade, capacitado, orientado,

treinado  e  devidamente  identificado  com  o  uniforme  da  empresa,  para,  sob  a  sua  supervisao  direta,

executar os servicos em condic6es de seguranca e com qualidade;

23.10     Respeitaras normas de controle e procedimentos de acesso as unidades do DETRAN|ES;

23.11     Fornecer   Equipamentos   de   Protecao   Individual   ­   Epl's   apropriados   para   o   exercicio   das

atividades profissionais, conforme exigidos pelo Minist6rio do Trabalho e Emprego;

23.12     Substituir qualquer empregado  responsavel  pela execu¢ao dos servicos que, comprovadamente

e por recomendacao da fiscalizacao, causar embaraco a bora execu¢ao do contrato;

23.13     Disponibilizar somente pessoal capacitado para o desempenho dos servicos;

23,14     0bservar e cumprir integralmente  as disposic6es  legais  pertinentes a  Seguran¢a  e  Medicina  do

Trabalho,  bern coma toda a legislacao correlata em vigor ou que vier a ser criada;

23.15     Comunicar  ao  gestor  do  contrato,  por  escrito  (via  e­mail),  qualquer  anormalidade  de  carater

urgente e prestar os esclarecimentos necessarios;

23.16     Refazer todo e qualquer servico nao aprovado pela fiscalizacao do contrato, sem qualquer Onus

adicional  para a CONTRATANTE;

23.17     Apresentar a(s) fatura(s) discriminando o(s) servico(s) executado(s) e respectivo(s) preco(s);

23.18     Apresentar amostras  dos  acabamentos  dos  itens  especificados  nos  Anexos  deste  instrumento,

devendo os mesmos serem submetidos a aprovacao da CONTRATANTE;

23.19     Ser5o de responsabilidade da CONTRATADA todas as despesas relativas a execucao dos servicos,

tais como:  mao de obra,  materiais,  administracao,  equipamentos, ferramentas, combustiveis em geral,

fretes, impostos, taxas, emolumentos, encargos sociais, seguros e outros;

23.20     A  CONTRATADA  se  responsabilizar5  pela  montagem/instala95o  dos  produtos  fornecidos,  bern

como, pelo armazenamento ate sua instala¢5o;

23.21     Responder por qualquer dano causado aos bens de  propriedade da  CONTRATANTE, a servidores

e/ou  terceiros,  quando  este tenha  sido  causado  por seus  funcionarios durante a  entrega  e  montagem

dos mobiliarios;

23.22     Entregar  e   montar  os  mobiliarios  em   qualquer  municipio  do  Estado  do  Espirito  Santo,  sem

custos adicionais conforme Ordem de Fornecimento emitida pelo DETRAN I ES.

23.23     Zelar  para  que  os  funcion5rios  envolvidos   na   prestacao  dos  servi¢os   observem   as   normas

disciplinares determinadas pela  CONTRATANTE.
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entregues, assumindo a responsabilidade por eventuais a¢6es e/ou reclamag6es, de modo a assegurar a

CONTRATANTE a  plena  utilizacao dos bens adquiridos ou a respectiva indenizacao;

23.25     Nao   transferir   a   terceiros,   por   qualquer  forma,   nem   mesmo   parcialmente,   as   obrigac6es

assumidas, nem subcontratar qualquer das prestac6es a que est5 obrigada;

23.26     Responsabilizar­se  pelas  despesas  de  tributos,  encargos  trabalhistas,  previdenciarios,  fiscais  e

quaisquer outras que incidam ou venham incidir na execucao do contrato;

23,27     A CONTRATADA dever5  manter durante todo o  prazo  de vigencia  do contrato,  as condig6es  de

habilita€ao e qualifica¢ao exigidas na  licitag5o;

23.28     Possuir representa¢ao comercial  nos limites da  regiao  metropolitana  da Grande Vit6ria, visando

o melhor atendimento dos servi¢os a serem prestados.

20.           RESPONSAVEIS PELO PROJETO

Marcus Tadeu de Castro Vieira

Subgerente de Engenharia e Obras Civis

Vinicius Fulvio Dias Almeida

Assistente de Transito

Subgerencia de Engenharia e Obras Civis
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LOTE 01 ­ARMARIOS, MESAS, GAVETEIROS E DIRETORIA.

ITEM  1  ­  MESA  EM  L  TIPO  ESTA¢6ES  DE  TRABALHO  AUTOPORTANTE  ANGULAR  EM  TAMPO  ONICO

1400 x 1400 x 740 MM ­VARIA¢AO DE 10% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo confeccionado em  MDP (Painel de particulas de media densidade com revestimento melaminico

nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC em  todo  contorno  da

pe¢a, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. possui

passa  cabo  em  poliestireno  injetado com tampa  removivel  de  60  mm  de  diametro e fura¢6es  na  parte

inferior do tampo para receber embuchamento met5lico.

Painel  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  particulas de  media  densidade  com  revestimento  melaminico

nas  duas  faces)  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

pe€a, com raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior da  borda, atendendo a norma NBR 13966.

P6s  laterais  ­  base  superior  em  aco,  formato  em  ``L"  medindo  500  x  48  x  30  mm,  com  2,65  mm  de

espessura  para  maior  sustentac5o;  fura¢ao  nas  extremidades  para  fixa¢ao  do  p6  ao  tampo.  Coluna

vertical em chapa de a¢o dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm  com  1,20 mm de espessura; orificio em

cada  extremidade  para  passagem  de fiacao  do tampo  ao  piso;  tampa  lateral  removivel  para  acesso  ao

cabeamento,  em  ago com 0,90mm  de espessura  e  abertura  inferior  para  passagem  de ar;  encaixe tipo
``clic".   Base  inferior  estampada,  sem   uso  de  ponteiras,   medindo  580  x  67  x  25  mm  de  altura,  com

2,65mm  de  espessura;  duas  sapatas  niveladoras  estriadas,  injetadas  em  polipropileno  de  60  mm  de

di§metro,  rosca  M6 na cor da estrutura; aplicacao de rebites M6 para juncao dos p6s ao painel tlnico.

P6 de canto ­Chapa  metalica superior para fixa¢5o no tampo confeccionada em aco medindo 130 x 130

mm  com  1,20 mm  de espessura;  recorte 45®  para alinhamento da coluna  na  parte frontal; furac5o para

passagem de fios entre o tampo e o p6 de canto; coluna vertical em a¢o,  medindo 700 x 100 x 100 mm

com   1,06mm de espessura; dobras a 90° para fechamento dos pain6is e demais acess6rios;   rebites nas

laterais,  rosca  M6 tipo  revicle,  para  fixar   paineis e  demais acess6rios; tampa  removivel  para  passagem

de  fiac5o,  em  ago  medindo  549  x  72mm  com  0,90mm  de  espessura,  encaixe tipo  `'clic";  recortes  para

fixacao  de  duas  tomadas  poco  interno  e  duas  com  poco  externo  (marca  Margirus  ou  similar);  dois

orificios  para  RJ45,  (tomadas  de  acordo  com  as  normas  da  ABNT  NBR  NBR  14136);  haste  em  ago  com

2,65mm de espessura com rosca 5/16,  na  parte inferior da coluna para fixac5o de sapata niveladora, de

60 mm estriada regulagem de altura.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta   resistencia  a  impacto,   risco,  abrasao,  mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixacao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem   a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos paineis de MDP.
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qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220°.

Documentac5o t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em name dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­ Classifica€5o e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e m6todos de ensaio,

ou  laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparac5o  de  Processo  de  Pintura  de  Superflcies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM  2  ­  MESA  EM  L  TIPO  ESTAC6ES  DE  TRABALHO  AUTOPORTANTE  ANGULAR  EM  TAMPO  ONICO

1600 x 1600 x 740 MM. VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo confeccionado em  MDP (Painel de particulas de media densidade com  revestimento melaminico

nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. possui

passa  cabo em  poliestireno  injetado com tampa  removivel  de  60 mm  de diametro e furac6es  na  parte

inferior do tampo para receber embuchamento metalico.

Painel  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  partl`culas de  media  densidade com  revestimento  melaminico

nas  duas  faces)  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

peca, com raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966.

Pes  laterais  ­  base  superior  em  ago,  formato  em  ``L"  medindo  500  x  48  x  30  mm,  com  2,65  mm  de

espessura  para  maior  sustenta¢ao;  furasao  nas  extremidades  para  fixacao  do  p6  ao  tampo.  Coluna

vertical  em chapa de ago dobrada  medindo 675 x 180 x 40 mm com  1,20 mm de espessura; orificio em

cada  extremidade  para  passagem  de fiacao  do tampo  ao  piso;  tampa  lateral  removl'vel  para  acesso  ao

cabeamento,  em  ago  com 0,90mm  de  espessura  e  abertura  inferior para  passagem  de  ar;  encaixe tipo
``clic".  Base  inferior  estampada,  sem  uso  de  ponteiras,  medindo  580  x  67  x  25  mm  de  altura,  com

2,65mm  de  espessura;  duas  sapatas  niveladoras  estriadas,  injetadas  em  polipropileno  de  60  mm  de

diametro, rosca M6 na cor da estrutura; aplicac5o de rebites M6 para juncao dos p6s ao painel unico.

Pe de canto ­Chapa metalica superior para fixacao no tampo confeccionada em aco medindo  130 x 130

mm com  1,20 mm de espessura;  recorte 45° para alinhamento da coluna  na parte frontal; fura¢ao  para

passagem de fios entre o tampo e o pe de canto; coluna vertical em ago,  medindo 700 x 100 x  100 mm
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Iaterais,  rosca  M6 tipo revicle,  para fixar   pain6is e demais acess6rios; tampa  removivel  para  passagem

de  fiacao,  em  a¢o  medindo  549 x  72mm  com  0,90mm  de  espessura,  encaixe tipo  '`clic'';  recortes  para

fixac5o  de  duas  tomadas  poco  interno  e  duas  com  poco  externo  (marca  Margirus  ou  similar);  dois

orificios  para  RJ45,  (tomadas  de  acordo  com  as  normas  da  ABNT  NBR  NBR  14136);  haste  em  a¢o  com

2,65mm de espessura com rosca 5/16, na  parte inferior da coluna para fixac5o de sapata niveladora, de

60 mm estriada  regulagem de altura.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abras5o,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes met5licas s5o soldadas pelo m6todo de Solda Mig para major resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizac5o, curadas em estufa a 220°,

Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em name dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.   Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­ Classificacao e caracteristicas fisicas dimensionais e requisites e m€todos de ensaio,

ou laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Prepara¢ao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  par  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM  3  ­ BALCAO  DE ATENDIMENTO  EM  I 1400 X  1400 X  1100 MM.  VARIAcho  DE  5% NAS  MEDIDAS

PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampos  superiores  e  inferiores  em  MDP  (Painel  de  particulas  de  media  densidade  com  revestimento

melami'nico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da pe¢a,  com  raio de 2,5 mm,  na aresta superior e inferior da  borda. A uniao entre os tampos

6 feita  por distanciadores  injetados em  nylon  com fibra  de vidro  medindo  100 x 60 x  10 mm;  recebe 8

alojamentos chanfrados para fixa¢ao ao tampo por parafusos m6 x 16; recorte para caixa de tomadas no

tampo inferior.
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Caixa  de  tomadas  em  ABS,  tampa  basculante  com  abertura  ate  100°  e  fresta  de  para  passagem  de

fiacao;  corpo  com  aba  arredonda  em  todo  o  contorno  com  dois  m6dulos  para  instalacao  de  tomadas

USB, encaixe tipo clic, padr5o PEZzl ou similar; instala¢ao sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de

no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em '`U", para fixa¢ao sob o

tampo;  com  no  mfnimo  cinco  entradas  para  tomadas  el6tricas  com  recorte  de  41,5  x  21,5,  padrao

Margirius,  Pezzi  e Weg,  po¢o  interno  10 e  20A;  quatro entradas  RJ45; tampa  para fechamento  inferior

de facil acesso para manuten¢ao e prevencao contra choques.

Painel frontal em MDP (Painel de parti'culas de media densidade com revestimento melami'nico nas duas

faces)  de  18  mm  de espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em todo contorno  da  pe¢a,  com

raio de  1,00  mm,  na aresta  superior e  inferior da  borda,  recebe fura¢6es  para acoplar pe  painel,  painel

lateral e tampos e uniao entre pain6is frontais por meio de mini fix haste dupla.

Pes   painel:   Confeccionados  em   MDP   (Painel   de   particulas   de   media   densidade   com   revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno   da   pe¢a,   com   raio   de   2,5   mm,   na   aresta   superior  e   inferior  da   borda;   recebe   sapatas

niveladoras  de  20  mm  de  diametro  com  rosca  de %  niquelada,  com  acabamento  em  nylon  para  evitar

danos ao piso; regulagem de altura em ate 25 mm.

Mao francesa em ago de 1,50 mm de espessura, dobrada e estampara  para uniao entre tampo superior

e painel frontal; furos oblongos de 6,5 x 14mm para fixacao por parafusos.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abras5o,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢5o  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,   recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220°,

Documentac5o t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante,

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•      Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13967  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Estac6es de trabalho ­Classificac5o e caracterlsticas fisicas dimensionais e  requisitos e m6todos

de  ensaio,  ou  laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado  pelo

INMETRO.
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ITEM 4 ­MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE Pis METALICOS 800 x 600 x 740 MM. VARIACAO DE 5%

NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo  tinico,  confeccionado  em   MDP  (Painel  de   particulas  de  media  densidade  com   revestimento

melam'nico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da  pe€a,  com raio de 2,5 mm,  na aresta superior e inferior da  borda, atendendo a norma  NBR

13966;  possui  passa  cabo  em   poliestireno  injetado  com  tampa  removivel  de  60mm  de  diametro  e

furac6es na parte inferior do tampo para receber embuchamento metalico.

Painel confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o

contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  1  mm  de  espessura  nas  arestas  superior  e  inferior  da  borda;  possui

fura¢6es para receber embuchamento metalico, para acoplar p6s e demais acess6rios.

Pes  laterais  ­  base  superior  em  a¢o,  formato  em  ``L"  medindo  500  x  48  x  30  mm,  com  2,65  mm  de

espessura  para  maior  sustentacao;  fura¢ao  nas  extremidades  para  fixa¢ao  do  pe  ao  tampo.  Coluna

vertical em chapa  de aco dobrada  medindo 675 x 180 x 40 mm  com  1,20 mm  de espessura; orificio em

cada  extremidade  para  passagem  de fiac5o  do tampo  ao  piso;  tampa  lateral  removivel  para  acesso  ao

cabeamento,  em  aco com 0,90mm de  espessura  e  abertura  inferior para  passagem  de  ar;  encaixe tipo
``clic''.   Base  inferior  estampada,  sem  uso  de  ponteiras,  medindo  580  x  67  x  25  mm  de  altura,  com

2,65mm  de  espessura;  duas  sapatas  niveladoras  estriadas,  injetadas  em  polipropileno  de  60  mm  de

diametro,  rosca  M6 na cor da estrutura; aplicacao de rebites M6 para jun¢5o dos p6s ao painel unico.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta   resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  met5Iicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto  nos pain6is de  MDP.

Todas as partes met5licas s5o soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220°.

Documenta§5o t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

•      NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado est5 em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.   Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­ Classificacao e caracteristicas fisicas dimensionais e requisites e m6todos de ensaio,

ou laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR

www.d@tran.es.gov.br
Av, Fem&ndo Fe*rraivi,1 C}80,T"rre  Sul do Edif!'cio AmSrica, Mflta din Praica, Viforin,  ES^ CEP. 29066~380

P6gina 74 de 207



NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM  5  ­MESA  RETANGULAR AUTOPORTANTE  Pis  METALICOS  1200 x  600 x 740  MM.  VARIACAO  DE

5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo  tlnico,  confeccionado  em   MDP  (Painel  de  particulas  de  media  densidade  com   revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da  pe€a,  com  raio de 2,5  mm,  na aresta superior e inferior da  borda, atendendo a norma  NBR

13966;  possui  passa  cabo  em  poliestireno  inj.etado  com  tampa  removivel  de  60mm  de  diametro  e

furac6es na parte inferior do tampo para receber embuchamento met5lico.

Painel confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o

contorno  da  peca,  com  raio  de  1  mm  de  espessura  nas  arestas  superior  e  inferior  da  borda;  possui

furac6es para receber embuchamento met5Iico, para acoplar p6s e demais acess6rios.

P€s  laterais  ­  base  superior  em  ago,  formato  em  ``L"  medindo  500  x  48  x  30  mm,  com  2,65  mm  de

espessura  para  maior  sustentacao;  fura¢5o  nas  extremidades  para  fixa¢ao  do  p6  ao  tampo.  Coluna

vertical  em chapa de ago dobrada  medindo 675 x 180 x 40 mm com  1,20 mm de espessura; orificio em

cada  extremidade  para  passagem  de fiacao  do tampo  ao  piso;  tampa  lateral  removivel  para  acesso  ao

cabeamento,  em  ago com 0,90mm  de  espessura  e  abertura  inferior para  passagem  de  ar;  encaixe tipo
``clic",  Base  inferior  estampada,  sem  uso  de  ponteiras,  medindo  580  x  67  x  25  mm  de  altura,  com

2,65mm  de  espessura;  duas  sapatas  niveladoras  estriadas,  injetadas  em  polipropileno  de  60  mm  de

diametro, rosca M6 na cor da estrutura; aplicacao de rebites M6 para juncao dos pes ao painel tlnico.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta   resistencia  a  impacto,   risco,  abrasao,   mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixacao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  met5Iicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,   recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢ao t€cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­ Classificac5o e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e m6todos de ensaio,

ou laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.
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•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM  6  ­  MESA  RETANGULAR AUTOPORTANTE  Pis  METALICOS  1400 x 600 x 740  MM.  VARIACAO  DE

5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo  unico,  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  particulas  de  media  densidade  com  revestimento

melam`nico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da pe¢a, com  raio de 2,5 mm,  na aresta superior e inferior da  borda, atendendo a norma  NBR

13966;  possui  passa  cabo  em  poliestireno  injetado  com  tampa  removl'vel  de  60mm  de  diametro  e

furac6es na parte inferior do tampo para receber embuchamento metalico.

Painel confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o

contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  1  mm  de  espessura  nas  arestas  superior  e  inferior  da  borda;  possui

furac6es para receber embuchamento metalico, para acoplar p6s e demais acess6rios.

Pes  laterais  ­  base  superior  em  a¢o,  formato  em  ``L"  medindo  500  x  48  x  30  mm,  com  2,65  mm  de

espessura  para  maior  sustentacao;  fura¢ao  nas  extremidades  para  fixac5o  do  p6  ao  tampo.  Coluna

vertical em chapa de ago dobrada  medindo 675 x 180 x 40 mm  com  1,20 mm de espessura; orificio em

cada  extremidade  para  passagem  de fia¢ao  do tampo  ao  piso;  tampa  lateral  removivel  para  acesso  ao

cabeamento,  em  a¢o com 0,90mm de  espessura  e  abertura  inferior para  passagem  de  ar;  encaixe tipo
``clic".   Base  inferior  estampada,  sem  usa  de  ponteiras,  medindo  580  x  67  x  25  mm  de  altura,  com

2,65mm  de  espessura;  duas  sapatas  niveladoras  estriadas,  injetadas  em  polipropileno  de  60  mm  de

diametro,  rosca  M6 na cor da estrutura; aplicac5o de rebites M6 para juncao dos p€s ao painel tinico.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta   resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  met5licos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢5o  de  parafusos

direto nos paineis de MDP,

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢ao t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar SELO  FSC (Certificado de cadeia de custodia) em  nome do fabricante.

www.c±etran.es.gov.br
Av, F®rnando Ferrari,logo, Torre Sul da gdiff€io Amdric&, Mats da Praia, VItdris, ES, CEP. 2906®rm380

Pagina 76 de 207



•      NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.   Este  laudo  devera  ser  assinado  par  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­ Classifica§ao e caracteristicas fisicas dimensionais e  requisites e m6todos de ensaio,

ou laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM  7  ­MESA  RETANGULAR AUTOPORTANTE  Pis  METALICOS  1600 x 600 x 740  MM.  VARIACAO  DE

5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo  llnico,  confeccionado  em   MDP  (Painel  de  parti'culas  de  media  densidade  com   revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da  peca,  com  raio de 2,5  mm,  na aresta superior e inferior da  borda, atendendo a  norma  NBR

13966;  possui  passa  cabo  em  poliestireno  injetado  com  tampa  removivel  de  60mm  de  diametro  e

furag6es na parte inferior do tampo para receber embuchamento metalico.

Painel confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o

contorno  da  peca,  com  raio  de  1  mm  de  espessura  nas  arestas  superior  e  inferior  da  borda;  possui

furac6es para receber embuchamento metalico, para acoplar p6s e demais acess6rios.

P6s  laterais  ­  base  superior  em  ago,  formato  em  ``L"  medindo  500  x  48  x  30  mm,  com  2,65  mm  de

espessura  para  maior  sustentac5o;  furacao  nas  extremidades  para  fixa¢5o  do  pe  ao  tampo.  Coluna

vertical em chapa de aco dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm  com  1,20 mm de espessura; orificio em

cada  extremidade  para  passagem  de fiacao  do tampo  ao  piso;  tampa  lateral  removl'vel  para  acesso  ao

cabeamento,  em  ago com 0,90mm  de  espessura  e  abertura  inferior  para  passagem  de  ar;  encaixe tipo
'`clic".   Base  inferior  estampada,  sem  uso  de  ponteiras,  medindo  580  x  67  x  25  mm  de  altura,  com

2,65mm  de  espessura;  duas  sapatas  niveladoras  estriadas,  inj.etadas  em  polipropileno  de  60  mm  de

diametro,  rosca  M6 na cor da estrutura; aplica¢ao de rebites M6 para juncao dos p6s ao painel tlnico.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixac5o  por  parafusos  metricos  e  com   insertos  met5licos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para major resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220°.
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Documenta¢ao t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em  name dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­ Classificaeao e caracteristicas fisicas dimensionais e requisites e m6todos de ensaio,

ou laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Prepara¢ao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM  8  ­  MESA  DE  REUNIAO  REDONDA  1200X740  MM.  VARIA¢AO  DE  5%  NAS  MEDIDAS  PARA  MAIS

OU PARA MENOS.

Tampo  em  formato  redondo,  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  particulas  de  media  densidade  com

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC

em  todo  contorno  da  peca,  com  raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior e  inferior da  borda,  atendendo  a

norma  NBR 13966.

Estrutura  metalica tipo estrela com base inferior estampada "sem  ponteiras" em chapa de ago medindo

450  x  67  x  25  mm  de  altura  e  2,65  mm  de  espessura;  sapatas  niveladoras  estriadas  de  60  mm  de

diametro, rosca 5/16 em cada base estampada; estrutura usinada a laser, formato de estrela permitindo

o alinhamento perfeito das cinco bases. Base superior em forma de ``X" em tubo de ago retangular de 20

x 30 mm  e  1,06mm  de espessura  para sustentacao do tampo.  Coluna vertical  em tubo de ago  redondo

de 4" e 1,60 mm de espessura. A fixacao da coluna vertical as bases superior e inferior se d5 por meio de

parafuso 5/16 e barra roscada.

Todos  os   pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta   resistencia  a  impacto,   risco,  abrasao,   mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingui'vel).

Todo  o  sistema  de  fixa€5o  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobili5rio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizac5o, curadas em estufa a 220®.
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Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

­I­­''ii  ­i__EEii  '__­­­air)

­.­
•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em  nome dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERG0 do trabalho.

Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­ Classificacao e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e m6todos de ensaio,

ou laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparac5o  de  Processo  de  Pintura  de  Superffcies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM 9 ­GAVETEIRO ARQulvo 4 GAVETOES PARA PASTA SUSPENSA MEDINDO 400 x 500 x 1300 MM.

VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base  superior  ­tampo  tlnico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  partl'culas  de  media  densidade  com

revestimento  melaml'nico  nas duas faces)  com  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de

PVC em todo o contorno da peca, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda, atendendo

a  norma ABNT NBR NBR 13961.

Base  inferior  ­tampo  dnico  confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda  de  PVC em todo o contorno da  peca,  com  raio de 2,5mm  na  aresta  superior e  inferior da  borda;

furac5es para  receber sapatas niveladoras medindo 50 x 27 mm  injetada, para regulagem de altura pela

parte  interna facilitando a montagem e alinhamento; furac6es especificas nas laterais onde 6 aplicado o

sistema  de  fixacao  dupla  que  conecta  as  laterais  sem  o  uso  de  parafusos,  permitindo  a  montagem  e

desmontagem  sem causar danos, garantindo excelente qualidade final.

Laterals do arm5rio confeccionado em  painel  de  MDP de  18  mm  de espessura;  acabamento em fita  de

borda  de  PVC  em  todo  contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;

furac6es especl'ficas para  receber o embuchamento de  nylon e cavilhas,  corredicas telesc6picas e haste

em ago com sistema de regulagem de tranca para gavetas.

Corpo  do  Gaveteiro em  painel  de  MDP  de  18  mm  de espessura;  acabamento em  fita  de  borda  de  PVC

em todo contorno da pe¢a, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda;

4 gavetas altas de  260mm  de  altura; frente das gavetas em  MDP de  18 mm  de espessura,  encabecado

com  fita  de  borda  com  raio  de  lmm  na  aresta  superior e  inferior da  borda;  puxador lateral  extrudado

em   PVC  em  formato  de  ``L"  fixado  a  lateral  da  gaveta;   Corpo  das  gavetas  em   MDP  de  18mm  de

espessura,  com  recobrimento  em  PET em  todas  as  bordas;  fundo  em  chapa  de  fibra  duratree,  na  cor
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preta;  corredi¢as telesc6picas  com  abertura  total  de  400  mm,  permitido  abertura  total  sem  queda  da

mesma;  suporte  ate  30  kg  de  carga;  todas  as gavetas  possuem  acess6rios  met5licos  para  suportes  de

pastas  suspensas  na  posicao frontal;   fechadura  em  aco  cromado  e  duas  chaves  escamote5veis,  fixada

no lado superior direito da  primeira gaveta, com travamento simultaneo.

Todos  os  Pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,   risco,  abras5o,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  metricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura   pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220°.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta   resistencia  a  impacto,  risco,  abras5o,   mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢5o  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  met5Iicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em  nome do fabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM  10  ­GAVETEIRO  VOLANTE  COM  4  GAVFTAS  MEDINDO  400  x  460  x  690  MM.  VARIACAO  NAS

MEDIDAS DE 5% PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base  superior ­Tampo  dnico  confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de  espessura;  acabamento em  fita  de

borda  de  PVC em todo  contorno da  peca,  com  raio de  2,5  mm,  na  aresta  superior e  inferior da  borda;

furac6es  especificas  para  aplica¢5o  de  ferragens  com  sistema  de  fixacao  dupla  que  conecta  as  duas

pecas sem o uso de parafusos.

Base  inferior  ­tampo  dnico  confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda  de  PVC em todo contorno da  peca,  com  raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior e  inferior da  borda;

furag6es para aplicac5o de ferragens com sistema de fixacao dupla que conecta as duas pecas sem o uso

de  parafusos  e  para  receber quatro  buchas  de  nylon  de  8  mm  para  instalac5o  de  cada  rodl'zio;  quatro
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Lateral  de gaveteiro em  MDP  de  18 mm  de  espessura;   acabamento em fita de borda  de  PVC em todo

contorno  da  peca,  com  raio  de  1  mm  de  espessura  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  tranca

metalica  em  ago  com  pinos  met5licos  que  permite  a  abertura  ou  fechamento  simultaneo  de  todas  as

gavetas; pino metalico na parte superior que permite o alinhamento das gavetas, juntamente com o giro

da fechadura;   puxador lateral extrudado em  PVC em formato de ``L" fixado a  lateral  por meio de canal

usinado, facilitando a abertura das gavetas independente do lado.

Costa em MPD de 18 mm; acabamento em fita de borda em PVC em todo contorno da peca, com raio de

lmm de espessura na aresta superior e inferior da borda.

Frente  das  gavetas  em  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da  pe¢a,  com  raio de  1  mm  de espessura  na  aresta superior e inferior da  borda; furacao  para

aplica¢ao  de  fechadura  frontal  com  duas  chaves  escamoteaveis,  injetada  em  polipropileno  com  haste

em  ago  de  alta  resistencia  a  torque,  fixada  na  parte  superior  da  primeira  gaveta;  corpo  em  aco,  com

cilindro  de  19  mm  de  diametro  niquelado,  giro  de  1809  para  abertura  e  fechamento;  puxador  lateral

extrudado em  PVC em formato de ``L" fixado a  lateral, facilitando a abertura das gavetas independente

do lado e deixando a frente da gaveta livre.

Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura  na cor preta;  laterais da gaveta com 75  mm de altura,

com acabamento em fita de PVC em todo o contorno da peca com lmm de espessura; recortes a 45° na

uniao  da  parte  posterior  da  gaveta;  Iaterais  com  ranhuras  para  encaixe  perfeito  no  fundo  da  gaveta;

fundo da gaveta em `'duraplac" de 2,5 mm, batente de fechamento das gavetas com a tranca.  Todas as

gavetas  com  trilho  telesc6pico  em  chapa  de  ago  zincado  branco  de  400  mm  de  comprimento  que

permite  a  abertura  total  de  430  mm  para  facilitar  o  acesso  as  pastas  suspensas;  deslizamento  par

esferas de ago, com sistema de destravamento atrav6s de alavanca de separacao, trava de prote€ao na

posicao  fechada  por  suporte  interno  evitando  assim  a  movimentac5o  inadequada  do  mesmo.  Trilho

suporta a carga de ate de 30 Kg.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  bordas  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixac5o  por  parafusos  metricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizag5o  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas s5o soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220°.
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•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.   Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13961  ­M6veis  para  escrit6rio  ­

Armfrios,  ou   laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado  pelo

lNMETRO.

ITEM  11 ­GAVETEIRO VOLANTE 02  GAVETAS  RASAS  E  01 GAVETAO  MEDINDO 400  x 460 x 640  MM.

VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base  superior ­Tampo  dnico  confeccionado  em  MDP de  25  mm  de  espessura;  acabamento em  fita  de

borda  de  PVC em  todo contorno da  peca,  com  raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior e  inferior da  borda;

furac6es  especificas  para  aplicacao  de  ferragens  com  sistema  de  fixa¢5o  dupla  que  conecta  as  duas

pecas sem o uso de parafusos;

Base  inferior  ­tampo  tinico  confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda  de  PVC em todo contorno da  peca,  com  raio de  2,5  mm,  na  aresta  superior e  inferior da  borda;

furac6es para aplicac5o de ferragens com sistema de fixacao dupla que conecta as duas pecas sem o uso

de  parafusos  e  para  receber quatro  buchas  de  nylon  de  8  mm  para  instalacao  de  cada  rodizio;  quatro

rodi'zios de duplo giro em termoplastico com  rodas em  poliamida; 45 x 45mm  (L x H) e rodas de 35mm;

capacidade de carga unitaria de 40 kg;

Lateral  de gaveteiro em  MDP  de  18  mm  de  espessura;   acabamento  em fita  de borda  de  PVC em todo

contorno  da  peca,  com  raio  de  1  mm  de  espessura   na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  tranca

met5lica  em  ago  com  pinos  metalicos  que  permite  a  abertura  ou  fechamento  simultaneo  de  todas  as

gavetas; pino met5lico na parte superior que permite o alinhamento das gavetas, juntamente com a giro

da  fechadura;   puxador lateral  extrudado em  PVC em  formato  de  '`L" fixado  a  lateral  por meio de  canal

usinado, facilitando a abertura das gavetas independente do lado.

Costa em MPD de 18 mm; acabamento em fita de borda em PVC em todo contorno da peca, com raio de

lmm de espessura na aresta superior e inferior da borda.

Frente  das  gavetas  em  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da  peca,  com  raio de  1  mm  de espessura  na  aresta superior e inferior da  borda; furacao  para

aplicacao  de  fechadura  frontal  com  duas  chaves  escamoteaveis,  injetada  em  polipropileno  com  haste

em  ago  de  alta  resistencia  a  torque,  fixada  na  parte  superior  da  primeira  gaveta;  corpo  em  ago,  com

cilindro  de  19  mm  de  diametro  niquelado,  giro  de  1809  para  abertura  e  fechamento;  puxador  lateral

extrudado  em  PVC em  formato  de  ``L"  fixado  a  lateral,  facilitando  a  abertura  das gavetas  independente

do lado e deixando a frente da gaveta livre.
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com acabamento em fita de PVC em todo o contorno da  peca com  lmm de espessura.  Corpo de gaveta

alta com 260 mm de altura e possui ferragem na parte superior em aco trefilado redondo com diametro

de 4,75 mm, encaixado as laterais por meio de furac5o para aplicacao das pastas suspensas.

Tanto  a  gaveta  baixa  quanto  a  alta  com  recortes  a 45°  na  uniao  da  parte  posterior da  gaveta;  laterais

com  ranhuras  para  encaixe  perfeito  no  fundo  da  gaveta;  fundo  da  gaveta  em  ``duraplac"  de  2,5  mm,

batente de fechamento das gavetas com a tranca.  Todas as gavetas com trilho telesc6pico em chapa de

aco zincado branco de 400 mm de comprimento que permite a abertura total de 430 mm para facilitar o

acesso as pastas suspensas; deslizamento por esferas de ago, com sistema de destravamento atrav6s de

alavanca  de  separa¢5o,  trava  de  prote¢ao  na  posic5o  fechada  por  suporte  interno  evitando  assim  a

movimentacao inadequada do mesmo. Trilho suporta a carga de ate de 30 Kg.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  bordas  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  a  sistema  de  fixacao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Documenta€5o tecnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

•      NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13961  ­M6veis  para  escrit6rio  ­

Armarios,  ou   laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado  pelo

lNMETRO.

ITEM  12 ­GAVETEIRO SUSPENSO 2 GAVFTAS 400 x 460 x 280  MM.  VARIA¢AO  DE  5%  NAS  MEDIDAS,

PARA MAIS Ou PARA MENOS.

Travessas, duas superiores e duas inferiores confeccionadas  MDP de 18 mm de espessura;  acabamento

em fita  de  borda  de PVC em todo contorno da  pega, com  raio de lmm,  na aresta  superior e  inferior da

borda; furac6es para receber ferragens de dupla fixacao medindo 8 x 30 mm, injetada em nylon.

Laterais de gaveteiro em  MDP de  18 mm  de  espessura;  acabamento em fita de  borda  de  PVC em todo

contorno  da  peca,  com  raio  de  1  mm  de  espessura  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  tranca

metalica  confeccionada  em  ago SAE  1020 com  pinos  metalicos que  permite  a  abertura  ou  fechamento

simultaneo de todas as gavetas; pino metalico na parte superior que permite o alinhamento juntamente

com o giro da fechadura;
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Frente  da  gaveta  em  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da  pe¢a,  com  raio de  1 mm de espessura  na  aresta superior e inferior da  borda; furacao  para

aplicacao  de  fechadura  frontal  com  duas  chaves  escamote5veis,  injetada  em  polipropileno  com  haste

em  aco  de  alta  resistencia  a  torque,  fixada  na  parte  superior  da  primeira  gaveta;  corpo  em  ago,  com

cilindro de  19  mm  de  diametro  niquelado auto  brilho, giro  de  1809  para  abertura  e fechamento;  fixada

na  gaveta  por  meio  de    parafuso  e  bucha  de  nylon  injetado,  para  maior  qualidade  de  acabamento;

puxador  lateral  extrudado  em  PVC em formato  de  ``L"  fixado  a  lateral  em  canal  usinado  no topo  para

perfeita fixacao, facilitando a abertura das gavetas independente do lado e deixando a frente da gaveta

livre.

Corpo da gaveta em MDP de  15mm de espessura  na cor preta;  Iaterais da gaveta com 75 mm de altura,

com acabamento em fita de PVC em todo o contorno da pe¢a com  lmm de espessura; recortes a 45° na

uni5o  da   parte  posterior  da  gaveta,  onde  permite  o  fechamento  com  angulo  de  90®;  laterais  com

ranhuras para encaixe  perfeito no fundo da gaveta; fundo da gaveta em  ''duraplac" de 2,5mm.  permite

fixa¢5o   da   lateral   a   frente   da   gaveta,   batente   de   fechamento   das   gavetas   com   a   tranca.   Trilho

telesc6pico  confeccionado  ago carbono  com  acabamento  zincado  branco de 400  mm  de comprimento

que  permite  a  abertura total  de 430  mm  para facilitar o acesso  as  pastas suspensas;  deslizamento  por

esferas de ago,  com sistema de destravamento atraves de alavanca  de separa¢ao, trava de prote¢ao  na

posicao  fechada  por  suporte  interno  evitando  assim  a  movimentacao  inadequada  do  mesmo.  Trilho

suporta a carga de ate de 30 Kg.

Todo o sistema de fixa¢5o sera feito por parafusos m6tricos e com insertos met5Iicos os quais permitem

a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos ao mesmo.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  bordas  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixacao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em  nome do fabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13961  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Arm5rios,  ou   laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado  pelo

lNMETRO.
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Base  superior  ­tampo  dnico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  part`culas  de  media  densidade  com

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC

em todo o contorno da pe¢a, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda.

Base  inferior  ­  tampo  tlnico  confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda  de PVC em todo o contorno da  peca,  com  raio de  2,5mm  na  aresta superior e  inferior da  borda;

furac6es  para  receber sapata  niveladora  medindo  50  x  27  mm  injetada,  que  permite  a  regulagem  do

m6vel pela parte interna facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em

fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da

borda. A fixac5o entre as pecas 6 feita por meio de buchas de nylon  para maior fixa¢5o,  possui tamb6m

parafusos de mini fix para fixa¢ao das pe¢as diretamente nas buchas de nylon.

Portas  em  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC em  todo  contorno  da

peca,  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior e  inferior da  borda.  A  porta  lado  direito  recebe fechadura

frontal  com  duas  chaves  escamoteaveis,  corpo  com  haste  de  ago  de  alta  resistencia  e  pegador  em

polipropileno;  cilindro de  19 mm de diametro em a¢o niquelado auto  brilho; giro de  1809  para  abertura

e fechamento da porta; fixado por meio de parafusos de a¢o e bucha de nylon para maior acabamento e

qualidade;   possui   puxador em  zamak medindo 148 x 20 x 9  mm, com fura¢5o de  128  mm entre furos,

acabamento na cor 6nix acetinado e detalhe ergon6mico  para  melhorar na  hora da  pega. A fixacao das

portas  a  lateral  do  armario  e  feita  por  dobradicas  em  ago  de  alta  resistencia,  que  permite  abertura  a

1109,  com  caneco  de 35  mm  de diametro a ser fixado a  porta  por furacao de 35  mm  de diametro  para

urn perfeito encaixe, fixa¢ao e resistencia. As portas  recebem furac6es especificas com embuchamento

de   nylon  de  8mm   de  diametro   para  fixacao  das  dobradicas,  eliminando  a   utilizacao  de   parafusos

diretamente no painel de MDP,  permitindo que as portas sejam montadas e desmontadas sem danificar

a estrutura do m6vel.

Prateleira em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da  peca,  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  aplicac5o  de  quatro  suportes  de

prateleira  injetados  em  nylon  com  20  mm  de  diametro,  encaixados  em  fura¢5es  pr6prias  na  parte

inferior;  permite o encaixe  perfeito das  prateleiras  por meio de  parafusos de apoio fixados  nas  laterais

do  armario,  proporcionando  major  estabilidade  ao  m6vel  e  evitando  acidentes.  o  parafuso  de  fixacao

das  prateleiras  pode ser fixado  na  lateral de  acordo com  a  necessidade  do cliente;  possui furacao  para

batente  em  '`L"  confeccionado  em  a¢o  zincado  branco,  que  serve  para  fechamento  da  porta  junto  a

fechadura.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  bordas  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extingulvel).

Todo  o  sistema  de  fixacao  por  parafusos  metricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢5o  de  parafusos

direto nos paineis de MDP.
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ITEM  14 ­ARMARIO ALTO COM 03  PRATELEIRAS 02 PORTAS 800 x 460 x 1600 MM. VARIACAO  DE  5%

NAS MEDIDAS PARA MAIS OU  PARA MENOS.

Base  superior  ­tampo  dnico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  particulas  de  media  densidade  com

revestimento  melaminico  nas  duas faces)  com  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de

PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda.

Base  inferior  ­tampo  dnico  confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda  de  PVC em todo o contorno da  pe¢a,  com  raio de  2,5mm  na  aresta superior e  inferior da  borda;

furac6es  para  receber  sapata  niveladora  medindo  50  x  27  mm  injetada,  que  permite  a  regulagem  do

m6vel pela parte interna facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armario confeccionado em  painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em

fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da

borda. A fixacao entre as pecas 6 feita por meio de buchas de  nylon  para maior fixacao, possui tamb6m

parafusos de mini fix para fixacao das pe¢as diretamente nas buchas de nylon.

Portas  em  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

peca,  com  raio  de  1  mm  na  aresta superior e  inferior da  borda. A  porta  lado  direito  recebe fechadura

frontal  com  duas chaves  escamoteaveis,  corpo  com  haste  de  aco  e  pegador em  polipropileno;  cilindro

de  19  mm  de  diametro  em  ago  niquelado  auto  brilho;  giro  de  1809  para  abertura  e  fechamento  da

porta; fixado por meio de parafusos de aco e bucha de nylon para maior acabamento e qualidade; porta

lado  esquerdo  recebe   puxador  em  zamak  medindo  148  x  20 x  9  mm,  com  furac5o  de  128  mm  entre

furos,  acabamento  na  cor  6nix  acetinado  e  detalhe  ergon6mico  para  melhorar  na  hora  da  pega.  A

fixa€ao  das  portas  a  lateral  do  armario  6 feita  par dobradicas  em  ago  de  alta  resistencia,  que  permite

abertura  a  1109,  com  caneco  de  35  mm  de  diametro  a  ser  fixado  a  porta  por fura¢ao  de  35  mm  de

diametro  para  urn  perfeito  encaixe,  fixacao  e  resistencia,  acabamento  niquelado.  As  portas  recebem

fura¢6es  especificas  para  embuchamento  de  nylon  de  8mm  de  diametro  para  fixacao  das  dobradicas,

eliminando  a  utiliza¢5o  de  parafusos  diretamente  no  painel  de  MDP,  permitindo  que  as  portas  sejam

montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do m6vel.

Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da  peca,  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  aplica¢ao  de  quatro  suportes  de

prateleira  injetados  em  nylon  com  20  mm  de  diametro,  encaixados  em  fura¢6es  pr6prias  na  parte

inferior;  permite o  encaixe  perfeito  das  prateleiras  por  meio  de  parafusos  de  apoio fixados  nas  laterais

do  arm5rio,  proporcionando  maior  estabilidade  ao  m6vel  e  evitando  acidentes.  o  parafuso  de  fixacao

das  prateleiras  pode ser fixado  na  lateral de acordo com  a  necessidade do cliente;  possui furacao  para

batente  em  `'L"  confeccionado  em  ago  zincado  branco,  que  serve  para  fechamento  da  porta  junto  a

fechadura.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  bordas  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixac5o  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  met5licos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobili5rio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto  nos pain6is de MDP.
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•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

•      NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado est5 em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.   Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13961  ­M6veis  para  escrit6rio  ­

Arm5rios,  ou  laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado  pelo

lNMETRO.

ITEM  15 ­ARMARIO EXTRA ALTO COM 04 PRATEIEIRAS 02  PORTAS 800 x 460 x 2000 MM. VARIACAO

DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base  superior  ­tampo  unico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  particulas  de  media  densidade  com

revestimento  melaml'nico  nas duas faces)  com  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de

PVC em todo o contorno da peca, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda.

Base  inferior  ­tampo  unico  confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda  de  PVC em todo o contorno  da  peca,  com  raio de  2,5mm  na  aresta superior e  inferior da  borda;

furac6es  para  receber  sapata  niveladora  medindo  50  x  27  mm  injetada,  que  permite  a  regulagem  do

m6vel pela parte interna facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armario confeccionado em  painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em

fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da  peca,  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da

borda. A fixacao entre as pe¢as 6 feita por meio de buchas de nylon  para maior fixacao,  possui tamb6m

parafusos de mini fix para fixa¢ao das pe€as diretamente nas buchas de nylon.

Portas  em  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

peca,  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior e  inferior da  borda.  A  porta  lado  direito  recebe fechadura

frontal  com  duas  chaves  escamote5veis,  corpo  com  haste  de  ago  e  pegador em  polipropileno;  cilindro

de  19  mm  de  diametro  em  ago  niquelado  auto  brilho;  giro  de  1809  para  abertura  e  fechamento  da

porta; fixado por meio de parafusos de aco e bucha de nylon para maior acabamento e qualidade;  porta

lado  esquerdo  recebe   puxador em  zamak  medindo  148  x  20  x  9  mm,  com  furacao  de  128  mm  entre

furos,  acabamento  na  cor  6nix  acetinado  e  detalhe  ergon6mico  para  melhorar  na  hora  da  pega.  A

fixacao  das  portas  a  lateral  do  armario  e feita  por dobradicas  em  ago  de  alta  resistencia,  que  permite

abertura  a  1109,  com  caneco  de  35  mm  de  diametro  a  ser  fixado  a  porta  por furagao  de  35  mm  de

diametro  para  urn  perfeito  encaixe,  fixacao  e  resistencia,  acabamento  niquelado.  As  portas  recebem

furas6es  especificas  para  embuchamento  de  nylon  de  8mm  de  diametro  para  fixacao  das  dobradicas,

eliminando  a  utilizac5o  de  parafusos  diretamente  no  painel  de  MDP,  permitindo  que  as  portas  sejam

montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do m6vel.

Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da  peca,  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  aplicac5o  de  quatro  suportes  de

prateleira  injetados  em  nylon  com  20  mm  de  diametro,  encaixados  em  furac6es  pr6prias  na  parte

inferior;  permite o  encaixe  perfeito das  prateleiras por meio de  parafusos de apoio fixados  nas laterais
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do  armario,  proporcionando  maior  estabilidade  ao  m6vel  e  evitando  acidentes.  o  parafuso  de  fixa¢ao

das  prateleiras  pode ser fixado  na  lateral  de  acordo com  a  necessidade do cliente;  possui furacao  para

batente  em  "L"  confeccionado  em  ago  zincado  branco,  que  serve  para  fechamento  da  porta  junto  a

fechadura.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  bordas  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixacao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO  FSC (Certificado de cadeia de custodia) em  name do fabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13961  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Arm5rios,  ou  laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado  pelo

lNMETRO.

ITEM 16 ­PAINEL DIVIS6RIO MFTALICO COM PLACAS DE FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 800 x 75 x

1300 MM. VARIACAO DE 10% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Placa superior e inferior, Iado 1 e lado 2 em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda

de  PVC em todo contorno da  peca,  com  raio de  1 mm  na  aresta  superior e  inferior da  borda.  As  placas

s5o fixadas  no  requadro  por meio de  buchas de  nylon  de  17 x 10,5 que permitem  uma fixacao  perfeita

sem danos ao quadro divisor e a na placa MDP,

Estrutura  basculante em aluminio extrudada  medindo 100 x 15 mm  pelo comprimento do quadro,  para

dividir  as   placas  inferior  e  superior,  fixadas  a   estrutura   por  dois  suportes  em   nylon  injetados  com

encaixe tipo clic;  abertura a 909  para acesso a fiag5o e  retorno  par mola,  na  posicao fechada;  cerda  de

vedac5o para nao esmagar os cabos de fiacao.

Requadro  em  aco  medindo 40  x 40 x 0,90  mm  de  espessura  no  sentido vertical;  recortes  a  laser  para

encaixes  de  placas,  rodap6s,  perfis  de  acabamento,  passagem  de  fiac5o,  m5os  francesas,  colunas  de

canto e demais acess6rios. Travessa  inferior em a¢o medindo 20 x 40 x  1,20 mm  de espessura em todo

comprimento  do  quadro;  dois  recortes  retangulares  de  20  x  60  mm  para  passagem  de  fiacao  do  piso

para o lado interno do quadro;  bucha em  polipropileno medindo 40 x 40 mm, com  rosca 3/8, encaixada

na sapata  niveladora com  rosca  5/8 sextavada de 30 mm  na cor preta;  permite a  regulagem de altura e

alinhamento do quadro,
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engates na  parte traseira proporcionando o encaixe entre o rodape e a coluna vertical, acabamento liso

ou  com  furac6es  para  fixa¢5o  de  2  tomadas  el6tricas,   poco  interno,  Margirius  ou  similar;  2  RJ  45  ­

telefonia  e  16gica  (tomadas  de  acordo  com  as  normas  da  ABNT  NBR  NBR  14136),  nao  acompanham  as

tomadas.

Calha da passagem de fia¢ao em formato ``U" medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura, fixado na altura

de  520  mm,  formando  urn  leito  para  passagem  da  fiacao  entre  urn  quadro  e  outro;  dois  recortes

retangulares de 20 x 60 mm  para passagem  de fia¢ao entre a  parte inferior e superior do quadro. Tubo

de  ago  medindo  40  x 40 x  0,90  mm  de  espessura,  pelo  comprimento  do  quadro  para  sustenta€ao  na

parte  superior  do  quadro;  furac6es  para  encaixe  do  suporte  do  perfil  de  acabamento  superior,  em

alumi'nio;   bucha   de   ago   nas   extremidades   para   conexao   entre   paineis   divis6rios,   por   parafusos

sextavados  e  arruela;   bucha   de  ago  central   para   encaixe  entre  dois  quadros  sem   necessidade  de

aparafusamento.

Perfil  de  acabamento  horizontal  para  quadro divis6rio confeccionado em  aluminio extrudado  medindo

80 x 15 mm  pelo comprimento do quadro;  raio superior de 78 mm; composto por duas pecas,  urn perfil

macho e urn  perfil  femea, fixados  por encaixe tipo ``clic";  tampa  do  perfil  com  2 separadores  para fios;

fixado a estrutura do quadro, por duas guias para perfeito acabamento e alinhamento; aparafusados no

quadro  por  meio  de  parafusos  ocultos  sob  a  tampao  de  fechamento,  tipo  panela  PHS  Drillfer  ponta

broca   4,2   x   16   zincado   branco.   Acompanha   em   cada   perfil   de   alum`nio   uma   pe¢a   injetada   em

Polipropileno em formato ``H" para jun¢5o e alinhamento dos perfis horizontais,

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta   resistencia  a  impacto,   risco,  abrasao,  mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  metricos  e  com   insertos  met5licos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobili5rio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrost5tico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220°.

Documenta€ao t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

Apresentar certificado de conformidade com  a ABNT NBR NBR 13964 ­Divis6rias tipo painel,

ou laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Prepara¢5o  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.
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NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM 17 ­PAINEL DIVIS6RIO METALICO COM PLACAS DE FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 700 x 75 x

1300 MM. VARIAC^O DE 10% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Placa superior e inferior,  lado  1 e lado 2 em  MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de  borda

de  PVC em todo contorno da  pe¢a, com  raio de  1  mm  na aresta  superior e  inferior da  borda.  As  placas

sao fixadas  no  requadro  por meio de  buchas de  nylon  de  17 x 10,5  que  permitem  uma fixacao  perfeita

sem danos ao quadro divisor e a  na placa MDP.

Estrutura  basculante em  alumi'nio extrudada  medindo  100 x  15  mm  pelo comprimento do quadro,  para

dividir  as   placas  inferior  e  superior,  fixadas  a  estrutura   por  dois  suportes  em   nylon   injetados  com

encaixe tipo clic;  abertura  a 909  para  acesso a fiacao e  retorno por mola,  na  posicao fechada;  cerda de

vedac5o para n5o esmagar os cabos de fiacao.

Requadro  em  ago  medindo 40 x 40 x 0,90  mm  de  espessura  no  sentido vertical;  recortes  a  laser  para

encaixes  de  placas,  rodap6s,  perfis  de  acabamento,  passagem  de  fiac5o,  maos  francesas,  colunas  de

canto e demais acess6rios. Travessa  inferior em  ago  medindo 20 x 40 x  1,20  mm  de espessura em todo

comprimento  do  quadro;  dois  recortes  retangulares  de  20  x  60  mm  para  passagem  de  fiac5o  do  piso

para o lado interno do quadro;  bucha em  polipropileno medindo 40 x 40 mm, com  rosca 3/8, encaixada

na sapata  niveladora com  rosca 5/8 sextavada de 30 mm  na cor preta;  permite a  regulagem de altura e

alinhamento do quadro,

Dois  Rodap6s  em   ago  com  0,90  mm  de  espessura,  dobrado  a  909;  fechamento  lateral  e  superior;

engates na parte traseira proporcionando o encaixe entre o  rodap6 e a coluna vertical, acabamento liso

ou  com  fura¢5es  para  fixa¢ao  de  2  tomadas  eletricas,  po¢o  interno,  Margirius  ou  similar;  2  RJ  45  ­

telefonia  e  16gica  (tomadas  de  acordo  com  as  normas  da  ABNT  NBR  NBR  14136),  nao  acompanham  as

tomadas.

Calha da passagem de fia¢5o em formato ``U" medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura, fixado na altura

de  520  mm,  formando  urn  leito  para  passagem  da  fiagao  entre  urn  quadro  e  outro;  dois  recortes

retangulares de 20 x 60 mm  para  passagem de fiacao entre a  parte inferior e superior do quadro. Tubo

de  aco  medindo  40  x  40  x 0,90  mm  de  espessura,  pelo  comprimento  do  quadro  para  sustenta¢5o  na

parte  superior  do  quadro;  furac6es  para  encaixe  do  suporte  do  perfil  de  acabamento  superior,  em

alumfnio;   bucha   de   ago   nas   extremidades   para   conex5o   entre   pain6is   divis6rios,   por   parafusos

sextavados  e  arruela;   bucha   de  aco  central   para   encaixe  entre  dois  quadros  sem   necessidade   de

aparafusamento.

Perfil  de  acabamento  horizontal  para  quadro  divis6rio  confeccionado  em  aluminio  extrudado  medindo

80 x 15 mm  pelo comprimento do quadro; raio superior de 78 mm; composto por duas pecas,  urn perfil

macho  e  urn  perfil  femea,  fixados  por encaixe tipo  ''clic'';  tampa  do  perfil  com  2 separadores  para  fios;

fixado a estrutura do quadro, por duas guias para perfeito acabamento e alinhamento; aparafusados no
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broca   4,2   x   16   zincado   branco.   Acompanha   em   cada   perfil   de   alumi'nio   uma   pe¢a   injetada   em

Polipropileno em formato '`H" para juncao e alinhamento dos perfis horizontais.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixacao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,   recebem  pintura  pelo  sistema  eletrost5tico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220°.

Documenta€5o t€cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar certificado de conformidade com  a ABNT NBR NBR 13964 ­Divis6rias tipo  painel,

ou  laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM 18 ­COLUNA METALICA PARA JUNcto DE PAINEIS MEDINDO 80 x 80 x 1300 MM

Estrutura  metalica:  Confeccionada  em  tubo  de  ago  quadrado  SAE  1020  de  1,20  mm  de  espessura  no

sentido vertical,  com  recortes a  laser em todo seu  perfil  para encaixes de quadros,  possui  passagem  de

fiacao em dois lados da peca para passagem de fiacao tipo ``L''. Acabamento quadrado na parte superior

da  coluna  injetado  em  polipropileno  e  fixado  a  coluna  por  meio  de  encaixe,  a  mesma  vai  na  cor  da

estrutura.   Possui   chapa   de   a¢o   interna  com  fura€5o   de  diametro  6,5mm  que   recebe   uma   sapata

niveladora com  rosca  5/16 estriada  de 60 mm  de diametro  na  cor grafite,  onde  possibilita  a  regulagem

na  altura  do quadro em  ate  15  mm. Todas as partes metalicas sao soldadas  pelo  m6todo  de Solda  Mlg

para  maior resistencia, acabamento e qualidade,  recebem  pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a  P6

entre 60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.
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COM 1300 MM ALTURAITEM  19 ­PERFIL DE ACABAMENTO VERTICAL PARA

Estrutura  met5Iica:  Perfil de acabamento vertical confeccionado em aluminio medindo 80 x 8 pela altura

do   quadro,   tendo   perfil   macho   e   femea   onde   sao   fixados   por   meio   de   encaixe   tipo   ''clic",   sao

aparafusados no quadro por meio de parafusos panela  PHS  Drillfer ponta broca 4,2 x 16 zincado branco,

onde  proporciona  maior  sustentacao  e  alinhamento  do  perfil  vertical.  Acompanha  em  cada  perfil  de

aluminio  uma  pe¢a  injetada  em  Polipropileno  em  formato  '`L"  para  juncao  e  alinhamento  de  quadro

para  quadro  com  logo.  Todas  as  partes  met5licas  sao  soldadas  pelo  m6todo  de  Solda  Mig  para  maior

resistencia,  acabamento  e qualidade,  recebem  pintura  pelo sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6 entre 60 /

80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e par fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220°.

lTEM 20 ­MESA TIPO PLATAFORMA SIMPLES 1400 x 700 x 740 MM. VARIA¢AO  DE 5% NAS MEDIDAS

PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo  dnico,  confeccionado  em   MDP  (Painel  de   parti'culas  de  media  densidade  com   revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da  peca, com raio de 2,5 mm,  na aresta superior e inferior da  borda, atendendo a norma  NBR

13966;    recorte    para    caixa   de   tomadas   e   furac6es   especificas   na    parte   inferior   para    receber

embuchamento  met5lico  onde  permite  a  fixacao  das  ferragens  sem  contato  com  a  madeira.  Caixa  de

tomadas em ABS, tampa  basculante com abertura  ate  100° e fresta  de  para  passagem  de fia¢ao;  corpo

com  aba  arredonda  em  todo  o  contorno  com  dois  m6dulos  para  instalacao  de  tomadas  USB,  encaixe

tipo clic,  padr5o  PEZZI  ou  similar;  instalacao sobre o tampo.  Suporte de tomadas em  ago de  no  minimo

0,90  mm  de  espessura,  abas  laterais de  55  mm  de altura,  dobrado  em  ''U'',  para fixacao sob o tampo;

com  no  ml'nimo  cinco  entradas  para  tomadas  el6tricas  com  recorte  de 41,5  x  21,5,  padr5o  Margirius,

Pezzi  e  Weg,  po¢o  inerno  10  e  20A;  quatro  entradas  RJ45;  tampa  para  fechamento  inferior  de  facil

acesso para manuten€ao e preven¢ao contra choques.

P6s  laterais em tuba superior em  ago,  medindo  no ml'nimo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura  no sentido

da  profundidade  do tampo;  recortes a  laser para fixa¢5o do  pe ao tampo e das travessas longitudinais.

Dois  tubos  verticais  de  sustentacao  em  ago  de  1,90  mm  de  espessura,  medindo  50  x  50  x  697  mm;

recortes  na  parte  superior  para  alinhamento  e  uniao  com  o  tubo  horizontal;  recebe  solda  mig  para

juncao  das  partes.   Ponteiras  injetadas  em  polipropileno  com   porca  5/16  para  encaixe  das  sapatas

niveladoras,  medindo  50 x 50 x  17 mm;  sapatas  niveladoras sextavadas  injetadas  em  PP  de  30  mm  de

diametro com rosca 5/16 na cor grafite.

Travessa  horizontal de sustentacao em tubo de ago,  medindo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura;  recortes

na   parte   inferior  e  superior  estampados  para   perfeita  fixacao  e  alinhamento  das  travessas,   p6s  e

tampos;  dois  furos  de  20  mm   posicionados  nas  extremidades  para  fixacao  do  tampo.  Montada  as

estruturas laterais par 2 suportes fixados nas extremidades, tipo '`S" em polipropileno e reforco em fibra

de  vidro,  com  inclinacao  de  459;  dispensa  uso  de  solda;  porcas  sextavadas  com  roscas  M6  na  parte

interna, para fixa¢ao da travessa horizontal ao p6 da mesa

Calha  de  fia€§o  '`leito":  em  ago  com  0,90mm  de  espessura,  com  322  x  40  mm  pelo  comprimento  do

tampo; acabamentos laterais para fechamento quando nao  necess5rio a  passagem  de fia¢ao;  permite a
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se necess5rio; suporte para  leito de fiacao, trapezoidal em aco com  1,5  mm de espessura,  medindo 133

x  325  x  25  mm  com  duas  dobras  laterais  inferiores  e  duas  dobras  laterais  superiores  que  permitem  o

encaixe perfeito ao leito; abas superiores com dois furos para a fixacao sob o tampo.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a   impacto,   risco,  abras5o,   mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixacao  por  parafusos  metricos  e  com   insertos  met5Iicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos paineis de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,   recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza€ao, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em  nome dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­ Classificac5o e caracteristicas fisicas dimensionais e  requisitos e metodos de  ensaio,

ou  laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparac5o  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM  21 ­MESA TIPO  PLATAFORMA  DuPLA  1400 x  1400 x 740  MM VARIA¢AO  DE  59/a NAS  MEDIDAS

PARA MAIS OU PARA MENOS.

Dois  tampos  confeccionados  em   MDP  (Painel  de  partfculas  de  media  densidade  com   revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da  peca,  com  raio de 2,5 mm,  na aresta superior e inferior da  borda, atendendo a  norma  NBR

13966;   recortes  para  caixa  de  tomadas  e  furac6es  na   parte  inferior  para   receber  embuchamento

metalico onde  permite a fixa€5o das ferragens sem contato com  a  madeira.  Caixa  de tomadas em ABS,

tampa basculante com abertura at6100° e fresta de para passagem de fiac5o; corpo com aba arredonda

em todo o contorno com  dois  m6dulos  para  instalac5o de tomadas  USB,  encaixe tipo clic,  padrao  PEZZI

ou similar;  instalagao sobre o tampo. Suporte de tomadas em aco de no minimo 0,90 mm de espessura,

abas  laterais  de  55  mm  de  altura,  dobrado  em  '`U'',  para  fixa¢5o  sob  o  tampo;  com  no  mi'nimo  cinco

entradas para tomadas el6tricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco inerno
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10  e  20A;  quatro  entradas  RJ45;  tampa  para  fechamento  inferior  de  f5cil  acesso  para  manutencao  e

prevenc5o contra choques.

P6s  laterais em tubo superior em ago,  medindo no  minimo 40 x 40 x 1,90 mm  de espessura  no sentido

da  profundidade do tampo;  recortes a  laser para fixacao do  p6 ao tampo e das travessas longitudinais.

Dois  tubas  verticais  de  sustentacao  em  ago  de  1,90  mm  de  espessura,  medindo  50  x  50  x  697  mm;

recortes  na  parte  superior  para  alinhamento  e  uniao  com  o  tubo  horizontal;  recebe  solda  mig  para

juncao  das  partes.   Ponteiras  injetadas  em   polipropileno  com   porca  5/16  para  encaixe  das  sapatas

niveladoras,  medindo  50 x 50 x  17  mm;  sapatas  niveladoras sextavadas  injetadas  em  PP  de  30  mm  de

diametro com rosca 5/16 na cor grafite.

Travessa  horizontal  de sustentacao em tubo de ago,  medindo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura;  recortes

na   parte  inferior  e  superior  estampados  para   perfeita  fixacao  e  alinhamento  das  travessas,   p6s  e

tampos;  dois  furos  de  20  mm   posicionados  nas  extremidades  para  fixa¢5o  do  tampo.   Montada  as

estruturas laterais por 2 suportes fixados nas extremidades, tipo '`S" em polipropileno e refor¢o em fibra

de  vidro,  com  inclinacao  de  459;  dispensa  uso  de  solda;  porcas  sextavadas  com  roscas  M6  na  parte

interna, para fixa¢ao da travessa horizontal ao p6 da mesa

Calha  de  fiacao  `'leito'':  em  aco  com  0,90mm  de  espessura,  com  322  x  40  mm  pelo  comprimento  do

tampo; acabamentos laterais para fechamento quando nao  necessario a  passagem de fiac5o;  permite a

acomodacao dos fios e possui fura¢6es de 50 mm  de diametro  na  parte inferior para  passagem  de fios

se necessario; suporte para  leito de fia¢ao, trapezoidal em ago com  1,5  mm de espessura, medindo 133

x  325  x  25  mm  com  duas  dobras  laterais  inferiores  e  duas  dobras  laterais  superiores  que  permitem  o

encaixe perfeito ao leito; abas superiores com dois furos para a fixacao sob o tampo.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta   resistencia  a  impacto,   risco,  abrasao,   mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingui'vel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobili5rio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto  nos pain6is de  MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,   recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizac5o, curadas em estufa a 220°.

Documentac5o tecnica a ser apresentada:

•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome do fabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­ Classifica¢ao e caracterfsticas fisicas dimensionais e requisitos e m6todos de ensaio,

ou laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.
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•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Prepara¢ao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Met5licas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM  22 ­MESA TIPO PLATAFORMA DUPLA  PRINCIPAL LADO  ESQUERDO EM  M6DULO 1800 x 1400 x

740 MM VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU  PARA MENOS.

Dois  tampos  confeccionados  em   MDP  (Painel  de  particulas  de  media  densidade  com   revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da  peca,  com  raio de 2,5 mm,  na aresta superior e inferior da  borda, atendendo a  norma  NBR

13966;   recortes   para   caixa   de  tomadas  e  furac6es  na   parte   inferior  para   receber  embuchamento

metalico onde permite a fixa¢ao das ferragens sem contato com a madeira.

Caixa  de  tomadas  em  ABS,  tampa  basculante  com  abertura  ate  100°  e  fresta  de  para  passagem  de

fia¢5o;  corpo  com  aba  arredonda  em  todo  o  contorno  com  dois  m6dulos  para  instala¢ao  de  tomadas

USB, encaixe tipo clic,  padr5o PEZZI ou similar; instalacao sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de

no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em ``U", para fixac5o sob o

tampo;  com  no  minimo  cinco  entradas  para  tomadas  el6tricas  com  recorte  de  41,5  x  21,5,  padrao

Margirius, Pezzi e Weg, poco inerno 10 e 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de

f5cil acesso para manuten¢5o e preven¢ao contra choques.

Pe lateral lado esquerdo em tubo superior em ago, medindo no minimo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura

no  sentido  da  profundidade  do  tampo;  recortes  a  laser  para  fixacao  do  p6  ao  tampo  e  das  travessas

longitudinais.  Dois tubos verticais de sustentacao em  ago de 1,90 mm de espessura,  medindo 50 x 50 x

697  mm;  recortes  na  parte superior para  alinhamento e uniao com o tubo horizontal;  recebe solda  mig

para junc5o  das  partes.  Ponteiras injetadas em  polipropileno com  porca  5/16  para  encaixe  das sapatas

niveladoras,  medindo  50 x 50 x  17  mm;  sapatas  niveladoras  sextavadas  injetadas  em  PP  de  30  mm  de

diametro com rosca 5/16 na cor grafite.

Travessa  horizontal de sustenta¢ao em tubo de aco, medindo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura;  recortes

na   parte  inferior  e  superior  estampados  para   perfeita  fixac5o  e  alinhamento  das  travessas,   pes  e

tampos;  dois  furos  de  20  mm   posicionados  nas  extremidades  para  fixacao  do  tampo.   Montada  as

estruturas laterais por 2 suportes fixados nas extremidades, tipo ``S" em polipropileno e refor¢o em fibra

de  vidro,  com  inclinacao  de  459;  dispensa  uso  de  solda;  porcas  sextavadas  com  roscas  M6  na  parte

interna, para fixacao da travessa horizontal ao p6 da mesa

Pe intermediario tubo superior em a¢o medindo 40 x 80 x 790 mm, com 1,20 mm de espessura; recortes

a  laser para fixac5o do p6 ao tampo; fechamento das pontas em chapa de ago de 1,20 mm de espessura

e   furacao   para   fixa€5o   das  travessas   longitudinais.   Dois  tubos  verticais   para   sustentac5o   em   ago

medindo  50 x  50 x 697  mm,  com  1,90  mm  de  espessura;  furacao  para  alinhamento e  estruturacao  de

ferro chato de 6,35 mm de diametro; 8 furos com rosca para fixa¢ao de parafusos m6 que servem para o

encaixe  das  tampas.  Tampa  sacavel  de  fechamento  nos  dois  lados  do  p6,  em  ago  de  0,60  mm  de
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espessura,  dotada  de  quatro  hastes cortadas  a  laser em  formato  de gancho  para  fixa¢ao  da  tampa  ao

pe,  engatadas  nos  parafusos  que  est5o  fixados  no  pe;  permite  subida  da  fiac5o  do  piso  ao  leito  por

ambos os lados;  duas ponteiras injetadas em  polipropileno (PP), com  porca 5/16 para encaixe da sapata

niveladora,  medindo  50 x 50 x  17  mm  com  aba  externa  tipo  ``bota"  de  8  mm  de  altura;  duas  sapatas

niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de diametro com rosca 5/16 na cor grafite.

Calha  de  fiacao  `'leito":  em  aco  com  0,90mm  de  espessura,  com  322  x  40  mm  pelo  comprimento  do

tampo; acabamentos laterais para fechamento quando  nao  necessario a passagem  de fiacao;  permite a

acomoda¢ao dos fios e  possui furac6es de  50 mm  de diametro  na  parte inferior para  passagem  de fios

se necessario; suporte para leito de fia¢ao, trapezoidal em ago com  1,5  mm de espessura, medindo 133

x  325  x  25  mm  com  duas  dobras  laterais  inferiores  e  duas  dobras  laterais  superiores  que  permitem  o

encaixe perfeito ao leito; abas superiores com dois furos para a fixacao sob o tampo.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta   resistencia  a  impacto,  risco,  abras5o,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizac5o  de  parafusos

direto nos paineis de MDP.

Todas as partes met5licas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparac5o  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas  ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM 23 ­MESA TIPO PLATAFORMA DUPLA PRINCIPAL LAD0 DIREITO EM M6DULO 1800 x 1400 x 740

MM vARiAcao DE 5% NAs MEDiDAs PARA MAis Ou PARA MENOs.

Dois  tampos  confeccionados  em   MDP  (Painel  de  particulas  de  media  densidade  com  revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da pe¢a, com  raio de 2,5 mm,  na aresta superior e inferior da  borda, atendendo a norma  NBR
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Caixa  de  tomadas  em  ABS,  tampa  basculante  com  abertura  ate  100°  e  fresta  de  para  passagem  de

fia€ao;  corpo  com  aba  arredonda  em  todo  o  contorno  com  dois  m6dulos  para  instala¢5o  de  tomadas

USB, encaixe tipo clic, padrao PEZzl ou similar; instala¢ao sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de

no mi'nimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em ``U", para fixa¢5o sob o

tampo;  com  no  mi'nimo  cinco  entradas  para  tomadas  el6tricas  com  recorte  de  41,5  x  21,5,  padrao

Margirius,  Pezzi e Weg, poco inerno 10 e 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de

facil acesso para manuten¢ao e preven¢ao contra choques.

P6 lateral lado direito em tubo superior em ago, medindo no mi'nimo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura no

sentido  da  profundidade  do  tampo;  recortes  a  laser  para  fixa¢5o  do  p6  ao  tampo  e  das  travessas

longitudinais.  Dois tubos verticais de sustentacao em a¢o de  1,90 mm  de espessura,  medindo 50 x 50 x

697  mm;  recortes  na  parte superior para alinhamento e  uniao com  o tubo horizontal;  recebe solda  mig

para i.uncao das  partes.  Ponteiras  injetadas em  polipropileno com  porca  5/16  para  encaixe das sapatas

niveladoras,  medindo  50 x  50 x  17  mm;  sapatas  niveladoras sextavadas  injetadas  em  PP  de  30  mm  de

di§metro com rosca 5/16 na cor grafite.

Travessa horizontal de sustentacao em tubo de ago, medindo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura;  recortes

na   parte   inferior  e  superior  estampados  para   perfeita  fixac5o  e  alinhamento  das  travessas,   pes  e

tampos;  dois  furos  de  20  mm  posicionados  nas  extremidades  para  fixa¢ao  do  tampo.   Montada  as

estruturas laterais por 2 suportes fixados nas extremidades, tipo '`S" em polipropileno e reforco em fibra

de  vidro,  com  inclinacao  de  459;  dispensa  uso  de  solda;  porcas  sextavadas  com  roscas  M6  na  parte

interna, para fixacao da travessa horizontal ao pe da mesa

Calha  de  fiacao  ``leito":  em  ago  com  0,90mm  de  espessura,  com  322  x  40  mm  pelo  comprimento  do

tampo;  acabamentos laterais para fechamento quando  n5o  necess5rio  a passagem de fia¢ao;  permite a

acomodacao dos fios e  possui furac6es de 50 mm  de diametro  na  parte inferior para  passagem  de fios

se  necessario; suporte para leito de fiacao, trapezoidal em ago com  1,5 mm de espessura, medindo  133

x  325  x  25  mm  com  duas  dobras  laterais  inferiores  e  duas  dobras  laterais  superiores  que  permitem  o

encaixe perfeito ao leito; abas superiores com dois furos para a fixa¢ao sob o tampo.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extingul'vel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  metricos  e  com  insertos  met5licos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda  Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,   recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220®.
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Documenta¢5o t6cnica a ser apres

•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome do fabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.   Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Prepara¢ao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM 24 ­SuPORTE METALICO RETRATIL PARA PASTAS SUSPENSAS

Pasta  suspensa:   Requadro  confeccionado  em   chapa  de  ago  SAE   1020  com  espessura  de  0,60  mm

dobradas  formando  urn  ''U"  met5Iico,  fixada  no  trilho  telesc6pico  por  meio  de  rebites  de  aluminio  e

fixada no armario por meio de parafusos soberbos com cabeca chata, o trilho possui esferas de ago para

extra¢ao total da gaveta deslizando suavemente e permitindo maior facilidade de acesso as pastas junto

ao  usuario.  A pasta  Suspensa  possui  dois distanciadores  de  ago  com  dobras a  909  para  afastar a  pasta

suspensa  das  portas,  possibilitando  a  extra¢ao das  pastas  com  qualquer modelo  de  dobradica  e  porta.

Na  parte  central  existe  uma  travessa  central  que  serve  de  apoio  para  as  pastas confeccionado  em  ago

SAE 1020 de 1,20 mm de espessura em formato tipo ''U''. Todas as pecas recebem solda MIG para maior

sustentac5o e acabamento, possui pe¢as de ago curvas na parte interna.

Trilho telesc6pico: Trilho telesc6pico confeccionado em chapa de ago carbono com acabamento zincado

branco de 400 x 45 mm de comprimento que permite a abertura total de 430 mm para facilitar o acesso

as  pastas  suspensas.  0  trilho  6  desengatavel  atrav6s  de   alavanca  de  separa¢ao,  com   protec5o  de

retencao  na  posicao  fechada,  possui  deslizamento  por  meio  de  esferas de  aco  protegidas  por suporte

interno  evitando  assim  a  movimentac5o  inadequada  do  mesmo.  Trilho  suporta  a  carga  maxima  de  45

Kg.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda  Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem   pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220°.

ITEM 25 ­SUPORTE PARA CPU  POLIPROPILENO

Corpo  injetado  em  polipropileno  na  cor  preta  ou  argila,  com  regulagem  na  largura,  quatro  rodizios  de

duplo giro com 50 mm de diametro na car preta, dois com trava e dois sem trava.
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ITEM 26 ­DIVISOR FRONTAL PARA MESAS ANGULARES 1200 x 25 x 400 MM.
ASSINATURA:

Divis6ria  em  MDP  (Painel  de  particulas  de  media  densidade  com  revestimento  melaminico  nas  duas

faces)  de 25  mm  de espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC em todo contorno  da  pega,  com

raio de 2,5  mm,  na aresta superior e inferior da  borda.  Fixado na  mesa  por meio de suportes metalicos

tipo  '`S"  confeccionado em chapa  de ago 2,65  mm  de espessura zincado  branco, apoiando  a  divis6ria  na

parte  de  baixo  e  alinhando  a  mesma  na  vertical,  fixado  na  divis6ria  e  na  parte  de  baixo  da  mesa  por

meio de parafusos auto atarraxantes 5x25.

Documenta¢5o t€cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

ITEM 27 ­DIVISOR PARA MESAS PLATAFORMAS 1400 x 300 x 18 MM.

Divis6ria   confeccionada   em    MDP    (Painel    de    particulas   de   media    densidade   com    revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno  da   pe¢a,  com  raio  de  1  mm,  na  aresta  superior  e  inferior  da   borda.   Possui   urn  suporte
``montain" composto por duas pe¢as em alumlnio extrudado, que d5o a op¢ao de regulagem que vai de

6  a  18mm.  Ambas  as  pe¢as  possuem  urn  acabamento  em  silicone  para  melhor fixa¢5o  da  divis6ria  e

tambem  evitando  danificar  o  produto.  0  suporte  possui  fura¢6es  para  fixar  a  divis6ria  no  tampo  da

mesa.

Documentac5o tecnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante,

ITEM  28 ­  MESA  DE  REUNIAO  RFTANGULAR  MEDINDO APROXIMADAMENTE  2000 x  1200 x 740  MM.

VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS Ou PARA MENOS.

Tampo confeccionado em  MDP (Painel de particulas de media densidade com revestimento melaminico

nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

pega,   com   raio   de   2,5   mm,   na   aresta   superior   e   inferior   da   borda;   furac6es   para   receber   o

embuchamento  metalico  para  fixacao  das  ferragens  sem  contato  com  a  madeira;  recorte  central  para

receber a caixa de tomadas padrao.

Caixa  de  tomadas  em  ABS,  tampa  basculante  com  abertura  ate  100°  e  fresta  de  para  passagem  de

fiacao;  corpo  com  aba  arredonda  em  todo  o  contorno  com  dois  m6dulos  para  instalac5o  de  tomadas

USB, encaixe tipo clic, padrao PEZZI ou similar; instalacao sobre o tampo. Suporte de tomadas em a¢o de

no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em "U", para fixacao sob o
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Margirius,  Pezzi  e Weg,  po¢o  interno  10 e  20A;  quatro  entradas  RJ45; tampa  para fechamento  inferior

de facil acesso para manutenc5o e prevenc5o contra choques.

Painel em  MDP  (Painel de particulas de  media densidade com  revestimento melamlnico  nas duas faces)

de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com  raio de 1

mm,  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  furac6es  para  receber  o  embuchamento  metalico  onde

permite a fixa¢ao das ferragens sem contato com a madeira e possibilitando a fixac5o do painel aos pes.

P6s  laterais  em  tubo  superior  em  ago,  medindo  no  minimo  40  x  40  x  1,90  mm  de  espessura;  duas

ponteiras  internas  injetadas em  PVC para  acabamento.  Coluna  vertical  em  ago dobrada  medindo  660 x

400 x 40 mm com   1,50 mm de espessura;  dois orificios,  urn em cada extremidade da coluna pela parte

interna do p6 para passagem de fia¢ao do tampo ao piso; tampa sacavel pelo sistema tipo ''clic'', em a¢o

com  0,90  mm  de  espessura;  detalhe  estampado  para   passagem  de  ar  na  parte  inferior  da  tampa;

furac6es na parte interna e rebite m6 para fixacao dos pain6is da  mesa;  refor¢o  interno com dais tubos

de  ago  medindo  659 x 20 x 40  x  1,06  mm  de espessura;  furacao  para  fixa¢ao  de  rebite com  rosca  m6

para  fixac5o dos  pain6is. Tampa  sacavel  pelo  lado externo do  p€,  confeccionada  em  ago com  0,90 mm

de espessura, com dobras que permitem o perfeito encaixe na coluna do p6 da mesa por meio de ``clic''.

Base  horizontal  inferior estampada `'sem  ponteiras"  em  ago de 2,65 mm de espessura, com 770 mm de

comprimento,  67  mm  de  largura  e  25  mm  de  altura,  dotada  de  duas  sapatas  niveladoras  estriadas

injetadas em polipropileno (PP) de 60 mm de diametro com rosca M6 na cor da estrutura.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta   resistencia  a  impacto,   risco,  abrasao,   mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixac5o  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  met5licos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢5o  de  parafusos

direto nos paineis de MDP.

Todas as partes metalicas s5o soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrost5tico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220®.

Documentacao t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome do fabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido  pela ABERGO do trabalho.

www»detran.es.gov.br
Av, Feriiando F8rrari,logo, Torre Sul clo Ediftc io Am6ri€a. Mats da Praia, VIt:&ria, ES. CEP. 29066­380

P6gina loo de 207



Mesas ­ Classificacao e caracteristicas fisicas dimensionais e  requisitos e metodos de ensaio,

ou laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparac5o  de  Processo  de  Pintura  de  Superfl'cies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM 29 ­MESA DE REUNIAO RETANGULAR MEDINDO APROXIMADAMENTE 2400 x 1200 x 740 MM

Tampo confeccionado em MDP (Painel de partlculas de media densidade com revestimento melami'nico

nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

peca,   com   raio   de   2,5   mm,   na   aresta   superior   e   inferior   da   borda;   furac6es   para   receber   o

embuchamento  met5Iico  para  fixac5o  das ferragens  sem  contato  com  a  madeira;  recorte  central  para

receber a caixa de tomadas padr5o.

Caixa  de  tomadas  em  ABS,  tampa  basculante  com  abertura  ate  100°  e  fresta  de  para  passagem  de

fiac5o;  corpo  com  aba  arredonda  em  todo  o  contorno  com  dois  m6dulos  para  instala¢5o  de  tomadas

USB, encaixe tipo clic,  padr5o PEZzl ou similar; instalacao sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de

no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em ``U'', para fixacao sob o

tampo;  com  no  minimo  cinco  entradas  para  tomadas  el6tricas  com  recorte  de  41,5  x  21,5,  padr5o

Margirius,  Pezzi  e Weg,  pogo  interno  10 e  20A;  quatro entradas  RJ45; tampa  para fechamento  inferior

de facil acesso para manutengao e prevenc5o contra choques.

Painel em  MDP (Painel de particulas de media densidade com revestimento melami'nico nas duas faces)

de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 1

mm,  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  furac6es  para  receber  o  embuchamento  metalico  onde

permite a fixacao das ferragens sem contato com a madeira e possibilitando a fixa¢ao do painel aos p6s.

Pes  laterais  em  tubo  superior  em  aco,  medindo  no  minimo  40  x  40  x  1,90  mm  de  espessura;  duas

ponteiras internas  injetadas em  PVC para  acabamento.  Coluna vertical  em  ago dobrada  medindo 660 x

400 x 40 mm  com   1,50 mm de espessura;  dois orificios,  urn em cada extremidade da coluna  pela  parte

interna do p6 para passagem de fiac5o do tampo ao piso; tampa sacavel pelo sistema tipo ``clic", em aco

com  0,90  mm  de  espessura;  detalhe  estampado  para  passagem  de  ar  na  parte  inferior  da  tampa;

furac6es na  parte  interna e rebite m6 para fixacao dos paineis da  mesa;  refor¢o interno com dois tubos

de  ago  medindo  659 x  20 x 40 x  1,06  mm  de  espessura;  furacao  para  fixac5o  de  rebite  com  rosca  m6

para  fixacao  dos  paineis. Tampa sacavel  pelo  lado externo  do  pe,  confeccionada  em  ago com  0,90  mm

de espessura, com dobras que permitem o perfeito encaixe na coluna do p6 da mesa por meio de ``clic''.

Base  horizontal  inferior estampada ``sem  ponteiras" em  aco de 2,65 mm de espessura, com 770 mm de

comprimento,  67  mm  de  largura  e  25  mm  de  altura,  dotada  de  duas  sapatas  niveladoras  estriadas

injetadas em polipropileno (PP) de 60 mm de diametro com rosca M6 na cor da estrutura.
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Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  met5Iicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobili5rio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­ Classificac5o e caracteristicas fisicas dimensionais e requisites e m6todos de ensaio,

ou laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  INMETRO.

Devera  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

ITEM  30  ­  MESA  DE  DIRETOR TAMPO  50  MM  ­MEDINDO:  2100 x 800  x  740  MM.  VARIACAO  DE  5%

NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo  principal:  tampo  dnico em  painel  semioco,  com  50  mm  de  espessura,  externamente  composto

por placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e travessas de MDP

com  38  mm  de  altura  projetadas  de  acordo  com  a  dimensao  do  tampo;  nas  cavidades  internas  papel

colmeia  para  conferir  ao  tampo  resistencia,  mantendo  a  espessura,  por6m  com  leveza  no  conjunto.

Totalmente vedado  com  fitas  de  borda  em  PVC com  raio  de  2,5mm  de  acordo  com  norma t6cnica  da

ABNT  NBR.  Usinagem  para  receber  caixa  de  tomada;  furac6es  com   insertos  metalicos  para  receber

parafusos  m6tricos  e  sustenta¢ao  das  estruturas  dos  p6s  e  acess6rios,  que  permitem  a  montagem  e

desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

Caixa  de  tomadas  em  ABS,  tampa  basculante  com  abertura  ate  100°  e  fresta  de  para  passagem  de

fiacao;  corpo  com  aba  arredonda  em  todo  o  contorno  com  dais  m6dulos  para  instalac5o  de  tomadas

USB, encaixe tipo clic, padrao PEZZI ou similar; instala¢5o sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de

no mi'nimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em ``u'', para fixacao sob a
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Margirius,  Pezzi e Weg,  po¢o interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45; tampa  para fechamento  inferior

de facil acesso para manu,ten¢ao e prevencao contra choques.

Pes laterais fixado ao tampo principal,  medindo 670 x 800x 50 MM,  produzido em  painel semioco,  com

50  MM  de  espessura,  externamente  composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6mm  de

espessura;  internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com

a  dimensao  do  tampo;   nas  cavidades  internas  papel  colmeia   para  conferir  ao  tampo  resistencia  e

mantendo a  espessura,  porem  com  leveza  no conjunto. Totalmente vedado com fita  de  borda  em  PVC

com  raio  de  2,5mm;  recebe  fura¢6es  com  inserto  metalicos  para  fixacao  de  sapatas  de  regulagem  de

altura,  medindo  50  x  50  mm,  em  aluminio  e  fixa¢ao  do  tampo  ao  p6,  por  parafusos  metricos  que

permite a montagem e desmontagem sem causar danos ao mobili5rio.

Painel   Resguardo,  medindo  1700  x  285mm,  confeccionado  em   MDP  (painel  de  particulas  de  media

densidade,  com  revestimento  melamlnico  em  ambas  as  faces)  com  25mm  de  espessura.  Totalmente

vedado  com  fita  de  borda  em  PVC  com  raio  de  2,5mm;  furacao  lateral  para  fixacao junta  ao  tampo

principal e p6s lateral e frontal, atrav6s de parafusos m6tricos e mini fix.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingui`vel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢5o  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢5o  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda  Mig para  major resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrost5tico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢ao tecnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•      Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­Classificacao e caracteristicas fisicas dimensionais e  requisitos e m€todos de ensaio,  ou

laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo  lNMETRO.

ITEM 31 ­MESA DE DIRETOR EM L TAMPO 50 MM ­MEDINDO:  1800 x 1800 x 740 MM. VARIA¢AO DE

5% NAS MEDIDAS PARA MAIS Ou PARA MENOS.
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Tampo principal: tampo dnico 1500 x 800 mm, produzido em  painel semioco, com 50 mm de espessura,

externamente  composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6mm  de  espessura;  internamente

requadro  e travessas de  MDP  com  38  mm  de altura  proj.etadas  de acordo  com  a  dimensao do tampo;

nas  cavidades  internas  papel  colmeia  para  conferir  ao  tampo  resistencia  e  mantendo  a  espessura,

porem  com leveza  no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em  PVC com  raio de 2,5mm  de

acordo com norma t6cnica da ABNT NBR.  Na  base inferior, furac6es com  insertos met5licos para receber

parafusos  m6tricos  e  sustenta¢ao  das  estruturas  dos  p6s  e  acess6rios,  que  permitem  a  montagem  e

desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

Tampo  Lateral:  tampo  tinico  medindo  1800  x  560  mm,  produzido  em  painel  semioco,  com  50  mm  de

espessura,  externamente  composto   por  placas  superior  e   inferior  de   MDF  de  6mm  de  espessura;

internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao

do  tampo;  nas  cavidades  internas  papel  colmeia   para  conferir  ao  tampo  resistencia  e  mantendo  a

espessura,  por6m com  leveza  no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em  PVC com  raio de

2,5mm  de  acordo  com  norma  t6cnica  da  ABNT  NBR.  Na  base  inferior  do tampo  furac6es  com  insertos

metalicos  para  receber  parafusos  m6tricos  e  sustentac5o  das  estruturas  dos  pes  e  acess6rios,  que

permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

Na  parte  lateral do tampo, caixa de tomadas em ABS, tampa  basculante com abertura ate  100° e fresta

de  para  passagem  de  fiac5o;  corpo  com  aba  arredonda  em  todo  o  contorno  com  dois  m6dulos  para

instala¢5o de tomadas USB, encaixe tipo clic,  padrao PEZzl ou similar;  instalacao sobre o tampo. Suporte

de tomadas em ago de no m`nimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em
``u'',  para  fixac5o  sob  a tampo;  com  no  ml'nimo  cinco  entradas  para tomadas eletricas  com  recorte  de

41,5 x 21,5,  padr5o  Margirius,  Pezzi e Weg,  poco  interno  10 ou  20A;  quatro entradas RJ45; tampa  para

fechamento   inferior   de   facil   acesso   para   manutencao   e   prevenc5o   contra   choques.   Cont6m   urn

distanciador  entre  o  tampo  auxiliar e  o  tampo  principal  em  perfil  em  aluminio  extrudado  e  Anodizado

Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como o

auxiliar,  possuem furacao para bucha t/4, para fixac5o do distanciador na  parte inferior do tampo auxiliar,

chegando ate o tampo principal

P6 lateral fixado ao tampo principal,  medindo 670 x 800x 50 MM, produzido em  painel semioco, com 50

MM de espessura, externamente composto par placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;

internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimens5o

do  tampo;  nas  cavidades  internas  papel  colmeia  para  conferir  ao  tampo  resistencia  e  mantendo  a

espessura,  por6m  com  leveza  no conjunto. Totalmente vedado com fita  de  borda  em  PVC com  raio  de

2,5mm;   recebe  fura¢6es   com   inserto   met5Iicos   para   fixacao   de  sapatas   de   regulagem   de   altura,

medindo  50  x  50  mm,  em  alumlnio  e  fixac5o  do  tampo  ao  pe,  por  parafusos  m6tricos  que  permite  a

montagem e desmontagem sem causar danos ao mobiliario.

Painel  Resguardo,  medindo  1700  x  285mm,  confeccionado  em  MDP  (painel  de  particulas  de  media

densidade,  com  revestimento  melaminico  em  ambas  as  faces)  com  25mm  de  espessura.  Totalmente

vedado  com  fita  de  borda  em  PVC  com  raio  de  2,5mm;  furacao  lateral  para  fixa¢ao  junto  ao  tampo

principal e p6s lateral e frontal, atrav6s de parafusos m6tricos e mini fix.
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mm,   respectivamente,   produzidos   em   painel   semioco,   com   50   MM   de   espessura,   externamente

composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6mm  de  espessura;   internamente  requadro  e

travessas de MDP com 38 mm de altura  projetadas de acordo com a dimensao do tampo;  nas cavidades

internas  papel  colmeia  para  conferir ao tampo  resistencia  e  mantendo  a  espessura,  por6m  com  leveza

no  conjunto.  Totalmente vedado  com fita  de  borda  em  PVC com  raio  de  2,5mm;  recebe furag6es  com

insertos metalicos para fixa¢ao de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio e

fixacao do tampo aos pes, por parafusos m6tricos que permite a montagem e desmontagem sem causar

danos ao mobiliario.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  metricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de  parafusos

direto nos paineis de MDP.

Todas as partes metalicas s5o soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizac5o, curadas em estufa a 220°.

Documentacao tecnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome do fabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERG0 do trabalho.

Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­Classificacao e caracteristicas ffsicas dimensionais e  requisitos e  m6todos de ensaio, ou

laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

ITEM 32 ­MESA DE DIRETOR EM  L TAMPO 50 MM ­MEDINDO: 2100 x 1800 x 740 MM. VARIA¢AO DE

5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo  principal: tampo tinico,  produzido em  painel semioco,  com  50  mm  de espessura, externamente

composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6mm  de  espessura;  internamente  requadro  e

travessas de MDP com 38 mm de altura  projetadas de acordo com a dimensao do tampo;  nas cavidades

internas  papel  colmeia  para  conferir ao tampo  resistencia  e  mantendo  a  espessura,  porem  com  leveza

no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em  PVC com  raio de 2,5mm de acordo com  norma

tecnica da ABNT NBR. Na base inferior, fura€6es com insertos metalicos para receber parafusos m6tricos
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e  sustentacao  das  estruturas  dos  p6s  e  acess6rios,  que  permitem  a  montagem  e  desmontagem  dos

mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

Tampo  Lateral:  tampo  dnico  medindo  1800  x  560  mm,  produzido  em  painel  semioco,  com  50  mm  de

espessura,  externamente  composto  por  placas  superior  e  inferior  de   MDF  de  6mm   de  espessura;

internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao

do  tampo;  nas  cavidades  internas  papel  colmeia  para  conferir  ao  tampo  resistencia  e  mantendo  a

espessura,  por6m com  leveza no conj.unto. Totalmente vedado com fitas de borda em  PVC com  raio de

2,5mm  de  acordo  com  norma  t6cnica  da  ABNT NBR.  Na  base  inferior do tampo fura¢6es com  insertos

metalicos  para  receber  parafusos  m6tricos  e  sustentacao  das  estruturas  dos  p6s  e  acess6rios,  que

permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

Na  parte lateral do tampo, caixa de tomadas em ABS, tampa  basculante com abertura at6100° e fresta

de  para  passagem  de  fia€ao;  corpo  com  aba  arredonda  em  todo  o  contorno  com  dois  m6dulos  para

instala¢ao de tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao PEZzl ou similar; instalacao sobre o tampo. Suporte

de tomadas em aco de no mi'nimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em
'`U",  para  fixacao  sob  o tampo;  com  no  mi'nimo  cinco  entradas  para tomadas el6tricas  com  recorte  de

41,5 x 21,5,  padr5o  Margirius,  Pezzi  e Weg,  po¢o  interno  10 ou  20A;  quatro entradas  RJ45; tampa  para

fechamento   inferior   de   facil   acesso   para   manutencao   e   preven¢ao   contra   choques.   Cont6m   urn

distanciador entre  o  tampo  auxiliar e  o tampo  principal  em  perfil  em  aluminio  extrudado  e Anodizado

Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como a

auxiliar, possuem furac5o para  bucha t/4, para fixac5o do distanciador na  parte inferior do tampo auxiliar,

chegando ate o tampo principal

P6  lateral fixado ao tampo principal,  medindo 670 x 800x 50 mm,  produzido em  painel semioco, com 50

MM de espessura, externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;

internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao

do  tampo;  nas  cavidades  internas  papel  colmeia  para  conferir  ao  tampo  resistencia  e  mantendo  a

espessura,  por6m  com  leveza  no conjunto. Totalmente vedado com fita  de  borda  em  PVC com  raio  de

2,5mm;   recebe   furac6es  com   inserto   metalicos   para   fixa¢5o   de   sapatas   de   regulagem   de   altura,

medindo  50  x  50  mm,  em  aluminio  e  fixacao  do  tampo  ao  p6,  por  parafusos  m6tricos  que  permite  a

montagem e desmontagem sem causar danos ao mobiliario,

Painel  Resguardo,  medindo  1700  x  285mm,  confeccionado  em   MDP  (painel  de  particulas  de  media

densidade,  com  revestimento  melaminico  em  ambas  as  faces)  com  25mm  de  espessura.  Totalmente

vedado  com  fita  de  borda  em  PVC  com  raio  de  2,5mm;  fura¢ao  lateral  para  fixa¢5o  junto  ao  tampo

principal e pes lateral e frontal, atrav6s de parafusos m6tricos e mini fix.

P6  lateral  e frontal  fixados ao tampo  lateral:  P6  lateral  medindo 640 x 560  mm  e  P6 frontal  1700 x 560

mm,   respectivamente,   produzidos   em   painel   semioco,   com   50   MM   de   espessura,   externamente

composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6mm  de  espessura;   internamente  requadro  e

travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao do tampo; nas cavidades

internas  papel  colmeia  para  conferir ao tampo  resistencia  e  mantendo  a  espessura,  por6m com  leveza

no  conjunto,  Totalmente vedado com fita  de  borda  em  PVC com  raio de  2,5mm;  recebe furac6es  com

insertos met5Iicos para fixa¢ao de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio e
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Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixacao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobili5rio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes met5licas sao soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢ao t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado est5 em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•      Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­Classificacao e caracteristicas fisicas dimensionais e  requisitos e m6todos de ensaio,  ou

laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM  33  ­ARMARIO BAIXO 02  PORTAS  DE CORRER  DIRETORIA COM TAMPO  DE  50  MM  2400 x 460 x

740 MM. VARIA¢AO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo  superior  em  painel  semioco,  com  50  mm  de  espessura,  externamente  composto  por  placas

superior e  inferior de  MDF de 6mm  de  espessura;  internamente  requadro  e travessas  de  MDP  com  38

mm  de  altura  projetadas  de  acordo  com  a  dimensao  do tampo;  nas  cavidades  internas  papel  colmeia

para conferir ao tampo resistencia e mantendo a espessura, porem com leveza no conjunto. Totalmente

vedado  com  fitas  de  borda  em  PVC  com  raio  lmm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;   recebe

furac6es   para   acoplar  os   m6dulos  do  armario  e  os  demais  acess6rios,  todos  fixados  com   buchas

met5licas m6 x 13 mm para maior fixac5o e parafusos de mini fix para fixacao das pecas diretamente nas

buchas metalicas.

Base  inferior  em  MDP  (painel  de  media  densidade  com  revestimento  melamlnico  em  ambas  as faces),

18  mm  de  espessura;  encabecado  em  fita  de  borda  em  PVC  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior e

inferior da borda; furac6es para alojamento de buchas americanas para fixagao de seis rodi'zios de duplo

giro,  sendo  dois  com  trava;  confeccionado  em  termopl5stico  com  rodas  em  poliamida  injetada  com

poliuretano; tampas da  roda  com termoplastico  revestida  com  metalizac5o a vacuo;  eixo em  arame de
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em ago carbono conformado a frio com acabamento zincado branco; capacidade de carga unitaria de 55

kg; altura total do rodlzio de 80 mm.

Tampo  superior e  base  inferior  recebem  guia  em  aluminio  extrusado  anodizado  natural,  no  sentido  do

comprimento  do  m6vel x 23  x 6 mm;  canal  interno  para  encaixar a  roldana  da  porta  deslizante;  fixados

por fita dupla face de alta resistencia em todo o seu comprimento.

Laterais  e  costas  confeccionados  em  MDP  (painel  de  media  densidade  com  revestimento  melaminico

em  ambas  as faces),  18  mm  de  espessura;  encabecado  em  fita  de  borda  em  todo o  contorno  da  pe¢a

com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  com  dois  m6dulos  iguais,  compostos  por

laterais,  fundos  e   bases  fixas;   as   laterais   possuem  furac6es   para  fixar  as   bases  fixas.   Os   m6dulos

possuem a  lateral externa com 60 mm maior para  proporcionar o travamento da  porta; todas as partes

dos m6dulos sem  qualquer exce¢ao s5o fixadas  par meio  de  buchas de  nylon,  dando assim  urn  melhor

acabamento e  permitindo a  montagem e desmontagem  sem  quaisquer danos. Cont6m  prateleiras fixas

e base vertical do meio para travamento das prateleiras e maior seguransa.

Prateleiras   e   divis6es   confeccionados   em    MDP    (painel    de    media    densidade   com    revestimento

melaminico  em  ambas  as  faces),de  18mm  de  espessura;  encabegado  em  fita  de  borda  em  todo  o

contorno da peca com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda.

Porta  LE/LD:  confeccionadas  em  MDP  (painel  de  media  densidade  com  revestimento  melamfnico  em

ambas as faces), de 18mm de espessura; encabecado em fita de borda em todo o contorno da peca com

raio  de   1  mm  na   aresta  superior  e  inferior  da   borda;  furac5o  central   para  puxador  extrusado  em

aluminio  de  148  mm  de  comprimento  com  furacao  de  128  mm  entre  furos,  acabamento  em  6nix

acetinado  e  detalhe  ergon6mico  para  melhorar o  conforto  na  hora  da  pega,  fixados  por parafusos.  As

portas  possuem  o deslizamento  nos trilhos  instalados  no tampo  superior e  base  inferior;  possuem  freio

em  nylon  com  chave Allen  para  regulagem  do  limite da frenagem  que deve ser fixado  na  parte interna

antes de aplicar o perfil ao tampo.

Todos os  pain6is de MDP e  MDF e borda de  PVC com alta  resistencia a  impacto,  risco, abrasao,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingui'vel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  met5licos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizac5o  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes met£Iicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e par fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em  nome dofabricante.
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•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM  34  ­ ARMARlo  DE  DIRETOR  ALTO  02  PORTAS  DE  CORRER  DIRFTORIA COM  TAMPO  DE  50  MM

2400 x 460 x 1800 MM (L x P x H). VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base   superior  em   painel   semioco,   com   50   mm   de  espessura,  externamente  composto   por   placas

superior e  inferior de  MDF de 6mm  de espessura;  internamente  requadro  e travessas  de  MDP  com  38

mm  de  altura  projetadas de  acordo  com  a  dimens5o  do tampo;  nas  cavidades  internas  papel  colmeia

para conferir ao tampo resistencia e mantendo a espessura, porem com leveza no conjunto. Totalmente

vedado  com  fitas  de  borda  em  PVC  com  raio  lmm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  recebe

furac6es   para   acoplar  os   m6dulos  do  armario  e  os  demais  acess6rios,  todos  fixados  com   buchas

metalicas m6 x 13 mm para maior fixacao e parafusos de mini fix para fixacao das pecas diretamente nas

buchas metalicas;  recebe fura¢6es para acoplar os m6dulos do armario e os demais acess6rios,   fixados

com  buchas metalicas m6 x 13 com chave AIlen para maior fixacao, possui tambem parafusos de mini fix

para fixac5o das pegas diretamente nas buchas metalicas.

Base inferior em  painel semioco, com 50 mm de espessura, externamente composto por placas superior

e  inferior de  MDF  de  6mm  de  espessura;  internamente  requadro  e travessas  de  MDP  com  38  mm  de

altura  projetadas  de  acordo  com  a  dimens5o  do  tampo;  nas  cavidades  internas  papel  colmeia  para

conferir  ao  tampo  resistencia  e  mantendo  a  espessura,  porem  com  leveza  no  conjunto.  Totalmente

vedado  com  fitas  de  borda  em  PVC  com  raio  lmm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  recebe

furac6es   para   acoplar  os  m6dulos  do  arm5rio  e  os  demais  acess6rios,  todos  fixados  com   buchas

metalicas m6 x 13 mm para maior fixa¢ao e parafusos de mini fix para fixacao das pecas diretamente nas

buchas  metalicas;  recebe  fura¢6es  para  acoplar os  m6dulos  do  armario  e  os  demais acess6rios,  todos

fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixacao, possui tamb6m parafusos de

mini fix para fixacao das pecas diretamente nas  buchas metalicas; furac5o para  buchas americanas 5/16

x  13  para fixar p€s niveladores o em aluminio  polido medindo 50 x 50 x 80 mm, com sapata  niveladora

em aluminio macico de 15 mm de altura com feltro fixado na  parte inferior para evitar danos ao  piso; e

regulagem de altura de 25mm

Base   superior   e   inferior   recebem   guia   em   alumi'nio   extrusado   anodizado   natural,   no   sentido   do

comprimento do m6vel x 23 x 6 mm; canal  interno  para  encaixar a  roldana da  porta deslizante; fixados

por fita dupla face de alta resistencia em todo o seu comprimento.

Laterais e costas:  MDP (painel  de  media  densidade com  revestimento  melaminico em  ambas as faces),

18  mm  de  espessura;  encabe¢ado  em  fita  de  borda  em  PVC  com  ralo  de  1  mm  na  aresta  superior e

inferior da  borda;  laterais possuem fura¢6es  para fixar as  bases fixas, todas as partes dos m6dulos sem

qualquer  excec§o  sao  fixadas  por  meio  de  buchas  de  nylon,  dando  assim  urn  melhor  acabamento  no

m6vel  e  permitindo a  montagem e desmontagem sem  causar danos.  Prateleiras fixas ``bases do  meio",

as  bases do  meio  s5o fixadas  para  criar travamento e  seguran¢a  no  manuseio.  Os  m6dulos  possuem  a

lateral  externa  com  60  mm  major  para  proporcionar  o  travamento  da  porta;  unidos  entre  eles  por

sistema  de  parafuso  de  uni5o  com  rosca  m6  para  melhor  fixac5o  e  acabamento  e  aos  tampos  por
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Prateleiras e  divis6es:  MDP de  18  mm  de  espessura  com  revestimento  melaminico  em  ambas as faces),

18  mm  de  espessura;  encabecado  em  fita  de  borda  em  PVC  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e

inferior da  borda;

Porta  LE/LD:  MDP de  18  mm  de espessura;  encabe¢ado  em fita  de  borda  em  PVC com  raio  de  1  mm  na

aresta superior e inferior da borda;   A porta  possui fura¢5o central para puxador extrusado em aluminio

de  148  mm  de  comprimento  com  fura¢ao  de  128  mm  entre  furos,  acabamento  em  6nix  acetinado  e

detalhe ergon6mico para melhorar o conforto na hora da pega; fixado na porta por meio de 2 parafusos

m4 x 22  cabe¢a  Philips ZA;  possuem  o deslizamento  no  mesmo trilho e freio em  nylon  com  chave Allen

para  regulagem  do  limite da frenagem  que deve ser fixado  na  parte  interna  antes de aplicar o  perfil  ao

tampo.

Todos os  pain6is de MDP e  MDF e borda de  PVC com alta resistencia a  impacto, risco, abrasao,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixacao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de  parafusos

direto nos paineis de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda  Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220°.

Documentac5o t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em name dofabricante.

•      NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM  35  ­  MESA  DE  REUNIAO  TIPO  DIRETORIA  TAMPO  BIPARTIDO  50  MM  2700  x  1200  x  740  MM.

VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo bipartido, dois m6dulos de 1350 x 1200 x 740 mm em painel semioco, com 50 mm de espessura,

externamente  composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6  mm  de  espessura;  internamente

requadro e travessas  de  MDP com  38  mm  de altura  projetadas  de  acordo com  a  dimens5o  do tampo;

nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo  resistencia, mantendo a espessura, por6m

com  leveza  no conjunto. Totalmente vedado com fitas de  borda em  PVC com  raio de 2,5 mm  na aresta

superior e  inferior da  borda,  de  acordo com  norma  tecnica  da  ABNT NBR.  Usinagem  para  receber caixa

de  tomada;  furac6es  na  face  inferior  com  insertos  metalicos  para  acoplar  os  pis  pain6is  e  os  demais

acess6rios, todos fixados com mini fix, buchas met5licas, m6 x 13 com chave AIlen para maior fixa¢ao.
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fiac5o;  corpo  com  aba  arredonda  em  todo  o  contorno  com  dois  m6dulos  para  instala¢5o  de  tomadas

USB, encaixe tipo clic, padrao PEZzl ou similar; instalacao sobre o tampo. Suporte de tomadas em a¢o de

no ml'nimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em ''U", para fixag5o sob o

tampo;  com  no  minimo  cinco  entradas  para  tomadas  el6tricas  com  recorte  de  41,5  x  21,5,  padr5o

Margirius,  Pezzi e Weg,  poco interno 10 ou 20A;  quatro entradas RJ45; tampa  para fechamento inferior

de facil  acesso  para  manutencao e  prevencao contra  choques.  Cont6m  urn  distanciador entre o tampo

auxiliar e o tampo  principal em  perfil em  alumi'nio extrudado e Anodizado  Fosco Acido  medindo  101,6 x

101,6  x  48mm  altura  e  2,0  mm  espessura.  Tanto  o  tampo  principal  como  o  auxiliar,  possuem  fura¢5o

para  bucha  t/4,  para  fixa€5o do  distanciador na  parte  inferior do tampo  auxiliar,  chegando  ate o tampo

principal

Pes  laterais fixado  ao tampo  principal,  medindo  670 x 800x 50  MM,  produzido em  painel semioco,  com

50  MM  de  espessura,  externamente  composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6mm  de

espessura;  internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com

a  dimensao  do  tampo;   nas  cavidades  internas  papel  colmeia   para  conferir  ao  tampo   resistencia  e

mantendo  a  espessura,  porem  com  leveza  no conjunto. Totalmente vedado com fita  de  borda  em  PVC

com  raio  de  2,5mm;  recebe  furac6es  com  inserto  metalicos  para  fixacao  de  sapatas  de  regulagem  de

altura,  medindo  50  x  50  mm,  em  aluminio  macico  polido  e  fjxacao  do  tampo  ao  pe,  por  parafusos

metricos que permite a montagem e desmontagem sem causar danos ao mobiliario.

Painel  de  mesa,  2  unidades  por  m6dulo,  em  MDP  de  25  mm  de  espessura.  Encabecado  com  fita  de

borda  em  PVC com  raio de  2mm  na  aresta  superior e  inferior da  borda.  0  painel  recebe furac6es  para

ser acoplado  no  pe  painel,  fixados  com  buchas  metalicas  m6 x  13  com  chave Allen  para  maior fixac5o,

possuem tambem parafusos de mini fix para fixacao das pecas diretamente nas buchas metalicas.

Todos os paineis de MDP e MDF e borda de PVC com alta resistencia a impacto, risco, abrasao, mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixacao  por  parafusos  metricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda  Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢5o tecnica a ser apresentada:

•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome do fabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado est5 em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.   Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
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Mesas ­Classifica¢ao e caracteristicas fisicas dimensionais e  requisitos e m€todos de ensaio, ou

laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO

ITEM  36  ­  MESA  DE  REUNIAO TIPO  DIRETORIA TAMPO  TRIPARTIDO  50  MM  4050  x  1200 x  740  MM.

VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OUPARA MENOS.

Tampo tri partido, tres m6dulos de 1350 x 1200 x 740 mm em painel semioco, com 50 mm de espessura,

externamente  composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6  mm  de  espessura;  internamente

requadro  e travessas  de  MDP com  38  mm  de altura  projetadas  de  acordo  com  a  dimensao  do tampo;

nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo resistencia, mantendo a espessura,  por6m

com  leveza  no conjunto. Totalmente vedado com fitas de  borda  em  PVC com  raio de 2,5mm de acordo

com   norma  t6cnica  da  ABNT  NBR.   Usinagem   para   receber  caixa  de  tomada;  furac6es  com   insertos

metalicos   para   acoplar  os   p€s   paineis   e   os   demais   acess6rios,   todos  fixados   com   mini fix,   buchas

metalicas m6 x 13 com chave AIlen para maior fixac5o.

Caixa  de  tomadas  em  ABS,  tampa  basculante  com  abertura  ate  100®  e  fresta  de  para  passagem  de

fiac5o;  corpo  com  aba  arredonda  em  todo  o  contorno  com  dois  m6dulos  para  instalacao  de  tomadas

USB, encaixe tipo clic, padr5o PEZZI ou similar; instala¢ao sobre a tampo. Suporte de tomadas em ago de

no mlnimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em ``U", para fixacao sob o

tampo;  com  no  m`nimo  cinco  entradas  para  tomadas  el6tricas  com  recorte  de  41,5  x  21,5,  padrao

Margirius,  Pezzi e Weg,  poco  interno  10 ou  20A;  quatro entradas  RJ45;  tampa  para fechamento  inferior

de facil  acesso  para  manuten¢ao e  prevencao contra  choques.  Cont6m  urn  distanciador entre o tampo

auxiliar e o tampo  principal  em  perfil em  aluminio extrudado e Anodizado  Fosco Acido medindo  101,6 x

101,6  x 48mm  altura  e  2,0  mm  espessura.  Tanto  o  tampo  principal  como  o  auxiliar,  possuem  furacao

para  bucha  y4,  para  fixa¢5o  do distanciador na  parte  inferior do tampo  auxiliar, chegando  ate  o tampo

principal

P6s  laterais  e  central  fixados  aos  tampos,  produzido  em  painel  semioco,  com  50  MM  de  espessura,

externamente  composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6mm  de  espessura;  internamente

requadro e travessas  de  MDP  com  38  mm  de altura  projetadas  de  acordo com  a  dimens5o  do tampo;

nas  cavidades  internas  papel  colmeia  para  conferir  ao  tampo  resistencia  e  mantendo  a  espessura,

por6m  com  leveza  no  conj.unto.  Totalmente  vedado  com  fita  de  borda  em  PVC  com  raio  de  2,5mm;

recebe furac6es com inserto metalicos para fixacao de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50

mm,  em  aluml'nio  macico  polido  e  fixa¢ao  do  tampo  ao  p€,  por  parafusos  m6tricos  que  permite  a

montagem e desmontagem sem causar danos ao mobiliario.

Painel  de  mesa,  2  unidades  por  m6dulo,  em  MDP  de  25  mm  de  espessura,  encabecado  com  fita  de

borda  em  PVC  com  raio  de  2  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  recebe  furac6es  para  ser

acoplado  no  pe  painel,  fixados  mini fix,  com  buchas  metalicas  m6  x  13  com  chave  Allen  para  maior

fixacao.
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Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobili5rio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizac5o  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas s5o soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,   recebem  pintura  pelo  sistema  eletrost5tico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220°.

Documentacao t€cnica a ser apresentada:

•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome do fabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado est5 em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Mesas ­Classificacao e caracteristicas fisicas  dimensionais e  requisitos e  metodos  de ensaio, ou

laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo INMETRO

ITEM 37 ­MESA DE CENTRO E CANTO 1000 x 600 x 400 MM

Tampo:  MDP  (painel  de  particulas  de  media  densidade,  com  revestimento  melaminico  nas  duas  faces)

de 25 mm de espessura; encabecado com fita de borda em PVC COM  raio de 2 mm  na aresta superior e

inferior  da  borda.  A fixacao  do  tampo  aos  p6s  6  feita  por  meio  de  cavilhas  de  madeira  e  buchas  de

zamak  m6  x  13  para  maior fixac5o,  nao  cont6m  parafusos  fixados  diretamente  na  madeira,  podendo

assim montar e desmontar a mesa quantas vezes for necessario sem danos posteriores.

Painel  em  MDP  de  25  mm  de  espessura,  encabecado  em  fita  de  borda  de  PVC  com  raio  de  2  mm  na

aresta superior e inferior da borda.

Pes  paineis  em  MDP  de  25  mm  de  espessura,  encabe¢ado  em  fita  de  borda  de  PVC  raio  de  2  mm  na

aresta superior e inferior da borda. A fixac5o do tampo aos p6s 6 feita por meio de cavilhas de madeira e

buchas  de  zamak  m6 x  13  para  maior fixacao,  n5o  cont6m  parafusos fixados  diretamente  na  madeira,

podendo  assim  montar  e  desmontar  a  mesa  quantas  vezes  for  necessario  sem  danos  posteriores.

Recebe fura¢6es para 4 buchas americanas % x 13 onde recebem  quatro sapatas niveladoras de 20 mm

de  diametro  com  rosca  de %  niquelada  que  possibilita  a  regulagem  na  altura em  ate 25  mm,  a  mesma

recebe  urn acabamento em  nylon  na  parte  inferior para  evitar danos ao  piso,  estas sapatas sao fixadas

ao pe painel por meio de buchas de ago 1/4 x 13 fixadas por chave allen.
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•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em name do fabricante.

ITEM 38 ­MESA DIRETOR EM  MDF 30 MM COM  LAMINA DE MADEIRA NATURAL E ARMARIO LATERAL

CONJUGADO 1800 x 2080 x 740 MM. VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo  em  MDF (Painel  de fibras de  media  densidade)  de 30 mm  de espessura  revestido em  ambas as

faces  e  extremidades  por  lamina  de  madeira  tipo  natural  catedral  de  0,8  mm  de  espessura,  medindo

1800 x 900 X 30 mm;  possui  urn lado reto de contato direto com o usuario e tres lados curvos com  raio

padrao em todo   perimetro; tampo usinado em todas as extremidades com chanfro de 45® x 25 a 5 mm

de  distancia  da  borda;  todas  as  bordas  a  45°,  com  aplica¢ao  de  lamina  de  madeira  natural;  recebe

acabamento  em  lixa  e  pintura  liquida  tipo  verniz  de  alta  qualidade  e  resistencia,  com  poros  abertos,

criando  urn  acabamento  diferenciado  e  de  alto  padrao;  possui  duas  fixac6es  no  lado  inferior  onde

permite  a  fixacao  do  painel  da  mesa  e  fixado  a  estrutura  de  aluminio  por  meio  de  parafusos  m6  e

buchas   expansiveis   m6   para   maior   resistencia   mecanica,   acabamento,   permitindo   a   montagem   e

desmontagem sem danos ao produto.

Painel  em  MDF  de  18mm  de  espessura  revestido  em  ambas  as  faces  e  extremidades  por  lamina  de

madeira tipo natural catedral de 0,8 mm de espessura,  medindo 950 x 340 mm;  usinagem em todo seu

perlmetro,  criando  uma  peca  de detalhe e design, com  acabamento em  lixa e  pintura  liquida tipo verniz

de  alta  qualidade  e  resistencia  com  poros  abertos,  criando  urn  acabamento  diferenciado  e  de  alto

padrao;  fixado  ao  tampo  da  mesa  por  meio  de  parafusos  m6  e  buchas  expansiveis  diretamente  nos

suportes de aluminio.  Possui  dois suportes  para fixacao do  painel  sob o tampo tipo  `'mano"  para  painel

de  18  mm,  produzido  por  processo  de  injec5o  em  aluminio  com  acabamento  na  cor  preta.  0  suporte

possui duas hastes verticais levemente  inclinadas para fixa¢5o  por meio de  pressao do painel  de  18 mm

e  parafuso.  A  parte  externa  das  hastes  possui  urn  angulo  para  melhorar  a  resistencia  e  est6tica  do

produto.  Na parte inferior possui uma base reta  medindo  19 x 69 mm com 01 furo central para  receber

parafuso m6 para fixacao sob o tampo da mesa atrav6s de bucha expansiva. 0 suporte possui estrutura

interna  feita  por  meio  de  ranhuras  para  aumentar  a  resistencia  do  produto.    Todas  as  partes  em

alumlnio  possuem  alta qualidade e acabamento,  recebem  pintura  pelo sistema eletrost5tico  Ep6xi  a  P6

entre  60  /  80  micras,  tamb6m  recebem  tratamento  anticorrosivo  por  fosfatiza¢ao  e  s5o  curadas  em

estufa a 2209.  P6 da mesa  produzido por processo de inje¢5o em aluminio em  peca  tinica com  liga 6065,

composta   por  duas   patas  inferiores  na   diagonal,  formando   uma   base  de  650  mm,  e  duas   hastes

superiores  na  diagonal  para  fixacao do tampo da  mesa,  conferindo  assim  caracteristicas  de  resistencia

mecanica e proporcionando uma perfeita sustentacao da  mesa.   Possui sistema preciso de acoplamento

a  travessa  em  tubo  de  alumi'nio,  atrav6s  de  cone  Morse,  o  que  confere  praticidade  na  montagem  da

mesa, possui altura total de 710 mm sob o tampo da mesa; fura¢5o com rosca m6 na parte inferior onde

permite  a fixacao  da sapata  niveladora  m6 articulada  de diametro 34 x  15 com  capa  cromada,  permite

regulagem do p6 em at610 mm de altura, com inclinacao de at615 graus para melhor apoio da mesa ao

piso; travessa  horizontal  de sustentacao confeccionada  em tubo de 31,75mm  de diametro com  parede

de  3,17mm  em  liga  de  aluminio  6065,  seu  comprimento  6  referente  ao  comprimento  da  mesa,  possui

furac5o na parte de baixo em urn dos lados que permite a fixa€5o do tubo ao p6 da mesa e possui chapa
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de aluminio de 3,17 mm soldada na parte interna da outra extremidade com furac5o central e rosca m6

para maior sustenta¢ao onde permite a fixacao de toda a estrutura da mesa.

Caixa  externa  do  armario  em  MDF  de  30mm  de  espessura,  exceto  a  costa  do  armario  que  possui

espessura  de  18  mm;  revestidos  nas  duas  faces  e  extremidades  por  lamina  de  madeira  tipo  natural

catedral  de 0,8mm  de espessura; tampos usinados nas extremidades frontais e laterais com chanfro de

45°  x  25  a  5mm  de  distancia  da  borda;   sistema  de fixacao  a  90° formado  por cantoneira  de  alumlnio

medindo 300 x 50 x 50 x 3.175  mm com fura¢6es especificas para  maior fixac5o e  resistencia  mecanica

necessaria  para sustentagao e alinhamento dos tampos a  90°; todas as  bordas a 45°  recebem aplicacao

de  lamina de madeira  natural  bern como a superficie do tampo.  Possui travessa fixadora frontal aplicada

na  lateral  da  caixa  onde  permite  a  perfeita  fixacao  do  tubo transversal  ligado  ao  p6  da  mesa,  criando

assim  urn  perfeito  alinhamento  e  uma  6tima  estruturacao  da  mesa.  Recebe  acabamento  em  lixa  e

pintura  llquida  tipo verniz  de  alta  qualidade  e  resistencia  com  poros  abertos,  criando  urn  acabamento

diferenciado e de alto padrao.

Corpo do armario composto por tres m6dulos com  laterais,  bases e travessas, confeccionados em  MDP

(painel de  particulas de  media  densidade, com  revestimento melaminico  nas duas faces)  de  18 mm de,

encabegado com fita de borda com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda.  Possui travessas

superiores  e  bases  inferiores  com  furag6es  para  fixa¢5o  do  m6dulo  interno  ao  externo,  garantindo  a

perfeita fixacao  de  ambos. A fixa¢ao entre as  pe¢as 6 feita  por meio  de  buchas de  nylon,  parafusos de

mini fix  para  fixac5o  das  pecas  diretamente  nas  buchas  de  nylon.  Possui  uma  divis5o  interna  onde  fica

aparente, em  MDF de  18mm  de  espessura  revestido em  ambas as faces e extremidades  por lamina  de

madeira tipo  natural catedral  de 0,8 mm de  espessura,  com  usinagem  em todo seu  perl'metro,  criando

uma  peca  de  detalhe  e  design;  acabamento  em  lixa  e  pintura  liquida  tipo  verniz  de  alta  qualidade  e

resistencia com poros abertos, criando urn acabamento diferenciado e de alto padr5o; esta divisao serve

de batente para a porta de correr e fica aparente, sempre com o acabamento igual ao tampo da mesa.

Porta de correr p/ armario: Porta de correr confeccionada em  MDF de 18mm de espessura revestido em

ambas  as  faces  e  extremidades  por  lamina  de  madeira  tipo  natural  catedral  de  0,8mm  de  espessura;

recebe  acabamento  em  lixa  e  pintura  liquida  tipo  verniz  de  alta  qualidade  e  resistencia  com  poros

abertos,  criando  urn  acabamento  diferenciado  e  de  alto  padr5o,.  possui  sistema  de  correr  em  nylon

injetado  e  com  rolamentos  de  ago  blindados,  injetado  em  zamak  deslizando  sobre  trilho  duplo  de

aluminio extrudado fixado na  base inferior e superior;  a ferragem de  porta  de correr possui  regulagem

que  evita  a  retirada  da  porta  e  descarrilamento.  As  portas  deslizam  num  tlnico  trilho  para  garantir  o

alinhamento de ambas as portas com rela¢ao as frentes de gavetas do armario.

Caixa de tomadas para mesa: Possui tampa unica inj.etada em Zamak de alta resistencia e corpo injetado

em  ABS.   Possui  furac5o  nas  laterais  para  fixacao  da  tampa   no  local  desejado.   Possui  urn  vao  para

passagem de fiacao de 10 mm na parte frontal quando fechada. Possui m6dulo inferior injetado em ABS

com  opcional  de  aplicacao  de  ate  8  m6dulos  padr5o,  quatro  eletricos  que  j5  fazem  parte  da  caixa  e

quatro que ficam a criterio do cliente a escolha de como usar, estes podem ser encontrados no mercado

facilmente  pois  sao  padrao  universal,  os  mesmos  usados  nas  residencias  que  podem  ser  substituidos

pelo  usuario facilmente. Todas as partes metalicas sao soldadas  pelo metodo de Solda  MIG  para  major

resistencia,  acabamento e qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre 60 /
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Gaveteiro  para  mesa  ­  Base  inferior,  travessa  superior  e  travessa  vertical:  Base  inferior  e  travessas

superiores e posteriores confeccionadas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda

de  PVC em todo o contorno da  peca com  raio de  1 mm  na aresta superior e inferior da borda; furac6es

especlficas para aplicacao de ferragens, onde 6 aplicado o sistema de fixa¢ao dupla que conecta as duas

pecas sem o uso de parafusos.

Laterais de gaveteiro:  Painel dnico confeccionado em  MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita

de borda de PVC em todo o contorno da  peca com  raio de 1 mm  na aresta superior e inferior da borda;

furac6es especl'ficas para receber a ferragem de dupla fixacao medindo 8 x 30 injetada em Nylon  na cor

preta,  furac6es  pre­estabelecidas  para  fixac5o  dos  trilhos  telesc6picos;  puxador  lateral  extrudado  em

PVC  em  formato  de  `'L"  fixado  a  lateral  por  meio  de  canal  usinado  no  topo  e  por  meio  de  ranhura

longitudinal  no  puxador  que  permite  a  perfeita  fixagao  com  o  uso  de  pressao  e  cola,  facilitando  a

abertura  das gavetas  independente  do  lado,  deixando  a frente  da  gaveta sem quaisquer ferragens que

possam vir a atrapalhar a movimentacao do usu5rio causando desconforto.

Frente  de  gaveta:  Possui  tres  frentes  de  gavetas,  uma  baixa  e  duas  altas  confeccionadas  em  MDF  de

18mm  de  espessura  revestido  em  ambas  as  faces  e  extremidades  por  lamina  de  madeira  tipo  natural

catedral de 0,8mm  de espessura;  possui  usinagem  na  parte interna a 45 com  rebaixo para aplicacao de

chapa metalica confeccionada em aco de 1,5mm de espessura pintado na cor preta; recebe acabamento

em  lixa  e  pintura  liquida  tipo  verniz  de  alta  qualidade  e  resistencia  com  porros  abertos,  criando  urn

acabamento diferenciado e de alto  padrao;  fixada  as  laterais  por meio de cavilhas de dupla fixacao 8 x

30.

Trilho  telesc6pico  em  a¢o  carbono  com  acabamento  zincado  branco  de 400  mm  de  comprimento  que

permite  a abertura total de 430 mm  para facilitar o acesso as  pastas suspensas.  0 trilho  possui sistema

de  destravamento  atrav6s  de  alavanca  de  separacao  para   possibilitar  a  montagem  a  gaveta,  com

prote¢ao  de  reten¢5o  na  posi¢5o fechada,  possui  deslizamento  por meio  de  esferas de  ago  protegidas

por suporte  interno  evitando  assim  a  movimentac5o  inadequada  do  mesmo. Trilho  suporta  a  carga  de

ate de 30 Kg.

Gaveta  interna: Composto por 02 gavetas painel  t]nico confeccionado em  MDP de 15mm e com 75  mm

de  altura  na  cor  preta,  (painel  de  particulas  de  media  densidade,  com  revestimento  melaminico  nas

duas faces). A lateral de gaveta  possui  acabamento em  PVC revestido nas quatro faces e  recortes a 45°

na  uni5o  com  o traseiro  da  gaveta  onde  permite  o  fechamento  com  o  angulo  de  90°;  possui  fura¢6es

para  receber a ferragem  de  dupla fixa¢ao  medindo 8 x 30  injetada  em  Nylon  na  cor preta  que  permite

fixacao  da  lateral  a  frente  da  gaveta.  A gaveta  possui  ranhura  na  parte  inferior  interna  que  permite  o

encaixe  perfeito do fundo da gaveta confeccionado em chapa  Duraplac de 2,5  mm de espessura  na cor

da gaveta interna.

Gaveta  porta  objetos:  Gaveta  porta  objetos  injetada  em  PP  na cor preta,  medindo 368 x 392 x 28  mm,

com  6  divisores  para  acondicionar  material  de  escrit6rio,  a  mesma  possui  quatro  guias  para  fixar  na

frente  de  gaveta  e  receber  parafusos  para  fixa¢ao.  0  deslizamento  dessa  gaveta  6  feito  por  meio  de

corredica met5lica de 400 mm com roldana de nylon, na cor preta.
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fosfatizac5o, pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e cura em estufa a 220°.

Todos os paineis de MDP e MDF e borda de PVC com alta resistencia a  impacto, risco, abras5o, mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobili5rio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP,

Documentacao t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM  39  ­  MESA  DIRETOR  EM  MDF  30  MM  COM  LAMINA  DE  MADEIRA  NATURAL  2100  x  900  x  740

MM. VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo  em  MDF  (Painel  de fibras de  media  densidade) de  30 mm  de espessura  revestido em  ambas as

faces  e  extremidades  por  lamina  de  madeira  tipo  natural  catedral  de  0,8  mm  de  espessura,  medindo

2100  x 900 x  30,0  mm;  tampo  usinado  em  todas  as extremidades  com  chanfro de 45° x  25  a  5mm  de

distancia  da  borda;  todas  as  bordas  a  45°,  com  aplicacao  de  lamina  de  madeira  natural  bern  como  a

superfl'cie  do  tampo,   recebe  acabamento  em   lixa  e  pintura   li'quida  tipo  verniz  de  alta   qualidade  e

resistencia,   com   porros  abertos,  criando   urn  acabamento  diferenciado  e  de  alto   padrao;  fixado  a

estrutura  de  alumi'nio  por  meio  de  parafusos  m6  e  buchas  expanslveis  m6  para   maior  resistencia

mecanica,  acabamento,  permitindo  a  montagem  e  desmontagem  sem  danos  ao  produto.  0  tampo

possui  urn  lado  reto  onde tern  contato  direto  com  o  usuario  e  tres  lados  curvos  com  raio  padr5o  em

todo seu perimetro, possui duas fixa¢6es no lado inferior onde permite a fixac5o do painel da mesa.

Painel  em  MDF  de  18mm  de  espessura  revestido  em  ambas  as  faces  e  extremidades  por  lamina  de

madeira tipo  natural  catedral  de 0,8  mm  de  espessura,  medindo  1250 x 340  mm;  possui  usinagem  em

todo seu  perimetro, criando  uma  peca  de  detalhe  e design,  com  acabamento  em  lixa  e  pintura  liquida

tipo verniz de alta qualidade e resistencia com poros abertos, criando urn acabamento diferenciado e de

alto padr5o; fixado ao tampo da  mesa  por meio de parafusos m6 e buchas expansiveis diretamente  nos

suportes de aluminio. 0 suporte possui duas hastes verticais levemente inclinadas para fixacao por meio

de  pressao  do  painel  de  18  mm, que fixam  ainda  mais ap6s o aperto do  parafuso.  A parte externa  das

hastes possui urn angulo para melhorar a resistencia e estetica do produto. Na parte inferior possui uma

base reta medindo  19 x 69 mm com 01 furo central para  receber parafuso m6 para fixa¢ao sob a tampo

da mesa atraves de bucha expansiva. 0 suporte possui estrutura interna feita por meio de ranhuras para

aumentar a resistencia do produto.
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por  duas  patas  inferiores  na  diagonal,  formando  uma  base  de  650  mm,  e  duas  hastes  superiores  na

diagonal  para  fixa¢ao  do  tampo  da  mesa  conferindo  assim  caracteristicas  de  resistencia  mecanica  e

proporcionando  uma  perfeita  sustentacao da  mesa.  Possui  sistema  preciso  de acoplamento  a travessa

em  tubo  de  alumi'nio  da­se  atrav6s  de  cone  Morse,  a  que  confere  praticidade  na  montagem  da  mesa,

possui  altura  total  de  715  mm  sob  o  tampo  da  mesa.  Possui  furacao  com  rosca  m6  na  parte  inferior

onde  permite  a fixagao  da  sapata  niveladora  m6  articulada  de  diametro  34 x  15  com  capa  cromada,  a

sapata  permite a  regulagem  do  p6 em ate  10 mm  de altura, e com  uma  inclina¢5o de ate  15 graus para

melhor apoio da mesa ao piso.

Travessa  horizontal  de  sustentacao  confeccionada  em  tubo  de  31,75mm  de  diametro  com  parede  de

3,17mm  em  liga  de  aluminio  6065,  seu  comprimento  6  referente  ao  comprimento  da  mesa;  possui

furacao na parte de baixo em urn dos lados que permite a fixac5o do tubo ao p6 da mesa e possui chapa

de aluminio de 3,17 mm soldada na  parte interna da outra extremidade com fura¢ao central e rosca m6

para  maior  sustenta¢ao  onde  permite  a  fixacao  de  toda  a  estrutura  da  mesa.  Todas  as  partes  em

aluminio  possuem  alta qualidade e acabamento,  recebem  pintura  pelo sistema eletrostatico  Ep6xi  a  P6

entre  60  /  80  micras,  tamb6m  recebem  tratamento  anticorrosivo  por  fosfatiza¢ao  e  sao  curadas  em

estufa a 22oo.

Caixa  de tomada fabricada em termoplastico com pintura  micro texturizada com acabamento quadrado

medindo 90 x 90 mm,  possui aba  injetada junto ao corpo  medindo aproximadamente 5  mm em todo o

seu contorno  para  possibilitar que a caixa seja  instalada  pela  parte superior da  mesa,  de facil  instala¢5o

com  anel  regulador para travamento  na  parte  inferior da  mesa,  sem  haver a  necessidade de fixar com

uso  de  parafusos,  causando  transtorno.  A  caixa  de  tomada  atende  aos  requisitos  do  nova  padrao  da

ABNT   NBR­NBR   14136,   n5o   necessitando   parafusos   para   fixar   as   tomadas   na   caixa,   facilitando   a

montagem  da  mesma.  A caixa  de tomada  possui  01 tomada  el6trica  de 03  pinos e  10 A (Entrada:  100­

240V~50/60Hz   0.35A.)   com   cabo   de   alimenta¢ao   de   1,70   in   x   6,5   mm   para   facilitar   e   agilizar  a

montagem  no  m6vel;  A  caixa  de  tomada  possui  tamb6m  02  sai'das  USB  5V  2.1A  (Corrente  maxima

utilizando  1  saida  USB  6  de  2.1A.  Ao  utilizar  2  ao  mesmo  tempo,  a  corrente  total  se  divide  conforme

demanda  de  cada  aparelho.)  Fornecido  conjunto  completo:  Corpo,  anel,  acabamento  quadrado  e  anel

de travamento na cor preto com anel branco.

Todas  as  partes  em  alum`nio  possuem  alta  qualidade  e  acabamento;  tratamento  anticorrosivo  por

fosfatiza¢5o, pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a  P6 entre 60 / 80 micras e cura em estufa a 220®.

Todos os  pain6is de MDP e MDF e  borda de PVC com alta  resistencia a  impacto,  risco, abras5o,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de  parafusos

direto  nos pain6is de  MDP.

Documenta¢ao t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar SELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em nome dofabricante.
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exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM  40  ­  ARMARIO  BAIXO  CREDENZA  4  PORTAS  1800  X  460  X  740  MM.  VARIACAO  DE  5%  NAS

MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base  superior  ­  tampo  dnico  em  MDP  (Painel  de  partlculas  de  media  densidade  com  revestimento

melaminico  nas duas faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC em todo o

contorno da pe€a, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda; furac6es para aplica¢5o de

ferragens,  mini fix  e  bucha  de  10  x  11  injetada  em  nylon  na  cor  preta  onde  permite  a  fixacao  das

ferragens sem contato com a madeira.

Base  inferior ­  tampo  dnico  confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda  de  PVC em todo o contorno da  peca,  com  raio de 2,5mm  na  aresta superior e  inferior da  borda,

atendendo a  norma ABNT NBR NBR  13961; furac6es,  mini fix,  bucha de  10 x 11  injetada  em  nylon  na cor

preta;  sapata  niveladora  medindo 50 x 27  mm  injetada,  que  permite a  regulagem  do  m6vel  pela  parte

interna facilitando a montagem e alinhamento;

Lateral  do  arm5rio  confeccionado  em  painel  de  MDP de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda  de  PVC  em  todo  contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;

furac6es  especificas  para   receber  o  embuchamento  de   nylon  e  cavilhas,   permitindo  a  a  fixac5o  e

alinhamento  com  as  demais  pecas,  alem  de  montagem  e  desmontagem  do  m6vel  sem  causar  danos,

garantindo excelente qualidade final. furac6es.

Fundo  de  armario  confeccionado  em  painel  de  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda  de  PVC  em  todo  contorno  da  peca,  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;

furac6es especificas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para fixac5o e alinhamento com

as  demais  pecas,  permitindo  a  montagem  e  desmontagem  do  m6vel  sem  causar  danos,  garantindo

excelente qualidade final. furac6es.

Divisao  do  armario confeccionado em  painel  de  MDP  de  18  mm  de espessura;  acabamento em fita  de

borda  de  PVC  em  todo  contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;

furac6es especificas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para fixa¢5o e alinhamento com

as  demais  pecas,  permitindo  a  montagem  e  desmontagem  do  m6vel  sem  causar  danos,  garantindo

excelente qualidade final. fura¢6es.

Portas confeccionadas em Painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC

em   todo   contorno   da   peca,   com   raio   de   1   mm   na   aresta   superior   e   inferior   da   borda;   possui

embuchamento  de  nylon  que  permite  a fixacao das dobradicas.  A porta  LE  possui  batente  de  ago  para

fechamento  e  travamento  da  porta,  fixado  por  meio  de  duas  buchas  de  nylon  injetadas  para  melhor

acabamento e resistencia e com dois parafusos. A porta  lado direito recebe fechadura frontal com duas

chaves escamoteaveis, corpo com  haste de ago de alta  resistencia e  pegador em  polipropileno;  cilindro

de  19  mm  de  diametro  em  ago  niquelado  auto  brilho;  giro  de  1809  para  abertura  e  fechamento  da

porta;  fixado  por  meio  de  parafusos  de  a¢o  e  bucha  de  nylon  para  maior  acabamento  e  qualidade;

possui   puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com furacao de 128 mm entre furos, acabamento
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Iaterais do armario 6 feita por dobradicas em a¢o de alta resistencia, que permite abertura a  1109, com

caneco de 35 mm de diametro a ser fixado a porta por fura¢ao de 35 mm de diametro para  urn perfeito

encaixe, fixacao e  resistencia. As portas recebem furac6es especi'ficas para embuchamento de  nylon de

8mm  de  diametro  para  fixa¢ao  das  dobradi¢as,  eliminando  a  utiliza¢5o  de  parafusos  diretamente  no

painel  de  MDP,  permitindo que  as portas sej.am  montadas e desmontadas sem  danificar a estrutura do

m6vel.

Prateleira  confeccionada  em  painel  de  MDP  de  18 mm  de espessura;  acabamento em fita  de  borda  de

PVC em todo contorno da  pe¢a,  com  raio de  1  mm  na  aresta  superior e  inferior da  borda;  aplica¢5o de

quatro  suportes  de  prateleira  injetados  em  nylon  com  20  mm  de  diametro,  encaixados  em  furac6es

pr6prias;  permite o encaixe perfeito das prateleiras   par meio de parafusos de apoio fixados nas laterais

do armario, travando a prateleira e  proporcionando  maior estabilidade ao m6vel, evitando acidentes. o

parafuso de fixa¢ao das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com a necessidade do cliente. o

sistema de embuchamento de nylon  nas prateleiras permite a fixacao das ferragens sem contato com a

madeira   e   possibilitando   a   montagem   e   desmontagem   do   produto   sem   causar  danos   ao   m6vel,

garantindo excelente qualidade final;  possui fura¢ao para batente em `'L" confeccionado em ago zincado

branco, que serve para fechamento da porta junto a fechadura.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta   resistencia   a  impacto,   risco,  abrasao,   mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extingui'vel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Documentac5o t6cnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO  FSC (Certificado de cadeia de custodia) em  nome dofabricante.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.   Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido  pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13961  ­M6veis  para  escrit6rio  ­

Armarios,  ou   laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado   pelo

lNMETRO.

ITEM  41  ­  BALCAO  DE  ATENDIMENTO  LINEAR  1450  x  700  x  740/1100  MM.  VARIACAO  DE  5%  NAS

MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.
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melaminico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da  peca, com  raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da  borda. A uniao entre os tampos

e feita  por distanciadores injetados em  nylon  com fibra  de vidro  medindo  100 x 60 x 10  mm;  recebe 8

alojamentos chanfrados para fixac5o ao tampo por parafusos m6 x 16; recorte para caixa de tomadas no

tampo inferior.

Caixa  de  tomadas  em  ABS,  tampa  basculante  com  abertura  ate  100°  e  fresta  de  para  passagem  de

fiacao;  corpo  com  aba  arredonda  em  todo  o  contorno  com  dois  m6dulos  para  instalacao  de  tomadas

USB, encaixe tipo clic,  padrao PEZZI ou similar;  instala¢ao sobre o tampo. Suporte de tomadas em aco de

no ml'nimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em ''U", para fixa¢ao sob o

tampo;  com  no  mfnimo  cinco  entradas  para  tomadas  eletricas  com  recorte  de  41,5  x  21,5,  padrao

Margirius, Pezzi e Weg, poco inerno 10 e 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de

facil acesso para manutencao e preven¢ao contra choques.

Painel frontal em  MDP (Painel de particulas de media densidade com  revestimento melam`nico nas duas

faces)  de  18  mm  de espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC em todo contorno  da  peca,  com

raio de  1,00 mm,  na aresta superior e  inferior da  borda;  recebe fura¢6es  para acoplar pe  painel,  painel

lateral e tampos e uniao entre paineis frontais por meio de mini fix haste dupla.

P6s   painel:   Confeccionados  em   MDP   (Painel   de   particulas  de  media   densidade   com   revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno  da   peca,   com   raio  de  2,5   mm,   na   aresta  superior  e   inferior  da   borda;   recebe  sapatas

niveladoras  de  20  mm  de  diametro  com  rosca  de %  niquelada,  com  acabamento  em  nylon  para  evitar

danos ao piso; regulagem de altura em ate 25 mm.

Mao francesa em ago de 1,50 mm de espessura, dobrada e estampara para uniao entre tampo superior

e painel frontal; furos oblongos de 6,5 x 14mm para fixa¢5o por parafusos,

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por  parafusos  metricos  e  com   insertos  met5licos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobili5rio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢5o  de  parafusos

direto nos paineis de MDP.

Todas as partes met5Iicas s5o soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220°.

Documenta€ao tecnica a ser apresentada:

•      ApresentarsELO FSC (Certificado de cadeia de custodia) em  nome dofabricante.
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exigidos  na   NR  17.   Este  laudo  devera  ser  assinado  par  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•      Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13967  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Estac6es de trabalho ­Classifica¢ao e caracteristicas fisicas dimensionais e  requisitos e m6todos

de  ensaio,  ou  laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  par  laborat6rio  ou  OCP  acreditado  pelo

lNMETRO

lTEM  42 ­CALL CENTER  CURVO  PARA ATENDIMENTO  2  LADOS  1000 x 25  x  1350  MM.  VARIACAO  DE

5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo confeccionado em  MDP (painel de particulas de media densidade, com  revestimento melamlnico

nas duas faces) de 25  mm  de espessura;  encabecados em fita de  borda de  PVC com  raio de 2,5  mm  na

aresta  superior  e  inferior  da  borda  atendendo  a  norma  NBR  13966;  fixacao  por  parafusos  mini fix  e

cavilhas  de  madeira,  podendo  montar  e  desmontar  o  m6vel  quantas vezes for  necessario  sem  causar

danos posteriores.

Lateral  LE/LD  confeccionada  em  MDP  de  25  mm  de  espessura;  encabe¢ados  em  fita  de  borda  de  PVC

com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda atendendo a norma NBR 13966; fixac5o entre

a divis5o e o tampo 6 feita com  buchas de zamak tipo americanas, fixadas com chave Allen;  bucha rosca

M6,  parafusos  de  mini fix  e  cavilhas;  duas  sapatas  niveladoras  de  20  mm  de  diametro  com  rosca  m6

niquelada,  com  regulagem  na  altura  em  ate  25  mm,  com  acabamento  em  nylon  na  parte  inferior  para

evitar danos ao piso, fixadas ao pe painel por meio de buchas de ago m6 x 13.

Painel  Lateral em  MDP de 25  mm  de espessura  na  cor,  encabe¢ados em fita  de  borda de  PVC com  raio

de 2,5  mm  na aresta superior e  inferior da  borda; fixa¢5o entre a  divisao e o tampo 6 feita com  buchas

de  zamak  tipo  americanas,  fixadas  com  chave  Allen;  bucha  rosca  M6,  parafusos  de  mini fix  e  cavilhas;

duas sapatas niveladoras de 20 mm de diametro com  rosca m6 niquelada, com  regulagem  na altura em

ate 25  mm, com  acabamento em  nylon  na  parte inferior para evitar danos ao piso, fixadas ao p6  painel

por meio de buchas de aco m6 x 13.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta   resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o  sistema  de  fixacao  por  parafusos  m6tricos  e  com   insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizac5o  de  parafusos

direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrost5tico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220°.
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ITEM 43 ­APOIO PARA PES REGULAVEL ANTIDERRAPANTE 120 x 330 x 480 MM

Tampo  em  MDP  (painel  de  particulas  de  media  densidade,  com  revestimento  melamlnico  nas  duas

faces)  de  18  mm  de  espessura;  encabe¢ado  em  fita  de  borda  de  PVC  com  raio  de  1  mm  na  aresta

superior  e  inferior  da  borda.  Possui  capa  protetora  confeccionada  em  borracha  antiderrapante  colada

na  base  na  cor  preta.  Estrutura  em  ago confeccionado  em  tubo  e  soldados com  solda  MIG  para  maior

sustentacao  e  acabamento;  pe¢as  de  ago  curvas  na  parte  interna  onde  permite  a  regulagem  na  altura

em ate tres ni'veis diferentes.
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02 ­CADEIRAS, POLTRONAS E SOFAS
N° PROCESSO:

ITEM  01  ­CADEIRA  FIXA  BASE TRAPEZIO  EMPILHAVEL,  ASSENTO  ENCOSTO  EM  POLIPROPILENO,  SEM

BRACOS.

Estrutura  em  tubo  de  ago  redondo  de  19,05  mm  de  diametro  e  1,06  mm  de  espessura,  com  p6  em

forma  de trap6zio  monobloco,  curvado  a  frio  pneumaticamente;  base  superior travessas  de  uniao  em

barra  de  ago  com   espessura  4,75  mm   para  fixa€ao  do  assento,  soldados  pelo  sistema   MIG;   parte

intermediaria   parte  frontal,   barra  de  uniao  em  ago  trefilado   redondo  com  diametro  de  6,35   mm,

servindo  de   reforco   para  estrutura  da  cadeira;   04  (quatro)   deslizadores  envolventes  injetados  em

polipropileno  preto.  Sistema  de  uniao  na  base  do  p6  para  conexao  e  forma¢5o  de  fileiras  (opcional).

Fixacao  do  assento  na  parte  posterior  nas  laterais  atrav6s  de  parafusos  cabeca  Philips  e  rosca  especial

para  plasticos.

Assento  em  polipropileno  (PP)  pigmentado  estrutural  de  grande  resistencia  mecanica  e  facil  limpeza

com  detalhes rebaixados  nas  laterais e anat6micas  na  parte central.  Estrutura  do chassi  do assento em

PP com aditivo anti­UV. Largura do assento: 460m.  Profundidade do assento: 440mm.

Encosto:  Confeccionado  em  polipropileno  pigmentado estrutural  de grande  resistencia  mecanica  e f5cil

limpeza com sistema de engates nas laterais  para embutir tubos da estrutura com sistema de encaixe e

anat6mico na parte central. Extens5o vertical do encosto: 360mm. Largura do encosto: 420 mm.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220

Documenta¢ao t€cnica a ser apresentada:

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Prepara¢ao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR   NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR   NBR

10.443, ABNT NBR  NBR  11.003.

ITEM 02 ­CADEIRA FIXA ESPALDAR TELADO ASSENTO ESTOFAD0 COM BRA¢OS ­4 PES.

Encosto:  revestido em tela flexivel e permeavel, distribuindo o peso e se moldando ao corpo do usuario;

al6m  de  favorecer  a  troca  t6rmica,  aumentando  o  conforto  corporal;  cor  preta;  Estrutura  em  quadro

injetado  em  polipropileno com  fibra  de vidro,  com  alta  resistencia  mecanica  e  100%  recicl5vel;  raio  de

curvatura  transversal  para  acomodacao  da  regiao  lombar  de  400  mm;  encaixe  moldado  na  pr6pria
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Assento:  Chassi  interno  injetado  em  resina  de  engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de vidro;  com

insertos   metalicos   e   ranhuras   estruturais   que   proporcionam   excelente   resistencia   mecanica   ao

conjunto,  como  tamb6m  a  abrasao  e  produtos  quimicos.  Estofado  em  espuma  de  poliuretano  flexivel

injetada,  moldada  anatomicamente;  espessura  media  de  30  mm  e  densidade  entre  45  e  55  Kg/m3;

isento  de  CFC,  alta  resiliencia,  alta  resistencia  a  propagac5o  de  rasgo,  alta  tensao  de  alongamento  e

ruptura,  baixa fadiga dinamica e  baixa deforma¢ao  permanente,  de acordo com  norma  NBR­8537,  NBR­

8619,   NBR­8797.  Capa  de  protec5o  e  acabamento,   injetada  em   polipropileno  texturizado  e  bordas

arredondadas;  de facil  limpeza,  alta  resistencia  mecanica  contra  impactos e a  produtos qui'micos, fixada

com    parafusos    nao    aparentes.    Medidas    minimas:    Largura:480    mm.    Profundidade:    520    mm.

Revestimento em tecido 100% poli6ster com  peso 254g (+/­5%)  por metro quadrado, com solidez a  luz,

cor,  ao   pilling  e  flamabilidade  autoextinguivel  de  acordo  com   norma  ABNT  NBR  ou  vinil   (resina  de

policloreto de vinila com suporte textil de poli6ster e algodao).

Apoia­bracos:  Bra¢o com  estrutura fixa  injetado em  resina  de engenharia  poliamida  (nylon 6), com fibra

de  vidro,  com  elevada  resistencia  mecanica,  abrasao  e  produtos  qufmicos;  encaixado  diretamente  a

estrutura  e fixado  atraves de  parafuso  M8 nao aparentes,  com  280 mm  de comprimento e 45  mm  de

largura.

Estrutura  com  04  p6s  em  tubo  redondo  de  25,4  mm  e  1,20mm  de  espessura,  formando  quadro  com

tubos  recortados  a  45°  e  soldados  pelo  sistema  MIG;  encosto  em  tubos  redondos  com  22  mm,  com

cortes  para  encaixe do encosto e bra¢os;  sapatas  na  base  para  melhor performance sem  criar atrito ao

piso; acabamento na cor preta.

Todas as partes metalicas s5o soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrost5tico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  tratamento

anticorrosivo por fosfatizagao, curadas em estufa a 2209.

Documenta¢5o t€cnica a ser apresentada:

•      NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado est5 em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.   Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparac5o  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR NBR 11.003.
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Encosto:  Chassi  interno  injetado  em  resina  de  engenharia  poliamida  (nylon  6)  e  fibra  de  vidro;  com

insertos metalicos,  ranhuras estruturais,  buchas  metalicas insertadas  para fixacao de  lamina do encosto

que proporcionam  resistencia ao conjunto, como tamb6m a abras5o e produtos quimicos. Estofado com

espuma  em  poliuretano  flexivel  injetada,  isento  de  CFC,  alta  resiliencia,  resistencia  a  propagacao  de

rasgo,  tensao  de  alongamento  e  ruptura,  baixa  fadiga  dinamica  e  baixa  deformac5o  permanente  com

densidade  entre  45  e  55  Kg/m3,  de  acordo  com  norma  NBR­8537,  NBR­8619,  NBR­8797  e  moldada

anatomicamente  com  espessura   media   de   50  mm.  Capa   de   protecao  e  acabamento   injetada   em

polipropileno  texturizado  e  bordas  arredondadas.   De  facil  limpeza,  alta  resistencia  mecanica  contra

impactos  e  resistentes  a   produtos  qulmicos,  fixada  diretamente  no  chassi  atrav6s  de  clic.   Medidas

minimas: 420 mm de largura e 380 mm de altura.

Suporte do Encosto fixo fabricado em chapa de ago estampada com 6,35mm de espessura, com nervura

estrutural  que  confere  alta  resistencia  mecanica,  fixado  ao  mecanismo  de  comando  dos  ajustes  da

cadeira  e  nao  ao  assento.  Capa  de  protec5o  e  acabamento  injetada  em  polipropileno  texturizado  e

bordas arredondadas.

Assento:  Chassi  interno  injetado  em  resina  de  engenharia  poliamida  (nylon  6)  e  fibra  de  vidro;  com

insertos  metalicos,   ranhuras  estruturais,  buchas  met5licas  insertadas  para  fixacao  de  mecanismos  e

bra¢os  que  proporcionam   resistencia  ao  conjunto,  como  tambem  a   abras5o  e   produtos  quimicos.

Estofado  com  espuma  em  poliuretano  flexivel  injetada,   isento  de  CFC,  alta  resiliencia,  resistencia  a

propagacao  de  rasgo,  tens5o  de  alongamento  e  ruptura,  baixa  fadiga  dinamica  e  baixa  deformac5o

permanente  com  densidade  entre 45  e  55  Kg/m3,  de  acordo  com  a  norma  NBR­8537,  NBR­8619,  NBR­

8797  e  moldada  anatomicamente  com  espessura  media  de  50  mm.  Capa  de  prote¢5o  e  acabamento

injetada  em  polipropileno  texturizado  e  borda  frontal  arredondada,  para  nao  prejudicar  a  circulacao

sanguinea dos membros inferiores do usuario, bern coma pouca conformacao em sua base, facilitando a

alternancia  postural do usuario durante o uso; facil  limpeza, alta  resistencia mecanica contra impactos e

resistentes  a  produtos  quimicos,  fixada  com  parafusos  atarraxantes  diretamente  no  chassi.  Medidas

minimas: 480 mm de largura e 450 mm de profundidade.

Revestimento em tecido  100% poli6ster com  peso 254g (+/­5%)  por metro quadrado, com solidez a  luz,

cor,  ao  pilling  e  flamabilidade  autoextinguivel  de  acordo  com   norma  ABNT  NBR,  ou  vinil  (resina  de

policloreto de vinila com suporte textil de poliester e algod5o).

Mecanismo:  Mecanismo  em  chapa  de  aco  estampada  de  3  mm;  mecanismo  robusto  para  cadeiras

operativas,  com  indmeras  regulagens e conforto ao  usuario.  Suporte  para  encosto fabricado em  chapa

de ago estampada  de 4 mm.  Inclinac5o convencional; controle com duas alavancas,  uma para ajuste de

altura  do  assento  e outra  para  o  movimento  sincronizado da  inclina¢ao  do assento  e do encosto  (para

cada  grau  que  o  assento  reclina,  o encosto  inclina  dois graus);  com  sistema  relax ao  longo  do  curso  de

reclinacao dotado tipo  back system.  Man`pulo ergon6mico frontal, com  ajuste do coeficiente elastico da

mola  helicoidal  que tenciona  o  movimento de reclinacao de  assento e  encosto,  adaptando a tensao do

movimento aos bi6tipos dos usuarios.
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de  50mm  e  1,50mm  de  espessura;  bucha  guia  injetada  em  resina  de  engenharia  poliacetal  de  alta

resistencia  ao  desgaste,  calibrada  individualmente  com  precisao  de  0,03  mm;  regulagem  de  altura  em

conformidade  com  a  norma  DIN  4550,  classe  4;  fixados  ao  tubo  central  atraves  de  porca  rapida.  0

movimento  de  giro  da  coluna  6  sobre  rolamento  de  esfera  tratadas  termicamente  garantindo  alta

resistencia  ao  desgaste  e  minimo  atrito  suavizando  o  movimento  de  rotac5o.  Seu  sistema  preciso  de

acoplamento  ao  mecanismo  e  a  base  da­se  atrav6s  de  cone  morse,  o  que  confere  facilidade  para

montagem   e   casos   eventuais   de   manutencao.   Capa   telesc6pica   de   03   elementos,   injetada   em

polipropileno  texturizado   que   proporciona   6timo   acabamento  e   prote¢ao  a   coluna   central,   sendo

elemento de liga¢5o est6tica entre a base e o mecanismo.

Aro:  apoia­p6s  metalico  com  diametro de 540  mm,  produzido  em  aco tubular mecanico com  diametro

de  19,05  mm  e espessura de 1,06 mm, soldado a 03 hastes metalicas em chapa de ago  1010/1020 com

espessura de 6,35  mm, tubo central com diametro externo de 63 mm  e espessura de 2  mm,  o mesmo

preparado com  rosca;  bucha  metalica  internamente em  polipropileno,  com  sistema  de ajuste de  altura

atraves de manipulo lateral.

Base  girat6ria  com  estrutura  arcada  de  cinco  patas,  com  700  mm  de  diametro,  inj.etada  em  resina  de

engenharia  poliamida (nylon 6), com fibra de vidro; c6nico central com anel metalico de contensao, com

alta  resistencia  mecanica, abrasao e produtos qulmicos. Alojamento  para  rodizios que dispensam  o  uso

de  buchas,  eixo  vertical  em  a¢o  trefilado  de  11  mm,  dotado  de  anel  elastico  em  ago  que  possibilita

acoplamento facil e resistencia na base evitando a queda do mesmo.

Sapatas  com   50  mm   de  diametro  na   base  em  formato  c6nico  injetada  em  resina   de  engenharia

poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de  vidro,  com  alta  resistencia  mecanica,  abras5o  e  produtos  qul'micos;

eixo vertical  em  ago trefilado  de  11  mm,  dotado  de  anel  elastico  em  ago  que  possibilita  acoplamento

f5cil e resistencia na base evitando a queda do mesmo.

Apoia­Bracos com altura ajustavel por meio de acionamento de botao de pressao por mola localizado na

parte  lateral  do  corpo estrutural  do  bra¢o, fabricado  por  processo  de  injec5o em  resina  de  engenharia

poliamida   (nylon   6),   com   fibra   de  vidro,   conferindo   assim   caracteristicas  de   resistencia   mecanica,

abrasao e produtos qul`micos, fixados diretamente no assento atraves de parafusos metricos, regulagem

vertical  com  curso de 90 mm e  10 (dez)  posi¢6es de ajuste.  Medidas externas aproximadas de 255 x 70

mm.

Todas as partes metalicas s5o soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade;  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrost5tico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  tratamento

anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢5o t€cnica a ser apresentada:

•      NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os par§metros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
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•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura de  Superficies

Metalicas,  emitido  par  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  INMETRO.

Dever5  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR  NBR  11.003.

ITEM 04 ­CADEIRA FIXA INTERLOCUTOR ESPALDAR MEDIO COM  BRACOS FIXOS

Encosto:   Chassi   interno   estrutural   inj.etado   em   polipropileno,   conformado   anatomicamente,   com

ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixa¢ao da lamina do encosto, conferindo elevada

resistencia     mecanica.     Estofado     com     espuma     em     poliuretano     flexivel,     injetada     e     moldada

anatomicamente;   isento  de  CFC,  alta   resiliencia  a   propaga¢ao  de  rasgo,  tens5o  de  alongamento  e

ruptura,  baixa  fadiga  dinamica  e  deformacao  permanente;  densidade  entre  45  e  55  kg/m3,  espessura

media  de  50  mm,  de  acordo  com  as  normas  NBR­8537,   NBR­8619,   NBR­8797.  Capa  de  protecao  e

acabamento   injetada   em   polipropileno   texturizado   e   bordas   arredondadas.   De   facil   limpeza,   alta

resistencia  mec§nica  contra  impactos  e  resistentes  a  produtos  quimicos,  fixada  diretamente  no  chassi

atrav6s de clic.  Largura  ml'nima de 430 mm e altura minima de 450 mm.

Suporte  do  encosto  fixo  em  a¢o  estampada  com  6,35mm  de  espessura,  com  nervura  estrutural  que

confere alta resistencia mecanica; fixado ao mecanismo de regulagem da cadeira e n5o ao assento. Capa

de protec5o e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

Assento:   Chassi   interno   estrutural   injetado   em   polipropileno,   conformado   anatomicamente,   com

ranhuras  estruturais,  buchas  met5licas  insertadas  para  fixac5o  de  mecanismos  e  bracos,  conferindo

elevada   resistencia   mec§nica.   Estofado   com   espuma   em   poliuretano   flexivel,   injetada   e   moldada

anatomicamente.  Estofado com  espuma em  poliuretano flexl'vel  injetada,  isento de CFC, alta  resiliencia,

alta  resistencia  a  propaga¢ao de  rasgo,  alta tensao  de  alongamento e  ruptura,  baixa fadiga  dinamica  e

deformacao  permanente  com  densidade  entre  45  e  55  kg/m3,  com  espessura  media  de  50  mm,  de

acordo  com  as  normas  NBR­8537,  NBR­8619,  NBR­8797.  Profundidade  ml'nima  de  460  mm  e  largura

minima  de  490  mm.  Capa  de  prote¢ao  e  acabamento  injetada  em  polipropileno  texturizado  e  bordas

arredondadas.   De  facil  limpeza,  alta   resistencia   mecanica  contra   impactos  e  resistentes  a   produtos

quimicos, fixada diretamente no chassi atrav6s de parafusos atarraxantes.

Revestimento em tecido 100% poli6ster com peso 254 g (+/­5%) por metro quadrado, com solidez a luz,

car,  ao  pilling  e  flamabilidade  autoextingul'vel  de  acordo  com  a  norma  ABNT  NBR  ou  vinil  (resina  de

policloreto  de  vinila  com  suporte  textil  de  poliester e  algod5o).  Com  costuras  nas  laterais  do  assento  e

encosto respectivamente.

Apoia­bracos  com  estrutura  fixa  fabricado  por  processo  de  injecao  em  resina  de  engenharia  poliamida

(nylon   6),   com   fibra   de  vidro,   conferindo   assim   caracteri'sticas   de   resistencia   mecanica,   abras5o  e

produtos quimicos, fixados diretamente no assento atrav6s de  parafusos m6tricos,  Dimens6es externas

aproximadas de 260 x 70 mm.

www.detran.es.gov.br
Av, FernBndo Ferrari,1 Ciso, T#rre Sul do Edificio Am®rica,  Mats din Pr*|ia, VIt6ridrT!,  ES. CEP~  2®D{i6^ 3&)

Pagina  128 de 207



pneumaticamente,  em  peca  tinica;  soldados  a  placa  do  assento  em  ago  estampado  de  2,65  mm  de

espessura,  com  suporte  para  fixacao  do  assento  e  a  lamina  do  encosto  com  espessura  de  4,75  mm;

vedado fixacao do encosto diretamente no assento, totalmente soldada por sistema  MIG e acabamento

de superficie pintado.

Todas as partes met5Iicas s5o soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢5o tecnica a ser apresentada:

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERG0 do trabalho.

•      Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13962  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Cadeiras,  ou   laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado  pelo

lNMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR NBR  11.003.

ITEM  05  ­  CADEIRA  GIRAT6RIA  PRESIDENTE  COM   ESPALDAR  ALTO,  APOIO  DE  CABECA  E  BRACOS

REGULAVEIS

Encosto:   Chassi   interno   estrutural   injetado   em   polipropileno,   conformado   anatomicamente,   com

ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixacao da lamina do encosto, conferindo elevada

resistencia     mecanica.     Estofado    com     espuma     em     poliuretano    flexivel,     injetada     e     moldada

anatomicamente;   isento  de  CFC,  alta   resiliencia  a   propagacao  de  rasgo,  tensao  de  alongamento  e

ruptura,  baixa  fadiga  dinamica  e  deformac5o  permanente;  densidade  entre  45  e  55  kg/m3,  espessura

media  de  50  mm,  de  acordo  com  as  normas  NBR­8537,  NBR­8619,   NBR­8797.  Capa  de  protecao  e

acabamento   injetada   em   polipropileno   texturizado   e   bordas   arredondadas.   De   facil   limpeza,   alta

resistencia  mecanica  contra  impactos  e  resistentes  a  produtos  qufmicos,  fixada  diretamente  no  chassi

atrav6s   de   clic.   Largura   mi'nima   de  480   mm   e   altura   minima   de   540   mm.   Capa   de   protec5o   e

acabamento   injetada   em   polipropileno   texturizado   e   bordas   arredondadas.   De   facil   limpeza,   alta

resistencia  mecanica  contra  impactos  e  resistentes  a  produtos  quimicos,  fixada  diretamente  no  chassi

atraves de clic.

Suporte  do  encosto  com  regulagem  de  altura,  em  ago  estampada  com  6,35mm  de  espessura,  com

nervura  estrutural  que  confere  alta  resistencia  mecanica.  Regulagem  do  apoio  lombar  individual  por
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meio  de sistema  autom5tico, tipo catraca  com curso  ml'nimo de 70 mm  e 07  (sete)  posic6es de ajuste;

proporciona  adequado  apoio a  regiao  lombar do  usu5rio;  fabricado  em  resina  de engenharia  poliamida

de   alta   resistencia   mecanica   e   durabilidade   com   engates   faceis   e   precisos.   Capa   de   prote¢ao   e

acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

Assento:  Chassi  interno  estrutural  injetada  em  resina  de  engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de

vidro, conformado anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixacao

de   mecanismos   e   bracos,   conferindo   elevada    resistencia    mecanica.    Estofado   com   espuma   em

poliuretano flexivel, injetada e moldada anatomicamente.  Estofado com espuma em  poliuretano flexi'vel

injetada,   isento   de   CFC,   alta   resiliencia,   alta   resistencia   a   propaga¢ao   de   rasgo,   alta   tensao   de

alongamento e  ruptura,  baixa fadiga dinamica e deformac5o  permanente com densidade entre 45 e 55

kg/m3,  com  espessura  media  de  50 mm,  de  acordo com  as  normas  NBR­8537,  NBR­8619/15,  NBR­8797.

Estofado  com  espuma  em  poliuretano flexivel  injetada,  isento  de  CFC,  alta  resiliencia,  alta  resistencia  a

propagacao  de   rasgo,  alta  tensao  de  alongamento  e  ruptura,   baixa  fadiga  dinamica  e  deforma¢ao

permanente  com  densidade  entre 45  e  55  kg/m3,  com  espessura  media  de  50  mm,  de  acordo  com  as

normas  NBR­8537,  NBR­8619,  NBR­8797.  Profundidade  m`nima  de  460  mm  e  largura  minima  de  490

mm. Capa de protecao e acabamento injetada em  polipropileno texturizado e bordas arredondadas.  De

facil   limpeza,   alta   resistencia   mecanica   contra   impactos  e   resistentes   a   produtos   qul'micos,   fixada

diretamente no chassi atrav6s de parafusos atarraxantes.

Apoio  de  cabeca  incorporado  ao  encosto,  com  revestimento  em  espuma  anat6mica  de  poliuretano  e

poli6ster, sistema individual com ajuste de altura atraves de acionamento automatico, tipo catraca, sem

necessidade  de  bot6es,  curso  minimo  de  40  mm  com  varios  estagios.  Largura  minima  de  290  mm  e

altura  minima de 160 mm,

Revestimento em tecido 100% poli6ster com peso 254 g (+/­5%) par metro quadrado, com solidez a luz,

cor,  ao  pilling  e  flamabilidade  autoextinguivel  de  acordo  com  a  norma  ABNT  NBR  ou  vinil  (resina  de

policloreto  de  vinila  com  suporte textil  de  poliester e  algod5o).  Com  costuras  nas  laterais  do  assento  e

encosto respectivamente.

Apoia­Bra¢os com altura ajustavel por meio de acionamento de botao de press5o por mola localizado na

parte  lateral  do  corpo  estrutural  do  braco, fabricado  por  processo  de  inj.e¢ao  em  resina  de engenharia

poliamida   (nylon   6),   com  fibra   de  vidro,   conferindo   assim   caracteristicas   de   resistencia   mecf nica,

abrasao e produtos qul'micos, fixados diretamente no assento atraves de parafusos metricos, regulagem

vertical com curso de 90 mm  e  10 (dez)  posic6es de aj.uste.  Medidas externas aproximadas de 255 x 70

mm'

Mecanismo sincronizado confeccionado em chapa  de ago SAE  1020,  placa  de fixacao do  mecanismo ao

assento  fabricado  em  chapa  de  ago  estampada  com  3  mm  de  espessura.  Inclui  urn  cone  morse  de

travamento  da  coluna  em  aluminio  injetado,  ao  qual  destina­se  a  reclinacao  de  assento  e  encosto.

Dotado  de  sistema  autom5tico  com  func5o  de  seguranga  de  retorno  do  encosto  (anti­impacto)  em  5

pontos de bloqueio (posicao inicial e final). Suporte para encosto fabricado em  chapa de aco estampada

de  4  mm  com  alta  resistencia  mecanica.  Possui  duas  alavancas,  uma  do  lado  direito  que  possibilita  a

regulagem  da  altura  do  assento  e  uma  do   lado  esquerdo  para   a  inclinacao  do  assento  e  encosto

realizado   na  propor¢ao  2:1.   Esse  mecanismo  tamb6m   disp5e  de  manl'pulo  ergon6mico  frontal,  que
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de  assento  e  encosto,  adaptando  desse  modo,  a  tens5o  do  movimento  de  reclinac5o  de  assento  e

encosto  ao  bi6tipo  do  usuario,  permitindo  o  uso  da  poltrona  por  bi6tipos  distintos.  Acabamento  em

pintura  eletrostatica  realizado  por  processo  totalmente  automatizado  em  tinta  ep6xi  p6  na  cor  preto

liso,  revestindo totalmente  a  estrutura  com  propriedades  de  resistencia  a  agentes  qulmicos,  com  pr6­

tratamento  antiferruginoso,  e  capa  de  protec5o  envolvente  injetada  em  polipropileno  texturizado.  0

sistema de acoplamento da coluna central da­se atrav6s de cone Morse, facilitando a montagem e casos

eventuais de manutencao.

Pistao  com  regulagem  de  altura  por  acionamento  a  gas  com   130  mm  de  curso  aproximadamente,

fabricado  em  tubo  de  aco  de  50  mm  e  1,50  mm  de  espessura.   Bucha  guia  injetada  em  resina  de

engenharia  poliacetal  de  alta  resistencia  ao desgaste  e  calibrada  individualmente  com  precis5o  de 0,03

mm;  regulagem  de  altura  em  conformidade  com  a  norma  DIN  4550,  classe 4,  fixados  ao  tubo  central

atraves   de   porca   rapida.   0   movimento   de  giro  da   coluna   6   sobre   rolamento   de  esfera  tratadas

termicamente  garantindo  alta  resistencia  ao  desgaste  e  ml`nimo  atrito  suavizando  o  movimento  de

rotag5o.  Seu  sistema  preciso  de acoplamento  ao  mecanismo  e  a  base  da­se atraves  de  cone  Morse,  o

que  confere  facilidade  para   montagem  e  casos  eventuais  de  manuten¢ao.   Capa  telesc6pica   de  03

elementos,  injetada  em  polipropileno  texturizado  que  proporciona  6timo  acabamento  e  prote¢5o  a

coluna central, sendo elemento de ligacao estetica entre a base e o mecanismo.

Base girat6ria  com  estrutura  arcada  de  cinco  patas,  com  700 mm  de  diametro, fabricada  por processo

de  inje¢ao  em  resina  de  engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de  vidro  e  c6nico  central  com  anel

metalico  de  contens5o,  conferindo  assim  caracteristicas  de  resistencia  mecanica,  abrasao  e  produtos

qu'micos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, eixo vertical em ago trefilado de 11

mm,  dotado de anel  elastico em  aco que  possibilita acoplamento f5cil  e  resistencia  na  base evitando a

queda do mesmo.

Rodizio duplo, com  rodas de 50 mm de diametro injetadas em resina de engenharia  poliamida (nylon 6),

com  aditivo  anti  ultravioleta  e  modificador  de  impacto,  banda  de  rodagem  macia.  A  roda  tern  cores

diferentes no centro e na banda de rodagem.  Material flexivel poliuretano, pr6prio para  pisos frios, eixo

vertical em ago trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal tamb6m em ago trefilado

1010/1020  com  diametro de  8  mm.  0  eixo vertical  6  dotado  de  anel  elastico  em  ago  que  possibilita  o

acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizio e recomendado para o uso sobre pisos revestidos

de pedra, madeira, ceramica e quaisquer outros nao cobertos por carpete ou similares.

Todas as partes met5licas s5o soldadas pelo metodo de Solda  Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢ao tecnica a ser apresentada:

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado est5 em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.   Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
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Cadeiras,  ou   laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado   pelo

lNMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  par  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  INMETRO.

Devera  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas  ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR NBR  11.003.

ITEM    06   ­   CADEIRA   GIRAT6RIA   OPERACIONAL   COM    ESPALDAR    MEDIO    COM    APOIA    BRA¢OS

REGULAVEIS

Encosto:   Chassi   interno   estrutural   injetado   em   polipropileno,   conformado   anatomicamente,   com

ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixacao da lamina do encosto, conferindo elevada

resistencia     mecanica.     Estofado    com     espuma     em     poliuretano    flexivel,     injetada     e     moldada

anatomicamente;   isento  de  CFC,  alta   resiliencia  a   propagacao  de  rasgo,  tens5o  de  alongamento  e

ruptura,  baixa  fadiga  dinamica  e  deforma¢ao  permanente;  densidade  entre  45  e  55  kg/m3,  espessura

media  de  50  mm,  de  acordo  com  as  normas  NBR­8537,   NBR­8619,   NBR­8797.  Capa  de  protegao  e

acabamento   inj.etada   em   polipropileno   texturizado   e   bordas   arredondadas.   De   facil   limpeza,   alta

resistencia  mecanica  contra  impactos  e  resistentes  a  produtos  quimicos,  fixada  diretamente  no  chassi

atrav€s de clic.  Largura mi'nima de 430 mm e altura minima de 450 mm.

Suporte  do  encosto  com  regulagem  de  altura,  em  ago  estampada  com  6,35mm  de  espessura,  com

nervura  estrutural  que  confere  alta  resistencia  mecanica;  regulagem  do  apoio  lombar  individual  por

meio  de sistema autom5tico, tipo  catraca  com  curso  mi'nimo de 70 mm  e 07  (sete)  posic6es de ajuste;

proporciona  adequado  apoio  a  regiao  lombar do  usu5rio;  fabricado em  resina  de engenharia  poliamida

de   alta   resistencia   mecanica   e   durabilidade   com   engates   faceis   e   precisos.   Capa   de   protecao   e

acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

Assento:   Chassi   interno   estrutural   injetado   em   polipropileno,   conformado   anatomicamente,   com

ranhuras  estruturais,  buchas  metalicas  insertadas  para  fixacao  de  mecanismos  e  bracos,  conferindo

elevada   resistencia   mecanica.   Estofado   com   espuma   em   poliuretano   flexivel,   injetada   e   moldada

anatomicamente.  Estofado com  espuma em  poliuretano flexi`vel  injetada,  isento de CFC, alta  resiliencia,

alta  resistencia  a  propaga¢ao  de  rasgo,  alta tensao  de  alongamento e  ruptura,  baixa fadiga  dinamica  e

deforma¢ao  permanente  com  densidade  entre  45  e  55  kg/m3,  com  espessura  media  de  50  mm,  de

acordo  com  as  normas  NBR­8537,  NBR­8619,  NBR~8797.  Profundidade  minima  de  460  mm  e  largura

m`nima  de  490  mm.  Capa  de  protec5o  e  acabamento  injetada  em  polipropileno  texturizado  e  bordas

arredondadas.   De  facil   limpeza,  alta   resistencia  mecanica  contra   impactos  e  resistentes  a  produtos

qui'micos, fixada diretamente no chassi atrav6s de parafusos atarraxantes.

Revestimento em tecido 100% poli6ster com peso 254 g (+/­5%) por metro quadrado, com solidez a luz,

cor,  ao  pilling  e  flamabilidade  autoextingul'vel  de  acordo  com  a  norma  ABNT  NBR  ou  vinil  (resina  de
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policloreto de vinila  com  suporte textil  de  poliester e algod5o).  Com costuras nas  laterals do  assento e

encosto respectivamente.

Apoia­Bracos com altura ajust5vel por meio de acionamento de botao de pressao por mola localizado na

parte  lateral  do  corpo estrutural  do  braco, fabricado  por  processo  de  injecao em  resina  de engenharia

poliamida   (nylon   6),   com   fibra   de  vidro,   conferindo   assim   caracteristicas  de   resistencia   mecanica,

abrasao e produtos qul'micos, fixados diretamente no assento atrav6s de parafusos metricos, regulagem

vertical  com  curso de 90 mm e  10 (dez)  posi€6es de ajuste.  Medidas externas aproximadas de 255 x 70

mm.

Mecanismo  confeccionado  em  chapa  de  ago  estampada  de  aproximadamente  3  mm,  todo  conjunto

pintado   com   tinta   ep6xi   p6,   mecanismo   robusto   para   cadeiras   operativas,   proporciona   indmeras

regulagens e conforto ao usu5rio. Suporte para encosto fabricado em chapa de ago estampada de 4 mm

com  alta  resistencia  mecanica.  Inclinac5o  convencional  com  controle  de  duas  alavancas,  uma  para  a

altura  do assento e outra para o movimento do assento e da inclinacao do encosto (para cada grau que

o  assento  reclina,  o  encosto  inclina  dois  graus),  com  sistema  relax  ao  longo  do  curso  de  reclinacao

dotado de sistema  back system.  Esse  mecanjsmo tambem  disp6e de manl'pulo ergon6mico frontal, que

possibilita  o  ajuste  do  coeficiente  elastico  da  mola  helicoidal  que tenciona  o  movimento  de  reclinacao

de  assento  e  encosto,  adaptando  desse  modo,  a  tensao  do  movimento  de  reclinacao  de  assento  e

encosto ao bi6tipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por bi6tipos distintos.

Pistao  com  regulagem  de  altura  por  acionamento  a  gas  com  130  mm  de  curso  aproximadamente,

fabricado  em  tubo  de  ago  de  50  mm  e  1,50  mm  de  espessura.   Bucha  guia   injetada  em  resina  de

engenharia  poliacetal  de  alta  resistencia  ao desgaste  e calibrada  individualmente  com  precis5o  de  0,03

mm;  regulagem  de  altura  em  conformidade  com  a  norma  DIN  4550,  classe 4,  fixados  ao  tubo  central

atraves   de   porca   r5pida.   0   movimento  de  giro   da   coluna   e   sobre   rolamento   de  esfera  tratadas

termicamente  garantindo  alta  resistencia  ao  desgaste  e  minimo  atrito  suavizando  o  movimento  de

rotagao.  Seu  sistema  preciso  de  acoplamento  ao  mecanismo  e  a  base  da­se  atraves de  cone  Morse,  o

que  confere  facilidade  para   montagem  e  casos  eventuais  de  manutencao.  Capa  telesc6pica   de  03

elementos,  injetada  em  polipropileno  texturizado  que  proporciona  6timo  acabamento  e  prote¢ao  a

coluna central, sendo elemento de liga¢5o est6tica entre a base e o mecanismo.

Base  girat6ria  com  estrutura  arcada  de  cinco  patas,  com  700  mm  de  diametro, fabricada  por processo

de  inje¢ao  em  resina  de  engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de  vidro  e  c6nico  central  com  anel

met5Iico  de  contensao,  conferindo  assim  caracteristicas  de  resistencia  mecanica,  abrasao  e  produtos

qufmicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, eixo vertical em  ago trefilado de  11

mm,  dotado de anel  elastico em  ago que  possibilita  acoplamento facil  e  resistencia  na  base evitando a

queda do mesmo.

Rodizio duplo, com  rodas de 50 mm de diametro injetadas em  resina de engenharia  poliamida (nylon 6),

com  aditivo  anti  ultravioleta  e  modificador  de  impacto,  banda  de  rodagem  macia.  A  roda  tern  cores

diferentes no centro e na banda de rodagem.  Material flexivel poliuretano, pr6prio para  pisos frios, eixo

vertical  em  ago  trefilado  com  diametro  de  11  mm  e  eixo  horizontal  tambem  em  ago  trefilado  com

diametro de 8 mm. 0 eixo vertical 6 dotado de anel elastico em ago que possibilita o acoplamento facil e
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ceramica e quaisquer outros nao cobertos por carpete ou similares.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢5o t€cnica a ser apresentada:

•      NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.   Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido  pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13962  ­M6veis  para  escrit6rio  ­

Cadeiras,  ou   laudo  de  ensaio  equivalente  emitido   por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado   pelo

INMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Prepara¢ao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de   Produto  (OCP),  acreditado  pelo   lNMETRO.

Devera  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR  NBR  11.003.

ITEM     07     ­     CADEIRA     PRESIDENTE     ASSENTO     ENCOSTO     TELADO,     GIRAT6RIA,     MECANISMO

SINCRONIZADO, BASE EM ALUMfNIO

Base com estrutura de cinco patas, com aproximada  700 mm  de diametro e forma de piramide, em  liga

de  aluminio  injetado  sob  pressao  de  alta  resistencia,  uma  largura  aproximada  de  aproximada  700  mm

na  base  de  apoio  dos  pes.  Alojamento  para  rodlzios  que  dispensam  o  uso  de  buchas,  rodizios  duplos

com  rodas de 65 mm de diametro, eixo vertical em ago trefilado de  11  mm, dotado de anel elastico em

ago  que  possibilita  acoplamento facil  e  resistencia  na  base  evitando  a  queda  do  mesmo.  Rodas duplas,

unidas  atrav6s  de  eixo  horizontal  em  aco trefilado,  com  acabamento  em  poliuretano  que  permite  urn

deslizamento suave em qualquer piso.

Encosto ­estrutura em material  plastico de alta resistencia e performance (PVC) na cor preta, recoberto

em  nylon  na cor preta,  moldado anatomicamente.  Estrutura  externa em  aluminio injetado e polido que

serve  de  suporte de fixacao  para  apoio  lombar/apoio de cabeca  e fixa¢ao ao  mecanismo formando  urn

conjunto, revestido em material el5stico (tela) sem utilizac§o de espuma e ou similares.

Apoio  lombar  em  polipropileno,  com  formato  anat6mico,  em  espuma  flexl`vel  com  revestimento  em

tecido,  permitindo  maior flexibilidade  e conforto ao  usuario;  com  regulagem  de altura,  com 40  mm  de

curso e limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto, conferindo facilidade de

regulagem  e design.   A regiao de apoio  possui 200 mm  de largura  e  140 mm de altura.  0 apoio lombar

determina o curso de regulagem de altura do apoio lombar de aproximadamente 40 mm
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moldado  anatomicamente,  constituindo,  inclusive  o  contra  assento,  recoberto  com  revestimento  em

material  elastico  (tela)  com  sistema  deslizante  e  bot6es  de  regulagem  de  multifun¢6es  acoplados  ao

assento de maneira que o usuario nao precise sair da mesma para fazer as regulagens.

Apoia  Cabeca  ­  Estrutura  do  apoia  cabe¢a  em   resina  de  engenharia  termoplastica  injetada  de  alta

resistencia mecanica, provida de superficie revestida em tela. Sistema de ajuste manual,  posicionado no

angulo desejado de acordo com a necessidade do usuario.

Revestimento  de  encosto,  assento  e  apoio  de  cabeca  em  tela  elastica,  em  material  sintetico  de  alta

resistencia na cor preta; dispensa uso de perfil nas bordas.

Mecanismo  com  corpo  injetado  em  liga  de  aluminio,  totalmente  pintado  pelo  sistema  ep6xi  p6  preto,

com  resistencia e curados em estufa.  Mecanismo  com  movimento sincronizado de assento e encosto e

com   movimento  relax,  com  seguintes  comandos:   Regulagem   de  altura   minima   de  65  mm   atrav6s

comando sob o bra¢o. Bloqueio de movimento em varias posic6es anti­impacto sob o bra¢o. Movimento

sincronizado entre  o encosto  e  assento com  proporcao de deslocamento 2xl  respectivamente,  atraves

de  bot5o abaixo do  braco de facil  acesso. Ajuste de tens5o atrav6s de  manivela  lateral  com  sinalizador

de  tens5o  de  acordo  com  o  bi6tipo  e  peso  do  usuario.  Suporte  de  encosto  em  suporte  de  aluminio

injetado polido fixado ao mecanismo para formar o conjunto de regulagens, criando assim sistema anti­

impacto para o encosto que impede o choque do encosto com o usuario par ocasiao do desbloqueio do

mesmo.  A  Iigacao  do  assento  ao  encosto  e  feita  atrav6s  de  parafusos  com  rosca  m6trica  e  a  coluna

central  atrav6s  de  cone  morse.  Ajuste  horizontal  do  assento  com  sistema  deslizante  com  curso  de 40

mm,  com  intervalos  de  acordo  com  o  bi6tipo  do  usu5rio,  atraves  de  bot5o  de  facil  acesso  junto  ao

assento  e ajuste de  profundidade do  encosto com  sistema  deslizante  com  curso de  15  mm,  atraves de

bot6es  de  facil  acesso  nas  laterais  do  encosto.    Comandos  de  regulagem  de  altura  da  cadeira  de  facil

manuseio.

Apoia­bracos:  Braco com base e corpo com  resina de engenharia termopl5stica nylon de alta resistencia

mecanica,  base  superior (apoio)  poliuretano  integral­skin  injetado,  com  aproximadamente  270  mm  de

comprimento e 95  mm  de largura,  com seguintes comandos: Ajuste de altura atrav€s de  botao de facil

manuseio   de   acionamento  com   curso   de   60   mm.   Regulagem   de   angulo   horizontal   em   30®   graus

(interno/externo). Comandos de contato permanente tipo botao abaixo do apoio de facil manuseio.

Dimens6es:  Extens5o  vertical  do  encosto  570mm.  Largura  do  encosto:  480mm.   Largura  do  assento:

480mm. Profundidade do assento: 490mm.

Documentac5o tecnica a ser apresentada:

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
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Base com estrutura de cinco patas, com aproximada 700 mm de diametro e forma de piramide, em  liga

de  aluminio  injetado  sob  pressao  de  alta  resistencia,  uma  largura  aproximada  de  aproximada  700  mm

na  base  de  apoio  dos  p6s.  Alojamento  para  rodizios  que  dispensam  a  uso  de  buchas,  rodi'zios  duplos

com  rodas de 65 mm de diametro, eixo vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em

a¢o  que  possibilita  acoplamento f5cil  e  resistencia  na  base  evitando  a  queda  do  mesmo.  Rodas  duplas,

unidas  atrav6s  de  eixo  horizontal  em  a¢o trefilado,  com  acabamento  em  poliuretano  que  permite  urn

deslizamento suave em qualquer piso.

Encosto ­estrutura em material  pl5stico de alta resistencia e performance (PVC) na cor preta, recoberto

em  nylon  na cor preta,  moldado anatomicamente.  Estrutura externa em aluminio injetado e polido que

serve  de suporte de fixa¢5o  para  apoio  lombar/apoio de cabeca  e fixacao ao mecanismo formando  urn

conjunto, revestido em material el5stico (tela) sem  utilizacao de espuma e ou similares.

Apoio  lombar  em  polipropileno,  com  formato  anat6mico,  em  espuma  flexivel  com  revestimento  em

tecido,  permitindo  maior flexibilidade  e  conforto  ao  usuario;  com  regulagem  de altura,  com  40  mm  de

curso e limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se solte do coni.unto, conferindo facilidade de

regulagem e design,   A regiao de apoio possui 200 mm  de  largura e  140 mm  de altura.  0 apoio lombar

determina o curso de regulagem de altura do apoio lombar de aproximadamente 40 mm

Assento ­Estrutura do assento em material plastico de alta resistencia e performance (PVC) na cor preta

moldado  anatomicamente,  constituindo,  inclusive  o  contra  assento,  recoberto  com  revestimento  em

material  el5stico  (tela)  com  sistema  deslizante  e  bot6es  de  regulagem  de  multifunc6es  acoplados  ao

assento de maneira que o usuario n5o precise sair da mesma para fazer as regulagens.

Revestimento  de  encosto  e  assento  em  tela  el5stica,  em  material  sintetico  de  alta  resistencia,  na  cor

preta; dispensa uso de perfil  nas bordas.

Mecanismo  com  corpo  injetado  em  liga  de  aluml'nio,  totalmente  pintado  pelo sistema  ep6xi  p6  preto,

com  resistencia  e curados em estufa.  Mecanismo com  movimento sincronizado de assento e encosto e

com   movimento  relax,  com  seguintes  comandos:   Regulagem   de  altura   minima   de  65  mm   atrav6s

comando sob o bra¢o. Bloqueio de movimento em varias posic6es anti­impacto sob o bra§o. Movimento

sincronizado entre o encosto e assento com  propor¢5o  de deslocamento 2xl  respectivamente,  atrav6s

de  bot5o  abaixo  do  braco  de facil  acesso.  Ajuste  de  tensao  atrav6s  de  manivela  lateral  com  sinalizador

de  tens5o  de  acordo  com  o  bi6tipo  e  peso  do  usuario.  Suporte  de  encosto  em  suporte  de  alumi'nio

injetado  polido fixado ao mecanismo para formar o conjunto de  regulagens, criando assim sistema  anti­

impacto para o encosto que impede o choque do encosto com o usuario por ocasiao do desbloqueio do

mesmo.  A  ligac5o  do  assento  ao  encosto  e  feita  atrav6s  de  parafusos  com  rosca  m6trica  e  a  coluna

central  atrav€s  de  cone  morse.  Ajuste  horizontal  do  assento  com  sistema  deslizante  com  curso  de  40

mm,  com  intervalos  de  acordo  com  o  bi6tipo  do  usuario,  atrav€s  de  bot5o  de  f5cil  acesso  junto  ao

assento e  ajuste  de  profundidade  do encosto com  sistema  deslizante com  curso de  15  mm,  atrav6s de

bot5es  de  facil  acesso  nas  laterais  do  encosto.    Comandos  de  regulagem  de  altura  da  cadeira  de  facil

manuseio.
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mecanica,  base  superior (apoio)  poliuretano  integral­skin  injetado,  com  aproximadamente  270  mm  de

comprimento e 95  mm  de largura,  com  seguintes comandos:  Ajuste de altura atraves de botao de facil

manuseio   de   acionamento  com   curso  de  60   mm.   Regulagem   de  angulo   horizontal   em   30°   graus

(interno/externo). Comandos de contato permanente tipo botao abaixo do apoio de facil manuseio.

Dimens6es:  Extensao  vertical  do  encosto  570mm.  Largura  do  encosto:  480mm.   Largura  do  assento:

480mm. Profundidade do assento: 490mm.

Documenta¢ao tecnica a ser apresentada:

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM 09 ­CADEIRA DIRETOR  FIXA,  ESTRUTURA MONOBLOCO,  ASSENTO ENCOSTO TELADO,  ESPALDAR

ALTO, ESTRUTURA ALUMfNIO, BASE CROMADA

Estrutura tipo  monobloco confeccionada  em  aco tubular com  aproximadamente 40 x 20 x  1,9  mm  em

peca  tinica, em forma de balanco curvado pneumaticamente e soldado a duas travessas em ago tubular

com  aproximadamente  30  x  15  x  1,9  curvado  pneumaticamente   paralelas  pelo  sistema   MIG,   com

revestimento cromado.

Encosto/assento:  Estrutura do encosto  em  material  plastico de alta  resistencia  e performance  (PVC)  na

cor  preta,  recoberto em  nylon  na  cor preta,  moldado  anatomicamente,  estrutura  externa  em  aluminio

injetado  e   polido   que  serve  de  suporte   de  fixac5o   para   apoio   lombar  e  fixacao   a   estrutura   fixa.

Formando urn conjunto revestido em material el5stico (tela) sem utiliza¢ao de espuma e ou similares.

Apoio  lombar:  Apoio  fabricado  em  polipropileno  injetado  com  regulagem  de  altura  com  limitador  de

curso impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto, conferindo facilidade de regulagem e design;

apoio  com  200  mm  de  largura  e  140  mm  de  altura,  com  formato  anat6mico,  em  espuma  flexl'vel  com

revestimento   em   tecido,   permitindo   maior   flexibilidade   e   conforto   ao   usuario.   0   apoio   lombar

determina  o curso  de  regulagem  de  altura  do  apoio  lombar de aproximadamente 40 mm.  Estrutura  do

assento   em    material    pl5stico   de   alta    resistencia   e   performance   (PVC)   na   cor   preta   moldado

anatomicamente,  constituindo,  inclusive  o  contra  assento  recoberto  com  revestimento  em  material

elastico  (tela)  com  sistema  deslizante  com  40  mm  de  curso,  acoplado  ao  assento  de  maneira  que  o

usuario nao precise sair da mesma para fazer as regulagens.

Bracos:  Apoia  braco  com  base  na  estrutura,  base  superior  apoia  em  poliuretano  integral­skin  injetado

texturizado na cor preta com aproximadamente 250 mm de comprimento e 40 mm de largura.

Dimens6es:  Extensao  vertical  do  encosto  570mm.  Largura  do  encosto:  480mm.   Largura  do  assento:

480mm. Profundidade do assento: 490mm.
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•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

lTEM  10 ­CADEIRA  PRESIDENTE  EM TELA,  MECANISMO  BACK SYSTEM, ASSENTO  ESTOFADO,  BRACOS

REGULAVEIS E APOIO DE CABE¢A.

Encosto:  Estrutura  do  encosto  +  apoio  de  cabeca  em  resina  de  engenharia  termoplastica  injetada  em

polipropileno  de  alta  resistencia  mecanica.  Estrutura  provida  de  superffcie  de  revestimento  tipo  tela

preta em tecido 100% poli6ster, oferecendo excelente conforto ao t6rmico. Altura minima de 530 mm e

largura  minima  de 460 mm.  Suporte  do  encosto fabricado  em  resina  de engenharia  injetada  em  nylon

com  fibra   de  vidro,   regulagem   individual   por  meio  de  sistema  automatico  tipo  catraca   com   curso

minimo  de  85  mm  e  8  (oito)  posi¢6es  de  ajuste;  proporciona  adequado  apoio  a  regiao  lombar  do

usuario;  fabricado  em  resina  de  engenharia  poliamida  de  alta  resistencia  mecanica  e  durabilidade  com

engates f5ceis e precisos.

Apoio lombar fabricado em  polipropileno inj.etado com  regulagem de altura em duas guias internas com

limitador  de  curso,  impedindo  que  o  apoio  lombar  se  solte  do  conjunto;  facilidade  de  regulagem  e

design; dimensao, 260 mm de largura e 100 mm de altura, com design e formato anat6mico, para maior

flexibilidade  e  conforto  ao  usuario;  encaixado a  estrutura  em  cada  urn  dos  lados  do encosto;  curso  de

regulagem de altura de 60 mm.

Apoio  de  cabeca  incorporado  ao  encosto,  com  altura  aj.ustavel  por  meio  de  sistema  automatico  tipo

catraca,  revestido  mesma tela  do  encosto;  estrutura  em  quadro  injetado  em  nylon  com  fibra  de vidro,

material de excelente tenacidade e 6tima  resjstencia  mecanica. Altura aproximada  de  190 mm e largura

aproximada de 290 mm.

Assento:   Chassi   interno   estrutural   injetado   em   polipropileno,   conformado   anatomicamente,   com

ranhuras  estruturais,  buchas  met5licas  insertadas  para  fixacao  de  mecanismos  e  bracos,  conferindo

elevada resistencia mecanica. Sistema de deslizamento de assento acoplado ao assento atraves de guias

tubulares   em   ago  trefilado  com   340   mm   de   profundidade,   com   acionador  lateral   embutido   para

liberacao  e  travamento  atrav6s  de  molas  com  curso  mi'nimo  de  50  mm.  Estofado  com  espuma  em

poliuretano flex`vel  injetada,  isento de  CFC,  alta  resiliencia,  alta  resistencia  a  propagacao  de  rasgo,  alta

tensao  de  alongamento  e  ruptura,  baixa  fadiga  dinamica  e  deforma¢ao  permanente  com  densidade

entre 45 e 55  kg/m3, com espessura  media  de 50 mm,  de acordo com as normas  NBR­8537,  NBR­8619,

NBR­8797,   Profundidade   ml'nima   de  460   mm   e   largura   mi'nima   de   490   mm.   Capa   de   protec5o   e

acabamento   injetada   em   polipropileno   texturizado   e   bordas   arredondadas.   De   facil   limpeza,   alta

resistencia  mecanica  contra  impactos  e  resistentes  a  produtos  qui'micos,  fixada  diretamente  no  chassi

atraves de parafusos atarraxantes.
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solidez  a  luz,  cor,  ao  pilling e flamabilidade autoextinguivel  de  acordo  com  a  norma  ABNT NBR,  ou vinil

(resina  de  policloreto  de  vinila  com  suporte  textil  de  poli6ster  e  algodao).  Com  costuras  nas  laterais

respectivamente.

Apoia­Bracos com altura ajustavel por meio de acionamento de botao de pressao por mola localizado na

parte  lateral  do  corpo estrutural  do  braco, fabricado  por  processo  de  injecao em  resina  de  engenharia

poliamida   (nylon   6),   com   fibra   de  vidro,   conferindo   assim   caracteristicas  de   resistencia   mecanica,

abrasao e produtos quimicos, fixados diretamente no assento atrav6s de parafusos metricos, regulagem

vertical com curso de 90 mm e  10 (dez) posi€6es de ajuste.  Medidas externas aproximadas de 255 x 70

mm.

Mecanismo  confeccionado  em  chapa  de  ago  estampada  de  aproximadamente  3  mm,  todo  conjunto

pintado   com   tinta   ep6xi   p6,   mecanismo   robusto   para   cadeiras   operativas,   proporciona   indmeras

regulagens e conforto ao usuario. Suporte para encosto fabricado em chapa de aco estampada de 4 mm

com  alta  resistencia  mecanica.  Inclina¢ao  convencional  com  controle  de  duas  alavancas,  uma  para  a

altura  do assento e outra para o movimento do assento e da  inclina¢ao do encosto (para cada grau que

o  assento  reclina,  o  encosto  inclina  dois  graus),  com  sistema  relax  ao  longo  do  curso  de  reclinacao

dotado de sistema  back system.  Esse mecanismo tamb6m disp6e de manipulo ergon6mico frontal, que

possibilita  o  ajuste  do  coeficiente  elastico  da  mola  helicoidal  que tenciona  o  movimento  de  reclina¢ao

de  assento  e  encosto,  adaptando  desse  modo,  a  tensao  do  movimento  de  reclina¢ao  de  assento  e

encosto ao bi6tipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por bi6tipos distintos.

Pistao  com  regulagem  de  altura  por  acionamento  a  gas  com  130  mm  de  curso  aproximadamente,

fabricado  em  tubo  de  ago  de  50  mm  e  1,50  mm  de  espessura.   Bucha  guia  injetada  em  resina  de

engenharia  poliacetal  de alta  resistencia ao desgaste e calibrada  individualmente com  precisao de 0,03

mm;  regulagem  de  altura  em  conformidade  com  a  norma  DIN  4550,  classe 4,  fixados  ao  tubo  central

atraves   de   porca   rapida.   0   movimento  de   giro   da   coluna   e   sobre   rolamento   de  esfera  tratadas

termicamente  garantindo  alta  resistencia  ao  desgaste  e  mlnimo  atrito  suavizando  o  movimento  de

rotagao.  Seu  sistema  preciso  de acoplamento  ao  mecanismo  e  a  base  da­se  atraves  de  cone  Morse,  o

que  confere  facilidade  para   montagem  e  casos  eventuais  de  manuten¢ao.  Capa  telesc6pica   de  03

elementos,  inj.etada  em  polipropileno  texturizado  que  proporciona  6timo  acabamento  e  protecao  a

coluna central, sendo elemento de ligas5o est6tica entre a base e o mecanismo.

Base girat6ria  com  estrutura  arcada  de  cinco  patas,  com  700 mm  de  diametro, fabricada  por processo

de  injecao  em  resina  de  engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de  vidro  e  c6nico  central  com  anel

metalico  de  contens5o,  conferindo  assim  caracteristicas  de  resistencia  mecanica,  abras5o  e  produtos

qui'micos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, eixo vertical em  ago trefilado de 11

mm,  dotado de anel  elastico em  a¢o que  possibilita acoplamento f5cil  e  resistencia  na  base evitando a

queda do mesmo.

Rodizios:  Rodizio duplo, com  rodas de 50 mm  de diametro  injetadas em  resina de engenharia  poliamida

(nylon 6), com aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto,  banda de rodagem macia. A roda tern

cores  diferentes  no  centro  e  na  banda  de  rodagem.  Material  flexivel  poliuretano,  pr6prio  para  pisos

frios, eixo vertical em aco trefilado com diametro de  11  mm e eixo horizontal tamb6m em  ago trefilado
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facil  e  seguro  a  base.  Este tipo  de  rodizio e  recomendado  para  o  uso  sobre  pisos  revestidos  de  pedra,

madeira, ceramica e quaisquer outros nao cobertos por carpete ou similares.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrost5tico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220®.

Documentac5o t6cnica a ser apresentada:

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13962  ­M6veis  para  escrit6rio  ­

Cadeiras,  ou   laudo  de  ensaio  equivalente  emitido   por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado  pelo

lNMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Prepara¢ao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Met5licas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo   INMETRO.

Devera  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas  ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR NBR  11.003.

ITEM  11 ­CADEIRA GIRAT6RIA ESPALDAR M£DIO ENCOSTO TELADO COM BRACOS REGULAVEIS

Encosto:  Estrutura  do encosto em  resina  de engenharia termoplastica  injetada em  polipropileno de alta

resistencia  mecanica.  Estrutura  provida  de  superficie  de  revestimento tipo  tela  preta  em  tecido  100%

poliester, oferecendo excelente conforto ao t6rmico. Altura minima de 530 mm e largura mi'nima de 460

mm.  Suporte  do  encosto  fabricado  em  resina  de  engenharia  injetada  em  nylon  com  fibra  de  vidro,

regulagem  individual  por  meio  de  sistema  automatico  tipo  catraca  com  curso  minimo  de  85  mm  e  8

(oito)  posi¢6es de ajuste;  proporciona  adequado apoio  a  regi5o  lombar do  usuario; fabricado em  resina

de engenharia poliamida de alta resistencia mecanica e durabilidade com engates faceis e precisos.

Apoio lombar fabricado em  polipropileno injetado com  regulagem de altura em duas guias internas com

limitador  de  curso,  impedindo  que  o  apoio  lombar  se  solte  do  conjunto;  facilidade  de  regulagem  e

design; dimensao, 260 mm de largura e 100 mm de altura, com design e formato anat6mico, para maior

flexibilidade  e  conforto  ao  usuario;  encaixado a  estrutura  em  cada  urn  dos  lados  do  encosto;  curso  de

regulagem de altura de 60 mm.

Assento:   Chassi   interno   estrutural   inj.etado   em   polipropileno,   conformado   anatomicamente,   com

ranhuras  estruturais,  buchas  met5licas  insertadas  para  fixacao  de  mecanismos  e  bracos,  conferindo

elevada resistencia mec§nica.  Estofado com espuma em poliuretano flexi'vel injetada, isento de CFC, alta

resiliencia,  alta  resistencia  a  propagacao  de  rasgo,  alta  tensao  de  alongamento  e  ruptura,  baixa  fadiga
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mm,  de  acordo  com  as  normas  NBR­8537,  NBR­8619,  NBR­8797.  Profundidade  minima  de  460  mm  e

largura  minima  de  490  mm.  Capa  de  prote¢ao  e  acabamento  injetada  em  polipropileno  texturizado  e

bordas   arredondadas.   De  facil   limpeza,   alta   resistencia   mecanica   contra   impactos   e   resistentes  a

produtos quimicos, fixada diretamente no chassi atrav6s de parafusos atarraxantes.

Revestimento: do assento em tecido 100% poliester com  peso 254 g (+/­5%) por metro quadrado, com

solidez  a  luz,  cor,  ao  pilling e flamabilidade autoextinguivel  de  acordo com  a  norma ABNT  NBR,  ou vinil

(resina  de  policloreto  de  vinila  com  suporte  textil  de  poli6ster  e  algodao).  Com  costuras  nas  laterais

respectivamente.

Apoia­Bracos com altura ajust5vel por meio de acionamento de botao de pressao por mola localizado na

parte  lateral  do  corpo  estrutural  do  braco, fabricado  por  processo  de  injec5o em  resina  de  engenharia

poliamida   (nylon   6),   com  fibra   de  vidro,   conferindo   assim   caracteristicas  de   resistencia   mecanica,

abras5o e produtos qul'micos, fixados diretamente no assento atraves de parafusos m6tricos, regulagem

vertical  com curso de 90 mm  e  10 (dez)  posi¢6es de ajuste.  Medidas externas aproximadas de 255 x 70

mm.

Mecanismo  confeccionado  em  chapa  de  ago  estampada  de  aproximadamente  3  mm,  todo  conjunto

pintado   com   tinta   ep6xi   p6,   mecanismo   robusto   para   cadeiras   operativas,   proporciona   indmeras

regulagens e conforto ao usu5rio. Suporte para encosto fabricado em chapa de aco estampada de 4 mm

com  alta  resistencia  mecanica.  Inclinacao  convencional  com  controle  de  duas  alavancas,  uma  para  a

altura  do assento e outra para o movimento do assento e da  inclinacao do encosto (para cada grau que

o  assento  reclina,  o  encosto  inclina  dois  graus),  com  sistema  relax  ao  longo  do  curso  de  reclinac5o

dotado de sistema  back system.  Esse mecanismo tambem  disp6e de man(pulo ergon6mico frontal, que

possibilita  o  ajuste  do  coeficiente  elastico  da  mola  helicoidal  que tenciona  o  movimento  de  reclinasao

de  assento  e  encosto,  adaptando  desse  modo,  a  tensao  do  movimento  de  reclina¢ao  de  assento  e

encosto ao bi6tipo do usu5rio, permitindo o uso da poltrona por bi6tipos distintos.

Pist5o  com  regulagem  de  altura  por  acionamento  a  gas  com   130  mm  de  curso  aproximadamente,

fabricado  em  tubo  de  ago  de  50  mm  e  1,50  mm  de  espessura.   Bucha  guia  injetada  em  resina  de

engenharia  poliacetal  de  alta  resistencia  ao  desgaste e calibrada  individualmente  com  precisao  de  0,03

mm;  regulagem  de  altura  em  conformidade  com  a  norma  DIN  4550  ­  classe 4, fixados  ao tubo  central

atraves   de   porca   rapida.   0   movimento  de  giro   da   coluna   e  sobre   rolamento   de   esfera  tratadas

termicamente  garantindo  alta  resistencia  ao  desgaste  e  minimo  atrito  suavizando  o  movimento  de

rotacao.  Seu  sistema  preciso  de  acoplamento  ao  mecanismo  e  a  base  da­se  atrav€s  de  cone  Morse,  o

que  confere  facilidade  para   montagem  e  casos  eventuais  de  manuten¢ao.  Capa  telesc6pica   de  03

elementos,  injetada  em  polipropileno  texturizado  que  proporciona  6timo  acabamento  e  protecao  a

coluna central, sendo elemento de liga¢5o est6tica entre a base e a mecanismo.

Base  girat6ria  com  estrutura  arcada  de  cinco  patas,  com  700  mm  de diametro, fabricada  por processo

de  injegao  em  resina  de  engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de  vidro  e  c6nico  central  com  anel

metalico  de  contensao,  conferindo  assim  caracteristicas  de  resistencia  mecanica,  abrasao  e  produtos

qui'micos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, eixo vertical em a¢o trefilado de 11
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Rod(zios:  Rodizio duplo, com  rodas de 50  mm de diametro  injetadas em  resina de engenharia  poliamida

(nylon  6),  com  aditivo  anti  ultravioleta e modificador de  impacto,  banda de  rodagem  macia. A roda tern

cores  diferentes  no  centro  e  na  banda  de  rodagem.  Material  flexivel  poliuretano,  pr6prio  para  pisos

frios,  eixo vertical  em  ago trefilado  1010/1020  com  diametro  de  11  mm  e  eixo  horizontal  tambem  em

aco trefilado  1010/1020 com  diametro  de 8  mm.  0 eixo vertical  6  dotado de  anel  elastico em  ago  que

possibilita  o  acoplamento f5cil  e  seguro  a  base.  Este tipo  de  rodizio  6  recomendado  para  o  uso  sobre

pisos revestidos de pedra, madeira, ceramica e quaisquer outros n5o cobertos por carpete ou similares.

Todas as partes metalicas s5o soldadas pelo m6todo de Solda Mig para major resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem   pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizac2io, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13962  ­M6veis  para  escrit6rio  ­

Cadeiras,  ou   laudo  de  ensaio  equivalente  emitido   por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado   pelo

lNMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Prepara¢ao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  INMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM  12 ­CADEIRA FIXA BASE ``S" ESPALDAR MEDIO ENCOSTO TELADO COM BRA¢OS

Encosto ­Estrutura em  resina  de engenharia termoplastica  injetada em  polipropileno de alta  resistencia

mecanica.  Estrutura  provida  de  superficie  de  revestimento  tipo  tela  preta  em  tecido  100%  poli6ster,

oferecendo  excelente  conforto  ao  t6rmico.  Altura  minima  de  530  mm  e  largura  minima  de  460  mm.

Suporte do encosto fabricado em resina de engenharia injetada em nylon com fibra de vidro, regulagem

individual  par meio de sistema automatico tipo catraca com curso minimo de 85 mm e 8 (oito) posic6es

de  ajuste;  proporciona  adequado  apoio  a  regiao  lombar do  usu5rio;  fabricado em  resina  de engenharia

poliamida  de  alta   resistencia  mecanica  e  durabilidade  com  engates  faceis  e  precisos.  Apoio  lombar

fabricado  em  polipropileno  injetado  com  regulagem  de  altura  em  duas guias  internas com  limitador de

curso,  impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto; facilidade de  regulagem e design; dimens5o,

260  mm  de  largura  e  100  mm  de  altura,  com  design  e  formato  anat6mico,  para  maior flexibilidade  e
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Assento:   Chassi   interno   estrutural   injetado   em   polipropileno,   conformado   anatomicamente,   com

ranhuras  estruturais,  buchas  metalicas  insertadas  para  fixacao  de  mecanismos  e  bra¢os,  conferindo

elevada  resistencia  mecanica  Estofado com espuma em  poliuretano flexi'vel injetada,  isento de CFC, alta

resiliencia,  alta  resistencia  a  propagac5o  de  rasgo,  alta  tensao  de  alongamento  e  ruptura,  baixa  fadiga

dinamica  e  deforma¢ao  permanente  com  densidade  entre 45  e  55  kg/m3,  com  espessura  media  de 50

mm,  de  acordo  com  as  normas  NBR­8537,  NBR­8619,  NBR­8797.  Profundidade  minima  de  460  mm  e

largura  minima  de  490  mm.  Capa  de  prote¢ao  e  acabamento  injetada  em  polipropileno  texturizado  e

bordas   arredondadas.   De  facil   limpeza,   alta   resistencia   mecanica   contra   impactos   e   resistentes   a

produtos qulmicos, fixada diretamente no chassi atrav6s de parafusos atarraxantes.

Revestimento:  do assento em tecido 100% poli6ster com peso 254 g (+/­5%) por metro quadrado, com

solidez  a  luz,  cor,  ao  pilling e flamabilidade autoextinguivel  de  acordo com  a  norma  ABNT  NBR,  ou vinil

(resina  de  policloreto  de  vinila  com  suporte  textil  de  poliester  e  algodao).  Com  costuras  nas  laterais

respectivamente.

Apoia­bracos  com  estrutura  fixa  em  formato  de  "T"  fabricado  por  processo  de  injecao  em  resina  de

engenharia   poliamida   (nylon  6),  com  fibra   de  vidro,  conferindo  assim  caracteristicas  de  resistencia

mecanica, abrasao e produtos quimicos, fixados diretamente  no assento atrav6s de parafusos m6tricos.

Dimens6es externas aproximadas de 260 x 70 mm.

Estrutura   fixa   em   ago   tubular   redondo   com   25,4   mm   x   2,25   mm   de   espessura   curvado   a   frio

pneumaticamente  em  peca  tlnica  soldados  a  placa  do  assento  em  ago  estampado  de  2,65  mm  de

espessura,  com  suporte fixado  para  fixacao  do  assento  e  a  lamina  do  encosto  com  espessura  de  4,75

mm   vedado  fixac5o  do   encosto  diretamente   no  assento,  totalmente   soldada   por  sistema   MIG   e

acabamento   de   superficie   pintado.   Acabamento   em   pintura   eletrostatica,   realizado   por   processo

totalmente  automatizada  em  tinta  ep6xi  p6  na  cor  preto  liso,  revestindo  totalmente  a  estrutura  com

pelicula  de aproximadamente 60/80 mi'cron,  com  propriedades  de  resistencia a  agentes quimicos,  com

pr6­tratamento  antiferruginoso  (desengraxe  e  fosfato  de  ferro)  curadas  em  estufa  a  220°.  Base  com  4

(quatro) deslizadores envolventes injetados em  polipropileno preto.

odas as  partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda  Mig para  maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220°.

Documentacao t6cnica a ser apresentada:

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERG0 do trabalho.

•       Apresentar certificado  de  conformidade  de  preparac5o  de  processo  de  pintura  de  superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.
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Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443,  ABNT NBR  NBR  11.003.

ITEM 13 ­ASSENTOS MULTIPLOS COM ESPALDAR MEDIO COM APOI0 DE BRACOS 03 LUGARES

Estrutura com base horizontal inferior em tubo de ago oblongo de aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm,

com  ponteiras nas extremidades e sapatas em  polipropileno. Sapata  niveladora com formato sextavado

com  diametro  de  30  mm   com   rosca  5/16.   Coluna  vertical  em  tubo  mecanico  de  ago  oblongo  de

aproximadamente    40    x    77    x    1,50    mm.    Base    horizontal    em    tubo    mecanico    retangular    de

aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa de ago 2,65 mm e suporte

para  fixacao  da  lamina  do encosto  com  espessura  de 4,75  mm  com  alta  resistencia  mecanica  soldadas

para  montagem  dos  assentos  e  encostos.  A  uniao  das  bases  laterais  com  a  base  horizontal  superior e

atrav6s  de  chapa  de  ago  com  espessura  de  4,75  mm,  fixado  com  parafusos  M8 x  25  mm.  Nas  demais

partes   acabamento   em   solda   MIG.   Acabamento   em   pintura   eletrostatica,   realizado   por   processo

totalmente   automatizada   em   tinta   em   p6,   revestindo   totalmente   a   estrutura   com   pell'cula   de

aproximadamente   60/80   micron,   com   propriedades   de   resistencia   a   agentes   qulmicos,   com   pre­

tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curado em estufa a 220°.

Encosto:   Chassi   interno   estrutural   injetado   em   polipropileno,   conformado   anatomicamente,   com

ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixacao da lamina do encosto, conferindo elevada

resistencia     mecanica.     Estofado     com     espuma     em     poliuretano     flexivel,     injetada     e     moldada

anatomicamente;   isento  de  CFC,  alta   resiliencia  a   propagacao  de  rasgo,  tens5o  de  alongamento  e

ruptura,  baixa  fadiga  dinamica  e  deforma¢ao  permanente;  densidade  entre  45  e  55  kg/m3,  espessura

media  de  50  mm,  de  acordo  com  as  normas  NBR­8537,   NBR­8619,   NBR­8797.  Capa  de  protecao  e

acabamento   injetada   em   polipropileno   texturizado   e   bordas   arredondadas.   De   facil   limpeza,   alta

resistencia  mecanica  contra  impactos  e  resistentes  a  produtos  quimicos,  fixada  diretamente  no  chassi

atrav€s de clic.  Largura mi'nima de 430 mm e altura mi'nima de 450 mm.

Suporte  do  encosto  fixo  em  ago  estampada  com  6,35mm  de  espessura,  com  nervura  estrutural  que

confere alta resistencia mecanica; fixado ao mecanismo de regulagem da cadeira e nao ao assento. Capa

de protecao e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

Assento:   Chassi   interno   estrutural   inj.etado   em   polipropileno,   conformado   anatomicamente,   com

ranhuras  estruturais,  buchas  metf licas  insertadas  para  fixa¢ao  de  mecanismos  e  bracos,  conferindo

elevada   resistencia   mecanica.   Estofado   com   espuma   em   poliuretano   flexivel,   injetada   e   moldada

anatomicamente.  Estofado com  espuma em  poliuretano flexivel  injetada,  isento de CFC,  alta  resiliencia,

alta  resistencia  a  propagacao de  rasgo, alta tensao  de  alongamento e  ruptura,  baixa  fadiga  dinamica e

deformacao  permanente  com  densidade  entre  45  e  55  kg/m3,  com  espessura  media  de  50  mm,  de

acordo  com  as  normas  NBR­8537,  NBR­8619,  NBR­8797,  Profundidade  minima  de  460  mm  e  largura

minima  de  490  mm.  Capa  de  protecao  e  acabamento  injetada  em  polipropileno  texturizado  e  bordas

arredondadas.   De  facil  limpeza,  alta   resistencia   mecanica  contra   impactos  e  resistentes  a  produtos

quimicos, fixada diretamente no chassi atrav6s de parafusos atarraxantes.
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cor,  ao  pilling  e  flamabilidade  autoextingui'vel  de  acordo  com  a  norma  ABNT  NBR  ou  vinil  (resina  de

policloreto  de  vinila  com  suporte textil  de  poli6ster e algodao).  Com  costuras  nas  laterais  do  assento  e

encosto respectivamente.

Apoia­bra¢os:  Braco com estrutura fixa em formato de "T" fabricado por processo de inj.ec5o em  resina

de  engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de  vidro,  conferindo  assim  caracterl'sticas  de  resistencia

mecanica,  abrasao e produtos qui'micos, fixados diretamente no assento atrav6s de parafusos m6tricos.

Dimens6es externas aproximadas de 260 x 70 mm.

Todas as partes metalicas s5o soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢ao t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar certificado de conformidade com  a  NBR 16031 ­M6veis ­Assentos Mdltiplos, ou

laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  INMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR  NBR 11.003.

lTEM 14 ­SOFA COM ESTRUTURA EM ACO COM BRA¢OS 01 LUGAR

Estrutura interna do estofado em  requadro em tubo de ago quadrado de 25x25 e 0,9 mm de espessura,

recortados  a  45®  e  chapa  metalica  dobrada  de  2,65  mm  de  espessura  in(nima,  soldados  pelo  sistema

MIG, formando base de sustentacao ao assento e encosto. Superflcie do assento e encosto em espuma

de   poliuretano  flexivel   injetada  com  densidade  entre  28/33   kg/m3,   moldada  anatomicamente  com

espessura media de 100 mm;

Base de 4 p6s e travessa de liga¢ao, na parte posterior do assento e encosto, em tubo redondo de 31,75

mm  e  1,20  mm  de  espessura  minima,  na  cor aluml'nio. Todo conjunto fixado por parafusos  m6tricos, e

acabamentos em polipropileno.

Estrutura    lateral    em   tubo   eli'ptico   30   x    60    mm    e    1,90    mm    de    espessura    mlnima;    curvado

pneumaticamente,    fixado    ao    assento    e    encosto    atraves    de    parafusos   com    acabamento    em

polipropileno.

Apoia   bra¢o   lateral   em   tubo   eliptico   20   x   45   mm   e   1,50   mm   de   espessura   minima,   moldado

anatomicamente  e jungao  por solda  MIG.  Superfi'cie  do  apoia  bra¢o em  poliuretano flexi'vel  semirr'gido

para maior conforto.
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Largura:  540mm.  Profundidade:  440mm.  Largura  total:  700mm.  Altura  total:  760  mm.  Profundidade

total: 700mm.

Processo  de cromagem  por decapagem  5cido sulfdrico  10%,  neutralizador contra  ferrugem,  polimento

mecanico, desengraxe quimico 100% e banho de nl'quel de 20 a 25 minutos; camada de 18 a 25 microns,

cromo de 45 a 60 segundos; agua quente a 1009.

ITEM 15 ­SOFA COM ESTRUTURA EM ACO COM BRACOS 02 LUGARES.

Estrutura  interna do estofado em requadro em tubo de ago quadrado de 25x25 e 0,9 mm de espessura,

recortados  a  45®  e  chapa  metalica  dobrada  de  2,65  mm  de  espessura  mi'nima,  soldados  pelo  sistema

MIG, formando base de sustentacao ao assento e encosto. Superficie do assento e encosto em espuma

de  poliuretano  flexivel  injetada  com  densidade  entre  28/33  kg/m3,   moldada  anatomicamente  com

espessura media de 100 mm;

Base de 4 p6s e travessa de ligacao, na parte posterior do assento e encosto, em tubo redondo de 31,75

mm  e  1,20  mm  de  espessura  minima,  na  cor aluminio. Todo conjunto fixado  por parafusos  metricos,  e

acabamentos em polipropileno.

Estrutura    lateral    em   tubo   eliptico   30   x   60    mm    e    1,90    mm   de   espessura    minima;    curvado

pneumaticamente,    fixado    ao    assento    e    encosto    atraves    de    parafusos    com    acabamento    em

polipropileno.

Apoia   braco   lateral   em   tubo   ellptico   20   x   45   mm   e   1,50   mm   de   espessura   ml'nima,   moldado

anatomicamente  e junc5o  por solda  MIG.  Superfl'cie do  apoia  bra¢o em  poliuretano flexivel  semirrlgido

para maior conforto.

Dimens6es:   Encosto:   Extens5o  vertical   do  encosto:  430mm.   Largura   do  encosto:  540mm.  Assento:

Largura:  540mm.  Profundidade:  440mm.  Largura  total:  1250mm.  Altura  total:  760  mm.  Profundidade

total: 700mm.

Processo  de cromagem  por decapagem  acido sulftlrico  10%,  neutralizador contra  ferrugem,  polimento

mecfnico, desengraxe quimico 100% e banho de n`quel de 20 a 25 minutos; camada de 18 a 25 microns,

cromo de 45 a 60 segundos; 5gua quente a 1009.

ITEM 16 ­SOFA COM ESTRUTURA EM ACO COM BRACOS 03 LUGARES

Estrutura  interna do estofado em  requadro em tuba de ago quadrado de 25x25 e 0,9 mm de espessura,

recortados  a  45®  e  chapa  met5lica  dobrada  de  2,65  mm  de  espessura  minima,  soldados  pelo  sistema

MIG, formando  base  de sustenta¢ao ao assento e encosto.Superficie do assento e encosto em  espuma

de  poliuretano  flexivel  injetada  com  densidade  entre  28/33   kg/m3,   moldada  anatomicamente  com

espessura media de 100 mm;
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mm  e  1,20  mm  de  espessura  mi'nima,  na  cor aluminio. Todo conjunto fixado  por parafusos  metricos,  e

acabamentos em polipropileno.

Estrutura    lateral    em   tubo   el`ptico   30   x   60    mm   e    1,90    mm    de    espessura    minima;    curvado

pneumaticamente,    fixado    ao    assento    e    encosto    atrav6s    de    parafusos    com    acabamento    em

polipropileno.

Apoia   bra€o   lateral   em   tubo   elfptico   20   x   45   mm   e   1,50   mm   de   espessura   minima,   moldado

anatomicamente  e j.un¢ao  por solda  MIG.  Superficie do  apoia  braco em  poliuretano flexi'vel  semirrigido

para maior conforto.

Dimens6es:   Encosto:   Extens5o  vertical   do  encosto:  430mm.   Largura   do  encosto:   540mm.   Assento:

Largura:  540mm.  Profundidade:  440mm.  Largura  total:  1800mm.  Altura  total:  760  mm.  Profundidade

total: 700mm.

Processo  de  cromagem  por decapagem  acido  sulfulrico  10%,  neutralizador contra  ferrugem,  polimento

mecanico, desengraxe quimico 100% e banho de niquel de 20 a 25 minutos; camada de 18 a 25 microns,

cromo de 45 a 60 segundos; agua quente a 1009.

ITEM   17  ­  CADEIRA  FIXA,  ASSENTO  E  ENCOSTO  EM  POLIPROPILENO  PORTA  LIVROS  E  PRANCHETA

LATERAL FIXA

Estrutura:  Confeccionada  em  tubo de  ago  mecanico  oblongo  curvado  medindo aproximadamente  16 x

30  x  1,2  mm  unidos  por  duas  barras  paralelas  em  tubo  com  aproximadamente  19,05  x  1,5  mm  de

diametro,  soldados  pelo  sistema  solda  MIG,  conferindo  acabamento  em  todo  conjunto  e  nao  ficando

soldas  aparentes,  com  pintura  eletrost5tica  ep6xi  p6  na  cor  preta  curada  em  estufa  a  220°  graus.

Sapatas  em  polipropileno fixadas  na  base  evitando o  atrito  diretamente  ao  piso.  Fixa¢5o  do  assento e

encosto  com  parafusos  com  rosca  metrica.  Na  parte  inferior  porta  livros  com  estrutura  em  aramado

confeccionado  em  ferro trefilado  redondo com  diametro  minimo  de  3/16"  e travessas  de  sustentacao

fabricadas  em  ferro trefilado  redondo  com  diametro  minimo  de  3/16"  (trama  maxima  de  11  cm)  tudo

unido  pelo sistema  de solda  MIG. Adicionada junto  aos 4  p6s  da  cadeira,  abaixo  do  assento e fixado  a

estrutura  atrav6s  de  parafusos  metricos.  0 vao frontal  de  abertura  para  coloca¢5o  de objetos  e  de  no

minimo  190 mm, anteparo na parte posterior e nas laterais com finalidade de evitar a queda de obj.etos

ao  chao.  Acabamento  em  pintura  eletrost5tica,  realizado  por  processo  totalmente  automatizado  em

tinta  em  p6,  revestindo totalmente  a  estrutura  com  pelicula  de  aproximadamente  60/80  mi'cron,  com

propriedades  de  resistencia  a  agentes  quimicos,  com  pr6­tratamento  antiferruginoso  (desengraxe  e

fosfato de ferro) curadas em estufa a 22o°.

Assento:  Moldado  anatomicamente  em  polipropileno copolimero estruturado,  com  pigmento e aditivo

anti­UV.   Os   acabamentos   das   bordas   nao   apresentam   saliencias   que   podem   acumular   sujeira   ou

determinar  a  postura  incorreta  e  impedir  o  fluxo  sanguineo  normal  do  usu5rio.  Possui  fura¢6es  com

formato sim6trico para ventila¢ao, que possibilitam melhor area¢ao para o usuario. A fixacao do assento
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Profundidade minima de 400 mm e largura minima de 460 mm, na cor a definir.

Encosto:  Moldado  anatomicamente em  polipropileno copoll'mero estruturado,  com  pigmento e aditivo

anti­UV.  Os  acabamentos  das  bordas  nao  apresentam  saliencias  que  podem  acumular  sujeira.  Possui

furac6es  com  formatos  sim6tricos  para  ventila¢ao,  que  possibilitam  melhor  areacao  para  a  usuario.  A

fixacao do encosto  na estrutura  sera  por meio de encaixe  moldado  no  pr6prio encosto, com  auxilio de

dais   plugs   injetados,   urn   em   cada   lado   da   estrutura,   plug   de   fixa¢ao   injetado   em   polipropileno

copolimero, com corpo de 9 mm de diametro e cabeca oval,  na  mesma  cor do encosto.  Largura minima

de 440 mm e altura minima de 250 mm, na cor a definir.

Prancheta:  Bra¢o em tubo de ago  mecanico oblongo curvado  medindo  aproximadamente  16 x 30 x  1,2

mm  unidos por dois tubos de aco  redondo de 15,87 x 1,5  mm.  Na  parte  lateral superior do bra¢o, tubo

de  ago  mecanico  oblongo  curvado  medindo  aproximadamente   16  x  30  x  1,2   mm   para  fixa¢ao  da

prancheta,  todo  conjunto  unido  pelo  sistema  de  solda  MIG.  Prancheta  confeccionada  em  MDP  de  18

mm com acabamento em perfil de PVC em todo peri'metro.

Todas as pe¢as metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrost5tica a p6 com resina a base

de ep6xi e poli6ster formando  uma  camada  ml'nima de 50/60 micra  de espessura,  curadas em estufa a

uma  temperatura  aproximada  de  220°. Todo  sistema  de fixacao  da  prancheta  feita  atrav6s  de  buchas

metalicas/nylon ou  similar,  n5o  ser5o  aceitos sistema  de fixac5o de outra forma e que causem  o  atrito

direto  as  partes  em  MDP,  possibilitando  a  montagem  e  desmontagem  por  indmeras vezes sem  causar

dano ao mesmo.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrost5tico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza€§o, curadas em estufa a 220°.

Documenta€ao t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas  ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR NBR  11.003.

ITEM  18 ­CADEIRA FIXA, ASSENTO E ENCOSTO EM  POLIPROPILENO

Assento:  Moldado  anatomicamente  em  polipropileno  copolimero estruturado,  com  pigmento e aditivo

anti­UV.   Os  acabamentos   das   bordas   nao   apresentam   saliencias   que   podem   acumular  sujeira   ou

determinar  a  postura  incorreta  e  impedir  o  fluxo  sanguineo  normal  do  usuario.  Possui  fura¢6es  com

formato sim6trico para ventila¢ao, que possibilitam melhor area¢5o para o usu5rio. A fixa¢5o do assento
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Encosto:  Moldado  anatomicamente em  polipropileno copolimero estruturado,  com  pigmento  e  aditivo

anti­uV.  Os  acabamentos  das  bordas  nao  apresentam  saliencias  que  podem  acumular  suj.eira.  Possui

furac6es  com  formatos  sim6tricos  para  ventila¢ao,  que  possibilitam  melhor areacao  para  o  usuario.  A

fixa¢ao do encosto  na estrutura  sera  por meio  de encaixe  moldado  no  pr6prio encosto,  com  auxllio de

dois   plugs   inj.etados,   urn   em   cada   lado   da   estrutura,   plug   de   fixac5o   injetado   em   polipropileno

copolimero, com corpo de 9 mm de diametro e cabe¢a oval,  na  mesma cor do encosto.  Largura  minima

de 440 mm e altura mi'nima de 250 mm, na cor a definir.

Estrutura:  Confeccionada  em  tubo de  ago  mecanico  oblongo curvado  medindo aproximadamente  16 x

30  x  1,2  mm  unidos  por  duas  barras  paralelas  em  tubo  com  aproximadamente  19,05  x  1,5  mm  de

diametro,  soldados  pelo  sistema  solda  MIG,  conferindo  acabamento  em  todo  conjunto  e  nao  ficando

soldas  aparentes,  com  pintura  eletrost5tica  ep6xi  p6  na  cor  preta  curada  em  estufa  a  220°  graus.

Sapatas  em  polipropileno fixadas  na  base  evitando o  atrito  diretamente  ao  piso.  Fixagao  do  assento  e

encosto  com  parafusos com  rosca  m6trica. Adicionada junto aos 4 p6s da  cadeira,  abaixo do  assento e

fixado a estrutura atrav6s de parafusos metricos. 0 v5o frontal de abertura  para colocacao de objetos 6

de  no  minimo  190  mm,  anteparo  na  parte posterior e  nas  laterais com finalidade de evitar a  queda  de

objetos ao chao. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizado

em  tinta  em  p6,  revestindo  totalmente  a  estrutura  com  pellcula  de  aproximadamente  60/80  mi'cron,

com propriedades de resistencia a agentes qu'micos, com pre­tratamento antiferruginoso (desengraxe e

fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°.

Todas as partes metalicas s5o soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,   recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizac5o, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparac5o  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR NBR  11.003.

ITEM 19 ­LONGARINA 03 ASSENTOS EM POLIPROPILENO SEM BRA¢OS

Assento:  Moldado  anatomicamente em  polipropileno copolimero estruturado,  com  pigmento e aditivo

anti­uV.   Os   acabamentos   das   bordas   nao   apresentam   saliencias   que   podem   acumular  sujeira   ou

determinar  a  postura  incorreta  e  impedir  o  fluxo  sangui'neo  normal  do  usuario.  Possui  furag6es  com

formato sim6trico para ventila¢ao, que possibilitam  melhor areac5o para o usuario. A fixa¢5o do assento
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Profundidade minima de 400 mm e largura minima de 460 mm, na cor a definir.

Encosto:  Moldado  anatomicamente  em  polipropileno  copolimero  estruturado,  com  pigmento e  aditivo

anti­uV.  Os  acabamentos  das  bordas  n5o  apresentam  saliencias  que  podem  acumular  sujeira.  Possui

fura¢5es  com  formatos  sim6tricos  para  ventilac5o,  que  possibilitam  melhor  areae5o  para  a  usuario.  A

fixacao  do  encosto  na  estrutura  sera  por meio  de encaixe  moldado  no  pr6prio encosto, com  auxilio  de

dois   plugs   injetados,   urn   em   cada   lado   da   estrutura,   plug   de   fixacao   injetado   em   polipropileno

copoll'mero, com corpo de 9 mm de diametro e cabe¢a oval,  na  mesma cor do encosto.  Largura  minima

de 440 mm e altura minima de 250 mm, na cor a definir.

Estrutura  confeccionada  com  base  horizontal  inferior  em  tubo  de  ago  oblongo  de  aproximadamente

58x29xl,90  mm,  com  ponteiras  nas  extremidades  e  sapatas  em  polipropileno.  Sapata  niveladora  com

formato sextavado com  di§metro de 30 mm  com  rosca  5/16.  Coluna vertical  em tubo mecanico de ago

oblongo   de   aproximadamente   40x77xl,50   mm.   Base   horizontal   em   tubo   mecanico   retangular  de

aproximadamente   30x70xl,90   mm,   soldados   a   03   (tres)   plataforma   superior   com   2,65   mm   de

espessura,  para  fixacao  dos  assentos,  todo  conjunto  soldado  pelo  processo  de  solda  MIG.  Estrutura

assento  e  encosto  confeccionada  em tubo  de ago,  com  formato  oblongo  medindo  16x30  mm,  curvado

pneumaticamente  formando  urn  tinico  conjunto.  A  liga¢5o  e  estruturacao  das  pecas  em tubo  oblongo

serao  confeccionadas  em  tubo  de aco  com  espessura  da  parede  de  1,20  mm; A estrutura  de  uniao do

assento  ao  encosto  possui  na  parte  sob  o  assento  seis  furos  com  diametro  de  9,0  mm,  tres  em  cada

lado.   0   primeiro   furo   distanciado   31   mm   da    parte   frontal   do   tubo   e   os   outros   distanciados

respectivamente,  100  mm  e 91  mm  considerando  o  primeiro  furo;  Possui  dois furos  com  diametro  de

9,0 mm,  urn de cada lado, na  parte superior da estrutura a 76 mm da extremidade,  para fixar o encosto;

A estrutura e soldado atrav6s do sistema  Mig par 02 tubos oblongo na  horizontal equidistantes entre si

com  diametro de  16x30 mm, com  parede de  1,20 mm. Acabamento em  pintura eletrostatica,  realizado

por processo totalmente automatizada em tinta em  p6,  revestindo totalmente a estrutura com  pellcula

de  aproximadamente  60/80  micron,  com  propriedades  de  resistencia  a  agentes  quimicos,  com  pr6­

tratamento  antiferruginoso  (desengraxe  e  fosfato  de  ferro)  curadas  em  estufa  a  220®.  Ponteiras  em

polipropileno  nas  extremidades  e  sapatas  niveladoras  fabricada  por  processo  de  injec5o  em  resina  de

engenharia   poliamida   (nylon  6),  com  fibra   de  vidro,  conferindo  assim  caracteristicas  de  resistencia

mecanica,  abrasao  e  produtos  qul'micos,  Toda  estrutura  com  acabamento  na  cor aluminio,  soldas sem

rebarbas e poros,

Todas as partes met5licas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem   pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizac5o, curadas em estufa a 220°.

Documentac5o t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superfi'cies

Met5licas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR
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ITEM 20 ­POLTRONA GIRAT6RIA ESPALDAR ALTO MONOBLOCO BASE E BRACOS EM ALUMfNIO

Poltrona  com  assento  e  encosto  independentes,  porem  de  formato  monobloco  e  apoio  de  cabeca:

Espaldar alto  estruturado em  madeira  multilaminada  moldada  anatomicamente a  quente com  pressao

de  10  Kgf/cm2,  com  espessura  minima  de  12  mm;  Contracapa  confeccionada  em  madeira  compensada

com espessura ml'nima de 6 mm, revestido em tecido corvim, provida de superficie estofada em espuma

laminada  com  densidade  entre  18/23  kg/m3  com  espessura  media  de  50  mm.  Largura  minima  de  500

mm  e  altura  minima  de  740  mm ja  considerando  o  apoio  de  cabe¢a.  0  espaldar  e  interligado  a  base

inferior  da  estrutura  do  assento  atrav6s  de  uma  chapa  de  ago  em  ''L"  com  largura  de  100  mm  com

espessura  minima  de  6,35  mm,  pintada  em  tinta  ep6xi  p6  na  cor  preto  liso.  Assento:  Estruturado  em

madeira  multilaminada moldada anatomicamente a quente com  pressao de 10 Kgf/cm2, com espessura

minima  de  12  mm;  Contracapa  confeccionada  em  madeira  compensada  com  espessura  mlnima  de  6

mm,  revestido  em  tecido  corvim,  provida  de  superficie  estofada  em  espuma  laminada  com  densidade

entre 45/55 kg/m3 com espessura media de 50 mm. Profundidade minima de 420 mm e largura  m'nima

de 540 mm.

Revestimento:   Revestimento  do  conjunto  em  tecido  corvim  com   peso  450g  (+  /  ­  5%)  por  metro

quadrado,   com   solidez  a   luz,   cor,   ao   pilling  e  flamabilidade   autoextingui'vel   com   suporte  textil   de

poliester e algodao, e ondulac6es tipo sanfona  no assento e encosto conferindo urn 6timo design.  Com

costuras duplas no centro e laterais respectivamente.

Apoia­bracos:  Estrutura fabricada  em  formato  anat6mico  em  corpo  de  aluminio  polido  com  espessura

media de 4 mm, medindo 380 mm de comprimento e 55 mm de largura, fixados na estrutura do assento

e  encosto  atrav6s  de  parafusos  m6tricos.   Possui  ap6ia­braco  injetado  em   poliuretano  integral­skin

semirri'gido na parte superior da estrutura do braco na cor preta. Medidas externas aproximadas de 280

x 55 mm.

Mecanismo:   Mecanismo  de  inclinacao  com  sistemas  de   regulagem  de  tensao  e  altura.  Conjugados

atraves  de  manl'pulo  regulador  e  alavanca  localizada  do  lado  direito  (posicao  sentada);  Sistemas  de

inclinac5o e regulagem de assento e encosto sao conjugados atraves do manl'pulo e alavanca reguladora

localizado do  lado esquerdo.  Possui  reclinacao sincronizada  do assento e encosto,  assento de  ­19  a ­129

e  reclinacao do encosto de 09 a 209 com ajuste em 05  posic6es, sistema anti­impacto e com  regulagem

de tensao da  mola atraves de mani'pulo localizada  na  lateral esquerda do assento. 0 mecanismo  possui

sistema de regulagem de altura por meio de alavanca  localizada  na lateral direita do assento.

Pistao  com   regulagem   de  altura   por  acionamento  a  gas  com   100mm   de  curso  aproximadamente,

fabricado  em  tubo  de  ago  de  50mm  e  1,50mm  de  espessura.  Acabamento  em  pintura  eletrostatica

realizado   por   processo  totalmente   automatizado   em   tinta   ep6xi   p6   na   cor   preto   liso,   revestindo

totalmente a estrutura com  pelicula de aproximadamente 60 mi'cron com  propriedades de  resistencia e

agentes  qui'micos,  com  pr6­tratamento  antiferruginoso.  Bucha  guia  inj.etada  em  resina  de  engenharia

poliacetal de alta  resistencia ao desgaste e calibrada  individualmente com precisao de 0,03mm.  Pistao a
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atrav6s   de   porca   r5pida.   0   movimento   de   giro   da   coluna   6   sobre   rolamento   de   esfera   tratadas

termicamente  garantindo  alta  resistencia  ao  desgaste  e  minimo  atrito  suavizando  o  movimento  de

rota¢5o.  Seu  sistema  preciso  de  acoplamento  ao  mecanismo  e  a  base  da­se  atrav6s  de  cone  morse,  a

que  confere  facilidade  para   montagem  e  casos  eventuais  de  manuten¢5o.  Capa  telesc6pica   de  03

elementos,  injetada  em  polipropileno  texturizado  que  proporciona  6timo  acabamento  e  protec5o  a

coluna central, sendo elemento de liga¢ao est6tica entre a base e o mecanismo.

Base   girat6ria   com   diametro   de   700   mm,   produzida   por   processo   de   injecao   em   aluminio   com

acabamento   polido,   composta   por  cinco   patas  de  aluminio  fundido  e   polido,   resistencia   mecanica,

conferindo  assim  caracteristicas  de  resistencia  a  abras5o  e  produtos  qul'micos.  Seu  sistema  preciso  de

acoplamento a  coluna  central da­se atrav6s de cone  morse,  o que confere facilidade  para  montagem e

casos eventuais de manutencao com alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas com eixo

vertical  em  ago trefilado  de  11  mm,  dotado de  anel  el5stico  em  ago que  possibilita  acoplamento f5cil  e

resistencia na base evitando a queda do mesmo,

Rodizio duplo, com  rodas de 50 mm de diametro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),

com  aditivo  antiultravioleta  e  modificador  de  impacto,  banda  de  rodagem  macia.  A  roda  tern  cores

diferentes no centro e  na  banda  de rodagem.  Material flexivel  poliuretano,  pr6prio para  pisos frios,  eixo

vertical em ago trefilado  1010/1020 com diametro de  11 mm, eixo  horizontal tamb6m  em  ago trefilado

1010/1020  com  diametro  de  8  mm.  0 eixo vertical  6  dotado  de  anel  elastico  em  ago  que  possibilita  o

acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizio 6 recomendado para o uso sobre pisos revestidos

de pedra, madeira, ceramica e quaisquer outros n5o cobertos por carpete ou similares.

Documenta¢ao t€cnica a ser apresentada:

•      NR­17­Laudo comprovando que a material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.   Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Prepara¢ao  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Met5licas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR  NBR  11.003.

ITEM 21 ­POLTRONA GIRAT6RIA ESPALDAR MEDIO MONOBLOCO BASE E BRACOS EM ALUMfNIO

Poltrona   com   assento   e   encosto   independentes,   porem   de   formato   monobloco:   Espaldar   medio

estruturado em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm2,

com  espessura  minima  de  12  mm;  Contracapa  confeccionada  em  madeira  compensada  com  espessura

mi'nima de 6 mm, revestido em tecido courvin, provida de superficie estofada em espuma laminada com

densidade  entre  18/23  kg/m3  com  espessura  media  de  50  mm.  Largura  minima  de  500  mm  e  altura
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chapa de ago em ``L" com largura de 100 mm com espessura mfnima de 6,35 mm, pintada em tinta ep6xi

p6 na cor preto liso.

Assento: Estruturado em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com  pressao de 10

Kgf/cm2,  com  espessura  minima  de  12  mm;  Contracapa  confeccionada  em  madeira  compensada  com

espessura  minima  de  6  mm,  revestido  em  tecido  courvin,  provida  de  superficie  estofada  em  espuma

laminada  com  densidade entre 45/55  kg/m3 com espessura  media  de 50 mm.  Profundidade  mi'nima de

420 mm e largura minima de 540 mm.

Revestimento do conjunto em tecido courvin com peso 450g (+ / ­5%) por metro quadrado, com solidez

a   luz,   cor,   ao   pilling   e  flamabilidade   autoextinguivel   com   suporte  textil   de   poli6ster  e   algodao,   e

ondula¢6es  tipo  sanfona  no  assento  e  encosto  conferindo  urn  6timo  design.  Com  costuras  duplas  no

centro e laterais respectivamente.

Apoia­bracos:  Estrutura fabricada  em  formato  anat6mico  em  corpo  de  aluminio  polido  com  espessura

de  4  mm,  medindo  380  mm  de  comprimento  e  55  mm  de  largura,  fixados  na  estrutura  do  assento  e

encosto   atrav6s   de   parafusos   m6tricos.   Possui   ap6ia­braco   injetado   em   poliuretano   integral­skin

semirrigido na parte superior da estrutura do braco na cor preta.  Medidas externas aproximadas de 280

x 55 mm.

Mecanismo   de   inclina¢5o  com   sistemas  de   regulagem   de  tensao  e   altura.   Conjugados  atraves  de

manipulo  regulador  e  alavanca  localizada  do  lado  direito  (posigao  sentada);  Sistemas  de  inclinac5o  e

regulagem  de  assento e  encosto sao conjugados atrav6s do  manipulo e alavanca  reguladora  localizado

do   lado  esquerdo.   Possui   reclinacao  sincronizada   do   assento   e   encosto,   assento  de   ­19   a   ­129   e

reclinacao do encosto de 09 a 209 com ajuste em 04 posic6es, sistema anti­impacto e com regulagem de

tensao  da  mola  atraves  de  manipulo  localizada  na  lateral  esquerda  do  assento.  0  mecanismo  possui

sistema de regulagem de altura por meio de alavanca localizada na lateral direita do assento.

Pistao  com   regulagem   de  altura   por  acionamento  a  gas  com   100mm   de  curso  aproximadamente,

fabricado  em  tubo  de  ago  de  50mm  e  1,50mm  de  espessura.  Acabamento  em  pintura  eletrostatica

realizado   por   processo  totalmente   automatizado   em   tinta   ep6xi   p6   na   cor  preto   liso,   revestindo

totalmente a estrutura com  pelicula de aproximadamente 60 mi'cron com  propriedades de resistencia e

agentes  quimicos,  com  pre­tratamento  antiferruginoso.  Bucha  guia  injetada  em  resina  de  engenharia

poliacetal  de alta resistencia  ao desgaste e calibrada  individualmente com  precisao de 0,03mm,  Pistao a

gas para  regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central

atrav6s   de   porca   rapida.   0   movimento   de   giro   da   coluna   e   sobre   rolamento   de   esfera   tratadas

termicamente  garantindo  alta  resistencia  ao  desgaste  e  minimo  atrito  suavizando  o  movimento  de

rota¢ao.  Seu  sistema  preciso  de  acoplamento  ao  mecanismo  e  a  base  da­se  atraves  de  cone  morse,  o

que  confere  facilidade  para   montagem  e  casos  eventuais  de  manutencao.  Capa  telesc6pica   de  03

elementos,  injetada  em  polipropileno  texturizado  que  proporciona  6timo  acabamento  e  protec5o  a

coluna central, sendo elemento de liga¢5o est6tica entre a base e o mecanismo.

Base   girat6ria   com   diametro   de   700   mm,   produzida   por   processo   de   injecao   em   alumlnio   com

acabamento  polido,  composta  por  cinco  patas  de  aluminio  fundido  e  polido,   resistencia  mecanica,

conferindo  assim  caracteristicas  de  resistencia  a  abras5o  e  produtos  quimicos.  Seu  sistema  preciso  de
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casos eventuais de manuten¢ao com alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas com eixo

vertical  em  ago trefilado  de  11  mm,  dotado  de  anel  el5stico  em  ago que  possibilita  acoplamento facil  e

resistencia na base evitando a queda do mesmo.

Rodizio duplo, com  rodas de 50 mm de diametro injetadas em resina de engenharia  poliamida (nylon 6),

com  aditivo  antiultravioleta  e  modificador  de  impacto,  banda  de  rodagem  macia.  A  roda  tern  cores

diferentes no centro e  na  banda de rodagem.  Material flexivel poliuretano,  pr6prio para  pisos frios, eixo

vertical em a¢o trefilado 1010/1020 com diametro de  11 mm, eixo  horizontal tamb6m  em ago trefilado

1010/1020  com  diametro de  8  mm.  0  eixo vertical  e  dotado  de  anel  elastico  em  ago  que  possibilita  o

acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizio 6 recomendado para o uso sobre pisos revestidos

de  pedra,  madeira,  ceramica  e quaisquer outros  nao  cobertos  por carpete  ou  similares.  especifica¢6es

t6cnicas: caracteristicas dimensionais minimas para assento e encosto.

Documentac5o t6cnica a ser apresentada:

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na   NR  17.  Este  laudo  dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13962  ­M6veis  para  escrit6rio  ­

Cadeiras,   ou   laudo  de  ensaio   equivalente  emitido   por  laborat6rio  ou   OCP  acreditado   pelo

lNMETRO.

ITEM  22  ­  POLTRONA  FIXA  ESPALDAR  MEDIO  INTERLOCUTOR  COM  BASE  CROMADA  E  BRACOS  EM

ALUMfNIO

Poltrona   com   assento   e   encosto   independentes,   porem   de   formato   monobloco:   Espaldar   m6dio

estruturado em madeira multilaminado moldada anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm2,

com  espessura  minima de  12  mm;  Contracapa  confeccionada  em  madeira  compensada  com  espessura

minima de 6 mm, revestido em tecido corvim, provida de superfl'cie estofada em espuma  laminada com

densidade  entre  18/23  kg/m3  com  espessura  media  de  50  mm.  Largura  mjnima  de  500  mm  e  altura

minima  de  520  mm.  0  espaldar  e  interligado  a  base  inferior  da  estrutura  do  assento  atraves  de  uma

chapa de ago em ``L" com largura de 100 mm com espessura m`nima de 6,35 mm, pintada em tinta ep6xi

p6 na cor preto liso.

Assento:  Estruturado em madeira multilaminado moldada anatomicamente a quente com pressao de 10

Kgf/cm2,  com  espessura  mi'nima  de  12  mm;  Contracapa  confeccionada  em  madeira  compensada  com

espessura  minima  de  6  mm,  revestido  em  tecido  corvim,  provida  de  superficie  estofada  em  espuma

laminada com  densidade entre 45/55  kg/m3 com  espessura  media  de 50 mm.  Profundidade minima  de

420 mm e largura minima de 540 mm.
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quadrado,   com  solidez  a   luz,   cor,  ao   pilling  e  flamabilidade  auto­extinguivel  com  suporte  textil  de

poliester e algodao, e ondulas6es tipo sanfona  no assento e encosto conferindo  urn otimo design.  Com

costuras duplas no centro e laterais respectivamente.

Apoia­braco:  Estrutura fabricada em formato anat6mico em corpo de aluminio polido com espessura de

4  mm,  medindo  380  mm  de  comprimento  e  55  mm  de  largura,  fixados  na  estrutura  do  assento  e

encosto   atrav6s   de   parafusos   m6tricos.   Possui   apoia­braco   injetado   em   poliuretano   integral­skin

semirri'gido na parte superior da estrutura do braco na cor preta.  Medidas externas aproximadas de 280

x 55 mm.

Estrutura   tipo   '`S"   com   balanco   confeccionado   em   tubo   de   a¢o   com   31,75  X   1,90   mm   curvados

pneumaticamente  e  soldados  a  plataforma  em  chapa  2,65  mm  pelo  sistema  Mig,  com  revestimento

cromado,  04  sapatas  envolventes  em  polipropileno  fixadas  na  base  evitando  o  atrito  diretamente  ao

piso. Variac5o maxima de 5% nas medidas para mais ou  para menos.

Documentacao t6cnica a ser apresentada:

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os par§metros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•       Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  13962  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­

Cadeiras,  ou   laudo  de  ensaio  equivalente  emitido   por  laborat6rio  ou   OCP  acreditado   pelo

lNMETRO.

ITEM 23 ­LONGARINA 03 ASSENTOS ESTRUTURA METALICA TIPO AEROPORTO

Estrutura com chassi  monobloco em chapa de ago perfurada com  laterais de reforco com  cortes a  laser

de   2,65   mm   de   espessura   dobrada   em   centro   de   dobra,   formando   urn   conjunto   l]nico,   bordas

arredondadas,  todo  conjunto  fixado  a  longarina  horizontal  triangular  atrav6s  de  parafusos  m6tricos,

pintados pelo sistema eletrost5tico.

Estofado:  assento/encosto confeccionado em compensado prensado a quente com  lamina mesclada de

madeira  selecionada com  espessura  minima  de  10 mm,  porca garras embutidas y4,  com  alta  resistencia

mecanica,  provida  de  superficie  estofado com  espuma  em  poliuretano flexivel  injetada,  isento  de  CFC,

alta  resiliencia,  alta  resistencia  a  propagacao  de  rasgo,  alta  tensao  de  alongamento  e  ruptura,  baixa

fadiga dinamica e baixa deforma€5o permanente, assento com densidade entre 65 e 75 kg/m3 e encosto

com  densidade  entre  95  e  105  kg/m3,  moldada  anatomicamente  com  espessura  media  de  10  mm.

Medidas aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (L x P), e para cada encosto de 485 x 340 mm

(L  x  A).   Cada   conjunto   assento/encosto   e   fixado   as   longarinas   em   quatro   pontos,   paralelos,   por

parafusos   metricos   e   porcas   com   rosca   %",   que   possibilita   maior   facilidade   na   montagem   e   na

desmontagem.

www.detran.es.gov.br
Av,  Ferr!i®rSd® F€3rrai`i,1 €neo,Torre Sul do Edifi'cio Am&rica,  Mata da Praia, Vitt}ria, ES^ CEP, 29066h380

Pagina 155 de 207



solidez  a  luz,  cor,  ao  pilling  e  flamabilidade  autoextinguivel  de  acordo  com  norma  ABNT  NBR,  ou  vinil

(resina de policloreto de vinila, plastificante ftalico, estabilizante termico organometalico, carga minerais

e pigmentos), com suporte textil de poli6ster e algodao.

Bra¢os:  Estrutura  formada  por  chapa  de  ago  4,75mm  de  espessura  cortada  a  laser,  com  abas  para

fixacao  no  assento  e  no  encosto,  base  escareada  para  melhor acabamento  dos  parafusos  que  fixam  o

apoio de  braco,  curvado  em ferramenta  de estampagem  e dobrado em  centro de dobra,  possui  apoia­

bra¢os   injetado  em   poliuretano  semirrigido,   na   parte  superior  da  estrutura  do   braco  com   largura

minima de 50 mm.

Estrutura:    Estrutura    confeccionada    com    base    horizontal    inferior   em   tubo   de    a¢o    oblongo    de

aproximadamente  58  x  29  x  1,90  mm,  com  ponteiras  nas  extremidades  e  sapatas  em  polipropileno.

Sapata  niveladora com formato sextavado com diametro de 30 mm com  rosca 5/16.  Coluna vertical em

tubo  mecanico  de  a¢o  oblongo  de  aproximadamente  40  x  77  x  1,50  mm.  Base  horizontal  em  tubo

mecanico  retangular de  aproximadamente 30 x 70 x  1,90  mm  com  plataformas estampadas em  chapa

de  ago  2,65  para  montagem  dos assentos  com  alta  resistencia  mecanica  soldadas  para  montagem  dos

assentos  e  encostos.  A  uni5o  das  bases  laterais  com  a  base  horizontal  superior 6  atrav€s  de  chapa  de

ago com espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos M8 x 25 mm.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220®.

Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superfi'cies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  INMETRO.

Dever5  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR NBR  11.003.

ITEM 24 ­POLTRONA PARA AUDIT6RIO COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL

Encosto e Assento:  Estrutura assento e encosto em madeira  multilaminada  moldada anatomicamente a

quente  com  pressao de  10  Kgf/cm2,   com  espessura  minima  de  14 mm.  Utilizando  laminas de florestas

renovaveis  e  projeto  rodizios  sustentaveis,  com  alto  grau  de  dureza  e  espessura  maxima  de  2  mm,

intercaladas sempre em ndmero impar, com cola a base de ureia formol baixa emiss5o; As estruturas do

assento  e  do  encosto  recebem  porca  garras  e  parafusos  m6tricos  para  a  montagem  e  instalacao  dos

mecanismos,  garantindo  uma  perfeita  fixacao  dos  componentes;  Para  a  fixa¢ao  de  componentes  que

sofrerao  esfor¢os  f`sicos,  devido  aos  movimentos  dos  mecanismos,  al6m  da  porca  com  garra,  ser5o
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dos mesmos, bern como evitando o surgimento de ruidos indesejaveis, decorrentes do uso.

Capas  de  protecao  para  o  assento  e  encosto  sao  moldadas  em  (vacuum  forming)  texturizado,  que

favorece  a  absor¢ao  actlstica  com  alta  resistencia  mecanica  contra  impacto  e  resistencia  a  produtos

quimicos.  As  blindagens  s5o  fixadas  nas  estruturas  de  modo  a  impossibilitar  a  flex5o  do  material  e

consequentemente,  evitar  a  emissao  de  rufdos;  A  fixacao  das  capas  de  prote¢ao  sera  por  meio  de

parafusos  atarraxantes  em  cavidades apropriadas.  0 estofamento e  provido  de superficie estofada  em

espuma laminada com densidade entre 45/55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura media

de  50  mm  para  o  assento e  encosto.  Possui  as  propriedades  mecanicas  de  desempenho  estabelecidas

nas  normas t6cnicas da ABNT NBR,.

Largura  interna  de 510 mm.  Profundidade da  superficie do assento de 500 mm.  Largura  interna de 510

mm   e   extensao   vertical   do   encosto   de   600   mm.   A   distancia   entre   os   eixos   do   assento   6   de

aproximadamente 530 mm.

Revestimento:  Revestimento  assento/encosto  em  tecido  corvim  com  peso  450g  (+  /  ­  5%)  por  metro

quadrado,  com  solidez  a  luz,  cor,  ao  pilling  e  flamabilidade  auto­extinguivel,  com  suporte  textil  de

poliester e algodao. Com costuras no centro e laterais respectivamente.

Mecanismo  do  Assento  rebativel:  Os  componentes  respons5veis  pela  articula¢ao  do  assento  recebe

bucha  de  poliacetal,  plastico  de engenharia  com  baixissimo  coeficiente  de  atrito,  0  mecanismo  possui

rebatimento automatico e silencioso permitindo que a articula¢5o dos componentes ocorra com mi'nimo

de  desgaste  e  elevado  desempenho,  dispensando  manutencao e  lubrifica¢ao frequentes,  o que  evita  a

presen¢a  de  graxas  e  lubrificantes  pr6ximos  ao  tecido  da  poltrona.    Mecanismo  de  sistema  manual,

atrav6s de contra peso para retorno, que permite rebatimento do assento quando o mesmo estiver em

posic5o  livre,  o  mesmo  possui  limitador  de  curso  de  altura,  e  amortecimento  da  batjda.  Estrutura:

Estrutura formada  por base inferior em chapa de ago estampada com 350 x 62 x 1,9 mm de espessura,

com fura€ao  para fixacao no  piso soldado a duas colunas verticais em  chapa de aco dobrado e soldado

por sistema MIG, com espessura 1,5 mm, e com reforco interno para fixacao de componentes. Chapa de

fechamento em  ago dobrado com  espessura de  1,5  mm.  Pintado  por Monovia de  pintura automatica e

continua  com  sistema  de pre­tratamento  por aspers5o de fosfato de ferro,  seguindo de secagem  de  ar

aquecido  a  220°.  Possui  cabines  m6veis  com  troca  de  cor  para  pintura  Ep6xi  a   P6  com  tecnologia

(Rollon/off).  Possui  estufa  de  polimerizacao  tipo  (Omega)  de  processo  por  conveccao,  Conjunto  com

tratamento  acustico e  pequenos orificios  para  melhorar a  actlstica  quando o audit6rio estiver vazio ou

parcialmente ocupado. Os orificios devem  reduzir a  ressonancia e reflexao do som.  Estas blindagens s5o

fixadas a estrutura de forma a impossibilitar a flexao das mesmas e a consequente gerac5o de rui'dos.

Apoia  braco:  Produzido  por  processo  de  injeg5o  em  alumlnio  fundido,  corpo  na  cor  preta  liso,  com

mecanismo  anti  panico,  conferindo  assim  caracteristicas  de  resistencia  mecanica,  abrasao  e  produtos

quimicos.  Dimens6es externas aproximadas de 460  mm  de comprimento e  50 mm  de  largura.  Base de

apoio do braco com aproximadamente 360x50mm de largura,  injetada em  polipropileno texturizado na

cor preta.

Prancheta:  Prancheta escamoteavel  (opcional)  lado direto e esquerdo com sistema antipanico,  injetada

em   PVC  texturizado  na  cor  preta.   Estrutura  com   revelo  para  apoio  de  canetas  e/ou   15pis.   Buchas

metalicas  para  fixacao  no  suporte  de  giro.  Suporte  de  giro   injetado   blindado  em   liga   de  aluminio.

Sistema  de fechamento da  prancheta  auxiliado  por sistema  de mola  e  por gravidade.  Quando fechada,
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layout. Dimens6es da prancheta: 340 x 255 mm tipo (Omega) de processo por conveccao.

Todas as  partes metalicas s5o soldadas pelo m6todo de Solda  Mig para  maior resistencia, acabamento e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrost5tico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizac5o, curadas em estufa a 220°.

Documentac5o t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar certificado de conformidade com  a ABNT NBR 15878 ­Assento para espectadores,

ou laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparac5o  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Met5Iicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de   Produto  (OCP),  acreditado  pelo   lNMETRO.

Devera  ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 25 ­SOFA EXECUTIVO 1 LUGAR, ESTRUTURA EM ACO COM BRACOS.

Estrutura  do  Encosto:  Confeccionado  em  MDF  6  mm  de  espessura,  provida  de  superficie  estofada  em

espuma anat6mica laminada de 110 x 200 mm com densidade entre 28/33 kg/m3. Altura minima de 370

mm,  e  largura  minima de 700 mm.  Conjunto estofado  e  revestido em  tecido courvin  na  car preto com

costuras laterals.

Assento:  Confeccionado  em   MDP  15  mm  de  espessura   provida  de  superficie  estofada  em  espuma

laminada de 700 x 700 mm com espessura  media de 120 mm e densidade entre 28/33 kg/m3. Conjunto

estofado e  revestido em tecido courvin  na cor preto com  costuras  laterais, fixado a  caixa atrav6s de 02

cantoneiras 30 x 30 mm nao aparentes.

Caixa:  Confeccionado  em  quadro  MDP  18  mm  com  altura  de  220  mm  e  dimens6es  de  700  x  660  mm

presas entre si por grampo de ago 14 x 50 mm e revestido em tecido courvin na cor preto.

Bracos:   confeccionado  em   MDP  25   mm   de  espessura,   provida  de  superfi'cie  estofada  em   espuma

laminada  650  x  570  mm  com  espessura  media  de  150  mm  e  densidade  entre  28/33  kg/m3.  Conjunto

estofado e revestido em tecido courvin na cor preto com costuras laterais.

Estrutura:  Confeccionada  em  aco  inox  polido  com  15  x  15  x  1,5  mm  cortados  em  45°  e  soldados  com

solda   inox,   que   permite   urn  fechamento  total   sem   respingos  e   bolhas  com   perfeito   acabamento

(polimento).  Na  parte  inferior,  sapatas  cromadas  com  base  em  nylon  com  regulagem  de  altura  para

nivelamento. Toda caixa, assento, encosto e bracos sao encaixados dentro da estrutura.

Revestimento:  Tecido  courvin  com  peso  450  g  (+/­5%)  por  metro  quadrado,  com  solidez  a  luz,  cor,  ao

pilling e flamabilidade autoextingui'vel, com suporte textil de poliester e algodao.
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Profundidade  total:  700  mm.   Extensao  vertical  do  encosto:  370  mm.   Largura  do  Assento:  700mm.

Profundidade do assento: 500 mm. Largura do encosto: 700mm.

Documentacao tecnica a ser apresentada:

•      Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  15164 ­Sofas  ou  laudo  de  ensaio

equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

ITEM 26 ­SOFA EXECuTIVO 2 LUGARES, ESTRUTURA EM ACO COM BRACOS

Estrutura  do  Encosto:  Confeccionado  em  MDF  6  mm  de  espessura,  provida  de  superffcie  estofada  em

espuma anat6mica  laminada de 110 x 200 mm com densidade entre 28/33 kg/m3. Altura mlnima de 370

mm,  e  largura  minima  de 700 mm.  Conjunto  estofado e  revestido em tecido courvin  na  cor preto  com

costuras laterais.

Assento:  Confeccionado  em   MDP  15  mm  de  espessura   provida  de  superficie  estofada  em  espuma

laminada de 700 x 700 mm com espessura media de  120 mm e densidade entre 28/33  kg/m3. Conjunto

estofado e  revestido em tecido courvin  na cor preto com  costuras laterais, fixado a  caixa  atrav6s de 02

cantoneiras 30 x 30 mm nao aparentes.

Caixa:  Confeccionado  em  quadro  MDP  18  mm  com  altura  de  220  mm  e  dimens6es  de  700 x  660  mm

presas entre si por grampo de ago 14 x 50 mm e revestido em tecido courvin na cor preto.

Bra¢os:   confeccionado  em   MDP   25   mm   de  espessura,   provida  de  superficie  estofada   em   espuma

laminada  650  x  570  mm  com  espessura  media  de  150  mm  e  densidade  entre  28/33  kg/m3.  Conjunto

estofado e revestido em tecido courvin na cor preto com costuras laterais.

Estrutura:  Confeccionada  em  ago  inox  polido  com  15  x  15  x  1,5  mm  cortados  em  45°  e  soldados  com

solda   inox,   que   permite   urn   fechamento  total   sem   respingos  e   bolhas  com   perfeito   acabamento

(polimento).  Na  parte  inferior,  sapatas  cromadas  com  base  em  nylon  com  regulagem  de  altura  para

nivelamento. Toda caixa, assento, encosto e bra¢os s5o encaixados dentro da estrutura.

Revestimento:  Tecido  courvin  com  peso 450  g  (+/­5%)  por  metro  quadrado,  com  solidez  a  luz,  cor,  ao

pilling e flamabilidade autoextinguivel, com suporte textil de poli6ster e algod5o.

Medidas:   Altura   total   820mm.    Largura   total:    1760   mm.    Altura    do   assento    ao    ch5o:    450mm.

Profundidade  total:  700  mm.   Extensao  vertical  do  encosto:  370  mm.   Largura  do  Assento:  700mm.

Profundidade do assento: 500 mm. Largura do encosto: 700mm

Documenta¢5o t€cnica a ser apresentada:
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equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

ITEM 27 ­ SOFA EXECUTIVO 3 LUGARES, ESTRUTURA EM AC0 COM BRACOS

Estrutura  do  Encosto:  Confeccionado  em  MDF  6  mm  de  espessura,  provida  de  superflcie  estofada  em

espuma anat6mica laminada de 110 x 200 mm com densidade entre 28/33 kg/m3. Altura minima de 370

mm,  e  largura  minima de 700 mm.  Conjunto estofado  e  revestido em tecido courvin  na  cor preto com

costuras laterais.

Assento:  Confeccionado  em   MDP  15  mm  de  espessura   provida  de  superfl'cie  estofada  em  espuma

laminada de 700 x 700 mm com espessura  media de 120 mm e densidade entre 28/33 kg/m3. Conjunto

estofado e  revestido em tecido courvin  na cor preto com  costuras  laterais, fixado a  caixa atrav6s de 02

cantoneiras 30 x 30 mm nao aparentes.

Caixa:  Confeccionado  em  quadro  MDP  18  mm  com  altura  de  220  mm  e  dimens6es  de  700 x  660  mm

presas entre si por grampo de ago 14 x 50 mm e revestido em tecido courvin na cor preto.

Bracos:   confeccionado  em   MDP  25   mm   de  espessura,   provida   de  superficie  estofada   em   espuma

laminada  650 x  570  mm  com  espessura  media  de  150  mm  e  densidade  entre  28/33  kg/m3.  Conjunto

estofado e revestido em tecido courvin na cor preto com costuras laterais.

Estrutura:  Confeccionada  em  ago  inox  polido  com  15  x  15  x  1,5  mm  cortados  em  45°  e  soldados  com

solda   inox,   que   permite   urn  fechamento  total   sem   respingos  e   bolhas   com   perfeito   acabamento

(polimento),  Na  parte  inferior,  sapatas  cromadas  com  base  em  nylon  com  regulagem  de  altura  para

nivelamento. Toda caixa, assento, encosto e bracos sao encaixados dentro da estrutura.

Revestimento:  Tecido  courvin  com  peso 450 g  (+/­5%)  por  metro  quadrado,  com  solidez  a  luz,  cor,  ao

pilling e flamabilidade autoextinguivel, com suporte textil de poli6ster e algod5o.

Medidas:   Altura   total   820mm.    Largura   total:    2.460   mm.   Altura    do   assento   ao   chao:   450mm.

Profundidade  total:  700  mm.   Extensao  vertical  do  encosto:  370  mm.   Largura  do  Assento:  700mm,

Profundidade do assento: 500 mm, Largura do encosto: 700mm.

Documentac5o t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR  15164 ­Sofas  ou  laudo  de  ensaio

equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

ITEM 28 ­CADEIRA FIXA, ESPALDAR MEDI0 COM BRACO PARA OBESO ­NBR 9050/2020.
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Cadeira fixa, assento e encosto independentes, por6m de formato monobloco.

Encosto    medio    estruturado    em    madeira    multilaminada    de    15    mm    de    espessura,    moldada

anatomicamente a  quente com  press5o de 10 Kgf/cm2;  recebe  porca garra e  parafusos metricos  para a

montagem e instalacao dos suportes metalicos para fixac5o dos bracos e lamina do encosto; contracapa

em   madeira   compensada   com   6mm   de   espessura   mlnima,   com   superficie   estofada   em   espuma

laminada,  densidade  entre  28/33  kg/m3,  espessura  media  de  70  mm,  revestida  em  tecido  courvin.

Largura mi'nima de 600 mm e altura minima de 500 mm.  Encosto interligado a base inferior da estrutura

do assento por chapa de a¢o em ``L", 6,35 mm de espessura ml'nima; pintura eletrost5tica em tinta ep6xi

p6 na cor preta, acabamento liso.

Assento  estruturado  em  madeira  multilaminada  de  15  mm  de  espessura,  moldada  anatomicamente  a

quente  com  pressao  de  10  Kgf/cm2;   recebe  porca  garra  e  parafusos  metricos  para  a  montagem  e

instalagao   de   componente,   garantindo   uma   perfeita   fixacao   a   plataforma   e   bracos   da   cadeira.

Contracapa  confeccionada  em  madeira  compensada  com  espessura  minima  de  6  mm,  revestido  em

tecido courvin,  provida  de superficie estofada  em  espuma  laminada  com  densidade entre 45/55  kg/m3

com espessura  media de 80 mm.  Profundidade minima de 470 mm e maxima de 510 mm. Largura do

assento minima de 750 mm, medida entre as bordas laterais no terco mais pr6ximo do encosto.

Revestimento do conjunto em tecido corvim com  peso 450g (+ / ­5%) por metro quadrado, com solidez

a   luz,   cor,   ao   pilling  e  flamabilidade  auto­extinguivel   com  suporte  textil   de   poli6ster  e  algodao,   e

ondulac6es  tipo  sanfona  no  assento  e  encosto  conferindo  urn 6timo  design  com  costuras  no  centro  e

laterais respectivamente.

Apoia­bracos estrutura fabricada  em formato anat6mico, fixados atraves de  parafusos  m6tricos.  Possui

apoio  injetado em  poliuretano  integral­skin  semirrlgido ou  polipropileno  na  parte  superior da  estrutura

do bra¢o na cor preta. Medidas externas aproximadas de 280 x 55 mm.

Estrutura tipo  ``S"  com  balan¢o confeccionado em tubo  de  ago conti`nuo com  diametro de  31,75  mm  X

1,90  mm  de  espessura.  Possui  sapatas  envolventes  em  polipropileno  injetado  encaixadas  atrav6s  de

pressao na base da estrutura, evitando o atrito diretamente ao piso.

Acabamento cromado ou preto. A cadeira deve suportar uma carga de 250 kg.

Documenta¢5o tecnica a ser apresentada:

•      Apresentar  atestado   de   conformidade   com   a   NBR  9050/2020  emitido   por  engenheiro  do

trabalho ou ergonomista.

•      NR­17­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
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Cadeira girat6ria, assento e encosto independentes, por6m de formato monobloco. Encosto em madeira

multilaminada com 15mm de espessura, moldada anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm;

recebe  porca  garra  e  parafusos  metricos  para  a  montagem  e  instalacao  dos  suportes  metalicos  para

fixa¢ao dos bracos e lamina do encosto; contracapa em madeira compensada com espessura minima de

6  mm,  com  superficie  estofada  em  espuma  laminada  com  densidade  entre  28/33  kg/m3,  espessura

media de 70 mm,  revestida em tecido corvin.  Largura m`nima de 600 mm. Altura  minima de 500 mm. 0

espaldar e interligado a  base inferior da estrutura do assento atrav6s de  uma chapa  de a¢o em  `'L" com

espessura minima de 6,35 mm, pintada em tinta ep6xi p6 na cor preto liso.

Assento estruturado em  madeira  multilaminada  com  15mm  de espessura,  moldada  anatomicamente  a

quente  com  pressao  de  10  Kgf/cm2;   recebe  porca  garra  e  parafusos  m6tricos  para  a  montagem  e

instalacao  e  perfeita  fixa¢5o  de  mecanismo  e  bracos  da  cadeira;  contracapa  em  madeira  compensada

com  espessura  minima  de  6  mm,  com  superficie  estofada  em  espuma  laminada  com  densidade  entre

45/55  kg/m3,  revestida  em  tecido  corvin.  Profundidade  do  assento  minima  de  470  mm.  Largura  do

assento mfnima de 750 mm, medida entre as bordas laterais no ter€o mais pr6ximo do encosto.

Revestimento do conjunto em tecido corvin com  peso 450g (+ / ­5%)  por metro quadrado, com solidez

a   luz,   cor,   ao   pilling  e  flamabilidade  auto­extinguivel   com  suporte  textil   de  poliester  e  algod5o,   e

ondulac6es tipo  sanfona  no  assento  e  encosto  conferindo  urn  6timo  design  com  costuras  no  centro  e

laterais respectivamente.

Apoia­bra¢os fixados  na  estrutura  atrav6s de  parafusos  m6tricos.  Possui  apoio injetado em  poliuretano

integral­skin semirrl'gido  na parte superior da estrutura do  braco ou  polipropileno na cor preta.  Medidas

externas aproximadas de 280 x 55 mm.

Mecanismo  em  ago  estampada  2,5  mm,  com  reforco  confeccionado  em  chapa  de  aco  2,65  mm  de

espessura,  todo  conjunto  soldado  pelo  sistema  MIG.  Acabamento  pintado  com  tinta  ep6xi  p6  na  cor

preto. Mecanismo girat6rio standart com controle de uma alavanca.

Coluna  fixa  de  alta  resistencia.  0  movimento  de  giro  da  coluna  e  sobre  rolamento  de  esfera  tratadas

termicamente  garantindo  alta  resistencia  ao  desgaste  e  minimo  atrito  suavizando  o  movimento  de

rota¢ao.

Base  girat6ria   com   diametro  de  700   mm,   composta   por  05   patas   em   ago  de   elevada   resistencia

mecanica, devendo suportar a carga de 250 kg. acabamento cromado ou preto de alta qualidade.

Rodi'zio duplo, com  rodas de 50 mm de dif metro injetadas em  material de alta resistencia mecanica e a

abrasao que possibilita acoplamento facil e seguro a  base.  Este tipo de rodizios 6 recomendado para  uso

sobre pisos cobertos por carpete ou similares. A cadeira deve suportar uma carga de 250 kg.

Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:
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Av, F@rnmndo Ferl.,r}ii,1 ®80,T{)rr@ Sul do Ediffcio America, Mata d& Praia, Vltc}ria,  ES, CEP.  290€iife­380

P5gina  162 de 207



trabalho ou ergonomista.

•      NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros

exigidos  na  NR  17.  Este  laudo  devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  Ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

lTEM 30 ­LONGARINA 02 LUGARES, ASSENTO E ENCOSTO EM  POLIPROPILENO, SEM  BRACO.

Encosto:  Encosto moldado anatomicamente em  polipropileno copoli'mero estruturado, com  pigmento e

aditivo  ANTI  UV.  Os  acabamentos  das  bordas  nao  apresentam  saliencias  que  podem  acumular sujeira.

Possui fura€6es com formato sim6trico para ventila€ao, que possibilitam melhor area¢ao para o usuario;

A fixacao do encosto na estrutura sera por meio de encaixe moldado no pr6prio encosto, com auxilio de

dois   plugs   injetados,   urn   em   cada   lado   da   estrutura,   Plug   de   fixa¢ao   injetado   em   polipropileno

copolimero, com corpo de 9 mm de diametro e cabeca oval,  na  mesma cor do encosto.  Largura  mlnima

de 440 mm e altura in/nima de 250 mm, na cor a definir.

Assento: Assento moldado anatomicamente em  polipropileno copolimero estruturado, com  pigmento e

aditivo ANTI  UV.  Os acabamentos das bordas n5o apresentam saliencias que podem acumular sujeira ou

determinar  a  postura  incorreta  e  impedir  o  fluxo  sanguineo  normal  do  usuario.  Possui  furac6es  com

formato sim6trico para ventilacao, que possibilitam melhor areacao para o usuario; A fixa¢ao do assento

na  estrutura sera  por meio de 06 parafusos auto atarraxante, com o auxilio de 03 apoios centralizados.

Profundidade ml'nima de 400 mm e largura in/nima de 460 mm, na cor a definir.

Estrutura:    Estrutura   confeccionada   com   base   horizontal    inferior   em   tubo   de   ago   oblongo   de

aproximadamente 58x29xl,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas em polipropileno. Sapata

niveladora  com  formato  sextavado  com  diametro  de  30  mm  com  rosca  5/16.  Coluna  vertical  em  tubo

mecanico  de  ago  oblongo  de  aproximadamente  40x77xl,50  mm.  Base  horizontal  em  tubo  mecanico

retangular de aproximadamente 30x70xl,90 mm, soldados a 03 (tres) plataforma superior com 2,65 mm

de  espessura,  para  fixac5o dos assentos, todo  conjunto soldado  pelo  processo de solda  MIG.  Estrutura

assento e encosto confeccionada  em tubo de a¢o, com formato oblongo medindo  16x30 mm,  curvado

pneumaticamente formando  urn  tlnico  conjunto.  A  Iiga¢ao  e  estruturacao  das  pe¢as em  tubo  oblongo

serao  confeccionadas  em  tubo  de  ago  com  espessura  da  parede  de  1,20  mm;  A estrutura  de  uniao do

assento  ao  encosto  possui  na  parte  sob  o  assento  seis furos  com  diametro  de  9,0  mm,  tres  em  cada

lado.   0   primeiro   furo   distanciado   31   mm   da   parte   frontal   do   tubo   e   os   outros   distanciados

respectivamente,  100  mm  e 91  mm  considerando  o  primeiro furo;  Possui  dois furos com  diametro  de

9,0 mm,  urn de cada lado, na  parte superior da estrutura a 76 mm da extremidade, para fixar o encosto;

A estrutura 6 soldado atrav6s do sistema  Mig por 02 tubos oblongo  na  horizontal equidistantes entre si

com  diametro de  16x30 mm,  com  parede de  1,20 mm. Acabamento em  pintura  eletrostatica,  realizado

por processo totalmente automatizada em tinta em p6,  revestindo totalmente a estrutura com  pelicula

de  aproximadamente  60/80  micron,  com  propriedades  de  resistencia  a  agentes  quimicos,  com  pr6­

tratamento  antiferruginoso  (desengraxe  e  fosfato  de  ferro)  curadas  em  estufa  a  220°.  Ponteiras  em

polipropileno  nas  extremidades  e  sapatas  niveladoras  fabricada  por  processo de  injecao  em  resina  de

engenharia   poliamida   (nylon  6),  com  fibra  de  vidro,  conferindo  assim  caracteristicas  de   resistencia

www.detran.es.gov.br
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mecanica,  abras5o  e  produtos  quimicos.  Toda  estrutura  com  acabamento  na  car alumlnio,  soldas sem

rebarbas e poros.  Largura total:  1.070 mm mm. Altura total: 780 mm.

;    ,,_::`!,,ty+"#'ch..:;S

Documentac5o t6cnica a ser apresentada:

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Prepara¢5o  de  Processo  de  Pintura  de  Superficies

Met5licas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.

Devera  ser em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

lTEM 31 ­LONGARINA 02 ASSENTOS ESTRUTURA METALICA TIPO AEROPORTO.

Estrutura  com chassi monobloco em chapa de ago  perfurada com  laterais de reforco com cortes a  laser

de   2,65   mm   de   espessura   dobrada   em   centro   de   dobra,   formando   urn   conjunto   dnico,   bordas

arredondadas,  todo  conjunto  fixado  a  longarina  horizontal  triangular  atrav6s  de  parafusos  metricos,

pintados pelo sistema eletrost5tico.

Estofado: assento/encosto confeccionado em compensado prensado a quente com  lamina mesclada de

madeira selecionada com espessura  mi'nima  de  10 mm,  porca garras embutidas %, com  alta  resistencia

mecanica,  provida  de superficie  estofado com  espuma  em  poliuretano flexivel  inj.etada,  isento de CFC,

alta  resiliencia,  alta  resistencia  a  propagag5o  de  rasgo,  alta  tensao  de  alongamento  e  ruptura,  baixa

fadiga dinamica e baixa deforma¢5o permanente, assento com densidade entre 65 e 75 kg/m3 e encosto

com  densidade  entre  95  e  105  kg/m3,  moldada  anatomicamente  com  espessura  media  de  10  mm.

Medidas aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (L x P), e para cada encosto de 485 x 340 mm

(L  x  A).   Cada   conjunto   assento/encosto   6   fixado   as   longarinas  em   quatro   pontos,   paralelos,   por

parafusos   m6tricos   e   porcas   com   rosca   t/4",   que   possibilita   maior  facilidade   na   montagem   e   na

desmontagem.

Revestimento:  assento/encosto  em  tecido  courvin  com  peso  450g  (+/­  5%)  por  metro  quadrado,  com

solidez  a  luz,  cor,  ao  pilling  e  flamabilidade  autoextinguivel  de  acordo  com  norma  ABNT  NBR,  ou  vinil

(resina de policloreto de vinila, plastificante ft5lico, estabilizante termico organometalico, carga minerais

e pigmentos), com suporte textil de poli6ster e algod5o.

Bracos:  Estrutura  formada  por  chapa  de  ago  4,75mm  de  espessura  cortada  a  laser,  com  abas  para

fixacao  no  assento  e  no  encosto,  base  escareada  para  melhor acabamento  dos  parafusos  que  fixam  o

apoio de  bra¢o,  curvado em ferramenta  de  estampagem  e dobrado em  centro de dobra,  possui  apoia­

bra¢os  inj.etado  em   poliuretano  semirri'gido,   na   parte  superior  da   estrutura  do   braco  com   largura

minima de 50 mm.

Estrutura:    Estrutura    confeccionada    com    base    horizontal    inferior   em   tubo   de    aco   oblongo   de

aproximadamente  58  x  29  x  1,90  mm,  com  ponteiras  nas  extremidades  e  sapatas  em  polipropileno.

www.cletran.es.gov.br
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Sapata  niveladora com formato sextavado com diametro de 30 mm com  rosca 5/16.  Coluna vertical em

tubo  mecanico  de  ago  oblongo  de  aproximadamente  40  x  77  x  1,50  mm.  Base  horizontal  em  tubo

mecanico  retangular de  aproximadamente 30 x  70 x  1,90  mm  com  plataformas estampadas  em  chapa

de  ago  2,65  para  montagem  dos assentos  com  alta  resistencia  mecanica  soldadas  para  montagem  dos

assentos  e  encostos.  A  uniao  das  bases  laterais  com  a  base  horizontal  superior 6  atrav6s  de  chapa  de

aco com espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos M8 x 25 mm.  Altura total: 880 mm. Largura total:

1.325 mm.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior resistencia, acabamento e

qualidade,   recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80  micras  e  recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatizac5o, curadas em estufa a 220°.

Documentac5o tecnica a ser apresentada:

•      Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de  Pintura  de  Superf`cies

Met5licas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP),  acreditado  pelo  INMETRO.

Devera  ser em  name  do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR

NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR NBR  11.003.

`.­\.ned`,*=*`.i{st.'

No PROCESSO:
­3­±E)

FL.:                  ce7€

ASSINATURA:
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ANExO 11 ­ MODELOs Do EDrrAL

ANEXO II.A ­MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL
yL=iL;iELfirfu~.fl)

I­==­­­­­:.­.­{`­­­­.:­±%#

Ass`NATap_Rijfa.=.;;:`,:I
PREGAO No         /

Empresa: L_     ___Nome da Empresa

A (Nome do Orgao)

Prezados Senhores,

1  ­Comp6em nossa Proposta os seguintes anexos:

1.1  ­Proposta  Comercial  Detalhada,  com a  indicagao do prego unitario de cada  item e

do prego global.

1.2 ­Documentos exigidos para Habilitagao (conforme Anexo Ill do Edital).

1.3 ­ Dados Complementares para Assinatura do Contrato.

2 ­ 0  prazo de validade desta proposta 6 de 60 (sessenta) dias corridos,  contados da

data limite para o acolhimento da mesma.

3  ­ Os  precos ora  propostos  incluem  todas  as despesas diretas,  indiretas,  benefi'cios,

tributos,  contribuig6es,  seguros  e  liceneas  de  modo  a  se  constitulrem  a  tlnica  e  total

contraprestaeao pelo fornecimento dos itens.

Atenciosamente,

ldentificagao e assinatura

ANEX011.a ­DADOS COMPLEMENTARES PARA ASSINATURA DO

INSTRUMENTO CONTRATUAL

www.detran.es.gov,hay
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NUMERO DE  IDENTIDADE:

ORGAO EMISSOR:

CPF:

ENDERECO COMPLETO DA PESSOA JURIDICA:

Vit6ria, _ de

Assinatura e Carimbo
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ANEXO ll.C ­MODELO DE DECLARACAO DO ART. 7°, Xxxlll, DA CF

'  +,1­, .L +t* tlul

•ffio~a­EisriLal=rmnlLT57
r

'­'­I   DECLARACAO DE ATENDIMENTO

­_=.­­­.>a­,

``AO  INCISO XXXIIl
DO ART. 7° DA CF

Declaramos,  para  os fins  do disposto  no  inciso V do  art.  27  da  Lei  8.666/93,  que  nao

empregamos menores de  18 (dezoito) anos em trabalho noturno,  perigoso ou insalubre

e nao empregamos menores de 16 (dezesseis) anos.

Ressalva:   empregamos   menores,   a   partir  de   14   (quatorze)  anos,   na  condigao  de

aprendizes(       ).

Observaeao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima.

Vit6ria, _ de

Licitante interessado

www.detran.es.g®¥.hr
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ANExO Ill ­ ExlGENclAs PARA HABiLITAeA

.`­­­­_
!.`;`J  PF?.C)CESSO:

i.L.:                          _ ,

Para  habilitar­se  no  certame,  ap6s  a  fase  de  disputa,  o  licitante  devera  apresentar a

seguinte documentaeao:

1 ­DA HABILITACAO

Os documentos necessarios a habiljtagao deverao estar com prazo vigente, a exceeao

daqueles que,  por sua natureza,  nao contenham validade, e poderao ser apresentados

em  original,  por qualquer processo  de  c6pia  autenticada  por servidor da  unidade  que

realizara  o  Pregao,  ou  publicagao  em  6rgaos  da  imprensa  oficial,  nao  sendo  aceitos
"protocolos de entrega" ou "solicitagao de documento" em substituigao aos documentos

requeridos neste edital.

Devera  estar  prevista  no  Estatuto  ou  Contrato  Social  da  licitante  a  autorizacao  para

empreender atividades compativeis com o objeto desta Licitagao.

1.1  I A HABILITACAO JURIDICA

1.1,1  ­Registro comercial, no caso de empresa individual;

1.1.2 ­Ato constitutivo, estatuto ou contrato em vigor, devidamente registrado, em se

tratando    de    sociedades    comerciais    e    no    caso    de    sociedade    por    ag6es,

acompanhado dos documentos de eleigao de seus atuais administradores;

1.1.3 ­Inscrigao  do  ato  constitutivo  no  caso  de  sociedades  civis,  acompanhada  de

documentagao que identifique a Diretoria em exercicio;

1.1.4 ­Decreto de autorizagao, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira

em  funcionamento  no  Pals,  e  ato  de  registro  ou  autorizacao  para  funcionamento

expedido pelo 6rgao competente.

1.2 ­DA REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA

1.2.1  ­Prova de inscrigao no Cadastro Nacional de Pessoa Jurl'dica ­CNPJ.

1.2.2 ­Prova  de  regularidade fiscal  perante  a  Fazenda  Nacional,  mediante  certidao

conjunta expedida pela RFB/PGFN,  referente a todos os cfeditos tributarios federais

e a Di'vida Ativa da Uniao,  inclusive aqueles relativos a Seguridade Social.

1.2.3 ­ Prova de regularidade com a  Fazenda  Estadual (onde for sediada a empresa

e a do Estado do Espirito Santo, quando a sede nao for deste Estado).
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1.2.5 ­Prova  de  regularidade  com  o  Fundo  de  Garantia  por  Tempo  de  Servigo  ­

FGTS.

1.2.6 ­ Prova de  inexistencia de d6bitos inadimplidos  perante a Justiga do Trabalho,

mediante a apresentaeao de certidao negativa ou positiva com efeito de negativa.

1.2.6.1  ­Caso  o  objeto  contratual  venha  a  ser  cumprido  por filial  da  [icitante,  os

documentos  exigidos  neste  item  tambem  deverao  ser  apresentados  pela  filial

executora   do  contrato,   sem   prejuizo   para   a   exigencia  de  apresentagao  dos

documentos relativos a sua matriz.

1.2.6.2­Nos    casos    de    microempresas,    empresas    de    pequeno    porte    ou

equiparadas,  nao  se exige comprovagao de  regularidade fiscal  e trabalhista  para

fins  de  habilitaeao,  mas  somente  para  formalizagao da  contrataeao,  observadas

as seguintes regras:

1.2.6,2.1  ­A   Iicitante   devera   apresentar,   a   epoca   da   habilitacao,   todos   os

documentos  exigidos  para  efeito  de  comprovagao  de  regularidade  fiscal  e

trabalhista, mesmo que apresentem alguma restrieao;

1.2.6.2.2 ­Havendo alguma  restrigao  na  comprovagao da  regularidade fiscal  e

trabalhista,  6  assegurado  o  prazo  de  5  (cinco)  dias  dteis,  cujo  termo  inicial

correspondera  ao  momento  em  que  o  proponente  for declarado  vencedor do

certame,  para a  regularizagao da documentagao,  pagamento ou  parcelamento

do d6bito,  e emissao de  eventuais  certid6es  negativas ou  positivas com  efeito

de certidao negativa;

1.2.6.2.3­0   prazo   a   que   se   refere   o   item   anterior   podera,   a   criterio   da

Administragao Pt]blica, ser prorrogado por igual peri'odo;

1.2.6.2.4 ­Em caso de atraso por parte do 6rgao competente para emissao de

certid6es comprobat6rias de regularidade fiscal e trabalhista,  a licitante podefa

apresentar  a  Administragao  outro  documento  que  comprove  a  extingao  ou

suspensao  do  cfedito  tributario,  respectivamente,  nos  termos  dos  arts.156  e

151   do  C6digo  Tributario  Nacional,  acompanhado  de  prova  do  protocolo  do

pedido de certidao;

1.2.6.2.5 ­Na  hip6tese descrita  no  inciso anterior,  a  licitante tera o prazo de  10

(dez)  dias,   contado  da   apresentagao   dos  documentos  a  que  se   refere  o

paragrafo  anterior,  para  apresentar  a  certidao  comprobat6ria  de  regularidade
fiscal e trabalhista;
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Administragao  Pdblica,  ser  prorrogado  por  igual  perfodo,  uma  dnica  vez,  se

demonstrado  pela  licitante  a  impossibilidade  de  o  6rgao  competente  emitir  a

certidao;

1.2.6.2.7 ­A formalizagao  da  contratacao fica  condicionada a  regularizacao da

documentagao  comprobat6ria  de  regularidade  fiscal  e  trabalhista,  nos  termos

dos  incisos  anteriores,  sob  pena de  decadencia do direito  a  contratagao,  sem

prejuizo  da  aplicacao  das  sang6es  previstas  no  art.  81   da   Lei  8.666/1993,

sendo facultado a Administraeao  convocar as  licitantes  remanescentes e  com

elas contratar, observada a ordem de classificaeao, ou revogar a licitagao.

1 .3 ­DA QUALiFlcAeAO TECNicA

1.3.1  ­Comprovagao de que o  licitante forneceu,  sem  restrjgao,  no  minimo  30% do

total  maximo  dos  itens  de  cada  lote,  no  perfodo  de  12  (doze)  meses  indicado  no

Anexo I do edital. A comprovacao sera feita por meio de apresentagao de no mfnimo

1  (urn) atestado, devidamente assinado, carimbado e em papel timbrado da empresa

ou 6rgao comprador.

1.3.2 ­0  Iicitante  devefa  apresentar  comprovagao  de  que  os  produtos  oferecidos

nas propostas estao em conformidade com  as  Normas t6cnicas da ABNT descritas

abaixo, versao atualizada, juntamente com a documentagao de habilitagao.

NBR  13.961­  M6veis  para  escrit6rios  ­Armarios  ­  especifica  as  carateristicas

fi'sicas  e   dimensionais  dos  armarios   para  escrit6rios,   bern  como  estabelece  os

m6todos para a determinagao da estabilidade, resistencia e durabilidade;

NBR  13.962  ­M6veis  para  escrit6rio  ­Cadeiras  ­  Requisitos  e  metodos  de

ensaio ­ especifica as caracteristicas fi'sicas e dimensionais e classifica as cadeiras

para   escrit6rio,   bern   como   estabelece   os   m6todos   para   a   determinagao   da
estabilidade,  da  resistencia e da durabilidade de cadeiras de escrit6rio,  de qualquer

material, excluindo­se longarinas e poltronas de audit6rio e cinema;

NBR  13.964  ­  M6veis  para  escrit6rio   ­  Divis6ria  tipo  painel  ­  especifica  as

caracteristicas  fisicas   e   dimensionais   e   classifica   as   divis6rias  tipo   painel   para

escrit6rio,  bern como estabelece os m6todos para a determinagao da estabilidade e

resistencia de divis6rias tipo painel para escrit6rio.

NBR  13.966  ­M6veis  para  escrit6rio  ­Mesas  ­Classificagao  e  caracteristicas

flsicas  e  dimensionais  ­  especifica  as  dimens6es  de  mesas  de  escrit6rio  de  uso

geral,   inclusive   mesas   de   reuni6es,   os   requisitos   mecanicos,   de   seguranca   e
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o atendimento destes requisitos.

NBR  13.967  ­M6veis  para escrit6rio ­Estac6es  de Trabalho ­Classificagao e

caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica estaeao de trabalho para escrit6rio

em que se predominam atividades de produgao e execugao de tare fas,  incluindo os

requisitos mecanicos de seguranca e ergon6micos, bern como define os metodos de

ensaio para atendimento destes requisitos.

NBR 15.878 ­Assento para espectadores ­norma que especifica os m6todos de

ensaio  e  os  requisitos  que  determinam  a  resistencia  e  a  durabilidade  estrutural  de

todos os tipos de assentos para espectadores, que sao fixados ao piso e/ou paredes

de forma permanente, seja na forma de bancos ou cadeiras simples;

NBR  15.164 ­M6veis  estofados  ­Norma  que  especifica  as  carateristicas  fisico­

mecanicas   de   materiais   para   sofas,   bern   como   estabelece   os   m6todos   para

determinaeao de estabilidade,  resistencia e durabilidade,  independentemente de seu

desenho, materiais utilizados e processo de fabricaeao.

NBR 16.031  ­M6veis ­Assentos  Mtlltiplos  ­Norma  que estabelece os  m6todos

para a determinagao da estabilidade, resistencia e durabilidade.

NBR 9050/2020 ­Acessibilidade a edificag6es,  mobiliario,  espaeos e equipamentos

urbanos ­Aplicada a normatizagao de assento para pessoa obesa.

1.3.3­Cadastro   T6cnico   Federal   do   lBAMA   em   nome   do   fabricante   dos

mobiliarios, dentro do prazo de validade.

1.3.4 ­Apresentar   Catalogo   dos   produtos,   contendo   descrigao   completa   e

imagens    com    identificaeao    da    linha    e    modelo,     para    fins    de

comprovacao   de   atendimento   das   especificao6es   t6cnica   minimas

exigidas neste instrumento;

1.3.5 ­Certificados  dos   produtos  a   serem   apresentados  juntamente   com   a

documentaeao de habilitagao:

1.3.6.1   Certificado  de  conformidade  com   a  Norma  ABNT  NBR   13.961   NBR

13.961­   M6veis   para   escrit6rios   ­   Armarios   ou   laudo   de   ensaio

equivalente   emitido   por   laborat6rio   ou   Organismo   Certificador   de

Produto  (OCP)  acreditado  pelo  INMETRO.  As  informae6es  constantes

no  certificado  deverao  ser  suficientes  para  a  correta  identificagao  do

produto  ou  vir  acompanhado  do  seu  respectivo  laudo  de  avaliagao

emitido  por  laborat6rio  acreditado  pelo  lnmetro  ­  para  todos  os  itens

aplicaveis, sob o escopo da norma.
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para  escrit6rio ­ Cadeiras  ou  laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por
laborat6rio  ou   Organismo  Certificador  de   Produto  (OCP)  acreditado

pelo  lNMETRO.  As  informac6es  constantes  no  certificado deverao  ser

suficientes para a correta identificagao do produto ou vir acompanhado

do seu  respectivo laudo de avaliagao emitido por laborat6rio acreditado

pelo lnmetro ­para todos os itens aplicaveis, sob o escopo da norma.

1.3.6.3  Certificado de conformidade com a  Norma ABNT NBR  13.964 ­M6veis

para  escrit6rio  ­  Divis6ria  tipo  painel  ou  laudo  de  ensaio  equivalente

emitido  por  laborat6rio  ou  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP)

acreditado  pelo  lNMETRO.  As  informag6es  constantes  no  certificado

deverao  ser  suficientes  para  a  correta  identifica9ao  do  produto  ou  vir

acompanhado   do   seu   respectivo   laudo   de   avaliagao   emitido   por

laborat6rio  acreditado  pelo  lnmetro  ­  para  todos  os  itens  aplicaveis,

sob o escopo da norma.

1.3.6.4  Certificado de conformidade com  a  Norma ABNT NBR  13.966 ­M6veis

para  escrit6rio  ­  Mesas  ou  laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por
laborat6rio  ou   Organismo  Certificador  de   Produto   (OCP)  acreditado

pelo  INMETRO.  As  informae6es  constantes  no  certificado devefao  ser
suficientes para a correta identificaeao do produto ou vir acompanhado

do seu respectivo laudo de avaliacao emitido por laborat6rio acreditado

pelo lnmetro ­para todos os itens aplicaveis, sob o escopo da norma.

1.3.6.5  Certificado de conformidade com  a  Norma ABNT NBR  13.967 ­M6veis

para escrit6rio ­ Estag6es de Trabalho ou  laudo de ensaio equivalente
emitido  por  laborat6rio  ou  Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP)

acreditado  pelo  lNMETRO.  As  informag6es  constantes  no  certificado

deverao  ser  suficientes  para  a  correta  identifica9ao  do  produto  ou  vir

acompanhado   do   seu   respectivo   laudo   de   avaliagao   emitido   por

laborat6rio  acreditado  pelo  lnmetro  ­  para  todos  os  itens  aplicaveis,

sob o escopo da norma.

1.3.6.6  Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR  15.164 ­M6veis

estofados  ou  laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou

Organismo  Certificador  de  Produto  (OCP)  acreditado  pelo  lNMETRO.

As  informag6es constantes  no certificado deverao  ser suficientes  para

a   correta   identificaeao   do   produto   ou   vir   acompanhado   do   seu

respectivo  laudo  de  avaliagao  emitido  por  laborat6rio  acreditado  pelo

lnmetro ­para todos os itens aplicaveis, sob o escopo da norma.

1.3.6.7  Certificado   de   conformidade   com   a   Norma   ABNT   NBR   15.878   ­

Assento para espectadores ou laudo de ensaio equivalente emitido por
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pelo  INMETRO.  As  informag6es  constantes  no  certificado deverao ser
suficientes para a correta  identificaeao do produto ou vir acompanhado

do seu  respectivo laudo de avaliagao emitido por laborat6rio acreditado

pelo lnmetro ­para todos os itens aplicaveis, sob o escopo da norma.

1.3.6.8     Certificado   de   conformidade   com   a   Norma   ABNT   NBR   16031   ­

M6veis ­Assentos multiplos ­ ou laudo de ensaio equivalente emitido

por    laborat6rio    ou    Organismo    Certificador    de    Produto    (OCP)

acreditado  pelo  lNMETRO.  As  informae6es  constantes  no  certificado

deverao  ser suficientes  para  a  correta  identificagao do  produto ou  vir

acompanhado   do   seu   respectivo   laudo   de   avaliaeao   emitido   por

laborat6rio  acreditado  pelo  lnmetro  ­  para  todos  os  itens  aplicaveis,

sob o escopo da norma.

1.3.6.9     Certificado  de  conformidade  de  Preparaeao  de  Processo  de  Pintura

de   Superficies   Metalicas,   emitido   por   Organismo   Certificador   de

Produto  (OCP),  acreditado  pelo  lNMETRO.  Devefa  ser em  nome  do

Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas  ABNT

NBR  8094,  ABNT  NBR  8095,  ABNT  NBR  8096,  ABNT  NBR  9209,

ABNT NBR 10.443, ABNT NBR  11.003.

1.3.6.10  Apresentar  Laudo  de  profissional  NR  ­17  ­ERGONOMIA  ­Norma

Regulamentado do  Minist6rio do Trabalho e  Emprego ­Assinado por

Engenheiro ou  Medico  com  Especializagao  em  Seguranea  ou  Saude

do Trabalho ou Ergonomista reconhecido pela ABERGO.

1.3.6.11   Apresentar  Certificado  ambiental  de  cadeia  de  cust6dia  do  FSC  ou

CERFLOR,   em   nome  do   Fabricante  do   mobiliario  comprovando  a

procedencia  da  madeira  proveniente  de  manejo florestal  responsavel

ou de reflorestamento

1.3.6.12       Apresentar   atestado   de   conformidade   com   a   NBR   9050/2020

emitido  por  engenheiro  do  trabalho  ou  ergonomista  reconhecido  pela

ABERGO.

1.3.6.13       Todos os certificados de  acordo  listados deverao ser com  base  na

dltima versao vigente das  normas.  Nao serao aceitos Certificados com

Normas ABNT cujas vers6es foram canceladas.

1.4       DA QUALIFICACAO ECONOMICO­FINANCEIRA

1.4.6    Certidao   Negativa   de   Falencia,   Recuperaeao   Judicial   e   Extrajudicial

expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica, observada a data

de validade definida no instrumento.
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negativa de falencia para fins de habilitagao, devefa apresentar data de

emissao de, no maximo, 90 (noventa) dias anteriores a data fixada para

a sessao de abertura da licitagao.

1.4.8   Caso  a  licjtante  se  encontre  em  processo  de  recuperacao  judicial  ou

extrajudicial,   devera   ser   apresentada,   por   meio   da   documentagao

apropriada,  a sentenea  homologat6ria do plano de recuperagao judicial,

alem  do  cumprimento  dos  demais  requisitos  de  habilitaeao  constantes

neste Edital.

1.5 DA DECLARACAO DE ATENDIMENT0 AO INCISO Xxxlll, ART. 7°,  DA

CF

1.5.6    Declaraeao de que inexiste,  no quadro funcional da empresa,  menor de

dezoito  anos  desempenhando  trabalho  noturno,  perigoso  ou  insalubre

ou  menor  de  dezesseis  anos  executando  qualquer  trabalho,  salvo  na

condi9ao  de  aprendiz,   a   partir  dos  quatorze  anos  (Lei   9.854/1999),

conforme modelo constante no Anexo 11 do Edital.

2           DAS REGRAS RELATIVAS AO CRC/ES

2.3       0s   licitantes   que   desejarem   se   cadastrar   perante   o   Cadastro   de

Fornecedores  do  Estado  do  Espi'rito  Santo  (CRC/ES)  deverao  seguir as

regras   estabelecidas   pelo   Decreto   Estadual   2.394­R/2009   e   demais

normas complementares.

2.4       0s  licitantes  cadastrados  no  CRC/ES  poderao  deixar  de  apresentar  a

documentagao exigida nos itens  1.1  e  1.2.

2.5       Somente serao dispensados os documentos exigidos no item  1.2,  que se

encontrarem dentro do prazo de sua validade.

2.6       Caso algum documento apresentado junto ao CRC/Es ja esteja vencido,

esse  devera  ser apresentado junto  ao  Pregoeiro  para fins  de  comprovar

sua regularidade habilitat6ria.

2.7       0  CRC/ES  nao  exime  os  interessados  de  apresentar  a  documentagao

relativa  a  qualifica?ao  tecnica  (item   1.3)  exigida,  salvo  se  previamente

encaminhada ao Nucleo de Cadastro e devidamente cadastrada.

2.8       Em todo o caso,  fica  o  licitante  ­cadastrado  ou  habilitado  parcialmente  ­

obrigado a declarar,  sob as penalidades legais,  a eventual ocorrencia de

fato superveniente impeditivo de sua habilitaeao.
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Pregoeiro  verificar  a  veracidade  da  afirmacao  por  meio  de  consulta  ao

referido  Sistema,  devendo  ser juntados  aos  autos  os  comprovantes  da

consulta.

3           DA COMPROVACAO DA CONDICAO DE MICROEMPRESAS OU EMPRESAS

DE PEQUENO PORTE OU EQUIPARADAS

3.3       0s  licitantes  que  invocarem  a  condigao  de  microempresas  ou  empresas

de  pequeno  porte  para  fins  de  exercl'cio  de  quaisquer  dos  beneficios

previstos  na  Lei  Complementar n°.123/2006 e  reproduzidos  neste edital,

deverao apresentar ainda os seguintes documentos.

3.4 Licitantes  optantes  pelo  Sistema  Simples  Nacional  de  Tributaeao,  regido

pela Lei Complementar 123/2006:

3,4.1.Comprovante  de  opgao  pelo  Simples  obtido   no  site  do   Ministerio  da

Fazenda,

(http://www8.receita.fazenda.gov.br/SimplesNacional/Aplicacoes/ATBHE/Cons

ultaoptantes.app/Consultaropcao.aspx)      ou      do      site      do      SINTEGRA

(http://www.sintegra.gov.br),  desde que o comprovante de fato ateste a opgao

pelo Simples.

3.4.2.  Declaragao, firmada pelo representante legal da empresa, de nao haver

nenhum dos impedimentos previstos do § 4° do art. 3° da LC 123/2006.

3.5       Licitantes nao optantes pelo sistema simples de Tributagao:

3.5.1.  Balango  Patrimonial e  Demonstragao do Resultado do Exerci'cio ­DRE

comprovando  ter  receita   bruta  dentro  dos   limites  estabelecidos   nos

incisos  I  e  11  do Art.  3° da  LC  123/06;

3.5.2.  C6pia   da   Declaragao   de   lnformagao   Econ6mico­Fiscais   da   Pessoa

Juridica ­DIPJ e respectivo recibo de entrega, em conformidade com o

Balango e a DRE;

3.5.3.  Comprovante de inscricao e situa9ao cadastral no Cadastro Nacional de

Pessoa Juridica ­CNPJ;

3.5.4.  C6pia do contrato social e suas alterag6es; e

3.5.5.  Declaragao, firmada pelo representante legal da empresa, de nao haver

nenhum  dos  impedimentos  previstos  nos  incisos  do  §  4°  do  art.  3°  da

LC  123/06.
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apresentados  ap6s  a  convocagao  para  assinar  o  contrato,  ainda  que  as

microempresas,  e  pequenas  empresas  ou  equiparadas  nao  optantes  pelo

Sistema  Simples  Nacional  de  Tributagao  possuam  habiljtagao  parcial  no

CRC/ES.

3.7.      0   licitante   que   invocar   a   condigao   de   microempresa   ou   empresa   de

pequeno porte e nao apresentar os documentos comprobat6rios respectivos
ficafa  impedido  de  licitar e  de  contratar com  o  Estado  do  Espirito  Santo,  e

sera   descredenciado  do   CRC/ES,   pelo   prazo   de   ate   cinco   anos,   sem

prejuizo  das  multas  fixadas  neste  edital  e  das  demais  cominag6es  legais,
incluindo a sangao penal prevista no art. 93 da Lei 8.666/1993, quando for o

Caso.

3.8.      Em  caso  de  empresario  ou  sociedade  empresaria  submetida  ao  registro

obrigat6rio na Junta Comercial, fica dispensada a apresentagao da c6pia do

contrato  social  e  suas  alterag6es,  desde  que  seja  apresentada  a  Certidao

Simplificada  da  Junta  Comercial  da  qual  conste  o  enquadramento  como

microempresa,  empresa  de  pequeno  porte  ou  equiparada,  expedida  em

prazo   nao   superior  a   15   dias   da   data   marcada   para   a   abertura   das

propostas.

3.9.      A licitante Microempresa ­ME ou Empresa de pequeno porte ­EPP optante

pelo   Simples   Nacional   que   porventura   venha   a   ser  contratada   devera
atender  ao  que  disp6em  os  arts.17,  inciso  XIl,  30,  inciso  11  e  §  1°  e  31,

inciso   11,   da   Lei   Complementar   n°   123,   de   14   de   dezembro   de   2006,

comunicando a Receita Federal, sendo o caso, no prazo legal, sua exclusao

do   Simples   Nacional,   sob   pena   de   aplicagao   das   sang6es   contratuais

previstas e retencao na fonte de tributos e contribuig6es sociais, na forma da
legisla9ao em vigor.
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ANEXO IV ­ MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ARP no

Pregao no

Processo no

Pelo   presente   instrumento,   0   DEPARTAMENTO   ESTADUAL   DE   TRANSITO   DO

ESTADO  DO  ESPIRITO  SANTO  ­  DETRAN­ES,  6rgao  da  Administraeao  indireta  do

Poder  Executivo,  inscrita  no  CNPJ/MF  sob  o  no

(enderego   completo)

(Secretario   /   Dirigente   do   6rgao   )

profissao) CPF/MF    no

(enderego  completo)

modalidade de  PREGAO,  PARA

com  sede  na

representada   legalmente   pelo   seu

(nome,    nacionalidade,    estado   civil,
residente    e    domiciliado

considerando  o  julgamento  da  licitagao  na

REGISTRO  DE  PRECOS  DE AQUISICAO  DE BENS

PERIVIANENTES  ­  MOBILIARIO  DIVERSOS,  sob  n° .............,  RESOLVE  registrar  os

pregos das empresas,  atendendo as condig6es previstas no lnstrumento Convocatorio
e as  constantes desta Ata  de  Registro de  Pregos,  e  regido  pela  Lei  10.520/2002,  pelo

Decreto    Estadual    2.458­R/2010,    pelo    Decreto    Estaduall.790­R/2007,    pela    Lei

8.666/1993 e suas alterag6es e em conformidade com as disposie6es a seguir.

1 ­DO OBJETO

1.3­     A  presente  Ata  tern  por objeto  o  REGISTRO  DE  PRECOS  PARA AQUIsleAO

DE    BENS    PERMANENTES    ­    M0BILIARIO    DIVERSOS    dos    produtos

especificados no Anexo I do Edital.

1.4­      Integram    esta   Ata,    como   partes    indissociaveis   e    independentemente   de

transcrigao, os seguintes anexos:

e)  Anexo A ­Especificagao dos precos;

f)    Anexo 8 ­Minuta de Ordem de Fornecimento;

g)   Edital e todos os seus Anexos;

h)   Proposta Comercial da Contratada.

2.  DO pREeo
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com os pregos definidos no A

J'`i
2.1­Os pregos a serem  pagos coincidem

e  nele  estao  inclusos  todas  as  esp6cies  de  tributos,  diretos  e  indiretos,  encargos

sociais,   seguros,  fretes,   material,   mao  de  obra  e  quaisquer  despesas  inerentes  a

C0mpra.

2.2­     Os pregos contratados serao fixos e irreajustaveis, ressalvado o disposto no item

3 deste instrumento.

2.3       ­  A  existencia  de  pregos  registrados  nao  obrigara  a  Administragao  a  firmar

contratag6es que deles poderao advir, facultada a realizagao de licita9ao especifica ou

a   contratagao   direta   para   a   aquisigao   pretendida   nas   hip6teses   previstas   na   Lei

8.666/1993,  mediante  fundamentagao,  assegurando­se  ao  beneficiario  do  registro  a

preferencia de fornecimento em igualdade de condig6es.

3­DA ALTERACAO  DO  PRECO  PRATICADO  NO  MERCADO  E  DO  REEQUILIBRI0

ECONOMICO­FINANCEIRO

3.1­      Quando,   por  motivo  superveniente,   o  preco  registrado  tornar­se  superior  ao

prego praticado pelo mercado, o 6rgao gerenciador devefa:

3.1.1­convocar  o  fornecedor  visando  a  negociagao  para  redu8ao  de  pregos  e  sua

adequagao ao praticado pelo mercado;

3.1.2­frustrada a negociaeao, liberar o fornecedor do compromisso assumido;

3.1.3­convocar   os   demais   fornecedores    para    conceder   igual    oportunidade   de

negociagao.

3.2.      Quando  o  preco  de  mercado  tornar­se  superior  aos  pregos  registrados  e  o

fornecedor,  mediante oferta de justificativas comprovadas,  nao  puder cumprir o

compromisso, o 6rgao gerenciador podefa:

3.2.1­Liberar  o  fornecedor  do   compromisso  assumido,   sem   aplicacao   de   sangao

administrativa,  desde  que  as  justificativas  sejam  motivadamente  aceitas  e  o

requerimento ocorra antes da emissao de ordem de fornecimento;

3.2.2­  Convocar   os   demais   fornecedores   para   conceder   igual   oportunidade   de

negociagao.

3.3.      Nao  logrando  exito  nas  negociac6es,  o  6rgao  gerenciador  deve  proceder  a

revogagao da Ata de  Registro de  Preeos e a adoeao de medidas cabfveis  para

obteneao de contrataeao mais vantajosa.

3.4.      Em  caso  de  desequilibrio  da  equagao  econ6mico­financeira,  sera  adotado  o

crit6rio  de  revisao,   como  forma  de   restabelecer  as  condi96es  originalmente

pactuadas.
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3.5.      A  revisao  podera  oco a Vigencia  da  Ata,  desde  que  a

parte  interessada  comprove  a  ocorrencia  de fato  imprevisivel,  superveniente  a
formalizagao    da    proposta,    que    importe,    diretamente,    em    majoraeao    ou

minoragao de seus encargos.

3.5.1­Em  caso  de  revisao,  a  alteragao  do  preeo  ajustado,  alem  de  obedecer  aos

requisitos  referidos  no  item  anterior,  devefa  ocorrer  de  forma  proporcional  a

modificaeao  dos  encargos,  comprovada  minuciosamente  por  meio  de  mem6ria

de calculo a ser apresentada pela parte interessada.

3.5.2­  Dentre   os   fatos   ensejadores   da   revisao,   nao   se   incluem   aqueles   eventos

dotados  de  previsibilidade,  cujo  carater  possibilite  a  parte  interessada  a  sua

aferigao  ao  tempo  da  formulacao/aceitaeao  da  proposta,  bern  como  aqueles

decorrentes  exclusivamente  da  variaeao  inflacionaria,  uma  vez  que  inseridos,

estes ultimos,  na hip6tese de reajustamento,  modalidade que nao sera admitida

neste  registro de  pregos,  posto que  a  sua  vigencia  nao  supera  o  prazo  de  urn

ano.

3.5.3.        Nao sera concedidaa revisaoquando:

3.5.3.1       ausente a elevagao de encargos alegada pela parte interessada;

3.5.3.2      o  evento  imputado  como  causa  de  desequili'brio  houver  ocorrido  antes  da

formulagao da proposta definitiva ou ap6s a finalizagao da vigencia da Ata;

3.5.3.3      ausente  o  nexo  de  causalidade  entre  o  evento  ocorrido  e  a  majoragao  dos

encargos atribuldos a parte interessada;

3.5.3.4      a   parte   interessada   houver  incorrido   em   culpa   pela   majoragao  de   seus

pr6prios encargos, incluindo­se, nesse ambito, a previsibilidade da ocorrencia

do evento.

3.6       Em  todo  o  caso,  a  revisao  sera  efetuada  por  meio  de  aditamento  contratual,

precedida  de  analise  pela  Secretaria  de  Estado  de  Controle e Transparencia  e
Assessoria Juri'dica do DETRAN/ES, e nao podefa exceder o prego praticado no

mercado.

4           DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

4.5       0 prego registrado podera ser cancelado nas seguintes hip6teses:

4.5.3    Pela Administracao,  quando houver comprovado interesse  ptlblico,  ou quando o

fornecedor:

4.5.3.1       nao cumprir as exigencias da Ata de Registro de pregos;
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nao  formalizar  contrato  decorrente  do  Registro  de  Precos

instrumento equivalente no prazo estabelecido, sem justificativa aceitavel;

4.5.3.3      nao aceitar reduzir o preeo registrado,  na hip6tese de se tornar este superior

aos praticados no mercado;

4.5.3.4      incorrer em  inexecugao total ou  parcial do contrato decorrente do registro de

Preeos.

4.5.4   Pelo fornecedor,  quando,  mediante  solicita9ao formal  e  expressa,  comprovar a

impossibilidade,   por   caso   fortuito   ou   forga   maior,   de   dar   cumprimento   as

exigencias do instrumento convocat6rio e da Ata de Registro de Precos.

4.6       0 cancelamento do registro de pregos por parte da Administragao, assegurados

a  ampla  defesa  e  o  contraditorio,  sera  formalizado  por  decisao  da  autoridade

competente.

4.6.1.  0   cancelamento   do   registro   nao   prejudica   a   possibilidade   de   aplicaeao   de

sangao  administrativa,  quando  motivada  pela  ocorrencia  de  infraeao  cometida

pelo   particular,   observados   os   criterios   estabelecidos   na   clausula   d6cima

primeira deste instrumento.

4.7       Da decisao da autoridade competente se clara conhecimento aos fornecedores,

mediante o envio de correspondencia, com aviso de recebimento.

4.8       No  caso  de  ser  ignorado,  incerto  ou  inacessivel  o  enderego  do  fornecedor,  a

comunicagao    sera    efetivada    atrav6s    de    publicagao    na    imprensa    oficial,

considerando­se   cancelado   o   prego   registrado,   a   contar   do   terceiro   dia

subsequente ao da publicagao.

4.9       A solicitagao,  pelo fornecedor,  de cancelamento do preeo registrado devera ser

formulada   com   antecedencia   mi'nima   de   30   (trinta)   dias,   instruida   com   a

comprovagao  dos  fatos  que justificam  o  pedido,  para  apreciagao,  avaliaeao  e

decisao da Administragao.

DAS CONDICOES DE PAGAMENTO

5.5       A Contratante pagara a contratada pelos produtos adquiridos, ate 20 (vinte) dias

ap6s a apresentagao da Nota Fiscal/Fatura correspondente, devidamente aceita

pelo Contratante, vedada a antecipaeao.

5.6        Decorrido   o   prazo   indicado   no   item   anterior,   incidifa   multa   financeira   nos

seguintes termos:

12ND
" = vF jy in x 3ch
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JI
Onde:

DETRAN  , ES                                                                  ,,`   ,,,  try.,„

VM = Valor da  Multa
`p\ss,ftlpJui`.i,\`':r~

VF = Valor da Nota Fiscal referente ao mss em atraso.

ND = Ndmero de dias em atraso.

5.7       0 pagamentofar­se­a por meio de uma dnicafatura.

5.8       Incumbifao a contratada a  iniciativa e o encargo do calculo minucioso da fatura

devida,  a  ser  revisto  e  aprovado  pela  Contratante,  juntando­se  o  calculo  da

fatura.

5.9       A  liquidacao  das  despesas  obedecera,  rigorosamente,  o  estabelecido  na  Lei

4.320/1964, assim como na Lei  Estadual 2.583/1971.

5.10     Se houver alguma  incorregao  na  Nota  Fiscal/Fatura,  a  mesma  sera  devolvida a

Contratada  para  corregao,  ficando  estabelecido  que  o  prazo  para  pagamento

sera contado a partir da data de apresentagao na nova Nota  Fiscal/Fatura,  sem

qualquer Onus ou correeao a ser paga pela Contratante.

DO PRAZO DE VIGENCIA DA ATA E DOS CONTRATOS

6.1. 0 prazo de vigencia dessa Ata de Registro de Pregos 6 de 01 (urn) ano, contado

do  dia   posterior  a  data  de  sua  publicagao  no  Diario  Oficial,  vedada  a  sua

prorrogagao.

6.2. 0 prazo de vigencia das contratae6es decorrentes desse registro de preeos tefa

inicio  no  dia  subsequente  ao  da  publicagao  do  resumo  do  contrato  no  Diario

Oficial    e    como   termo   final    o    recebimento    definitivo   dos    produtos    pela

Administragao, observados os limites de prazo de entrega fixados no Anexo  I, e

sem   prejuizo   para   o   prazo   mi'nimo   de   garantia   e   validade   dos   produtos

adquiridos.

7.   DA DOTACAO ORCAMENTARIA

7.1.As  despesas  inerentes  a  esta  Ata  correrao  a  conta  das  respectivas  dotag6es

ongamentarias  dos  6rgaos  e  entidades  da  Administragao  Direta  e  lndireta  que

participarem  ou  aderirem  a  contratagao  e  serao  especificadas  ao  tempo  da
contrata9ao.

8.   DA CONVOCACAO PARA RECEBER A ORDEM DE FORNECIMENTO

8.1.A  emissao  do  termo  de  contrato  constitui  o  instrumento  de  formalizagao  da

aquisigao   com   os   fornecedores,   devendo   o   seu   resumo   ser  publicado   na

www.detran.e5.gov.br
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LeiImprensa   Oficial,    em   conformjdade   com   os   prazos   estab­6|­e­6id`­6HSLBL­ha

8 .666/1993.

8.2.Quando  houver necessidade de aquisieao dos  produtos  por algum  dos 6rgaos

participantes  da  Ata,  o  fornecedor  sera  convocado  para  receber  o  termo  de
contrato no prazo de ate            dias uteis.

8.3.A  Administracao  podera  prorrogar  o  prazo  fixado  no  item  anterior,  por  igual

periodo,  nos termos do art.  64,  §  1°,  da  Lei 8.666/1993,  quando solicitado  pelo

fornecedor,  durante  o  seu  transcurso,  e  desde  que  ocorra  motivo  justificado,

aceito pelo ente promotor do certame.

8.4. Se o fornecedor se recusar a receber o termo de contrato ou se nao dispuser de

condie6es de atender integralmente a necessidade da Administragao,  podera o

termo  de  contrato  ser expedido  para  os  demais  proponentes  cadastrados  que

concordarem  em  fornecer os  produtos  ao  prego  e  nas  mesmas  condie6es  do

primeiro colocado, observada a ordem de classificaeao,

9.   DA ENTREGA E RECEBIMENTO DO EQUIPAMENTO

9.1.A  entrega do  objeto do  contrato dar­se­a  no  prazo  maximo  de 45  (quarenta  e

cinco) dias ap6s o inlcio da vigencia do Contrato.

9.2.Os  bens  deverao  ser entregues  nos  locais  onde  sefao  montados  e  instalados

conforme  layout,  em  quaisquer im6veis do  DETRAN|ES,  localizados  no estado

do Espi'rito Santo, cujo endereco sera especificado na Ordem de Fornecimento,

sem custos adicionais.

9.3.Os   locais   de   entrega   dos   materiais   aos   6rgaos   participantes   serao   nos

enderegos por eles indicados, quando a CONTRATADA deve receber a Nota de

Empenho da Unidade Participante.

9.4.0  produto  sera  entregue  em  dias  dteis,  nos  horarios  de _:_  as  _:_,  no

seguinte enderego:

9.5.A Administracao designafa servidor (ou comissao de, no minimo, tres membros,

na hip6tese de compras de valor superior a  R$ 80.000,00, conforme o art.15, §

8°, da Lei 8.666/1993) para recebimento do objeto contratual da seguinte forma:

9.5.1.  Provisoriamente, no ato da entrega, para efeito de posterior verificaeao da

conformidade   do   material   com   a   especificagao   demandada   e   com   a

proposta apresentada, atestado por escrito.
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9.5.2.  Definitivamente+ idade e quantidade do material

e   consequente   aceitagao,   no   prazo   de   20   (vinte)   dias   dteis,   ap6s   a

instalaeao no seu devido local,  mediante Termo de Recebimento Definitivo,

9.6.Na   hip6tese  de  a  verificagao  a  que   se   refere  o   subitem   anterior  nao  ser

procedida dentro do prazo fixado,  reputar­se­a como realizada, consumando­se
o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

9.7.Os    mobiliarios,    material    permanente,    estafao    sujeitos    a    aceitagao    do

DETRAN|ES,   o  qual  cabera  o  direito  de  recusar,   caso  o  (s)  produto  (s)  e

material (ais) nao esteja (am) de acordo com o especificado.

9.8.  No    caso    de    os    objetos    serem    entregues    em    desconformidade,    a

CONTRATADA  sera   notificada   da   recusa,   parcial   ou  total,   para   realizar  a

correeao  de  falhas  ou   a   substituigao   por  outros,   em   ate   15   (quinze)   dias

corridos,   contados   da   data   de   recebimento   pela   CONTRATADA   de   oficio

solicitando a reparagao de irregularidades enviada pela CONTRATANTE, ou no

prazo remanescente para a entrega fixado em contrato, se for superior e ainda
estiver  em   curso,   renovando­se,   a   partir  da   nova   entrega,   o   prazo   para

recebimento    definitivo.    Decorrido    esse    prazo   e    nao    havendo   a    devida

reparaeao, sefao aplicadas as penalidades legais cabiveis.

9.9.  Se a CONTRATADA, eventualmente, ja estiver em mora quando da entrega, a

prazo  de  ate   15   (quinze)  dias   acima   citado  sera   computado   para  fins  de
apuraeao de eventual aplicagao de multa morat6ria.

9.10.          O(s)  materiais  serao  recebidos  conforme  estabelecido  no  Edital  e  seus

anexos,   mantidas   todas   as   condie6es   de   entrega   previstas   na   proposta

comercial e de garantia estabelecidas no presente Edital e nas normas legais e

infra    legais   vigentes,    a   vista   das    Notas   de    Empenho   ou    instrumentos

equivalentes,  na forma descrita ao Art.  73,  Inciso  11  da Lei  N°.  8.666/93,  em sua

atual reda9ao.

9.11,          0     recebimento    provis6rio    ou     definitivo    do    objeto     nao    exclui     a

responsabilidade    da    contratada    pelos    prejuizos    resultantes    da    incorreta

execugao do contrato.

10. DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

10.1.         Os   produtos   objeto   deste   Registro   de   Preeos   terao   garantia   de,   no

minimo,   60   (sessenta)   meses,   contados   a   partir   da   data   do   recebimento

definitivo.
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utos

(equipamentos e materiais), fornecidos deverao ser prontamente corrigidos pela
CONTRATADA. Nesses casos, os produtos (materiais/equipamentos),

10.3.          Componentes  ou  pegas  deverao  ser  substitufdos  por  novos  e  originais,

sem Onus para a CONTRATANTE.

10.4.          No  decorrer  da  garantia,  sera  de  responsabilidade  da  CONTRATADA  o

custeio com transportes e guarda dos produtos,  quando retirado para conserto

em oficina especializada.

10.5,          A    CONTRATADA    devera    realizar    assistencia    tecnica    gratuita    nos

materiais e equipamentos ate o final da garantia.

10.6.          O  prazo de atendimento sera de ate 48 (Quarenta e oito) horas contados

da abertura do chamado via telefone ou e­mail e o conserto devera ser efetuado

em   48    (quarenta   e   oito)   horas,    salvo   comprovagao   de   impossibilidade,

reconhecida pela CONTRATANTE.

10.7.         A assistencia t6cnica devefa ocorrer no local onde estiverem instalados os

materiais  desse  Termo  de  Referencia.  Caso  nao  seja  posslvel,  a  remogao do

material   se   clara   sem   qualquer   Onus   para   a   CONTRATANTE,   mediante

substituigao do material por outro equivalente ou de melhor qualidade durante o

periodo de conserto do material substituido.

10.8.          Apresentar   certificado   de   garantia   do   fabricante   de   no   minimo   60

(sessenta) meses, a contar da emissao do termo de recebimento definitivo pelo
DETRAN/ES, para todo o mobiliario.

10.9.          Prestar    para    o    DETRAN/ES,    assistencia    tecnica    e    manuteng6es

preventiva  e  corretiva  de  acordo  com  recomendac6es  do  fabricante,  a  vigorar
durante a garantia.

11. DAS RESPONSABILIDADES DAS PARTES

11.1  ­Compete a Contratada:

11.1.1­entregar os equipamentos de  acordo  com  as  condie6es  e  prazos  propostos,

no  local  indicado  pelo  DETRAN/ES,  conforme  consta  neste  Termo  de  Referencia,

ANEXO  I,  em estrita observancia das especificag6es t6cnicas do  presente Termo e

Proposta,  acompanhado  da  respectiva  nota  fiscal  constando  detalhadamente  as

indicag6es  de  todos  os  materiais  e  mante­los  em  pleno  funcionamento  dentro  do

periodo da garantia;
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do Contratante;

manter,   durante   toda   a   execugao   do   Contrato,   em   compatibilidade   com   as

obrigag6es assumidas, todas as condig6es de  habilitagao e qualificagao exigidas na

licitaeao, conforme disp6e o inciso XIII do art. 55 da  Lei 8.666/1993;

11,1,3­garantir a execucao qualificada do contrato durante o periodo de garantia.

11.1.4­Observar   vedaeao   da   subcontratagao   no   todo   ou   em   parte,   do   objeto

contratado.

11.1.5­Comunicar  a  CONTRATANTE  no  prazo  de  24  (vinte  e  quatro)  horas  que

antecede a data de entrega,  os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo

previsto com a devida comprovaeao;

11.1.6|Prestar   assistencia   t6cnica   necessaria,   em   todos   os   locais   onde   forma

instalados  os  equipamentos,  sem  Onus  adicional  para  a  CONTRATANTE,  inclusive

com   substituicao   e   reparo   de   pegas   e   componentes   decorrentes   de   defeitos,

enquanto vigorar o prazo de garantia.

11.1,7­Garantir  a  titularidade  de  todo  e  qualquer  direito  de  propriedade  industrial

envolvido  nos  bens  entregues,  assumindo  a  responsabilidade  por eventuais  ag6es

e/ou  reclamac6es,  de  modo  a  assegurar a  CONTRATANTE  a  plena  utilizaeao  dos

bens adquiridos ou a respectiva indenizagao;

11.1,8­Disponibilizar e fornecer sem  Onus  adicional  para  a  CONTRATANTE  durante

todo  o  periodo  da  garantia,  todas  as  peeas  de  reposi9ao,  novas  e  originais,  e  de

suporte   t6cnicos   necessarios   aos   equipamentos,   nao   aceito   itens   usados   ou

recondicionados;

11.1.9­Os materiais a serem entregues,  bern como os servieos a serem executados,

devem obedecer rigorosamente:

•    As normas e especificag6es contidas no presente Termo de Referencia;

•    As prescrig6es e recomendae6es do fabricante.

11.1.10­Comunicar    imediatamente    ao    gestor    do    contrato    toda    e    qualquer

irregularidade ou dificuldade que impossibilite a execu9ao do objeto;

11.1.11­Prestar   os    servigos    por   meio    de    t6cnicos    devidamente   treinados    e

qualificados, sempre apresentados oficialmente pela CONTRATADA;
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11.1.12­Nao transferir a terceiros,  por qualquer forma,  nerri as

obrigag6es   assumidas,   nem   subcontratar  qualquer  das   prestag6es   a   que   esta

obrigada, exceto nas condig6es previstas neste Termo de Referencia;

11.1.13­Responsabilizar­se    pelas    despesas    de   tributos,    encargos   trabalhistas,

previdenciarios,   fiscais   e   quaisquer   outras   que   incidam   ou   venham   incidir   na

execugao do contrato;

11.1.14­A   CONTRATADA  devefa   manter  durante  todo   o   prazo   de  vigencia   do

contrato, as condig6es de habilitacao e qualificagao exigidas na licitagao.

11.2 ­ Compete a Contratante:

11.2.1 ­efetuar o pagamento do prego previsto nos termos deste contrato;

11.2,2­definir o local para entrega dos equipamentos adquiridos;

11.2.3­designar servidor (ou comissao de,  no minimo,  3 tres membros,  na hip6tese do

§ 8° do art.15 da Lei 8.666/1993) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacao da

entrega dos produtos adquiridos;

11.2.4­Fazer cumprir o  disposto  do  presente  Termo  de  Referencia,  no  Edital  e  seus

anexos;

11.2.5­Realizar   rigorosa   conferencia   das   caracteri'sticas   dos   materiais   entregues,

somente atestando os documentos da despesa quando comprovada a entrega total, fiel

e correta dos bens ou de parte da entrega a que se referirem;

11.2.6­Receber provisoriamente os materiais disponibilizando local, data e hora;

11.2.7­ Verificar minuciosamente,  no prazo fixado,  a conformidade dos bens recebidos

provisoriamente  com  as  especificag6es  constantes  do  Termo  de  Referencia,  Edital  e

proposta, para fins de aceitaoao e recebimento definitivo;

11.2.8­Anotar em registro pr6prio e notificar a CONTRATADA por escrito, a ocorrencja

de eventuais imperfeig6es e falhas no decorrer da execugao do contrato, fixando prazo

para a sua corregao e solu9ao;

11.2.9­Fornecer  a   CONTRATADA   todos   os   esclarecimentos   necessarios   para   a

execugao   do   contrato   e   demais   informag6es   que   esta   venha   a   solicitar   para   o

desempenho do objeto contratado;

11,2.10­Acompanhar  e  fiscalizar  o  cumprimento  das  obrigac6es  da  CONTRATADA,

atraves de servidor especialmente designado;
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substituto, mantendo tais dados atualizados.

12. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

12.1­   0  atraso  injustificado  na  execueao  do  contrato  sujeitafa  o  licitante  contratado  a

aplicagao de multa de mora, nas seguintes condig6es:

12.1.1.             Fixa­se  a  multa  de  mora  em  o,3  °/a  (tres  d6cimos  por  cento)  por dia  de

atraso, a incidir sobre o valor total  reajustado do contrato, ou sobre o saldo reajustado

nao atendido, caso o contrato encontre­se parcialmente executado;

12.1.2.             Os    dias    de    atraso    serao    contabilizados   em    conformidade    com    o

cronograma de execueao do contrato;

12.1.3.             A aplicaeao da  multa de  mora  nao  impede que a Administragao  rescinda

unilateralmente  o  contrato  e  aplique  as  outras  sanc6es  previstas  no  item  10.2  deste

edital e na Lei 8.666/1993.

12.2.   A  inexecueao  total  ou  parcial  do  contrato  ensejara  a  aplicagao  das  seguintes

sang6es ao licitante contratado:

f)    advert6ncia;

g)   multa  compensat6ria  por  perdas  e  danos,  no  montante  de  ate  10°/o  (dez  por
cento) sobre o saldo contratual reajustado nao executado pelo particular;

h)  suspensao temporaria  de  participagao  em  licitaeao  e  impedimento  de  contratar

com  a  Administraeao  Pdblica,   por  prazo  nao  superior  a  02  (dois)  anos,   nos

termos do art. 87,Ill, da Lei n° 8.666/93;

i)    impedimento  para  licitar e  contratar com  a Administraeao  Ptlblica  Estadual  pelo

prazo de ate 05 (cinco) anos,  sem  prejuizo das  multas  previstas em  edital  e no
contrato  e  das  demais  cominag6es  legais,  especificamente  nas  hip6teses  em

que  o  licitante,  convocado  dentro  do  prazo  de  validade  da  sua  proposta,  nao

celebrar   o   contrato,   deixar  de   entregar   ou   apresentar  documenta9ao   falsa

exigida para o certame, ensejar o retardamento da execueao de seu objeto,  nao

mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execueao do contrato, comportar­se de

modo   inid6neo   ou   cometer  fraude   fiscal,   nos   termos   do   art.   7°   da   Lei   n°

10.520/2002 e o art. 28 do Decreto 2.458­R/2010;

j)    declaraeao   de   inidoneidade   para   licitar   ou   contratar   com   a   Administraeao

Ptlblica,  em  toda  a  Federaeao,  enquanto  perdurarem  os  motivos  determinantes

da   punigao   ou   ate   que   seja   promovida   a   reabilitagao   perante   a   pr6pria

autoridade   que   aplicou   a   penalidade,   que   sera   concedida   sempre   que   o
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decorrido o prazo da sangao aplicada com base na alinea "c".

k)   decorrido o prazo da sangao aplicada com base na alinea "c".

12.2.1­As   sang6es   previstas   nas   alineas  "a",   "c";   "d"   e   "e"   deste   item,   nao   sao

cumulativas    entre    si,    mas    poderao    ser    aplicadas    juntamente    com    a    multa

compensat6ria por perdas e danos (all'nea ``b").

12.2.2  ­Quando  imposta  uma  das  sane6es  previstas  nas  alineas  "c",  "d"  e  "e",  a

autoridade  competente  submetera  sua  decisao  ao  Secretario  de  Estado  de  Gestao  e

Recursos  Humanos  ­  SEGER,  a  fim  de  que,  se  confirmada,  tenha  efeito  perante  a

Administragao Pdblica Estadual.

12.2.3­Caso  as  sanc6es  referidas  no  paragrafo  anterior nao  sejam  confirmadas  pelo

Secretario  de  Estado de  Gestao  e  Recursos  Humanos ­  SEGER,  competira  ao  6rgao

promotor  do  certame,  por  interm6dio  de  sua  autoridade  competente,  decidir  sobre  a
aplicagao ou nao das demais modalidades sancionat6rias.

12.2.4­Confirmada  a  aplicagao  de  quaisquer  das  san96es  administrativas  previstas

neste  item,   competira  ao  6rgao  promotor  do  certame  proceder  com  o  registro  da

ocorrencia  no  CRC/ES,  e  a  SEGER,  no  SICAF,  em  campo  apropriado.  No  caso  da

aplicagao    da    sangao    prevista    na    alinea    "d",    devefa,    ainda,    ser    solicitado    o

descredenciamento do licitante no SICAF e no CRC/ES.

12.3­As sang6es administrativas somente sefao aplicadas  mediante  regular processo

administrativo,   assegurada   a   ampla   defesa   e   o   contradit6rio,   observando­se   as

seguintes regras:

12.3.1­Antes  da  aplicagao  de  qualquer  sangao  administrativa,  o  6rgao  promotor  do

certame devefa notificar o licitante contratado, facultando­lhe a apresentaeao de defesa

pr6via;

12.3.2­A  notificagao devefa  ocorrer pessoalmente  ou  por correspondencia  com  aviso

de recebimento, indicando, no minimo: a conduta do licitante contratado reputada como

infratora, a motivaeao para aplicagao da penalidade, a sangao que se pretende aplicar,

o prazo e o local de entrega das raz6es de defesa;

12.3.3­0  prazo  para  apresentaeao  de  defesa  pr6via  sera  de  05  (cinco)  dias  uteis  a

contar  da  intima9ao,  exceto  na  hip6tese  de  declaraeao  de  inidoneidade,  em  que  o

prazo sera de 10 (dez) dias consecutivos, devendo, em ambos os casos, ser observada
a regra do art.110 da Lei 8666/1993;

12.3.4­0  licitante contratado comunicara ao 6rgao  promotor do certame as mudangas

de  endereeo  ocorridas  no  curso  do  processo  licitat6rio  e  da  vigencia  do  contrato,
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considerando­se eficazes as notificag6es enviadas ao local anterlormente inaicaao,  na

ausencia da comunicagao;

12.3.5­.   Ofertada   a   defesa   pr6via   ou   expirado   o   prazo   sem   que   ocorra   a   sua

apresentagao, o 6rgao promotor do certame proferira decisao fundamentada e adotara

as medidas legais cabiveis, resguardado o direito de recurso do licitante que devefa ser

exercido nos termos da Lei 8.666/1993;

12.3.6­0  recurso  administrativo  a  que  se  refere  a  alinea  anterior  sera  submetido  a

analise da Procuradoria Geral do Estado do Espirito Santo.

12.4    ­Os  montantes  relativos  as  multas  morat6ria  e  compensat6ria  aplicadas  pela

Administragao poderao ser cobrados judicialmente ou descontados dos valores devidos

ao licitante contratado, relativos as parcelas efetivamente executadas do contrato;

12.5­   Nas    hip6teses   em    que   os   fatos   ensejadores   da   aplicaeao   das    multas

acarretarem  tamb6m  a  rescisao  do  contrato,  os  valores  referentes  as  penalidades

poderao ainda ser descontados da garantia prestada pela contratada;

12.6­   Em  qualquer  caso,  se  ap6s  o  desconto  dos  valores  relativos  as  multas  restar

valor residual  em  desfavor do  licitante contratado,  6  obrigat6ria  a  cobranga judicial  da

diferenea.

12.7­   Sem  prejuizo da aplicagao das san96es acima descritas,  a  pratica de quaisquer

atos  lesivos  a  administra9ao  ptlblica  na  licitaeao  ou  na  execueao  do  contrato,  nos

termos da  Lei  12.846/2013,  sera objeto de  imediata apuraeao observando­se o devido

processo legal estabelecido no marco regulat6rio estadual anticorrupgao.

12.8­Qualquer     atraso      na      execugao      das      obrigae6es      assumidas      devera

obrigatoriamente,  constar justificativa  protocolada  no  DETRAN/ES,  ate o 2°  (segundo)

dia dtil anterior a data prevista para a execugao do servigo ou entrega de material.

12.9­   A CONTRATADA convocada dentro do prazo de validade da sua  proposta,  nao

celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentagao falsa exigida para

o  certame,   ensejar  o   retardamento   da   execugao   de  seu   objeto,   nao   mantiver  a

proposta,  falhar ou  fraudar na  execugao  do contrato,  comportar­se  de  modo  inid6neo
ou  cometer fraude fiscal,  ficafa  impedido  de  licitar e  contratar com  a  Uniao,  Estados,

Distrito  Federal  ou  Municipios  e,  sera  descredenciado  no  Sicaf,  ou  nos  sistemas  de

cadastramento de fornecedores a que se refere o inciso XIV do art. 4o desta Lei,  pelo

prazo de ate 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas em edital e no contrato

e das demais cominae6es legais.

13­DA SUPERVENIENTE IRREGULARIDADE FISCAL OU TRABALHISTA
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13.1­   Constatado que o CONTRATADO nao se encontra em situagao de

fiscal  ou  trabalhista,  o  mesmo  sera  notificado  para  no  prazo  de  10  (dez)  dias  uteis

regularizar  tal  situagao  ou,   no  mesmo  prazo,   apresentar  defesa,  observando­se  o

procedimento de aplicagao de sang6es.

13.2­   Transcorrido esse  prazo,  ainda que  nao  comprovada a  regularidade e que  nao

seja   aceita  a  defesa  apresentada,   o  pagamento  sera  efetuado,   sem   prejuizo  da

tramitagao do procedimento de aplicaeao de san96es.

13.3­   Em  nao sendo aceitas as justificativas apresentadas  pelo CONTRATADO,  sera

imposta multa de 2% (dois por cento) sobre o saldo contratual nao executado.

13.4­   Depois  de  transcorridos  30  (trinta)  dias   dteis  da   notificagao  da   multa,   se  a

empresa  nao  regularizar  a  pendencia  fiscal  ou  trabalhista,  devera  a  Administragao

decidir sobre  iniciar ou  nao  procedimento  de  rescisao  do  contrato,  podendo deixar de

faze­lo  se   reputar  que  a  extineao  antecipada   do  contrato  ocasionara  expressivos

prejuizos ao interesse publico.

13.5­   Em   se   tratando   de   irregularidade   fiscal   decorrente   de   credito   estadual,   o

CONTRATANTE  informara  a  Procuradoria  Fiscal  da  Procuradoria  Geral  do  Estado

sobre os cr6ditos em favor da empresa, antes mesmo da notificagao a empresa.

14.    DARESCISAO

14.1­   A rescjsao da Ata podefa ocorrer nas hip6teses e condig6es previstas nos arts.

78  e  79  da  Lei  8.666/1993,  no  que  couberem,  com  aplicagao  do  art.  80  da

mesma Lei, se for o caso.

15.    DOS ADITAMENTOS

15.1­   A  presente  Ata  podefa  ser  aditada,  estritamente,  nos  termos  previstos  na  Lei

8.666/1993, ap6s manifestaeao formal da Procuradoria Geral do Estado.

16.    DOS RECURSOS

16.1­   Os   recursos,   representaeao   e   pedido   de   reconsideragao,   somente   sefao

acolhidos nos termos do art.109 da  Lei 8.666/1993.

17.    DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZACAO

17.1­   A  execugao  do  contrato  sera  acompanhada  pelo(a)  (UNIDADE  DO  ORGAO),

designado   representante   da   Administragao   nos   termos   do   art.   67   da   Lei

8.666/1993, que devefa atestar a execugao do objeto contratado, observadas as

disposie6es deste Contrato, sem o que nao sera permitido qualquer pagamento.

18.    DOFORO
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18.1­   Fica  eleito  o foro  de  Vit6ria,  Comarca  da  Capital  do  Estado  do  Espirito  Santo,

para  dirimir  qualquer  ddvida  ou  contestagao  oriunda  direta  ou   indiretamente

deste  instrumento,  renunciando­se  expressamente  a  qualquer  outro,  por  mais

privilegiado que seja.

E,  por estarem justos  e  contratados,  assinam  o  presente  em  tres vias de  igual  teor e

forma, para igual distribuieao, para que produza seus efeitos legais.

Vit6ria, _ de

ORGAO GERENCIADOR

FORNECEDOR

NOpROcE;cjgci,..~i_€±+.arfust±g:)

FL...___­Ji2&.&±,.=­`__­__
ASSINATUR4\+".
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DETRAN I ES

ANEXO "A" DA ARP

p`OcE3{3`~aii­Rrfe£€`;i=i:+Oi±;*A=

Este documento e parte integrante da Ata de Registro de Pregos n° ............., celebrada

entre  a  (NOME  DA  SECRETARIA/ORGAO/ENTIDADE)  e  a  empresas  cujos  pregos

estao a seguir registrados por lote/item,  em face a realizagao do   Pregao ,................

LOTE  1  ­...

ESPECIFICACAO:

FORNECEDOR        QUANT.          MARCA           PRECO UNIT.           PRECO TOTAL

>/)/)/)A                        X)/)A              )/)/:X               >/J/JA                           >/)/)A

LOTE  2  ­.........­. I .......

ESPECIFICACAO:

FORNECEDOR        QUANT.          MARCA           PRECO UNIT.           PRECO TOTAL

>/)/)/)A                         X)/)A               >/)/)A               >/)/)A
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ANEXO ``8" DA ARP

T``­rf.,­RT,­3T,:;==`i...;`;.:,T|a±`ife­rfu..ill
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#^.s,1=,.!g..:AT'ljR,A.:at.­,.
_u­­`­I.­­­a"I"'­­..­­.='

Ordem de Fornecimento n°            /

MINUTA DE ORDEM DE FORNECIMENTO

Ref. Ata de Registro de pregos n°            /

A

Autorizamos    V.S.a   a    fornecer   o    produto    adiante    discriminado,    observadas    as

especificae6es e demais  condie6es constantes do  Edital  e Anexo  I  do  Pregao  n°  .....,

da  Ata  de  Registro  de  Pregos  acima  referenciada  e  sua  proposta  no  Processo  n°.

I ­  DO OBJETO

(TRANSCREVER AS  ESPECIFICACOES  DO OBJETO CONSTANTES  NO ANEXO  I  )

Marca/referencia:

Quantidade/Unidade Valor unitario em  RS             Valor Total em RS

11 ­DA DOTACAO ORCAMENTARIA
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Dota9ao  Ongamentaria:  As  despesas  para  aquisi9ao  dos  peidut6=­­ifeffe

presente  ordem  de  fornecimento  correrao  a  conta  da  Atividade:
Elemento  de  Despesa

exercicio de

do  orgamento  do  6rgao  requisitante  para  o

Ill ­DAS DEMAIS CONDICOES

As condig6es de recebimento dos produtos,  bern como de pagamento,  obedecerao ao

disposto na ata de registro de precos em eplgrafe.

Recebi o original desta Ordem de Fornecimento, ciente das condig6es estabelecidas.

(Local),  _ de _

Orgao

Recebi o original desta Ordem de Fornecimento, ciente das condig6es estabelecidas.

(Local),  _ de

CONTRATADA

www.c!@tran.es~gov.Br
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ANEXO "C" DA ARP ­ MINUTA DE TERMO DE CONTRATO

Contrato no         /

Pregao no

Processo no

TERMO  DE  CONTRATO QUE  ENTRE  SI  FAZEM

0     ESTADO     DO     ESpiRITO     SANTO,     POR

INTERMEDIO    DO    (NOME    DO    ORGAO)    E   A

EMPRESA       .......................................       PARA       A

AQUISICAO DE (DESCREVER 0 MATERIAL).

0 DEPATAMENTO  ESTADUAL DE TRANSITO  ­   DETRAN­ES  ,  adiante denominada

CONTRATANTE,   6rgao  da  Administragao   indireta  do   Poder  Executivo,   inscrita   no

CNPJ  sob  o  n°  28.162.105/0001­66,  com  sede  na (endereeo  completo)

representada   legalmente  pelo  seu     (Secretario  /  Dirigente  do  6rgao   )

(nome,     nacionalidade,    estado    civil,    profissao)

residente  e  domiciliado

e  a  Empresa

sede (enderego     completo)

representante)

profissao)

CPF/MF    no

(endereeo  completo)

doravante  denominada  CONTRATADA,  com

inscrita     no     CNPJ     sob     o     n°

neste   ato   representada   pelo

Sr.

(condicao   juri'dica   do

(nome,       nacionalidade,       estado       civil,

ajustam   o   presente   CONTRATO   de   compra   e   venda   de

(DESCREVER 0 MATERIAL), nos termos da Lei 8.666/1993, de acordo com os termos
do  processo  acima  mencionado,  parte  integrante  deste  instrumento  independente  de

transcrieao,  juntamente  com  a  Proposta  apresentada  pela  CONTRATADA,  ficando,

porem, ressalvadas como nao transcritas as condig6es nela estipuladas que contrariem
as disposig6es deste CONTRATO, que se regera pelas Clausulas Seguintes:

4­CLAUSULA PRIMEIRA:  DO OBJET0

1.1    ­   Este   Contrato   tern   por   objeto   a   aquisigao   de   BENS   PERMANENTES   ­

MOBILIARIO  DIVERSOS,   incluindo  a  prestagao  de  servigos  de  assistencia  t6cnica

gratuita durante o perl'odo de garantia, de acordo com o descrito no Anexo I do Edital.

Integram    este    Contrato,    como    partes    indissociaveis    e    independentemente    de

transcrigao, os seguintes anexos:

www.detran.es.gov.br
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o Edital e todos os seus Anexos;

a Proposta Comercial da Contratada.

2­CLAUSULA SEGUNDA: DO PRECO

ASS!NATUFt/4.:

!`\jSF,p,f^"5i=;::h;=3hi3":~=rfu­a­a.ied.Hj'=,`.L:':._­&­i

2.1       ­  0   Contratante  pagara  a   Contratada  o  valor  de   RS (valor  por
extenso),   e   nele  deverao  estar  inclusos  todas  as  especies  de  tributos,   diretos  e

indiretos,   encargos   sociais,   seguros,   fretes,   material,   mao   de   obra,   instalag6es  e

quaisquer despesas inerentes a execugao do objeto do contrato.

2.2       ­Os pregos contratados serao fixos e irreajustaveis.

3           ­CLAUSULA TERCEIRA: DAS CONDICOES DE PAGAMENTO

3.1        ­A  Contratante  pagafa  a  Contratada  pelos  produtos  adquiridos,  ate  20  (vinte)

dias  ap6s  a  apresentagao  da  Nota  Fiscal/Fatura  correspondente,  devidamente  aceita

pelo Contratante, vedada a antecipaeao.

3.2              ­   Decorrido  o   prazo  indicado   no   item   anterior,   incidira   multa  financeira   nos

seguintes termos:

12ND
" = vF x in x 33b

Onde:

VM = Valor da Multa Financeira.

VF = Valor da Nota Fiscal referente ao mss em atraso.

ND = Ndmero de dias em atraso.

v.3 ­0 pagamento far­se­a por meio de uma dnica fatura.

3.4              ­  lncumbirao  a  Contratada  a  iniciativa  e  o  encargo  do  calculo  minucioso  da

fatura devida, a ser revisto e aprovado pela Contratante, juntando­se o calculo da fatura.

3.5             ­A  liquidagao  das  despesas  obedecefa,  rigorosamente,  o  estabelecido  na  Lei

4.320/1964,  assim como na Lei Estadual 2.583/1971.

3.6            ­Se houver alguma incorreeao na Nota Fiscal/Fatura, a mesma sera devolvida a

Contratada   para   corregao,   ficando   estabelecido   que   o   prazo   para   pagamento   sera

contado a partir da data de apresentaeao na nova Nota Fiscal/Fatura, sem qualquer Onus

ou corregao a ser paga pela Contratante.

4   CLAUSULA QUARTA: DO PRAZO DE VIGENCIA CONTRATUAL

www.detran.es.gGv,br
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4.1             ­   0   contrato   tera   inicio   no   dia   posterior   ao   da   publicagao   do   respectivo

instrumento  no  Diario  Oficial,  na  forma  do  paragrafo  unico  do  art.  61  da  Lei  8.666/1993,

sendo  finalizado  com  a  entrega,  recebimento  e  pagamento,  nao  podendo  ultrapassar a

vigencia dos cr6ditos orgamentarios.

4.2             ­   E  vedada  a  assungao  de   obrigag6es  que   importem   em   necessidade   de

alocagao de cfeditos oreamentarios relativos a exercicio financeiro futuro.

4.3             ­Fica  resguardado o  prazo de garantia  do  bern adquirido,  conforme estipulado

no Anexo I deste Edital.

5   CLAUSULA QUINTA: DA DOTACA0 0RCAMENTARIA

5.1            0s recursos necessarios ao pagamento das despesas inerentes a este contrato

correrao       na       atividade       no

de

do orgamento do

Elemento       Despesa       no

(sigla do Orgao) para o exercicio

6   CLAUSULA SEXTA:  DA ENTREGA E RECEBIMENTO DO PRODUTO

6.1            ­A entrega do objeto do contrato dar­se­a  no  prazo  maximo de 45  (quarenta e

cinco)   dias.   contados   a   partir   do   recebimento   da   Nota   de   Empenho   e   ordem   de

fornecimento, em remessa tlnica.

6.2            ­Os  bens deverao  ser entregues  nos  locais onde  sefao  montados e  instalados

conforme layout, em quaisquer im6veis do DETRAN|ES, localizados no estado do Espirito

Santo,   cujo   endereco   sera   especificado   na   Ordem   de   Fornecimento,   sem   custos

adicionais.

6.3            ­  0   recebimento  sera  feito  atrav6s  do   responsavel   pelo  setor  demandante,

condicionado a.

6.4            ­   A   Administragao   designara   servidor   (ou   comissao   de,   no   minimo,   tres

membros,  na hip6tese de compras de valor superior a R$ 80.000,00, conforme o art.  15, §

8°,  da  Lei  8.666/1993)  para  conferencia,  qualitativa  e  quantitativa,  ap6s  a  montagem  e

instalagao  dos  mobiliarios  e  cabefa  ao  setor  demandante  solicitar  ao  representante  da

empresa vencedora que substitua e  remova as suas expensas,  no todo ou  em  parte,  os

bens que se verificarem fora das especificac6es exigidas recebimento do objeto contratual

da seguinte forma:

6.4.1         Provisoriamente,   no  ato  da  entrega,   para  efeito  de   posterior  verificagao  da

conformidade    do    material    com    a    especificaeao    demandada    e    com    a    proposta

apresentada, atestado por escrito.
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consequente aceitagao, no prazo de 20 (vinte) dias uteis, ap6s a instalagao no seu devido

local, mediante Termo de Recebimento Definitivo.

6.5            ­  Na  hip6tese  de  a  verificagao  a  que  se  refere  o  subitem  anterior  nao  ser

procedida   dentro   do   prazo   fixado,   reputar­se­a   como   realizada,   consumando­se   o
recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

6.6            ­    Os    mobiliarios,    material    permanente,    estarao    sujeitos    a    aceitagao   do

DETRAN|ES, o qual cabera o direito de recusar, caso o (s) produto (s) e material (ais) nao

esteja (am) de acordo com o especificado.

6.7            ­    No    caso    de    os    objetos    serem    entregues    em    desconformidade,    a

CONTRATADA  sera  notificada  da  recusa,  parcial  ou  total,  para  realizar  a  correcao  de

falhas ou a substituigao por outros, em at615 (quinze) dias corridos, contados da data de

3ebimento  pela  CONTRATADA  de  oficio  solicitando  a   reparagao  de  irregularidades

viada  pela  CONTRATANTE,  ou  no  prazo  remanescente  para  a  entrega  fixado  em

contrato, se for superior e ainda estiver em curso, renovando­se, a partir da nova entrega,

o prazo para recebimento definitivo.

6.8           ­Decorrido esse  prazo  e  nao  havendo a  devida  reparaeao,  serao aplicadas as

penalidades legais cabiveis.

6.9            ­Se a CONTRATADA, eventualmente, ja estiver em mora quando da entrega, o

prazo  de  ate  15  (quinze)  dias  acima  citado  sera  computado  para  fins  de  apuragao  de
eventual aplicacao de multa moratoria.

6.10­        O recebimento provis6rio ou definitivo do objeto nao exclui a responsabilidade da

contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execueao do contrato.

­   CLAUSuLA SETIMA: DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

7.1            ­Os produtos objeto deste contrato terao garantia de, no minimo, 60 (sessenta)

meses, contados a partir da data. do recebimento definitivo.

7.2            ­   No   decorrer   do   periodo   de   garantia,    eventuais   defeitos   nos   produtos

(equipamentos    e    materiais),    fornecidos    devefao    ser    prontamente    corrigidos    pela
CONTRATADA. Nesses casos, os produtos (materiais/equipamentos),

7.3            ­Componentes  ou  peeas  deverao  ser substituidos  por  novos  e  originais,  sem

Onus para a CONTRATANTE.

7.4            ­No decorrer da garantia, sera de responsabilidade da CONTRATADA o custeio

com   transportes   e   guarda   dos   produtos,   quando   retirado   para   conserto   em   oficina

especializada.
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7.5

equipamentos ate o final da garantia.

7.6            ­O  prazo de  atendimento  sera  de  ate 48  (Quarenta e  oito)  horas  contados da

abertura  do  chamado  via  telefone  ou  e­mail  e  o  conserto  devefa  ser  efetuado  em  48

(quarenta   e   oito)   horas,   salvo   comprovagao   de   impossibilidade,   reconhecida   pela
CONTRATANTE.

7.7            ­  A  assistencia  tecnica  devefa  ocorrer  no  local  onde  estiverem  instalados  os

materiais desse Termo de  Referencia.  Caso nao seja possi'vel, a remocao do material se

clara  sem  qualquer Onus  para  a  CONTRATANTE,  mediante  substituicao  do  material  por

outro  equivalente  ou  de  melhor  qualidade  durante  o  perlodo  de  conserto  do  material

substituido.

7.8            ­Apresentar  certificado  de  garantia  do  fabricante  de  no  mi'nimo  60  (sessenta)

meses,  a  contar da  emissao  do termo  de  recebimento  definitivo  pelo  DETRAN/ES,  para

todo o mobiliario.

7.9            ­Prestar  para  o  DETRAN/ES,  assistencia  t6cnica  e  manuteng6es  preventiva  e

corretiva de acordo com recomendag6es do fabricante, a vigorar durante a garantia.

8   CLAUSULA OITAVA:  DAS RESPONSABILIDADES DAS PARTES

8.1       ­Competed contratada:

a) entregar  os  equipamentos  de  acordo  com  as  condig6es  e  prazos  propostos  no  local

indicado  pelo  DETRAN/ES,  conforme  consta  neste  Termo  de  Referencia,  ANEXO  I,  em

estrita    observancia   das   especificag6es   t6cnicas   do    presente   Termo   e    Proposta,

acompanhado da respectiva nota fiscal constando detalhadamente as indicae6es de todos

os materiais e mante­los em pleno funcionamento dentro do periodo da garantia;

b) providenciar a  imediata  corregao das deficiencias apontadas  pelo setor competente do

Contratante;

c)  manter,  durante toda a execueao do Contrato,  em compatibilidade com as   obrigae6es

assumidas,   todas   as   condig6es   de   habilitagao   e   qualifica9ao   exigidas   na   licitagao,

conforme disp6e o inciso XIII do art. 55 da Lei   8.666/1993;

d) garantir a execueao qualificada do contrato durante o periodo de garantia.

e) Observar vedaeao da subcontrataeao no todo ou em parte, do objeto contratado.

f)  Prestar assistencia  t6cnica  necessaria,  em  todos  os  locais  onde  forma  instalados  os

equipamentos,  sem  Onus  adicional  para  a  CONTRATANTE,  inclusive com  substituigao e

reparo  de  pegas  e  componentes  decorrentes  de  defeitos,  enquanto  vigorar o  prazo  de

garantia.
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bens entregues, assumindo a responsabilidade por eventuais ag6es e/ou reclamag6es, de

modo   a   assegurar  a   CONTRATANTE   a   plena   utilizagao   dos   bens   adquiridos   ou   a

respectiva indenizagao;

h) Disponibilizar  e  fornecer  sem  Onus  adicional  para  a  CONTRATANTE  durante  todo  o

periodo da garantia, todas as pegas de reposieao, novas e originais, e de suporte tecnicos
necessarios aos equipamentos, nao aceito itens usados ou recondicionados;

i)   Os  materiais  a  serem  entregues,  bern  como  os  servieos  a  serem  executados,  devem

obedecer rigorosamente:

j)  As normas e especificac6es contidas no presente Termo de Referencia;

k) As prescrie6es e recomendaQ6es do fabricante.

Comunicar  imediatamente  ao  gestor  do  contrato  toda  e  qualquer  irregularidade  ou

aiTiculdade que impossibilite a execucao do objeto;

in)Prestar os servicos por meio de t6cnicos devidamente treinados e qualificados, sempre

apresentados oficialmente pela CONTRATADA;

n) Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigag6es

assumidas,  nem  subcontratar qualquer das  prestac6es  a  que  esta  obrigada,  exceto  nas

condig6es previstas neste Termo de Referencia;

o) Responsabilizar­se  pelas despesas de tributos,  encargos trabalhistas,  previdenciarios,

fiscais e quaisquer outras que incidam ou venham incidir na execucao do contrato;

p) A  CONTRATADA  devera  manter  durante  todo  o  prazo  de  vigencia  do  contrato,  as
condig6es de habilita9ao e qualificacao exigidas na licitagao,

_ _2­Compete a Contratante:

a) efetuar o pagamento do preco previsto nos termos deste contrato;

b) definir o local para entrega dos equipamentos adquiridos;

c) designar servidor (ou comissao de, no minimo, 3 ties membros, na hip6tese do § 8° do

art.15  da  Lei  8.666/1993)  responsavel  pelo  acompanhamento  e fiscalizagao  da  entrega

dos produtos adquiridos.

d) Fazer cumprir o disposto do presente Termo de Referencia, no Edital e seus anexos;

e) Realizar  rigorosa  conferencia  das  caracteristicas  dos  materiais  entregues,  somente

atestando os documentos da despesa quando comprovada  a entrega total, fiel  e correta

dos bens ou de parte da entrega a que se referirem;
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ife=ife::,:,==local, data e hora;f)   Receber provisoriamente o§'­riiE­t­eriais disponibil

g)Verificar   minuciosamente,   no   prazo   fixado,   a   conformidade   dos   bens   recebidos

provisoriamente  com  as  especificag6es  constantes  do  Termo  de  Referencia,   Edital  e

proposta, para fins de aceita9ao e recebimento definitivo;

h) Anotar  em  registro  pr6prio  e  notificar  a  CONTRATADA  por  escrito,  a  ocorrencia  de

eventuais imperfeie6es e falhas no decorrer da execucao do contrato, fixando prazo para

a sua correeao e solugao;

i)   Fornecer a  CONTRATADA todos os esclarecimentos necessarios para a execueao do

contrato e demais  informae6es que  esta venha  a solicitar para o desempenho do objeto

contratado;

j)  Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigae6es da  CONTRATADA,  atrav6s de
servidor especialmente designado;

k)  Informar  a  CONTRATADA  nome  e  telefone  do  gestor  do  Contrato  e  seu  substituto,

mantendo tais dados atualizados.

9   ­CLAUSULA NONA:  DOS ADITAMENTOS

9.1            ­O presente contrato podera ser aditado,  estritamente,  nos termos previstos na

Lei 8.666/1993, ap6s manifestagao formal da Assessoria Juridica do Detran­ES.

10­CLAUSULA DECIMA:  DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

10.1          0  atraso  injustificado  na  execucao  do  contrato sujeitara  o  licitante  contratado  a

aplicagao de multa de mora, nas seguintes condig6es:

10,1,1       Fixa­se a multa de mora em o,3 a/a  (tres d6cimos por cento) por dia de atraso,  a

incidir  sobre   o   valor  total   reajustado   do   contrato,   ou   sobre   o   saldo   reajustado   nao

atendido, caso o contrato encontre­se parcialmente executado;

10.1.2      0s dias de atraso sefao contabilizados em  conformidade com o cronograma de

execugao do contrato;

10.1.3      A   aplicagao   da   multa   de   mora   nao   impede   que   a   Administragao   rescinda

unilateralmente o contrato e aplique as outras sang6es previstas no item  10.2 deste edital

e na Lei 8.666/1993.

10.2         A  inexecugao  total  ou  parcial  do  contrato  ensejafa  a  aplicagao  das  seguintes

sang6es ao licitante contratado:

a) advertencia;
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sobre o saldo contratual reajustado nao executado pelo particular;

c) suspensao tempofaria  de  participaeao  em  licitaeao e  impedimento de  contratar com  a

Administracao  Publica,  por prazo nao superior a 02  (dois) anos,  nos termos do art.  87,111,

da Lei  n° 8.666/93;

d) impedimento  para  licitar e  contratar com  a Administragao  Ptlblica  Estadual  pelo  prazo

de ate 05  (cinco) anos,  sem  prejuizo das  multas  previstas em edital  e  no contrato e das

demais cominac6es legais,  especificamente nas hip6teses em que o licitante,  convocado

dentro do prazo de validade da sua proposta,  nao celebrar o contrato, deixar de entregar

ou  apresentar  documentaeao  falsa  exigida  para  o  certame,  ensejar  o  retardamento  da

execueao  de  seu  objeto,  nao  mantiver  a  proposta,  falhar  ou  fraudar  na  execugao  do

contrato,  comportar­se de modo  inid6neo ou  cometer fraude fiscal,  nos termos do art.  7°

da Lei n°  10.520/2002 e o art. 28 do Decreto 2.458­FV2010;

_, declara9ao  de  inidoneidade  para  licitar ou  contratar com  a  Administra9ao  Pdblica,  em

toda a Federagao, enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni9ao ou ate que

seja  promovida a  reabilitagao perante a pr6pria autoridade que aplicou a  penalidade,  que

sera   concedida   sempre  que  o   contratado   ressarcir  a   Administragao   pelos   prejui'zos

resultantes e ap6s decorrido o prazo da sangao aplicada com base na alinea "c".

10.2.1       ­  As  sang6es   previstas   nas  alineas   "a",   "c";   "d"   e   "e"  deste   item,   nao  sao

cumulativas entre si,  mas poderao ser aplicadas juntamente com a  multa compensat6ria

por perdas e danos (alinea ``b").

10.2.2      ­  Quando  imposta   uma  das  sang6es  previstas  nas  alineas  "c",   "d"  e  "e",  a

autoridade  competente  submetefa  sua  decisao  ao  Secretario  de  Estado  de  Gestao  e

Recursos   Humanos  ­  SEGER,   a  fim   de  que,   se  confirmada,  tenha  efeito  perante  a

Administraeao Pdblica Estadual.

.2.3      ­ Caso  as  sane6es  referidas  no  pafagrafo  anterior nao  sejam  confirmadas  pelo

Secretario  de  Estado  de  Gestao  e  Recursos  Humanos  ­  SEGER,  competira  ao  6rgao

promotor  do  certame,   por  interm6dio  de  sua  autoridade  competente,   decidir  sobre  a

aplicaeao ou nao das demais modalidades sancionat6rias.

10.2.4      ­Confirmada  a  aplicagao  de  quaisquer  das  sang6es  administrativas  previstas

neste   item,   competifa   ao   6rgao   promotor  do   certame   proceder  com   o   registro   da

ocorrencia  no  CRC/ES,  e  a  SEGER,   no  SICAF,  em  campo  apropriado.   No  caso  da

aplicagao    da    saneao    prevista    na    alinea    "d",    devera,    ainda,    ser    solicitado    o

descredenciamento do licitante no SICAF e no CRC/ES.

10.3          ­   As   sang6es   administrativas   somente   serao   aplicadas   mediante    regular

processo administrativo,  assegurada a ampla defesa e o contradit6rio,  observando­se as
seguintes regras:
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devera notjficar o licitante contratado, facultando­lhe a apresentaeao de defesa previa;

b) A  notificacao  devera  ocorrer  pessoalmente  ou   por  correspondencia  com  aviso  de

recebimento,   indicando,   no  minimo:  a  conduta  do  licitante  contratado  reputada  como

infratora,  a  motivagao para aplicacao da  penalidade,  a sancao que se pretende aplicar,  o

prazo e o local de entrega das raz6es de defesa;

c) prazo  para  apresentacao  de  defesa  pfevia  sera  de  05  (cinco)  dias  dteis  a  contar da

intimaeao, exceto na hip6tese de declaragao de inidoneidade, em que o prazo sera de  10

(dez) dias consecutivos, devendo, em ambos os casos, ser observada a regra do art.110
da Lei  8.666/1993;

d) licitante   contratado   comunicafa   ao   6rgao   promotor  do   certame   as   mudangas   de

enderego   ocorridas   no   curso   do    processo    licitat6rio   e   da   vigencia   do   contrato,

considerando­se  eficazes  as  notificae6es  enviadas  ao  local  anteriormente  indicado,  na

ausencia da comunicacao;

e) Ofertada  a  defesa  previa  ou  expirado o  prazo sem  que ocorra  a sua  apresentagao,  o

6rgao promotor do certame  proferira decisao fundamentada e adotara as medidas legais

cabi'veis, resguardado o direito de recurso do licitante que devefa ser exercido nos termos

da Lei 8.666/1993;

f)  recurso  administrativo  a  que  se  refere  a  alinea  anterior  sera  submetido  a  analise  da

Procuradoria Geral do Estado do Espi'rito Santo.

10.4          ­Os  montantes  relativos  as  multas  moratoria  e  compensat6ria  aplicadas  pela

Administragao  podefao  ser  cobrados judicialmente  ou  descontados  dos  valores  devidos

ao licitante contratado, relativos as parcelas efetivamente executadas do contrato;

10.5         ­   Nas   hip6teses   em   que   os   fatos   ensejadores   da   aplicacao   das   multas

acarretarem   tamb6m   a   rescisao   do   contrato,   os   valores   referentes   as   penalidades

poderao ainda ser descontados da garantia prestada pela contratada;

10.6         ­Em  qualquer caso,  se ap6s o desconto dos valores  relativos  as multas  restar

valor  residual  em  desfavor  do  licitante  contratado,  6  obrigat6ria  a  cobranea  judicial  da

diferenga,

10.7           ­Sem prejui'zo da aplicagao das sane6es acima descritas, a pratica de quaisquer

atos  lesivos a administragao publica  na  licitacao ou  na execucao do contrato,  nos termos

da  Lei  12.846/2013,  sera  objeto de  imediata apuraeao observando­se o devido processo

legal estabelecido no marco regulat6rio estadual anticorrupgao.
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10.8         ­    Qualquer    atraso     na    execu9ao    das     obrigag6es    aTgg5ffi

obrigatoriamente,  constar justificativa protocolada no  DETRAN/ES, ate o 2° (segundo) dia

dtil anterior a data prevista para a execugao do servigo ou entrega de material.

10.9         ­A CONTRATADA convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, nao

celebrar o contrato,  deixar de entregar ou  apresentar documentagao falsa exigida  para o

certame,  ensejar o  retardamento  da  execucao  de  seu  objeto,  nao  mantiver a  proposta,

falhar ou  fraudar  na  execugao  do  contrato,  comportar­se  de  modo  inid6neo  ou  cometer

fraude fiscal,  ficara  impedido de  licitar e contratar com  a  Uniao,  Estados,  Distrito  Federal

ou  Municipios  e,  sera  descredenciado  no  Sicaf,  ou  nos  sistemas  de  cadastramento  de

fornecedores a que se refere o inciso XIV do art. 4o desta Lei, pelo prazo de ate 5 (cinco)

anos, sem prejuizo das multas previstas em edital e no contrato e das demais cominac6es

legais.

11­CLAUSULA     DECIMA     PRIMEIRA:     DA    SUPERVENIENTE     IRREGULARIDADE

5CAL OU TRABALHISTA

11.1          ­    Constatado    que    o    CONTRATADO    nao    se    encontra    em    situaeao    de

regularidade fiscal ou trabalhista, o mesmo sera notificado para no prazo de  10 (dez) dias

uteis  regularizar tal  situaeao  ou,  no  mesmo  prazo,  apresentar defesa,  observando­se  o

procedimento de aplicagao de sang6es.

11.2         ­Transcorrido esse prazo, ainda que nao comprovada a regularidade e que nao

seja aceita a defesa apresentada, o pagamento sera efetuado, sem prejuizo da tramitagao

do procedimento de aplicagao de sang6es.

11.3          ­Em nao sendo aceitas as justificativas apresentadas pelo CONTRATADO, sera

imposta multa de 2% (dois por cento) sobre o saldo contratual nao executado.

11.4          ­Depois  de  transcorridos  30  (trinta)  dias  dteis  da  notificagao  da  multa,  se  a

`presa  nao regularizar a pendencia fiscal ou trabalhista, devera a Administragao decidir

bre  iniciar ou  nao  procedimento de rescisao do contrato,  podendo deixar de faze­Io se

reputar  que  a  extineao  antecipada  do  contrato  ocasionafa  expressivos   prejuizos  ao

interesse ptlblico.

11.5          ­Em   se  tratando   de   irregularidade  fiscal   decorrente   de   cr6dito  estadual,   o

CONTRATANTE  informara a  Procuradoria  Fiscal da  Procuradoria  Geral  do  Estado  sobre

os creditos em favor da empresa, antes mesmo da notificagao a empresa.

12­CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: DA RESCISAO

12.1          ­A rescisao do contrato podera ocorrer nas hip6teses e condie6es previstas nos

arts. 78 e 79 da Lei 8.666/1993, com aplicagao do art. 80 da mesma Lei, se for o caso.

13­CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: DOS RECURSOS
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ife=isgi_­_i____._:a
prg#=iifeY'qu+5.­';b€13.1           ­   Os   recursos,   re reconsideragao,   somente   serao

acolhidos nos termos do art.109 da Lei 8.666/1993.

14­CLAUSULA DECIMA QUARTA:  DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZACAO

14.1          ­A  execueao  do  contrato  sera  acompanhada  pelo(a)  (UNIDADE  DO  ORGAO),

designado  representante da Administraeao  nos termos do art.  67 da  Lei  8.666/1993,  que

devera   atestar  a   execugao  do  objeto  contratado,   observadas  as  disposic6es   deste

Contrato, sem o que nao sera permitido qualquer pagamento.

15­CLAUSULA DECIMA QUINTA:  DO REPRESENTANTE DA CONTRATADA

15.1          ­    Representara    a    Contratada    na    execugao    do    ajuste,    como    preposto,

(nome     completo,      nacionalidade,      profissao     e     estado     civil     do

representante da empresa).

16­CLAUSULA DECIMA SEXTA: DO FORO

16.1           ­Fica  eleito  o foro  de Vit6ria,  Comarca  da  Capital  do  Estado  do  Espirito  Santo,

para   dirimir   qualquer   ddvida   ou   contestagao   oriunda   direta   ou   indiretamente   deste

instrumento,  renunciando­se  expressamente  a  qualquer outro,  por  mais  privilegiado  que

seja.

E,  por  estarem  justos  e  contratados,  assinam  o  presente  em  tres  vias  de  igual  teor  e

forma, para igual distribuigao, para que produza seus efeitos legais.

Vit6ria, _ de

CONTRATANTE

CONTRATADA
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Empresa:  MAX MOVE COMERCIO  DE  MOVEIS E TRANSPORTES  EIRELI

CNPJ: 03.963.184/0001­83

END.: AVENIDA NOSSA SENHORA DA PENHA,  n® 2796 ­SL 804 ­

___ ­­.­­­. RA  I.it':­­T:',{ `
`r!apR.O{:,Fh§?|Ft\;.r;

F L... _._rf eu3L­i.:.... =
AS:3,!.g#SiJ*,„4,:,t.I­.'....`^.I

SANTA LUIZA VITORIA/ES ­CEP:  29.045­402

maxmoveis.net I  Contato: 01191187­5729

PREGAO ELETRONICO N9 026/2021 ­PROCESSO N9 2021­3HCW1

PROPOSTA COMERCIAL

OBJETO:   REGISTRO   DE   PRE¢OS   DE   AQUISICAO   DE   BENS   PERMANENTES   ­   MOBILIARIO

DIVERSOS.

1 ­Comp6em nossa Proposta os seguintes anexos:

1.1 ­Proposta Comercial Detalhada, com a indica¢5o do pre€o unitario de cada item e do preco

global.

1.2 ­Documentos exigidos para  Habilitacao (conforme Anexo Ill  do Edital).

1.3 ­Dados Complementares para Assinatura do Contrato.

2 ­0 prazo de validade desta proposta 6 de 60 (sessenta) dias corridos, contados da data limite

para o acolhimento da mesma.

3 ­Os pre¢os ora propostos incluem todas as despesas diretas, indiretas, benef`cios, tributos,

contribuic6es, seguros e licen¢as de modo a se constitui'rem a unica e total contraprestacao

pelo fornecimento dos itens.

LOTE 01

ITEM ESPECIFICA¢6ES QTDE UNID. MARCAMODELO VALORUNIT. VALOR TOTAL

01 MESA      EM       L;      TIPO:      ESTACOES      DE      TRABALHO; 285 UN Marca:Belacci­GF, RS RS

AUTOPORTANTE      ANGULAR      EM      TAMPO      UNICO; Modelo: 1.920,94 547.467,90

MEDINDO 1400X1400X740  MM. Tampo confeccionado Havena,BE.MCD.D

em  MDP (Painel de particulas de media densidade com

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da  peca, com  raio de 2,5 mm,  na aresta

superior  e  inferior  da  borda,  atendendo  a  norma  NBR

13966. Possui passa cabo em poliestireno injetado com

tampa  removivel de 60 mm  de diametro e fura¢6es na

parte  inferior  do  tampo  para  receber  embuchamento

met5lico.   Painel   confeccionado   em   MDP   (Painel   de

particulas    de    media    densidade    com    revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  18  mm  de  espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da  pe¢a,  com  raio  de  1,00  mm,  na  aresta  superior  e

inferior da borda, atendendo a norma  NBR 13966.   P6s

laterais   ­   base   superior   em   a¢o,   formato   em    `'L"

medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de espessura

para maior sustenta¢ao; furac5o nas extremidades para

fixac5o  do  p6  ao  tampo.  Coluna  vertical  em  chapa  de

aco dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm

de    espessura;    orificio   em    cada    extremidade    para
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passagem  de  fia¢5o  do  tampo  ao  piso;  tampa  lateral 1',,+`(,/.1.

remov(vel  para  acesso  ao  cabeamento,  em  aco  com

0,90mm    de    espessura    e    abertura    inferior    para

passagem    de   ar,.    encaixe   tipo   ``clic''.    Base   inferior

estampada, sem  uso de ponteiras,  medindo 580 x 67 x

25   mm  de  altura,  com  2,65mm  de  espessura;  duas

sapatas       niveladoras       estriadas,        injetadas       em

polipropileno de 60 mm  de diametro,  rosca  M6  na cor

da  estrutura;  aplicacao de  rebites  M6  para jungao dos

pes  ao   painel   unico.   Pe   de  canto  ­  Chapa   metalica

superior para fixa¢ao  no tampo confeccionada  em  a¢o

medindo  130  x  130  mm  com  1,20  mm  de  espessura;

recorte   45°   para   alinhamento   da   coluna   na   parte

frontal; furac5o para passagem de fios entre o tampo e

o  p6  de canto;  coluna vertical  em  ago,  medindo  700 x

100 x 100 mm com  1,06mm de espessura; dobras a 90°

para   fechamento   dos   pain6is   e   demais   acess6rios;

rebites  nas  laterais,  rosca  M6  tipo  revicle,  para  fixar

pain6is   e   demais   acess6rios;   tampa   removivel   para

passagem de fiac5o, em a¢o medindo 549 x 72mm com

0,90mm de espessura, encaixe tipo "clic''; recortes para

fixagao de duas tomadas po€o interno e duas com poco

externo (marca  Margirus ou  similar);  dois orificios para

RJ45, (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR

NBR  14136);  haste  em  ago  com  2,65mm  de espessura

com rosca 5/16, na parte inferior da coluna para fixa¢ao

de sapata niveladora, de 60 mm estriada regulagem de

altura.   Todos os  pain6is de  MDP e borda  de  PVC com

alta   resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,

umidade   e   nao   propaga   chama   (auto   extinguivel).

Todo o sistema de fixacao por parafusos metricos e com

insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e

desmontagem   do   mobili5rio   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem  utilizacao de  parafusos direto nos pain6is

de  MDP.   Todas  as  partes  metalicas sao soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pjntura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatiza€ao,  curadas

em estufa a 22oo.

02 MESA      EM      L;      TIPO:      ESTACOES      DE      TRABALHO; 155 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

AUTOPORTANTE      ANGULAR      EM      TAMPO      UNICO; GF,  Modelo: 2.031,90 314.944,50
MEDINDO 1600X1600X740 MM. Tampo confeccionado Havena,  BE.MCD.D

em  MDP (Painel de particulas de media densidade com

revestimento melami'nico nas duas faces) de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta

superior  e  inferior da  borda,  atendendo  a  norma  NBR

13966. Possui passa cabo em poliestireno injetado com

tampa  removivel de 60 mm de diametro e furac6es na

parte  inferior  do  tampo  para  receber  embuchamento

metalico.       Painel  confeccionado  em  MDP  (Painel  de

partfculas    de    media    densidade    com    revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  18  mm  de  espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da  pe¢a,  com  raio  de  1,00  mm,  na  aresta  superior  e

inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966.    P6s
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laterais   ­   base   superior   em   a¢o,   formato   em   `'L"

medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de espessura

para maior sustentacao; fura¢5o nas extremidades para

fixac5o  do  p6  ao  tampo.  Coluna  vertical  em  chapa  de

aco dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm

de   espessura;   oriflcio   em   cada   extremidade    para

passagem  de  fiacao  do  tampo  ao  piso;  tampa  lateral

removivel  para  acesso  ao  cabeamento,  em  aco  com

0,90mm    de    espessura    e    abertura    inferior    para

passagem   de   ar;   encaixe   tipo   `'clic''.   Base   inferior

estampada, sem  uso de  ponteiras,  medindo 580 x 67 x

25   mm   de   altura,   com   2,65mm   de   espessura;   duas

sapatas       niveladoras       estriadas,       injetadas       em

polipropileno de 60 mm de diametro,  rosca  M6 na cor

da  estrutura;  aplica¢5o de  rebites  M6  para jun¢5o dos

p6s  ao  painel   tinico.     P6  de  canto  ­  Chapa   metalica

superior para fixa€ao  no tampo confeccionada  em  ago

medindo  130  x  130  mm  com  1,20  mm  de  espessura;

recorte   45°   para   alinhamento   da   coluna   na   parte

frontal; furacao para passagem de fios entre o tampo e

o  p6  de  canto;  coluna  vertical  em  ago,  medindo  700 x

100 x 100 mm com  1,06mm de espessura; dobras a goo

para   fechamento   dos   pain6is   e   demais   acess6rios;

rebites  nas  laterais,  rosca   M6  tipo  revicl€,  para  fixar

pain6is   e   demais   acess6rios;   tampa   removivel   para

passagem de fiacao, em ago medindo 549 x 72mm com

0,90mm de espessura, encaixe tipo '`clic''; recortes para

fixa¢ao de duas tomadas poco interno e duas com poco

externo (marca  Margirus ou  similar); dois orificios para

RJ45, (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR

NBR  14136);  haste  em  a¢o  com  2,65mm  de espessura

com rosca 5/16, na parte inferior da coluna para fixa¢ao

de sapata niveladora, de 60 mm estriada regulagem de

altura.  Todos  os  pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com

alta   resistencia   a   impacto,   risco,   abras5o,   mancha,

umidade   e   nao   propaga   chama   (auto   extinguivel).

Todo o sistema de fixacao par parafusos m6tricos e com

insertos  metilicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem  utilizac5o de  parafusos direto nos pain6is

de  MDP.   Todas as  partes  metalicas sao  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrost5tico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatizacao,  curadas

em estufa a 22oo.

3 BALCAO       DE       ATENDIMENTO       EM       L;       MEDINDO 10 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

1400X1400X110MM;  Tampos  superiores   e   inferiores GF,  Modelo: 3.099,55 30.995,50
em  MDP (Painel de part`culas de media densidade com Havena,  PR.BB

revestimento melaml'nico nas duas faces) de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em



todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta
.h

superior e inferior da borda. A uniao entre os tampos e

feita  por  distanciadores  injetados  em  nylon  com  fibra

de   vidro   medindo   100   x   60   x   10   mm;   recebe   8

alojamentos   chanfrados   para   fixa¢ao  ao  tampo   por

parafusos  m6 x  16;  recorte  para  caixa  de  tomadas  no

tampo   inferior.     Caixa   de  tomadas   em   ABS,   tampa

basculante  com  abertura   ate  100°  e  fresta  de  para

passagem de fiacao; corpo com aba arredonda em todo

o   contorno   com   dois   m6dulos   para   instala¢ao   de

tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao PEZZI ou similar;

instala€5o sobre o tampo.  Suporte de tomadas em aco

de  no  minimo 0,90  mm  de espessura,  abas  laterais de

55  mm  de  altura,  dobrado  em  '`u'',  para fixacao  sob  o

tampo;  com  no  minimo  cinco  entradas  para  tomadas

el6tricas com  recorte de 41,5 x 21,5, padr5o Margirius,

Pezzi  e  Weg,  poco  interno  10  e  20A;  quatro  entradas

RJ45;  tampa  para  fechamento  inferior  de  facil  acesso

para  manutencio e preven€ao contra  choques.   Painel

frontal    em    MDP    (Painel    de    particulas    de    media

densidade   com   revestimento   melamlnico   nas   duas

faces) de  18 mm de espessura; acabamento em fita de

borda  de  PVC em todo contorno da  peca,  com  raio de

1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda, recebe

fura¢6es para acoplar p6 painel, painel lateral e tampos

e uniao entre pain6is frontais por meio de mini fix haste

dupla.   P6s  painel:  Confeccionados em  MDP  (Painel  de

particulas    de    media    densidade   com    revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da   pe¢a,  com   raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior  e

inferior da borda; recebe sapatas niveladoras de 20 mm

de    diametro    com     rosca    de    %    niquelada,     com

acabamento   em   nylon   para   evitar   danos   ao   piso;

regulagem de altura  em ate 25 mm.   Mao francesa em

ago  de  1,50  mm  de  espessura,  dobrada  e  estampara

para  uni5o entre tampo superior e painel frontal; furos

oblongos  de  6,5  x  14mm  para  fixa¢ao  por  parafusos.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta

resistencia a impacto, risco, abrasao, mancha, umidade

e   nao   propaga   chama   (auto   extinguivel).        Todo   o

sistema   de   fixac5o   por   parafusos   metricos   e   com

insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem utilizacao de  parafusos direto nos pain6is

de  MDP.   Todas  as  partes  metalicas sao soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatizac5o,  curadas

em estufa a  220®.

04 MESA        RETANGULAR;                 AUTOPORTANTE;         PES 165 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

METALICOS;     MEDINDO        800X600X740    MM.Tampo GF,  Modelo: 1.020,24 168.339,60

unico,  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  part`culas de Havena,  BE.ME.P

media   densidade  com   revestimento   melamlnico   nas

duas faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em
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fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da  pe¢a,  com

raio de 2,5 mm,  na aresta Superior e inferior da  borda,

atendendo a  norma  NBR  13966;  possui  passa cabo em

poliestireno  injetado  com  tampa  removivel  de  60mm

de diametro e fura¢6es na parte inferior do tampo para

receber        embuchamento         metalico.                 Painel

confeccionado   em   MDP   de   18   mm   de   espessura;

acabamento   em   fita   de   borda   de   PVC   em   todo   o

contorno da  pe¢a, com  raio de 1  mm de espessura  nas

arestas  superior  e  inferior  da  borda;  possui  furag6es

para   receber  embuchamento   metalico,   para  acoplar

p6s  e  demais  acess6rios.     P6s  laterais  ­  base  superior

em  ago,  formato  em  '`L"  medindo  500  x  48  x  30  mm,

com  2,65  mm  de  espessura  para  maior  sustenta¢ao;

fura¢5o nas extremidades para fixa¢5o do p6 ao tampo.

Coluna vertical em chapa de ago dobrada medindo 675

x 180 x 40 mm com  1,20 mm  de espessura; orif`cio em

cada  extremidade  para  passagem  de  fia¢ao  do tampo

ao    piso;   tampa    lateral    removi'vel    para    acesso   ao

cabeamento,   em   ago   com   0,90mm   de   espessura   e

abertura   inferior  para   passagem  de  ar;   encaixe  tipo
``clic".  Base  inferior estampada,  sem  usa  de  ponteiras,

medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com  2,65mm  de

espessura;      duas      sapatas      niveladoras      estriadas,

injetadas  em   polipropileno   de  60  mm  de  diametro,

rosca  M6  na car da  estrutura;  aplicac5o de  rebites  M6

para jun¢5o  dos  p6s ao  painel  dnico.   Todos os  pain6is

de MDP e borda de PVC com alta resistencia a  impacto,

risco, abrasao, mancha, umidade e n5o propaga chama

(auto  extinguivel).       Todo  o  sistema  de  fixa¢ao   por

parafusos  m6tricos  e  com  insertos  metalicos,  os  quais

permitem  a  montagem  e  desmontagem  do  mobiljario

sem    causar   danos   ao    mesmo,    sem    utiliza¢ao    de

parafusos  direto  nos  pain6is  de  MDP.  Todas  as  partes

met5licas sao soldadas pelo m6todo de Solda  Mig para

maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrost5tico Ep6xi a P6 entre 60 /

80  micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatiza¢5o, curadas em estufa a  220®.

05 MESA  RETANGULAR  AUTOPORTANTE  Pis  METALICOS 214 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

1200 x 600 x 740  MM. VARIACAO  DE 5% NAS MEDIDAS GF,  Modelo: 1.049,86 224.670,04
PARA      MAIS      OU      PARA      MENOS.      Tampo      unico, Havena,  BE.MR.P

confeccionado  em  MDP  (Painel  de  parti'culas de  media

densidade   com   revestimento   melaminico   nas   duas

faces) de 25  mm de espessura; acabamento em fita de

borda  de  PVC em todo contorno  da  peca,  com  raio de

2,5    mm,    na    aresta   superior   e   inferior   da    borda,

atendendo a  norma  NBR  13966;  possui  passa  cabo em

poliestireno  injetado  com  tampa  removi'vel  de  60mm

de diametro e furac6es na parte inferior do tampo para

receber       embuchamento       metalico.                     Painel



confeccionado   em   MDP   de   18   mm   de   espessura;
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acabamento em fita de borda

de PVC em todo o contorno da pe¢a, com raio de 1 mm

de  espessura  nas  arestas  superior e  inferior da  borda;

possui furas6es para receber embuchamento metalico,

para  acoplar  pes  e  demais  acess6rios.      P6s  laterais  ­

base  superior em aco, formato  em  ``L"  medindo 500 x

48  x  30  mm,  com  2,65  mm  de  espessura  para  maior

sustentacao; furacao nas extremidades para fixacao do

p6 ao tampo. Coluna vertical em chapa de aco dobrada

medindo   675   x   180   x   40   mm   com   1,20   mm   de

espessura;     orificio     em     cada     extremidade     para

passagem  de  fiaeao  do  tampo  ao  piso;  tampa  lateral

removi'vel  para  acesso  ao  cabeamento,  em  ago  com

0,90mm    de    espessura    e    abertura    inferior    para

passagem   de   ar;   encaixe   tipo   "clic''.    Base   inferior

estampada,  sem  uso de ponteiras,  medindo 580 x 67 x

25  mm  de  altura,  com  2,65mm  de  espessura;  duas

sapatas       niveladoras       estriadas,       injetadas       em

polipropileno de 60 mm  de diametro,  rosca  M6 na cor

da estrutura; aplicacao de rebites

M6  para  jun¢ao  dos  p6s  ao  painel  dnico.    Todos  os

pain6is de  MDP  e  borda  de  PVC com  alta  resistencia  a

impacto,    risco,    abrasao,    mancha,    umidade   e    nao

propaga  chama  (auto extinguivel).    Todo o sistema  de

fixa¢ao    por    parafusos    m6tricos    e    com    insertos

metalicos,     os     quais     permitem     a     montagem     e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo, sem utiliza¢ao de parafusos direto nos pain6is

de  MDP.  Todas  as  partes  metalicas  sao  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢ao,  curadas

em estufa a 22oo.

n6 MESA        RETANGULAR;                 AUTOPORTANTE;         PES 214 UNO Marca:  Belacci   ­ RS RS

METALICOS;    MEDINDO       1400X600X740   MM.Tampo GF,  Modelo: 1.060,87 227.026,18

tlnico,  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  part`culas de Havena,  BE.MR.P

media   densidade  com   revestimento   melaminico   nas

duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em

fita  de  borda  de  PVC em  todo  contorno  da  peca,  com

raio de 2,5  mm,  na aresta superior e inferior da  borda,

atendendo a  norma  NBR  13966;  possui  passa cabo em

poliestireno  injetado  com  tampa  removivel  de  60mm

de diametro e furac6es na parte inferior do tampo para

receber        embuchamento        metalico.                 Painel

confeccionado   em   MDP   de   18   mm   de   espessura;

acabamento   em   fita   de   borda   de   PVC   em   todo   o

contorno da peea, com raio de 1 mm de espessura nas

arestas  superior  e  inferior  da  borda;  possui  furac6es

para   receber  embuchamento  metalico,   para  acoplar

p6s  e  demais  acess6rios.     P6s  laterais  ­  base  superior

em  ago,  formato  em  "L"  medindo  500  x  48  x  30  mm,

com  2,65  mm  de  espessura  para  major  sustenta¢ao;

furacao nas extremidades para fixa¢ao do p6 ao tampo.

Coluna vertical em chapa de a¢o dobrada medindo 675

x 180 x 40 mm com  1,20 mm  de espessura; orificio em
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cada  extremidade  para  passagem  de  fia¢ao  do tampo

ao    piso;   tampa    lateral    removivel    para    acesso   ao

cabeamento,   em   ago   com   0,90mm   de   espessura   e

abertura   inferior  para  passagem  de  ar;   encaixe  tipo
''clic''.  Base  inferior estampada,  sem  uso de  ponteiras,

medindo 580 x 67 x 25  mm de altura, com  2,65mm de

espessura,.      duas      sapatas      niveladoras      estriadas,

injetadas  em   polipropileno  de  60  mm   de  difmetro,

rosca  M6 na  cor da  estrutura;  aplicacao de rebites  M6

para junc5o dos  p6s ao  painel  dnico.   Todos os  pain6is

de MDP e borda de PVC com alta resistencia a impacto,

risco, abras5o, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto  extinguivel).       Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  por

parafusos  m6tricos  e  com  insertos  met5Iicos,  os quais

permitem  a  montagem  e  desmontagem  do  mobiliario

sem    causar   danos   ao    mesmo,    sem    utilizacao   de

parafusos direto  nos  pain6is de  MDP.   Todas as partes

metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda  Mig  para

maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 /

80  micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatizacao, curadas em estufa a 22o°.

07I MESA        RETANGULAR;                 AUTOPORTANTE;         PES 210 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

METALICOS;    MEDINDO       1600X600X740   MM.Tampo GF,  Modelo: 1.231,01 258.512,10
tinico,  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  partl'culas de Havena,  BE.MR.P

media   densidade  com   revestimento   melaminico   nas

duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em

fita  de  borda  de  PVC em  todo  contorno  da  peca,  com

raio de 2,5  mm,  na aresta superior e inferior da  borda,

atendendo  a  norma  NBR  13966;  possui  passa cabo em

poliestireno  injetado  com  tampa  removivel  de  60mm

de diametro e furac5es na parte inferior do tampo para

receber       embuchamento       metalico.                    Painel

confeccionado   em   MDP   de   18   mm   de   espessura;

acabamento   em   fita   de   borda   de   PVC   em   todo   o

contorno da peca, com raio de  1  mm de espessura nas

arestas  superior  e  inferior  da  borda;  possui  furac6es

para   receber  embuchamento  metalico,   para  acoplar

p6s  e  demais  acess6rios.     P6s  laterais ­  base  superior

em  ago,  formato  em  '`L"  medindo  500  x  48  x  30  mm,

com  2,65  mm  de  espessura  para  maior  sustenta¢5o;

furac5o nas extremidades para fixac5o do p6 ao tampo.

Coluna vertical em chapa de ago dobrada medindo 675

x 180 x 40 mm com  1,20 mm  de espessura; orificio em

cada  extremidade  para  passagem  de fiacao  do tampo

ao   piso,.   tampa    lateral    removivel    para    acesso   ao

cabeamento,  em     aco  com  0,90mm  de  espessura  e

abertura   inferior  para   passagem   de  ar;   encaixe  tipo
'`clic".  Base  inferior estampada,  sem  uso  de  ponteiras,

medindo 580 x 67 x 25  mm de altura, com  2,65mm de

espessura;      duas      sapatas      niveladoras      estriadas,
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injetadas  em   polipropileno   de  60  mm   de  diametro,
\

rosca  M6 na  cor da  estrutura;  aplicagao de  rebites  M6

para juncao  dos  pes ao  painel  dnico.   Todos  os  paineis

de MDP e borda de PVC com alta resistencia a impacto,

risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto  extinguivel).       Todo  o  sistema   de  fixa¢5o   por

parafusos  m6tricos  e  com  insertos  metalicos,  os  quais

permitem  a  montagem  e  desmontagem  do  mobiliario

sem    causar   danos   ao    mesmo,   sem    utilizacao   de

parafusos direto  nos  pain6is de  MDP.   Todas as partes

metalicas s5o soldadas pelo m6todo de Solda  Mig para

maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 /

80  micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatizacao, curadas em estufa a 22o°.

08 MESA   DE   REUNIAO   REDONDA;   MEDINDO   1200X740 92 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

MM. Tampo  em formato  redondo,  confeccionado  em GF,  Modelo: 1.273,34 117.147,28
MDP   (Painel   de   part`culas  de  media   densidade  com Havena,  BE.ME.M

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da  pe¢a, com  raio de 2,5  mm, na aresta

superior e  inferior da  borda,  atendendo  a  norma  NBR

13966.         Estrutura   met5Iica   tipo   estrela   com   base

inferior  estampada  "sem  ponteiras"  em  chapa  de  a¢o

medindo  450  x  67  x  25  mm  de  altura  e  2,65  mm  de

espessura;  sapatas  niveladoras estriadas de 60  mm  de

diametro,    rosca    5/16    em    cada    base    estampada;

estrutura     usinada     a     laser,     formato     de     estrela

permitindo  o   alinhamento   perfeito  das  cinco   bases.

Base   superior   em   forma   de   "X"   em   tubo   de   ago

retangular de 20 x 30 mm e 1,06mm de espessura para

sustenta¢5o do tampo. Coluna vertical em tubo de a¢o

redondo  de  4"  e  1,60  mm  de  espessura.  A fixa€5o  da

coluna  vertical  as  bases  superior  e  inferior  se  da  por

meio  de  parafuso  5/16  e  barra   roscada.     Todos  os

pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC com  alta  resistencia  a

impacto,    risco,    abrasao,    mancha,    umidade   e    nao

propaga  chama  (auto extinguivel).    Todo o sistema  de

fixac5o    por    parafusos    m6tricos    e    com    insertos

metalicos,     os     quais     permitem     a     montagem     e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem utilizacao de  parafusos direto nos pain6is

de  MDP.   Todas as  partes  met5licas s5o  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatizaeao,  curadas

em estufa a 22oo.

09 GAVETEIRO   ARQUIVO;    EM    MADEIRA;   04   GAVETOES 160 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

PARA    PASTA    SUSPENSA,.    MEDINDO    400X460X1300 GF,  Modelo: 1.606,53 257.044,80
MM.  Base  superior  ­tampo  dnico  confeccionado  em Havena,  BE.AQ.4G

MDP   (Painel   de   particulas  de   media   densidade  com

revestimento  melaminico  nas  duas faces)  com  25  mm

de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em

todo o contorno da pe¢a, com raio de 2,5 mm na aresta

superior e inferior da  borda, atendendo a  norma ABNT

NBR    NBR    13961.            Base    inferior    ­   tampo    unico
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confeccionado   em   MDP   de   25   mm   de   espessura;

acabamento   em   fita   de   borda   de   PVC   em   todo   o

contorno   da   peca,   com   raio   de   2,5mm   na   aresta

superior  e  inferior  da   borda;  furac6es   para   receber

sapatas niveladoras medindo 50 x 27 mm inj.etada, para

regulagem  de  altura  pela  parte  interna  facilitando  a

montagem   e   alinhamento;   furag6es   especlficas   nas

laterals onde 6 aplicado o sistema de fixac5o dupla que

conecta as laterais sem o uso de parafusos, permitindo

a   montagem   e   desmontagem      sem   causar   danos,

garantindo   excelente   qualidade  final.          Laterais   do

armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo  contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  1  mm  na  aresta

superior e  inferior da  borda;  furac6es  especificas  para

receber    a    embuchamento    de    nylon    e    cavilhas,

corredi¢as telesc6picas e haste em ago com sistema de

regulagem de tranca para gavetas.  Corpo do Gaveteiro

em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento

em  fita  De  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da  peca,

com   raio  de   1   mm   na  aresta  superior  e  inferior  da

borda;   4 gavetas altas de 260mm de altura; frente das

gavetas em  MDP de  18  mm  de espessura,  encabe¢ado

com fita de borda com raio de  lmm na aresta superior

e  inferior da  borda;  puxador lateral  extrudado em  PVC

em formato de '`L" fixado a lateral da gaveta; Corpo das

gavetas    em    MDP    de    18mm    de    espessura,    com

recobrimento  em  PET  em  todas  as  bordas;  fundo  em

chapa   de   fibra   duratree,   na   cor   preta;   corredicas

telesc6picas com abertura total de 400 mm,  permitido

abertura total sem  queda da mesma; suporte ate 30 kg

de    carga;    todas    as    gavetas    possuem    acess6rios

met5Iicos para suportes de pastas suspensas na posigao

frontal;     fechadura   em  ago   cromado   e  duas  chaves

escamoteaveis,   fjxada    no   lado   superior   direito   da

primeira gaveta, com travamento simultaneo.  Todos os

Pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC com  alta  resistencia  a

impacto,    risco,    abrasao,    mancha,    umidade    e    n5o

propaga  chama  (auto extingui'vel).    Todo a sistema  de

fixa¢ao    por    parafusos    m6tricos    e    com    insertos

met5licos,     os     quais     permitem     a     montagem     e

desmontagem   do   mobili5rio   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem  utiliza¢ao de  parafusos direto nos pain6is

de  MDP.   Todas as  partes  metalicas sao  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrost5tico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  par  fosfatizac§o,  curadas

em estufa a 220®.    Todos os pain6is de MDP e borda de

PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,

mancha,     umidade    e    nao    propaga    chama    (auto

extinguivel).    Todo  o sistema  de fixa¢5o  por parafusos



metricos e com insertos met5licos, os quais permitem a

montagem  e  desmontagem  do  mobili5rio  sem  causar

danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos  direto

nos pain6is de MDP.

10 GAVETEIRO     VOLANTE;     04          GAVETAS;      MEDINDO 240 UND Marca:  Belacci   ­ R; RS

400X460X690   MM.         Base   superior   ­   Tampo   dnico GF,  Modelo: 1.049,02 251.764,80
confeccionado   em   MDP   de   25   mm   de   espessura; Havena,  BE.GV.4G

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da  peca,  com  raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior  e

inferior  da  borda,.  fura¢6es  especificas  para  aplica¢5o

de Ferragens com sistema de fixacao dupla que conecta

as  duas  pesas  sem  o  uso de  parafusos.   Base  inferior ­

tampo   t]nico  confeccionado  em   MDP  de  25  mm  de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da pe¢a, com raio de 2,5 mm, na aresta

superior e inferior da borda; furac6es para aplica¢5o de

ferragens com sistema de fixacao dupla que conecta as

duas  pe¢as  sem  o  uso  de  parafusos  e  para  receber

quatro  buchas  de  nylon  de  8  mm  para  instalacao  de

cada    rodlzio;    quatro    rodizios    de    duplo    giro    em

termopl5stico com rodas em poliamida; 45 x 45mm (L x

H)  e  rodas  de  35mm;  capacidade  de  carga  unit5ria  de

40  kg;     Lateral  de  gaveteiro  em  MDP  de  18  mm  de

espessura;    acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura

na  aresta superior e inferior da  borda; tranca  metalica

em ago com pinos metalicos que permite a abertura ou

fechamento   simultaneo   de   todas   as   gavetas;   pino

metalico na  parte superior que permite o alinhamento

das  gavetas,  juntamente   com   o  giro   da   fechadura;

puxador  lateral  extrudado  em  PVC em formato  de  ``L"

fixado a lateral  por meio de canal usinado, facilitando a

abertura das gavetas independente do lado.   Costa em

MPD de 18 mm; acabamento em fita de borda em PVC

em  todo   contorno   da   peca,   com   raio  de   lmm   de

espessura na aresta superior e inferior da borda.  Frente

das   gavetas    em    MDP   de    18   mm    de   espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da  pe¢a,  com  raio  de  1  mm  de  espessura  na  aresta

superior e inferior da  borda; fura¢ao para  aplicacao de

fechadura   frontal   com   duas   chaves   escamoteaveis,

injetada  em  polipropileno  com  haste  em  ago  de  alta

resistencia    a   torque,   fixada    na    parte   superior   da

primeira gaveta; corpo em ago, com cilindro de  19 mm

de  diametro  niquelado,  giro  de  1809  para  abertura  e

fechamento;   puxador  lateral   extrudado  em   PVC  em

formato  de  `'L"  fixado  a  lateral,  facilitando  a  abertura

das gavetas independente do  lado e deixando a frente

da gaveta livre.   Corpo da gaveta em MDP de 15mm de

espessura na cor preta; laterais da gaveta com

75  mm de altura,  com acabamento em fita  de  PVC em

todo  a  contorno   da   pe¢a  com   lmm   de  espessura;

recortes  a  45°  na  uniao  da  parte  posterior  da  gaveta;

laterals com ranhuras para encaixe perfeito no fundo da

gaveta;  fundo  da  gaveta  em  "duraplac"  de  2,5  mm,

batente  de  fechamento  das  gavetas  com   a  tranca.

Todas  as  gavetas  com   trilho telesc6pico  em  chapa  de
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aco  zincado  branco  de  400  mm  de  comprimento  que

permite  a  abertura  total  de  430  mm  para  facilitar  o

acesso  as  pastas  suspensas;  deslizamento  por  esferas

de   a¢o,   com   sistema   de   destravamento   atrav6s   de

alavanca   de  separacao,  trava  de  protecao  na  posicao

fechada     por    suporte     interno    evitando    assim     a

movimentac5o inadequada do mesmo. Trilho suporta a

carga  de  ate  de  30  Kg.      Todos  os  pain6is  de  MDP  e

bordas  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,

abras5o, mancha, umidade e nao propaga chama (auto

extinguivel).    Todo o sistema  de fixa¢ao por parafusos

m6tricos e com insertos met5licos, os quais permitem a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢5o  de  parafusos  direto

nos  pain6is  de  MDP.    Todas  as  partes  met5licas  sao

soldadas    pelo    m6todo    de    Solda    Mig    para    maior

resistencia,  acabamento e  qualidade,  recebem  pintura

pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80

micras   e   recebem   tratamento   anticorrosivo   e   por

fosfatizacao, curadas em estufa a 22o°.

11 GAVETEIRO     VOLANTE;     02          GAVETAS     RASAS;     01 236 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

GAVETAO; MEDINDO  400X460X640 MM. Base superior GF,  Modelo: 1.039,13 245.234,68
­Tampo  unico  confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de Havena,  BE.GV.21

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da  pe¢a, com  raio de 2,5 mm,  na aresta

superior e  inferior da  borda;  furac6es  especificas  para

aplicacao  de  ferragens  com  sistema  de  fixa¢ao  dupla

que  conecta  as  duas  pecas  sem  a  uso  de  parafusos;

Base inferior ­tampo  dnico confeccionado em  MDP de

25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de

PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na

aresta   superior   e   inferior   da   borda;   furac6es   para

aplica¢ao  de  ferragens  com  sistema  de  fixa¢ao  dupla

que conecta  as  duas  pecas  sem  o  uso  de  parafusos e

para  receber  quatro  buchas  de  nylon  de  8  mm  para

instalac5o de cada rodlzio; quatro rodizios de duplo giro

em termoplastico com rodas em poliamida; 45 x 45mm

(L x  H)  e  rodas  de 35mm;  capacidade de carga  unitaria

de 40  kg;   Lateral  de gaveteiro  em  MDP  de  18  mm  de

espessura;   acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da pe¢a, com raio de 1 mm de espessura

na aresta superior e  inferior da  borda; tranca  met5lica

em ago com pinos met5licos que permite a abertura ou

fechamento   simultaneo   de   todas   as   gavetas;   pino

metalico na  parte superior que permite a alinhamento

das   gavetas,   juntamente   com   o   giro   da   fechadura;

puxador  lateral  extrudado  em  PVC em formato  de  ``L"

fixado a lateral  par meio de canal usinado, facilitando a

abertura das gavetas independente do lado.    Costa em

MPD de  18 mm; acabamento em fita de borda em  PVC

em  todo   contorno  da   peca,   com   raio   de   lmm   de



espessura na aresta superior e inferior da borda.  Frente

das   gavetas   em    MDP   de    18   mm    de   espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da  peca,  com  raio  de  1  mm  de  espessura  na  aresta

superior e  inferior da  borda; fura¢ao  para  aplicacao de

fechadura   frontal   com   duas   chaves   escamote5veis,

injetada  em  polipropileno  com  haste  em  a¢o  de  alta

resistencia    a   torque,   fixada    na    parte   superior   da

primeira gaveta; corpo em ago, com cilindro de 19 mm

de  diametro  niquelado,  giro  de  1809  para  abertura  e

fechamento;   puxador  lateral   extrudado  em   PVC  em

formato  de  "L"  fixado  a  lateral,  facilitando  a  abertura

das gavetas independente do  lado e deixando a frente

da gaveta livre.  Corpo da gaveta em MDP de 15mm de

espessura  na  cor preta;  Iaterais da gaveta  com  75  mm

de  altura,  com  acabamento em fita  de  PVC em todo o

contorno  da  peca  com  lmm  de  espessura,  Corpo  de

gaveta alta com 260 mm de altura e possui ferragem na

parte superior em ago trefilado redondo com diametro

de 4,75 mm, encaixado as laterais por meio de fura¢ao

para  aplica¢ao  das  pastas  suspensas.   Tanto  a  gaveta

baixa quanto a alta com recortes a 45° na uniao da parte

posterior da gaveta; laterais com ranhuras para encaixe

perfeito   no   fundo   da   gaveta;   fundo   da   gaveta   em
``duraplac"   de  2,5  mm,   batente  de  fechamento  das

gavetas  com  a  tranca.    Todas  as  gavetas  com  trilho

telesc6pico  em  chapa  de  ago  zincado  branco  de  400

mm de  comprimento que  permite a  abertura total  de

430  mm  para  facilitar  a  acesso  as  pastas  suspensas;

deslizamento   por   esferas   de   ago,   com   sistema   de

destravamento atraves de alavanca de separa¢5o, trava

de prote¢ao na  posi¢5o fechada  por suporte   Minterno

evitando    assim    a    movimenta¢5o    inadequada    do

mesmo. Trilho suporta  a carga  de ate de 30 Kg,   Todos

os paineis de MDP e bordas de PVC com alta resistencia

a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,   umidade   e   nao

propaga  chama  (auto extinguivel).    Todo  o sistema  de

fixacao    por    parafusos    m6tricos    e    com    insertos

metalicos,     os     quais     permitem     a     montagem     e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo, sem  utilizacao de  parafusos direto nos pain6is

de MDP.

12 GAVETEIRO      SUSPENSO;      02      GAVETAS;      MEDINDO 205 UNID Marca:  Belacci   ­ RS RS

400X460X280MM.  Travessas,  duas  superiores  e  duas GF,  Modelo: 486,21 99.673,05

inferiores confeccionadas MDP de 18 mm de espessura; Havena,  BE.GF.2G

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da peca, com raio de lmm, na aresta superior e inferior

da   borda;  fura¢6es  para   receber  ferragens  de  dupla

fixa¢ao   medindo   8   x   30   mm,   injetada   em   nylon.

Laterais de gaveteiro em MDP de 18 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da  peca,  com  raio  de  1  mm  de  espessura  na  aresta

superior     e     inferior     da     borda;     tranca     metalica

confeccionada  em  a¢o  SAE  1020  com  pinos  metalicos

que  permite  a  abertura  ou fechamento simultaneo de

todas as gavetas;  pino  met5lico  na  parte superior que

permite   o   alinhamento  juntamente   com   o   giro   da
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fechadura;       Frente  da  gaveta  em  MDp  de  18  mm  de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura

na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  fura¢ao  para

aplica¢5o    de    fechadura    frontal    com    duas    chaves

escamoteaveis,  injetada  em  polipropileno  com  haste

em  ago  de  alta  resistencia  a  torque,  fixada  na  parte

superior da primeira gaveta; corpo em ago, com cilindro

de  19  mm  de  diametro  niquelado  auto  brilho,  giro  de

1809 para abertura e fechamento; fixada na gaveta por

meio  de     parafuso  e  bucha   de  nylon   injetado,   para

maior    qualidade    de    acabamento;    puxador    lateral

extrudado  em  PVC  em  formato  de  '`L" fixado  a  lateral

em    canal    usinado    no   topo   para    perfeita   fixacao,

facilitando  a   abertura   das  gavetas  independente  do

lado  e  deixando  a  frente  da  gaveta  livre.    Corpo  da

gaveta  em  MDP  de  15mm  de  espessura  na  cor  preta;

laterais    da    gaveta    com    75    mm    de    altura,    com

acabamento  em  fita  de  PVC  em  todo  o  contorno  da

peca  com  lmm  de  espessura;  recortes  a  45°  na  uniao

da    parte    posterior    da    gaveta,    onde    permite    o

fechamento  com  angulo de 90°;  Iaterais com  ranhuras

para  encaixe  perfeito  no  fundo  da  gaveta;  fundo  da

gaveta  em  ''duraplac"  de  2,5mm.  permite  fixa¢ao  da

lateral a frente da gaveta,  batente de fechamento das

gavetas com a tranca. Trilho telesc6pico confeccionado

ago  carbono  com  acabamento  zincado  branco  de  400

mm de  comprimento  que  permite a  abertura total  de

430  mm  para  facilitar  o  acesso  as  pastas  suspensas;

deslizamento   por   esferas   de   ago,   com   sistema   de

destravamento atrav6s de alavanca de separa¢5o, trava

de  protecao  na  posicao  fechada  por  suporte  interno

evitando    assim    a    movimentacao    inadequada    do

mesmo. Trilho suporta a carga de ate de 30 Kg.   Todo o

sistema  de fixa¢ao  sera  feito  par parafusos  m6tricos  e

com insertos metalicos os quais permitem a montagem

e  desmontagem  dos  mobiliarios  sem  causar  danos  ao

mesmo,   Todos os pain6is de MDP e bordas de PVC com

alta   resistencia   a   impacto,   risco,   abras5o,   mancha,

umidade e n5o propaga chama (auto extinguivel).  Todo

o  sistema  de  fixa¢ao   par  parafusos   m6tricos  e  com

insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem  utiliza¢ao de  parafusos direto  nos pain6is

de MDP.

13 ARMARIO      BAIXO;      01            PRATELEIRA02      PORTAS; 304 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

MEDINDO:  800X460X740   MM.Base  superior  ­tampo GF,  Modelo: 1.175,52 357.358,08

l]nico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  parti'culas  de Havena,  BE.AB.2P

media   densidade  com   revestimento   melaminico   nas

duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em

fita de borda de PVC em todo a contorno da peca, com



raio de 2,5  mm  na  aresta  superior e  inferior da  borda.

Base inferior ­tampo tlnico confeccionado em MDP de

25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de

PVC em todo o contorno da  pe¢a, com  raio de 2,5mm

na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  furac5es  para

receber   sapata    niveladora    medindo   50   x   27   mm

injetada, que permite a regulagem do m6vel pela  parte

interna facilitando a montagem e alinhamento. Laterais

e  fundo  do  arm5rio  confeccionado  em  painel  de  MDP

de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda

de  PVC em  todo contorno  da  peca,  com  raio de  1  mm

na  aresta  superior e  inferior da  borda. A fixacao  entre

as pe¢as e feita por meio de buchas de nylon para maior

fixa¢5o,   possui   tamb6m   parafusos   de   mini fix   para

fixa¢ao  das  pecas  diretamente  nas  buchas  de  nylon.

Portas  em  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento

em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da  peca,

com   raio  de   1  mm   na  aresta  superior  e  inferior  da

borda,  A  porta  lado  direito  recebe  fechadura  frontal

com  duas  chaves  escamoteaveis,  corpo  com  haste  de

ago  de  alta   resistencia  e  pegador  em   polipropileno;

cilindro de  19 mm de diametro em ago niquelado auto

brilho;  giro  de   1809  para  abertura  e  fechamento  da

porta; fixado por meio de parafusos de a¢o e bucha de

nylon   para   maior  acabamento   e  qualidade;     possui

puxador  em  zamak  medindo  148  x  20  x  9  mm,  com

fura¢5o  de  128  mm  entre  furos,  acabamento  na  cor

6nix acetinado e detalhe Ergon6mico para melhorar na

hora da  pega. A fixacao das portas a lateral do arm5rio

e  feita  por dobradicas  em  ago  de  alta  resistencia,  que

permite  abertura  a  1109,  com  caneco  de  35  mm  de

diametro a ser fixado a porta por fura¢5o de 35 mm de

diametro     para     urn     perfeito     encaixe,     fixacao     e

resistencia.   As   portas   recebem   furac6es   especlficas

com  embuchamento  de  nylon  de  8mm  de  diametro

para fixacao das dobradi¢as, eliminando a  utilizac5o de

parafusos  diretamente  no  painel  de  MDP,  permitindo

que  as  portas  sejam  montadas  e  desmontadas  sem

danificar a  estrutura  do  m6vel.  Prateleira  em  de  MDP

de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda

de  PVC em  todo contorno  da  peca,  com  raio  de  1  mm

na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  aplica¢ao  de

quatro suportes de  prateleira  injetados em  nylon  com

20  mm  de  diametro,  encaixados em furac6es pr6prias

na    parte   inferior;    permite   o   encaixe   perfeito   das

prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas

laterals do arm5rio, proporcionando maior estabilidade

ao  m6vel  e  evitando  acidentes.  o  parafuso  de  fixac5o

das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com

a  necessidade  do  cliente;  possui  fura¢ao  para  batente

em   `'L"   confeccionado   em   ago  zincado   branco,   que

serve  para  fechamento  da  porta  junto  a  fechadura.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  bordas  de  PVC  com  alta

resistencia a impacto, risco, abrasao, mancha, umidade

e   nao   propaga   chama   (auto   extinguivel).        Todo   o

sistema   de   fixa¢5o   por   parafusos   m6tricos   e   com

insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e
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desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem  utilizacao de  parafusos direto nos pain6is

de MDP.

14 ARMARIO     ALTO;     03          PRATELEIRAS,     02     PORTAS; 409 UNID Marca:  Belacci   ­ RS RS

MEDINDO:  800X460X1600   MM.Base superior ­tampo GF,  Modelo: 2.249,48 920.037,32

dnico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  partfculas  de Havena,  BE.AA.2P

media   densidade  com   revestimento  melamlnico   nas

duas faces) com 25 mm de espessura;  acabamento em

fita de borda de PVC em todo o contorno da pe¢a, com

raio de 2,5  mm  na  aresta  superior e  inferior da  borda.

Base inferior ­tampo  tlnico confeccionado em  MDP de

25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de

PVC em todo o contorno  da  pe¢a,  com  raio de  2,5mm

na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  furac6es  para

receber   sapata   niveladora    medindo   50   x   27   mm

injetada, que permite a regulagem do m6vel pela parte

interna facilitando a montagem e alinhamento. Laterais

e fundo  do  arm5rio  confeccionado  em  painel  de  MDP

de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda

de  PVC em todo contorno  da  peca,  com  raio de  1  mm

na  aresta  superior e  inferior da  borda.  A fixac5o  entre

as pe¢as 6 feita par meio de buchas de nylon para maior

fixa¢ao,   possui   tamb6m   parafusos   de   mini fix   para

fixa¢5o  das  pe¢as  diretamente  nas  buchas  de  nylon.

Portas  em  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento

em fita de borda de PVC em m6todo contorno da peca,

com   raio  de   1   mm   na  aresta  superior  e  inferior  da

borda.  A  porta  lado  direito  recebe  fechadura  frontal

com  duas  chaves  escamote5veis,  corpo  com  haste  de

ago  e  pegador em  polipropileno;  cilindro  de  19  mm  de

diametro  em  ago    niquelado  auto  brilho;  giro  de  1809

para abertura e fechamento da porta; fixado por  meio

de   parafusos   de   ago   e   bucha   de   nylon   para   maior

acabamento  e  qualidade;  porta  lado  esquerdo  recebe

puxador  em  zamak  medindo  148  x  20  x  9  mm,  com

fura¢5o  de  128  mm  entre  furos,  acabamento  na  cor

6nix acetinado e detalhe ergon6mico para melhorar na

hora  da  pega.  A fixac5o das portas a  lateral  do arm5rio

6  feita  por dobradicas  em  ago  de  alta  resistencia,  que

permite  abertura  a  1109,  com  caneco  de  35  mm  de

diametro a ser fixado a porta por fura¢ao de 35 mm de

diametro     para     urn     perfeito     encaixe,     fixa¢ao     e

resistencia,  acabamento niquelado. As portas recebem

furac6es  especl'ficas  para  embuchamento  de  nylon  de

8mm    de    diametro    para    fixacao    das    dobradi¢as,

eliminando  a  utilizac5o  de  parafusos  diretamente  no

painel    de    MDP,    permitindo    que   as    portas   sejam

montadas e desmontadas sem danificar a estrutura  do

m6vel.  Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
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da  borda;  aplicac5o  de  quatro  suportes  de  prateleira

inj.etados    em    nylon    com    20    mm    de    diametro,

encaixados   em   furag6es   pr6prias   na   parte   inferior;

permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de

parafusos  de  apoio  fixados   nas   laterals   do  armario,

proporcionando     maior     estabilidade     ao     m6vel     e

evitando     acidentes.    o     parafuso    de    fixa¢ao     das

prateleiras  pode ser fixado  na  lateral  de acordo com  a

necessidade do cliente; possui furacio para batente em
"L"  confeccionado  em  a¢o  zincado  branco,  que  serve

para fechamento da porta junto a fechadura.   Todos os

pain6is de MDP e bordas de PVC com alta  resistencia a

impacto,    risco,    abras5o,    mancha,    umidade   e    nao

propaga  chama  (auto extinguivel).    Todo o sistema de

fixacao    por    parafusos    m6tricos    e    com     insertos

metalicos,     os     quais     permitem     a     montagem     e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem  utiliza¢5o de parafusos direto  nos paineis

de  MDP.

ARMARIO  EXTRA  ALTO;  04  PRATELEIRAS;  02  PORTAS; 290 UNID Marca:  Belacci   ­ RS RS

MEDINDO:  800X460X2000   MM.  Base superior ­tampo GF,  Modelo: 2.665,79 773.079,10
l]nico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  partfculas  de Havena,  BE.EA.2P

media   densidade  com   revestimento  melamlnico   nas

duas faces) com 25  mm de espessura; acabamento em

fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com

raio de 2,5  mm  na  aresta  superior e inferior da  borda.

Base inferior ­tampo tlnico confeccionado em MDP de

25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de

PVC em todo o contorno da  peca, com  raio de  2,5mm

na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  fura¢6es  para

receber   sapata    niveladora    medindo   50   x   27   mm

injetada, que permite a regulagem do m6vel pela parte

interna facilitando a montagem e alinhamento. Laterais

e  fundo do  armario  confeccionado  em  painel  de  MDP

de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda

de  PVC em todo contorno  da  peca,  com  raio de  1  mm

na  aresta  superior e  inferior da  borda.  A fixacao  entre

as pecas 6 feita por meio de buchas de nylon para major

fixacao,   possui   tamb6m   parafusos   de   mini fix   para

fixa¢ao  das  pe€as  diretamente  nas  buchas  de  nylon.

Portas  em  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento

em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da  peca,

com   raio  de   1   mm  na  aresta  superior  e  inferior  da

borda.  A  porta  lado  direito  recebe  fechadura  frontal

com  duas  chaves  escamoteaveis,  corpo  com  haste  de

aco  e  pegador em  polipropileno;  cilindro  de  19  mm  de

diametro  em  ago  niquelado  auto  brilho;  giro  de  1809

para  abertura  e fechamento da  porta; fixado por meio

de   parafusos   de   aco   e   bucha   de   nylon   para   maior

acabamento  e  qualidade;  porta  lado  esquerdo  recebe

puxador  em  zamak  medindo  148  x  20  x  9  mm,  com

furac5o  de  128  mm  entre  furos,  acabamento  na  cor

6nix acetinado e detalhe ergon6mico para melhorar na

hora da  pega. A fixa¢ao das portas a  lateral do armario

e feita  por  dobradicas  em  ago  de  alta  resistencia,  que

permite  abertura  a  1109,  com  caneco  de  35  mm  de

diametro a ser fixado a porta por furacao de 35 mm de
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diametro     para     urn     perfeito     encaixe,     fixa¢ao     e

resistencia, acabamento niquelado. As portas recebem

fura¢6es  especlficas  para  embuchamento  de  nylon  de

8mm    de    diametro    para    fixa¢5o    das    dobradicas,

eliminando  a  utiliza¢5o  de  parafusos  diretamente  no

painel    de    MDP,    permitindo    que   as    portas   sejam

montadas e desmontadas sem danificar a  estrutura  do

m6vel.

Prateleiras   em   de   MDP   de   18   mm   de   espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior

da  borda;  aplicac5o  de  quatro  suportes  de  prateleira

injetados    em    nylon    com    20    mm    de    diametro,

encaixados   em   furac6es   pr6prias   na   parte   inferior;

permite a encaixe perfeito das prateleiras por meio de

parafusos  de  apoio  fixados   nas   laterais  do  armario,

proporcionando     maior     estabilidade     ao     m6vel     e

evitando     acidentes.     a     parafuso     de    fixac5o     das

prateleiras  pode ser fixado  na  lateral  de acordo com  a

necessidade do cliente; possui fura€5o para batente em
'`L"  confeccionado  em  aco  zincado  branco,  que  serve

para fechamento da porta junto a fechadura.   Todos os

pain6is de MDP e  bordas de  PVC com alta  resist€ncia a

impacto,    risco,    abrasao,    mancha,    umidade   e    nao

propaga  chama  (auto extinguivel).    Todo a sistema  de

fixacao    por    parafusos    m6tricos    e    com     insertos

met5licos,     os     quais     permitem     a     montagem     e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem  utiliza¢ao de  parafusos direto nos pain6is

de MDP.

16 PAINEL      DIVISORI0      METALICO      COM      PLACAS      DE 255 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

FECHAMENTO EM  MDF;  MEDINDO: 800X75X1300  MM. GF,  Modelo: 1.687,60 430.338,

Placa superior e inferior,  lado 1 e lado 2 em  MDP de  18 Havena,  BE

mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC

em todo contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta

superior  e  inferior  da  borda.  As  placas  sao  fixadas  no

requadro par meio de buchas de nylon de 17 x 10,5 que

permitem  uma  fixac5o  perfeita  sem  danos  ao  quadro

divisor  e  a   na   placa   MDP.     Estrutura   basculante  em

aluminio   extrudada    medindo    100   x    15    mm    pelo

comprimento do  quadro,  para  dividir as  placas  inferior

e  superior,  fixadas  a  estrutura  por  dois  suportes  em

nylon  injetados  com  encaixe  tipo  clic;  abertura  a  909

para  acesso  a  fiacao  e  retorno  por  mola,  na  posic5o

fechada; cerda  de veda¢ao  para  n5o esmagar os cabos

de fiacao.

Requadro  em   ago  medindo  40  x  40  x  0,90  mm   de

espessura   no  sentido  vertical;   recortes   a   laser   para

encaixes   de   placas,   rodap6s,   perfis   de  acabamento,

passagem  de fiacao,  m5os francesas, colunas de canto

e demais acess6rios. Travessa inferior em ago medindo



20 x 40 x 1,20 mm de espessura em todo comprimento

do  quadro,.  dois  recortes  retangulares  de  20 x  60  mm

para passagem de fiacao do piso para o lado interno do

quadro;  bucha em polipropileno medindo 40 x 40 mm,

com  rosca  3/8,  encaixada  na  sapata  niveladora  com

rosca 5/8 sextavada de 30 mm na cor preta; permite a

regulagem  de  altura  e  alinhamento  do  quadro.      Dois

Rodapes em ago com 0,90 mm de espessura, dobrado a

909;  fechamento  lateral  e  superior;  engates  na  parte

traseira  proporcionando  o  encaixe  entre  o  rodap6  e a

coluna vertical,  acabamento liso ou com fura¢6es  para

fixacao de 2 tomadas el6tricas,  po¢o interno,  Margirius

ou   similar;   2   RJ  45  ­  telefonia  e  16gica   (tomadas  de

acordo  com  as  normas  da  ABNT NBR  NBR  14136),  nao

acompanham as tomadas. Calha da passagem de fiac5o

em   formato   `'U"   medindo   20  x  40   x   1,20   mm   de

espessura,  fixado  na  altura  de  520  mm,  formando  urn

leito para passagem da fiaeao entre urn quadro e outro;

dois   recortes   retangulares   de   20   x   60   mm    para

passagem de fiac5o entre a parte inferior e superior do

quadro.  Tubo  de  ago  medindo  40  x 40  x  0,90  mm  de

espessura,     pelo     comprimento     do     quadro     para

sustentac5o na parte superior do quadro; furac6es para

encaixe do  suporte  do  perfil  de  acabamento superior,

em   aluminio;   bucha   de   ago   nas   extremidades   para

conexao     entre     paineis     divis6rios,     por     parafusos

sextavados e arruela; bucha de aco central para encaixe

entre       dois       quadros       sem        necessidade       de

aparafusamento.  Perfil de acabamento horizontal para

quadro divis6rio confeccionado em alumlnio extrudado

medindo 80 x 15 mm pelo comprimento do quadro; raio

superior de 78 mm; composto por duas pe¢as, urn perfil

macho  e   urn  perfil  femea,  fixados   por  encaixe  tipo
"clic";  tampa  do  perfil  com  2  separadores  para  fios;

fixado   a   estrutura   do   quadro,   por  duas  guias   para

perfeito  acabamento  e alinhamento;  aparafusados  no

quadro por meio de parafusos ocultos sob a tampao de

fechamento, tipo panela  PHS Drillfer ponta  broca 4,2 x

16   zincado   branco.   Acompanha   em   cada   perfil   de

aluminio   uma    pe¢a   injetada   em    Polipropileno   em

formato   '`H"   para   juncao   e   alinhamento   dos   perfis

horizontais.    Todos os paineis de  MDP e borda  de  PVC

com alta resistencia a impacto, risco, abras5o, mancha,

umidade   e   nao   propaga   chama   (auto   extinguivel).

Todo o sistema de fixacao por parafusos m6tricos e com

insertos  met5licos,  os  quais  permitem  a  montagem  e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem utilizacao de  parafusos direto nos pain6is

de  MDP.   Todas  as  partes  metalicas sao  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatizagao,  curadas

em estufa a 22oo.

17 PAINEL      DIVISORIO      METALICO      COM      PLACAS      DE 250 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

FECHAMENTO EM MDF: MEDINDO: 700X75X1300  MM. GF,  Modelo: 1.474,73 368.682,50

Placa superior e inferior,  lado  1 e lado 2 em  MDP de 18 Havena,  BE
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mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC

em todo contorno da pe¢a, com raio de 1 mm na aresta

superior  e  inferior  da  borda.  As  placas  sao  fixadas  no

requadro por meio de buchas de nylon de 17 x 10,5 que

permitem  uma  fixacao  perfeita  sem  danos  ao  quadro

divisor  e  a  na  placa  MDP.       Estrutura  basculante  em

alum`nio    extrudada    medindo    100   x    15    mm    pelo

comprimento  do  quadro,  para  dividir as  placas inferior

e  superior,  fixadas  a  estrutura  por  dois  suportes  em

nylon  injetados  com  encaixe  tipo  clic;  abertura  a  909

para  acesso  a  fiac5o  e  retorno  por  mola,  na  posi¢ao

fechada; cerda de veda¢ao para  nao esmagar os cabos

de fiacao.     Requadro  em  aco  medindo 40 x 40 x 0,90

mm de espessura  no sentido vertical;   recortes a  laser

para      encaixes      de      placas,      rodap6s,      perfis     de

acabamento,   passagem     de  fiacao,   maos  francesas,

colunas de canto e demais acess6rios. Travessa inferior

em  ago  medindo  20 x 40 x  1,20  mm  de  espessura  em

todo      comprimento      do      quadro;      dois      recortes

retangulares  de  20  x  60  mm  para  passagem  de fiacao

do   piso   para   a   lado   interno   do   quadro;   bucha   em

polipropileno  medindo  40  x  40  mm,  com  rosca  3/8,

encaixada     na    sapata     niveladora    com     rosca     5/8

sextavada de 30 mm na cor preta; permite a regulagem

de altura e alinhamento do quadro.    Dois Rodap6s em

ago   com   0,90   mm   de   espessura,   dobrado   a   909;

fechamento lateral e superior; engates na parte traseira

proporcionando  o  encaixe  entre  o  rodap6  e  a  coluna

vertical, acabamento liso ou com furac5es para fixacao

de   2  tomadas   el6tricas,   po¢o   interno,   Margirius  ou

similar;  2  RJ  45  ­telefonia  e 16gica  (tomadas de acordo

com    as    normas    da    ABNT    NBR    NBR    14136),    nao

acompanham as tomadas.  Calha da passagem de fia¢io

em   formato   '`U"   medindo   20   x   40   x   1,20   mm   de

espessura,  fixado  na  altura  de  520  mm,  formando  urn

leito para passagem da fiac5o  entre urn quadro e outro;

dais   recortes   retangulares   de   20   x   60   mm    para

passagem de fiac5o entre a parte inferior e superior do

quadro.  Tuba  de  ago  medindo  40  x  40  x  0,90  mm  de

espessura,     pelo     comprimento     do     quadro     para

sustentacao na parte superior do quadro; furac6es para

encaixe  do  suporte  do  perfil  de  acabamento  superior,

em   alumfnio;   bucha   de   ago   nas   extremidades   para

conexao     entre     pain6is     divis6rios,     por     parafusos

sextavados e arruela; bucha de a¢o central para encaixe

entre        dois        quadros        sem        necessidade        de

aparafusamento.   Perfil de acabamento horizontal para

quadro divis6rio confeccionado em aluminio extrudado

medindo 80 x 15 mm pelo comprimento do quadro; raio

superior de 78 mm; composto por duas pe¢as, urn perfil

macho   e   urn  perfil  femea,  fixados   por  encaixe  tipo
''clic";  tampa   do  perfil  com   2  separadores  para  fios;



fixado   a   estrutura   do   quadro,   por  duas  guias   para

perfeito  acabamento  e  alinhamento;  aparafusados  no

quadro por meio de parafusos ocultos sob a tampao de

fechamento, tipo panela  PHS Drillfer ponta  broca 4,2 x

16   zincado   branco.   Acompanha   em   cada   perfil   de

alumi'nio    uma    pe¢a    injetada    em    Polipropileno    em

formato   ``H"   para  I.ungao   e   alinhamento   dos   perfis

horizontais.    Todos os pain6is de  MDP e borda  de  PVC

com alta resistencia a impacto, risco, abras5o, mancha,

umidade   e   nao   propaga   chama   (auto   extinguivel).

Todo o sistema de fixa¢ao por parafusos m6tricos e com

insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e

desmontagem   do   mobili5rio   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem  utilizac5o de  parafusos direto nos paineis

de  MDP.   Todas  as  partes  metalicas sao  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrost5tico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢ao,  curadas

em estufa a 220®.

18 COLUNA     METALICA     PARA         JUNCAO     DE     PAINEIS; 250 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

MEDINDO:     80X80X1300          MM.Estrutura     metalica: GF,  Modelo: 452,73 113.182,50
Confeccionada em tubo de ago quadrado SAE  1020 de Havena,  CL

1,20 mm de espessura no sentido vertical, com recortes

a  laser  em  todo  seu  perfil  para  encaixes  de  quadros,

possui  passagem de fia¢ao em  dois lados da  pe¢a  para

passagem de fia¢ao tipo ``L''. Acabamento quadrado na

parte  superior  da  coluna  injetado  em  polipropileno  e

fixado a coluna por meio de encaixe, a mesma vai na cor

da  estrutura.  Possui chapa  de ago interna  com furac5o

de diametro 6,5mm que recebe uma sapata  niveladora

com  rosca 5/16 estriada de 60 mm de diametro na cor

grafite,   onde   possibilita   a   regulagem   na   altura   do

quadro  em  ate  15  mm.  Todas  as  partes  metalicas  sao

soldadas    pelo    m6todo    de    Solda    Mig    para    maior

resistencia,  acabamento  e qualidade,  recebem  pintura

pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

micras   e   recebem   tratamento   anticorrosivo   e   por

fosfatizagao, curadas em estufa a 220..

19 PERFIL  DE  ACABAMENTO   VERTICAL  PARA  DIVISORIAS; 250 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

MEDINDO:  1300  MM  DE  ALTURA.  Estrutura  metalica: GF,  Modelo: 176,72 44.180,00
Perfil    de    acabamento    vertical    confeccionado    em Especial

alumi'nio  medindo 80 x 8 pela  altura  do quadro, tendo

perfil  macho  e  femea  onde  sao  fixados  por  meio  de

encaixe  tipo  ``clic'',  s5o  aparafusados  no  quadro  por

meio de parafusos panela PHS Drillfer ponta broca 4,2 x

16      zincado      branco,      onde      proporciona      maior

sustenta¢5o      e      alinhamento      do      perfil      vertical.

Acompanha   em   cada   perfil   de   aluminio   uma   peca

injetada  em  Polipropileno  em formato  "L"  para juncao

e alinhamento de quadro para quadro com logo. Todas

as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda

Mig  para  maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,

recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6

entre    60    /    80    micras    e    recebem    tratamento

anticorrosivo  e  por fosfatiza¢5o,  curadas  em  estufa  a

2200.
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R$

314.939,85

MESA;      TIPO:      PLATAFORMA      SIMPLES;      MEDINDO:

1400X700X740  MM.  Tampo  t]nico,  confeccionado  em

MDP (Painel de particulas de media densidade com

revestimento melam`nico nas duas faces) de 25 mm de

espessura; acabamento em

fita  de  borda  de  PVC em  todo contorno  da  peca,  com

raio de 2,5 mm, na aresta

superior e  inferior da  borda,  atendendo  a  norma  NBR

13966; recorte para caixa de

tomadas  e  furac6es  especificas  na  parte  inferior  para

receber   embuchamento    metalico   onde    permite    a

fixac5o das ferragens sem contato com a madeira. Caixa

de  tomadas  em  ABS,  tampa  basculante  com  abertura

ate  1oo°  e  fresta  de  para  passagem  de  fiac5o;  corpo

com   aba   arredonda   em  todo  o  contorno  com   dois

m6dulos para  instalacao de tomadas USB, encaixe tipo

clic,  padr5o  PEZzl  ou similar;  instala¢5o sobre o tampo.

Suporte de tomadas em ago de no mfnimo 0,90 mm de

espessura,  abas  laterais  de  55  mm  de  altura,  dobrado

em ``U'', para fixac5o sob o tampo; com no minima cinco

entradas para tomadas el6tricas com  recorte de 41,5 x

21,5,  padrao  Margirius,  Pezzi  e Weg,  po¢o  inerno  10  e

20A;   quatro  entradas  RJ45;  tampa   para  fechamento

inferior  de facil  acesso  para  manutenc5o  e  prevencao

contra choques.   P6s laterais em tuba superior em ago,

medindo no ml'nimo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura no

sentido  da  profundidade  do  tampo;  recortes  a  laser

para   fixacao   do    p6       ao   tampo   e   das   travessas

longitudinais.  Dois  tubos  verticais  de  sustenta¢ao  em

a¢o   de  1,90  mm  de espessura,  medindo 50 x 50 x 697

mm;   recortes  na   parte  superior  para  alinhamento  e

uniao  com  o  tuba  horizontal;  recebe  solda  mig  para

junc5o das partes.Ponteiras injetadas em  polipropileno

com  porca  5/16  para  encaixe  das sapatas  niveladoras,

medindo    50   x   50   x   17    mm;   sapatas   niveladoras

sextavadas injetadas em PP de 30 mm de diametro com

rosca   5/16   na   cor   grafite.      Travessa   horizontal   de

sustenta¢5o  em  tuba  de  aco,  medindo 40  x  40 x  1,90

mm de espessura;  recortes na  parte inferior e superior

estampados  para  perfeita  fixacao  e  alinhamento  das

travessas,    p6s    e   tampos;    dois   furos    de    20    mm

posicionados nas extremidades para fixa¢5o do tampo.

Montada  as  estruturas  laterais  por 2  suportes fixados

nas extremidades, tipo  `'S"  em  polipropileno  e  reforco

em fibra de vidro, com   inclinacao de 459;  dispensa uso

de  solda;  porcas  sextavadas  com  roscas  M6  na  parte

interna,  para  fixa¢ao  da  travessa  horizontal  ao  p6  da

mesa   Calha  de fiacao ``leito":  em  aco com 0,90mm  de

espessura,  com  322  x  40  mm  pelo  comprimento  do

tampo; acabamentos laterals para fechamento quando

n5o    necessario   a    passagem   de   fia¢5o;    permite   a

acomodac5o  dos  fios  e  possui  furac6es  de  50  mm  de

Marca:  Belacci

GF,  Modelo:

Havena,  BA.ET



diametro  na  parte  inferior  para  passagem  de  fios  se

necessario; suporte para leito de fia¢5o, trapezoidal em

ago com 1,5 mm de espessura, medindo 133 x 325 x 25

mm com  duas dobras  laterais inferiores e duas dobras

laterais superiores que permitem o encaixe perfeito ao

leito; abas superiores com dois furos para a fixacao sob

o tampo.  Todos os pain6is de MDP e borda de PVC com

alta   resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,

umidade   e   nao   propaga   chama   (auto   extinguivel).

Todo o sistema de fixacao por parafusos metricos e com

insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo, sem  utiliza¢ao de parafusos direto  nos pain6is

de  MDP.   Todas  as  partes  metalicas sao  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatizacao,  curadas

em estufa a 22oo.

21 MESA;       TIPO:       PIATAFORMA       DUPLA;       MEDINDO: 155 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

1400X1400X740  MM.  Dois tampos confeccionados em GF,  Modelo: 3.095,87 479.859,85
MDP (Painel de particulas de media densidade com Havena,  BA.MR

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta

Superior e  inferior da  borda,  atendendo a  norma  NBR

13966;  recortes  para  caixa  de  tomadas  e  furac6es  na

parte  inferior  para  receber  embuchamento  metalico

onde permite a fixacao das ferragens sem contato com

a madeira. Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante

com  abertura  ate  100°  e fresta  de  para  passagem  de

fia¢ao;  corpo  com  aba  arredonda  em todo a contorno

com  dais  m6dulos  para   instalacao  de  tomadas  USB,

encaixe  tipo   clic,   padrao   PEZzl   ou  similar;   instala¢5o

sobre  o  tampo.  Suporte  de  tomadas  em  aco  de  no

ml'nimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm

de altura,  dobrado  em  ``U",  para fixa¢5o  sob o tampo;

com  no  minimo cinco entradas para tomadas el6tricas

com  recorte  de  41,5  x  21,5,  padrao  Margirius,  Pezzi  e

Weg,   po¢o   inerno   10  e  20A;   quatro  entradas   RJ45;

tampa  para  fechamento  inferior  de  facil  acesso  para

manuten¢ao e prevencao contra choques.   P6s laterais

em tubo superior em  ago,  medindo  no minimo 40 x 40

x 1,90 mm de espessura no sentido da profundidade do

tampo;  recortes a  laser para fixa¢ao do  p6 ao tampo e

das   travessas   longitudinais.   Dois   tubos   verticais   de

sustentacao em ago de 1,90 mm de espessura, medindo

50  x  50  x  697  mm;  recortes  na  parte  superior  para

alinhamento  e  uniao  com  o  tubo  horizontal;   recebe

solda  mig  para  junc5o  das  partes.  Ponteiras  injetadas

em   polipropileno   com   porca   5/16   para   encaixe   das

sapatas niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas

niveladoras  sextavadas  injetadas  em  PP  de  30  mm  de

diametro   com   rosca   5/16   na   cor  grafite.     Travessa

horizontal de sustentac5o em tubo de aco, medindo 40

x 40 x 1,90 mm de espessura; recortes na parte inferior
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e    superior    estampados    para     perfeita    fixa¢ao    e

alinhamento das travessas, p6s e tampos; dois furos de

20 mm posicionados nas extremidades para fixacao do

tampo.  Montada  as  estruturas  laterais  por  2  suportes

fixados  nas  extremidades,  tipo  "S"  em  polipropileno  e

refor¢o   em   fibra   de   vidro,   com   inclinacao   de   459;

dispensa  uso  de  solda;  porcas  sextavadas  com  roscas

M6 na parte interna, para fixa¢ao da travessa horizontal

ao  p6  da  mesa    Calha  de  fiac5o  '`leito":  em  aco  com

0,90mm    de    espessura,    com    322    x   40    mm    pelo

comprimento   do  tampo;   acabamentos   laterais   para

fechamento  quando   nao   necessario  a   passagem   de

fia¢5o;    permite    a    acomodacao    dos   fios    e    possui

fura¢6es de 50  mm  de diametro  na  parte  inferior para

passagem  de  fios  se  necess5rio;  suporte  para  leito  de

fia¢ao,  trapezoidal  em  a¢o  com  1,5  mm  de  espessura,

medindo  133  x 325 x 25  mm  com duas dobras laterais

inferiores    e    duas    dobras    laterais    superiores    que

permitem  o  encaixe  perfeito  ao  leito;  abas  superiores

com  dais furos  para  a  fixa¢5o  sob  o  tampo.   Todos  os

pain6is  de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a

impacto,    risco,    abras5o,    mancha,    umidade    e    nao

propaga  chama  (auto extingui'vel).    Todo o sistema  de

fixa¢5o     por    parafusos     m6tricos    e    com     insertos

metalicos,     os     quais     permitem     a     montagem     e

desmontagem   do   mobili5rlo   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem  utilizacao de parafusos direto nos pain6is

de  MDP.   Todas as  partes  metalicas  sao  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢ao,  curadas

em estufa a  220®.

22 MESA;   TIPO:   PLATAFORMA   DUPLA;   PRINCIPAL   LADO 65 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

ESQUERDO;     MEDINDO:     1800X1400X740    MM.    Dois GF,  Modelo: 3.642,97 236.793,05

tampos  confeccionados  em  MDP  (Painel  de  particulas Especial

de media densidade com revestimento melami'nico nas

duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em

fita  de  borda  de  PVC em  todo  contorno  da  peca,  com

raio de 2,5  mm,  na  aresta superior e inferior da  borda,

atendendo a  norma  NBR  13966;  recortes para caixa de

tomadas   e   furac6es   na   parte   inferior   para   receber

embuchamento  metalico  onde  permite  a  fixa¢5o  das

ferragens   sem   contato   com   a   madeira.        Caixa   de

tomadas  em  ABS,  tampa  basculante  com  abertura  ate

100°  e  fresta  de  para  passagem  de fiacao;  corpo  com

aba  arredonda  em todo o contorno com  dois  m6dulos

para   instala¢5o   de   tomadas   USB,   encaixe   tipo   clic,

padr2io   PEZZI   ou   similar;   instalac5o   sobre   o   tampo,

Suporte de tomadas em ago de no minimo 0,90 mm de



espessura,  abas  laterais  de  55  mm  de  altura,  dobrado

em `'U'', para fixac5o sob o tampo; com no in(nimo cinco

entradas para tomadas eletricas com  recorte de 41,5 x

21,5,  padr§o  Margirius,  Pezzi  e Weg,  po¢o  inerno  10 e

20A;  quatro  entradas  RJ45;  tampa   para  fechamento

inferior de  facil  acesso  para  manutenc5o  e  prevenc5o

contra  choques.     P6  lateral   lado  esquerdo  em  tubo

superior em aco, medindo no mlnimo 40 x 40 x 1,90 mm

de  espessura  no  sentido  da  profundidade  do  tampo;

recortes  a  laser  para  fixacao  do  p6  ao  tampo  e  das

travessas     longitudinais.     Dois     tubos     verticais     de

sustentacao em a¢o de 1,90 mm de espessura, medindo

50  x  50  x  697  mm;  recortes  na  parte  superior  para

alinhamento  e  uniao  com  o  tubo   horizontal;   recebe

solda  mig  para  juncao  das  partes.  Ponteiras  injetadas

em   polipropileno   com   porca   5/16  para   encaixe   das

sapatas niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas

niveladoras  sextavadas  injetadas  em  PP  de  30  mm  de

diametro   com   rosca   5/16   na   cor  grafite.     Travessa

horizontal de sustenta¢ao em tubo de ago, medindo 40

x 40 x 1,90 mm de espessura; recortes na parte inferior

e    superior    estampados    para    perfeita    fixa¢5o    e

alinhamento das travessas, p6s e tampos; dois furos de

20 mm posicionados nas  extremidades para fixa¢ao do

tampo.  Montada  as  estruturas  laterais  por  2  suportes

fixados  nas extremidades,  tipo  ''S"  em  polipropileno  e

refor9o   em   fibra   de   vidro,   com   inclina¢ao   de   459;

dispensa  uso  de  solda;  porcas  sextavadas  com  roscas

M6 na parte interna, para fixac5o da travessa horizontal

ao  p6 da  mesa   P6  intermediario tubo superior em ago

medindo 40 x 80 x 790 mm, com 1,20 mm de espessura;

recortes    a    laser    para    fixacao    do    p6    ao   tampo;

fechamento das pontas em  chapa  de ago de  1,20  mm

de   espessura   e   fura¢5o   para   fixa¢ao   das   travessas

longitudinais.  Dois tubos verticais para  sustenta¢ao em

ago  medindo  50  x  50  x  697  mm,  com  1,90  mm  de

espessura; fura¢ao para alinhamento e estruturacao de

ferro chato de 6,35 mm de diametro; 8 furos com rosca

para   fixa¢5o   de   parafusos   m6   que   servem   para   o

encaixe das tampas. Tampa sacavel de fechamento nos

dois  lados  do  pe,  em  a¢o  de  0,60  mm  de  espessura,

dotada  de  quatro  hastes cortadas  a  laser em formato

de gancho para fixacao da tampa ao p6, engatadas nos

parafusos  que estao fixados  no  pe;  permite  subida  da

fiacao   do   piso   ao   leito   por   ambos   os   lados;   duas

ponteiras  injetadas  em  polipropileno  (PP),  com  porca

5/16  para  encaixe  da  sapata  niveladora,  medindo  50 x

50 x  17  mm  com  aba  externa tipo  ``bota"  de  8  mm  de

altura;  duas  sapatas  niveladoras  sextavadas  injetadas

em  PP  de  30  mm  de  diametro com  rosca  5/16  na  cor

grafite,  Calha de fia¢ao '`leito": em aco com 0,90mm de

espessura,  com  322  x  40  mm  pelo  comprimento  do

tampo; acabamentos laterais para fechamento quando

n§o    necess5rio   a    passagem    de   fiac5o;    permite   a

acomoda¢ao  dos  fios  e  possui  furac6es  de  50  mm  de

diametro  na  parte  inferior  para  passagem  de  fios  se

necessario; suporte para leito de fiagao, trapezoidal em
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ago com 1,5 mm de espessura, medindo 133 x 325 x 25

mm com  duas dobras laterais  inferiores e duas dobras

laterals superiores que permitem o encaixe perfeito ao

leito; abas superiores com  dois furos para a fixa¢5o sob

o tampo.  Todos os pain6is de MDP e borda de PVC com

alta   resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,

umidade   e   nao   propaga   chama   (auto   extinguivel).

Todo o sistema de fixa¢5o por parafusos m6tricos e com

insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem  utiliza¢5o de  parafusos direto  nos  pain6is

de  MDP.   Todas  as  partes  metalicas  sao  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢5o,  curadas

em estufa a 22oo.

23 MESA;   TIPO:   PLATAFORMA   DUPLA;   PRINCIPAL   LADO 65 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

DIREITO;  MEDINDO:  1800X1400X740 MM.  Dois tampos GF,  Modelo: 2.865,00 186.225,00

confeccionados em MDP (Painel de particulas de media Especial

densidade   com   revestimento   melaminico   nas   duas

faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de

borda  de  PVC em todo contorno  da  pe¢a,  com  raio de

2,5    mm,    na    aresta   superior   e   inferior   da    borda,

atendendo a  norma  NBR 13966;  recortes para caixa de

tomadas   e   fura¢6es   na   parte   inferior   para   receber

embuchamento  metalico  onde  permite  a  fixacao  das

ferragens   sem   contato   com   a   madeira.        Caixa   de

tomadas em  ABS, tampa  basculante  com  abertura  ate

100°  e  fresta  de  para  passagem  de fia¢ao;  corpo  com

aba  arredonda  em todo o contorno com  dais  m6dulos

para   instala¢5o   de   tomadas   USB,   encaixe   tipo   clic,

padrao   PEZzl   ou   similar;   instalaeao   sobre   o  tampo.

Suporte de tomadas em ago de no mlnimo 0,90 mm de

espessura,  abas  laterais  de  55  mm  de  altura,  dobrado

em ``U", para fixacao sob o tampo; com no minimo cinco

entradas para tomadas el6tricas com  recorte de 41,5 x

21,5,  padrao  Margirius,  Pezzi e Weg,  po¢o  inerno  10 e

20A;   quatro  entradas   RJ45;  tampa   para  fechamento

inferior  de  ffcil  acesso  para  manutencao  e  preven¢ao

contra choques. P6 lateral lado direito em tuba superior

em  a¢o,  medindo  no  m`nimo  40  x  40  x  1,90  mm  de

espessura   no   sentido   da   profundidade   do   tampo;

recortes  a  laser  para  fixa¢ao  do  p6  ao  tampo  e  das

travessas     longitudinais.     Dois     tubos     verticais     de

sustentac5o em ago de 1,90 mm de espessura, medindo

50  x  50  x  697  mm;  recortes  na   parte  superior  para

alinhamento  e  uni5o  com  o  tuba  horizontal;   recebe

solda  mig  para  jun¢ao  das  partes.  Ponteiras  injetadas

em   polipropileno   com   porca   5/16  para   encaixe  das

sapatas niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas



niveladoras  sextavadas  injetadas  em  PP  de  30  mm  de

diametro   com   rosca   5/16   na   cor  grafite.     Travessa

horizontal de sustentagao em tubo de ago, medindo 40

x 40 x 1,90 mm de espessura; recortes na parte inferior

e    superior    estampados    para    perfeita    fixa¢5o    e

alinhamento das travessas, p6s e tampos; dois furos de

20 mm posicionados nas extremidades para fixacao do

tampo.  Montada  as  estruturas  laterais  por  2  suportes

fixados  nas  extremidades,  tipo  "S"  em  polipropileno  e

reforco   em   fibra   de   vidro,   com   inclina¢ao   de   459,.

dispensa  uso  de  solda;  porcas  sextavadas  com  roscas

M6 na parte interna, para fixa¢ao da travessa horizontal

ao  pe  da  mesa    Calha  de  fiac5o  "leito'':  em  aco  com

0,90mm    de    espessura,    com    322    x   40    mm    pelo

comprimento   do  tampo;   acabamentos   laterals   para

fechamento   quando   nao   necessario  a   passagem   de

fia¢ao;    permite    a    acomoda¢5o    dos   fios   e    possui

furac6es de 50  mm  de diametro  na  parte  inferior para

passagem  de  fios  se  necess5rio;  suporte  para  leito  de

fiacao,  trapezoidal  em  ago  com  1,5  mm  de  espessura,

medindo  133 x 325 x 25  mm  com  duas dobras  laterais

inferiores    e    duas    dobras    laterais    superiores    que

permitem  o  encaixe  perfeito  ao  leito;  abas  superiores

com  dois furos  para  a  fixa¢5o  sob  o tampo.   Todos  os

pain€is de  MDP  e  borda  de  PVC com  alta  resistencia  a

impacto,    risco,    abrasao,    mancha,    umidade   e   nao

propaga chama  (auto extinguivel).    Todo  o sistema  de

fixacao    por    parafusos    m6tricos    e    com    insertos

metilicos,     os     quais     permitem     a     montagem     e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo, sem utilizac5o de  parafusos direto nos pain6is

de  MDP.   Todas as  partes  metalicas sao  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     major     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢ao,  curadas

em estufa a 22oo.

SUPORTE       METALICO             RETRATIL      PARA      PASTAS 305 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

SUSPENSAS.  Pasta  suspensa:  Requadro  confeccionado GF,  Modelo: 302,73 92.332,65

em chapa  de ago SAE  1020 com espessura de 0,60 mm Especial

dobradas  formando  urn  "U"  metalico,  fixada  no trilho

telesc6pico por meio de rebites de alumi'nio e fixada no

armario  por  meio  de  parafusos  soberbos  com  cabe¢a

chata, o trilho possui esferas de a¢o para extracao total

da  gaveta  deslizando  suavemente  e  permitindo  maior

facilidade de acesso as pastas junto ao usu5rio. A pasta

Suspensa possui dois distanciadores de a¢o com dobras

a   909   para   afastar   a   pasta   suspensa   das   portas,

possibilitando   a   extracao   das   pastas   com   qualquer

modelo  de  dobradi¢a  e  porta.  Na  parte  central  existe

uma travessa central que serve de apoio para as pastas

confeccionado   em   ago   SAE   1020   de   1,20   mm   de

espessura    em    formato   tipo    ``U''.    Todas    as    pecas

recebem     solda     MIG     para     maior    sustentacao    e

acabamento,   possui   pe¢as   de   a¢o   curvas   na   parte

interna.              Trilho    telesc6pico:    Trilho    telesc6pico

confeccionado    em    chapa    de    ago    carbono    com
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acabamento   zincado   branco   de   400   x   45   mm   de

comprimento que permite a abertura total de 430 mm

para  facilitar  o  acesso  as  pastas  suspensas.  0  trilho  6

desengat5vel  atrav6s  de  alavanca  de  separa¢ao,  com

proteeao   de   retencao   na    posicao   fechada,   possui

deslizamento por meio de esferas de a¢o protegidas por

suporte   interno       evitando   assim   a    movimenta¢ao

inadequada  do  mesmo.  Trilho suporta  a  carga  maxima

de 45  Kg.   Todas as partes metalicas sao soldadas pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢ao,  curadas

em estufa a  220®.

25 SUPORTE     PARA     CPU     EM          POLIPROPILENO,Corpo 300 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

injetado  em  polipropileno  na  cor  preta  ou  argila,  com GF,  Modelo: 164,60 49.380,00

regulagem   na   largura,   quatro   rod`zios  de  duplo  giro Especial

com 50 mm de diametro na cor preta, dois com trava e

dois sem trava.

26 DIVISOR      FRONTAL      PARA            MESAS      ANGULARES; 200 UND Marca:  Belacci  ­ RS RS

MEDINDO:     1200X25X400        MM.Divis6ria    em    MDP GF,  Modelo: 371,97 74.394,00

(Painel     de     partfculas    de     media     densidade    com Especial

revestimento melami'nico nas duas faces) de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da  peca, com  raio de 2,5  mm,  na aresta

superior e inferior da  borda.  Fixado  na  mesa  por meio

de suportes metalicos tipo '`S" confeccionado em chapa

de ago 2,65 mm de espessura zincado branco, apoiando

a  divis6ria  na  parte  de  baixo  e  alinhando  a  mesma  na

vertical, fixado na divis6ria e na parte de baixo da mesa

por meio de parafusos auto atarraxantes 5x25.

27 DIVISOR  PARA  MESAS  TIPOPLATAFORMAS;  MEDINDO: 200 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

1400X300X18   MM.Divis6ria   confeccionada   em   MDP GF,  Modelo: 492,42 98.484,,­­

(Painel     de     part`culas    de     media     densidade    com Especial

revestimento melam`nico nas duas faces) de 18 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo  contorno  da  peca,  com  raio  de  1  mm,  na  aresta

superior   e    inferior   da    borda.    Possui    urn   suporte
``montain"   composto   por   duas   pe¢as   em   aluml'nio

extrudado, que dao a op¢5o de regulagem que vai de 6

a 18mm. Ambas as pecas possuem urn acabamento em

silicone   para   melhor  fixacao   da   divis6ria   e  tamb6m

evitando danificar o produto. 0 suporte possui fura¢6es

para fixar a divis6ria

no tampo da mesa.

28I MESA      DE       REUNIAO             RETANGULAR;       MEDINDO: 36 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

2000X1200X740  MM.  Tampo  confeccionado  em  MDP GF,  Modelo: 2.801,91 100.868,76

(Painel     de     particulas    de     media     densidade    com Havena,  BE.MR

revestimento melam`nico nas duas faces) de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta



superior  e  inferior  da  borda;  furac6es  para  receber  o

embuchamento   metalico   para  fixa¢5o  das  ferragens

sem   contato   com   a   madeira;   recorte   central   para

receber a caixa de tomadas padr5o.   Caixa de tomadas

em  ABS,  tampa  basculante  com  abertura  ate  100°  e

fresta   de   para   passagem  de  fia95o;  corpo  com   aba

arredonda em todo o contorno com dois m6dulos para

instalac5o  de  tomadas  USB,  encaixe  tipo  clic,  padr5o

PEZzl  ou  similar;  instala¢5o sobre o tampo.  Suporte de

tomadas em ago de no mlnimo 0,90 mm de espessura,

abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em '`U", para

fixa¢ao  sob  o  tampo;  com  no  mjnimo  cinco  entradas

para  tomadas  eletricas  com  recorte  de  41,5  x  21,5,

padrao Margirius,  Pezzi  e Weg,  poco interno  10 e 20A;

quatro entradas  RJ45; tampa  para fechamento inferior

de  f5cil  acesso  para  manuten¢ao  e  prevencao  contra

choques.  Painel em MDP (Painel de particulas de media

densidade   com   revestimento   melamlnico   nas   duas

faces) de  18 mm de espessura; acabamento em fita de

borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 1

mm,  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  fura¢6es

para  receber o embuchamento metalico onde permite

a  fixacao  das ferragens  sem  contato  com  a  madeira  e

possibilitando  a fixacao do  painel  aos  p6s.   P€s  laterais

em tubo superior em ago,  medindo no minimo 40 x 40

x   1,90   mm   de   espessura;   duas   ponteiras   internas

injetadas em PVC para acabamento. Coluna vertical em

a¢o dobrada medindo 660 x 400 x 40 mm com  1,50 mm

de  espessura;  dois  orifi'cios,  urn em  cada  extremidade

da  coluna  pela  parte  interna  do  p6  para  passagem  de

fia¢ao  do  tampo  ao  piso;  tampa  sacavel  pelo  sistema

tipo ``clic'', em ago com 0,90 mm de espessura; detalhe

estampado  para  passagem  de  ar  na  parte  inferior  da

tampa;  furac6es  na   parte  interna   e  rebite  m6  para

fixa¢5o  dos  pain6is  da  mesa;  refor¢o  interno  com  dois

tubos  de  ago  medindo  659  x  20  x  40  x  1,06  mm  de

espessura; fura¢ao para fixac5o de rebite com rosca m6

para   fixacao   dos   pain6is.   Tampa   sac5vel   pelo   lado

externo do p6, confeccionada em a¢o com 0,90 mm de

espessura,    com   dobras   que    permitem   o   perfeito

encaixe  na  coluna  do  p6  da  mesa  por  meio  de  `'clic".

Base horizontal inferior estampada ``sem ponteiras" em

aco   de   2,65   mm   de   espessura,   com   770   mm   de

comprimento,  67  mm  de  largura  e  25  mm  de  altura,

dotada de duas sapatas niveladoras estriadas injetadas

em polipropileno (PP) de 60 mm de djametro com rosca

M6  na  cor  da  estrutura.     Todos  os  pain6is  de  MDP  e

borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a   impacto,   risco,

abras5o, mancha, umidade e nao propaga chama (auto

extinguivel).    Todo o sistema  de fixacao por parafusos

m6tricos e com insertos metalicos, os quais permitem a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de  parafusos  direto

nos  pain6is  de  MDP.    Todas  as  partes  metalicas  s5o

soldadas    pelo    m6todo    de    Solda    Mig    para    maior

resistencia,  acabamento e qualidade,  recebem  pintura

sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80
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micras   e   recebem   tratamento   anticorrosivo   e   por

fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 22o°.

29 MESA      DE       REUNIAO            RETANGULAR;       MEDINDO: 31 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

2400X1200X740  MM.  Tampo  confeccionado  em  MDP GF,  Modelo: 3.022,49 93.697,19

(Painel     de     partlculas     de     media     densidade    com Havena,  BE.MR

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da  peca, com  raio de 2,5 mm,  na aresta

superior  e  inferior  da  borda;  fura¢6es  para  receber  o

embuchamento   met5lico   para  fixac5o   das  ferragens

sem   contato   com   a   madeira;   recorte   central   para

receber a caixa de tomadas padr5o.   Caixa de tomadas

em  ABS,  tampa  basculante  com  abertura  ate  100°  e

fresta   de  para   passagem   de  fiacao;   corpo  com  aba

arredonda em todo o contorno com dais m6dulos para

instalacao  de  tomadas  USB,  encaixe  tipo  clic,  padr5o

PEZzl  ou  similar;  instala¢ao sobre  o tampo. Suporte de

tomadas em ago de no mi'nimo 0,90 mm de espessura,

abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em ``U'', para

fixa¢ao  sob  o  tampo;  com  no  mi'nimo  cinco  entradas

para  tomadas  el6tricas  com   recorte  de  41,5  x  21,5,

padr5o  Margirius,  Pezzi e Weg,  poco interno  10 e 20A;

quatro entradas RJ45; tampa  para fechamento inferior

de  facil  acesso  para  manutencao  e  prevencao  contra

choques.  Painel em MDP (Painel de particulas de media

densidade   com   revestimento   melam`nico   nas   duas

faces) de  18 mm de espessura; acabamento em fita de

borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 1

mm,  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  fura¢6es

para  receber o embuchamento met5lico onde permite

a  fixa¢5o  das  ferragens  sem  contato  com  a  madeira  e

possibilitando  a fixacao do  painel  aos p6s.   P6s  laterais

em tuba superior em  ago,  medindo no mi'nimo 40 x 40

x   1,90   mm   de   espessura;   duas   ponteiras   internas

injetadas em  PVC para acabamento. Coluna vertical em

aco dobrada medindo 660 x 400 x 40 mm com  1,50 mm

de  espessura;  dois  orificios,  urn em  cada  extremidade

da  coluna  pela  parte  interna  do  p6  para  passagem  de

fia¢ao  do  tampo  ao  piso;  tampa  sacfvel  pelo  sistema

tipo ''clic'', em a¢o com 0,90 mm de espessura; detalhe

estampado  para  passagem  de  ar  na  parte  inferior  da

tampa;  furac5es   na   parte   interna   e   rebite   m6   para

fixa¢5o  dos  pain6is  da  mesa;  eforeo  interno  com  dois

tubos  de  a¢o  medindo  659  x  20  x  40  x  1,06  mm  de

espessura; fura¢ao para fixa¢ao de rebite com rosca m6

para   fixac5o   dos   pain6is,   Tampa   sac5vel   pelo   lado

externo do p6, confeccionada  em aco com 0,90 mm de

espessura,    com    dobras   que    permitem    a    perfeito

encaixe  na  coluna  do  pe  da  mesa  por  meio  de  ``clic'',

Base horizontal inferior estampada `'sem ponteiras" em



ago   de   2,65   mm   de   espessura,   com   770   mm   de

comprimento,  67  mm  de  largura  e  25  mm  de  altura,

dotada de duas sapatas niveladoras estriadas injetadas

em polipropileno (PP) de 60 mm de diametro com rosca

M6  na  cor  da  estrutura.     Todos  os  paineis  de  MDP  e

borda  de   PVC  com  alta   resistencia  a  impacto,   risco,

abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama (auto

extingui'vel).    Todo o sistema  de fixacao por parafusos

metricos e com insertos metalicos, os quais permitem a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos  ao  mesmo,  sem  utilizac5o  de  parafusos  direto

nos  paineis  de  MDP.    Todas  as  partes  met5licas  sao

soldadas    pelo    metodo    de    Solda    Mig    para    maior

resistencia,  acabamento e qualidade,  recebem  pintura

pelo  sistema  eletrost5tico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

micras   e   recebem   tratamento   anticorrosivo   e   por

fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 22o°.

MESA; TIPO:  DIRETOR; TAMPO 50 MM;   ESTRUTURA EM 21 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

ALUMINIO;   MEDINDO:   2100X800X740      MM.   Tampo GF,  Modelo: 4.623,44 97.092,24

principal: tampo dnico em  painel semioco, com 50 mm Havena, VE.MR

de   espessura,   externamente   composto   par   placas

superior   e   inferior  de   MDF   de   6mm   de   espessura;

internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm

de  altura  projetadas  de  acordo  com  a  dimensao  do

tampo;   nas   cavidades   internas   papel   colmeia   para

conferir ao  tampo  resistencia,  mantendo  a  espessura,

por6m  com  leveza  no  conjunto.  Totalmente  vedado

com  fitas  de  borda  em  PVC  com  raio  de  2,5mm  de

acordo  com   norma  t6cnica  da  ABNT  NBR.   Usinagem

para  receber  caixa  de  tomada;  fura€6es  com  insertos

metalicos      para      receber      parafusos      m6tricos      e

sustenta¢5o  das  estruturas  dos  pis  e  acess6rios,  que

permitem a montagem e desmontagem dos mobili5rios

sem  causar danos aos  mesmos.   Caixa  de tomadas  em

ABS, tampa  basculante com abertura  ate  100°  e fresta

de para passagem de fiacao; corpo com aba arredonda

em todo o contorno com dois m6dulos para instala¢ao

de  tomadas   USB,   encaixe  tipo  clic,   padr5o   PEZzl   ou

similar;  instala¢ao sobre a tampo. Suporte de tomadas

em  ago  de  no  minimo  0,90  mm  de  espessura,  abas

laterais  de  55  mm  de  altura,  dobrado  em  ``U",  para

fixa¢ao  sob  o  tampo;  com  no  minimo  cinco  entradas

para  tomadas  eletricas  com  recorte  de  41,5  x  21,5,

padrao Margirius, Pezzi e Weg, po¢o interno 10 ou 20A;

quatro entradas RJ45; tampa  para fechamento inferior

de  f5cil  acesso  para  manutenc5o  e  prevencao  contra

choques.   Cont6m   urn   distanciador   entre   o   tampo

auxiliar   e   o   tampo   principal   em   perfil   em   aluminio

extrudado  e  Anodizado  Fosco  Acido  medindo  101,6  x

101,6  x  48mm  altura  e  2,0  mm  espessura.  Tanto  o

tampo principal como o auxiliar,  possuem fura€ao para

bucha %,  para fixac5o do distanciador na  parte inferior

do tampo auxiliar, chegando ate o tampo principal  P6s

laterals fixado ao tampo principal, medindo 670 x 800x

50  MM,  produzido em  painel semioco, com 50 MM de

espessura, externamente composto por placas superior

e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente
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requadro  e  travessas  de  MDP  com  38  mm  de  altura

projetadas de  acordo  com  a  dimensao  do tampo;  nas

cavidades   internas   papel   colmeia   para   conferir   ao

tampo resistencia e mantendo a espessura, por6m com

leveza   no  conjunto.  Totalmente  vedado  com  fita   de

borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furac5es com

inserto met5licos para fixacao de sapatas de regulagem

de altura,  medindo 50 x 50 mm,  em alum'nio e fixa¢ao

do tampo ao p6, por parafusos m6tricos que permite a

montagem   e   desmontagem   sem   causar   danos   ao

mobiliario.   Painel  Resguardo, medindo 1700 x 285mm,

confeccionado em  MDP (painel  de  part(culas de  media

densidade, com revestimento melaminico em ambas as

faces)  com  25mm  de  espessura.  Totalmente  vedado

com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; furacao

lateral   para   fixa¢5o  junto   ao  tampo   principal   e   p6s

lateral   e   frontal,   atrav6s   de   parafusos   m6tricos   e

mini fix.   Todos os  pain6is de  MDP e borda  de  PVC com

alta   resistencia   a   impacto,   risco,   abras2io,   mancha,

umidade   e   nao   propaga   chama   (auto   extingul'vel).

Todo o sistema de fixacao por parafusos m6tricos e com

insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e

desmontagem   do   mobili5rio   sem   causar   danos   ao

mesmo, sem utiliza¢5o de parafusos direto  nos pain6is

de  MDP.   Todas  as  partes  metalicas  sao  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢2io,  curadas

em estufa a 22oo.

31 MESA;     TIPO:     DIRETOR;     EM     L;     TAMPO     50     MM; 31 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

ESTRUTURA               EM               ALUMINIO;               MEDINDO: GF,  Modelo: 6.524,41 202.25G

1800X1800X740    MM.  Tampo  principal:  tampo  t]nico Havena, VE.MD

1500 x 800 mm,  produzido em painel semioco, com 50

mm de espessura,  externamente composto por placas

superior   e   inferior   de   MDF   de   6mm   de   espessura;

internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm

de  altura  projetadas  de  acordo  com  a  dimens5o  do

tampo;   nas   cavidades   internas   papel   colmeia   para

conferir ao tampo resistencia e mantendo a espessura,

por6m  com  leveza  no  conjunto.  Totalmente  vedado

com  fitas  de  borda  em   PVC  com  raio  de  2,5mm  de

acordo   com   norma   t6cnica   da   ABNT   NBR.   Na   base

inferior,  fura¢6es com  insertos  met5licos  para  receber

parafusos  m6tricos  e  sustentacao  das  estruturas  dos

p6s   e   acess6rios,    que    permitem    a    montagem    e

desmontagem  dos  mobiliarios  sem  causar  danos  aos

mesmos.  Tampo Lateral: tampo dnico medindo 1800 x

560 mm,  produzido em  painel semioco,com 50  mm de

espessura, externamente composto par placas superior

e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente



requadro  e  travessas  de  MDP  com  38  mm  de  altura

projetadas de  acordo  com  a  dimensao  do tampo;  nas

cavidades   internas   papel   colmeia   para   conferir   ao

tampo resistencia e mantendo a espessura, porem com

leveza  no  conjunto.  Totalmente  vedado  com  fitas  de

borda  em   PVC  com   raio  de  2,5mm  de  acordo  com

norma t6cnica da ABNT NBR. Na base inferior do tampo

furag6es com insertos metalicos para receber parafusos

m6tricos   e   sustenta¢ao   das   estruturas   dos   p6s   e

acess6rios, que permitem a montagem e desmontagem

dos  mobiliarios  sem  causar  danos  aos  mesmos.      Na

parte   lateral   do  tampo,   caixa   de  tomadas  em   ABS,

tampa  basculante  com  abertura  ate  100°  e  fresta  de

para passagem de fia¢ao; corpo com aba arredonda em

todo  o  contorno com  dois  m6dulos para  instalacao  de

tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao  PEZzl ou similar;

instalag5o sobre o tampo.  Suporte de tomadas em ago

de  no  mfnimo 0,90  mm  de espessura,  abas  laterais de

55  mm  de  altura,  dobrado em  "U'',  para  fixa¢ao  sob  o

tampo;  com  no  minimo  cinco  entradas  para  tomadas

el6tricas com recorte de 41,5 x 21,5,  padrao Margirius,

Pezzi  e Weg,  po¢o interno  10 ou  20A;  quatro entradas

RJ45;  tampa  para  fechamento  inferior  de  facil  acesso

para manutencao e preven€5o contra choques. Cont6m

urn     distanciador     entre     o     tampo     auxiliar     e     o

tampoprincipal   em   perfil   em   alumi'nio   extrudado   e

Anodizado Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm

altura  e  2,0  mm  espessura.  Tanto  o  tampo  principal

como  o  auxiliar,  possuem  furac5o  para  bucha  %,  para

fixa¢ao   do   distanciador   na   parte   inferior   do  tampo

auxiliar,   chegando   ate   o   tampo   principal   P6   lateral

fixado ao tampo principal, medindo 670 x 800x 50 MM,

produzido    em    painel    semioco,    com    50    MM    de

espessura, externamente composto por placas superior

e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente

requadro  e  travessas  de  MDP  com  38  mm  de  altura

projetadas  de  acordo  com  a  dimensao  do  tampo;  nas

cavidades   internas   papel   colmeia   para   conferir   ao

tampo resistencia e mantendo a espessura, porem com

leveza   no  conj.unto,  Totalmente  vedado  com  fita   de

borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furac6es com

inserto metalicos para fixacao de sapatas de regulagem

de altura,  medindo 50 x 50 mm, em  aluminio e fixacao

do tampo ao p6, por parafusos m6tricos que permite a

montagem   e   desmontagem   sem   causar   danos   ao

mobiliario.   Painel  Resguardo,  medindo 1700 x 285mm,

confeccionado em  MDP  (painel  de  parti'culas de  media

densidade, com revestimento melaminico em ambas as

faces)  com  25mm  de  espessura.  Totalmente  vedado

com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; furacao

lateral   para   fixacao  I.unto   ao  tampo   principal   e   pes

lateral   e   frontal,   atraves   de   parafusos   m6tricos   e

mini fix.   Pe lateral e frontal fixados ao tampo lateral: Pe

lateral  medindo 640 x 560 mm e P6 frontal  1700 x 560

mm,  respectivamente,  produzidos em  painel  semioco,

com 50 MM de espessura, externamente composto por

placas superior e inferior de M DF de 6mm de espessura;
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internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm

de  altura   projetadas  de  acordo  com  a  dimens5o  do

tampo;   nas   cavidades   internas   papel   colmeia   para

conferir ao tampo resistencia e mantendo a espessura,

por6m  com   leveza   no  conjunto.  Totalmente  vedado

com fita  de borda em  PVC com  raio de 2,5mm;  recebe

fura¢6es    com    insertos    metalicos    para    fixagao    de

sapatas de  regulagem de altura,  medindo 50 x 50 mm,

em alumlnio e fixa¢5o do tampo aos p6s, por parafusos

m6tricos  que  permite  a   montagem  e  desmontagem

sem  causar  danos  ao  mobiliario.   Todos  os  pain6is  de

MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,

risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto  extinguivel).       Todo   o  sistema  de  fixa¢ao   por

parafusos  m6tricos  e  com  insertos  metalicos,  os  quais

permitem  a  montagem  e  desmontagem  do  mobiliirio

sem    causar   danos    ao    mesmo,    sem    utiliza¢ao    de

parafusos direto  nos  pain6is de  MDP.   Todas as partes

met5licas sao soldadas pelo m6todo de Solda  Mig para

maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrost5tico Ep6xi a P6 entre 60 /

80  micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatizae5o, curadas em estufa a 22o°.

32 MESA;     TIPO:     DIRETOR;     EM     L;     TAMPO     50     MM; 21 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

ESTRUTURA               EM               ALUMINIO;               MEDINDO: GF,  Modelo: 6.783,45 142.452,45

2100X1800X740    MM.  Tampo  principal:  tampo  tlnico, Havena, VE.MD

produzido    em    painel    semioco,    com    50    mm    de

espessura, externamente composto por placas superior

e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente

requadro  e  travessas  de  MDP  com  38  mm  de  altura

projetadas  de  acordo  com  a  dimensao  do  tampo;  nas

cavidades   internas   papel   colmeia   para   conferir   ao

tampo resistencia e mantendo a espessura, por6m com

leveza  no  conjunto.  Totalmente  vedado  com  fitas  de

borda  em   PVC  com  raio   de  2,5mm  de  acordo  com

norma t6cnica da ABNT NBR.  Na base inferior, furac6es

com     insertos     metalicos     para     receber     parafusos

m6tricos   e   sustentacao   das   estruturas   dos   p6s   e

acess6rios, que permitem a montagem e desmontagem

dos mobilifrios sem causar danos aos mesmos.  Tampo

Lateral:    tampo    dnico    medindo    1800    x    560    mm,

produzido    em    painel    semioco,    com    50    mm    de

espessura, externamente composto por placas superior

e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente

requadro  e  travessas  de  MDP  com  38  mm  de  altura

projetadas  de  acordo  com  a  dimensao  do  tampo;  nas

cavidades   internas   papel    colmeia   para   conferir   ao

tampo resistencia e mantendo a espessura, por6m com

leveza  no  conjunto.  Totalmente  vedado  com  fitas  de

borda  em   PVC  com   raio  de    2,5mm  de  acordo  com

norma t6cnica da ABNT NBR.  Na base inferior do tampo
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furac6es com insertos metalicos para receber parafusos

metricos   e   sustenta¢ao   das   estruturas   dos   pes   e

acess6rios, que permitem a montagem e desmontagem

dos  mobiliarios  sem  causar  danos  aos  mesmos.      Na

parte   lateral   do  tampo,   caixa   de  tomadas  em  ABS,

tampa  basculante  com  abertura  ate  100®  e  fresta  de

para passagem de fia¢ao; corpo com aba arredonda em

todo  o  contorno com  dois  m6dulos  para  instalagao de

tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao PEZzl ou similar;

instala¢ao sobre o tampo.  Suporte de tomadas em ago

de  no  mlnimo 0,90  mm  de espessura,  abas laterais de

55  mm  de  altura,  dobrado em  "u'',  para fixa¢ao  sob o

tampo;  com  no  mlnimo  cinco  entradas  para  tomadas

eletricas com  recorte de 41,5 x 21,5, padrao Margirius,

Pezzi  e Weg,  poco interno  10 ou  20A;  quatro entradas

RJ45;  tampa  para  fechamento  inferior  de  facil  acesso

para manutencao e prevencao contra choques. Cont€m

urn  distanciador  entre  o  tampo   auxiliar  e   o  tampo

principal em  perfil em alumlnio extrudado e Anodizado

Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e 2,0

mm espessura. Tanto o tampo principal como o auxiliar,

possuem   fura¢ao    para    bucha    %,    para    fixacao    do

distanciador    na    parte    inferior    do    tampo    auxiliar,

chegando  ate  o  tampo  principal  Pe  lateral  fixado  ao

tampo principal, medindo 670 x 800x 50 mm, produzido

em    painel    semioco,    com    50    MM    de    espessura,

externamente  composto  por placas superior e  inferior

de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro

e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de

acordo   com   a   dimensao   do   tampo;   nas   cavidades

internas    papel    colmeia    para    conferir    ao    tampo

resistencia e mantendo a espessura, porem com leveza

no conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em

PVC com  raio  de  2,5mm;  recebe furac6es com  inserto

metalicos  para   fixacao  de   sapatas  de   regulagem   de

altura,  medindo 50 x 50 mm, em alum(nio e fixacao do

tampo  ao  p6,  por  parafusos  m€tricos  que  permite  a

montagem   e   desmontagem   sem   causar   danos   ao

mobiliario.   Painel  Resguardo, medindo  1700 x 285mm,

confeccionado em  MDP (painel de  parti'culas de  media

densidade, com revestimento melaminico em ambas as

faces)  com  25mm  de  espessura.  Totalmente  vedado

com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; fura¢ao

lateral   para   fixacao  junto   ao  tampo   principal   e   p6s

lateral   e   frontal,   atraves   de   parafusos   m6tricos   e

mini fix.   P6 lateral e frontal fixados ao tampo lateral: P6

lateral  medindo 640 x 560 mm e P6 frontal  1700 x 560

mm,  respectivamente,  produzidos  em  painel  semioco,

com 50 MM de espessura, externamente composto por

placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;

internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm

de  altura  projetadas  de  acordo  com  a  dimensao  do

tampo;   nas   cavidades   internas   papel   colmeia   para

conferir ao tampo resistencia e mantendo a espessura,

por6m  com  leveza   no  conjunto.  Totalmente  vedado

com fita de borda em  PVC com  raio de 2,5mm;  recebe

fura¢6es    com    insertos    metalicos    para   fixa¢ao    de
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sapatas de regulagem  de altura,  medindo 50 x 50 mm,

em alumlnio e fixa¢5o do tampo aos p6s, por parafusos

m6tricos  que  permite  a   montagem  e  desmontagem

sem  causar  danos  ao  mobiliario.   Todos  os  paineis  de

MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,

risco, abras5o, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto   extinguivel).        Todo   o  sistema   de   fixacao   por

parafusos  metricos  e  com  insertos  met5licos,  os  quais

permitem  a  montagem  e  desmontagem  do  mobiliario

sem    causar    danos    ao    mesmo,    sem    utiliza¢5o    de

parafusos  direto  nos  pain6is  de  MDP.  Todas  as  partes

met5licas sao soldadas pelo m6todo de Solda  Mig para

maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 /

80  micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 22o°.

33 ARMARIO     BAIXO;     02     PORTAS     DE     CORRER;    TIPO: 20 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

DIRETORIA;           TAMPO           50           MM;           MEDINDO: GF,  Modelo: 6.2:J6,Srl 125.539,40

2400X460X740MM.Tampo        superior       em        painel Havena,  Especial

semioco,   com   50   mm   de   espessura,   externamente

composto  par  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de

6mm de espessura; internamente requadro e travessas

de  MDP  com  38  mm  de  altura  projetadas  de  acordo

com   a   dimensao   do  tampo;   nas  cavidades   internas

papel   colmeia   para   conferir  ao  tampo   resistencia   e

mantendo a espessura, por6m com leveza no conjunto.

Totalmente  vedado  com  fitas  de  borda  em  PVC  com

raio lmm na aresta superior e inferior da borda; recebe

furac6es   para   acoplar  os   m6dulos  do   armario   e   os

demais acess6rios, todos fixados com buchas metalicas

m6 x  13  mm  para  maior fixac5o e  parafusos de mini fix

para    fixacao    das    peeas    diretamente    nas    buchas

metalicas.     Base   inferior   em   MDP   (painel   de   media

densidade com revestimento melamlnico em ambas as

faces),  18  mm  de  espessura;  encabecado  em  fita  de

borda  em  PVC com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior e

inferior da  borda; fura¢6es para alojamento de buchas

americanas  para  fixa¢ao de seis  rodfzios de  duplo giro,

sendo dois com trava; confeccionado em termoplastico

com   rodas   em   poliamida   injetada   com   poliuretano;

tampas   da   roda   com   termoplastico   revestlda   com

metalizacao  a  v5cuo;  eixo  em  arame  de  aco  carbono

estampado    a   frio   com    acabamento   polido,   chapa

estampada em ago carbono com rebite em a¢o carbono

conformado  a  frio  com  acabamento  zincado  branco;

capacidade  de  carga  unitaria  de  55  kg;  altura  total  do

rod(zio  de  80  mm.      Tampo  superior  e  base  inferior

recebem    guia    em    aluminio    extrusado    anodizado

natural,  no sentido do comprimento do m6vel x 23 x 6

mm;  canal  interno  para  encaixar  a  roldana  da  porta

deslizante; fixados par fita dupla face de alta resistencia



em   todo   o   seu   comprimento.       Laterais   e   costas

confeccionados  em  MDP  (painel  de  media  densidade

com  revestimento  melamlnico em  ambas as faces),  18

mm  de  espessura;  encabe¢ado  em  fita  de  borda  em

todo o contorno da  pe¢a  com  raio de  1  mm  na  aresta

superior e  inferior da  borda,.  com  dois m6dulos  iguais,

compostos por laterais, fundos e bases fixas; as laterais

possuem furag6es para fixar as bases fixas. Os m6dulos

possuem   a   lateral   externa   com  60   mm   major  para

proporcionar  o  travamento  da  porta;  todas  as  partes

dos   m6dulos  sem  qualquer  excecao  s5o  fixadas  por

meio   de   buchas   de   nylon,  dando  assim   urn   melhor

acabamento e permitindo a montagem e desmontagem

sem  quaisquer danos.  Cont6m  prateleiras fixas  e  base

vertical   do   meio   para   travamento   das   prateleiras  e

maior seguranca.   Prateleiras e divis6es confeccionados

em MDP (painel de media densidade com revestimento

melaminico     em     ambas     as     faces),de     18mm     de

espessura;  encabecado  em  fita  de  borda  em  todo  o

contorno da pe¢a com raio de 1 mm na aresta superior

e  inferior  da  borda.    Porta  LE/LD:  confeccionadas  em

MDP  (painel  de  media  densidade  com   revestimento

melaminico    em    ambas    as    faces),    de    18mm    de

espessura;  encabecado  em  fita  de  borda  em  todo  o

contorno da pe¢a com  raio de 1 mm na aresta superior

e   inferior   da   borda;   fura¢ao   central   para   puxador

extrusado  em  aluminio  de  148  mm  de  comprimento

com furac5o  de  128 mm entre furos,  acabamento  em

6nix acetinado  e  detalhe ergon6mico  para  melhorar o

conforto  na  hora  da  pega,  fixados  por  parafusos.  As

portas  possuem  o  deslizamento  nos trilhos  instalados

no  tampo  superior  e  base  inferior;  possuem  freio  em

nylon  com  chave  Allen  para  regulagem  do  limite  da

frenagem que deve ser fixado na parte interna antes de

aplicar  o  perfil  ao  tampo.   Todos  os  pain6is  de  MDP  e

MDF  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,

risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto  extinguivel).       Todo  o  sistema   de  fixacao   por

parafusos  m6tricos  e  com  insertos  metalicos,  os  quais

permitem  a  montagem  e  desmontagem  do  mobili5rio

sem    causar   danos   ao    mesmo,    sem    utiliza¢5o    de

parafusos direto  nos  pain6is de  MDP.   Todas as partes

met5Iicas s5o soldadas pelo m6todo de Solda  Mig para

maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrost5tico Ep6xi a P6 entre 60 /

80  micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatizacao, curadas em estufa a 22o°.

34 ARMARIO     ALTO;     02     PORTAS     DE     CORRER;     TIPO: 20 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

DIRETORIA;           TAMPO           50           MM;           MEDINDO: GF,  Modelo: 10.617,47 212.349,40

2400X460X1800 MM. Base superior em painel semioco, Havena,  Especial

com 50 mm de espessura, externamente composto por

placas superior e inferior de M DF de 6mm de espessura;

internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm

de  altura  projetadas  de  acordo  com  a  dimensao  do

tampo;   nas   cavidades   internas   papel   colmeia   para

conferir ao tampo resistencia e mantendo a espessura,

por6m  com  leveza  no  conjunto.  Totalmente  vedado
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com  fitas  de  borda  em  PVC  com  raio  lmm  na  aresta

superior   e   inferior   da   borda;   recebe   furac6es   para

acoplar os m6dulos do arm5rio e os demais acess6rios,

todos fixados  com  buchas  metalicas  m6 x  13  mm  para

maior  fixa¢ao  e  parafusos  de  mini fix  para  fixa¢5o  das

pecas    diretamente    nas    buchas    metalicas;    recebe

furac6es   para   acoplar  os   m6dulos   do   armario   e   os

demais acess6rios,   fixados com buchas metalicas m6 x

13 com chave Allen  para  major fixa¢5o, possui tamb6m

parafusos     de     mini fix     para         fixa¢ao     das     pe¢as

diretamente  nas  buchas   met5licas.   Base  inferior  em

painel      semioco,      com      50      mm      de      espessura,

externamente composto  por placas superior e  inferior

de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro

e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de

acordo   com   a   dimensao   do   tampo;   nas   cavidades

internas    papel    colmeia    para    conferir    ao    tampo

resistencia e mantendo a espessura, por6m com leveza

no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em

PVC  com   raio  lmm   na  aresta  superior  e  inferior  da

borda;   recebe  furac6es  para  acoplar  os  m6dulos  do

armario   e   os   demais  acess6rios,   todos  fixados   com

buchas  metalicas  m6  x  13  mm   para  maior  fixa¢ao  e

parafusos     de      mini fix      para     fixa¢5o      das      pecas

diretamente   nas   buchas   metalicas;   recebe   furac5es

para   acoplar   os   m6dulos   do   armario   e   os   demais

acess6rios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13

com  chave  Allen  para  maior  fixa¢ao,  possui  tamb6m

parafusos     de      mini fix      para     fixa¢ao      das      pecas

diretamente nas buchas metalicas; fura¢ao para buchas

americanas  5/16 x  13  para  fixar  p6s  niveladores  o  em

alum`nio polido medindo 50 x 50 x 80 mm, com sapata

niveladora em aluminio macico de 15 mm de altura com

feltro fixado na parte inferior para evitar danos ao piso;

e regulagem de altura de 25mm  Base superior e inferior

recebem    guia    em    aluminio    extrusado    anodizado

natural,  no sentido do comprimento do m6vel x 23 x 6

mm;  canal  interno  para  encaixar  a  roldana  da  porta

deslizante; fixados par fita dupla face de alta resistencia

em  todo  a  seu  comprimento.    Laterais  e  costas:  MDP

(painel     de     media     densidade     com     revestimento

melaminico em  ambas as faces),  18 mm de  espessura;

encabe¢ado em fita de borda em PVC com raio de 1 mm

na aresta superior e inferior da borda; Iaterais possuem

fura¢6es  para  fixar  as  bases fixas,  todas  as  partes  dos

m6dulos sem qualquer exce€ao s5o fixadas par meio de

buchas de nylon,  dando assim  urn melhor acabamento

no  m6vel  e  permitindo  a  montagem  e  desmontagem

sem causar danos.  Prateleiras fixas ''bases do meio'', as

bases  do   meio  sao  fixadas   para   criar  travamento   e

seguranca no manuseio. Os m6dulos possuem a lateral

externa    com    60    mm    maior   para    proporcionar   o
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travamento da  porta;  unidos entre eles por sistema de

parafuso de uniao com rosca m6 para melhor fixa¢ao e

acabamento  e  aos  tampos  por  parafusos  de  mini fix  e

buchas  de   nylon   com   rosca   soberba,   criando   maior

resistencia e qualidade ao m6vel  Prateleiras e divis6es:

MDP   de    18   mm   de   espessura   com   revestimento

melam(nico em ambas as faces),18  mm de  espessura;

encabecado em fita de borda em PVC com raio de 1 mm

na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;      Porta  LE/LD:

MDP  de  18  mm  de  espessura;  encabe¢ado  em  fita  de

borda  em  PVC com  raio  de  1  mm  na  aresta  superior e

inferior da  borda;   A porta  possui fura¢5o  central  para

puxador    extrusado    em    alumi'nio    de    148    mm    de

comprimento  com  furac5o  de   128  mm   entre  furos,

acabamento  em  6nix acetinado  e detalhe  ergon6mico

para  melhorar  o  conforto  na  hora  da  pega;  fixado  na

porta  por meio de  2 parafusos m4 x 22  cabe€a   Philips

ZA;  possuem  o  deslizamento  no  mesmo  trilho  e  freio

em  nylon com chave Allen  para regulagem do limite da

frenagem que deve ser fixado na parte interna antes de

aplicar o  perfil  ao tampo.   Todos os  pain6is  de  MDP  e

MDF  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,

risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto  extinguivel).       Todo  o  sistema   de  fixa¢ao   por

parafusos  m6tricos e  com  insertos  met5licos,  os  quais

permitem  a  montagem  e  desmontagem  do  mobiliario

sem    causar   danos   ao    mesmo,    sem    utiliza¢5o   de

parafusos direto  nos  pain6is de  MDP.   Todas as  partes

metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda  Mig para

maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a  P6 entre 60 /

80  micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatizag5o, curadas em estufa a 220®.

35 MESA      DE      REUNIAO;      TIPO:      DIRETORIA;      TAMPO 20 Marca:  Belacci   ­ RS RS

BIOPARTIDO 50 MM;   MEDINDO: 2700X1200X740 MM. GF,  Modelo: 7.118,46 142.369,20
Tampo  bipartido,  dois  m6dulos  de  1350  x  1200  x  740 Havena,  FL.M

mm  em   painel  semioco,  com  50  mm  de  espessura,

externamente composto  por placas superior e  inferior

de MDF de 6 mm de espessura; internamente requadro

e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de

acordo   com   a   dimensao   do   tampo;   nas   cavidades

internas    papel    colmeia    para    conferir    ao    tampo

resistencia,  mantendo  a  espessura,  por6m  com  leveza

no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em

PVC com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da

borda,  de  acordo  com  norma  t€cnica  da  ABNT  NBR.

Usinagem  para  receber  caixa  de  tomada;  furac6es  na

face inferior com insertos metalicos para acoplar os p6s

pain6is   e   os   demais   acess6rios,   todos   fixados   com

mini fix, buchas met5licas, m6 x 13 com chave Allen para

maior   fixacao.      Caixa   de   tomadas   em   ABS,   tampa

basculante  com   abertura   ate   100°  e  fresta  de  para

passagem de fiacao; corpo com aba arredonda em todo

o   contorno   com   dois   m6dulos   para   instalacao   de

tomadas USB, encaixe tipo clic, padr5o PEZzl ou similar;

instala9ao sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago

de  no  minimo 0,90  mm  de espessura,  abas  laterais de
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55  mm  de altura,  dobrado  em  ''U",  para  fixacao sob o

tampo;  com  no  mlnimo  cinco  entradas  para  tomadas

el6tricas com  recorte de 41,5 x 21,5, padrao Margirius,

Pezzi  e Weg,  pogo interno  10 ou  20A;  quatro entradas

RJ45;  tampa  para  fechamento  inferior  de  f5cil  acesso

para manutencao e preveneao contra choques. Contem

urn   distanciador  entre   o   tampo   auxiliar  e   o  tampo

principal em perfil em alum`nio extrudado e Anodizado

Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e 2,0

mm espessura. Tanto o tampo principal como o auxiliar,

possuem   furac5o   para      bucha   1/4,   para   fixa¢ao   do

distanciador    na    parte    inferior    do    tampo    auxiliar,

chegando  ate  o tampo  principal   P6s  laterais fixado  ao

tampo    principal,    medindo    670    x    800x    50    MM,

produzido    em    painel    semioco,    com    50    MM    de

espessura, externamente composto por placas superior

e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente

requadro  e  travessas  de  MDP  com  38  mm  de  altura

projetadas  de  acordo  com  a  dimens5o  do tampo;  nas

cavidades   internas   papel   colmeia   para    conferir   ao

tampo resistencia e mantendo a espessura, por6m com

leveza   no  conjunto.  Totalmente  vedado  com  fita  de

borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furac6es com

inserto metalicos para fixac5o de sapatas de regulagem

de  altura,  medindo  50 x  50  mm,  em  aluminio  maci¢o

polido   e   fixacao   do   tampo   ao   p6,   par   parafusos

m6tricos  que  permite  a   montagem  e  desmontagem

sem  causar  danos  ao  mobiliario.     Painel  de   mesa,  2

unidades por m6dulo, em MDP de 25 mm de espessura,

Encabe¢ado  com  fita  de  borda  em  PVC  com  raio  de

2mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda.  0  painel

recebe furac5es para ser acoplado no p6 painel, fixados

com  buchas  met5licas  m6  x  13  com  chave  Allen  para

maior  fixag5o,  possuem  tamb6m  parafusos  de  mini fix

para    fixa¢ao    das    pe¢as    diretamente    nas    buchas

metalicas.

36 MESA      DE      REUNIAO;      TIPO:      DIRETORIA;      TAMPO 10 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

BIPARTIDO  50  MM;    MEDINDO:  4050X1200X740  MM. GF,  Modelo: 10.426,97 104.269,70
Tampo tri  partido, tres  m6dulos de  1350 x  1200 x 740 Havena,  FL.M

mm  em  painel  semioco,  com  50    mm  de  espessura,

externamente  composto  par placas superior e  inferior

de MDF de 6 mm de espessura; internamente requadro

e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de

acordo   com   a   dimensao   do   tampo;   nas   cavidades

internas    papel    colmeia     para    conferir    ao    tampo

resistencia,  mantendo  a  espessura,  por6m  com  leveza

no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em

PVC com  raio de 2,5mm de acordo com  norma t6cnica

da ABNT NBR. Usinagem para receber caixa de tomada;

fura¢6es  com  insertos  metalicos  para  acoplar  os  p6s

paineis   e   os   demais   acess6rios,   todos   fixados   com
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mini fix, buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen  para

maior   fixacao.   Caixa   de   tomadas   em   ABS,   tampa

basculante  com  abertura   ate   100°  e  fresta  de  para

passagem de fiacao; corpo com aba arredonda em todo

o   contorno   com   dois   m6dulos   para   instala¢ao   de

tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao PEZZI ou similar;

instala¢5o sobre o tampo.  Suporte de tomadas em ago

de  no  mfnimo 0,90 mm  de espessura,  abas  laterais de

55  mm  de  altura,  dobrado  em  "U",  para  fixa¢5o sob  o

tampo;  com  no  minimo  cinco  entradas  para  tomadas

eletricas com  recorte de 41,5 x 21,5, padr5o Margirius,

Pezzi  e Weg,  po¢o  interno  10 ou  20A;  quatro entradas

RJ45;  tampa  para  fechamento  inferior  de  facil  acesso

para manuten¢ao e prevencao contra choques. Contem

urn   distanciador   entre  o  tampo  auxiliar  e   o  tampo

principal em  perfil em aluminio extrudado e Anodizado

Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e

2,0  mm  espessura.  Tanto  o  tampo  principal  como  o

auxiliar, possuem fura¢ao para

bucha %, para fixacao do distanciador na  parte inferior

do tampo auxiliar, chegando

ate o tampo principal   Pes laterais e central fixados aos

tampos, produzido em painel semioco, com 50 MM  de

espessura, externamente composto por placas superior

e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente

requadro  e  travessas  de  MDP  com  38  mm  de  altura

projetadas  de  acordo  com  a  dimensao  do tampo;  nas

cavidades   internas   papel   colmeia   para   conferir   ao

tampo resistencia e mantendo a espessura, por6m com

leveza   no  conjunto.  Totalmente  vedado  com  fita   de

borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furac6es com

inserto metalicos para fixa¢ao de sapatas de regulagem

de  altura,  medindo  50 x  50  mm,  em  alumlnio  maci¢o

polido   e   fixacao   do   tampo   ao   p6,   por   parafusos

m6tricos  que  permite  a  montagem  e  desmontagem

sem  causar  danos  ao   mobiliario.     Painel   de  mesa,  2

unidades por m6dulo, em MDP de 25 mm de espessura,

encabecado  com  fita  de  borda  em  PVC  com  raio  de  2

mm   na   aresta  superior  e   inferior  da   borda;   recebe

furac6es para ser acoplado no p6 painel, fixados mini fix,

com  buchas  metalicas  m6  x  13  com  chave  Allen  para

maior fixacao.  Todos os paineis de MDP e MDF e borda

de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,

mancha,    umidade    e    nao    propaga    chama    (auto

extingui'vel).    Todo o sistema  de fixacao  por parafusos

m6tricos e com insertos met5licos, os quais permitem a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢5o  de  parafusos  direto

nos  pain6is  de  MDP.    Todas  as  partes  metalicas  sao

soldadas pelo m6todo de Solda Mig para maior

resistencia,  acabamento e  qualidade,  recebem  pintura

pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

micras   e   recebem   tratamento   anticorrosivo   e   por

fosfatizasao, curadas em estufa a 22o°.

37 MESA DE CENTRO  E  CANTO;  MEDINDO:  1000X600X400 40 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

MM.   Tampo:    MDP   (painel   de   particulas   de   media GF,  Modelo: 1.275,97 51.038,80

densidade,   com   revestimento   melamfnico   nas   duas Especial
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faces) de 25 mm de espessura; encabegado com fita de

borda em  PVC COM  raio de 2  mm  na aresta superior e

inferior da borda. A fixa¢ao do tampo aos p6s 6 feita por

meio  de  cavilhas de  madeira  e  buchas de  zamak  m6 x

13  para  maior  fixacao,  nao  cont6m  parafusos  fixados

diretamente   na   madeira,   podendo   assim   montar   e

desmontar  a  mesa  quantas  vezes  for  necess5rio  sem

danos   posteriores.      Painel   em   MDP   de   25   mm   de

espessura,  encabe¢ado  em  fita  de  borda  de  PVC  com

raio  de  2  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda.

P6s    pain6is    em    MDP    de    25    mm    de    espessura,

encabe¢ado em fita  de borda  de  PVC raio de 2  mm  na

aresta superior e inferior da  borda. A fixa¢ao do tampo

aos  p6s   6  feita   por   meio  de  cavilhas  de  madeira   e

buchas  de   zamak   m6  x   13   para   maior  fixa¢ao,   nao

cont6m   parafusos  fixados   diretamente   na   madeira,

podendo  assim  montar  e  desmontar  a  mesa  quantas

vezes  for  necessario  sem   danos  posteriores.   Recebe

fura¢6es   para   4   buchas   americanas   %   x   13   onde

recebem   quatro   sapatas   niveladoras   de   20   mm   de

diametro  com  rosca  de  %  niquelada  que  possibilita  a

regulagem  na  altura  em  ate  25  mm,  a  mesma  recebe

urn acabamento em  nylon  na  parte inferior para evitar

danos  ao  piso,  estas  sapatas  sao  fixadas  ao  pe  painel

por meio de  buchas de  ago  1/4 x  13 fixadas  por chaveallen.

38 MESA;  TIPO:  DIRETOR;  MDF  30  MM  COM  LAMINA  DE 10 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

MADEIRA          NATURAL          E          ARMARIO           LATERAL GF,  Modelo: 16.556,21 165.562,10

CONJUGADO;  MEDINDO:  1800X2080X740  MM. Tampo Havena,  FL.EG

em  MDF  (Painel  de  fibras  de  media  densidade)  de  30

mm   de   espessura   revestido   em   ambas   as   faces   e

extremidades   por   lamina   de   madeira   tipo   natural

catedral de 0,8 mm de espessura, medindo 1800 x 900

X 30 mm;  possui  urn lado reto de contato direto com o

usu5rio  e  tres  lados  curvos  com  raio  padr5o  em  todo

perimetro;  tampo  usinado  em  todas  as  extremidades

com chanfro de 45° x 25 a 5 mm de distancia da borda;

todas  as   bordas  a   45°,   com   aplica¢ao   de   lamina   de

madeira  natural;  recebe acabamento em  lixa e pintura

l`quida  tipo verniz  de  alta  qualidade  e  resistencia,  com

poros abertos,  criando urn acabamento diferenciado e

de  alto  padrao;  possui  duas  fixac6es  no  lado  inferior

onde  permite  a  fixacao  do  painel  da  mesa  e  fixado  a

estrutura   de   alumi'nio   por  meio   de   parafusos  m6  e

buchas     expans`veis     m6     para      maior     resistencia

mecanica,   acabamento,   permitindo   a   montagem   e

desmontagem sem danos ao produto.

Painel  em  MDF  de  18mm  de  espessura  revestido  em

ambas as faces e extremidades  par lamina  de  madeira

tipo natural catedral de 0,8 mm de espessura, medindo

950   x   340   mm;   usinagem   em   todo   seu   perimetro,



criando     uma     peca     de     detalhe     e     design,     com

acabamento em lixa e pintura llquida tipo verniz de alta

qualidade e resistencia com poros abertos, criando urn

acabamento  diferenciado  e  de  alto  padrao;  fixado  ao

tampo  da  mesa  por  meio  de  parafusos  m6  e  buchas

expansiveis   diretamente   nos   suportes   de   aluml'nio.

Possui dois suportes para fixa¢ao do painel sob o tampo

tipo   `'mano"   para   painel   de   18   mm,   produzido   por

processo  de  inj.ec5o  em  alumfnio  com  acabamento  na

cor   preta.   0   suporte   possui   duas   hastes   verticais

levemente inclinadas para fixa¢ao por meio de pressao

do  painel  de  18  mm  e  parafuso.  A  parte  externa  das

hastes  possui  urn angulo para  melhorar a  resistencia  e

estetica do  produto.  Na  parte inferior possui  uma  base

reta  medindo  19  x  69  mm  com  01  furo  central  para

receber parafuso m6 para fixac5o sob o tampo da mesa

atraves de bucha expansiva. 0 suporte possui estrutura

interna  feita  por  meio  de  ranhuras  para  aumentar  a

resistencia  do  produto.   Todas  as  partes  em  alumi'nio

possuem    alta    qualidade    e    acabamento,    recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 /

80  micras,  tamb6m  recebem tratamento  anticorrosivo

por fosfatiza¢ao e s5o curadas em estufa a 2209.  P6 da

mesa  produzido  por  processo  de  inj.e¢ao  em  alumfnio

em pe¢a  dnica com liga 6065, composta por duas patas

inferiores na diagonal, formando uma base de 650 mm,

e  duas  hastes  superiores  na  diagonal  para  fixacao  do

tampo  da   mesa,   conferindo  assim  caracteristicas  de

resistencia  mecanica  e  proporcionando  uma  perfeita

sustenta¢ao   da   mesa.       Possui   sistema   preciso   de

acoplamento  a  travessa  em  tubo  de  aluminio,  atrav6s

de    cone    Morse,    o    que    confere    praticidade    na

montagem da mesa, possui altura total de 710 mm sob

o  tampo  da   mesa;  fura€ao  com   rosca   m6  na   parte

inferior onde permite a fixacao da sapata niveladora m6

articulada   de  diametro  34  x  15  com  capa  cromada,

permite regulagem do pe em at610 mm de altura, com

inclina€5o de at615 graus  para  melhor apoio da  mesa

ao      piso;      travessa      horizontal      de      sustentacao

confeccionada em tuba de 31,75mm de diametro com

parede   de   3,17mm   em   liga   de   aluminio   6065,   seu

comprimento  6  referente  ao  comprimento  da  mesa,

possui fura¢5o na  parte de baixo em  urn dos lados que

permite a fixacao do tubo ao p6 da mesa e possui chapa

de  aluminio  de  3,17  mm  soldada  na  parte  interna  da

outra extremidade com furacao central e rosca m6 para

maior  sustenta¢ao  onde  permite  a  fixac5o  de  toda  a

estrutura  da  mesa.   Caixa externa  do armario em  MDF

de 30mm de espessura, exceto a costa do armario que

possui  espessura  de  18  mm;  revestidos nas duas faces

e  extremidades  por  lamina   de   madeira  tipo   natural

catedral de 0,8mm de espessura; tampos usinados nas

extremidades frontais  e  laterais  com  chanfro de  45® x

25  a  5mm  de distancia  da  borda;   sistema  de fixac5o a

90° formado por cantoneira de alumi'nio medindo 300 x

50 x 50 x 3.175 mm com furac6es especificas para maior

fixacao     e     resistencia mec§nica     necessaria     para
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sustentacao e alinhamento dos tampos a 90°; todas as

bordas a 45°  recebem  aplicac5o de lamina  de  madeira

natural   bern   como   a   superflcie   do   tampo.    Possui

travessa  fixadora  frontal  aplicada   na   lateral  da   caixa

onde  permite  a   perfeita  fixacao  do  tubo  transversal

ligado   ao   p6   da   mesa,   criando   assim   urn   perfeito

alinhamento   e    uma   6tima    estrutura¢5o   da    mesa.

Recebe acabamento em lixa e pintura llquida tipo verniz

de   alta   qualidade   e   resistencia   com   poros   abertos,

criando urn acabamento diferenciado e de alto padrao.

Corpo  do  armario  composto   por  tres  m6dulos  com

laterais,   bases  e  travessas,  confeccionados  em   MDP

(painel    de    part`culas    de    media    densidade,    com

revestjmento melamfnico nas duas faces) de 18 mm de,

encabe¢ado  com  fita  de  borda  com  raio  de  1  mm  na

aresta  superior  e  inferior  da  borda.  Possui  travessas

superiores e bases inferiores com fura¢6es para fixa¢ao

do  m6dulo  interno  ao  externo,  garantindo  a  perfeita

fixa¢5o  de  ambos,  A fixa¢ao entre as  pecas 6 feita  par

meio  de  buchas  de  nylon,  parafusos  de  mini fix  para

fixa¢5o  das  pe¢as  diretamente  nas  buchas  de  nylon.

Possui uma divis5o interna onde fica aparente, em MDF

de  18mm  de espessura  revestido  em  ambas as faces e

extremidades   por   lamina   de   madeira   tipo   natural

catedral  de  0,8  mm  de  espessura,  com  usinagem  em

todo  seu  peri'metro,  criando  uma  pe¢a  de  detalhe  e

design; acabamento em lixa e pintura l`quida tipo verniz

de  alta     qualidade  e  resistencia  com   poros  abertos,

criando urn acabamento diferenciado e de alto padr5o;

esta divisao serve de  batente  para a  porta  de correr e

fica   aparente,   sempre   com   o   acabamento   igual   ao

tampo da  mesa.    Porta de correr p/ armario:  Porta  de

correr confeccionada  em  MDF  de  18mm  de  espessura

revestido em ambas as faces e extremidades por lamina

de    madeira    tipo    natural    catedral    de    0,8mm    de

espessura; recebe acabamento em lixa e pintura llquida

tipo  verniz  de  alta  qualidade  e  resistencia  com  poros

abertos, criando urn acabamento diferenciado e de alto

padrao;  possui  sistema  de  correr  em  nylon  injetado  e

com  rolamentos  de  a¢o  blindados,  inj.etado  em  zamak

deslizando  sobre  trilho  duplo  de  alumlnio  extrudado

fixado  na  base  inferior e superior; a ferragem de porta

de correrpossui regulagem que evita a retirada da porta

e descarrilamento.  As portas  deslizamnum  llnico trilho

para  garantir  o  alinhamento  de  ambas  as  portas  com

rela¢ao  as  frentes  de  gavetas  do  arm5rio.     Caixa  de

tomadas  para  mesa:  Possui  tampa  dnica  injetada  em

Zamak  de  alta   resistencia   e  corpo  injetado  em  ABS.

Possui  furacao  nas  laterais  para  fixac5o  datampa   no

local desejado,  Possui urn v5o para passagem de fiac5o

de   10  mm   na   parte  frontal  quando  fechada.   Possui

m6dulo   inferior   injetado   em   ABS   com   opcional   de
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aplica¢ao  de  ate  8  m6dulos  padrao,  quatro  eletricos

que ja fazem parte da caixa e quatro que ficam a criterio

do  cliente  a  escolha  de  como  usar,  estes  podem  ser

encontrados  no  mercado  facilmente  pois  s5o  padrao

universal,   os   mesmos   usados   nas   residencias   que

podem ser substitui'dos pelo  usuario facilmente. Todas

as partes met5licas sao soldadas pelo m6todo de Solda

MIG  para  maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,

recebem  pintura  pelo sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6

entre    60    /    80    micras    e    recebem    tratamento

anticorrosivo  e  por  fosfatizac5o,  curadas  em  estufa  a

220°. Caixa de tomadas sempre na cor preta.  Gaveteiro

para  mesa  ­Base  inferior, travessa  superior e travessa

vertical:     Base     inferior    e    travessas    superiores    e

posteriores  confeccionadas  em   MDP  de   18   mm   de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo o contorno da  pe¢a  com  raio de  1 mm  na  aresta

superior e  inferior da  borda;  furac6es  espec`ficas  para

aplica¢ao  de  ferragens,  onde  6  aplicado  o  sistema  de

fixacao dupla que conecta as duas pecas sem o  uso de

parafusos.          Laterais     de    gaveteiro:     Painel     tlnico

confeccionado   em   MDP   de   18   mm   de   espessura;

acabamento   em   fita   de   borda   de   PVC  em   todo   o

contorno da peca com  raio de 1 mm na aresta superior

e inferior da borda; furac6es especlficas para  receber a

ferragem de dupla fixa¢ao medindo 8 x 30 injetada em

Nylon   na   cor   preta,   fura€6es   pr6estabelecidas   para

fixa¢5o    dos    trilhos    telesc6picos;     puxador    lateral

extrudado  em  PVC  em  formato  de  "L"  fixado  a  lateral

por  meio  de  canal  usinado  no  topo  e  por  meio  de

ranhura longitudinal no puxador que permite a perfeita

fixa¢ao  com  o  uso  de  pressao     e  cola,  facilitando  a

abertura das gavetas independente do lado, deixando a

frente  da  gaveta sem  quaisquer ferragens que  possam

vir a  atrapalhar a  movimenta¢ao  do  usu5rio  causando

desconforto.    Frente de  gaveta:  Possui  tres frentes  de

gavetas,  uma  baixa  e  duas  altas  confeccionadas  em

MDF  de  18mm  de  espessura  revestido  em  ambas  as

faces   e   extremidades   por   lamina   de   madeira   tipo

natural    catedral    de    0,8mm    de    espessura;    possui

usinagem   na   parte   interna   a   45   com   rebaixo   para

aplicacao  de chapa  metalica  confeccionada  em  aco de

1,5mm   de   espessura   pintado   na   cor   preta;   recebe

acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz de alta

qualidade e resistencia com porros abertos, criando urn

acabamento  diferenciado  e  de  alto  padrao;  fixada  as

laterais  por  meio  de  cavilhas  de  dupla  fixa¢ao  8  x  30.

Trilho  telesc6pico  em  aco  carbono  com  acabamento

zincado   branco   de   400   mm   de   comprimento   que

permite  a  abertura  total  de  430  mm  para  facllitar  o

acesso as pastas suspensas.  0 trilho  possui  sistema  de

destravamento atrav6s de alavanca de separac5o para

possibilitar  a  montagem  a  gaveta,  com  protesao  de

reten¢ao  na  posi¢5o fechada,  possui  deslizamento  por

meio de esferas de ago protegidas por suporte interno

evitando    assim    a     movimentac5o    inadequada    do

mesmo. Trilho suporta a carga de ate de 30 Kg.   Gaveta
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interna:    Composto    por    02    gavetas    painel    t]nico

confeccionado  em  MDP  de  15mm  e  com  75  mm  de

altura   na   cor   preta,   (painel  de   partlculas  de   media

densidade,   com   revestimento   melamlnico   nas   duas

faces). A lateral  de gaveta  possui  acabamento em  PVC

revestido  nas  quatro  faces  e  recortes  a  45°  na  uniao

com  o traseiro  da  gaveta  onde  permite  o fechamento

com  o  angulo  de  90°;  possui  furac6es  para  receber  a

ferragem de dupla fixa¢5o  medindo 8 x 30 injetada  em

Nylon  na  cor  preta  que  permite  fixacao  da  lateral  a

frente  da  gaveta.  A  gaveta  possui  ranhura   na  parte

inferior   interna   que   permite   o   encaixe   perfeito   do

fundo da gaveta  confeccionado em chapa  Duraplac de

2,5 mm de espessura na cor da gaveta interna.   Gaveta

porta objetos: Gaveta  porta  objetos injetada em  PP na

cor preta, medindo 368 x 392 x 28 mm, com 6 divisores

para   acondicionar   material   de   escrit6rio,   a   mesma

possui  quatro  guias  para  fixar  na  frente  de  gaveta  e

receber  parafusos  para  fixac5o.  0  deslizamento  dessa

gaveta  6  feito  por  meio  de  corredica  met5lica  de  400

mm  com  roldana  de  nylon,   na  car  preta.    Todas  as

partes    em     alumi'nio     possuem     alta     qualidade     e

acabamento;         tratamento         anticorrosivo         por

fosfatiza¢ao,  pintura  pelo sistema  eletrostatico  Ep6xi a

P6 entre 60 /80 micras e cura  em estufa a 220®.  Todos

os  pain6is  de  MDP  e  MDF  e  borda  de  PVC  com  alta

resistencia a impacto, risco, abrasao, mancha, umidade

e   nao   propaga   chama   (auto  extingu(vel).        Todo   o

sistema   de   fixacao   por   parafusos   m6tricos   e   com

insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem  utiliza¢ao de  parafusos direto nos paineis

de MDP.

39 MESA;  TIPO:  DIRETOR;  MDF  30  MM  COM  LAMINA  DE 10 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

MADEIRA  NATURAL;   MEDINDO:   2100X900X740    MM. GF,  Modelo: 12.936,98 129.369,80
Tampo  em  MDF  (Painel  de fibras  de  media  densidade) Havena,  FL.EG

de 30 mm de espessura  revestido em ambas as faces e

extremidades   por   lamina   de   madeira   tipo   natural

catedral de 0,8 mm de espessura,  medindo 2100 x 900

x 30,0 mm; tampo usinado em   todas as extremidades

com chanfro de 45® x 25 a  5mm de distancia da borda;

todas    as  bordas  a  45°,  com  aplica¢ao  de  lamina  de

madeira   natural   bern   coma   a   superficie   do  tampo,

recebe acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz

de  alta  qualidade  e  resistencia,  com  porros  abertos,

criando urn acabamento diferenciado e de alto padrao;

fixado  a  estrutura  de  aluminio  por  meio  de  parafusos

m6  e  buchas  expansiveis   m6  para   maior  resistencia

mecanica,   acabamento,   permitindo   a   montagem   e

desmontagem sem danos ao produto. 0 tampo possui

urn lado reto onde tern contato direto com o usuario e
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tres   lados   curvos   com   raio   padrao   em   todo   seu

perimetro,  possui  duas  fixa¢6es  no  lado  inferior  onde

permite  a  fixa¢ao  do  painel  da  mesa.     Painel  em  MDF

de  18mm de espessura  revestido em ambas as faces e

extremidades   par   lamina   de   madeira   tipo   natural

catedral de 0,8 mm de espessura, medindo 1250 x  340

mm;  possui  usinagem  em todo seu  perimetro,  criando

uma pe¢a de detalhe e design, com acabamento em lixa

e    pintura    lfquida   tipo   verniz   de   alta    qualidade   e

resistencia com poros abertos, criando urn acabamento

diferenciado e de alto padr5o; fixado ao tampo da mesa

por   meio   de   parafusos   m6   e   buchas   expansiveis

diretamente   nos   suportes   de   alumlnio.   0   suporte

possui  duas hastes verticais levemente inclinadas para

fixa¢ao  por meio de  pressao  do  painel  de  18  mm,  que

fixam  ainda  mais  ap6s  o  aperto  do  parafuso.  A  parte

externa  das  hastes  possui  urn angulo  para  melhorar a

resistencia   e   estetica   do   produto.   Na   parte   inferior

possui uma base reta medindo 19 x 69 mm com 01 furo

central  para  receber  parafuso  m6  para  fixa¢ao  sob  o

tampo da mesa atraves de bucha expansiva. 0 suporte

possui  estrutura   interna  feita   por  meio  de  ranhuras

para aumentara resistencia do produto.    Possui 02 p6s

produzidos  por  processo  de  inje¢ao  em  alumi'nio  em

pe¢a  llnica  com  liga  6065,  composta  por  duas  patas

inferiores na diagonal, formando uma base de 650 mm,

e  duas  hastes  superiores  na  diagonal  para  fixagao  do

tampo   da   mesa   conferindo  assim   caracteristicas  de

resistencia  mecanica  e  proporcionando  uma  perfeita

sustentacao    da    mesa.    Possui    sistema    preciso    de

acoplamento  a  travessa   em  tubo  de  alumi'nio  d5­se

atrav6s  de  cone  Morse,  o  que  confere  praticidade  na

montagem da mesa, possui altura total de 715 mm sob

o  tampo  da   mesa.   Possui  furacao  com  rosca  m6  na

parte    inferior   onde    permite    a    fixa¢5o    da    sapata

niveladora m6 articulada de diametro 34 x 15 com capa

cromada,  a  sapata  permite a  regulagem  do  p6  em  ate

10 mm de altura, e com uma inclinacao de at615 graus

para    melhor   apoio   da    mesa   ao   piso.          Travessa

horizontal  de  sustentac5o  confeccionada  em  tubo  de

31,75mm de diametro com parede de 3,17mm em  liga

de  alumi'nio  6065,   seu  comprimento  6  referente  ao

comprimento  da   mesa;   possui   furacao   na   parte   de

baixo  em  urn dos  lados que  permite a fixacao do tubo

ao p6 da  mesa e possui chapa  de aluminio de 3,17 mm

soldada  na  parte  interna  da  outra  extremidade  com

fura¢ao  central   e  rosca   m6  para   maior  sustentacao

onde  permite  a  fixacao  de  toda  a  estrutura  da  mesa.

Todas as partes em alumi'nio possuem alta qualidade e

acabamento,       recebem       pintura       pelo       sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6 entre 60 / 80  micras, tamb6m

recebem  tratamento  anticorrosivo  por  fosfatiza¢ao  e

sao   curadas   em   estufa   a   220°.   Caixa   de   tomada

fabricada     em     termoplastico     com     pintura     micro

texturizada  com  acabamento  quadrado  medindo  90  x

90  mm,  possui  aba  injetada  junto  ao  corpo  medindo

aproximadamente 5 mm em todo o seu contorno para
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possibilitar    que    a    caixa    seja    instalada    pela    parte

superior    da    mesa,    de    facil    instala¢ao    com    anel

regulador para  travamento  na  parte  inferior  da  mesa,

sem haver a necessidade de fixar com uso de parafusos,

causando  transtorno.  A  caixa  de  tomada  atende  aos

requisitos  do  novo  padr5o  da  ABNT  NBR­NBR  14136,

nao  necessitando  parafusos  para  fixar  as  tomadas  na

caixa,  facilitando  a  montagem  da  mesma.  A  caixa  de

tomada  possui 01 tomada    el6trica de 03  pinos e  10 A

(Entrada:    100­240V~50/60Hz   0.35A.)   com   cabo   de

alimenta¢ao de 1,70 in x 6,5 mm  para facilitar e agilizar

a   montagem   no   m6vel;   A   caixa   de   tomada   possui

tamb6m   02   saldas   USB   5V   2.1A   (Corrente   maxima

utilizando 1 saida USB 6 de 2.1A. Ao utilizar 2 ao mesmo

tempo, a corrente total se divide conforme demanda de

cada  aparelho.)  Fornecido  conjunto  completo:  Corpo,

anel,  acabamento  quadrado  e  anel  de  travamento  na

cor   preto   com   anel   branco.      Todas   as   partes   em

alumi'nio    possuem    alta    qualidade    e    acabamento;

tratamento anticorrosivo par fosfatizacao, pintura pelo

sistema eletrostatico  Ep6xi a  P6 entre 60 / 80 micras e

cura em estufa a 220°.   Todos os pain6is de MDP e MDF

e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,

abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama (auto

extinguivel).    Todo o sistema  de fixa¢ao por parafusos

m6tricos e com insertos metalicos, os quais permitem a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de  parafusos  direto

nos pain6is de  MDP,

40 ARMARIO  BAIXO;  04    PORTAS;  CREDENZA;   MEDINDO: 40 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

1800X460X740    MM.Base  superior  ­tampo  dnico  em GF,  Modelo: 2.797,19 111.887,60

MDP   (Painel   de   particulas  de  media   densidade  com Havena,  BE.AC

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  Fita  de  borda  de  PVC  em

todo o contorno da pe¢a, com raio de 2,5 mm na aresta

superior e inferior da borda; furac6es para aplicacao de

ferragens, mini fix e bucha de 10 x 11 injetada em nylon

na cor preta onde permite a fixacao das ferragens sem

contato  com  a  madeira.   Base  inferior  ­  tampo  unico

confeccionado   em   MDP   de   25   mm   de   espessura;

acabamento   em   fita   de   borda   de   PVC   em   todo   o

contorno   da   pe¢a,   com   raio   de   2,5mm   na   aresta

superior e inferior da  borda, atendendo a  norma ABNT

NBR  NBR  13961;  furac6es,   mini fix,  bucha  de  10  x  11

injetada   em   nylon   na   cor   preta;   sapata   niveladora

medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem

do  m6vel  pela  parte  interna  facilitando  a  montagem  e

alinhamento;      Lateral  do  armario  confeccionado  em

painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em

fita  de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da  pe¢a,  com

raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;
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fura¢6es especificas para receber o embuchamento de

nylon  e cavilhas,  permitindo  a  a fixa¢5o  e alinhamento

com     as    demais     pecas,    al6m    de     montagem     e

desmontagem do m6vel sem causar danos, garantindo

excelente qualidade final. furac6es.   Fundo de armario

confeccionado   em   painel   de   MDP   de    18   mm   de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo  contorno  da  pega,  com  raio  de  1  mm  na  aresta

superior e  inferior da  borda;  fura¢6es  especl'ficas  para

receber  o  embuchamento  de   nylon   e  cavilhas  para

fixacao e alinhamento com as demais pecas, permitindo

a  montagem  e  desmontagem  do  m6vel  sem  causar

danos,  garantindo  excelente  qualidade final. furag6es.

Divisao do armario confeccionado em painel de MDP de

18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de

PVC em todo  contorno  da  pe¢a,  com  raio de  1  mm  na

aresta superior e inferior da borda; furac6es espec(ficas

para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para

fixac5o e alinhamento com as demais pecas,permitindo

a   montagem  e  desmontagem  do  m6vel  sem  causar

danos, garantindo excelente qualidade final. furac6es.

Portas confeccionadas em Painel de MDP de 18 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo  contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  1  mm  na  aresta

superior e inferior da borda; possui embuchamento de

nylon  que permite a fixacao das dobradicas. A porta  LE

possui  batente  de  ago  para fechamento e travamento

da   porta,  fixado  por  meio  de  duas  buchas  de  nylon

injetadas para  melhor acabamento e resistencia e com

dois  parafusos.  A  porta  lado  direito  recebe  fechadura

frontal   com   duas  chaves  escamoteaveis,  corpo   com

haste    de    a¢o    de    alta    resistencia    e    pegador   em

polipropileno;  cilindro  de  19  mm  de  diametro em  a9o

niquelado  auto  brilho;  giro  de  1809  para  abertura  e

fechamento da porta; fixado por meio de parafusos de

a¢o   e   bucha   de   nylon   para   maior   acabamento   e

qualidade;  possui  puxador em zamakmedindo 148 x 20

x   9   mm,   com   fura€ao   de   128   mm   entre   furos,

acabamento      na      cor6nix      acetinado      e      detalhe

ergon6mico  para  melhorar  na  hora  da  pega.  A fixa¢5o

das portas as laterais do arm5rio 6 feita por dobradicas

em a¢o de alta resistencia, que permite abertura a 1109,

com caneco de 35 mm de diametro a ser fixado a  porta

por furag5o  de  35  mm  de  diametro  para  urn perfeito

encaixe,   fixacao   e   resistencia.   As   portas   recebem

fura¢6es  especificas  para  embuchamento  de  nylon  de

8mm    de    diametro    para    fixa¢5o    das    dobradi¢as,

eliminando  a  utilizac5o  de  parafusos  diretamente  no

painel    de    MDP,    permitindo   que   as    portas   sejam

montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do

m6vel.   Prateleira confeccionada em painel de MDP de

18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de

PVC em todo contorno  da  pe¢a,  com  raio de  1  mm  na

aresta superiore inferior da  borda; aplicac5o de quatro

suportes de  prateleira  injetados em  nylon  com  20 mm

de diametro, encaixados em furac5es pr6prias; permite

prateleiras       por meio   deo   encaixe   perfeito   das
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parafusos  de  apoio  fixados   nas   laterais  do   arm5rio,

travando     a     prateleira     e     proporcionando     maior

estabilidade  ao  m6vel,  evitando  acidentes.  o  parafuso

de fixa¢ao das prateleiras pode ser fixado na  lateral de

acordo  com  a   necessidade  do  cliente.   o  sistema  de

embuchamento   de   nylon   nas   prateleiras   permite   a

fixacao  das  ferragens  sem  contato  com  a  madeira  e

possibilitando a montagem e desmontagem do produto

sem        causar        danos        ao        m6vel,        garantindo

excelentequalidade  final;  possui  fura¢ao  para  batente

em   `'L"   confeccionado   em   ago   zincado   branco,   que

serve  para  fechamento  da  porta  junto  a  fechadura.

Todos  os  pain6is  de   MDP  e   borda   de   PVC  com  alta

resistencia a impacto, risco, abrasao, mancha, umidade

e   nao   propaga   chama   (auto   extinguivel).        Todo   o

sistema   de   fixacao   por   parafusos   m6tricos   e   com

insertos  metflicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo,  sem  utilizacao de  parafusos direto nos pain6is

de  MDP.

41 BALCAO      DE     ATENDIMENTO           LINEAR;      MEDINDO: 20 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

1450X700X740/1100 MM.Tampo superior e inferior em GF,  Modelo: 2.799,74 55.994,80

MDP (Painel de partlculas de  media densidade com Havena,  PR.BA

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em

todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta

superior e inferior da borda. A uniao entre os tampos 6

feita  por  distanciadores  injetados  em  nylon  com  fibra

de   vidro   medindo   100   x   60   x   10   mm;   recebe   8

alojamentos   chanfrados   para   fixa¢ao   ao  tampo   por

parafusos  m6 x  16;  recorte  para  caixa  de  tomadas  no

tampo   inferior.     Caixa   de  tomadas   em   ABS,   tampa

basculante  com   abertura   ate   100®  e  fresta   de   para

passagem de fia¢ao; corpo com aba arredonda em todo

a   contorno   com   dois   m6dulos   para   instalacao   de

tomadas USB, encaixe tipo clic,  padrao PEZZI ou similar;

instala¢ao sabre o tampo.  Suporte de tomadas em  a¢o

de  no  m`nimo 0,90 mm  de espessura,  abas  laterais de

55  mm  de altura,  dobrado  em  ``U",  para fixacao  sob  o

tampo;  com  no  m`nimo  cinco  entradas  para  tomadas

el6tricas com recorte de 41,5 x 21,5,  padrao Margirius,

Pezzi  e  Weg,  poco  inerno  10  e  20A;  quatro  entradas

RJ45;  tampa  para  fechamento  inferior  de  facil  acesso

para  manutencao e preven¢5o contra  choques.   Painel

frontal    em    MDP    (Painel    de    particulas    de    media

densidade   com   revestimento   melaminico   nas   duas

faces) de  18 mm de espessura; acabamento em fita de

borda  de  PVC em todo contorno  da  peca,  com  raio de

1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda; recebe

fura¢6es para acoplar p6 painel, painel lateral e tampos

e uniao entre pain6is frontais por meio de mini fix haste
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dupla.   P6s  painel:  Confeccionados em  MDP  (Painel  de

partfculas    de    media    densidade   com    revestimento

melaminico  nas  duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno

da  pe¢a,  com  raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior  e

inferior da borda; recebe sapatas niveladoras de 20 mm

de    diametro    com     rosca     de    %    niquelada,     com

acabamento   em   nylon   para   evitar   danos   ao   piso;

regulagem de altura em ate 25 mm.

Mao   francesa   em   ago   de   1,50   mm   de   espessura,

dobrada e estampara  para  uniao entre tampo superior

e  painel  frontal;  furos  oblongos  de  6,5  x  14mm  para

fixa¢ao por parafusos.  Todos os paineis de MDP e borda

de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,

mancha,     umidade    e     nao    propaga    chama     (auto

extinguivel).

Todo o sistema de fixa€ao por parafusos m6tricos e com

insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e

desmontagem   do   mobiliario   sem   causar   danos   ao

mesmo, sem utilizacao de  parafusos direto nos paineis

de  MDP.   Todas as  partes  metalicas sao  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     major     resist6ncia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  par  fosfatizacao,  curadas

em estufa a 22oo.

42 CALL CENTER  CURVO  PARA ATENDIMENTO;  02  LADOS; 50 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

MEDINDO:  1000X25X1350   MM.Tampo  confeccionado GF,  Modelo: 2.693,79 134.689,50
em MDP (painel de particulas de media densidade, com Especial

revestimento melami'nico nas duas faces) de 25 mm de

espessura;  encabecados em fita  de  borda  de  PVC com

raio  de  2,5  mm  na  aresta  superior e  inferior da  borda

atendendo  a  norma  NBR  13966; fixa¢5o  por parafusos

mini fix   e   cavilhas   de   madeira,   podendo   montar   e

desmontar o  m6vel  quantas vezes for necessario  sem

causar danos posteriores.   Lateral  LE/LD confeccionada

em MDP de 25 mm de espessura; encabecados em fita

de borda de PVC com raio de 2,5 mm na aresta superior

e  inferior  da   borda  atendendo  a  norma   NBR  13966;

fixac5o entre a divisao e o tampo 6 feita com buchas de

zamak tipo americanas, fixadas com chave Allen; bucha

rosca  M6,  parafusos de  mini fix e cavilhas; duas sapatas

niveladoras   de   20   mm   de   diametro   com   rosca   m6

niquelada,  com  regulagem  na  altura  em  ate  25  mm,

com acabamento em nylon na parte inferior para evitar

danos ao piso, fixadas ao p6 painel por meio de buchas

de ago  m6 x 13.    Painel  Lateral  em  MDP de 25  mm de

espessura na cor, encabecados em fita de borda de PVC

com  raio  de  2,5  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da

borda;  fixacao  entre  a  divisao  e  o  tampo  6  feita  com

buchas  de  zamak  tipo  americanas,  fixadas  com  chave

AIlen;  bucha  rosca  M6,  parafusos de  mini fix e cavilhas;

duas  sapatas  niveladoras  de  20  mm  de  diametro  com

rosca  m6  niquelada,  com  regulagem  na  altura  em  ate

25  mm,  com  acabamento  em  nylon  na  parte  inferior

para evitar danos ao piso, fixadas ao p6 painel por meio

de buchas de aco m6 x 13.    Todos os pain6is de MDP e
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borda   de   PVC  com   alta   resistencia   a   impacto,   risco,

abras5o, mancha, umidade e nao propaga chama (auto

extinguivel).    Todo o sistema  de fixa¢5o  por parafusos

m6tricos e com insertos met5licos, os quais permitem a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos  ao  mesmo,  sem  utilizagao  de  parafusos  direto

nos  pain6is  de  MDP.    Todas  as  partes  metalicas  sac

soldadas    pelo    m6todo    de    Solda    Mig    para    maior

resistencia,  acabamento e  qualidade,  recebem  pintura

pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

micras   e   recebem   tratamento   anticorrosivo   e   por

fosfatizac5o, curadas em estufa a 22o°.

43 APOIO     PARA    PES     REGULAVEL        ANTIDERRAPANTE; 300 UND Marca:  Belacci   ­ RS RS

MEDINDO:   120  X  330  X  480     MM.  Tampo  em   MDP GF,  Modelo: 294,92 88.476

(painel    de    partlculas    de    media    densidade,    com Especial

revestimento melamlnico nas duas faces) de 18 mm de

espessura;  encabe¢ado  em  fita  de  borda  de  PVC  com

raio  de  1  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda.

Possui   capa   protetora   confeccionada   em   borracha

antiderrapante  colada  na  base  na  cor  preta.  Estrutura

em  a¢o  confeccionado  em  tubo  e  soldados  com  solda

MIG  para  maior  sustenta¢5o  e  acabamento;  pecas  de

aco curvas na  parte interna onde permite a  regulagem

na altura em ate tres nlveis diferentes.

VALOR TOTAL LOTE 0001 RS 9.239,999,98

Valor  total  do  lote  01:  R$  9.239.999,98  (hove  milh6es  e  duzentos  e  trinta  e  nove  nil  e

novecentos e noventa e hove reais e noventa e oito centavos)

LOTE 02

CADEIRA  FIXA;  BASE: TRAPEZIO  EMPILHAVEL;  ASSENTO

ENCOSTO  EM  POLIPROPILENO;   SEM  BRACOS.Estrutura

em tubo  de ago  redondo  de  19,05  mm  de  diametro e

1,06  mm  de  espessura,  com  p6  em  forma  de trap6zio

monobloco,   curvado   a   frio   pneumaticamente;   base

superior   travessas   de   uniao   em   barra   de   ago   com

espessura  4,75  mm  para  fixac5o  do  assento,  soldados

pelo  sistema   MIG;   parte   intermedjaria   parte  frontal,

barra de uni5o em ago trefilado redondo com diametro

de  6,35  mm,   servindo  de  reforco  para  estrutura  da

cadeira; 04 (quatro) deslizadores envolventes injetados

em polipropileno preto. Sistema de uni5o na base do pe

para conexao e forma¢ao de fileiras (opcional).  Fixacao

do  assento  na  parte  posterior  nas  laterais  atrav6s  de

parafusos cabe¢a Philips e rosca especial para plasticos.

Assento  em  polipropileno  (PP)  pigmentado  estrutural

de  grande   resistencia   mecanica   e  facil   limpeza   com

detalhes rebaixados nas laterais e anat6micas na  parte

central.   Estrutura   do  chassi   do  assento  em   PP   com

aditivo       anti­UV.       Largura       do       assento:       460m.

Profundidade       do       assento:       440mm.        Encosto:

Confeccionado        em        polipropileno        pigmentado

Marca:  FK Grupo,

Modelo: Connect

R$

935,00

R$

187.000,00
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estrutural    de    grande    resistencia    mecanica    e   facil

limpeza   com   sistema   de   engates   nas   laterais   para

embutir tubos da

estrutura com sistema de encaixe e anat6mico na parte

central.  Extensao vertical  do encosto:  360mm.  Largura

do  encosto:  420  mm.    Todas  as  partes  met5licas  s5o

soldadas    pelo    m6todo    de    Solda    Mig    para    maior

resistencia,  acabamento e qualidade,  recebem  pintura

pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

micras   e   recebem   tratamento   anticorrosivo   e   por

fosfatizacao, curadas em estufa a 220

02 CADEIRA        FIXA;         ESPALDAR        TELADO;        ASSENTO 292 UND Marca:  FK Grupo, RS R;
ESTOFADO  COM   BRACOS;  04  PES.   Encosto:  revestido Modelo: ZIP 1.264,00 369.088,00
em  tela flexivel  e  perme5vel,  distribuindo  o  peso  e  se

moldando  ao  corpo  do  usuario;  al6m  de  favorecer  a

troca  t6rmica,  aumentando  o  conforto  corporal;  car

preta;  Estrutura  em  quadro  injetado  em  polipropileno

com   fibra   de  vidro,   com   altaresistencia   mecanica   e

100%   recicl5vel;   raio   de   curvatura   transversal   para

acomodacao  da   regi5o   lombar  de  400  mm;   encaixe

moldado  na   pr6pria   estrutura  com  acabamento  em

nylon  para  melhor fixa¢5o.  Medidas  m`nimas:  Largura:

450   mm.Altura:   360   mm.      Assento:   Chassi   interno

injetado  em  resina  de  engenharia  poliamida  (nylon  6),

com  fibra  de vidro;  com  insertos  metalicos  e  ranhuras

estruturais   que   proporcionam   excelente   resistencia

mecanica   ao   conjunto,   como   tamb6m   a   abrasao   e

produtos      quimicos.      Estofado      em      espuma      de

poliuretano             flexivel              injetada,             moldada

anatomicamente;    espessura    media    de    30    mm    e

densidade  entre  45  e  55  Kg/m3;  isento  de  CFC,  alta

resiliencia,  alta  resistencia  a  propaga¢5o de  rasgo,  alta

tens5o    de    alongamento    e    ruptura,    baixa    fadiga

dinamica  e  baixa  deformacao  permanente,  de  acordo

com  norma  NBR­8537,  NBR­8619,  NBR­8797.  Capa  de

prote¢ao   e   acabamento,   injetada   em   polipropileno

texturizado  e  bordas  arredondadas;  de  facil  limpeza,

alta resistencia mecanica contra impactos e a  produtos

quimicos, fixada comparafusos nao aparentes. Medidas

minimas:   Largura:480   mm.   Profundidade:   520   mm.

Revestimento em tecido 100% poli6ster com peso 254g

(+/­5%)  por metro quadrado, com solidez a  luz, cor, ao

pilling  e  flamabilidade  autoextinguivel  de  acordo  com

norma ABNT NBR ou vinil (resina de policloreto de vinila

com suporte textil de poli6ster algodao).   Apoia­bracos:

Bra¢o    com    estrutura    fixa    injetado    em    resina    de

engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, com

elevada    resistencia    mecanica,    abrasao   e   produtos

quimicos;  encaixado  diretamente  a  estrutura  e  fixado

atraves de parafuso M8 nao aparentes, com 280 mm de

comprimento  e 45  mm  de  largura.     Estrutura  com  04

p6s   em   tubo   redondo   de   25,4   mm   e   1,20mm   de

espessura,  formando  quadro  com  tubos  recortados  a

45°  e  soldados  pelo  sistema   MIG;  encosto  em  tubos

redondos  com  22  mm,  com  cortes  para  encaixe  do

encosto    e    bracos;    sapatas    na    base    para    melhor

performance  sem  criar  atrito  ao  piso;  acabamento  na
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cor preta. Todas as partes  metalicas sao soldadas pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico   Ep6xi   a   P6   entre   60   /   80   micras   e

tratamento  anticorrosivo  por fosfatizacao, curadas em

estufa a 2209.

03 CADEIRA     GIRATORIA     OPERACIONAL;      TIPO      CAIXA; 160 UND Marca:  FK Grupo, RS R;

ESPALDAR      MEDIO;      BRACOS      REGULAVEIS.Encosto: Modelo: Job 1.670,00 267.200,00

Chassi    interno    injetado    em    resina    de    engenharia

poliamida   (nylon   6)   e   fibra   e   vidro;   com   insertos

metalicos,    ranhuras    estruturais,    buchas    met5licas

insertadas   para   fixac5o   de   lamina   do   encosto   que

proporcionam resistencia ao conjunto, como tamb6m a

abrasao e produtos qulmicos. Estofado com espuma em

poliuretano    flexlvel    injetada,    isento    de    CFC,    alta

resiliencia,  resistencia  a  propagac5o  de  rasgo,  tensao

dea   longamento  e   ruptura,   baixa  fadiga   dinamica   e

baixa deforma¢ao permanente com densidade entre 45

e  55   Kg/m3,   de  acordo  com   norma   NBR­8537,   NBR­

8619,    NBR8797    e    moldada    anatomicamente    com

espessura    media    de   50   mm.Capa    de    protecao   e

acabamento     injetado     polipropileno    texturizado     e

bordas  arredondadas  De  facil  limpeza,  alta  resistencia

mecanica   contra   impactos   e   resistentes   a   produtos

qui'micos,  fixada  diretamente  no chassi  atrav6s  de  clic.

Medidas  m`nimas:  420  mm  de  Largura  e  380  mm  de

altura. Suporte do  Encosto fixo fabricado em chapa  de

a¢o    estampada    com    6,35mm    de    espessura,    com

nervura     estrutural     que     confere     alta     resist€ncia

mecanica,   fixado   ao   mecanismo   de   comando   dos

ajustes da cadeira e nao ao assento.  Capa  de  prote¢ao

e acabamento  injetada  em  polipropileno texturizado e

bordas arredondadas.   Assento: Chassi interno injetado

em  resina  de engenharia  poliamida  (nylon  6) e fibra  de

vidro;   com   insertos   metalicos,   ranhuras   estruturais,

buchas      metalicas      lnsertadas      para      fixacao      de

mecanismos e bracos que proporcionam  resistencia ao

conjunto,    como    tamb6m    a    abrasao    e    produtos

qui'micos, Estofado com espuma em poliuretano flexivel

injetada,   isento  de  CFC,   alta   resiliencia,   resistencia   a

propaga¢ao de rasgo,

tensao    de    alongamento    e    ruptura,    baixa    fadiga

dinamica    e     baixa     deformacao    permanente    com

densidade entre 45 e 55 Kg/m3, de acordo com a norma

NBR­8537,        NBR­8619,        NBR­8797        e        moldada

anatomicamente com espessura media de 50 mm. Capa

de  protecao  e  acabamento  injetada  em  polipropileno

texturizado   e   borda   frontal   arredondada,   para   nao

prejudicar    a     circulacao     sangu`nea     dos     membros

inferiores  do  usuario,  bern  coma  pouca  conformac5o

em   sua   base,   facilitando   a   alternancia   postural   do
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usuario  durante  o  uso;  f5cil   limpeza,  alta  resistencia

mecanica   contra   impactos   e   resistentes  a   produtos

qu(micos,       fixada       com       parafusos       atarraxantes

diretamente  no  chassi.  Medidas  mfnimas:  480  mm  de

largura e 450 mm de profundidade.    Revestimento em

tecido 100% poli6ster com peso 254g (+/­5%) por metro

quadrado,    com    solidez    a    luz,    cor,    ao    pilling    e

flamabilidade  autoextingufvel   de  acordo  com   norma

ABNT  NBR,  ou  vinil  (resina  de  policloreto de vinila  com

suporte  textil  de  poli6ster  e  algodao).       Mecanismo:

Mecanismo  em  chapa  de  ago  estampada  de  3  mm;

mecanismo   robusto   para   cadeiras   operativas,   com

intlmeras   regulagens  e  conforto  ao  usuario.  Suporte

para encosto fabricado em chapa de ago estampada de

4   mm.   Inclinacao   convencional;   controle   com   duas

alavancas, uma para ajuste de altura do assento e outra

para    o    movimento   sincronizado    da    inclinacao    do

assento  e  do  encosto  (para  cada  grau  que  o  assento

reclina, o encosto inclina dois graus); com sistema  relax

ao   longo   do   curso   de   reclina¢5o   dotado   tipo   back

system.  Manlpulo ergon6mico frontal,

Com  ajuste  do  coeficiente  elastico  da  mola  helicoidal

que tenciona  o movimento de  reclina¢ao de assento e

encosto,    adaptando   a   tensao   do   movimento   aos

bi6tipos dos usuarios.    Pistao com regulagem de altura

por acionamento a gas com 220 mm de curso; fabricado

em  tubo  de  ago  de  50mm  e  1,50mm  de  espessura;

bucha guia injetada em resina de engenharia poliacetal

de       alta       resistencia       ao       desgaste,       calibrada

individualmente com  precisao de 0,03  mm;  regulagem

de  altura  em  conformidade  com  a  norma  DIN  4550,

classe   4;   fixados   ao   tubo   central   atrav6s   de   porca

rapida.   0    movimento   de   giro   da   coluna   e   sobre

rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo

alta resistencia ao desgaste e mi'nimo atrito suavizando

o   movimento   de   rotacao.   Seu   sistema   preciso   de

acoplamento ao  mecanismo  e  a  base da­se  atrav6s de

cone morse, o que confere facilidade para montagem e

casos eventuais de manutencao. Capa telesc6pica de 03

elementos,  injetada  em  polipropileno texturizado  que

proporciona  6timo  acabamento  e  protecao  a  coluna

central,  sendo  elemento  de  liga¢ao  est6tica  entre  a

base  e  o  mecanismo.      Aro:  apoia­p6s  metalico  com

diametro   de   540   mm,   produzido   em   ago   tubular

mecanico  com  diametro  de  19,05  mm  e  espessura  de

1,06  mm,  soldado  a  03  hastes  metalicas em  chapa  de

aco   1010/1020   com   espessura   de   6,35   mm,   tubo

central com diametro externo de 63 mm e espessura de

2  mm, o mesmo  preparado com  rosca;  bucha  metalica

internamente em polipropileno, com sistema de ajuste

de  altura  atraves  de  manipulo  lateral.      Base  girat6ria

com estrutura  arcada de cinco patas, com  700 mm de

diametro,  injetada  em  resina  de engenharia  poliamida

(nylon  6),  com  fibra  de  vidro;  c6nico  central  com  anel

met5lico de  contensao,  com  alta  resistencia  mecanica,

abras§o e produtos quimicos. Alojamento para rodizios

que  dispensam  o  uso de  buchas,  eixo  vertical  em  ago
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trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em ago que

possibilita   acoplamento   facil   e   resistencia   na   base

evitando a queda  do  mesmo.    Sapatas com 50  mm  de

di§metro na base em formato c6nico injetada em resina

de  engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de vidro,

com   alta   resistencia   mecanica,   abrasao   e   produtos

qui'micos;   eixo  vertical   em   aco  trefilado   de   11   mm,

dotado    de    anel    elastico    em    ago    que    possibilita

acoplamento   facil   e   resistencia   na   base   evitando   a

queda  do  mesmo.    Apoia­Bra¢os  com  altura  ajustavel

por  meio  de  acionamento  de  bot5o  de  press5o  por

mola  localizado  na  parte  lateral  do corpo estrutural  do

bra¢o, fabricado  por processo  de  injecao em  resina  de

engenharia   poliamida   (nylon   6),   com  fibra   de  vidro,

conferindo      assim      caracteristicas      de      resistencia

mecanica,    abrasao    e    produtos    quimicos,    fixados

diretamente no assento atrav€s de parafusos m6tricos,

regulagem  vertical  com  curso  de  90  mm  e  10  (dez)

posic6es  de  ajuste.  Medidas  externas  aproximadas  de

255 x 70 mm.   Todas as  partes  metalicas  s5o  soldadas

pelo   m6todo   de   Solda   Mig   para   major   resistencia,

acabamento e qualidade; recebem pintura pelo sistema

eletrostatico   Ep6xi   a   P6   entre   60   /   80   micras   e

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatizac5o,  curadas

em estufa a  220®.

04 CADEIRA    FIXA;     INTERLOCUTOR;     ESPALDAR     MEDIO; 115 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

BRACOS    FIXOS.    Encosto:    Chassi    interno    estrutural Modelo: Job 981,00 112.815,00

injetado            em            polipropileno,            conformado

anatomicamente,   com   ranhuras   estruturais,   buchas

metalicas insertadas para fixacao da lamina do encosto,

conferindo elevada resistencia mec§nica. Estofado com

espuma   em   poliuretano  flexivel,  injetada  e  moldada

anatomicamente;    isento    de   CFC,   alta    resiliencia    a

propaga¢ao    de    rasgo,    tens5o    de    alongamento    e

ruptura,      baixa      fadiga      dinamica      e      deforma¢ao

permanente; densidade entre 45 e 55 kg/m3, espessura

media de 50 mm, de acordo com as normas NBR­8537,

NBR­8619,  NBR­8797.  Capa  de  prote¢ao e  acabamento

injetada     em     polipropileno     texturizado     e     bordas

arredondadas.     De     f5cil     limpeza,     alta     resistencia

mecanica   contra   impactos  e   resistentes  a   produtos

qul'micos, fixada  diretamente  no chassi  atrav6s  de clic.

Largura minima de 430 mm e altura minima de 450 mm.

Suporte   do   encosto   fixo   em   ago   estampada   com

6,35mm   de   espessura,   com   nervura   estrutural   que

confere alta resistencia mecanica; fixado ao mecanismo

de  regulagem  da  cadeira  e  nao  ao  assento.  Capa  de

protecao   e   acabamento   injetada   em   polipropileno

texturizado  e  bordas  arredondadas.      Assento:  Chassi

interno       estrutural       injetado       em       polipropileno,

conformado        anatomicamente,        com        ranhuras
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estruturais, buchas met5licas insertadas para fixa¢ao de

mecanismos  e  bracos,  conferindo  elevada  resistencia

mecanica.    Estofado    com    espuma    em    poliuretano

flexivel, injetada e moldada anatomicamente. Estofado

com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de

CFC,  alta  resiliencia,  alta  resistencia  a  propaga¢ao  de

rasgo,  alta  tensao  de  alongamento  e  ruptura,  baixa

fadjga    dinamica    e    deforma¢ao    permanente    com

densidade  entre 45  e  55  kg/m3,  com  espessura  media

de  50  mm,  de acordo com  as  normas  NBR­8537,  NBR­

8619,  NBR­8797.  Profundidade  minima  de  460  mm  e

Iargura   mi'nima   de   490   mm.   Capa   de   protec5o   e

acabamento  injetada  em  polipropileno  texturizado  e

bordas arredondadas.  De facil  limpeza,  alta  resistencia

mecanica   contra   impactos  e   resistentes  a   produtos

qulmicos,   fixada   diretamente   no   chassi   atrav6s   de

parafusos atarraxantes.   Revestimento em tecido l00%

poliester com peso 254 g (+/­5%) por metro quadrado,

com    solidez    a    luz,    cor,    ao    pilling   e   flamabilidade

autoextinguivel  de acordo  com  a  norma ABNT NBR ou

vinil  (resina  de  policloreto  de  vinila  com  suporte textil

de  poli6ster  e  algod5o).  Com  costuras  nas  laterais  do

assento e encosto respectivamente.

Apoia­bra¢os com estrutura fixa fabricado por processo

de injecao em resina de engenharia poliamida (nylon 6),

com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de

resistencia   mecanica,   abrasao   e   produtos   qufmicos,

fixados  diretamente  no  assento  atrav6s  de  parafusos

m6tricos. Dimens6es externas aproximadas de 260 x 70

mm.   Estrutura fixa  em a¢o tubular redondo com  25,4

mm    x    2,25    mm    de    espessura,    curvado    a    frio

pneumaticamente, em pega  llnica; soldados a placa do

assento em ago estampado de 2,65  mm de espessura,

com  suporte  para  fixacao  do  assento  e  a  lamina  do

encosto com espessura de 4,75 mm; vedado fixacao do

encosto  diretamente  no  assento,  totalmente  soldada

por sistema  MIG  e  acabamento  de  superfi'cie  pintado.

Todas as partes met5Iicas s5o soldadas pelo metodo de

Solda    Mig    para    maior    resistencia,    acabamento    e

qualidade,  recebem  pintura  pelo sistema  eletrostatico

Ep6xi a  P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento

anticorrosivo  e  por  fosfatiza€5o,  curadas  em  estufa  a

2200.

05 CADEIRA    GIRATORIA;    TIPO:    PRESIDENTE;    ESPALDAR 145 UND Marca:  FK Grupo, RS R;
ALTO;              APOIO              DE              CABECA;              BRACOS Modelo: Apice 1.827,00 264.915,00
REGULAVEIS.Encosto:        Chassi        interno        estrutural

injetado            em            polipropileno,            conformado

anatomicamente,   com   ranhuras   estruturais,   buchas

met5licas insertadas para fixa¢ao da lamina do encosto,

conferindo elevada resistencia mecanica. Estofado com

espuma  em   poliuretano  flexivel,   injetada  e  moldada

anatomicamente;    isento   de    CFC,    alta    resiliencia    a

propaga¢5o    de    rasgo,    tensao    de    alongamento    e

ruptura,      baixa      fadiga      dinamica      e      deformac5o

permanente; densidade entre 45 e 55 kg/m3, espessura

media de 50 mm, de acordo com as normas NBR­8537,

NBR­8619,  NBR­8797. Capa de prote¢ao e acabamento
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injetada     em     polipropileno     texturizado     e     bordas

arredondadas.     De     facil     limpeza,     alta     resistencia

mecanica   contra   impactos   e   resistentes   a   produtos

qulmicos, fixada  diretamente  no chassi atrav6s de clic.

Largura minima de 480 mm e altura minima de 540 mm.

Capa     de     protec5o     e     acabamento     injetada     em

polipropileno  texturizado  e  bordas  arredondadas.   De

facil limpeza, alta resistencia mecanica contra impactos

e  resistentes a  produtos  qulmicos, fixada  diretamente

no  chassi  atrav6s  de  clic.     Suporte  do  encosto  com

regulagem  de  altura,  em  ago  estampada  com  6,35mm

de espessura,  com  nervura  estrutural  que confere alta

resistencia    mecanica.    Regulagem   do   apoio    lombar

individual par meio de sistema automatico, tipo catraca

com  curso  mlnimo  de  70  mm  e  07  (sete)  posic6es  de

ajuste; proporciona adequado apoio a regiao lombar do

usuario;  fabricado  em  resina  de  engenharia  poliamida

de    alta    resistencia    mecanica    e    durabilidade    com

engates    ffceis    e    precisos.    Capa    de    protec5o    e

acabamento  injetada  em  polipropileno  texturizado  e

bordas    arredondadas.            Assento:    Chassi    interno

estrutural  injetada  em  resina  de  engenharia  poliamida

(nylon      6),      com      fibra      de      vidro,      conformado

anatomicamente,   com   ranhuras   estruturais,   buchas

metf licas   insertadas   para   fixa¢5o   de   mecanismos   e

bracos,     conferindo    elevada     resistencia     mecanica.

Estofado com espuma em poliuretano flex`vel, injetada

e moldada anatomicamente. Estofado com espuma em

poliuretano    flexivel    injetada,    isento    de    CFC,    alta

resiliencia,  alta  resistencia  a  propagac5o  de  rasgo,  alta

tensao    de    alongamento    e    ruptura,    baixa    fadiga

dinamica  e  deforma¢ao   permanente  com   densidade

entre 45  e 55  kg/m3,  com  espessura  media  de  50 mm,

de   acordo   com   as   normas   NBR­8537,   NBR­8619/15,

NBR­8797.    Estofado    com    espuma    em    poliuretano

flex`vel   injetada,   isento   de   CFC,   alta   resiliencia,   alta

resistencia   a   propaga¢ao   de   rasgo,   alta   tensao   de

alongamento    e    ruptura,    baixa    fadiga    dinamica    e

deforma¢5o permanente com densidade entre 45 e 55

kg/m3,  com  espessura  media  de  50  mm,  de  macordo

com    as    normas    NBR­8537,     NBR­8619,    NBR­8797.

Profundidade minima  de 460 mm  e  largura  minima  de

490 mm. Capa de protecao e acabamento injetada em

polipropileno  texturizado  e  bordas  arredondadas,  De

f5cil limpeza, alta resistencia  mecanica contra impactos

e  resistentes  a  produtos  quimicos,  fixada  diretamente

no  chassi  atrav6s  de  parafusos  atarraxantes.     mApoio

de  cabe¢a  incorporado  ao  encosto,  com  revestimento

em   espuma   anat6mica   de   poliuretano   e   poli6ster,

sistema   individual   com   ajuste   de   altura   atrav6s   de

acionamento       autom5tico,       tipo       catraca,       sem

necessidade  de  bot6es,  curso  mi'nimo  de 40  mm  com
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varjos  estagios.  Largura  mi'nima  de  290  mm  e  altura

minima  de  160  mm.      Revestimento  em  tecido  100%

poli6ster com peso 254 g (+/­5%) por metro quadrado,

com    solidez    a    luz,    cor,    ao    pilling   e   flamabilidade

autoextinguivel  de acordo  com  a  norma ABNT NBR ou

vinil  (resina  de  policloreto  de  vinila  com  suporte textil

de  poliester  e  algod5o).  Com  costuras  nas  laterais  do

assento e encosto respectivamente.   Apoia­Bracos com

altura  ajustavel  por meio de acionamento de botao de

press5o  por  mola  localizado  na  parte  lateral  do  corpo

estrutural do  braco, fabricado  por processo de injecao

em resina de engenharia  poliamida  (nylon 6), com fibra

de vidro, conferindo assim caracterlsticas de resistencia

mecanica,    abras5o    e    produtos    quimicos,    fixados

diretamente no assento atrav6s de parafusos metricos,

regulagem  vertical  com  curso  de  90  mm  e  10  (dez)

posi€6es  de  ajuste.  Medidas  externas aproximadas  de

255 x 70 mm.   Mecanismo sincronizado confeccionado

em   chapa   de   ago   SAE   1020,   placa   de   fixa¢ao   do

mecanismo   ao   assento  fabricado  em   chapa   de   a9o

estampada  com  3  mm  de  espessura.  Inclui  urn  cone

morse de travamento da coluna  em aluminio injetado,

ao  qual  destina­se  a  reclinac5o  de  assento  e  encosto.

Dotado    de    sistema    automatico    com    fun¢ao    de

seguranca  de  retorno  do  encosto  (anti­impacto)  em  5

pontos  de   bloqueio  (posi€5o   inicial   e  final).   Suporte

para encosto fabricado em chapa de a¢o estampada de

4   mm   com   alta   resistencia   mecanica.   Possui   duas

alavancas,    uma    do    lado    direito    que    possibilita    a

regulagem   da   altura   do   assento   e   uma   do    lado

esquerdo   para   a   inclina¢ao   do   assento   e   encosto

realizado  na  propor¢5o  2:1.  Esse  mecanismo  tamb6m

disp6e de manipulo ergon6mico frontal, que possibilita

o  ajuste  do  coeficiente  elasticoda  mola  helicoidal  que

tenciona   o   movimento   de   reclina¢ao   de   assento   e

encosto,     adaptando    desse    modo,    a    tens5o    do

movimento   de   reclinacao   de   assento   e   encostoao

bi6tipo  do  usuario,  permitindo  o  uso  da  poltrona  por

bi6tipos        distintos.        Acabamento        em        pintura

eletrostatica     realizado     por     processo     totalmente

automatizado   em   tintaep6xi   p6   na   car   preto   liso,

revestindo totalmente a estrutura com propriedades de

resistencia   a   agentes  quimicos,  com   pr6­tratamento

antiferruginoso,    e    capa    de    protecao    envolvente

injetada  em   polipropileno  texturizado.   0  sistema  de

acoplamento  da  coluna  central  da­se  atraves  de  cone

Morse,  facilitando  a  montagem  e  casos  eventuais  de

manutencao.       Pistao  com   regulagem  de  altura   por

acionamento     a     gas     com     130     mm     de     curso

aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50 mm

e 1,50 mm de espessura. Bucha guia injetada em resina

de engenharia poliacetal de alta resistencia ao desgaste

e calibrada  individualmente com  precisao de 0,03  mm;

regulagem  de  altura  em  conformidade  com  a  norma

DIN  4550,  classe 4,  fixados  ao  tubo  central  atrav6s  de

porca  rapida.  0  movimento  de  giro  da  coluna  e  sobre

rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo
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alta resistencia ao desgaste e mlnimo atrito suavizando

o   movimento   de   rota¢ao.   Seu   sistema   preciso   de

acoplamento  ao  mecanismo e a  base da­se atrav6s de

cone Morse, o que confere facilidade para montagem e

casos eventuais de manutencao. Capa telesc6pica de 03

elementos,  injetada  em  polipropileno texturizado  que

proporciona 6timo acabamento e protecao a coluna

Central,  sendo  elemento  de  liga¢5o  est6tica   entre  a

base  e  o  mecanismo.       Base  girat6ria  com  estrutura

arcada   de  cinco   patas,   com   700   mm   de   diametro,

fabricada    por    processo    de    injec5o    em    resina    de

engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de  vidro  e

c6nico    central    com    anel    metalico    de    contensao,

conferindo      assim      caracter'sticas      de      resistencia

mecanica,  abras5o  e  produtos  qulmicos.  Alojamento

para   rod/zios  que  dispensam  o  uso  de   buchas,   eixo

vertical  em  aco  trefilado  de   llmm,  dotado  de  anel

elastico   em   a¢o   que   possibilita   acoplamento  facil   e

resistencia   na   base   evitando   a   queda   do   mesmo.

Rodizio   duplo,   com   rodas   de   50   mm   de   diametro

injetadas em  resina de engenharia  poliamida  (nylon  6),

com aditivo anti  ultravioleta e modiflcador de impacto,

banda  de  rodagem  macia,  A roda tern cores diferentes

no  centro  e  na  banda  de  rodagem.   Material  flexivel

poliuretano,  pr6prio  para  pisos  frios,  eixo  vertical  em

aco trefiladol010/1020 com diametro de 11 mm e eixo

horizontal  tamb6m  em  ago  trefilado  1010/1020  com

diametro  de  8  mm.  0  eixo  vertical  6  dotado  de  anel

elastico  em  a¢o  que  possibilita  o  acoplamento  f5cil  e

seguro a base. Este tipo de rodlzio 6 recomendado para

o   uso   sobre   pisos   revestidos   de   pedra,    madeira,

ceramica  e quaisquer outros  nao cobertos por carpete

ou  similares.  Todas  as  partes  metalicas  s5o  soldadas

pelo m6todo de Solda  Mig para maior

resistencia,  acabamento  e qualidade,  recebem  pintura

pelo  sistema  eletrostatico   Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80

micras   e   recebem   tratamento   anticorrosivo   e   por

fosfatiza¢ao, curadas em estufa a 220®.
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Chassi   interno   estrutural   injetado   em   polipropileno,

conformado        anatomicamente,        com        ranhuras

estruturais, buchas metalicas insertadas para fixa¢5o da

lamina   do   encosto,   conferindo   elevada    resistencia

mecanica.    Estofado    com    espuma    em    poliuretano

flexivel, injetada e moldada anatomicamente; isento de

CFC,  alta  resiliencia  a  propaga¢ao  de  rasgo,  tensao  de

alongamento    e    ruptura,    baixa    fadiga    dinamica    e

deforma¢5o   permanente;   densidade   entre   45   e   55

kg/m3,  espessura  media  de  50  mm,  de  acordo  com  as

normas    NBR­8537,    NBR­8619,    NBR­8797.    Capa    de



protec5o   e   acabamento   injetada   em   polipropileno

texturizado  e  bordas  arredondadas.  De  facil  limpeza,

alta resistencia mecanica contra impactos e resistentes

a   produtos   qufmicos,   fixada   diretamente   no   chassi

atraves  de  clic.  Largura  minima  de  430  mm  e  altura

minima   de   450   mm.         Suporte   do   encosto   com

regulagem  de  altura,  em  ago  estampada  com  6,35mm

de espessura,  com  nervura  estrutural que confere  alta

resistencia    mecanica;    regulagem    do   apoio    lombar

individual por meio de sistema automatico, tipo catraca

com  curso  minimo  de  70  mm  e 07  (sete)  posi€6es  de

aj.uste; proporciona adequado apoio a regiao lombar do

usuario;  fabricado  em  resina  de engenharia  poliamida

de    alta    resistencia    mecanica    e    durabilidade    com

engates    faceis    e    precisos.    Capa    de    prote¢ao    e

acabamento  injetada  em  polipropileno  texturizado  e

bordas    arredondadas.            Assento:    Chassi    interno

estrutural    injetado    em    polipropileno,    conformado

anatomicamente,   com   ranhuras   estruturais,   buchas

metalicas   insertadas   para   fixacao   de   mecanismos   e

bracos,     conferindo    elevada     resistencia     mecanica.

Estofado com espuma em poliuretano flexivel, injetada

e moldada anatomicamente. Estofado com espuma em

poliuretano    flexi'vel    injetada,    isento    de    CFC,    alta

resiliencia, alta  resistencia a  propagac5o de rasgo,  alta

tens5o    de    alongamento    e    ruptura,    baixa    fadiga

dinamica  e  deformacao  permanente  com  densidade

entre 45 e 55 kg/m3, com espessura  media de 50 mm,

de    acordo    com    as    normas    NBR­8537,    NBR­8619,

NBR8797.  Profundidade  mi'nima  de  460  mm  e  largura

minima  de  490  mm.  Capa  de  prote¢5o  e  acabamento

injetada     em     polipropileno     texturizado     e     bordas

arredondadas.     De     f5cil     limpeza,     alta     resistencia

mecanica   contra   impactos  e   resistentes  a   produtos

quimicos,   fixada   diretamente   no   chassi   atrav6s   de

parafusos atarraxantes.   Revestimento em tecido l00%

poli6ster com peso 254 g (+/­5%) por metro quadrado,

com    solidez    a    luz,    cor,    ao    pilling   e   flamabilidade

autoextinguivel de acordo com a

norma ABNT NBR ou vinil (resina de policloreto de vinila

com    suporte   textil    de    poliester   e   algodao).    Com

costuras      nas      laterals     do      assento      e     encosto

respectivamente.      Apoia­Bra¢os  com  altura  ajustavel

por  meio  de  acionamento  de  botao  de  pressao  por

mola  localizado na  parte lateral do corpo estrutural do

bra¢o, fabricado por processo de inje¢ao em  resina  de

engenharia   poliamida   (nylon   6),   com  fibra   de  vidro,

conferindo      assim      caracterfsticas      de      resistencia

mecanica,    abrasao    e    produtos    quimicos,    fixados

diretamente no assento atrav6s de parafusos m6tricos,

regulagem  vertical  com  curso  de  90  mm  e  10  (dez)

posi¢6es  de  ajuste,  Medidas  externas  aproximadas  de

255 x 70 mm.   Mecanismo confeccionado em chapa de

aco   estampada   de   aproximadamente   3   mm,   todo

conjunto   pintado   com   tinta   ep6xi   p6,   mecanismo

robusto      para      cadeiras      operativas,      proporciona

e  conforto  ao  usu5rio.  Suporteindmeras  regulagens
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para encosto fabricado em chapa de a¢o estampada de

4    mm    com    alta    resistencia    mecanica.    Inclinac5o

convencional   com   controle  de   duas   alavancas,   uma

para a altura  do assento e outra  para o movimento do

assento e da inclina¢ao do encosto (para cada grau que

o  assento  reclina,  o  encosto  inclina  dois  graus),  com

sistema relax ao longo do curso de reclinac5o dotado de

sistema  back system.  Esse  mecanismo tambem  disp6e

de   manlpulo   ergon6mico   frontal,   que   possibilita   o

ajuste  do  coeficiente  el5stico  da  mola  helicoidal  que

tenciona   o   movimento   de   reclinacao   de   assento   e

encosto,     adaptando    desse     modo,     a    tensao    do

movimento   de   reclina¢ao   de   assento   e   encosto   ao

bi6tipo  do  usuario,  permitindo  o  uso  da  poltrona  par

bi6tipos distintos.    Pist5o com regulagem de altura por

acionamento     a     gas     com     130     mm     de     curso

aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50 mm

e 1,50 mm de espessura. Bucha guia injetada em resina

de engenharia poliacetal de alta resistencia ao desgaste

e calibrada individualmente com precisao de 0,03  mm;

regulagem  de  altura  em  conformidade  com  a  norma

DIN  4550,  classe 4,  fixados  ao tubo  central  atrav6s  de

porca  rapida.  0  movimento  de giro  da  coluna  6  sabre

rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo

alta resistencia ao desgaste e minimo atrito suavizando

o   movimento   de   rota¢5o.   Seu   sistema   preciso   de

acoplamento ao  mecanismo  e  a  base d5­se  atrav6s de

cone Morse, o que confere facilidade para montagem e

casos eventuais de manutencao. Capa telesc6pica de 03

elementos,  injetada  em  polipropileno texturizado  que

proporciona  6timo  acabamento  e  prote¢5o  a  coluna

central,  sendo  elemento  de   ligacao  est6tica   entre  a

base  e  o  mecanismo.      Base  girat6ria  com  estrutura

arcada   de   cinco   patas,   com   700   mm   de   diametro,

fabricada    por    processo    de    injecao    em    resina    de

engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  Fibra  de  vidro  e

c6nico    central    com    anel    metalico    de    contensao,

conferindo      assim      caracterfsticas      de      resistencia

mecanica,  abrasao  e  produtos  qu`micos.  Alojamento

para   rodizios  que  dispensam  o  usa  de   buchas,  eixo

vertical  em  a¢o  trefilado  de  11  mm,  dotado  de  anel

elastico   em   a¢o   que   possibilita   acoplamento   facil   e

resistencia   na   base   evitando   a   queda   do   mesmo.

Rodizio   duplo,   com   rodas   de   50   mm   de   diametro

injetadas em  resina  de engenharia  poliamida  (nylon  6),

com aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto,

banda de  rodagem  macia.  A roda tern cores diferentes

no  centro  e  na  banda  de  rodagem.   Material  flexivel

poliuretano,  pr6prio  para  pisos  frios,  eixo  vertical  em

a¢o trefilado com diametro de 11 mm e eixo horizontal

tamb6m  em  ago  trefilado  com  di§metro  de  8  mm.  0

eixo  vertical   e  dotado  de  anel   elastico  em  aco  que
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possibilita o acoplamento facil e seguro a base. Este tipo

de   rodizio   6   recomendado   para   o   uso   sobre   pisos

revestidos  de  pedra,   madeira,  ceramica  e  quaisquer

outros nao cobertos por carpete ou similares.  Todas as

partes  met5licas  sao  soldadas  pelo  metodo  de  Solda

Mig  para  maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,

recebem  pintura  pelo sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6

entre    60    /    80    micras    e     recebem    tratamento

anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢ao,  curadas  em  estufa  a

2200.
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EM ALUMINIO.  Base com estrutura de cinco patas, com

aproximada 700 mm de diametro e forma de piramide,

em   liga   de   alumrnio   injetado   sob   pressao   de   alta

resistencia,   uma   largura   aproximada   de   aproximada

700  mm  na  base  de  apoio  dos  p6s.  Aloj.amento  para

rod(zios   que   dispensam   o   uso   de   buchas,   rodi'zios

duplos com  rodas de 65  mm de diametro,  eixo vertical

em a¢o trefilado de 11 mm, dotado de anel el5stico em

a¢o  que  possibilita  acoplamento  facil  e  resistencia  na

base evitando a queda do mesmo. Rodas duplas, unidas

atrav6s   de   eixo   horizontal   em   a¢o   trefilado,   com

acabamento     em     poliuretano     que     permite     urn

deslizamento   suave   em   qualquer   piso.       Encosto   ­

estrutura   em   material   pl5stico  de  alta   resistencia   e

performance (PVC) na cor preta, recoberto em nylon na

cor preta, moldado anatomicamente. Estrutura externa

em alumi'nio injetado e polido que serve de suporte de

fixa¢5o para apoio lombar/apoio de cabe¢a e fixa¢ao ao

mecanismo   formando   urn   conjunto,    revestido   em

material  elastico  (tela)  sem  utiliza¢5o  de  espuma  e  ou

similares.           Apoio    lombar   em    polipropileno,    com

formato     anat6mico,     em      espuma     flexl'vel     com

revestimento em tecido, permitindo maior flexibilidade

e  conforto  ao  usuario;  com  regulagem  de  altura,  com

40 mm de curso e limitador de curso, impedindo que o

apoio    lombar    se    solte    do    conjunto,    conferindo

facilidade  de  regulagem  e  design.    A  regiao  de  apoio

possui 200 mm de largura e 140 mm de altura. 0 apoio

lombar  determina  o  curso  de  regulagem  de  altura  do

apoio  lombar de aproximadamente 40 mm    Assento ­

Estrutura   do   assento   em   material   plastico   de   alta

resistencia  e  performance  (PVC)  na  cor preta  moldado

anatomicamente,    constituindo,    inclusive    o    contra

assento,   recoberto   com   revestimento   em   material

elastico   (tela)   com   sistema   deslizante   e   bot6es   de

regulagem  de  multifun¢6es  acoplados  ao  assento  de

maneira que o usuario nao precise sair da  mesma  para

fazer as regulagens.   Apoia Cabeca ­Estrutura do apoia

cabeca em resina de engenharia termopl5stica injetada

de   alta   resistencia   mecanica,   provida   de   superfl'cie

revestida     em     tela.     Sistema     de     ajuste     manual,

posicionado   no   angulo   desejado   de   acordo   com   a

necessidade  do  usu5rio.       Revestimento  de  encosto,

assento e apoio de cabeca em tela elastica, em material

sint6tico de alta  resistencia  na  cor preta;  dispensa  uso
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de  perfil  nas  bordas.     Mecanismo  com corpo  injetado

em  liga  de  aluminio,  totalmente  pintado  pelo  sistema

ep6xi  p6  preto,  com  resistencia  e  curados  em  estufa,

Mecanismo com  movimento sincronizado de assento e

encosto    e    com    movimento    relax,    com    seguintes

comandos:   Regulagem   de  altura   in/nima   de  65   mm

atrav6s comando sob o bra€o.  BIoqueio de movimento

em     varias     posic6es     anti­impacto     sob     o     bra¢o.

Movimento  sincronizado   entre  o  encosto  e  assento

com propor¢ao de deslocamento 2xl respectivamente,

atrav6s de botao abaixo do braco de facil acesso. Ajuste

de  tens5o  atrav6s  de  manivela  lateral  com  sinalizador

de tens5o de  acordo com  o bi6tipo e  peso do  usuario.

Suporte  de  encosto  em  suporte  de  alumlnio  injetado

polido fixado ao mecanismo para formar o conjunto de

regulagens,  criando assim  sistema  anti­impacto para  o

encosto   que   impede   o   choque   do   encosto   com   o

usuario   por   ocasi5o   do   desbloqueio   do   mesmo.   A

ligacao   do   assento   ao   encosto   e   feita   atrav6s   de

parafusos com  rosca  m6trica e a coluna central atrav6s

de   cone   morse.   Ajuste   horizontal   do   assento   com

sistema deslizante com curso de 40 mm, com intervalos

de  acordo com  o  bi6tipo do  usuario,  atrav6s de  bot5o

de    f5cil    acesso    junta    ao    assento    e    ajuste    de

profundidade mdo encosto com sistema deslizante com

curso de  15  mm,  atrav6s de  bot6es de facil acesso  nas

laterais do encosto.   Comandos de regulagem de altura

da cadeira de facil

Manuseio.   Apoia­bracos: Braco com base e corpo com

resina    de   engenharia   termoplastica    nylon   de   alta

resistencia mecanica, base superior (apoio) poliuretano

integral­skin  injetado,  com  aproximadamente  270  mm

de  comprimento  e  95  mm  de  largura,  com  seguintes

comandos:  Ajuste  de  altura  atrav6s  de  botao  de  facil

manuseio   de   acionamento   com   curso   de   60   mm.

Regulagem     de     angulo     horizontal     em     30°     graus

(interno/externo).  Comandos  de  contato  permanente

tipo    botao    abaixo    do    apoio    de    facil     manuseio.

Dimens6es:    Extensao   vertical    do   encosto   570mm.

Largura    do   encosto:   480mm.    Largura    do   assento:

480mm.  Profundidade do assento: 490mm.

08 CADEIRA     GIRATORIA;     TIPO:     DIRETOR;     ASSENTO     E 65 UND RS RS

ENCOSTO         TELADO;     MECANISMO    SINCRONIZADO; 6.770,00 440.050,00
BASE:   ALUMINIO.  Base  com  estrutura  de  cinco  patas,

com   aproximada   700  mm   de  diametro   e  forma   de

piramide,  em  liga  de  alum`nio  injetado sob  pressao de

alta      resistencia,      uma      largura      aproximada      de

aproximada   700   mm   na    base   de   apoio   dos   p6s.

Alojamento   para   rodizios   que   dispensam   o   usa   de

buchas,   rodizios   duplos   com   rodas   de   65   mm   de

diametro,  eixo  vertical   em  aco  trefilado  de   11   mm,



dotado    de    anel    elastico    em    ago    que    possibilita

acoplamento   facil   e   resistencia   na   base   evitando   a

queda do mesmo.  Rodas duplas, unidas atraves de eixo

horizontal   em   ago   trefilado,   com   acabamento   em

poliuretano  que  permite  urn  deslizamento  suave  em

qualquer piso.  Encosto ­estrutura em material plastico

de  alta  resistencia  e  performance  (PVC)  na   cor  preta,

recoberto     em      nylon     na     cor     preta,     moldado

anatomicamente.     Estrutura     externa     em    aluminio

injetado e polido que serve de suporte de fixac5o  para

apoio lombar/apoio de cabe¢a e fixac5o ao mecanismo

formando  urn conjunto,  revestido em  material el5stico

(tela)  sem  utiliza¢ao de  espuma  e ou  similares.    Apoio

lombar em  polipropileno,  com formato anat6mico,  em

espuma     flexivel     com     revestimento     em     tecido,

permitindo  maior  flexibilidade  e  conforto  ao  usuirio;

com   regulagem   de   altura,   com  40   mm   de  curso   e

limitador  de  curso,  impedindo  que  o  apoio  lombar  se

solte  do conjunto,  conferindo facilidade de  regulagem

e design.   A regiao de apoio possui  200 mm de largura

e 140 mm de altura, 0 apoio lombar determina o curso

de     regulagem     de     altura     do     apoio     lombar     de

aproximadamente  40  mm        Assento  ­   Estrutura  do

assento   em   material   plastico   de   alta   resistencia   e

performance       (PVC)       na       cor       preta       moldado

anatomicamente,    constituindo,    inclusive    o    contra

assento,   recoberto   com   revestimento   em   material

elastico   (tela)   com   sistema   deslizante   e   bot6es   de

regulagem  de  multifun¢6es  acoplados  ao  assento  de

maneira que o usuario nao precise sair da  mesma  para

fazer   as   regulagens.         Revestimento   de   encosto   e

assento  em  tela  el5stica,  em  material  sint6tico  de alta

resistencia,   na  cor  preta;  dispensa  uso  de  perfil   nas

bordas.      Mecanismo  com  corpo  injetado  em  liga  de

alumi'nio,  totalmente  pintado  pelo  sistema  ep6xi   p6

preto, com resistencia e curados em estufa. Mecanismo

com  movimento  sincronizado  de  assento  e  encosto  e

com    movimento    relax,    com    seguintes    comandos:

Regulagem    de    altura    m`nima    de    65    mm    atrav6s

comando   sob   a   braco.   Bloqueio   de   movimento   em

varias  posic6es  anti­impacto  sob  o  braco.  Movimento

sincronizado entre o encosto e assento com proporcao

de   deslocamento   2xl   respectivamente,   atrav6s   de

botao abaixo do braco de facil acesso. Ajuste de tensao

atrav6s  de  manivela  lateral  com  sinalizador  de  tensao

de acordo com o bi6tipo e peso do usuario. Suporte de

encosto em suporte de aluminio injetado polido fixado

ao  mecanismo  para  formar  o  conjunto  de  regulagens,

criando assim sistema anti­impacto para o encosto que

impede o choque do encosto com o usu5rio por ocasiao

do  desbloqueio  do  mesmo.  A  ligacao  do  assento  ao

encosto e feita atrav6s de parafusos com rosca m6trica

e   a   coluna   central   atraves   de   cone   morse.   Ajuste

horizontal   do   assento   com   sistema   deslizante   com

curso   de  40  mm,   com   intervalos  de  acordo  com  o

bi6tipo  do  usuario,  atraves  de  botao  de  f5cil  acesso

junto ao assento e ajuste de profundidade do encosto
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com  sistema  deslizante  com  curso  de  15  mm,  atraves

de   bot6es   de  facil   acesso   nas   laterais   do   encosto.

Comandos  de  regulagem  de  altura  da  cadeira  de  facil

manuseio.    Apoia­bra¢os: Braco com base e corpo com

resina    de   engenharia   termoplastica    nylon   de   alta

resistencia mecanica, base superior (apoio) poliuretano

integral­skin  injetado,  com  aproximadamente  270  mm

de  comprimento  e  95  mm  de  largura,  com  seguintes

comandos:  Ajuste  de  altura  atrav6s  de  bot5o  de  facil

manuseio   de   acionamento   com   curso   de   60   mm.

Regulagem     de    angulo     horizontal    em     30°    graus

(interno/externo).  Comandos  de  contato  permanente

tipo    bot5o    abaixo    do    apoio    de    facil    manuseio.

Dimens6es:    Extens5o   vertical    do   encosto    570mm.

Largura   do   encosto:   480mm.    Largura    do   assento:

480mm. Profundidade do assento: 490mm.

09 CADEIRA         FIXA:         TIPO:         DIRETOR;         ESTRUTURA: 50 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

MONOBLOCO;       ASSENTO       E       ENCOSTO       TELADO; Modelo: Grid 3.946,00 197.300,00

ESPALADAR     ALTO;     ESTRUTURA:     ALUMINIO;     BASE:

CROMADA.   Estrutura  tipo   monobloco  confeccionada

em ago tubular com aproximadamente 40 x 20 x 1,9 mm

em    peca    tinica,    em    forma    de    balanco    curvado

pneumaticamente  e  soldado  a  duas  travessas  em  a¢o

tubular  com  aproximadamente  30  x  15  x  1,9  curvado

pneumaticamente   paralelas   pelo   sistema   MIG,   com

revestimento cromado.   Encosto/assento: Estrutura do

encosto   em   material   pl5stico   de   alta   resistencia   e

performance (PVC) na cor preta, recoberto em nylon na

cor preta, moldado anatomicamente, estrutura externa

em alum`nio injetado e polido que serve de suporte de

fixacao  para  apoio  lombar  e  fixacao  a  estrutura  fixa.

Formando urn conjunto  revestido em  material  elastico

(tela)  sem  utiliza¢ao de  espuma  e ou  similares,    Apoio

Iombar: Apoio fabricado em polipropileno inj.etado com

regulagem de altura com limitador de curso impedindo

que  o  apoio  lombar  se  solte  do  conjunto,  conferindo

facilidade  de  regulagem  e  design;  apoio  com  200  mm

de largura e 140 mm de altura, com formato anat6mico,

em   espuma   flexivel   com   revestimento   em   tecido,

permitindo  maior flexibilidade e conforto ao usuario. 0

apoio lombar determina o curso de regulagem de altura

do    apoio    lombar    de    aproximadamente    40    mm.

Estrutura   do   assento   em   material   pl5stico   de   alta

resistencia  e  performance  (PVC)  na cor preta  moldado

anatomicamente,    constituindo,    inclusive    o    contra

assento   recoberto   com    revestimento   em   material

elastico  (tela)  com  sistema  deslizante  com  40  mm  de

curso,  acoplado  ao  assento  de  maneira  que  a  usuario

n5o  precise  sair  da  mesma  para  fazer  as  regulagens,

Bra¢os:   Apoia   bra¢o   com   base   na   estrutura,   base
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superior  apoia  em   poliuretano   integral­skin   injetado

texturizado  na  cor  preta  com  aproximadamente  250

mm de comprimento e 40 mm de largura.   Dimens6es:

Extensao   vertical   do   encosto   570mm.    Largura   do

encosto:     480mm.     Largura     do     assento:     480mm.

Profundidade do assento: 490mm.

10 CADEIRA    PRESIDENTE    EM   TELA;    MECANISMO    BACK 50 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

SYSTEM;   ASSENTO   ESTOFADO;   BRACOSREGULAVEIS   E Modelo: Addit 1.900,00 95.000,00
APOIO   DE   CABECA.   Encosto:   Estrutura  do  encosto  +

apoio de cabega em resina de engenharia termoplastica

injetada em polipropileno de alta resistencia  mecanica.

Estrutura  provida  de  superflcie  de  revestimento  tipo

tela    preta    em   tecido    100%   poliester,    oferecendo

excelente  conforto  ao  t6rmico.  Altura  minima  de  530

mm e largura minima de 460 mm.

Suporte do encosto fabricado em resina de engenharia

injetada   em   nylon   com   fibra   de   vidro,   regulagem

individual por meio de sistema automatico tipo catraca

com  curso  mi'nimo  de  85  mm  e  8  (oito)  posi¢6es  de

ajuste; proporciona adequado apoio a regiao lombar do

usu5rio;  fabricado  em  resina  de  engenharia  poliamida

de    alta    resistencia    mecanica    e    durabilidade    com

engates faceis e precisos.    Apoio lombar fabricado em

polipropileno   injetado  com   regulagem  de  altura   em

duas guias internas com limitador de curso,  impedindo

que o apoio lombar se solte do conjunto; facilidade de

regulagem  e  design;  dimensao,  260  mm  de  largura  e

100  mm  de  altura,  com  design  e  formato  anat6mico,

para     maior    flexibilidade    e    conforto    ao    usu5rio;

encaixado   a   estrutura   em   cada   urn   dos   lados   do

encosto; curso de regulagem

De altura  de 60  mm.   Apoio de cabeca  incorporado ao

encosto, com altura ajust5vel por meio de sistema

Autom5tico   tipo   catraca,   revestido   mesma   tela   do

encosto;  estrutura  em  quadro  injetado  em  nylon  com

fibra de vidro, material de excelente tenacidade e 6tima

resistencia  mecanica.  Altura  aproximada  de  190 mm  e

largura   aproximada   de   290   mm.        Assento:   Chassi

interno      estrutural       injetado      em       polipropileno,

conformado        anatomicamente,        com        ranhuras

estruturais, buchas metalicas insertadas para fixacao de

mecanismos  e  braeos,  conferindo  elevada  resistencia

mecanica.     Sistema     de     deslizamento     de     assento

acoplado ao assento atrav6s de guias tubulares em aco

trefilado com 340 mm de profundidade, com acionador

lateral embutido para liberacao me travamento atrav6s

de  molas  com  curso  minimo  de  50  mm.  Estofado  com

espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC,

alta  resiliencia,  alta  resistencia  a  propagac5o  de  rasgo,

alta  tensao  de  alongamento  e  ruptura,  baixa  fadiga

dinamica   e  deforma¢ao  permanente  com  densidade

entre 45  e 55  kg/m3,  com  espessura  media de  50  mm,

de  acordo  com  as  normas  NBR­8537,  NBR­8619,  NBR­

8797.   Profundidade   minima   de   460   mm   e   largura

m`nima  de  490  mm.  Capa  de  protecao  e  acabamento

injetada     em     polipropileno     texturizado     e     bordas

arredondadas.     De     facil     limpeza,     alta     resistencia
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mecanica   contra   impactos   e   resistentes

qu(micos,   fixada   diretamente   no   chassi   atrav6s   de

parafusos atarraxantes.    Revestimento: do assento em

tecido  100%  poli6ster  com   peso  254  g  (+/­  5%)   por

metro  quadrado,  com  solidez  a  luz,  cor,  ao  pilling  e

flamabilidade  autoextinguivel  de acordo  com  a  norma

ABNT  NBR,  ou  vinil  (resina  de  policloreto  de vinila  com

suporte textil de poli6ster e algodao). Com costuras nas

laterais  respectivamente.       Apoia­Bracos  com  altura

ajustavel    por   meio   de   acionamento   de   botao   de

pressao  por  mola  localizado  na  parte  lateral  do  corpo

estrutural  do  braco, fabricado por processo de  inje¢ao

em resina de engenharia  poliamida  (nylon 6), com fibra

de vidro, conferindo assim caracterlsticas de resistencia

mecanica, abras5o e produtos quimicos, fixados

diretamente no assento atrav6s de parafusos m6tricos,

regulagem  vertical  com  curso  de  90  mm  e  10  (dez)

posic6es  de  ai.uste.  Medidas  externas  aproximadas  de

255 x 70 mm.  Mecanismo  confeccionado em chapa  de

ago   estampada   de   aproximadamente   3   mm,   todo

coni.unto    pintado   com   tinta   ep6xi    p6,    mecanismo

robusto      para      cadeiras      operativas,      proporciona

inumeras  regulagens  e  conforto  ao  usuf rio.  Suporte

para encosto fabricado em chapa de a¢o estampada de

4    mm    com    alta    resistencia    mecanica.    Inclinacao

convencional   com   controle  de   duas   alavancas,   uma

para a altura do assento e outra para o movimento do

assento e da inclinac5o do encosto (para cada grau que

o  assento  reclina,  o  encosto  inclina  dais  graus),  com

sistema relax ao longo do curso de reclina¢ao dotado de

sistema  back system.  Esse  mecanismo tamb6m  disp6e

de   manlpulo   ergon6mico   frontal,   que   possibilita   o

ajuste  do  coeficiente  elastico  da  mola  helicoidal  que

tenciona   o   movimento   de   reclinacao   de   assento   e

encosto,     adaptando    desse    modo,    a    tensao    do

movimento   de   reclinac5o   de   assento   e   encosto   ao

bi6tipo  do  usu5rio,  permitindo  a  uso  da  poltrona  por

bi6tipos distintos.    Pist5o com  regulagem  de altura  por

acionamento     a     gas     com      130     mm     de     curso

aproximadamente, fabricado em tubo de a¢o de 50 mm

e 1,50 mm de espessura. Bucha guia injetada em resina

de engenharia poliacetal de alta resistencia ao desgaste

e calibrada  individualmente com precisao de 0,03 mm;

regulagem  de  altura  em  conformidade  com  a  norma

DIN  4550,  classe  4,  fixados  ao tubo  central  atrav6s  de

porca  rapida.  0  movimento  de giro  da  coluna  6  sobre

rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo

alta resistencia ao desgaste e minimo atrito suavizando

o   movimento   de   rotac5o.   Seu   sistema   preciso   de

acoplamento ao  mecanismo e  a  base da­se atrav6s de

cone Morse, o que confere facilidade para montagem e

casos eventuais de manuten¢5o. Capa telesc6pica de 03
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elementos,  injetada  em  polipropileno texturizado  que

proporciona 6timo acabamento e protecao a coluna

Central,  sendo  elemento  de  liga¢ao  est6tica  entre  a

base  e  o   mecanismo.     Base  girat6ria  com  estrutura

arcada   de   cinco   patas,   com   700   mm   de   diametro,

fabricada    por   processo   de    inje¢ao   em    resina    de

engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de  vidro  e

c6nico    central    com    anel    metalico    de    contensao,

conferindo      assim      caracteristicas      de      resistencia

mecanica,  abrasao  e  produtos  quimicos.  Alojamento

para   rodfzios  que  dispensam  o  uso  de   buchas,   eixo

vertical  em  aco  trefilado  de  11  mm,  dotado  de  anel

elastico   em   ago   que   possibilita   acoplamento   f5cil   e

resistencia   na   base   evitando   a   queda   do   mesmo.

Rodlzios:   Rodizio   duplo,   com   rodas   de   50   mm   de

diametro injetadas em  resina  de engenharia  poliamida

(nylon 6), com aditivo anti ultravioleta e modificador de

impacto,  banda  de  rodagem  macia.  A  roda  tern  cores

diferentes no centro e na  banda de  rodagem.  Material

flexivel    poliuretano,    pr6prio    para    pisos   frios,    eixo

vertical em ago trefilado com diametro de 11 mm e eixo

horizontal tamb6m em a¢o trefilado com di§metro de 8

mm.  0  eixo  vertical  6  dotado  de  anel  elastico  em  ago

que possibilita o acoplamento facil e seguro a base. Este

tipo  de  rodizio 6  recomendado  para  a  uso  sobre  pisos

revestidos  de  pedra,   madeira,  ceramica  e  quaisquer

outros nao cobertos por carpete ou similares.  Todas as

partes  metalicas  sao  soldadas  pelo  m6todo  de  Solda

Mig  para  maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,

recebem  pintura  pelo sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6

entre    60    /    80    micras    e    recebem    tratamento

anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢ao,  curadas  em  estufa  a

2200.

11 CADEIRA   GIRATORIA;       ESPALDAR    MEDIO;    ENCOSTO 80 UND Marca: FK Grupo, RS RS

TELADO;   BRACOS  REGULAVEIS.   Encosto:   Estrutura  do Modelo: Addit 1.600,00 128.000,00
encosto    em     resina    de    engenharia    termoplastica

injetada em polipropileno de alta resistencia mecanica.

Estrutura  provida  de  superficie  de  revestimento  tipo

tela    preta    em   tecido    100%   poli6ster,    oferecendo

excelente conforto

ao termico. Altura minima de 530 mm e largura minima

de 460 mm. Suporte do encosto fabricado em resina de

engenharia   injetada   em   nylon   com   fibra   de   vidro,

regulagem  individual  por  meio  de  sistema  automatico

tipo  catraca  com  curso  mi'nimo  de  85  mm  e  8  (oito)

posi¢6es   de   ajuste;   proporciona   adequado   apoio   a

regi5o   lombar   do   usuario;   fabricado   em   resina   de

engenharia   poliamida  de  alta  resistencia  mecanica  e

durabilidade   com   engates  faceis  e   precisos.       Apoio

lombar    fabricado    em    polipropileno    injetado    com

regulagem   de   altura   em   duas   guias   internas   com

limitador  de  curso,  impedindo  que  o  apoio  lombar  se

solte  do  conjunto;  facilidade  de  regulagem  e  design;

dimensao, 260 mm de largura e 100 mm de altura, com

design e formato anat6mico,  para maior flexibilidade e

conforto ao usuario; encaixado a estrutura em cada urn

dos lados do encosto; curso de regulagem de altura  de
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60 mm.  Assento: Chassi interno estrutural injetado em

polipropileno,     conformado     anatomicamente,     com

ranhuras estruturais,  buchas metalicas insertadas para

fixac5o  de  mecanismos  e  bracos,  conferindo  elevada

resistencia    mecanica.    Estofado    com    espuma    em

poliuretano    flexivel    injetada,    isento    de    CFC,    alta

resiliencia,  alta  resist6ncia  a  propaga¢ao  de  rasgo,  alta

tensao    de    alongamento    e    ruptura,    baixa    fadiga

dinamica   e  deforma¢ao   permanente  com   densidade

entre 45  e 55  kg/m3,  com  espessura  media de 50 mm,

de    acordo    com    as    normas    NBR­8537,    NBR­8619,

NBR8797.  Profundidade  minima  de 460  mm  e  largura

m`nima  de  490  mm.  Capa  de  prote¢ao  e  acabamento

injetada     em     polipropileno    texturizado     e     bordas

arredondadas.     De     f5cil     limpeza,     alta     resistencia

mecanica   contra   impactos   e   resistentes  a   produtos

quimicos,   fixada   diretamente   no   chassi   atrav6s   de

parafusos atarraxantes.    Revestimento: do assento em

tecido   100%  poli6ster  com   peso  254  g  (+/­  5%)  por

metro  quadrado,   com  solidez  a   luz,  cor,  ao  pilling  e

flamabilidade autoextinguivel  de  acordo  com  a  norma

ABNT  NBR,  ou  vinil  (resina  de  policloreto  de vinila  com

suporte textil de poli6ster e algod5o). Com costuras nas

laterais  respectivamente.       Apoia­Bra¢os  com  altura

ajust5vel    por   meio   de   acionamento   de   bot5o   de

pressao  por  mola  localizado  na  parte  lateral  do  corpo

estrutural  do  braco, fabricado par processo de inje¢ao

em resina de engenharia  poliamida (nylon 6), com fibra

de vidro, conferindo assim caracteri'sticas de resistencia

mecanica,    abrasao    e    produtos    qulmicos,    fixados

diretamente no assento atrav6s de parafusos m6tricos,

regulagem  vertical  com  curso  de  90  mm  e  10  (dez)

posic6es  de  ajuste.  Medidas  externas  aproximadas  de

255 x 70 mm.   Mecanismo confeccionado em chapa de

aco   estampada   de   aproximadamente   3   mm,   todo

conjunto   pintado   com   tinta   ep6xi   p6,   mecanismo

robusto      para      cadeiras      operativas,      proporciona

inumeras   regulagens  e  conforto  ao  usuario.  Suporte

para encosto fabricado em chapa de ago estampada de

4    mm    com    alta    resistencia    mecanica.    Inclina¢5o

convencional   com   controle  de   duas   alavancas,   uma

para a altura do assento e outra para o movimento do

assento e da inclinae5o do encosto (para cada grau que

o  assento  reclina,  a  encosto  inclina  dois  graus),  com

sistema relax ao longo do curso de reclinae5o dotado de

sistema  back system.  Esse  mecanismo tamb6m disp6e

de   manipulo   ergon6mico   frontal,   que   possibilita   o

ajuste  do  coeficiente  el5stico  da  mola  helicoidal  que

tenciona   o   movimento   de   reclinacao   de   assento   e

encosto,    adaptando    desse    modo,    a    tens5o    do

movimento   de   reclinaeao  de   assento   e   encosto   ao

bi6tipo  do  usu5rio,  permitindo  o  uso  da  poltrona  por
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bi6tipos distintos.    Pistao com regulagem de altura por

acionamento     a     gas     com     130     mm     de     curso

aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50 mm

e 1,50 mm de espessura. Bucha guia injetada em resina

de engenharia poliacetal de alta resistencia ao desgaste

e calibrada  individualmente com precis5o de 0,03  mm;

regulagem  de  altura  em  conformidade  com  a  norma

DIN 4550 ­classe 4, fixados ao tubo  central  atrav6s de

porca  rapida.  0  movimento  de giro  da  coluna  e  sobre

rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo

alta resistencia ao desgaste e minimo atrito suavizando

o   movimento   de   rota¢ao.   Seu   sistema   preciso   de

acoplamento  ao  mecanismo  e  a  base da­se atrav6s  de

cone Morse, o que confere facilidade para montagem e

casos eventuais de manuten¢5o. Capa telesc6pica de 03

elementos,  injetada  em  polipropileno texturizado  que

proporciona  6timo  acabamento  e  protecio  a  coluna

central,  sendo  elemento  de  ligacao  est€tica  entre  a

base  e  o  mecanismo.       Base  girat6ria  com  estrutura

arcada   de   cinco   patas,   com   700   mm   de   diametro,

fabricada    por   processo   de    inje¢ao   em    resina    de

engenharia  poliamida  (nylon  6),  com   fibra  de  vidro  e

c6nico    central    com    anel    met5lico    de    contensao,

conferindo      assim      caracteristicas      de      resistencia

mecanica,  abrasao  e  produtos  qul'micos.  Alojamento

para   rodfzios  que  dispensam  o  uso  de  buchas,   eixo

vertical  em  ago  trefilado  de  11  mm,  dotado  de  anel

elastico   em   ago   que   possibilita   acoplamento   facil   e

resistencia   na   base   evitando   a   queda   do   mesmo.

Rodizios:   Rodizio   duplo,   com   rodas   de   50   mm   de

diametro injetadas em  resina de engenharia poliamida

(nylon 6), com aditivo anti ultravioleta e modificador de

impacto,  banda  de  rodagem  macia.  A  roda  tern  cores

diferentes no centro e na  banda de rodagem.  Material

flexi'vel    poliuretano,    pr6prio    para    pisos   frios,    eixo

vertical  em  ago trefilado  1010/1020  com  diametro  de

11   mm  e   eixo   horizontal  tamb6m   em   aco  trefilado

1010/1020  com  diametro  de  8  mm.  0  eixo  vertical  e

dotado   de   anel   el5stico   em   ago   que   possibilita   o

acoplamento f5cil  e seguro a  base.  Este tipo de  rodi'zio

6  recomendado  para  o  uso  sobre  pisos  revestidos  de

pedra,   madeira,   ceramica   e   quaisquer   outros   n5o

cobertos  par  carpete  ou  similares.    Todas  as  partes

met5licas sao soldadas pelo m6todo de Solda  Mig para

maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura  pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 /

80  micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatizacao, curadas em estufa a 22o°.

12 CADEIRA   FIXA;   BASE:   S;   ESPALDAR   MEDIO;   ENCOSTO 50 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

TELADO;  BRACOS  REGULAVEIS  Encosto  ­Estrutura  em Modelo: Agile 1.300,00 65.000,00
resina     de    engenharia    termoplastica    injetada     em

polipropileno  de  alta   resistencia  mecanica.   Estrutura

provida  de  superficie  de  revestimento  tipo  tela  preta

em    tecido    100%    poli6ster,    oferecendo    excelente

conforto   ao   t6rmico.   Altura   minima   de   530   mm   e

largura    mi'nima    de   460    mm.   Suporte   do   encosto

fabricado  em  resina  de  engenharia  injetada  em  nylon
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com  fibra  de  vidro,  regulagem  indMdual  por  meio  de

sistema  automatico tipo catraca  com curso  mlnimo de

85   mm   e   8   (oito)   posic6es   de   ajuste;   proporciona

adequado  apoio  a  regi5o  lombar do  usuario;  fabricado

em  resina  de  engenharia  poliamida  de  alta  resistencia

mecanlca e durabilidade com engates faceis e precisos.

Apoio lombar fabricado em  polipropileno injetado com

regulagem   de   altura   em   duas   guias   internas   com

limitador  de  curso,  impedindo  que  o  apoio  lombar  se

solte  do  conjunto;  facilidade  de  regulagem  e  design;

dimensao, 260 mm de largura e 100 mm de altura, com

design  e formato anat6mico,  para maior flexibilidade e

conforto ao usuario; encaixado a estrutura em cada urn

dos lados do encosto; curso de regulagem de altura  de

60 mm   Assento:  Chassi  interno estrutural injetado em

polipropileno,     conformado     anatomicamente,     com

ranhuras estruturais,  buchas met5Iicas insertadas  para

fixacao  de  mecanismos  e  bracos,  conferindo  elevada

resist6ncia     mecanica     Estofado    com     espuma     em

poliuretano    flex`vel    injetada,    isento    de    CFC,    alta

resiliencia,  alta  resistencia  a  propaga¢ao  de  rasgo,  alta

tens5o    de    alongamento    e    ruptura,    baixa    fadiga

dinamica  e  deformacao  permanente  com  densidade

entre 45  e  55  kg/m3,  com  espessura  media  de 50 mm,

de    acordo    com    as    normas    NBR­8537,    NBR­8619,

NBR8797.Profundidade  minima  de  460  mm  e  largura

minima  de  490  mm.  Capa  de  protecao  e  acabamento

injetada     em     polipropileno     texturizado     e     bordas

arredondadas.     De     f5cil     limpeza,     alta     resistencia

mecanica   contra   impactos  e   resistentes  a   produtos

qu`micos,   fixada   diretamente   no   chassi   atrav6s   de

parafusos atarraxantes.    Revestimento: do assento em

tecido   100%  poli6ster  com   peso  254  g  (+/­  5%)  por

metro  quadrado,  com  solidez  a   luz,  cor,  ao  pilling  e

flamabilidade  autoextinguivel  de acordo  com  a  norma

ABNT  NBR,  ou  vinil  (resina  de  policloreto  de vinila  com

suporte textil de poli6ster e algodao). Com costuras nas

laterals respectivamente.    Apoia­bra¢os com estrutura

fixa   em   formato   de   ``T"   fabricado   por   processo   de

injecao  em  resina  de  engenharia  poliamida  (nylon  6),

com fibra de vidro, conferindo assim caracter`sticas de

resistencia   mecanica,   abrasao   e   produtos   quimicos,

fixados  diretamente  no  assento  atraves  de  parafusos

m6tricos.  Dimens6es externas aproximadas de 260 x 70

mm.    Estrutura fixa em a¢o tubular redondo com  25,4

mm    x    2,25     mm     de     espessura    curvado    a    frio

pneumaticamente  em  pe¢a  tinica  soldados  a  placa  do

assento em  ago  estampado de  2,65  mm  de  espessura,

com suporte fixado para fixacao do assento e a  lamina

do encosto com espessura de 4,75  mm vedado fixac5o

do    encosto    diretamente    no    assento,    totalmente

soldada  por  sistema  MIG  e  acabamento  de  superflcie



pintado.     Acabamento     em     pintura     eletrostatica,

realizado  por  processo  totalmente  automatizada  em

tinta  ep6xi  p6  na  cor preto  liso,  revestindo totalmente

a  estrutura  com  pelicula  de  aproximadamente  60/80

mi'cron,   com   propriedades  de   resistencia   a   agentes

qu(micos,       com       pre­tratamento       antiferruginoso

(desengraxe  e  fosfato  de  ferro)  curadas  em  estufa  a

220°.   Base   com   4   (quatro)   deslizadores   envolventes

injetados   em   polipropileno   preto.     Todas   as   partes

metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda  Mig para

maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrost5tico Ep6xi a P6 entre 60 /

80  micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatizacao, curadas em estufa a 220®.

13 ASSENTOS  MULTIPLOS;     ESPALDAR  MEDIO;  APOIO  DE 200 UND Marca: FK Grupo, RS R;
BRACOS;  03  LUGARES.   Estrutura  com  base  horizontal Modelo:  Longarina 5.250,00 1.050.000,00
inferior em tubo de ago oblongo de aproximadamente Nexus N2

58 x  29 x  1,90  mm,  com  ponteiras  nas extremidades e

sapatas    em    polipropileno.    Sapata    niveladora    com

formato sextavado com diametro de 30 mm com rosca

5/16. Coluna vertical em tubo mecanico de ago oblongo

de    aproximadamente   40   x   77   x    1,50   mm.    Base

horizontal      em      tubo      mecanico      retangular      de

aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com  plataformas

estampadas em  chapa  de a¢o 2,65  mm  e suporte para

fixacao  da  lamina  do  encosto  com  espessura  de  4,75

mm   com   alta   resistencia   mecanica      soldadas   para

montagem  dos assentos e encostos. A uniao das bases

Iaterais com a

base horizontal superior 6 atrav6s de chapa de ago com

espessura  de 4,75  mm,  fixado  com  parafusos  M8 x  25

mm.   Nas  demais  partes  acabamento  em  solda   MIG.

Acabamento   em   pintura   eletrostatica,   realizado   por

processo  totalmente  automatizada  em  tinta  em   p6,

revestindo   totalmente   a   estrutura   com   pelicula   de

aproximadamente  60/80  micrones,  com  propriedades

de  resistencia  a agentes qui'micos,  com  pretratamento

antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curado

em  estufa  a  220°.  Encosto:  Chassi  interno  estrutural

injetado            em            polipropileno,            conformado

anatomicamente,   com   ranhuras   estruturais,   buchas

metalicas insertadas para fixa¢ao da lamina do encosto,

conferindo elevada resistencia mecanica. Estofado com

espuma  em   poliuretano  flexi'vel,  injetada  e  moldada

anatomicamente;    isento   de    CFC,    alta    resiliencia    a

propagac5o    de    rasgo,    tensao    de    alongamento    e

ruptura,      baixa      fadiga      dinamica      e      deformac5o

permanente; densidade entre 45 e 55 kg/m3, espessura

media de 50 mm, de acordo com as normas NBR­8537,

NBR­8619,  NBR­8797. Capa de prote¢ao e acabamento

injetada     em     polipropileno    texturizado     e     bordas

arredondadas.

De   facil    limpeza,    alta    resistencia    mecanica    contra

impactos   e   resistentes   a   produtos   quimicos,   fixada

diretamente  no  chassi  atrav6s  de  clic.  Largura  minima

de  430  mm  e  altura  minima  de 450  mm.   Suporte  do

encosto   fixo   em   ago   estampada   com   6,35mm   de
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espessura,   com   nervura   estrutural   que   confere  alta

resistencia     mecanica;     fixado     ao     mecanismo     de

regulagem   da   cadeira   e   nao   ao   assento.   Capa   de

prote¢5o   e   acabamento   injetada   em   polipropileno

texturizado  e  bordas  arredondadas.      Assento:  Chassi

interno       estrutural       injetado       em       polipropileno,

conformado        anatomicamente,        com        ranhuras

estruturais, buchas met5Iicas insertadas para fixa¢ao de

mecanismos  e  bracos,  conferindo  elevada  resistencia

mecanica.    Estofado    com    espuma    em    poliuretano

flexivel, injetada e moldada anatomicamente. Estofado

com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de

CFC,  alta  resiliencia,  alta  resistencia  a  propaga¢ao  de

rasgo,  alta  tens5o  de  alongamento  e  ruptura,   baixa

fadiga    dinamica    e    deforma¢5o    permanente    com

densidade entre 45 e 55 kg/m3, com

Espessura media de 50 mm,  de acordo com as normas

NBR­8537,  NBR­8619,  NBR8797.  Profundidade  in(nima

de  460  mm  e  largura   minima  de  490  mm.  Capa   de

protecao   e   acabamento   injetada   em   polipropileno

texturizado  e  bordas  arredondadas.   De  facil  limpeza,

alta resistencia mecanica contra impactos e resistentes

a   produtos   qui'micos,   fixada   diretamente   no   chassi

atrav6s  de  parafusos  atarraxantes.     Revestimento  em

tecido  100%  poli6ster  com   peso  254  g  (+/­  5%)  por

metro  quadrado,  com  solidez  a  luz,  car,  ao  pilling  e

flamabilidade autoextinguivel  de  acordo  com  a  norma

ABNT  NBR  ou  vinil  (resina  de  policloreto  de  vinila  com

suporte textil de poli6ster e algod5o). Com costuras nas

laterals do  assento  e  encosto  respectivamente.  Apoia­

bra¢os:  Braco  com  estrutura  fixa  em  formato  de  `T"

fabricado   por   processo    de    injecao   em    resina    de

engenharia   poliamida   (nylon   6),   com  fibra   de  vidro,

conferindo      assim      caracteristicas      de      resistencia

mec§nica,    abras5o    e    produtos    quimicos,    fixados

diretamente no assento atrav6s de parafusos m6tricos.

Dimens6es externas aproximadas de 260 x 70 mm.

Todas as partes met5licas sao soldadas pelo m6todo de

Solda    Mig    para    major    resistencia,    acabamento    e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico

Ep6xi a  P6 entre 60 / 80 micras e  recebem tratamento

anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢ao,  curadas  em  estufa  a

2200.

14 SOFA  COM  ESTRUTURA  EM  ACO  INOX;  COM  BRACOS; 80 UND Marca: FK Grupo, RS RS

01 LUGAR.  Estrutura  interna  do estofado em  requadro Modelo:  Harmony 3.300,00 264.000,00

em  tubo  de  a¢o  quadrado  de  25x25   e  0,9   mm   de

espessura,  recortados a  45° e chapa  metalica  dobrada

de   2,65   mm   de   espessura    minima,   soldados   pelo

sistema MIG, formando base de sustentacao ao assento

e encosto, Superficie do assento e encosto em espuma

de  poliuretano  flexivel  injetada  com  densidade  entre
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28/33 kg/m3, moldada anatomicamente com espessura

media de 100 mm; Base de 4 p6s e travessa de ligacao,

na   parte   posterior  do   assento  e  encosto,  em  tubo

redondo de 31,75 mm e 1,20 mm de espessura minima,

na  cor  alumi'nio.  Todo  conjunto  fixado  por  parafusos

metricos,  e  acabamentos  em  polipropileno.   Estrutura

lateral  em  tubo  eliptico  30  x  60  mm  e  1,90  mm  de

espessura  mfnima;  curvado  pneumaticamente,  fixado

ao   assento   e   encosto   atraves   de   parafusos   com

acabamento em polipropileno.    Apoia braco lateral em

tubo  eliptico  20  x  45  mm  e  1,50  mm  de  espessura

ml'nima,  moldado  anatomicamente  e jun€ao  por solda

MIG.  Superficie do  apoia  brago  em  poliuretano flexi'vel

semirrfgido  para  major conforto.   Dimens6es:  Encosto:

Extensao   vertical   do   encosto:   430mm.    Largura   do

encosto:       540mm.       Assento:       Largura:       540mm.

Profundidade:  440mm.  Largura  total:  700mm.  Altura

total:  760  mm.  Profundidade  total:  700mm.   Processo

de   cromagem   por   decapagem   5cido   sulfurico   10%,

neutralizador  contra   ferrugem,   polimento   mecanico,

desengraxe qui'mico 100% e banho de ni'quel de 20 a 25

minutos; camada de 18 a 25 microns, cromo de 45 a 60

segundos; agua quente a

loos.

15 SOFA  COM  ESTRUTURA  EM  ACO  INOX;  COM  BRACOS; 33 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

02    LUGARES.     Estrutura     interna    do    estofado    em Modelo:  Harmony 4.600,00 151.800,00
requadro em tubo de ago quadrado de 25x25 e 0,9 mm

de   espessura,   recortados   a   45°   e   chapa   met5lica

dobrada  de  2,65  mm  de  espessura  minima,  soldados

pelo  sistema  MIG,  formando  base  de  sustentagao  ao

assento e encosto. Superficie do assento e encosto em

espuma de poliuretano flexi'vel injetada com densidade

entre   28/33   kg/m3,   moldada   anatomicamente   com

espessura media de 100 mm;   Base de 4 p6s e travessa

de ligacao, na parte posterior do assento e encosto, em

tubo  redondo  de  31,75  mm  e  1,20  mm  de  espessura

m`nima,   na   cor   alumi'nio.   Todo   conjunto  fixado   por

parafusos  m6tricos,  e  acabamentos  em  polipropileno.

Estrutura lateral em tubo eli'ptico 30 x 60 mm e 1,90 mm

de    espessura    minima;    curvado    pneumaticamente,

fixado ao assento e encosto atrav6s de parafusos com

acabamento em polipropileno.    Apoia bra¢o lateral em

tubo  eli'ptico  20  x  45  mm  e  1,50  mm  de  espessura

ml'nima,  moldado  anatomicamente  e juncao  por solda

MIG.  Superficie do  apoia  braco  em  poliuretano flexivel

semirrigido  para  maior  conforto,Dimens6es:  Encosto:

Extens5o   vertical   do   encosto:   430mm.    Largura   do

encosto:       540mm.       Assento:       Largura:       540mm.

Profundidade:  440mm.  Largura  total:  1250mm.  Altura

total:  760  mm.  Profundidade  total:  700mm.    Processo

de   cromagem   por   decapagem   acido   sulftirico   10%,

neutralizador contra

ferrugem,   polimento   mecanico,   desengraxe   qui'mico

100% e banho de niquel de 20 a 25 minutos; camada de

18  a  25  microns,  cromo  de  45  a  60  segundos;  5gua

quente a  1009.
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16 SOFA  COM  ESTRUTURA  EM  ACO  INOX;  COM  BRACOS; 33 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

03        LUGARES.    Estrutura    interna    do    estofado    em Modelo: 5.900,00 194.700,00

requadro em tubo de ago quadrado de 25x25 e 0,9 mm Harmony
de   espessura,    recortados   a   45°   e   chapa   met5lica

dobrada  de  2,65  mm  de  espessura  m`nima,  soldados

pelo  sistema  MIG,  formando  base  de  sustentacao  ao

assento e encosto.Superficie  do  assento e encosto em

espuma de poliuretano flexlvel injetada com densidade

entre   28/33   kg/m3,   moldada   anatomicamente   com

espessura  media  de  100 mm;  Base de 4 p6s e travessa

de ligac5o, na parte posterior do assento e encosto, em

tubo  redondo  de  31,75  mm  e  1,20  mm  de  espessura

minima,   na   cor   alumlnio.   Todo   conjunto   fixado   por

parafusos  m6tricos,  e  acabamentos  em  polipropileno.

Estrutura lateral em tubo el(ptico 30 x 60 mm e 1,90 mm

de    espessura    minima;    curvado    pneumaticamente,

fixado  ao assento e encosto  atrav6s de  parafusos com

acabamento em polipropileno.    Apoia bra¢o lateral em

tuba  elfptico  20  x  45  mm  e  1,50  mm  de  espessura

minima,moldado  anatomicamente  e  juncao  por  solda

MIG.  Superflcie do apoia  braeo em  poliuretano flexivel

semirrlgido  para  major conforto.   Dimens6es:  Encosto:

Extens5o   vertical   do   encosto:   430mm.    Largura   do

encosto:       540mm,       Assento:       Largura:       540mm.

Profundidade:  440mm.  Largura  total:  1800mm.  Altura

total:  760  mm.  Profundidade  total:  700mm.  Processo

de   cromagem   par   decapagem   5cido   sulft]rico   10%,

neutralizador  contra   ferrugem,   polimento   mecanico,

desengraxe quimico 100% e banho de nlquel de 20 a 25

minutos; camada de 18 a 25 mlcrons, cromo de 45 a 60

segundos; agua quente a  1009.

17 CADEIRA         FIXA;         ASSENTO         E         ENCOSTO         EM 400 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

POLIPROPILENO;   COM    PORTA­LIVROS   E    PRANCHETA Modelo:  lso 726,00 290.400,(
LATERAL  FIXA.   Estrutura:   Confeccionada   em  tuba   de Universit5ria
a¢o         mecanico         oblongo         curvado         medindo

aproximadamente  16  x  30  x  1,2  mm  unidos  por  duas

barras paralelas em tubo com aproximadamente 19,05

x  1,5  mm  de  diametro,  soldados  pelo  sistema  solda

MIG,  conferindo  acabamento em todo conjunto e  n5o

ficando   soldas   aparentes,   com   pintura   eletrostatica

ep6xi  p6  na  cor  preta  curada  em  estufa  a  220®  graus.

Sapatas  em  polipropileno  fixadas  na  base  evitando  o

atrito   diretamente   ao   piso.    Fixac5o   do   assento   e

encosto  com  parafusos  com  rosca  m6trica.  Na  parte

inferior    porta    livros    com    estrutura    em    aramado

confeccionado    em     ferro    trefilado     redondo     com

diametro  minimo de  3/16"  e travessas de sustentac5o

fabricadas  em  ferro  trefilado  redondo  com  diametro

mi'nimo de 3/16" (trama  maxima de 11 cm) tudo unido

pelo sistema  de solda  MIG. Adicionada junta aos 4 p6s

da   cadeira,   abaixo   do   assento   e  fixado   a   estrutura
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atraves   de   parafusos   m6tricos.   0   v5o   frontal   de

abertura para colocacao de objetos e de no m`nimo 190

mm,  anteparo  na  parte  posterior  e  nas  laterais  com

finalidade   de   evitar   a   queda   de   objetos   ao   chao.

Acabamento   em   pintura   eletrostatica,   realizado   por

processo  totalmente  automatizado  em  tinta  em   p6,

revestindo   totalmente   a   estrutura   com   pelfcula   de

aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de

resistencia   a   agentes  qu(micos,  com   pr6­tratamento

antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas

em estufa a 220°.    Assento:  Moldado anatomicamente

em      polipropileno     copollmero     estruturado,      com

pigmento   e    aditivo   anti­UV.    Os   acabamentos   das

bordas nao apresentam saliencias que podem acumular

suj.eira  ou  determinar a  postura  incorreta  e  impedir o

fluxo   sangufneo   normal   do   usuario.   Possui   fura¢6es

com      formato      sim6trico      para      ventila¢ao,      que

possibilitam  melhor  area¢ao  para  o  usu5rio.  A fixa¢5o

do assento na estrutura sera por meio de 06 parafusos

atarraxantes com a auxi'lio de 03  apoios centralizados.

Profundidade  minima  de 400 mm  e  largura  mi'nima  de

460    mm,    na    cor   a    definir.           Encosto:    Moldado

anatomicamente       em       polipropileno       copolimero

estruturado,    com    pigmento   e   aditivo    anti­UV.    Os

acabamentos  das   bordas   nao   apresentam   saliencias

que   podem   acumular   sujeira.   Possui   fura¢6es   com

formatos  sim6tricos  para  ventila¢ao,  que  possibilitam

melhor areacao para o usuario. A fixacao do encosto na

estrutura sera por meio de encaixe moldado no pr6prio

encosto,  com  auxi'lio  de  dois  plugs  injetados,  urn  em

cada   lado  da  estrutura,  plug  de  fixacao  injetado  em

polipropileno   copollmero,   com   corpo   de   9   mm   de

diametro  e  cabeca  oval,  na   mesma  cor  do  encosto.

Largura mi'nima de 440 mm e altura minima de 250 mm,

na  cor  a  definir.     Prancheta:   Bra¢o  em  tubo  de  aco

mecanico oblongo curvado medindo aproximadamente

16 x 30 x 1,2 mm unidos por dois tubos de a€o redondo

de  15,87 x 1,5  mm.  Na  parte  lateral superior do  braco,

tubo   de   a¢o   mecanico   oblongo   curvado   medindo

aproximadamente  16  x  30  x  1,2  mm  para  fixa¢ao  da

prancheta, todo  coni.unto  unido  pelo  sistema  de solda

MIG. Prancheta confeccionada em MDP de 18 mm com

acabamento   em   perfil   de   PVC  em   todo   perlmetro.

Todas as pecas met5licas do conjunto com acabamento

em  pintura  eletrostatica  a  p6  com  resina  a  base  de

ep6xi  e  poli6ster  formando  uma  camada  minima  de

50/60  micra  de  espessura,  curadas  em  estufa  a  uma

temperatura   aproximada   de   220°.  Todo   sistema   de

fixac5o     da     prancheta     feita     atrav6s     de     buchas

met5licas/nylon  ou  similar,  nao  serao  aceitos  sistema

de fixacao de outra forma e que causem o atrito direto

as   partes   em   MDP,   possibilitando   a   montagem   e

desmontagem  por indmeras vezes sem causar dano ao

mesmo.   Todas  as  partes  met5licas  s5o  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
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eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o,

curadas em estufa a 22o°.

18 CADEIRA       FIXA;       ASSENTO        E               ENCOSTO        EM 500 UND Marca: FK Grupo, RS RS

POLIPROPILENO.Assento:    Moldado    anatomicamente Modelo:  lso 437,00 218.500,00

em polipropileno copollmero estruturado, com

pigmento   e   aditivo   anti­UV.    Os   acabamentos   das

bordas nao apresentam saliencias que podem acumular

sujeira  ou  determinar  a  postura  incorreta  e  impedir o

fluxo   sangui'neo   normal   do   usuario.   Possui   fura¢6es

com      formato      sim6trico      para      ventilacao,      que

possibilitam  melhor  areaeao  para  a  usuario.  A  fixac5o

do assento na  estrutura sera por meio de 06 parafusos

atarraxantes  com  o  auxllio  de  03  apoios  centralizados.

Profundidade mlnima  de 400  mm  e  largura  minima  de

460   mm,    na    cor   a   definir.             Encosto:    Moldado

anatomicamente       em       polipropileno       copolimero

estruturado,    com    pigmento   e   aditivo    anti­UV.    Os

acabamentos  das   bordas   nao   apresentam   saliencias

que   podem   acumular   suj.eira.   Possui   furac6es   com

formatos  sim6tricos  para  ventilac5o,  que  possibilitam

melhor area¢ao para o usu5rio. A fixacao do encosto na

estrutura sera por meio de encaixe moldado no pr6prio

encosto,  com  aux(lio  de  dois  plugs  injetados,  urn  em

cada  lado  da  estrutura,  plug  de  fixacao  injetado  em

polipropileno   copolimero,   com   corpo   de   9   mm   de

diametro e cabeca oval, na mesma

cor  do  encosto.  Largura  mi'nima  de  440  mm  e  altura

minima   de   250   mm,   na   cor   a   definir.         Estrutura:

Confeccionada   em   tubo   de   ago   mecanico   oblongo

curvado  medindo  aproximadamente  16 x  30 x  1,2  mm

unidos    por    duas    barras    paralelas    em    tuba    com

aproximadamente    19,05    x    1,5    mm    de    diametro,

soldados      pelo      sistema      solda      MIG,      conferindo

acabamento  em  todo  conjunto  e  n5o  ficando  soldas

aparentes,  com  pintura  eletrostatica  ep6xi  p6  na  cor

preta   curada   em   estufa   a   220°   graus.   Sapatas   em

polipropileno    fixadas    na     base    evitando    a    atrito

diretamente ao piso. Fixacao do assento e encosto com

parafusos  com  rosca  m6trica.  Adicionada  junto  aos  4

p6s da  cadeira,  abaixo do assento e fixado  a  estrutura

atrav6s   de    parafusos   m6tricos.   0   vao   frontal    de

abertura para colocac5o de objetos 6 de no mi'nimo 190

mm,  anteparo  na  parte  posterior  e  nas  laterais  com

finalidade   de   evitar   a   queda   de   objetos   ao   ch5o.

Acabamento   em   pintura   eletrostatica,   realizado   por

processo  totalmente  automatizado  em  tinta  em  p6,

revestindo   totalmente   a   estrutura   com   pelicula   de

aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de

resistencia   a   agentes   qufmicos,   com   pr6tratamento

antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas
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em   estufa   a   220°.   Todas   as   partes   metalicas   sao

soldadas    pelo    m6todo    de   Solda    Mig    para    maior

resistencia,  acabamento e qualidade,  recebem  pintura

pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

micras   e   recebem   tratamento   anticorrosivo   e   por

fosfatiza¢5o, curadas em estufa a 22o°.

19 LONGARINA;  03  ASSENTOS;  EM  POLIPROPILENO;  SEM 170 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

BRACOS.Assento:      Moldado      anatomicamente      em Modelo:  Iso 1.280,00 217.600'00

polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e Longarina

aditivo   anti­UV.    Os   acabamentos   das    bordas    nao

apresentam  saliencias que  podem  acumular sujeira ou

determinar   a   postura   incorreta   e   impedir   o   fluxo

sangulneo   normal   do   usuario.   Possui   furac6es   com

formato   sim6trico   para   ventilac5o,   que   possibilitam

melhor areacao para o usu5rio. A fixacao do assento na

estrutura  sera  por  meio  de 06  parafusos  atarraxantes

com o auxflio de 03 apoios centralizados. Profundidade

minima de 400 mm e largura minima de 460 mm, na cor

a   definir.          Encosto:   Moldado  anatomicamente  em

polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e

aditivo   anti­UV.    Os   acabamentos   das    bordas    nao

apresentam   saliencias   que   podem   acumular  sujeira.

Possui     furac6es     com     formatos     sim6tricos     para

ventilacao,   que   possibilitam   melhor  area¢5o   para   o

usuario.  A  fixacao  do  encosto  na  estrutura  sera  por

meio  de  encaixe  moldado  no  pr6prio  encosto,  com

auxi'lio  de  dois  mplugs  injetados,  urn em  cada  lado  da

estrutura,  plug  de  fixacao  injetado  em  polipropileno

copolimero, com corpo de 9 mm de diametro e cabeca

oval, na mesma car do encosto. Largura minima de 440

mm   e  altura   minima   de   250  mm,   na   cor  a   definir,

Estrutura  confeccionada  com  base  horizontal  inferior

em    tubo    de    ago    oblongo    de    aproximadamente

58x29xl,90  mm,  com  ponteiras  nas  extremidades  e

sapatas    em    polipropileno.    Sapata    niveladora    com

formato sextavado com di§metro de 30 mm com rosca

5/16. Coluna vertical em tubo mecanico de a¢o oblongo

de aproximadamente 40x77xl,50 mm.  Base horizontal

em   tubo   mecanico   retangular  de  aproximadamente

30x70xl,90    mm,   soldados   a   03    (tres)   plataforma

superior com  2,65  mm  de  espessura,  para  fixa¢ao  dos

assentos, todo conjunto soldado pelo processo de solda

MIG.   Estrutura  assento  e  encosto  confeccionada  em

tubo de a¢o, com formato oblongo medindo 16x30 mm,

curvado     pneumaticamente     formando     urn     dnico

conjunto.  A  Iiga¢ao  e  estruturac5o  das  pecas  em  tubo

oblongo  serao  confeccionadas  em  tubo  de  ago  com

espessura da  parede de 1,20 mm; A estrutura de uniao

do  assento  ao  encosto  possui  na  parte sob  o  assento

seis furos com diametro de 9,0 mm, tres em cada  lado.

0 primeiro furo distanciado 31 mm da  parte frontal do

tubo  e  os  outros  distanciados  respectivamente,   100

mm e 91 mm considerando o primeiro furo; Possui dois

furos  com  diametro  de  9,0  mm,  urn  de  cada  lado,  na

parte superior da  estrutura  a  76  mm  da  extremidade,

para fixar o  encosto;  A estrutura  e  soldado atrav6s  do

sistema    Mig   por   02   tubos   oblongo   na    horizontal
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equidistantes entre si com diametro de 16x30 mm, com

parede     de     1,20     mm.     Acabamento     em     pintura

eletrostatica,     realizado     por     processo     totalmente

automatizada em tinta em  p6, revestindo totalmente a

estrutura   com   pelicula   de   aproximadamente   60/80

micron,   com   propriedades   de   resistencia   a   agentes

qu`micos,       com       pr6­tratamento       antiferruginoso

(desengraxe  e  fosfato  de  ferro)  curadas  em  estufa  a

220°.  Ponteiras  em  polipropileno  nas  extremidades  e

sapatas  niveladoras fabricada  por processo de  inj.e¢ao

em resina de engenharia  poliamida (nylon 6), com fibra

de vidro, conferindo assim caracteristicas de resistencia

mecanica, abrasao e produtos quimicos. Toda estrutura

com acabamento na cor alum`nio, soldas sem rebarbas

e  poros.   Todas  as  partes  metalicas  s5o  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrost5tico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢ao,  curadas

em estufa a 22oo.

20 POLTRONA             GIRATORIA;             ESPALDAR             ALTO; 20 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

MONOBLOCO;  BASE  E  BRACOS EM ALUMINIO.  Poltrona Modelo:  New Onix 4.460,00 89.200,00
com   assento   e   encosto   independentes,   porem   de

formato  monobloco  e  apoio  de  cabeca:  Espaldar  alto

estruturado    em     madeira     multilaminada     moldada

anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm2,

com    espessura     minima     de     12    mm;     Contracapa

confeccionada em madeira compensada com espessura

minima  de 6  mm,  revestido em tecido corvim,  provida

de   superfl'cie   estofada    em    espuma    laminada    com

densidade entre 18/23 kg/m3 com espessura  media de

50 mm.  Largura minima de 500 mm e altura minima de

740 mm ja considerando o apoio de cabe¢a. 0 espaldar

6  interligado  a  base  inferior  da  estrutura  do  assento

atrav6s de uma chapa de aco em ``L" com largura de 100

mm  com  espessura  mi'nima  de  6,35  mm,  pintada  em

tinta  ep6xi  p6  na  car  preto  liso.  Assento:  Estruturado

em madeira multilaminada moldada anatomicamente a

quente  com   pressao  de   10  Kgf/cm2,  com  espessura

minima   de   12   mm;   Contracapa   confeccionada   em

madeira compensada com espessura minima de 6 mm,

revestido   em   tecido   corvim,   provida   de   superfl'cie

estofada  em  espuma  laminada  com  densidade  entre

45/55    kg/m3    com    espessura    media    de    50    mm.

Profundidade  mi'nima  de 420  mm e  largura  minima  de

540 mm.   Revestimento: Revestimento do conjunto em

tecido  corvim  com  peso  450g  (+  /  ­  5%)  por  metro

quadrado,    com    solidez    a     luz,     cor,    ao    pilling    e

flamabilidade   autoextinguivel   com   suporte   textil   de

poli6ster   e   algodao,   e   ondula¢6es   tipo   sanfona   no

assento  e  encosto  conferindo  urn  6timo  design.  Com
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costuras  duplas  no  centro  e  laterais  respectivamente.

Apoia­bracos:      Estrutura      fabricada      em      formato

anat6mico em corpo de alum`nio polido com espessura

media  de 4  mm,  medindo  380  mm  de  comprimento  e

55  mm  de  largura,  fixados  na  estrutura  do  assento  e

encosto  atrav6s  de  parafusos  metricos.  Possui  ap6ia­

braco injetado em poliuretano integral­skin semirrigido

na  parte  superior  da  estrutura  do  braco  na  cor  preta.

Medidas   externas   aproximadas   de   280   x   55   mm.

Mecanismo: Mecanismo de inclinacao com sistemas de

regulagem  de  tens5o  e  altura.  Conjugados  atrav6s  de

manipulo    regulador   e   alavanca    localizada    do   lado

direito   (posi¢ao   sentada);   Sistemas   de   inclinacao   e

regulagem    de    assento   e   encosto   sao   conjugados

atraves  do  manlpulo  e  alavanca  reguladora  localizado

do   lado  esquerdo.   Possui   reclina¢ao  sincronizada   do

assento e encosto, assento de ­19 a ­129 e reclinacao do

encosto de 09 a 209 com ajuste em 05 posi¢6es, sistema

anti­impacto   e   com   regulagem   de   tensao   da   mola

atraves de  manipulo  localizada  na  lateral  esquerda  do

assento. 0 mecanismo possui sistema de regulagem de

altura  por meio de alavanca localizada na  lateral direita

do   assento.      Pistao   com   regulagem   de   altura   por

acionamento      a      gas      com      100mm      de      curso

aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50mm

e   1,50mm   de   espessura.   Acabamento   em   pintura

eletrostatica     realizado     par     processo     totalmente

automatizado   em   tinta   ep6xi   p6   na   cor  preto   liso,

revestindo   totalmente   a   estrutura   com   pelicula   de

aproximadamente   60   m`cron   com   propriedades   de

resistencia  e  agentes  quimicos,  com   pre­tratamento

antiferruginoso.    Bucha   guia   injetada   em   resina   de

engenharia  poliacetal de alta  resistencia  ao desgaste e

calibrada   individualmente  com   precisao  de  0,03mm.

Pistao a gas para regulagem de altura em conformidade

com a norma DIN 4550 classes 4, fixados ao tubo central

atrav6s de porca rapida. 0 movimento de giro da coluna

e  sobre  rolamento  de  esfera  tratadas  termicamente

garantindo alta resistencia ao desgaste e minimo atrito

suavizando   o   movimento   de   rota¢ao.   Seu   sistema

preciso de acoplamento ao  mecanismo  e  a  base  da­se

atraves  de  cone  morse,  o  que  confere  facilidade  para

montagem   e  casos  eventuais  de   manuten¢5o.   Capa

telesc6pica de 03 elementos, injetada em polipropileno

texturizado   que   proporciona   6timo   acabamento   e

protecao  a  coluna  central,  sendo  elemento  de  ligac5o

est6tica  entre  a  base  e  o  mecanismo.     Base  girat6ria

com  diametro  de  700  mm,  produzida  por processo  de

injecao     em     aluminio     com     acabamento     polido,

composta por cinco patas de aluminio fundido e polido,

resistencia  mecanica,  conferindo  assim  caracteristicas

de   resistencia   a   abrasao   e   produtos   quimicos.   Seu

sistema preciso de acoplamento a coluna central  da­se

atraves  de  cone  morse,  o  que  confere  facilidade  para

montagem   e   casos   eventuais   de   manutencao   com

alojamento   para   rodizios   que   dispensam   o   uso   de

buchas  com  eixo  vertical  em  aco  trefilado  de  11  mm,



ff      .pmEvpA§o

MAX  MOVE COMERCIO DE  MOVEIS  E TRANSPORTES  EIRELI

CNPJ: 03.963.184/0001­83

END.: AVENIDA NOSSA SENHORA DA PENHA,  n° 2796 ­ SL 804 ­

SANTA LUIZA VITORIA/ES ­CEP: 29.045­402

E­mail: licita@maxmoveis.net_  I  Contato: 01191187­5729

dotado    de    anel    elastico    em    aco    que    possibilita

acoplamento   f5cil   e   resistencia   na   base   evitando   a

queda do mesmo.    Rod(zio duplo, com rodas de 50 mm

de    diametro    injetadas    em    resina    de    engenharia

poliamida   (nylon   6),   com   aditivo   antiultravioleta   e

modificador  de  impacto,  banda  de  rodagem  macia.  A

roda  tern  cores  diferentes  no  centro  e  na  banda  de

rodagem.   Material  flex'vel   poliuretano,   pr6prio  para

pisos  frios,  eixo  vertical  em  ago  trefilado  1010/1020

com  diametro  de  11  mm,  eixo  horizontal  tamb6m  em

ago trefilado 1010/1020 com diametro de 8 mm. 0 eixo

vertical 6 dotado de anel elastico em ago que possibilita

o acoplamento f5cil e seguro a base. Este tipo de rodizio

6  recomendado  para  o  uso  sobre  pisos  revestidos  de

pedra,   madeira,   ceramica   e   quaisquer   outros   nao

cobertos por carpete ou similares.

21 POLTRONA         GIRATORIA;                  ESPALDAR         MEDIO; 40 UNID Marca: FK Grupo, R; RS

MONOBLOCO;  BASE  E  BRACOS   EM ALUMINIO.Poltrona Modelo:  New Onix 4.200,00 168.000,00

com   assento   e   encosto   independentes,   porem   de

formato  monobloco:  Espaldar  m6dio  estruturado  em

madeira   multilaminada   moldada   anatomicamente   a

quente  com   pressao  de  10  Kgf/cm2,  com  espessura

mi'nima   de   12   mm;   Contracapa   confeccionada   em

madeira compensada com espessura  minima de 6 mm,

revestido   em   tecido   courvin,   provida   de   superfi'cie

estofada  em  espuma  laminada  com  densidade  entre

18/23  kg/m3 com  espessura  media  de 50  mm.  Largura

minima  de  500  mm  e  altura  minima  de  520  mm.  0

espaldar  6  interligado  a  base  inferior  da  estrutura  do

assento  atrav6s  de  uma  chapa   de  ago  em   ''L"  com

largura de 100 mm com espessura minima de 6,35 mm,

pintada  em  tinta  ep6xi  p6  na cor preto  liso.     Assento:

Estruturado     em     madeira     multilaminada     moldada

anatomicamente a quente com press5o de 10 Kgf/cm2,

com    espessura     minima    de     12    mm;     Contracapa

confeccionada em madeira compensada com espessura

in/nima de 6 mm, revestido em tecido courvin, provida

de   superfieie   estofada   em   espuma    laminada   com

densidade entre 45/55 kg/m3 com espessura  media de

50  mm.   Profundidade  mi'nima  de  420  mm  e  largura

m`nima  de  540  mm.    Revestimento  do  conjunto  em

tecido  courvin  com  peso  450g  (+  /  ­  5%)  por  metro

quadrado,    com     solidez     a     luz,     cor,     ao    pilling    e

flamabilidade   autoextingui'vel   com   suporte   textil   de

poli6ster   e   algodao,   e   ondulac6es   tipo   sanfona   no

assento  e  encosto  conferindo  urn  6timo  design.  Com

costuras  duplas  no  centro  e  laterais  respectivamente.

Apoia­bracos:      Estrutura      fabricada      em      formato

anat6mico     em     corpo     de     aluminio     polido.     Com

espessura de 4 mm, medindo 380 mm de comprimento

e 55  mm  de  largura, fixados na estrutura  do assento e



ir.Fhi'EV15­A`f¥ii``~`.­'­I

ASSINATURA:

encosto  atrav6s  de  parafusos  m6tricos.  Possui  ap6ia­

braco injetado em poliuretano integral­skin semirrfgido

na  parte  superior  da  estrutura  do  braco  na  cor  preta.

Medidas   externas   aproximadas   de   280   x   55   mm.

Mecanismo  de  inclinacao  com  sistemas  de  regulagem

de  tensao  e  altura.  Conjugados  atrav6s  de  manl'pulo

regulador e alavanca  localizada do lado direito (posicao

sentada);    Sistemas    de    inclina¢ao    e    regulagem    de

assento e encosto s5o conjugados atrav6s do manfpulo

e   alavanca   reguladora   localizado   do   lado   esquerdo.

Possui  reclina¢ao  sincronizada  do  assento  e  encosto,

assento  de  ­19  a  ­129  e  reclina¢ao  do  encosto  de  09  a

209 com aj.uste em 04 posic6es, sistema anti­impacto e

com regulagem de tensao da mola atrav6s de manipulo

localizada na lateral esquerda do assento. 0 mecanismo

possui  sistema  de  regulagem  de  altura  por  meio  de

alavanca localizada na lateral direita do assento.   Pistao

com  regulagem  de  altura  por  acionamento  a  gas  com

100mm de curso aproximadamente, fabricado em tubo

de ago de 50mm e 1,50mm de espessura. Acabamento

em     pintura     eletrost5tica     realizado     por    processo

totalmente  automatizado  em  tinta   ep6xi   p6   na   cor

preto   liso,   revestindo   totalmente   a   estrutura   com

peli'cula     de     aproximadamente     60     micron     com

propriedades  de  resistencia  e  agentes  qul'micos,  com

pr6­tratamento   antiferruginoso.   Bucha   guia   inj.etada

em  resina  de  engenharia  poliacetal  de  alta  resistencia

ao  desgaste  e  calibrada  individualmente com  precisao

de 0,03mm.  Pistao a gas  para  regulagem  de altura  em

conformidade com a norma  DIN 4550, classe 4, fixados

ao tubo central atrav6s de porca rapida. 0 movimento

de giro da coluna 6 sobre rolamento de esfera tratadas

termicamente garantindo alta resistencia ao desgaste e

mi'nimo atrito suavizando o movimento de rota¢5o. Seu

sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base

da­se  atraves de cone  morse,  o que  confere facilidade

para   montagem   e   casos  eventuais  de   manutencao,

Capa    telesc6pica    de    03    elementos,    injetada    em

polipropileno    texturizado    que    proporciona     6timo

acabamento    e    protecao    a    coluna    central,    sendo

elemento    de    liga¢ao    est6tica    entre    a    base    e    o

mecanismo.   Base girat6ria  com diametro de 700 mm,

produzida  por  processo  de  inje¢ao  em  alumi'nio  com

acabamento   polido,   composta   por   cinco   patas   de

alumi'nio    fundido    e    polido,     resistencia     mecanica,

conferindo    assim    caracteristicas    de    resistencia    a

abrasao  e  produtos  qui'micos.  Seu  sistema  preciso  de

acoplamento  a  coluna  central  d5­se  atrav6s  de  cone

morse, o que confere facilidade para montagem e casos

eventuais    de    manutencao    com    alojamento    para

rod`zios   que   dispensam   o   uso   de   buchas   com   eixo

vertical  em  a¢o  trefilado  de  11  mm,  dotado  de  anel

elastico em a¢o

Que possibilita  acoplamento facil e  resistencia  na  base

evitando a queda do mesmo.   Rodizio duplo, com rodas

de    50    mm    de   diametro    injetadas   em    resina    de

engenharia      poliamida (nylon      6),      com      aditivo
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antiultravioleta  e  modificador  de  impacto,  banda  de

rodagem  macia. A roda tern cores diferentes no centro

e  na  banda  de  rodagem.  Material  flexivel  poliuretano,

pr6prio  para  pisos frios,  eixo  vertical  em  ago trefilado

1010/1020  com  diametro  de  11  mm,  eixo  horizontal

tamb6m em  ago trefilado  1010/1020 com  diametro de

8 mm. 0 eixo vertical  € dotado de anel elastico em aco

que possibilita o acoplamento f5cil e seguro a base. Este

tipo  de  rodizio  6  recomendado  para  o  uso  sobre  pisos

revestidos  de   pedra,   madeira,  ceramica  e  quaisquer

outros     nao     cobertos    por    carpete    ou     similares.

especificac6es   t6cnicas:   caracter(sticas   dimensionais

mfnimas para assento e encosto.

22 POLTRONA   FIXA;   ESPALDAR     MEDIO;   INTERLOCUTOR; 40 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

BASE CROMADA;  BRACOS EM   ALUMINIO.Poltrona com Modelo:  New Onix 3.400,00 136.000'

assento  e  encosto  independentes,  porem  de  formato

monobloco:  Espaldar  m6dio  estruturado  em  madeira

multilaminado    moldada    anatomicamente   a   quente

com  pressao de  10 Kgf/cm2, com espessura  minima  de

12     mm;     Contracapa    confeccionada    em     madeira

compensada    com    espessura    minima    de    6    mm,

revestido   em   tecido   corvim,   provida   de   superflcie

estofada  em  espuma  laminada  com  densidade  entre

18/23  kg/m3 com  espessura  media  de  50  mm.  Largura

m`nima  de  500  mm  e  altura  minima  de  520  mm.  0

espaldar  6  interligado  a  base  inferior  da  estrutura  do

assento  atrav6s  de   uma   chapa   de  a¢o   em   '`L"   com

largura de 100 mm com espessura minima de 6,35 mm,

pintada  em tinta ep6xi p6  na cor preto  liso.      Assento:

Estruturado    em     madeira     multilaminado     moldada

anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm2,

com    espessura     ml'nima     de     12     mm;     Contracapa

confeccionada em madeira compensada com espessura

mi'nima  de 6  mm,  revestido em tecido corvim,  provida

de   superficie   estofada   em   espuma    laminada   com

densidade entre 45/55 kg/m3 com espessura  media de

50  mm.   Profundidade  mi'nima  de  420  mm  e  largura

mi'nima  de 540  mm.     Revestimento:  Revestimento  do

conjunto em tecido corvim com peso 450g (+ / ­5%) por

metro  quadrado,  com  solidez  a   luz,  cor,  ao  pilling  e

flamabilidade   auto­extinguivel   com   suporte  textil   de

poli6ster   e   algodao,   e   ondulac6es   tipo   sanfona   no

assento  e  encosto  conferindo  urn  otimo  design.  Com

costuras  duplas  no  centro  e  laterais  respectivamente.

Apoia­bra¢o:       Estrutura       fabricada       em       formato

anat6mico em corpo de aluminio polidocom espessura

de 4 mm, medindo 380 mm de comprimento e 55 mm

de  largura,  fixados  na  estrutura  do  assento  e  encosto

atrav6s    de    parafusos    m€tricos.    Possuiapoia­braco

injetado   em   poliuretano   integral­skin   semirri'gido   na

parte   superior   daestrutura   do   braco   na   cor   preta.
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Medidas   externas   aproximadas   de   280   x   55   mm.

Estrutura tipo "S" com balanco confeccionado em tubo

de      ago      com      31,75      X      1,90      mm      curvados

pneumaticamente  e  soldados  a  plataforma  em  chapa

2,65 mm pelo sistemaMig, com revestimento cromado,

04  sapatas   envolventes  em   polipropileno  fixadas  na

base  evitando  o  atrito  diretamente  ao  piso.  Variacao

maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

23 LONGARINA;    03   ASSENTOS;    ESTRUTURA    METALICA; 90 UND Marca: FK Grupo, RS RS

TIPO:  AEROPORTO.   Estrutura  com  chassi   monobloco Modelo:  Loop 3.900,00 351.000,00
em chapa de ago perfurada com laterais de reforco com

cortes  a  laser  de  2,65  mm  de  espessura  dobrada  em

centro de dobra, formando urn conjunto l]nico,  bordas

arredondadas,    todo    conjunto    fixado    a    longarina

horizontal   triangular  atrav€s   de   parafusos   metricos,

pintados    pelo    sistema    eletrostatico.            Estofado:

assento/encosto     confeccionado     em     compensado

prensado  a  quente  com  lamina  mesclada  de  madeira

selecionada  com  espessura  mi'nima  de  10  mm,  porca

garras   embutidas  y4,   com   alta   resistencia   mecanica,

provida    de    superflcie    estofado    com    espuma    em

poliuretano    flexi'vel    inj.etada,    isento    de    CFC,    alta

resiliencia,  alta  resistencia  a  propagac5o  de  rasgo,  alta

tensao    de    alongamento    e    ruptura,    baixa    fadiga

dinamica   e   baixa   deformac5o   permanente,   assento

com  densidade  entre  65  e  75  kg/m3  e  encosto  com

densidade      entre      95      e      105      kg/m3,      moldada

anatomicamente   com   espessura   media   de   10   mm.

Medidas aproximadas  para cada  assento de 480 x 380

mm  (L x  P),  e  para  cada  encosto de 485 x 340 mm  (L x

A).    Cada     conjunto    assento/encosto    6    fixado    as

Iongarinas em  quatro  pontos,  paralelos,  por parafusos

m6tricos  e  porcas com  rosca  %'',  que possibilita  major

facilidade      na      montagem      e      na      desmontagem.

Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com

peso 450g (+/­5%)  por metro quadrado,  com solidez a

luz,  cor,  ao  pilling  e  flamabilidade  autoextinguivel  de

acordo   com   norma   ABNT   NBR,   ou   vinil   (resina   de

policloreto  de  vinila,  plastificante  ftalico,  estabilizante

t6rmico organometalico,  carga  minerals  e  pigmentos),

com   suporte  textil   de  poliester  e  algod5o.       Bra¢os:

Estrutura   formada   por   chapa   de   ago   4,75mm   de

espessura  cortada  a  laser,  com  abas  para  fixa¢5o  no

assento  e   no  encosto,   base   escareada   para   melhor

acabamento dos parafusos que fixam o apoio de braco,

curvado em ferramenta de estampagem e dobrado em

centro   de   dobra,   possui   apoia­braeos   injetado   em

poliuretano semirrigido, na  parte superior da estrutura

do  braco  com  largura  minima  de  50  mm.    Estrutura:

Estrutura  confeccionada  com  base  horizontal  inferior

em tubo  de aco oblongo de aproximadamente 58 x 29

x  1,90 mm,  com  ponteiras  nas extremidades e sapatas

em    polipropileno.    Sapata    niveladora   com   formato

sextavado  com  diametro  de  30  mm  com  rosca  5/16.

Coluna  vertical  em  tubo  mecanico  de  ago  oblongo  de

aproximadamente 40 x 77  x  1,50  mm.  Base  horizontal

em tubo mecanico retangular de aproximadamente 30
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x 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa

de  aco  2,65  para  montagem  dos  assentos  com  alta

resistencia   mecanica   soldadas   para   montagem   dos

assentos  e  encostos.  A uniao das  bases  laterais  com  a

base horizontal superior 6 atrav6s de chapa de ago com

espessura  de 4,75  mm, fixado  com  parafusos  M8 x  25

mm.       Todas  as  partes  met5Iicas  sao  soldadas  pelo

m6todo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrost5tico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatizacao,  curadas

em estufa a 220®.

24 POLTRONA      PARA      AUDITORIO      COM      PRANCHETA 450 UNID Marca:  FK Grupo, RS RS

ESCAMOTEAVEL.  Encosto  e Assento:  Estrutura  assento Modelo:  Plus 2.200,00 990.000'

e     encosto     em     madeira     multilaminada     moldada

anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm2,

com espessura minima de 14 mm. Utilizando laminas de

florestas   renov5veis   e   proj.eto   rodizios   sustentaveis,

com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,

intercaladas sempre em ntimero impar, com cola a base

de ureia formol baixa emiss5o; As estruturas do assento

e   do   encosto   recebem    porca   garras   e   parafusos

m6tricos     para     a     montagem     e     instalacao     dos

mecanismos,   garantindo    uma    perfeita   fixacao   dos

componentes;   Para   a   fixacao   de  componentes   que

sofrerao  esfor¢os  f`sicos,  devido  aos  movimentos  dos

mecanismos,  al6m  da  porca  com  garra,  serao  utilizado

em  conjunto trava  qui'mica  no  momento  da  colocac5o

dos  parafusos,  evitando  o  afrouxamento dos  mesmos,

bern     como     evitando     o     surgimento     de     ruidos

indesejaveis,  decorrentes  do  uso.  Capas  de  prote¢ao

para  o  assento  e  encosto  sao  moldadas  em  (vacuum

forming) texturizado, que favorece a absor¢5o acdstica

com    alta    resistencia    mecanica    contra    impacto    e

resistencia   a   produtos   quimicos.   As   blindagens   sao

fixadas nas estruturas de modo a impossibilitar a flexao

do  material  e  consequentemente,  evitar  a  emissao  de

ruidos; A fixacao das capas de  protecao sera  por meio

de parafusos atarraxantes em cavidades apropriadas. 0

estofamento   6   provido   de   superflcie   estofada   em

espuma  laminada com densidade entre 45/55  kg/m3 e

moldada anatomicamente com espessura  media de 50

mm  para  o   assento e encosto.  Possui as propriedades

mecanicas  de  desempenho  estabelecidas  nas  normas

t6cnicas  da  ABNT  NBR;     Largura   interna   de  510  mm.

Profundidade  da   superficie   do  assento  de   500  mm.

Largura   interna   de   510   mm   e   extensao   vertical   do

encosto  de   600   mm.  A  distancia  entre  os  eixos  do

assento       e       de       aproximadamente       530       mm.

Revestimento:     Revestimento     assento/encosto     em

tecido  corvim  com  peso  450g  (+  /  ­  5%)  par  metro



quadrado,    com     solidez    a     luz,     cor,    ao    pilling    e

flamabilidade  autoextingu`vel,   com  suporte  textil  de

poliester e algodao.  Com  costuras  no centro e Laterais

respectivamente.  Mecanismo do Assento  rebati'vel:  Os

componentes responsaveis pela articulacao do assento

recebe bucha de poliacetal, plastjco de engenharia com

baixlssimo  coeficiente  de  atrito,  0  mecanismo  possui

rebatimento automatico e silencioso permitindo que a

articula¢ao  dos  componentes  ocorra  com  m`nimo  de

desgaste      e      elevado      desempenho,      dispensando

manutenc5o  e  lubrificac5o  frequentes,  o  que  evita  a

presen¢a  de  graxas  e  lubrificantes  pr6ximos ao tecido

da poltrona.  Mecanismo de sistema manual, atraves de

contra peso para retorno, que permite rebatimento do

assento  quando  o  mesmo  estiver  em  posi¢ao  livre,  o

mesmo    possui    limitador    de    curso    de    altura,    e

amortecimento da batida. Estrutura: Estrutura formada

por base inferior em chapa de ago estampada com 350

x 62 x  1,9  mm  de espessura,  com furagao  para fixacao

no  piso soldado  a  duas  colunas verticais  em  chapa  de

ago dobrado e soldado por sistema MIG, com espessura

1,5    mm,    e   com    refor€o   interno   para   fixa¢ao   de

componentes.  Chapa  de fechamento em  ago dobrado

com  espessura  de  1,5  mm.   Pintado  por  Monovia  de

pintura  automatica  e  conti'nua   com  sistema  de  pr6­

tratamento por aspersao de fosfato de ferro, seguindo

de   secagem   de   ar   aquecido   a   220°.   Possui   cabines

m6veis  com  troca  de  cor para  pintura  Ep6xi  a  P6  com

tecnologia  (Rollon/off).  Possui  estufa  de  polimerizacao

tipo (6mega) de processo por convec¢ao. Conj.unto com

tratamento acustico e pequenos orificios para melhorar

a    acdstica    quando    o    audit6rio    estiver    vazio    ou

parcialmente  ocupado.   Os  orificios  devem   reduzir  a

ressonancia  e  reflexao  do  som.  Estas  blindagens  sao

fixadas  a  estrutura  de  forma  a  impossibilitar  a  flexao

das mesmas e a consequente geracao de ruidos.   Apoia

bra¢o:  Produzido por processo de  inje¢ao em alum`nio

fundido,  corpo  na  cor  preta  liso,  com  mecanismo  anti

panico,  conferindo  assim  caracteristicas de  resistencia

mecanica,   abrasao   e   produtos  qul'micos.   Dimens6es

externas aproximadas de 460 mm de comprimento e 50

mm    de    largura.    Base    de    apoio    do    braco    com

aproximadamente  360x50mm  de  largura,  injetada  em

polipropileno   texturizado   na   cor   preta.      Prancheta:

Prancheta    escamote5vel    (opcional)    lado    direto    e

esquerdo   com   sistema   antipanico,   injetada   em   PVC

texturizado  na  cor  preta.   Estrutura  com  revelo  para

apoio   de   canetas   e/ou   lapis.   Buchas   metalicas   para

fixacao  no  suporte  de  giro.  Suporte  de  giro  injetado

blindado  em  liga  de  alumi'nio.  Sistema  de  fechamento

da   prancheta   auxiliado   por  sistema   de   mola   e   por

gravidade.    Quando    fechada,    esta    prancheta    fica

embutida  nas  laterals das poltronas.   Prever poltronas

para   obeso   de   acordo   com   layout.   Dimens6es   da

prancheta: 340 x 255 mm tipo (Omega) de processo por

conveccao.  Todas as partes metalicas s5o soldadas pelo

metodo     de     Solda     Mig     para     maior     resistencia,
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acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem

tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢ao,  curadas

em estufa a 22oo.

25 SOFA   EXECUTIVO;   01   LUGAR;   ESTRUTURA   EM   ACO; 20 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

COM  BRACOS. Estrutura do Encosto: Confeccionado em Modelo:  PIX 7.000,00 140.000,00

MDF 6 mm de espessura, provida desuperffcie estofada Especia

em espuma anat6mica laminada de 110 x 200 mm com

densidade  entre  28/33  kg/m3.  Altura  m`nima  de  370

mm, e largura m`nima de 700 mm. Conjunto estofado e

revestido em tecido courvin  na cor preto com costuras

laterais.     Assento:  Confeccionado  em  MDP  15  mm  de

espessura  provida  de  superficie  estofada  em  espuma

laminada  de  700  x  700  mm  com  espessura  media  de

120   mm   e   densidade  entre   28/33   kg/m3.   Conjunto

estofado  e  revestido  em  tecido  courvin  na  cor  preto

com   costuras   laterais,  fixado   a   caixa   atrav6s  de   02

cantoneiras    30    x    30    mm    nao    aparentes.    Caixa:

Confeccionado em  quadro  MDP  18  mm  com  altura  de

220 mm  e dimens6es  de700 x 660  mm  presas entre si

por grampo de a¢o  14 x 50 mm  e revestido em tecido

courvin  na  cor preto.    Bra¢os:  confeccionado em  MDP

25 mm de espessura, provida de superf(cie estofada em

espuma  laminada 650 x 570 mm com  espessura  media

de  150  mm  e  densidade  entre  28/33  kg/m3.  Conjunto

estofado  e  revestido  em  tecido  courvin  na  car  preto

com  costuras  laterais.      Estrutura:  Confeccionada  em

ago inox polido com  15 x 15 x 1,5  mm cortados em 45°

e soldados com solda inox, que permite urn fechamento

total sem  respingos e bolhas com perfeito acabamento

(polimento).  Na  parte  inferior,  sapatas  cromadas  com

base    em    nylon    com    regulagem    de    altura    para

nivelamento. Toda caixa, assento, encosto e bracos sao

encaixados dentro da estrutura,   Revestimento: Tecido

courvin  com  peso  450 g  (+/­5%)  par  metro  quadrado,

com    solidez    a    luz,    cor,    ao    pilling   e   flamabilidade

autoextinguivel,   com   suporte   textil   de   poli6ster   e

algod5o.    Medidas:  Altura  total  820mm.  Largura  total:

1.060    mm.    Altura    do    assento    ao    chao:    450mm.

Profundidade   total:   700   mm.    Extens5o   vertical   do

encosto:    370    mm.    Largura    do    Assento:    700mm.

Profundidade do assento: 500 mm. Largura do encosto:

700mm.

26 SOFA  EXECUTIVO;  02  LUGARES;  ESTRUTURA  EM  ACO; 22 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

COM BRACOS. Estrutura do Encosto: Confeccionado em Modelo:  PIX 9.030,40 198.668,80
MDF 6 mm de espessura, provida de superficie estofada Especial

em espuma anat6mica laminada de 110 x 200 mm com

densidade  entre  28/33  kg/m3.  Altura  m`nima  de  370

mm, e largura minima de 700 mm. Conjunto estofado e

revestido em tecido courvin  na cor preto com costuras

laterais.     Assento:  Confeccionado  em  MDP  15  mm  de
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espessura  provida  de  superficie  estofada  em  espuma
1

laminada  de  700  x  700  mm  com  espessura  media  de

120   mm   e   densidade   entre   28/33   kg/m3.  Conjunto

estofado  e  revestido  em  tecido  courvin  na  cor  preto

com   costuras   laterais,   fixado   a   caixa   atraves  de  02

cantoneiras   30   x   30   mm   nao   aparentes.         Caixa:

Confeccionado  em  quadro  MDP  18  mm  com  altura  de

220 mm e dimens6es de 700 x 660 mm  presas entre si

por grampo de ago  14 x 50 mm e revestido em tecido

courvin  na cor preto.    Bra¢os: confeccionado em  MDP

25 mm de espessura, provida de superfi'cie estofada em

espuma  laminada 650 x 570 mm com espessura  media

de  150  mm  e  densidade  entre  28/33  kg/m3.  Conjunto

estofado  e  revestido  em  tecido  courvin  na  cor  preto

com  costuras  laterais.      Estrutura:  Confeccionada  em

a¢o inox polido com  15 x 15 x 1,5 mm cortados em 45®

e soldados com solda inox, que permite urn fechamento

total sem  respingos e bolhas com perfeito acabamento

(polimento).  Na  parte  inferior,  sapatas  cromadas  com

base    em    nylon    com    regulagem    de    altura    para

nivelamento. Toda caixa, assento, encosto e

Bracos      s5o      encaixados      dentro      da      estrutura.

Revestimento: Tecido  courvin  com  peso 450 g  (+/­5%)

por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e

flamabilidade autoextinguivel, com suporte textil de

poli6ster  e  algodao.     Medidas:  Altura  total  820mm.

Largura  total:   1760  mm.  Altura  do  assento  ao  ch5o:

450mm. Profundidade total: 700 mm. Extensao vertical

do   encosto:   370   mm.   Largura   do  Assento:   700mm.

Profundidade do assento: 500 mm. Largura do encosto:

700mm

27 SOFA  EXECUTIVO;  03  LUGARES;  ESTRUTURA  EM  ACO; 23 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

COM  BRACOS.Estrutura do  Encosto: Confeccionado em Modelo:  PIX 12.000,01 276.000,23
MDF 6 mm de espessura, provida de superffoie estofada Especial

em espuma anat6mica laminada de 110 x 200 mm com

densidade  entre  28/33  kg/m3.  Altura  minima  de  370

mm, e largura mi'nima de 700 mm. Conjunto estofado e

revestido em tecido courvin  na cor preto com costuras

laterais.

Assento:  Confeccionado em  MDP  15  mm de espessura

provida de superficie estofada em espuma laminada de

700  x  700  mm  com  espessura  media  de  120  mm  e

densidade   entre   28/33   kg/m3.   Conjunto   estofado   e

revestido em tecido courvin  na cor preto com costuras

laterals, fixado a caixa atrav6s de 02 cantoneiras 30 x 30

mm  nao  aparentes.    Caixa:  Confeccionado  em  quadro

MDP 18 mm com altura de 220 mm e dimens6es de 700

x 660 mm presas entre si por grampo de ago 14 x 50 mm

e  revestido  em  tecido  courvin  na  cor  preto.      Bracos:

confeccionado  em  MDP  25  mm  de  espessura,  provida

de superficie estofada  em  espuma  laminada  650 x 570

mm  com  espessura  media  de   150  mm  e  densidade

entre  28/33  kg/m3.  Conjunto estofado  e  revestido em

tecido   courvin   na   cor   preto   com   costuras   laterais.

Estrutura:  Confeccionada  em  ago inox polido com  15 x

15 x 1,5 mm cortados em 45° e soldados com solda inox,

que  permite   urn  fechamento  total  sem   respingos  e
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bolhas com perfeito acabamento (polimento). Na parte

inferior,  sapatas  cromadas  com   base  em   nylon  com

regulagem   de   altura   para   nivelamento.   Toda   caixa,

assento,  encosto  e  bracos  sao  encaixados  dentro  da

estrutura. Revestimento: Tecido courvin  com  peso 450

g (+/­5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao

pilling   e   flamabilidade   autoextingulvel,   com   suporte

textil  de   poli6ster  e  algodao.     Medidas:   Altura  total

820mm. Largura total:  2.460 mm. Altura do assento ao

chao:  450mm.  Profundidade  total:  700  mm.  Extensao

vertical   do   encosto:   370   mm.   Largura   do   Assento:

700mm. Profundidade do assento: 500 mm. Largura do

encosto: 700mm.

28 CADEIRA  FIXA PARA  PESSOA OBESA;  ESPALDAR  MEDIO; 100 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

COM   BRACO;   PROFUNDIDADE   DO  ASSENTO   MINIMA Modelo:  MAXXER 3.700,00 370.000'1

DE 47   CM  E  MAXIMA DE  51  CM;  LARGURA MINIMA DE

75 CM;   RESISTENCIA A UMA CARGA DE 250 KG;  DEMAIS

EXIGENCIAS      DA   N   Cadeira   fixa,   assento   e   encosto

independentes, por6m de formato monobloco.

Encosto m6dio estruturado em madeira  multilaminada

de  15  mm  de  espessura,  moldada  anatomicamente  a

quente com pressao de 10 Kgf/cm2; recebe porca garra

e parafusos m6tricos para a montagem e instala¢5o dos

suportes met5licos para fixa¢ao dos bracos e lamina do

encosto;   contracapa   em   madeira   compensada   com

6mm de espessura minima, com superficie estofada em

espuma    laminada,    densidade    entre    28/33    kg/m3,

espessura   media   de   70   mm,   revestida   em   tecido

courvin.  Largura minima de 600 mm e altura  minima de

580    mm.    Encosto    interligado    a    base    inferior    da

estrutura  do assento  por chapa  de ago em  "L",  largura

de  130  mm  e  6,35  mm  de  espessura  mi'nima;  pintura

eletrostatica     em    tinta     ep6xi     p6    na     car    preta,

acabamento   liso,     Assento   estruturado   em   madeira

multilaminada    de    15    mm    de    espessura,    moldada

anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm2;

recebe    porca    garra    e    parafusos    m6tricos    para    a

montagem   e   instala¢ao   de  componente,  garantindo

uma  perfeita fixacao a  plataforma e bra¢os da  cadeira.

Contracapa   confeccionada   em   madeira   compensada

com  espessura  ml'nima  de  6  mm,  revestido  em  tecido

courvin,   provida   de   superfl'cie  estofada   em   espuma

laminada   com   densidade   entre   45/55    kg/m3   com

espessura  media  de  80  mm.  Profundidade  minima  de

470  mm  e  maxima  de  510  mm.   Largura  do  assento

minima de 750 mm, medida entre as bordas laterais no

terco   mais   pr6ximo   do   encosto.      Revestimento   do

conjunto em tecido corvim com peso 450g (+ / ­5%) por

metro  quadrado,   com  solidez  a   luz,  cor,  ao  pilling  e

flamabilidade  auto­extingulvel  com  suporte  textil  de

poliester   e   algod5o,   e   ondulac6es   tipo   sanfona   no
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assento  e  encosto  conferindo  urn  6tjmo  design  com

costuras  no  centro e  laterals  respectivamente.   Apoia­

bracos estrutura fabricada  em formato anat6mico em

corpo  de  alumfnio  polido   com  espessura   de  4  mm,

medindo 400 mm de comprimento e 55 mm de largura,

fixados  na  estrutura  do  assento  e  encosto  atrav6s  de

parafusos      metricos.      Possui     apoio     inj.etado     em

poliuretano  integral­skin  semirrigido  na  parte  superior

da  estrutura  do  braco  na  cor  preta.  Medidas externas

aproximadas de  280 x 55  mm.   Estrutura  tipo ``S"  com

balanco  confeccionado  em  tubo  de  aco  continuo  com

diametro   de   31,75   mm   X   1,90   mm   de   espessura,

curvado  pneumaticamente,  soldado  a  plataforma  em

chapa de ago reforcada com espessura de 4,75 mm pelo

sistema  Mig com  revestimento cromado. A plataforma

possui furos para fixar na estrutura do assento por meio

de  04  furos  oblongos  20 x  8,5  mm.  Possui  na  base  da

estrutura furos com diametro de 8 mm para encaixe de

04  sapatas  envolventes  em  polipropileno  injetado  em

formato de  "U" encaixadas atrav6s de pressao na  base

da  estrutura,  evitando  o  atrito  diretamente  ao  piso.

Acabamento cromado: Processo de cromagem feito por

decapagem  acido  sulft]rico  10%;  neutralizador  contra

ferrugem;   polimento   mecanico;   desengraxe   quimico

100%; banho de nl'quel de 20 a 25 minutos, camada de

18  a  25  microns;  cromo  de 45  a  60 segundos,  camada

de 0,18 a  0,25  ml'crons;  agua  quente a  1009. A cadeira

deve suportar uma carga de 250 kg.

29 CADEIRA  GIRATORIA  PARA  PESSOA  OBESA;   ESPALDAR 65 UNID Marca: FK Grupo, RS RS

MEDIO;   COM   BRACO;   PROFUNDIDADE   DO   ASSENTO Modelo:  MAXXER 4.900,00 318.500,00
MINIMA   DE  47  CM   E   MAXIMA  DE   51  CM,.   LARGURA

MINIMA DE 75 CM;  RESISTENCIA A UMA  CARGA DE 250

KG;   DEMAIS  EXIGENCIAS  .Cadeira  girat6ria,  assento  e

encosto independentes, por6m de formato monobloco.

Encosto   em   madeira   multilaminada   com   15mm   de

espessura,   moldada   anatomicamente  a   quente  com

pressao  de  10  Kgf/cm;  recebe  porca garra  e  parafusos

m6tricos  para  a  montagem  e  instala¢ao  dos  suportes

metalicos para fixacao dos bragos e lamina do encosto;

contracapa  em  madeira  compensada  com  espessura

mlnima de 6 mm, com superflcie estofada em espuma

Iaminada com densidade entre 28/33 kg/m3, espessura

media  de  70  mm,  revestida  em  tecido  corvin.  Largura

mi'nima   de   600   mm.   Altura   minima  de   580   mm.   0

espaldar  6  interligado  a  base  inferior  da  estrutura  do

assento  atrav6s  de  uma   chapa  de  a¢o  em  ``L"  com

largura de 130 mm com espessura minima de 6,35 mm,

pintada  em  tinta  ep6xi  p6  na  cor  preto  liso.    Assento

estruturado  em  madeira  multilaminada  com  15mm  de

espessura,   moldada  anatomicamente  a   quente  com

pressao de  10 Kgf/cm2;  recebe porca garra e parafusos

m6tricos   para   a   montagem   e   instalacao   e   perfeita

fixa¢5o de mecanismo e bra¢os da cadeira;  contracapa

em  madeira  compensada  com  espessura  minima  de  6

mm, com superficie estofada em espuma laminada com

densidade   entre   45/55   kg/m3,   revestida   em   tecido

corvin.  Profundidade do assento minima  de 470  mm  e
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maxima de 510 mm. Largura do assento minima de 750

mm,   medida  entre  as  bordas  laterais  no  terco  mais

pr6ximo  do  encosto.    Revestimento  do  conjunto  em

tecido  corvin   com   peso  450g  (+  /  ­  5%)   por  metro

quadrado,    com    solidez    a     luz,    cor,    ao    pilling    e

flamabilidade  auto­extinguivel  com  suporte  textil  de

poli6ster   e   algod5o,   e   ondulac6es   tipo   sanfona   no

assento  e  encosto  conferindo  urn  6timo  design  com

costuras no centro e laterais respectivamente.     Apoia­

bracos com estrutura fabricada em formato anat6mico

em corpo de alum(nio  polido com espessura  de 4  mm,

medindo 400 mm de comprimento e 55 mm de largura,

fixados  na  estrutura  do  assento  e  encosto  atrav6s  de

parafusos     m6tricos.      Possui     apoio     injetado     em

poliuretano  integral­skin  semirr(gido  na  parte superior

da  estrutura  do  braco  na  cor preta.  Medidas  externas

aproximadas  de  280  x  55  mm.     Mecanismo  em  ago

estampada   2,5   mm,  com  reforco  confeccionado  em

chapa  de  ago  2,65  mm  de  espessura,  todo  conjunto

soldado  pelo  sistema  MIG.  Acabamento  pintado  com

tinta   ep6xi   p6   na   cor   preto.   Mecanismo   girat6rio

standart     com     controle     de     uma     alavanca.     Este

mecanismo  disp6e de sistema  de  regulagem  de altura

por   meio   de   alavanca   de   acionamento   do   pistao

localizado  na  lateral  direita  do  assento.  0  mecanismo

possui  alavanca   para   acionamento  de  regulagem  de

altura confeccionada em a¢o redondo com diametro de

12 mm e acabamento injetado em polipropileno.  Pistao

com  regulagem  de  altura  por  acionamento  a  gis  com

100 mm de curso, fabricado em tubo de a¢o de 50mm

e   1,50mm   de   espessura.   Acabamento   em   pintura

eletrost5tica     realizado     por     processo     totalmente

automatizado   em  tinta   ep6xi   p6   na   cor   preto   liso,

revestindo   totalmente   a   estrutura   com   pel`cula   de

aproximadamente  60  m`crons  com   propriedades  de

resistencia   e  agentes  quimicos,  com   pr6­tratamento

antiferruginoso.    Bucha   guia   injetada   em   resina   de

engenharia  poliacetal  de alta  resistencia  ao desgaste e

calibrada   individualmente   com   precisao   de  0,03mm.

Pistao a gas para regulagem de altura em conformidade

com a norma DIN 4550 classes 4, fixados ao tubo central

atrav6s de porca r5pida. 0 movimento de giro da coluna

6  sobre  rolamento  de  esfera  tratadas  termicamente

garantindo alta resistencia ao desgaste e minimo atrito

suavizando   o   movimento   de   rotac5o.   Seu   sistema

preciso de acoplamento  ao  mecanismo  e a  base da­se

atrav6s  de  cone  morse,  o  que  confere  facilidade  para

montagem   e   casos   eventuais  de   manutencao.   Capa

telesc6pica de 03 elementos, injetada em polipropileno

texturizado   que   proporciona   6timo   acabamento   e

protecao  a  coluna  central,  sendo  elemento  de  liga¢5o

est6tica  entre  a  base  e  o  mecanismo.    Base  girat6ria
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com diametro de 700 mm, composta  por 05  patas em ­qr
ago tubular redondo SAE  1010/1020 com  diametro de

38,1  mm  com espessura  de  1,90 mm, soldado em  luva

morse  estampada  em  ago  tubular  redondo  com  2,25

mm   de   espessura.   A   estrutura   recebe   acabamento

cromado    com    camadas    na    ordem    de   40    micra,

conferindo    assim    caracteristicas    de    resistencia    a

abrasao e produtos quimicos,  o centro da  base  recebe

acabamento    em    capa    injetada    em    polipropileno

copollmero.   Seu   sistema   preciso   de   acoplamento   a

coluna   central   da­se   atrav6s  de  cone   morse,   o   que

confere facilidade para montagem e casos eventuais de

manutencao    com    alojamento    para     rodlzios    que

dispensam  o  uso  de  buchas  com  eixo  vertical  em  ago

trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em ago que

possjbilita   acoplamento   facil   e   resistencia   na   base

evitando a queda do mesmo.   Rodlzio duplo, com rodas

de   50    mm    de   diametro    ini.etadas   em    resina    de

engenharia    poliamida    (nylon    6),    com    aditivo    anti

ultravioleta    e    modificador   de    impacto,    banda    de

rodagem dura de  uma s6 cor em toda a sua  superficie.

Eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com diametro

de  11  mm,  eixo  horizontal  tambem  em  ago  trefilado

1010/1020  com  diametro  de  8  mm.  0  eixo  vertical  6

dotado    de    anel    elastico    em    ago    que    possibilita

acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizios

e   recomendado   para   uso  sobre   pisos  cobertos   por

carpete ou similares. A cadeira deve suportar uma carga

de 250 kg.

30 LONGARINA;   02   LUGARES;   ASSENTO   E   ENCOSTO   EM 80 UND Marca:  FK Grupo, RS RS

POLIPROPILENO;        SEM        BRACO.Encosto:        Encosto Modelo:  lso 999,00 79.920,00
moldado         anatomicamente         em         polipropileno

copol`mero  estruturado,  com  pigmento e  aditivo ANTl

UV.   Os   acabamentos   das   bordas   nao   apresentam

saliencias que podem acumular sujeira. Possui furac6es

com      formato      sim6trico      para      ventila¢ao,      que

possibilitam  melhor  areacao  para  o  usuario;  A  fixa¢ao

do   encosto   na   estrutura   sera   por  meio   de   encaixe

moldado  no pr6prio encosto, com auxi'lio de dois plugs

injetados,   urn   em   cada   lado   da   estrutura,   Plug   de

fixa¢ao   injetado   em   polipropileno   copolimero,   com

corpo de 9  mm  de diametro e cabega  oval,  na  mesma

Cor  do  encosto.  Largura  minima  de  440  mm  e  altura

mfnima de 250 mm, na cor a definir.    Assento: Assento

moldado         anatomicamente         em         polipropileno

copolimero  estruturado,  com  pigmento  e  aditivo ANTl

UV.    Os   acabamentos   das    bordas   nao   apresentam

saliencias que podem acumular sujeira ou determinar a

postura  incorreta  e  impedir  o  fluxo  sangui'neo  normal

do usuario. Possui furac6es com formato sim6trico para

ventila¢ao,   que   possibilitam   melhor   areacao   para   o

usuario;  A  fixa¢ao  do  assento  na    estrutura  sera  por

meio  de  06  parafusos  auto  atarraxante,  com  o  aux{lio

de  03  apoios  centralizados.  Profundidade  minima  de

400 mm e largura  minima de 460 mm, na  cor a definir.

Estrutura: Estrutura confeccionada com base horizontal

inferior em tubo de a¢o oblongo de aproximadamente
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58x29xl,90  mm,  com  ponteiras  nas  extremidades  e

sapatas    em    polipropileno.    Sapata    niveladora    com

formato sextavado com diametro de 30 mm com rosca

5/16. Coluna vertical em tubo mecanico de ago oblongo

de aproximadamente 40x77xl,50 mm.  Base horizontal

em   tubo   mecanico   retangular  de   aproximadamente

30x70xl,90    mm,    soldados   a   03    (tres)    plataforma

superior com  2,65  mm  de  espessura,  para  fixac5o  dos

assentos, todo conjunto soldado pelo processo de solda

MIG.   Estrutura  assento  e  encosto  confeccionada  em

tubo de aco, com formato oblongo medindo 16x30 mm,

curvado     pneumaticamente     formando     urn     dnico

conjunto.  A  Iiga¢5o  e  estrutura¢5o  das  pe¢as  em  tubo

oblongo  ser5o  confeccionadas  em  tubo  de  ago  com

espessura da  parede de 1,20 mm; A estrutura de uniao

do assento  ao  encosto  possui  na  parte  sob  o  assento

seis furos com diametro de 9,0 mm, tres em cada  lado.

0 primeiro furo distanciado 31 mm da  parte frontal do

tubo  e  os  outros  distanciados  respectivamente,   100

mm e 91 mm considerando o primeiro furo; Possui dois

furos  com  diametro  de  9,0  mm,  urn  de  cada  lado,  na

parte  superior  da  estrutura  a  76  mm  da  extremidade,

para  fixar o encosto;  A estrutura  6 soldado  atrav6s do

sistema    Mig   por   02   tubos   oblongo   na    horizontal

equidistantes entre si com diametro de 16x30 mm, com

parede     de     1,20     mm.     Acabamento     em     pintura

eletrost5tica,     realizado     par     processo     totalmente

automatizada em tinta em  p6,  revestindo totalmente a

estrutura   com   pellcula   de   aproximadamente   60/80

in(cron,   com   propriedades   de   resistencia   a   agentes

qui'micos,       com       pr6­tratamento       antiferruginoso

(desengraxe  e  fosfato  de  ferro)  curadas  em  estufa  a

220°.  Ponteiras  em  polipropileno  nas  extremidades  e

sapatas  niveladoras fabricada  por  processo  de  inje¢5o

em resina de engenharia  poliamida  (nylon  6), com fibra

de vidro, conferindo assim caracteristicas de resistencia

mecanica, abras5o e produtos qu`micos. Toda estrutura

com acabamento na cor aluminio, soldas sem rebarbas

e poros.  Largura total:  1.070 mm  mm. Altura total: 780

mm.

31 LONGARINA;     02     LUGARES;     ASSENTO     E     ENCOSTO 40 UND RS RS

METALICO;   TIPO:   AEROPORTO.   Estrutura   com   chassi 2.740,00 109.600,00
monobloco em chapa de ago perfurada com laterais de

reforco  com  cortes  a  laser  de  2,65  mm  de  espessura

dobrada  em  centro  de  dobra,  formando  urn  conjunto

dnico,   bordas  arredondadas,  todo  conjunto  fixado  a

longarina   horizontal   triangular   atrav6s   de   parafusos

m6tricos,       pintados      pelo      sistema      eletrost5tico.

Estofado:        assento/encosto        confeccionado        em

compensado  prensado a  quente com  lamina  mesclada

de  madeira  selecionada  com  espessura  mi'nima  de  10



mm,  porca  garras  embutidas  %,  com  alta  resistencia

mecanica,  provida  de superfi'cie estofado  com  espuma

em   poliuretano  flex(vel   injetada,   isento  de  CFC,   alta

resiliencia,  alta  resistencia  a  propagac5o  de  rasgo,  alta

tensao    de    alongamento    e    ruptura,    baixa    fadiga

din§mica   e   baixa   deforma¢ao   permanente,   assento

com  densidade  entre  65  e  75  kg/m3  e  encosto  com

densidade      entre      95      e      105      kg/m3,      moldada

anatomicamente   com   espessura   media   de   10   mm.

Medidas aproximadas  para  cada  assento de 480 x 380

mm  (L x  P),  e  para cada  encosto de 485 x 340 mm  (L x

A).    Cada    conj.unto    assento/encosto    6    fixado    as

longarinas em  quatro  pontos,  paralelos,  por parafusos

metricos  e  porcas  com  rosca  1/4",  que  possibilita  maior

facilidade      na      montagem      e      na      desmontagem.

Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com

peso 450g (+/­5%)  por metro quadrado,  com solidez a

luz,  cor,  ao  pilling  e  flamabilidade  autoextingu(vel  de

acordo   com   norma   ABNT   NBR,   ou   vinil   (resina   de

policloreto  de  vinila,  plastificante  ft5lico,  estabilizante

t6rmico  organometalico,  carga  minerais e  pigmentos),

com   suporte  textil   de   poli6ster  e   algodao.     Bra¢os:

Estrutura   formada   por   chapa   de   a¢o   4,75mm   de

espessura  cortada  a  laser,  com  abas  para  fixa¢ao  no

assento  e   no  encosto,   base  escareada   para   melhor

acabamento dos parafusos que fixam o apoio de braco,

curvado em ferramenta de estampagem e dobrado em

centro   de   dobra,   possui   apoia­bracos   injetado   em

poliuretano semirri'gido, na parte superior da estrutura

do  braco  com  largura  mi'nima  de  50  mm.    Estrutura:

Estrutura  confeccionada  com  base  horizontal  inferior

em tubo  de ago  oblongo de aproximadamente 58 x 29

x  1,90 mm,  com  ponteiras  nas extremidades e sapatas

em    polipropileno.    Sapata    niveladora    com   formato

sextavado  com  diametro  de  30  mm  com  rosca  5/16.

Coluna  vertical  em  tubo  mecanico  de  ago  oblongo  de

aproximadamente 40 x 77 x  1,50  mm.  Base  horizontal

em tuba mecanico retangular de aproximadamente 30

x 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa

de  ago  2,65  para   montagem  dos  assentos  com  alta

resistencia   mecanica   soldadas   para   montagem   dos

assentos  e  encostos.  A  uniao  das  bases  laterais  com  a

base horizontal superior 6 atrav6s de chapa de ago com

espessura  de 4,75  mm, fixado com  parafusos  M8 x  25

mm.    Altura  total:  880  mm.  Largura  total:  1.325  mm.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de

Solda    Mig    para    maior   Resistencia,    acabamento    e

qualidade,  recebem  pintura  pelo sistema  eletrostatico

Ep6xi a  P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento

anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢ao,  curadas  em  estufa  a

2200.

VALOR TOTAL LOTE 0002 R$

8.997.897,03

Valor total do Lote 02: R$ 8.997.897,03 (Oito Milh6es e Novecentos e Noventa e Sete Mil e

Oitocentos e Noventa e Sete Reais e Tres Centavos)



MAX MOVE COMERCIO  DE  MOVEIS E TRANSPORTES  EIRELI

CNPJ: 03.963.184/0001­83

END.: AVENIDA NOSSA SENHORA DA PENHA,  n° 2796 ­SL 804 ­

SANTA LulzA VITORIA/ES ­CEP: 29.045­402

E­mail: licita@maxmoveis.net  I  Contato: 01191187­5729

Valor total da Proposta: R$  18.237.897,01 (Dezoito mllh6es e duzentos e trinta e sete mil e

oltocentos e noventa e sete reais e urn centavo).

Valldade da Proposta: 60 (sessenta) dias.

Prazo de entrega: 45 (quarenta e cinco) dias.

Prazo de pagamento: 20 (vinte) dias.

Vit6ria/ES, 21 de junho de 2022.

rf={irfufy/£c±77fty*r;_j:€_^_JA
Francisco Elenilton de Moura Mendes
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