Estado do Maranhio ==
Prefeitura Municipal de Pago do Lumiar
Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Publicos
do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPAGO

Em 29/09/2022, cumprindo a ordem do Sr° Danilo Soares Serra Gaioso que exerce
o cargo de Presidente do Instituto de Previdéncia dos Social dos Servidores Publicos
do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO, a Diretoria Administrativa - Financeira
procedeu-se com a abertura VOLUME |l, do Processo Administrativo n® 161/2022,
cuja finalidade & aquisigcéo de bens permanentes — mobiliarios diversos, para atender
as necessidades do Instituto de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de
Pago do Lumiar - PREVPACO, para constar, eu, Marcelo Barros Cunha — Diretor
Administrativo Financeiro, sou responsavel pela abertura do VOLUME II, do processo,
lavrei o presente termo que vai por mim assinado.

el )
MARCELO BARROS CUNHA
Diretor Administrativo Financeiro

Marcelo Barros Cunha
Diretor Administrativo Financeiro
PREVPAGO
Mat. 137-2
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Pelo presente instrumento, o DEPARTAMENTO ESTADUAL DE TRANSITO DO ESTADO DO ESPIRITO
SANTO - DETRAN | ES, 6rgdo da Administragdo indireta do Poder Executivo, inscrito no CNPJ/MF sob o
n? 28.162.105/0001-66, com sede na Avenida Fernando Ferrari, 1080, Torre Sul do Edificio América,
Mata da Praia, Vitdria/ES, CEP: 29.066-380, representado legalmente pela Diretora Administrativa,
Financeira e de Recursos Humanos, Sra. JOCIANE OLIVEIRA MARTINS, brasileira, inscrita no CPF n®
115.850.527-28, RG n? 3.030.049- SPTC/ES, residente e domiciliada no Municipio de Serra/ES, de acordo
com o Decreto de Nomeagdo N2 530-S, de 01/04/2022 e a delegagdo de competéncia contida na
Instrugdo de Servigo N N@ 113 de 03 de agosto de 2020, publicada no DIO/ES em 05 de agosto de 2020,
publicada no DIO/ES em 05 de agosto de 2020, considerando o julgamento da licitagdo na modalidade
de PREGAO, PARA REGISTRO DE PRECOS DE AQUISICAO DE BENS PERMANENTES — MOBILIARIO
DIVERSOS, sob n?, 2021-3HCW1, RESOLVE registrar os precos da empresa MAX MOVE COMERCIO DE
MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI, doravante denominada CONTRATADA, devidamente inscrita no CNPJ
n.2 03.963.184,/0001-83, sediada na cidade de Vitéria/ES, na Avenida Nossa Senhora da Penha, n2 2796,
sala 804, Santa Luiza, CEP: 29.045-402, representada pelo Sr. FRANCISCO ELENILTON DE MOURA
MENDES, brasileiro, casado, empresario, inscrito no CPF/MF n? 111.458.968-39 e RG n® 213,009-778
SSP/SP, residente na cidade de Embu — Guagu — 5P, atendendo as condigBes previstas no Instrumento
Convocatdrio e as constantes desta Ata de Registro de Pregos, e regido pela Lei 10.520/2002, pelo
Decreto Estadual 2.458-R/2010, pelo Decreto Estadual 1.790-R/2007, pela Lei 8.666/1993 e suas
alteracdes e em conformidade com as disposicBes a seguir.

1- DO OBJETO

11- A presente Ata tem por objeto o REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE BENS
PERMANENTES — MOBILIARIO DIVERSOS dos produtos especificados no Anexo | do Edital.

1.2- Integram esta Ata, como partes indissocidveis e independentemente de transcri¢gdo, os
seguintes anexos:

a) Anexo A - Especificacdo dos pregos;
b) Anexo B - Minuta de Ordem de Fornecimento;
c) Anexo C- Edital e todos os seus Anexos;

d) Anexo D - Proposta Comercial da Contratada.
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Ay Fernando Ferrar, 1080 Torre Sul do Edificio América, Mata da Praia, Vitora, ES. CEP. 29066- 380

Pagina 1 de 207



£

DETRAN |ES (N°PROCESSO: Il ca (wlls)
FL.: {43 v

ASSINAT '
2 DO PRECO URA:__ S |

2.1 Os precos a serem pagos coincidem com os pregos definidos no Anexo desta Ata, e nele estdo
inclusos todas as espécies de tributos, diretos e indiretos, encargos sociais, seguros, fretes,
material, m3o de obra e quaisquer despesas inerentes a compra.

2.1 Os precos contratados serdo fixos e irreajustdveis, ressalvado o disposto no item 3 deste
instrumento.

2.2 A existéncia de precos registrados ndo obrigara a Administracdo a firmar contratacdes que deles
poderdo advir, facultada a realizacdo de licitacdo especifica ou a contratagdo direta para a
aquisicio pretendida nas hipoteses previstas na Lei 8.666/1993, mediante fundamentagdo,
assegurando-se ao beneficiario do registro a preferéncia de fornecimento em igualdade de
condicdes.

3 DOS ORGAOS PARTICIPANTES

3.1 O DETRAN-ES sera responsavel pelo gerenciamento, orientacdo e controle do presente sistema

de registro de precos.

3.2 Participam, ainda, deste certame os seguintes orgdos da Administragdo Publica Estadual:

SEDH Rua Sete de Setembro, 362, 52 andar, Centro, Vitaria-ES, 29.015-000

HESVV Av. Anézio José Simdes, 76 - S3o Torguato, Vila Velha - ES, 29114-350

3.3 - Fica facultada a adesdo de outros érgdos interessados ao presente sistema de registro de pregos,
durante a sua vigéncia, desde que autorizado pelo orgdo gerenciador e mediante aceitacdo de
fornecimento pelo licitante beneficidrio da Ata de Registro de Pregos, tudo em conformidade com os

critérios estabelecidos no art. 17 do Decreto Estadual 1.790/2007.

4 DA ALTERACAO DO PRECO PRATICADO NO MERCADO E DO REEQUILIBRIO ECONOMICO-
FINANCEIRO

4.1 Quando, por motivo superveniente, o preco registrado tornar-se superior ao prego praticado
pelo mercado, o 6rgao gerenciador devera:

411 convocar o fornecedor visando a negociacdo para redugdo de pregos e sua adequacdo ao
praticado pelo mercado;

4.1.2 frustrada a negociac3o, liberar o fornecedor do compromisso assumido;
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4.1.3 convocar os demais fornecedores para conceder igual oportunidade de negociacdo.

19y ;

4.2 Quando o prego de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor, mediante
oferta de justificativas comprovadas, ndo puder cumprir 0 compromisso, o érgdo gerenciador
podera:

4.2.1 Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicagdo de sancdo administrativa,
desde que as justificativas sejam motivadamente aceitas e o requerimento ocorra antes
da emissdo de ordem de fornecimento;

422 Convocar os demais fornecedores para conceder igual oportunidade de negociagdo.

4.3 Ndo logrando éxito nas negociagbes, o orgdo gerenciador deve proceder a revogagdo da Ata de
Registro de Precos e a ado¢dao de medidas cabiveis para obtengdo de contratagdo mais vantajosa.

4.4 Em caso de desequilibrio da equagdo econémico-financeira, serd adotado o critério de revisdo,
como forma de restabelecer as condig@es originalmente pactuadas.

4.5 A revisdo podera ocorrer a qualquer tempo da vigéncia da Ata, desde que a parte interessada
comprove a ocorréncia de fato imprevisivel, superveniente & formalizacio da proposta, que
importe, diretamente, em majoragdo ou minora¢do de seus encargos.

45.1 Em caso de revisdo, a alteragdo do pre¢o ajustado, além de obedecer aos requisitos
referidos no item anterior, devera ocorrer de forma proporcional & modificaco dos
encargos, comprovada minuciosamente por meio de memoria de cdlculo a ser
apresentada pela parte interessada.

4.5.2 Dentre os fatos ensejadores da revisdo, ndo se incluem aqueles eventos dotados de
previsibilidade, cujo carater possibilite a parte interessada a sua aferigdo ao tempo da
formulagdo/aceitagdo da proposta, bem como aqueles decorrentes exclusivamente da
variagdo inflaciondria, uma wvez que inseridos, estes Ultimos, na hipotese de
reajustamento, modalidade que ndo serd admitida neste registro de pregos, posto que a
sua vigéncia ndo supera o prazo de um ano.

4,53 Naosera concedida a revisdo quando:
4.5.3.1 ausente a elevagdo de encargos alegada pela parte interessada;

4.5.3.2 o evento imputado como causa de desequilibrio houver ocorrido antes da formulagdo
da proposta definitiva ou apds a finalizagdo da vigéncia da Ata;

4.5.3.3 ausente o nexo de causalidade entre o evento ocorrido e a majoragdo dos encargos
atribuidos a parte interessada;

4.5.3.4 a parte interessada houver incorrido em culpa pela majoragdo de seus proprios
encargos, incluindo-se, nesse ambito, a previsibilidade da ocorréncia do evento.
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4.6 Em todo o caso, a revisdo sera efetuada por meio de aditamento contratual, precedida de
analise pela Secretaria de Estado de Controle e Transparéncia e Assessoria luridica do
DETRAN/ES, e ndo podera exceder o prego praticado no mercado.

5 DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS
5.5 O prego registrado podera ser cancelado nas seguintes hipdteses:

5.5.3 Pela Administracio, quando houver comprovado interesse publico, ou quando o©
fornecedor:

5.5.3.3 ndo cumprir as exigéncias da Ata de Registro de Pregos;

5.5.3.4 ndo formalizar contrato decorrente do Registro de Pregos ou ndo retirar o instrumento
equivalente no prazo estabelecido, sem justificativa aceitavel;

5.5.3.5 ndo aceitar reduzir o prego registrado, na hipotese de se tornar este superior aos
praticados no mercado;

5.5.3.6 incorrer em inexecucdo total ou parcial do contrato decorrente do registro de pregos.

554 Pelo fornecedor, quando, mediante solicitagdo formal e expressa, comprovar a
impossibilidade, por caso fortuito ou forga maior, de dar cumprimento as exigéncias do
instrumento convocatdrio e da Ata de Registro de Pregos.

5.6 O cancelamento do registro de pregos por parte da Administragdo, assegurados a ampla
defesa e o contraditério, serd formalizado por decisdo da autoridade competente.

5.6.1 (0] cancelameﬁto do registro n3o prejudica a possibilidade de aplicagdo de sangdo
administrativa, quando motivada pela ocorréncia de infragdo cometida pelo particular,
observados os critérios estabelecidos na cldusula décima primeira deste instrumento.

5.7 Da decisdo da autoridade competente se dara conhecimento aos fornecedores, mediante o
envio de correspondéncia, com aviso de recebimento.

5.8 Nocaso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o enderego do fornecedor, a comunicagdo sera
efetivada através de publicagdo na imprensa oficial, considerando-se cancelado o prego registrado, a
contar do terceiro dia subsequente ao da publicagdo,

5.9 A solicitacdo, pelo fornecedor, de cancelamento do prego registrado deverad ser formulada
com antecedéncia minima de 30 (trinta) dias, instruida com a comprovacdo dos fatos que
justificam o pedido, para apreciacao, avaliacdo e decisdo da Administracao.

www.detran.es.gov.br
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6.6 A Contratante pagard a Contratada pelos produtos adquiridos, até 20 (vinte) dias apds a

apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura correspondente, devidamente aceita pelo Contratante, vedada
a antecipacao.

6 DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO

6.7 Decorrido o praze indicado no item anterior, incidird multa financeira nos seguintes termos:;

VM =VF X 12 X e
N 100 © 360

Onde:
VM = Valor da Multa Financeira.
VF = Valor da Nota Fiscal referente aoc més em atraso.
ND = Numero de dias em atraso.

6.8 O pagamento far-se-3 por meio de uma Unica fatura.

6.9 Incumbirdo a Contratada a iniciativa e o encargo do calculo minucioso da fatura devida, a ser
revisto e aprovado pela Contratante, juntando-se o calculo da fatura.

6.10 A liquidagdo das despesas obedecerd, rigorosamente, o estabelecido na Lei 4.320/1964, assim
como na Lei Estadual 2.583/1971.

6.11 Se houver alguma incorregdo na Nota Fiscal/Fatura, a mesma sera devolvida a Contratada para
correcdo, ficando estabelecido que o prazo para pagamento sera contado a partir da data de
apresentacdo na nova Nota Fiscal/Fatura, sem qualquer OGnus ou corregdo a ser paga pela
Contratante.

7 DO PRAZO DE VIGENCIA DA ATA E DOS CONTRATOS

7.1 O prazo de vigéncia dessa Ata de Registro de Pregos é de 01(um) ano, contado do dia posterior a
data de sua publicagdo no Diario Oficial, vedada a sua prorrogagdo.

7.2 O prazo de vigéncia das contratagbes decorrentes desse registro de pregos terd inicio no dia
subsequente ao da publicagdo do resumo do contrato no Diario Oficial e como termo final o
recebimento definitivo dos produtos pela Administracdo, observados os limites de prazo de
entrega fixados no Anexo |, e sem prejuizo para o prazo minimo de garantia e validade dos
produtos adquiridos.

8 DA DOTAGCAO ORCAMENTARIA

8.1 As despesas inerentes a esta Ata correrdo a conta das respectivas dotagdes orgamentarias dos
érgdos e entidades da Administragdo Direta e Indireta que participarem ou aderirem a
contratacdo e serdo especificadas ao tempo da contratagdo.
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9 DA CONVOCACAO PARA RECEBER A ORDEM DE FORNECIMENTO

DETRAN [ ES

9.1 A emiss3o do termo de contrato constitui o instrumento de formalizagdo da aquisicdo com os
fornecedores, devendo o seu resumo ser publicado na Imprensa Oficial, em conformidade com
0s prazos estabelecidos na Lei 8.666/1993.

9.2 Quando houver necessidade de aquisicio dos produtos por algum dos drgdos participantes da
Ata, o fornecedor sera convocado para receber do termo de contrato no prazo de até 02 {dois)
dias uteis.

9.3 A Administracdo poderd prorrogar o prazo fixado no item anterior, por igual periodo, nos
termos do art. 64, § 19, da Lei 8.666/1993, quando solicitado pelo fornecedor, durante o seu
transcurso, e desde que ocorra motivo justificado, aceito pelo ente promotor do certame.

9.4 Se o fornecedor se recusar a receber do termo de contrato ou se ndo dispuser de condicdes de
atender integralmente & necessidade da Administragdo, podera a ordem de fornecimento ser
expedida para os demais proponentes cadastrados que concordarem em fornecer os produtos
ao preco e nas mesmas condi¢des do primeiro colocado, observada a ordem de classificagao.

10 DA ENTREGA E RECEBIMENTO DO EQUIPAMENTO

10.1 A entrega do objeto do contrato dar-se-a no prazo méaximo de 45 (quarenta e cinco) dias ap6s o
inicio da vigéncia do Contrato.

10.2 Os bens deverdo ser entregues nos locais onde serdo montados e instalados conforme layout,
em quaisquer iméveis do DETRAN | ES, localizados no estado do Espirito Santg, cujo enderego sera
especificado na Ordem de Fornecimento, sem custos adicionais.

10.3 Os locais de entrega dos materiais aos orgdos participantes serdo nos enderegos por eles
indicados, quando a CONTRATADA deve receber a Nota de Empenho da Unidade Participante.

10.4 O produto serd entregue em dias Uteis, nos horarios e enderegos, descritos na tabela abaixo:

OrRGAO | [ENDERECO

ALMOXARIFADO: Rua Sebastido Rodrigues Miranda, n° 49, Boa Vista Il -
DETRAN Serra/ES. Hordrio: 09:00 as 16:00hs Telefones: (27) 3145-6404. E-mail:

almoxarifado@detran.es.gov.br

| SEDH Rua Sete de Setembro, 362, 52 andar, Centro, Vitdria-ES, 29.015-000

www.detran,es.gov.br
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HESWV Av. Anezio José Simdes, 76 - Sdo Torquato, Vila Velha - ES, 29114-350

10.5 A Administragdo designard servidor (ou comissdo de, no minimo, trés membros, na hipdtese

de compras de valor superior a RS 80.000,00, conforme o art. 15, § 82, da Lei 8.666/1993) para
recebimento do objeto contratual da seguinte forma:

10.5.1 Provisoriamente, no ato da entrega, para efeito de posterior verificagdo da conformidade

do material com a especificagdo demandada e com a proposta apresentada, atestado por
escrito.

10.5.2 Definitivamente, apos a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente

10.6

10.7

10.8

10.9

10.10

www.detran.es.gov.br
Ay, Fermando Ferman, 1080, Torre Sul do Edificio América, Mata da Praia, Vitona, ES. CER. 29066-380

aceitagao, no prazo maximo de 10 (dez) dias uteis, apds a instalagdo no seu devido local,
mediante Termo de Recebimento Definitivo.

Na hipdtese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do
prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do
esgotamento do prazo.

Os mobilidrios, material permanente, estardo sujeitos 3 aceitagdo do DETRAN|ES, o qual
cabera o direito de recusar, caso o (s) produto (s) e material (ais) ndo esteja (am) de acordo
com o especificado.

No caso de os objetos serem entregues em desconformidade, a CONTRATADA serd notificada

da recusa, parcial ou total, para realizar a corregdo de falhas ou a substituicdo por outros, em
até 05 (cinco) dias uteis, contados da data de recebimento pela CONTRATADA de oficio
solicitando a reparagdo de irregularidades enviada pela CONTRATANTE, ou no prazo
remanescente para a entrega fixado em contrato, se for superior e ainda estiver em cursao,
renovando-se, a partir da nova entrega, o prazo para recebimento definitivo. Decorrido esse
prazo e ndo havendo a devida reparacao, serao aplicadas as penalidades legais cabiveis.

Se a CONTRATADA, eventualmente, ja estiver em mora quando da entrega, o prazo de até 05
(cinco) dias acima citado serd computado para fins de apuragdo de eventual aplicacdo de
multa moratdria.

O(s) materiais serdo recebidos conforme estabelecido no Edital e seus anexos, mantidas todas
as condicbes de entrega previstas na proposta comercial e de garantia estabelecidas no
presente Edital e nas normas legais e infra legais vigentes, a vista das Notas de Empenho ou
instrumentos equivalentes, na forma descrita ao Art. 73, Inciso |l da Lei N°. 8.666/93, em sua
atual redacgdo.

1011 O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da

contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato.

Pagina 7 de 207
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11. DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

11.1 Os produtos objeto deste Registro de Pregos terdo garantia de, no minimo, 60 (sessenta)
meses, contados a partir da data do recebimento definitivo.

11.2 No decorrer do periodo de garantia, eventuais defeitos nos produtos (equipamentos e
materiais), fornecidos deverdo ser prontamente corrigidos pela CONTRATADA. Nesses casos, 0s
produtos (materiais/equipamentos),

113 Componentes ou pegas deverao ser substituidos por novos e originais, sem onus para a
CONTRATANTE.
11.4 No decorrer da garantia, sera de responsabilidade da CONTRATADA o custeio com

transportes e guarda dos produtos, quando retirado para conserto em oficina especializada.

115 A CONTRATADA devera realizar assistdéncia técnica gratuita nos materiais e
equipamentos até o final da garantia.

11.6 0 prazo de atendimento sera de até 48 (Quarenta e oito) horas contados da abertura do
chamado via telefone ou e-mail e o conserto devera ser efetuado em 48 (quarenta e oito) horas,
salvo comprovagdo de impossibilidade, reconhecida pela CONTRATANTE.

11.7 A assisténcia técnica devera ocorrer no local onde estiverem instalados os materiais
desse Termo de Referéncia. Caso ndo seja possivel, a remocdo do material se dard sem qualquer
&nus para a CONTRATANTE, mediante substituicdo do material por outro equivalente ou de
melhor qualidade durante o periodo de conserto do material substituido.

11.8 Apresentar certificado de garantia do fabricante de no minimo 60 (sessenta) meses, a
contar da emissio do termo de recebimento definitivo pelo DETRAN/ES, para todo o mobiliario.

11.9 Prestar para o DETRAN/ES, assisténcia técnica e manutencgdes preventiva e corretiva de
acordo com recomendagdes do fabricante, a vigorar durante a garantia.

DAS RESPONSABILIDADES DAS PARTES
12.1 — Compete a Contratada:

a) entregar os equipamentos de acordo com as condi¢des e prazos propostos, no local indicado
pelo DETRAN/ES, conforme consta neste Termo de Referéncia, ANEXO |, em estrita observancia
das especificacdes técnicas do presente Termo e Proposta, acompanhado da respectiva nota
fiscal constando detalhadamente as indicagdes de todos os materiais e manté-los em pleno
funcionamento dentro do periodo da garantia;

b) providenciar a imediata correcdo das deficiéncias apontadas pelo setor competente do
Contratante;

Fermnantda Femrart, 1080, Tarre Sul doa Edificrs Armerica, Mata da Prada, Vitdia, ES CEP 2O0Ms- 181
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f)
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h)

il

k)

assumidas, todas as condigdes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagdo, conforme
dispde o inciso XIll do art. 55 da Lei 8.666,/1993;

garantir a execugdo qualificada do contrato durante o periodo de garantia.

Observar vedagdo da subcontratacdo no todo ou em parte, do objeto contratado.

Efetuar a entrega e montagem dos produtos de acordo com as especificagbes e demais
condigdes estabelecidas neste instrumento, os quais deverdo atender ao padrio minimo de
qualidade e, apresentar, obrigatoriamente, a certificagdo das normas regulamentadoras
vigentes, bem como: ABNT, NBR e demais normas pertinentes aos materiais em questdo;
devendo para tanto, apresentar o selo impresso nos materiais ou vir acompanhado dos
documentos comprobatdrios da certificagdo.

Reparar, corrigir, remover, as suas expensas, no todo ou parte, o(s) produto(s) em que se
verifique dano em decorréncia do transporte, bem como, providenciar a substituicdo dos
mesmos, no prazo maximo de 05 (cinco) dias Gteis, contados da notificagdo que Ihe for entregue
oficialmente, via e-mail.

Efetuar a entrega e montagem dos produtos no prazo e local indicado pelo DETRAN|ES
conforme enderego que constar na Ordem de Fornecimento, em estrita observdncia das
especificagbes técnicas do presente Termo de Referéncia e seus Anexos, acompanhado da
respectiva Nota Fiscal, e certificados descritos nos itens 8.4, pertinentes ao mobiliario fornecido,
e demais documentos previstos, constando detalhadamente as indicacGes de todos os produtos
fornecidas;

Comunicar ao DETRAN | ES no prazo maximo de 48 (quarenta e oito) horas que antecede o prazo
final de entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto com a devida
comprovacgao;

A CONTRATADA devera enviar 8 CONTRATANTE, a relacdo dos funcionarios que irdo executar os
servicos e providenciar identificagdo dos mesmos para o devido acesso ao local indicado na
Ordem de Fornecimento, no prazo maximo de 05 (cinco) dias antes da data inicio dos servigos
(entrega e montagem);

Prestar manutengdo corretiva e/ou assisténcia técnica necessdria, em todos os locais onde
forem entregues e montados os produtos, sem Onus adicional para a CONTRATANTE, inclusive
com substituicdo ef/ou reparo de pecas e componentes decorrentes de defeitos, enguanto
vigorar o prazo de garantia, ndo sendo aceito itens usados ou recondicionados;

A CONTRATADA deverd prestar assisténcia técnica devida em até 48 horas apos a solicitagdo do
solicitante, a qual sera enviada via e-mail.

m) Manter limpas as dreas de trabalho, principalmente ap6s a conclusdo das montagens, sendo de

www.detran.es.gov.br
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entulho provenientes das embalagens dos moveis, devendo a CONTRATADA deixar todos os
ambientes limpos e livres de qualquer embalagem apds a montagem dos mobiliarios;

Dispor de pessoal préprio, contratado sob a sua inteira responsabilidade, capacitado, orientado,
treinado e devidamente identificado com o uniforme da empresa, para, sob a sua supervisdo
direta, executar os servicos em condi¢cdes de seguranca e com qualidade;

Respeitar as normas de controle e procedimentos de acesso as unidades do DETRAN |ES;

Fornecer Equipamentos de Prote¢do Individual — EPI's apropriados para o exercicio das
atividades profissionais, conforme exigidos pelo Ministério do Trabalho e Emprego;

Substituir qualquer empregado responsavel pela execugio dos servicos que, comprovadamente
e por recomendagdo da fiscalizagdo, causar embarago a bora execugdo do contrato;

Disponibilizar somente pessoal capacitado para o desempenho dos servigos;

Observar e cumprir integralmente as disposigBes legais pertinentes a Seguranga e Medicina do
Trabalho, bem como toda a legislagdo correlata em vigor ou que vier a ser criada;

Comunicar ao gestor do contrato, por escrito (via e-mail), qualquer anormalidade de carater
urgente e prestar os esclarecimentos necessarios;

Refazer todo e qualquer servico ndo aprovado pela fiscalizacdo do contrato, sem qualquer Gnus
adicional para a CONTRATANTE;

Apresentar a(s) fatura(s) discriminando o(s) servigo(s) executado(s) e respectivo(s) preco(s);

Apresentar amostras dos acabamentos dos itens especificados nos Anexos deste instrumento,
devendo os mesmos serem submetidos a aprovagdo da CONTRATANTE;

Serdo de responsabilidade da CONTRATADA todas as despesas relativas a execugado dos servicos,
tais como: mio de obra, materiais, administragio, equipamentos, ferramentas, combustiveis em
geral, fretes, impostos, taxas, emolumentos, encargos sociais, seguros e outros;

A CONTRATADA se responsabilizara pela montagem/instalagao dos produtos fornecidos, bem
como, pelo armazenamento até sua instalagdo;

Responder por qualquer dano causado aos bens de propriedade da CONTRATANTE, a servidores
e/ou terceiros, quando este tenha sido causado por seus funcionarios durante a entrega e
montagem dos mobilidrios;

aa) Entregar e montar os mobilidrios em qualguer municipio do Estado do Espirito Santo, sem

custos adicionais conforme Ordem de Fornecimento emitida pelo DETRAN | ES.

bb) Zelar para que os funcionarios envolvidos na prestagdo dos servigos observem as normas

disciplinares determinadas pela CONTRATANTE.

cc) Garantir a titularidade de todo e qualquer direito de propriedade industrial envolvido nos bens

entregues, assumindo a responsabilidade por eventuais agoes e/ou reclamagdes, de modo a
assegurar a CONTRATANTE a plena utilizagdo dos bens adquiridos ou a respectiva indenizagao;

dd) Nio transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigagdes

www.detran.es.gov.br
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ee) Responsabilizar-se pelas despesas de tri istas, previdenciarios, fiscais e
quaisquer outras gque incidam ou venham incidir na execucéo do contrato;

ff) CONTRATADA devera manter durante todo o prazo de vigéncia do contrato, as condigdes de
habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagdo;

gg) Possuir representagdo comercial nos limites da regido metropolitana da Grande Vitéria, visando
o melhor atendimento dos servigos a serem prestados.

12.2 Competente do Contratante;

a) efetuar o pagamento do prego previsto nos termos deste contrato;
b) definir o local para entrega dos equipamentos adquiridos;

c) designar servidor (ou comissdo de, no minimo, 3 trés membros, na hipdtese do § 82 do art. 15
da Lei 8.666/1993) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo da entrega dos produtos
adquiridos.

d) Realizar rigorosa conferéncia das caracteristicas dos materiais entregues, somente atestando o
recebimento e os documentos da despesa quando comprovada a entrega e montagem total, fiel
e correta dos bens;

e) Anotar em registro proprio e notificar a CONTRATADA por escrito (via e-mail), a ocorréncia de
eventuais imperfeigdes e falhas no decorrer da execucdo do contrato, de acordo com as
condigOes pré-estabelecidas neste instrumento;

f) Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da CONTRATADA, através de servidor
especialmente designado;

g] Proporcionar 3 CONTRATADA todas as facilidades necessarias, a fim de que possa cumprir suas
obrigactes dentro das normas e condigbes deste instrumento e desempenhar o servico
contratado.

h) Prestar as informagBes e os esclarecimentos pertinentes a execugdo dos servigos que venham a
ser solicitados pelos funcionédrios da CONTRATADA.

i) Rejeitar, no todo ou em parte, os servigos executados e/ou produtos fornecidos pela
CONTRATADA, em desacordo com as obrigagdes assumidas e as especificagfes do presente
instrumento.

13 DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS

13.1 O atraso injustificado na execucdo do contrato sujeitard o licitante contratado a
aplicagdo de multa de mora, nas seguintes condigdes:

13.1.1 Fixa-se a multa de mora em 0,3 % (trés décimos por cento) por dia de atraso, a incidir sobre o
valor total reajustado do contrato, ou sobre o saldo reajustado ndo atendido, caso o contrato encontre-
se parcialmente executado;

www.detran.es.gov.br
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Os dias de atraso serio contabilizados em conformidade com o cronograma de execugao do

13.1.3 A aplicagdo da multa de mora ndo impede que a Administracdo rescinda unilateralmente o
contrato e aplique as outras sangBes previstas no item 10.2 deste edital e na Lei B.666/1993.

13.2

A inexecucdo total ou parcial do contrato ensejara a aplicagdo das seguintes sancdes ao licitante

contratado:

a)

b)

c)

d)

e)

adverténcia;

multa compensatdria por perdas e danos, no montante de até 10% (dez por cento) sobre o
saldo contratual reajustado ndo executado pelo particular;

suspensdo tempordria de participagdo em licitagdo e impedimento de contratar com a
Administragdo Plblica, por prazo ndo superior a 02 (dois) anos, nos termos do art. 87, Ill, da Lei
n® 8.666/93;

impedimento para licitar e contratar com a Administragdo Publica Estadual pelo prazo de até 05
(cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas em edital e no contrato e das demais
cominacBes legais, especificamente nas hipoteses em que o licitante, convocado dentro do
prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar
documentacdo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execugdo de seu objeto,
ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugdo do contrato, comportar-se de modo
inidéneo ou cometer fraude fiscal, nos termos do art. 72 da Lei n? 10.520/2002 e o art. 28 do
Decreto 2.458-R/2010;

declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, em toda a
Federacdo, enguanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja
promovida a reabilitagio perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera
concedida sempre que o contratado ressarcir a Administragdo pelos prejuizos resultantes e apds
decorrido o prazo da sancado aplicada com base na alinea "¢”.

13.2.1- As sangdes previstas nas alineas “a”, “c”; "d" e "e" deste item, ndo sdo cumulativas entre si, mas
poderdo ser aplicadas juntamente com a multa compensatdria por perdas e danos (alinea “b").

13.2.2 - Quando imposta uma das sangdes previstas nas alineas “c”, “d" e “e”, a autoridade competente
submetera sua decis3o ao Secretdrio de Estado de Gestdo e Recursos Humanos - SEGER, a fim de que, se
confirmada, tenha efeito perante a Administragao Publica Estadual.

13.2.3- Caso as sancgdes referidas no pardgrafo anterior ndo sejam confirmadas pelo Secretario de
Estado de Gestdo e Recursos Humanos - SEGER, competira ao drgdo promotor do certame, por
intermédio de sua autoridade competente, decidir sobre a aplicagdo ou ndo das demais modalidades
sancionatorias.

www.detran.es.gov.br
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13.2.4- Confirmada a aplicagdo de quaisquer das sancdes administrativas previstas neste item,
competird ao érgao promotor do certame proceder com o registro da ocorréncia no CRC/ES, e a SEGER,
no SICAF, em campo apropriado. No caso da aplicagdo da sancdo prevista na alinea “d", deverd, ainda,
ser solicitado o descredenciamento do licitante no SICAF e no CRC/ES.

13.3- As sangdes administrativas somente serdo aplicadas mediante regular processo administrativo,
assegurada a ampla defesa e o contraditorio, observando-se as seguintes regras:

13.3.1- Antes da aplicagdo de qualquer sancdo administrativa, o drgdo promotor do certame deverd
notificar o licitante contratado, facultando-lhe a apresentacdo de defesa prévia;

12.3.2- A notificacdo devera ocorrer pessoalmente ou por correspondéncia com aviso de recebimento,
indicando, ne minimo: a conduta do licitante contratado reputada como infratora, a motivagdo para
aplicagdo da penalidade, a sangdo que se pretende aplicar, o prazo e o local de entrega das razdes de
defesa;

13.3.3- O prazo para apresentacdo de defesa prévia sera de 05 (cinco) dias uteis a contar da intimagdo,
exceto na hipdtese de declaragdo de inidoneidade, em gue o prazo sera de 10 (dez) dias consecutivos,
devendo, em ambos os casos, ser observada a regra do art. 110 da Lei 8666/1993;

13.3.4- O licitante contratado comunicara ao orgao promotor do certame as mudangas de enderego
ocorridas no curso do processo licitatdrio e da vigéncia do contrato, considerando-se eficazes as
notificacbes enviadas ao local anteriormente indicado, na auséncia da comunicacio;

13.3,5-, Ofertada a defesa prévia ou expiradc o prazo sem que ocorra a sua apresentagdo, o orgdo
promotor do certame proferird decisdo fundamentada e adotard as medidas legais cabiveis,
resguardado o direito de recurso do licitante que devera ser exercido nos termos da Lei 8.666,/1993;

13.3.6- O recurso administrativo a que se refere a alinea anterior sera submetido a andlise da
Procuradoria Geral do Estado do Espirito Santo.

-

13.4- Os montantes relativos as multas moratdria e compensatéria aplicadas pela Administragdo
poderdo ser cobrados judicialmente ou descontados dos valores devidos ao licitante contratado,
relativos as parcelas efetivamente executadas do contrato;

13.5- MNas hipoteses em que os fatos ensejadores da aplicagdo das multas acarretarem também a
rescisdo do contrato, os valores referentes as penalidades poderdo ainda ser descontados da
garantia prestada pela contratada;

13.6- Em qualquer caso, se apds o desconto dos valores relativos as multas restar valor residual em
desfavor do licitante contratado, é obrigatdria a cobranga judicial da diferencga.

13.7- Sem prejuizo da aplicagdo das sangBes acima descritas, a pratica de quaisquer atos lesivos a
administragdo publica na licitagdo ou na execugdo do contrato, nos termos da Lei 12.846/2013,
serd objeto de imediata apuragdo observando-se o devido processo legal estabelecido no marco
regulatério estadual anticorrupgao.

www.detran.es.gov.br
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13.8- Qualquer atraso na execucdo das obrigagdes assumidas deverd obrigatoriamente, constar
justificativa protocolada no DETRAN/ES, até o 22 (segundo) dia util anterior a data prevista para a
execucdo do servico ou entrega de material.

13.9- A CONTRATADA convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, n3o celebrar o
contrato, deixar de entregar ou apresentar documentacdo falsa exigida para o certame, ensejar o
retardamento da execucdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugao
do contrato, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de licitar e
contratar com a Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios e, serd descredenciado no Sicaf, ou
nos sistemas de cadastramento de fornecedores a que se refere o inciso XIV do art. 4o desta Lei,
pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas em edital e no contrato e das
demais cominagdes legais.

14- DA SUPERVENIENTE IRREGULARIDADE FISCAL OU TRABALHISTA

14.1- Constatado que o CONTRATADO ndo se encontra em situacdo de regularidade fiscal ou
trabalhista, o mesmo sera notificado para no prazo de 10 (dez) dias Uteis regularizar tal situagdo
ou, no mesmo prazo, apresentar defesa, observando-se o procedimento de aplicagdo de sangGes.

14.2- Transcorrido esse prazo, ainda que ndo comprovada a regularidade e que ndo seja aceita a
defesa apresentada, o pagamento sera efetuado, sem prejuizo da tramitagdo do procedimento de
aplicacdo de sancdes,

14.3- Em ndo sendo aceitas as justificativas apresentadas pelo CONTRATADO, serd imposta multa de
2% (dois por cento) sobre o saldo contratual ndo executado.

14.4- Depois de transcorridos 30 (trinta) dias Uteis da notificagdo da multa, se a empresa nao
regularizar a pendéncia fiscal ou trabalhista, devera a Administracdo decidir sobre iniciar ou nao
procedimento de rescisdo do contrato, podendo deixar de fazé-lo se reputar que a extingdo antecipada
do contrato ocasionara expressivos prejuizos ao interesse publico.

14.5- Em se tratando de irregularidade fiscal decorrente de crédito estadual, o CONTRATANTE
informara a Procuradoria Fiscal da Procuradoria Geral do Estado sobre os créditos em favor da empresa,
antes mesmo da notificagcdo a empresa.

15, DA RESCISAO

15.1- A rescisao da Ata podera ocorrer nas hipdteses e condigBes previstas nos arts. 78 e 79 da Lei
8.666/1993, no que couberem, com aplicacdo do art. 80 da mesma Lei, se for o caso.

16. DOS ADITAMENTOS

16.1- A presente Ata podera ser aditada, estritamente, nos termos previstos na Lei 8.666/1993, apds
manifestacdo formal da Procuradoria Geral do Estado.

17. DOS RECURSOS

www.detran.es.gov.br
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17.1- Os recursos, representagdo e pedido de reconsideragdo, somente serdo acolhidos nos termos do
art. 109 da Lei 8.666,/1993.

18, DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZAGAO

18.1- A execugdo do contrato serda acompanhada pelo Gestor do contrato, designado representante
da Administragdo nos termos do art. 67 da Lei 8.666/1993, que devera atestar a execugdo do
objeto contratado, observadas as disposicdes deste Contrato, sem 0 que ndo serd permitido
qualquer pagamento,

19. DO FORO

19.1- Fica eleito o foro de Vitéria, Comarca da Capital do Estado do Espirito Santo, para dirimir
gualquer duvida ou contestacdo oriunda direta ou indiretamente deste instrumento, renunciando-
se expressamente a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem justos e contratados, assinam o presente eletronicamente, para que produza seus efeitos
legais.

Vitoria/ES, 29 de junho de 2022.

JOCIANE OLIVEIRA MARTINS
DIRETORA ADMINISTRATIVA, FINANCEIRA e RH -DETRAN/ES

FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES
MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI
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Este documento é parte integrante da Ata de Registro de Precos n? 005/2022, celebrada entre
DEPARTAMENTO ESTADUAL DE TRANSITO DO ESTADO DO ESPIRITO SANTQ — DETRAN |ES e a empresa
MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANPOSRTES EIRELI cujos pregos estdo a seguir registrados por
lote/item, em face & realizag3o do Pregdo 026/2021.

LOTE 1 - mesas, armdrios, gaveteiros e acessorios

ESPECIFICACAD:

ANEXO | DO TR: TABELA: ITEM / DESCRICAO (SIMPLIFICADA) / QUANTIDADE MINIMA E MAXIMA /
PRECO ESTIMADO / ORGAQ GERENCIADOR E ORGAQS PARTICIPANTES.

ANEXO 11 DO TR: ESPECIFICACOES COMPLETAS DOS ITENS.
ANEXO D DA ARP: PROPOSTA COMERCIAL DA CONTRATADA: ESPECIFICACAO DE PRECOS.

FORNECEDOR PRECO TOTAL

MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E
TRANSPORTES EIREL| RS 9.239.999,98

LOTE 2 - cadeiras, sofds e longarinas

ESPECIFICACAD:

ANEXO | DO TR: TABELA: ITEM / DESCRICAO (SIMPLIFICADA) / QUANTIDADE MINIMA E MAXIMA /
PRECO ESTIMADO / ORGAO GERENCIADOR E ORGAQS PARTICIPANTES.

ANEXO Il DO TR: ESPECIFICACOES COMPLETAS DOS ITENS.

ANEXO D DA ARP: PROPOSTA COMERCIAL DA CONTRATADA: ESPECIFICACAO DE PRECOS.

FORNECEDOR PRECO TOTAL

MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E
TRANSPORTES EIREL

RS B.997.897,03

www.detran.es.gov.ibr
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ANEXO “B" DA ARP — MINUTA DE ORDEM DE FORNECIMENTO

Ordem de Fornecimento n® /

Ref. Ata de Registro de Precos n® Fi

A

Empresa

Enderecgo:

CNPJ Telefone

Autorizamos V.5.2 a fornecer o produto adiante discriminado, observadas as especificacdes e demais
condigdes constantes do Edital e Anexo | do Pregdo n? ..... , da Ata de Registro de Pregos acima

referenciada e sua proposta No Processo N, ....ccceeveeerirenisesrnnes
|- DO OBJETO

(TRANSCREVER AS ESPECIFICACOES DO OBIETO CONSTANTES NO ANEXO | ) Marca/referéncia:

Quantidade/Unidade Valor Unitario em RS Valor Total em RS

Il - DA DOTAGAO ORGCAMENTARIA

www.detran.es.gov.br
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Dotacdo Orcamentdria: As despesas para aquisicdo dos produtos decorrentes da presente ordem de

fornecimento correrdo a conta da Atividade: - : Elemento de Despesa

do orcamento do orgdo requisitante para o exercicio de
IIl - DAS DEMAIS CONDIGOES

As condicBes de recebimento dos produtos, bem como de pagamento, obedecerdo ao disposto na ata

de registro de pregos em epigrafe.

Recebi o original desta Ordem de Fornecimento, ciente das condigdes estabelecidas.

(Local), __de _ de

Orgdo

Recebi o original desta Ordem de Fornecimento, ciente das condigdes estabelecidas.

(Local), __ de de

CONTRATADA

www.detran.es.gov.br
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EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N2 026/2021

O DEPARTAMENTO ESTADUAL DE TRANSITO, doravante denominado DETRAN, realizara licitagdo, na
modalidade "Pregdo Eletrdnico”, sob o critério “menor preco por lote”, por meio do site
www.compras.es.gov.br, para REGISTRO DE PRECOS DE AQUISICAO DE BENS PERMANENTES -
MOBILIARIO DIVERSOS, conforme Processo n® 2021-3HCW1, devidamente aprovado pela autoridade
competente. O Pregdo sera realizado por Pregoeiro e Equipe de Apoio, designados pela Instrugdo de
Servico P n® 1,583, de 01/10/2021, publicada em 04/10/2021, nos termos da Lei 10.520/2002, e
subsidiariamente da Lei 8.666/1993, do Decreto estadual 1.790-R/2007 e do Decreto estadual 2.458-
R/2010, bem como da Portaria SEGER/PGE/SECONT N2 049-R/2010, e demais normas pertinentes e
condigdes estabelecidas no presente Edital,

1-DISPOSICOES PRELIMINARES

1.1 - A sessdo publica de processamento do Pregdo EletrOnico sera realizada por meio da internet,
mediante condicBes de seguranca - criptografia e autenticagdo - em todas as suas fases,

1.2 - Os trabalhos serdo conduzidos pelo Pregoeiro designado, por insergdo e monitoramento de
dados inseridos no aplicativo “Sistema Integrado de Gestdo Administrativa — SIGA”, no endereco
www.compras.es.gov.br, conforme indicado abaixo:

INICIO DO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: AS 11h do dia 06/01/2022.
LIMITE PARA ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: AS 10h do dia 17/01/2022.
ABERTURA DAS PROPOSTAS: AS 10h05min. do dia 17/01/2022.
ABERTURA DA SESSAO PUBLICA: AS 14h do dia 17/01/2022.

1.3 - Pedido de Esclarecimentos: Até 03 (trés) dias Gteis anteriores a data fixada para abertura da
sessao publica, por meio eletrénico via internet, no endereco pregac@detran.es.gov.br. ou em
campo préprio no portal siga https://portalsiga.es.gov.br.

1.4 - Integram este Edital os seguintes anexos:
Anexo | = Termo de Referéncia

e ANEXO | (TR): ITENS / DESCRICAO / QUANTIDADES MINIMAS E MAXIMAS - ORGAOS
GERENCIADORES E ORGAOS PARTICIPANTES

* ANEXO Il (TR): ESPECIFICACOES COMPLETAS DOS ITENS.

www.detran.es.gov.br
Av. Fernando Ferran, 1080, Tarre Sul do Edificio Amédrica. Mata da Praia, Vitonia, ES. CEP 29066~ 380
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«  ANEXO Il (TR): ESPECIFICACOES COMPLETAS DOS ITENS.

Anexo Il = Modelos do Edital

Anexo Il - Exigéncias de Habilitagdo

Anexo IV — Minuta de Ata de Registro de Pregos.
2- DO OBJETO

2.1-0 objeto deste Pregdo é o Registro de Pregos para AQUISICAO DE BENS PERMANENTES —
MOBILIARIO DIVERSOS, para posterior fornecimento, conforme especificacdes do Anexo | do
presente Edital.

2.2 - O recebimento do objeto se fard na forma estabelecida no Anexo | do presente Edital e no
instrumento contratual.

3- DOS ORGAOS PARTICIPANTES

3.1- 0 Departamento Estadual de Transito serd responsavel pelo gerenciamento, orientagao e
controle do presente sistema de registro de pregos.

3.2 - Participam, deste certame os seguintes 6rgdos da Administragao Publica Estadual:
a) DETRAN - DEPARTAMENTO ESTADUAL DE TRANSITO
b) SEDH - SECRETARIA DE ESTADO DE DIREITOS HUMANOS;
c) HESVV - HOSPITAL ESTADUAL DE VILA VELHA.

3.3 - Fica facultada a adesdo de outros Orgdos interessados ao presente sistema de registro de
pregos, durante a sua vigéncia, desde que autorizado pelo 6rgdo gerenciador e mediante aceitacao
de fornecimento pelo licitante beneficiario da Ata de Registro de Precos, tudo em conformidade com
os critérios estabelecidos no art. 17 do Decreto Estadual 1.790/2007.

4- DO PRAZO DE VIGENCIA DA ATA E DOS CONTRATOS

4.1 - O prazo de vigéncia dessa Ata de Registro de Pregos & de 01(um) ano, contado do dia posterior
a data de sua publicagdo no Didrio Oficial, vedada a sua prorrogagdo.

4.2 - O prazo de vigéncia das contratacdes decorrentes desse registro de pregos apresentara como
termo inicial o recebimento da ordem de fornecimento e como termo final o recebimento definitivo
dos produtos pela Administracdo, observados os limites de prazo de entrega fixados no Anexo |, e
sem prejuizo para o prazo minimao de garantia e validade dos produtos adquiridos.

5- DA ESTIMATIVA DE QUANTIDADES

5.1 - A estimativa de consumo minimo e maximo obedecera ao disposto no Anexo | (TR).

www.detran.es.gov.br
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5.2 - A existéncia de pregos registrados ndo obrigara a Administragdo a firmar contrata¢des que deles
poderdo advir, facultada a realizagdo de licitagio especifica ou a contratagdo direta para a aquisicdo
pretendida nas hipoteses previstas na Lei 8.666/1993, mediante fundamentagdo, assegurando-se ao
beneficidrio do registro a preferéncia de fornecimento em igualdade de condig@es.

203
ASSINATURA: |

6- DA DOTAGAO ORCAMENTARIA

6.1 - As despesas inerentes a este Pregdo correrdo & conta das respectivas dotagdes orgamentarias
dos drgdos e entidades da Administragdo Direta e Indireta que participarem ou aderirem a
contratacdo e serdo especificadas ao tempo da contratagéo.

7- DO PRAZO DE VALIDADE DAS PROPOSTAS

7.1 - 0 prazo de validade das propostas sera de 60 (sessenta) dias corridos, contados da data limite
para o acolhimento das mesmas, conforme indicado neste edital.

8- RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS E DATA DO PREGAO

8.1- O licitante devera observar as datas e os horarios limites previstos para a abertura da proposta,
atentando também para a data e horario fixados para inicio da disputa,

9- REFERENCIA DE TEMPO

9.1- Todas as referéncias de tempo no Edital, no Aviso e durante a Sessdo Publica observardo,
obrigatoriamente, o horario de Brasilia=DF e, dessa forma, serdo registradas no sistema eletrbnico e
na documentacdo relativa ao certame.

10- DAS CONDIGOES PARA PARTICIPAGAD

10.1 - Poderdo participar do processo os interessados que atenderem a todas as exigéncias contidas
neste Edital e seus anexos.

10.2 - Estardao impedidos de participar de qualquer fase do processo, interessados que se
enquadrarem em uma ou mais das situacoes a seguir:

10.2.1 - estejam constituidos sob a forma de consorcio;

10.2.2 - estejam cumprindo as penalidades previstas no art, 87, 11|, da Lei 8.666/1993, desde gue ndo
haja disposigdo expressa limitando os seus efeitos a esfera do ente sancionador;

10.2.3 - estejam cumprindo a penalidade prevista no art. 87, |V, da Lei 8.666/1993, ainda que
impostas por ente federativo diverso do Espirito Santo;

10.2.4 - estejam cumprindo penalidade prevista no art. 72 da Lei 10.520/2002, desde que a decisdo
proferida pelo ente sancionador amplie, expressamente, os seus efeitos aos demais drgdos da
Administracdo Publica Nacional.

www.detran.es.gov.br
Ay, Fernando Ferrar, 1080, Torre Sul do Edificio Amenca, Mata da Praia, Vitoria, ES, CER, 2906G6- 380
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10.2.5 - estejam sob faléncia, dissolugdo ou liquidagdo;

10.2.5.1- Caso o licitante se encontre em processo de recuperagdo judicial ou extrajudicial,
devera ser apresentada na fase de habilitagdo a sentenca homologatédria do plano de recuperagao
judicial;

10.2.6 - ndo cumpram o disposto no art. 92 da Lei 8.666/1993 e alteragdes.

11- REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME

11.1 - O certame sera conduzido pelo Pregoeiro, gue terd, em especial, as seguintes atribuicdes:
11.1.1 - coordenar o processo licitatorio;

11.1.2 - receber, examinar e decidir as impugnacdes e consultas ao edital, apoiado pelo setor
responsavel pela sua elaboragdo;

11.1.3 - conduzir a sessdo publica na internet;

11.1.4 - verificar a conformidade da proposta com os requisitos estabelecidos no instrumento
convocatorio;

11.1.5 - dirigir a etapa de lances;
11.1.6 - verificar e julgar as condigBes de habilitagdo;

11.1.7 - receber, examinar e decidir os recursos, encaminhando a autoridade competente quando
mantiver sua decisdo;

11.1.8 - registrar os pregos ofertados na Ata de Registro de Pregos, desde que compativeis com as
condicdes estabelecidas neste edital;

11.1.9 - conduzir os trabalhos da equipe de apoio;

11.1.10 - encaminhar o processo devidamente instruido & autoridade superior e propor a
homologacio.

12- DAS OBRIGAGOES DOS LICITANTES

www.detran.es.gov.br

Av. Fernando Ferrar), 10840, Torre Sul do Edificio Armérica, Mata da Praw, Vitona, E5 CEP 29066-380

12.1 - Cabers ao licitante interessado em participar do pregdo, na forma eletrénica:

12.1.1 - credenciar-se, previamente, junto ao Cadastro de Fornecedores do Estado do Espirito 5anto
— CRC/ES, por meio do sitio www.compras.es.gov.br, para obtengdo da senha de acesso ao sistema
eletrdnico de compras;
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12.1.2 - remeter, no prazo estabelecido, exclusivamente por meio eletrénico, via internet, a proposta

e, quando for o caso, seus anexos;

12.1.3 - responsabilizar-se formalmente pelas transagbes efetuadas em seu nome, assumindo como
firmes e verdadeiras suas propostas e lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu
representante, ndo cabendo ao provedor do sistema ou ao o6rgdo promotor da licitagdo
responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por
terceiros;

12.1.4 - acompanhar as operagdes no sistema eletrdnico durante o processo licitatério, bem como
manter enderego atualizado de correio eletrénico, responsabilizando-se pelo &nus decorrente da
perda de negdcios diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua
desconexdo;

12.1.5 - comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento gue possa
comprometer o sigilo ou a inviabilidade do uso da senha, para imediato blogueio de acesso;

12.1.6 - utilizar-se da chave de identificagdo (login) e da senha de acesso para participar do pregdo na
forma eletrdnica;

12.1.7 - solicitar o cancelamento da chave de identificagdo (login) ou da senha de acesso por
interesse proprio;

12.1.8 - submeter-se as exigéncias do Decreto Estadual 2.458/2010, do Decreto Estadual 2.840-
R/2011, da Lei 10.520/2002 e, subsidiariamente, da Lei 8.666/1993, assim como aos termos de
participacdo e condigdes de contratagdo constantes neste instrumento convocatdrio,

12.2 - O fornecedor descredenciado no CRC/ES tera sua chave de identificacdo e senha suspensas
automaticamente.

13- DO CREDENCIAMENTO NO PROVEDOR DO SISTEMA

13.1 - Os licitantes deverdo ser previamente credenciados perante o Governo do Estado do Espirito
Santo, por intermedio do site www.compras.es.gov.br, para obtencdo de acesso ac sistema
eletrdnico de licitagdo.

13.2 - O credenciamento dar-se-a pela atribuigcdo de login e de senha, pessoal e intransferivel, para
acesso ao sistema eletronico, identificado pelo status “com certificado”,

13.3 - A chave de identificagdo e a senha poderao ser utilizadas em qualquer pregdo eletrénico, salvo
quando canceladas por solicitagdo do credenciado ou em virtude de sua inabilitagdo perante o
cadastro de fornecedores.

13.4 - A perda da senha ou a quebra de sigilo deverdo ser comunicadas imediatamente ao provedor
do sistemna, para imediato blogueio de acesso.

www.detran.es.gov.br
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13.5 - O uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer
transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do sistema ou
ao drgdo promotor da licitagdo, responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido
da senha, ainda que por terceiros.

13.6 - O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade legal do licitante
ou de seu representante legal e a presungdo de sua capacidade técnica para realizacdo das
transacdes inerentes ao pregdo eletrénico.

14- DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTOS E DA IMPUGNAGAO AO EDITAL

14.1 - Até dois dias uteis antes da data fixada para abertura da sessdo publica, qualquer pessoa
podera impugnar o ato convocatério deste pregao.

14.2 - A impugnacdo devera ser feita, de forma motivada, em campo préprio do sistema, podendo
ser anexados documentos digitalizados em formato “pdf”, ou protocolizada no 6rgdo realizador do
certame, de 9 as 18 horas, somente sendo aceitas impugnagdes protocolizadas se assinadas pelo(s)
impugnante(s).

14.3 - Caberd ao pregoeiro, auxiliado pelo setor responsavel pela elaboracdo deste edital, decidir
sobre a impugnacdo no prazo de até 48 (quarenta e oito) horas.

14.4 - Caso o pregoeiro decida pela improcedéncia da impugnagdo ao ato convocatorio, devera
encaminhar o processo para a autoridade competente - ordenadora da despesa - a quem competira,
nesse caso, ratificar ou alterar a decisdo do pregoeiro.

14.5 - Acolhida a impugnacdo contra o ato convocatdrio, serd definida e publicada nova data para
realizagdo do certame

14.6 - Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatorio deverao ser enviados ao
pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data fixada para abertura da sessdo publica,
exclusivamente por meio eletrdnico via internet, no endereco (pregac@detran.es.gov.br) ou em
campo proprio no portal siga https://portalsiga.es.gov.br devendo o pregoeiro prestar o
esclarecimento no prazo maximo de 48 (quarenta e oito) horas.

14.7 - Qualquer modificagdo no edital seré divulgada pelo mesmo instrumento de publicagdo em gue
se deu o texto original, reabrindo-se o prazo inicialmente estabelecido, exceto quando,
inquestionavelmente, a alteracdo ndo afetar a formulagdo das propostas.

15- DA APRESENTACAO DA PROPOSTA

www.detran.es.gov.br

Ay

15.1 - Os licitantes deverdo encaminhar proposta com a descri¢do do objeto ofertado e com o prego,
exclusivamente por meio do sistema eletrénico, observando a data e o horario limite para o seu
acolhimento, quando, entdo, encerrar-se-a, automaticamente, a fase de recebimento de propostas.

Fernando Ferrarn, 1080, Torre Sul do Cdificie América, Mata da Praia, Vitona, E5. CEP 29066G- AB0D
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15.1.1 - O licitante vencedor deverd indicar a marca e o modelo do produto oferecido, podendo
anexar ficha ou catalogo dos produtos.

15.1.2 - A proposta da licitante devera considerar a tributacio que efetivamente incidira durante a
execucdo do contrato,

15.2 - A participagdo no pregdo eletrdnico dar-se-a pela utilizacdo da senha privativa do licitante.

15.3 - Para participagdo no pregdo eletrdnico, o licitante devera manifestar, em campo proprio do
sistema eletronico, que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo e que sua proposta estd em
conformidade com as exigéncias do instrumento convocatdrio.

15.4 - A declaragdo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitagdo e proposta sujeitard o
licitante as sangBes previstas na legislagdo de regéncia, sem prejuizo de qualquer san¢3o criminal
cabivel.

15.5 - Até a abertura da sessdo, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta anteriormente
apresentada.

15.6 - Apés a abertura da sessdo, ndo cabe desisténcia da proposta, salvo por motivo justo
decorrente de fato superveniente e aceito pelo pregoeiro.

15.7 - A proposta comercial vencedora devera ser apresentada no prazo referido no item 17.2, em
conformidade com o modelo contido no ANEXO II, acompanhada de todos os documentos nele
enumerados, observando-se o que se segue, sem prejuizo para as demais instrugbes constantes
deste edital e seus anexos:

15.7.1 - Digita-la, sem emendas, rasuras ou entrelinhas que venham a ensejar duvidas, reconhecendo
a plena aceitagdo e aplicagdo, ao contrato, das normas e critérios deste Edital;

15.7.2 - Assinar a proposta na parte final e rubrica-la em todas as suas folhas,

16- DO JULGAMENTO E CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS

www.detran.es.gov.br
Ay, Fernando Ferrarl, 1080, Torre Sul do Edificio Amdérica, Mata da Praia, Vitdria, ES. CEP. 29066- 350

16.1 - Esta licitagdo sera julgada sob o critério de menor prego por lote.

16.2 - Aberta a sessdo publica, o pregoeiro verificard as propostas apresentadas, desclassificando
aguelas que ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos no edital.

16.3 - A desclassificagdo de proposta sera fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

16.4 - As propostas contendo a descrigao do objeto, valor e eventuais anexos estardo disponiveis na
internet, no seguinte sitio eletrénico: (www.compras.es.gov.br).

16.5 - O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o pregoeirc e os
licitantes, que sera ativado a critério do pregoeiro.
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16.6 - O sistema ordenara, automaticamente, as propostas classificadas pelo pregoeiro, sendo gue

somente estas participardo da fase de lance.

16.7 - Classificadas as propostas, considerando-se o critério de menor prego global, o pregoeiro dara
inicio a fase competitiva, quando entdo os licitantes poderdo encaminhar lances exclusivamente por

meio do sistema eletronico.

16.8 - No que se refere aos lances, o licitante sera imediatamente informado do seu recebimento e
do valor consignado no registro.

16.9 - Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observados o horério fixado para abertura da
sessdo e as regras estabelecidas neste edital.

16.10 - O licitante somente poderd oferecer lance inferior ao Gltimo por ele ofertado e registrado
pelo sistema.

16.11 - Ndo serdo aceitos dois ou mais lances iguais, prevalecendo aquele gue for recebido e
registrado primeiro.

16.12 - Durante a sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor
lance registrado, vedada a identificagdo do licitante.

16.13 - Na fase competitiva do pregdo, o intervalo entre os lances enviados obedecera a seguinte
regra:

16.13.1 - O menor lance registrado sé podera ser coberto apos o intervalo de 3 (trés) segundos;

16.13.2 - Apds enviar um lance, o licitante aguardara 20 (vinte) segundos para envio do proximo,
independentemente de ser ou ndo o melhor lance vigente;

16.13.3 - Caso o detentor do menor lance registrado tenha seu preco coberto por outro licitante, ele
passa a aguardar 3 (trés) segundos para envio de novo lance.

16.13.4 - A regra dos 3 (trés) segundos ndo se aplica aos lances superiores ao menor lance registrado,
gue observardo a regra do item 16.13.2.

16.13.5- 0Os lances enviados em desacordo com os itens anteriores serdo descartados
automaticamente pelo sistema.

16.13.6- Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com a norma deverdo ser
desconsiderados pelo pregoeiro.

16.13.7 - Na hipotese do inciso anterior, a ocorréncia serd registrada em campo proprio do sistema.

16.14 - Na fase competitiva da sessdo publica, o tempo normal de disputa sera encerrado por
decis3o do pregoeiro, 0 que deverd ser comunicado aos licitantes com antecedéncia minima de um
minute, iniciando-se, apds isso, o tempo aleatdrio de disputa no sistema.

www.detran.es.gov.br
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16.15 - No decurso do tempo aleatério concedido pelo ferecimento de lances, o

sistema eletrénico encerrard, aleatoriamente, dentro de um periodo de até 30 (trinta) minutos, a
recepgao de lances, apds encerramento do tempo normal pelo pregoeiro.

16.16 - Apds o encerramento da etapa aleatéria de lances da sessdo publica, o pregoeiro poderd
encaminhar, pelo sistema eletronico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado lance mais
vantajoso, para que seja obtida melhor proposta, observado o critério de julgamento, ndo se
admitindo negociar condigdes diferentes daquelas previstas no edital.

16.17 - Na hipotese de comparecer apenas 01 (um) licitante na sala de disputa, passar-se-a,
automaticamente, a fase de contraproposta.

16.18 - A negociagdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

16.19 - Logo apés a fase de lances, se a proposta melhor classificada ndo tiver sido ofertada por
microempresa ou empresa de pequeno porte ou equiparada e houver proposta apresentada por
microempresa ou empresa de pequeno porte ou equiparada igual ou até 5% (cinco por cento)
superior a melhor proposta, proceder-se-a da seguinte forma:

16.19.1 - A Administracdo declarard no sistema que ocorreu o empate descrito acima e, desde ja,
convocara a microempresa, empresa de pequeno porte ou equiparada melhor classificada para, no
prazo de 05 (cinco) minutos apds a convocagdo, sob pena de decadéncia de seu direito de
preferéncia, apresentar nova proposta inferior aquela considerada originalmente vencedora do
certame;

16.19.2 - Se, por motivo justificado, ndo for possivel informar a ocorréncia do empate logo apds a
fase de lances, o pregoeiro devera informar aos licitantes a data e a hora em que ird declarar a
ocorréncia do empate e convacar a microempresa, empresa de pequeno porte ou equiparada para
exercer seu direito de preferéncia nos termos do subitem anterior;

16.19.3 - Exercido o direito de preferéncia por microempresa, empresa de pequeno porte ou
equiparada convocada, serd esta considerada detentora da melhor proposta no certame, devendo
apresentar os documentos exigidos para habilitagdo, nos termos do presente edital;

16.19.4 - O pregoeiro devera solicitar documentos que comprovem o enquadramento da licitante na
categoria de microempresa ou empresa de pequeno porte, conforme regras estabelecidas neste
edital;

16.19.5 - Ndo ocorrendo a contratacdo da microempresa, empresa de pequeno porte ou equiparada
que apresentou a melhor proposta, na forma dos subitens anteriores, serdo convocadas as
microempresas, empresas de pegueno porte ou equiparadas remanescentes, observada a ordem
classificatoria, para o exercicio do direito de preferéncia;

www.detran.es.gov.br
Av. Fermando Ferran, 1080, Torre Sul do Edificio Amdérica. Mata da Praia. Vitaria. ES. CERP 290465- 380
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16.19.6- Ca bcorra a contratagdo de microempresas, empresa de pequeno porte ou

equiparada nos termos dos subitens anteriores, serd declarada vencedara a licitante que houver
ofertado a proposta originalmente vencedora do certame.

16.20 - No caso de desconex3o do pregoeiro, no decorrer da etapa de lances, se o sistema eletrénico
permanecer acessivel aos licitantes, os lances continuardo sendo recebidos, sem prejuizo dos atos
realizados.

16.21 - Se a desconexdo do pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a sessao do pregao
na forma eletrdnica serd suspensa e reiniciada somente apds comunicacdo aos participantes, no
enderego eletrénico utilizado para divulgagdo.

17- DO PROCEDIMENTO DE HABILITACAO

www.detran.es.gov.br
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17.1 - Encerrada a etapa de lances e negociagdo, o Pregoeiro examinara a proposta classificada em
primeiro lugar quanto a compatibilidade do preco em relagdo ao estimado, a sua exequibilidade e
adequagdo do objeto e, depois, solicitard a apresentagdo da Proposta Comercial e seus anexos
(Anexo II.A) e dos Documentos de Habilitagdo (Anexo ).

17.2 - A Proposta Comercial e seus anexos e os Documentos de Habilitagdo deverdo ser apresentados
no prazo de 02 (dois) dias Uteis, contados do primeiro dia (til posterior a convocagdo feita pelo
Pregoeiro no sistema eletrbnico, o envio deve ser em formato “PDF” para o e-mail
pregao@detran.es.gov.br, assinado digitalmente ou autenticado, ou por meio do sistema eletrénico

https:acessocidadao.es.gov.br.

17.2.1- O Pregoeiro podera, se entender necessario, solicitar a apresentagdo na forma original ou
por cépia, no prazo de 02 (dois) dias Uteis, contados do primeiro dia Gtil posterior a convocagdo feita
no sistema eletrénico e por e-mail.

17.2.2 - Quando solicitado a apresentagdo de documentos na forma original, devera ser utilizado o
SEDEX, com REGISTRO e, se solicitado, deverd o licitante fornecer o cédigo para rastreamento, sendo
que exclusivamente se atendidas estas condigdes o prazo de entrega sera considerado atendido na
data de postagem dos documentos.

17.2.3 - No caso de contratacio em que se exija a apresentacdo de planilhas de composicdo de
precos, o Pregoeiro podera, se entender necessério, solicitar sejam encaminhadas também por e-
mail, em arguivo em formato editdvel, no mesmo prazo fixado para a Proposta Comercial, com os
respectivos valores readeguados ao lance vencedor.

17.3 - Como condigdo prévia ao exame da documentacdo de habilitagdo, o pregoeiro verificard o
eventual descumprimento das condicbes de participagdo, especialmente quanto a existéncia de
san¢3o que impega a participacdo no certame ou a futura contratacdo, mediante a consulta aos
seguintes cadastros:
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F"':————_-_uzcz&___
ASSINATURA:
(a) Cadastro de  Fornecedores do  Estado do Espiﬁto Santo -  CRC/ES

(https://www.siga.es.gov.br/sgc/faces/pub/sgc/tabbasicas/FornecedoresSancionadosPagelist.jsp?op

cao=todos).

(b) Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-Geral
da Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis).

17.3.2 - A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também em nome
de seus sécios majoritarios, por for¢a do art. 12 da Lei 8.429/1992, que prevé dentre as sangdes
impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibicdo de contratar
com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sécio majoritario.

17.3.3 - Constatada a existéncia de sancdo gue inviabilize a participacdo ou contratag3o, o Pregoeiro
reputard o licitante desclassificado, por falta de condigdo de participagdo.

17.4 - Apos a verificagdo das condigdes dos itens antecedentes, os documentos de habilitagdo serdo
apreciados e, apos analise, sera declarado vencedor o licitante classificado em primeiro lugar, caso
tenha atendido a todas as exigéncias do edital.

17.5 - A habilitacdo do licitante que se declarar cadastrado no CRC/ES, no que tange exclusivamente
aos documentos por ele abrangidos, sera verificada por meio de consulta efetuada pelo Pregoeiro. O
registro no CRC/ES ndo dispensa o licitante de encaminhar nos mesmos prazos os documentos ndo
compreendidos no referido cadastro, ou que ja estiverem vencidos.

17.6-Em se tratando de microempresas, empresas de pequeno porte ou equiparadas, a
comprovacdo da regularidade fiscal e trabalhista somente serd exigida para fins de formalizagdo da
contratagdo, mas o licitante deverd apresentar toda a documentagdo exigida para efeito de tal
comprovagdo, mesmo que esta apresente alguma restricdo, observadas as regras do Anexo lIl.

17.6.1 - O motivo da irregularidade fiscal e trabalhista pendente, quando for o caso, devera ficar
registrado em ata, bem como a indicagdo do documento necessdrio para comprovar a regularizagdo.

17.7 - Para fins de habilitacdo, a verificacdo pelo 6rgdo promotor do certame nos sitios oficiais de
drgios e entidades emissoras de certiddes constitui meio legal de prova.

17.8 - Se a proposta ndo for aceitavel, ou se o licitante ndo atender as exigéncias de habilitagdo, ou
se recusar a assinar o contrato, o pregoeiro examinara a oferta subsequente e a respectiva
documentacdo de habilitagdo, na ordem de classificagdo, e assim sucessivamente, até a apuragao de
uma que atenda as exigéncias do edital.

17.9 - Nas hipdteses previstas no item anterior, o pregoeiro podera negociar diretamente com o
proponente para que seja obtido melhor prego, tendo sempre como parametro a menor oferta
apresentada no certame,

17.10 - Encerrada a etapa de classificacdo das propostas, o pregoeiro convocara o licitante
provisoriamente classificado em primeiro lugar, de acordo com cada lote, para no prazo de 15
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{quinze) dias corridos, enviar amostra ou protétipo do material ofertado para os itens

1,3,5,14,16,17,18,19,21,31,33,38 para o Grupo 01 e itens 45,48,50,53,56,63,68,72,74 para o Grupo
02, para fins de verificacdo de atendimento s especificacdes técnicas descritas no Edital, que devera
ser entregue e devidamente montado no local e horério indicado.

17.11 - Apés o recebimento das amostras dentro do prazo consignado no subitem anterior, a
licitante devera providenciar a montagem no prazo de 5 (cinco) dias corridos, apos o termino do
prazo previsto de entrega das amostras. As amostras deverdo consignar todos os itens, com as
mesmas marcas e modelos vencedoras no certame.

17.12 - As amostras dos mobilidrios da licitante vencedora deverdo ser disponibilizadas no local
indicado neste edital de licitagdo, agendado previamente por e-mail, devidamente identificadas com
o nome do licitante.

: Rua Sebastiao Rodrigues Miranda, 49 — Bairro Boa Vista - Serra/ES.
Almoxarifado do

DETRAN |ES E-mail: seoc@detran.es.gov.br

www.detran.es.gov.br
Ay, Fernando Ferran, 1080, Torre Sul do Edificio Américs, Mata da Pralas, Vitona, E5. CEP 29040 15D

17.13 - A verificagcio das amostras serd feita por Comisséo de, no minimo, trés servidores,
especialmente designada para este fim, e ocorrerda no horério estabelecido em edital, sendo
franqueada aos interessados seu acompanhamento, por técnicos ou representantes da empresa.

17.14 - Als) amostra(s) serd(3o) avaliada(s) pela area técnica a fim de verificar a conformidade do
produto ofertado com a descrigdo e as especificacBes técnicas constantes do Termo de Referéncia,
serd lavrado “Termo de Verificagdo de Amostras”, onde constara de forma conclusiva, se as amostras
atendem ou ndo as especificagbes do Edital.

17.15 - No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa
aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especificagBes previstas neste Edital,
a proposta do licitante sera recusada.

17.16 - A decisdo de aceitar ou rejeitar a amostra sera formalizada por despacho fundamentado e
sera divulgada aos licitantes.

17.17 - Quando enviadas por via postal, o prazo de entrega serd considerado a data de postagem das
amostras.

17.18 - Poder-se-d apreciar os documentos de habilitagdo previamente a andlise da amostra,
decidindo-se pela habilitagdo ou ndo habilitacdo do licitante antes do resultado dos testes, por
razdes de economicidade e celeridade.

17.19 - Sera considerado desclassificado o licitante vencedor do certame que ndo enviar as amostras
na forma e prazo determinados, assim como serdo rejeitadas as amostras que ndo atenderem as
especificagdes constantes do Edital, sendo, em ambos os casos, convocado o licitante 22 colocado,
para que apresente em igual prazo a amostra do(s) item(s) rejeitado(s) ou ndo apresentado.

Pdgina 30 de 207



FL.: e y 'h:’ (_.P

' DETRAN | ES e

17.20 - A anilise das amostras compreendera os testes necessarios para verificagdo da conformidade
dos produtos com as especificagdes exigidas no edital e serdo tratados como protétipos, podendo ser
manuseados e desmontados pela equipe técnica responsavel pela andlise, ndo gerando direito a
ressarcimento ou indenizacgdo.

17.21 - As amostras ficardo retidas até a conclusdo dos trabalhos relativos ao competente
procedimento licitatério, entendendo-se como concluido no ato da assinatura de termo contratual.

17.22 - A partir de entdo as amostras serdo liberadas, podendo ser retiradas pelo licitante vencedor.

17.23 - A exigéncia da apresentacdo das amostras tem por objetivo efetiva verificacdo dos aspectos
técnicos exigidos no instrumento convocatdrio, de modo a ser garantido o pleno atendimento ao
interesse publico que justifica esta aquisicdo, bem como primar pela padronizagdo mobiliaria desta
casa, os técnicos designados para esse fim considerardo os seguintes fatores: a) conformidade
minima com a especificagdo; b) qualidade; ¢) os moveis deverdo ser construidos de modo a terem
resisténcia e estabilidade, e proporcionando seguranga ao equipamento e ao usuario, isto é:
durabilidade; acabamento, estética, ergonomia, funcionalidade, conectividade.

18- DOS RECURSOS E DA ATA DA SESSAO PUBLICA

18.1- No minima, com vinte e guatro horas de antecedéncia, o Pregoeiro devera comunicar aos
licitantes, por meio do sistema no qual a licitagdo foi realizada e por e-mail, data e hora em que
declarard o vencedor do certame.

18.2 - Declarado o vencedor, qualquer licitante poderd, durante a sessdo publica, de forma imediata
e motivada, em campo préprio do sistema, manifestar sua intengdo de recorrer, quando lhe serd
concedido o prazo de trés dias uteis para apresentar as raz0es de recurso, ficando os demais
licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes em igual prazo, que
comegara a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos
elementos indispensaveis a defesa dos seus interesses,

18.3 - A falta de manifestacdo imediata e motivada do licitante quanto a intencdo de recorrer, nos
termos do item anterior, importard na decadéncia desse direito, ficando o pregoeiro autorizado a
adjudicar o objeto ao licitante declarado vencedor.

18.4 - Para efeito do disposto no item anterior, manifestacdo imediata ¢ aquela efetuada via
eletronica — internet -, no periodo maximo de 30 (trinta) minutos apds o pregoeiro comunicar aos
participantes, por meio do sistema eletrénico, o resultado da classificagdo; e manifestagdo motivada
é a descricdo sucinta e clara do fato que motivou a licitante a recorrer.

185- 0 acolhimento de recurso importard na invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

www.detran.es.gov.br
Av. Fernando Ferrar, 1080, Torre Sul do Edificio América, Mata da Praia, Vitona, ES. CEP 29066~ 1680
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18.6 - No julg'amento da habilitagio e das propostas, o pregoeiro podera sanar erros ou falhas que
n3o alterem a substincia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho
fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficcia para fins de
habilitacdo e classificacdo.

18.7 - Os recursos e contrarrazBes de recurso deverdo ser dirigidos ao Pregoeiro, registrados em
campo proprio e anexados documentos digitalizados em formato “pdf”. Somente serdo aceitas
razdes assinadas pelos recorrentes.

18.8 - Todos os atos praticados durante a sessdo publica deverdo ser registrados em ata.

18.9- A minuta da ata da sessdo publica serd disponibilizada na internet para acesso livre,
imediatamente apés o seu encerramento. A versdo definitiva da ata sera disponibilizada apods a
adjudicagdo do certame.

19- DA HOMOLOGAGAO E DA CONVOCAGAO PARA ASSINAR A ATA

19.1 - Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente homologara o procedimento licitatorio.

19.2 - Apés a homologagdo referida no item anterior, o licitante vencedor de cada lote sera
convocado para assinar a Ata de Registro de Pregos no prazo de até 05 (cinco) dias Uteis.

19.3 - A Administracdo podera prorrogar o prazo fixado no item anterior, por igual periodo, nos
termos do art. 64, § 12, da Lei 8.666/1993, quando solicitado pelo licitante classificado, durante o seu
transcurso, e desde que ocorra motivo justificado, aceito pelo ente promotor do certame.

20- DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

20.1 - Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei 10.520/2002, o licitante ou adjudicatario
que:

20.1.1 - Ndo assinar o termo de contrato, quando convocado dentro do prazo de validade da
proposta;

20.1.2 - Nao retirar o instrumento que substitui o termo de contrato, quando convocado dentro do
prazo de validade da proposta;

20.1.3 - Deixar de entregar os documentos exigidos;
20.1.4 - Apresentar documento falso;

20.1.5 - Ensejar o retardamento da licitagao;

20.1.6 - N3o mantiver a proposta;

20.1.7 - Cometer fraude fiscal; ou

www.detran.es.gov.br

Ay, Fernanda Ferran, 1080, Torre 5ul do Edificio América, Mata da Praia, Vitora, S, CEP 200605 180
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20.2 - Reputar-se-a comportamento inidéneo, exemplificativamente, os tipificados nos arts. 90 a 97
da Lei 8.666/1993 e no art. 52 da Lei 12.846/2013, a declaragdo falsa quanto as condi¢des de
participagdo e quanto ao enquadramento como ME/EPP.

20.3 - O licitante ou adjudicatario que cometer qualquer das infracdes discriminadas ficard sujeito,
sem prejuizo da responsabilidade penal e civil, as seguintes sanc¢des:

20.3.1 - Multa de até 10% (dez por cento) sobre o valor estimado para os lotes em que participou o
licitante;

20.3.2 - Impedimento de licitar e de contratar com a Administragdo Publica Estadual pelo prazo de
até 5 (cinco) anos, conforme o art. 72 da Lei n2 10.520/2002 e o art. 28 do Decreto 2.458-R/2010;

20.4 - A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com a sancdo de impedimento.

20.5 - A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo
que assegurara o contraditorio e a ampla defesa, observando-se além da disciplina legal o disposto
no termo de contrato ou no termo de referéncia quanto ao procedimento e outras condigdes.

20.6 - As sangOes por atos praticados durante a execugdo do contrato estdo previstas no termo de
contrato ou no termo de referéncia.

21- DAS DISPOSICOES FINAIS

21.1-0 VALOR MAXIMO ESTIMADO admitido para o presente processo licitatério é de: RS
20.846.897,73 (vinte milhdes oitocentos e quarenta seis mil oitocentos e noventa e sete reais e
setenta trés centavos).

Lote 1 — RS 11.350.452,53 (onze milhGes trezentos e cinquenta mil quatrocentos e cinquenta e
dois reais e cinquenta e trés centavos.

Lote 2 — RS 9.496.445,20 (nove milhdes quatrocentos e noventa e seis mil gquatrocentos e
quarenta e cinco reais e vinte centavos).

LOTE 001

MESA EM L; TIPO:
ESTACOES DE TRABALHO;
AUTOPORTANTE ANGULAR RS
1 | 250710 SNk T i UNIDADE | 285 303906 RS 866.137,80

MEDINDO 1400X1400X740

MM.

www.detran.es.gov.br
Av. Fernando Ferrarl, 1080, Torre Sul do Edificio América. Mata da Prata, Vitaria, ES CEP. 29066-380
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BALCAO DE ATENDIMENTO
EM L; MEDINDO UNIDADE 30.995,50
1400X1400X110MM;

MESA RETANGULAR;
AUTOPORTANTE; PES
METALICOS; MEDINDO

1200X600X740 MM,

MESA RETANGULAR;

AUTOPORTANTE; PES RS
METALICOS; MEDINDO 1.473,98
1600X600X740 MM.

GAVETEIRO ARQUIVO; EM
MADEIRA; 04 GAVETOES RS
9 | 250718 | PARAPASTASUSPENSA; | UNIDADE | 160 | 32 RS  409.811,20
MEDINDO 400X500%1300
MM,

www.detran.es.gov.br
Ay, Fernando Ferran, 1080, Tarre Sul do Edificic América, Mata da Praia, Vitona, £E5. CEP. 29060 810
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ARMARIO BAIXO; 01

PRATELEIRAD2 PORTAS; RS
MEDINDO: 800X460X740 | ~ | ~ 15
MM.

13 | 250722 RS  461.903,68

ARMARIO EXTRA ALTO; 04
PRATELEIRAS; 02 PORTAS;

MEDINDO: 800X460X2000 RS) 882.765,80

PAINEL DIVISORIO
METALICO COM PLACAS DE
17 | 250726 | FECHAMENTO EM MDF: | UNIDADE | 250
MEDINDO: 700X75X1300
MM,

RS
1.777,39

PERFIL DE ACABAMENTO
VERTICAL PARA
DIVISORIAS; MEDINDO:
1300 MM DE ALTURA.

MESA; TIPO: PLATAFORMA
250730 DUPLA; MEDINDO:
1400X1400X740 MM..

RS  47.847,50

MESA; TIPO: PLATAFORMA
23 | 250732 | DUPLA; PRINCIPAL LADO | UNIDADE | 65 2.865,00 RS 186.225,00
DIREITO; MEDINDO: :

www.detran.es.gov.br
Av. Fernandao Ferrari, 1080, Torre Sul do Edificio América, Mata da Praia, Vitana, £5. CEP 29066360

Pagina 35 de 207




SUPORTE PARA CPU EM
POLIPROPILENO.

ORMAS; MEDINDO: | L

MESA DE REUNIAO

250738 | RETANGULAR; MEDINDO:

33 | 250742

MESA; TIPO: DIRETOR; EM
L; TAMPO 50 MM;
MEDINDO: 1800X1800X740
MM.

ARMARIO BAIXO; 02
PORTAS DE CORRER; TIPO:
DIRETORIA; TAMPO 50
MM; MEDINDO:
2400X460X740MM.

www.detran.es.gov.br
Av, Fernando Ferran, 1080, Torre Sul do Edificio América, Mata da Prala, Vitona, ES. CEP 29066 380D
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35 | 250744

-
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244

MESA DE REUNIAQ; TIPO:
DIRETORIA; TAMPO
BIOPARTIDO 50 MM;
MEDINDO: 2700X1200X740

39 | 250748

MM.

MESA DE CENTRO E
CANTO; MEDINDO:

MESA; TIPO: DIRETOR; MDF
30 MM COM LAMINA DE
MADEIRA NATURAL;
MEDINDO: 2100X900X740

43 | 250752

MM.

'BALCAO DE ATENDIMENTO
LINEAR; MEDINDO:
1450X700X740/1100 MM..

APOIO PARA PES
REGULAVEL
ANTIDERRAPANTE;
MEDINDO: 120 X 330 X 480

M.

www.detran.es.gov.br
Av. Fernando Farrar, 1080, Torre Sul do Edificio América, Mata da Prala, Vitoria, E5. CERP. 29066-3180
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RS
7.118,46

RS
294,92

R$

RS

RS

RS

142.369,20

5181080

88.476,00




LOTE 002

52

250759

250761

SEM BRACOS.

CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL; TIPO CAIXA;
ESPALDAR MEDIO; BRACOS

REGULAVEIS.

CADEIRA GIRATORIA; TIPO:
PRESIDENTE; ESPALDAR ALTO;
APOIO DE CABECA; BRACOS
REGULAVEIS.

CADEIRA GIRATORIA; TIPO:
PRESIDENTE; ASSENTO
ENCOSTO TELADO;
MECANISMO SINCRONIZADO;
BASE EM ALUMINIO.

CADEIRA FIXA: TIPO: DIRETOR;
ESTRUTURA: MONOBLOCO;
ASSENTO E ENCOSTO TELADO;
ESPALADAR ALTO; ESTRUTURA:
ALUMINIO; BASE: CROMADA.

www.detran, es.gov.br

Av. Fernanda Ferran, 1080, Torre Sul do Edificoo Amdérica, Mata da Praia, Vitona, E5, CEP 26066 180
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UNIDADE

UNIDADE

UNIDADE

50

RS
8.762,26

4.684,56

(8] SCRICAO UNIDADE td v
ITEM | CODIGO DESCRICA Qtde Unitario Total
"CADEIRA FIXA; BASE: TRAPEZIO |
el ot EMPILHAVEL; ASSENTO SRR o RS i
44 ! 3 = s JNI E 200 L : 203.178
44 | 250753 | c\c0sT0 EM POLIPROPILEND; | U DAP 1.015,89 i A

267.272,00

265.020,85

RS  219.056,50

RS 234.228,00




CADEIRA GIRATORIA;
ESPALDAR MEDIO; ENCOSTO
TELADO; BRACOS REGULAVEIS.

RS 131.957,60

ASSENTOS MULTIPLOS;
ESPALDAR MEDIO; APOIO DE
BRACOS; 03 LUGARES.

RS 1.163.270,00

SOFA COM ESTRUTURA EM
ACO INOX; COM BRACOS; 02
LUGARES.

RS 15417171

CADEIRA FIXA; ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO;
COM PORTA-LIVROS E
PRANCHETA LATERAL FIXA.

| LONGARINA; 03 ASSENTOS; EM
BEE T e

RS 337.176,00

RS
1.384,49

POLTRONA GIRATORIA;

ESPALDAR MEDIO;

MONOBLOCO; BASE E BRACOS
EM ALUMINIO.

250773

LONGARINA; 03 ASSENTOS;
ESTRUTURA METALICA; TIPO:

250775 UNIDADE | 90

www.detran.es.gov.br
Av. Fernando Ferran, 1080, Torre Sul do Edificio Amvrica. Mata da Praia. Vitdda, ES. CEP. 29068- 380
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SOFA EXECUTIVO; 01 LUGAR;
ESTRUTURA EM ACO; COM
BRACOS.

SOFA EXECUTIVO; 03 LUGARES;
ESTRUTURA EM ACO; COM
BRACOS.

CADEIRA GIRATORIA PARA
PESSOA OBESA; ESPALDAR
MEDIO; COM BRACO;
PROFUNDIDADE DO ASSENTO
72 | 250781 | MINIMA DE 47 CM E MAXIMA | UNIDADE 65
DE 51 CM; LARGURA MINIMA
DE 75 CM; RESISTENCIA A UMA
CARGA DE 250 KG; DEMAIS
EXIGENCIAS

RS
4.911,09

RS 319.220,85

LONGARINA; 02 LUGARES;

74 ASSENTO E ENCOSTO RS  109.935,60
METALICO;TIPO: AEROPORTO.

Valor Total Unitério: RS 282.622,15
www.detran.es.gov.br v s
Av, Fernando Ferrary, 1080, Torre Sul doe Edificio Armdrica, Mata cda Praia, Vitora, ES. CEP. 290G0G- 180 1*
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21.1.1 - Todos os lances, inclusive a cotagdo inicial, deverdo ser feitos pelo valor total global.

21.1.2 - Ndo serdo aceitos valores unitarios e total, superiores aos previstos na tabela acima.

21.1.3- A oferta de pregos acima do par@metro estabelecido no item anterior importard em
desclassificagdo do licitante.

21.2 - O proponente é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informacgBes prestadas e dos
documentos apresentados em qualquer fase da licitagdo. A falsidade de qualquer documento
apresentado ou a inverdade das informagGes nele contidas implicard a imediata desclassificagdo do
proponente que o tiver apresentado, ou, caso tenha sido o vencedor, a rescisdo do contrato ou
pedido de compra, sem prejuizo das demais sangdes cabiveis.

21.3 - Ao apresentar a proposta, o licitante assume que esta fazendo isso de forma absolutamente
independente e que, acaso se apresente, em qualquer momento, a formacdo de cartel ou qualquer
conluio, a Administragdo adotara os meios necessarios para as devidas averiguagoes e as respectivas
sangdes.

21.4 - E facultado ao Pregoeiro, ou a autoridade a ele superior, em qualquer fase da licitacdo,
promover diligéncias com vistas a esclarecer ou a complementar a instrug¢do do processo, vedada a
criagdo de exigéncia ndo prevista neste edital.

21.5 - Os licitantes intimados para prestar quaisquer esclarecimentos adicionais deverdo fazé-lo no
prazo determinado pelo Pregoeiro, sob pena de desclassificacdo.

21.6-Em caso de duvida quanto a autenticidade de assinatura constante em documento
apresentado por licitante, poder-se-a diligenciar no intuito de sana-la, inclusive concedendo prazo
para o reconhecimento de firma.

21.7 - O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard no afastamento do
proponente, desde que seja possivel a aferigdo da sua qualificagdo e a exata compreensdo da sua
proposta.

21.8- 0s erros materiais irrelevantes serdo objeto de saneamento, mediante ato motivado do
pregoeiro.

219-Em se tratando de licitagdo cujo objeto esteja agrupado em lotes, é possivel e licita a
adjudicagdo e homologagdo da licitagdo, por lote, ainda que o sistema eletrdnico adotado pela
Administragdo Publica Estadual n3o esteja adequado para tanto, devendo constar despacho

Pigina 41 de 207



FL.: sz'i’ 4

' DETRAN | ES
ASSINATURA: __ o

fundamentado no respectivo processo administrativo, atestada a inexisténcia de recurso pendente
de apreciagdo.

21.9.1 - Adjudicado o objeto e homologado o certame por lote, o Pregoeiro devera providenciar a
publicacdo do resultado da licitagdo quanto ao respectivo lote e, no momento oportuno, atualizar as
informacdes no sistema eletrdnico.

21.10 - As normas que disciplinam este Pregdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da
disputa entre os proponentes, desde gque ndo comprometam o interesse da Administracdo, o
principio da isonomia, a finalidade e a seguranga da contratagdo.

21.11 - As decisdes referentes a este processo licitatério poderdo ser comunicadas aos proponentes
por qualquer meio de comunicacdo que comprove o recebimento ou, ainda, mediante publicagdo no
Didrio Oficial do Estado.

21.12 - Os casos ndo previstos neste Edital serdo decididos pelo Pregoeiro.
21.13 - A participagdo do licitante nesta licitagdo, implica aceitagdo de todos os termos deste Edital.

21.14 - Podera a autoridade competente, até a assinatura do contrato, excluir o licitante ou o
adjudicatdrio do certame, por despacho motivado, se, apds a fase de habilitagdo, tiver ciéncia de fato
ou circunstincia, anterior ou posterior ao julgamento da licitagdo, que revele inidoneidade ou falta
de capacidade técnica ou financeira.

21.15-a autoridade competente para aprovacdo do procedimento licitatério somente podera
revoga-lo em face de razdes de interesse publico, por motivo de fato superveniente devidamente
comprovado, pertinente e suficiente para justificar tal conduta, devendo anula-lo por ilegalidade, de
oficio ou por provocagdo de qualquer pessoa, mediante ato escrito e fundamentado.

21.16 - Os licitantes ndo terdo direito a indenizacdo em decorréncia da anulagdo do procedimento
licitatério, ressalvado o direito do contratado de boa-fé de ser ressarcido pelos encargos gue tiver
suportado no cumprimento do ajuste.

21.17 - No caso de desfazimento do processo licitatério, fica assegurada a ampla defesa e o
contraditorio.

Vitéria-ES, 04 de janeiro de 2022,
Daisy Cristina Martins Cardoso
Pregoeira Substituta CPP/DETRAN-ES

IS P n2 1,583, de 01/10/2021
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ANEXO | DO EDITAL | ASSINATURA:

e ————.

IDENTIFICAGAO DO PROJETO

Titulo do Projeto:

\Ata de Registro de Prego para Aquisicdo de Bens Permanentes — Mobilidrio Diversos

IModalidade de Licitagdo - Base Legal:

\Ata de Registro de Pregos para aquisicdo de mobiliarios diversos

Custo Global Estimado para a Aquisi¢do

RS XXXXX

Unidade Administrativa responsdvel pela Coordenagdo Geral do Projeto:

DETRAN |ES - Departamento Estadual de Transito

Responsdveis pela Elaboragdo do Projeto:

SEQC - Subgeréncia de Engenharia e Obras Civis

Data de elaboragdo:

Agosto 2021

Data prevista para aquisi¢do:

laneiro de 2022

INUmero da versdo e data:

Vers3o 6.0 - Dezembro 2021

lAssinatura do Responsavel pelo Projeto
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i) Marcus Tadeu de Castro Vieira
Fesn: 1@l (aafved .Z1) Subgerente de Engenharia e Obras Civis

U e

ASSINAT

jRA: J Vinicius Fulvio Dias Almeida
" Assistente de Transito
Subgeréncia de Engenharia e Obras Civis

Autorizacdo do Ordenador de Despesas
Harlen da Silva

Diretor Financeiro e de Recursos Humanaos

1. DA INTRODUGAOD

1.1. O presente instrumento, diante do disposto no art. 6.2, IX, da Lei n.? 8.666/93, engloba o conjunto
de elementos necessarios e suficientes para caracterizar o objeto.

2. DO OBJETO

2.1. Ata de Registro de Precos para pretensa aquisicio de mobiliario diverso, conforme descritivo
detalhado no Anexo | deste instrumento.

3. DA JUSTIFICATIVA

3.1. A presente aguisigdo tem como objetivo equipar as Unidades Administrativas, CIRETRAN's e
PAV's do DETRAN|ES do Estado do Espirito Santo com maobiliarios em geral, uma vez que os existentes
estdo em péssimas condicBes de uso devido as diversas montagens e desmontagens provenientes de
mudanca imdveis e layout ocorridas, bem como a depreciagdo em virtude do longo tempo utilizacado.

3.2. As Unidades Administrativas, CIRETRAN's e PAV's instituidos nos Municipios do Estado do
Espirito Santo também podem sofrer mudancas de enderegos face ao término da vigéncia dos atuais
contratos, nestes casos sdo realizados novos chamamentos publicos para locagdo de novos imdveis e, a
partir desses sdo elaborados layouts que atendam aos espagos futuros,

3.3. Na escolha dos mobilidrios foram utilizadas como referéncia especificages que proporcionem
maior durabilidade, e materiais do mesmo padrio, objetivando a padronizagao, otimizagdo dos espagos
fisicos, ergonomia, adequagdo funcional, modernizacdo, conforto e bem-estar no ambiente de trabalho.

3.4. O objetivo da aquisigdo também visa a modernizagdo em que o DETRAN | ES estd empenhado em
realizar, padronizando todo o mobilidrio, baseado na nova sede, a fim de garantir um ambiente
diferenciado, moderno, confortavel e funcional, visando a satisfacdo e bem-estar dos servidores e
usuarios, mantendo o mesmo modelo e design em todas as agéncias.

3.5. Foiadotado o Sistema de Registro de Pregos, haja vista:

5.5.1. Quando for mais conveniente a aquisicdo de bens com previsdo de entregas parceladas
ou contratacdo de servigos necessarios @ Administracdo para desempenho de suas atribuicdes;
(Inciso Il do Art. 4° do Decreto n2 1790-R, de 24 de janeiro de 2007)

5.5.2. A impossibilidade de definir previamente o quantitativo exato a ser demandado pela
Administracdo (Inciso IV do Art. 4° do Decreto n? 1790-R, de 24 de janeiro de 2007).

www.detran.os.gov.br
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4.1. O objeto a ser contratado enquadra-se na categoria de bens comuns, de que tratam a Lei n2
10.520/02 por possuir padroes de desempenho e caracteristicas gerais e especificas usualmente
encontrada no mercado,

4.2, A opgdo pela adogdo do Sistema de Registro de Pregos (SPR), regulamentada pelo Decreto
Estadual 1790-R/2007, deve-se ao fato deste sistema ser um forte aliado aos principios da
economicidade e eficiéncia, por ser um procedimento que resulta em vantagens @ Administragdo,
reduzindo a quantidade de licitagdes, por registrar pregos e disponibiliza-los por um em Ata, para
quando surgir a necessidade, executar o objeto registrado, sem entraves burocraticos.

5. DA DIVISAO DOS LOTES

5.1. Tendo em vista que a aquisicdo pretendida trata de fornecimento e montagem de mobilidrios
diversos, cuja descricao prevé dois grupos distintos, a saber, mobilidario em madeira agrupado no lote 01
(mesas, armarios, gaveteiros e acessorios) e cadeiras, sofas e longarinas agrupados no lote 02,

5.2.  Tal divisdo justifica-se pela necessidade da composigdo de um conjunto de mobilidrio Unico e
harménico, ainda que formado por itens diferenciados, dada a necessidade de preservar a padronizagio
dos materiais de acabamento, cor e design entre os itens que compde cada lote.

5.3. A divisdo em dois lotes na presente aquisicdo é imprescindivel para garantir a identidade visual
do 6rgdo nas unidades a serem mobiliadas, bem como a qualidade estética e funcional dos ambientes.

6. NORMAS TECNICAS

6.1. Sobre as exigéncias a serem cumpridas pela contratada, especialmente no gue diz respeito a
necessidade de apresentacdo de relatdrios e certificados de conformidade do mobilidrio a ser fornecido,
com as devidas Normas Técnicas expedidas pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas - ABNT e
outros, em suma, 8 motivacdo da exigéncia, funda-se na necessidade de verificacdo de requisitos
funcionais intrinsecos ao produto ofertado a esta Administragdo, tais como: estabilidade do conjunto a
ser fornecida, resisténcia e durabilidade.

6.2. A descrigdo técnica dos itens solicitados neste Termo de Referéncia, demonstra por parte desta
Administragdo, preocupagdo com a realizacdo de aquisi¢do economicamente viavel, mas sem descuidar
dos aspectos técnicos minimos a serem cumpridos pelos interessados no fornecimento do objeto.

6.3. O licitante devera apresentar comprovacdo de que os produtos oferecidos nas propostas estdo
em conformidade com as Normas técnicas da ABNT descritas abaixo, versdo atualizada, juntamente com
a documentagdo de habilitagdo.

8.3.1. NBR 13.961- Mdéveis para escritérios — Armdrios — especifica as carateristicas fisicas e
dimensionais dos armdrios para escritorios, bem como estabelece os métodos para a
determinagdo da estabilidade, resisténcia e durabilidade;

8.3.2. NBR 13.962 - Moveis para escritorio — Cadeiras — Requisitos e métodos de ensaio -
especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as cadeiras para escritorio, bem
como estabelece os métodos para a determinagdo da estabilidade, da resisténcia e da
durabilidade de cadeiras de escritdrio, de qualquer material, excluindo-se longarinas e poltronas
de auditorio e cinema;

www.detran.es.gov.br
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8.3.3. NBR 13.964 - Moveis para escritério - Divisdria tipo painel - especifica as caracteristicas

fisicas e dimensionais e classifica as divisérias tipo painel para escritdrio, bem como estabelece os
métodos para a determinagdo da estabilidade e resisténcia de divisorias tipo painel para

escritério.

8.3.4. NBR 13.966 — Méveis para escritério — Mesas — Classificagdo e caracteristicas fisicas e
dimensionais - especifica as dimensdes de mesas de escritério de uso geral, inclusive mesas de
reunides, os requisitos mecanicos, de seguranga e ergondmicos para mesas de escritério, bem
como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos.

8.3.5. NBR 13.967 - Médveis para escritério — Estagcdes de Trabalho - Classificagdo e
caracteristicas fisicas e dimensionais - especifica as dimensdes de mesas de escritério de uso
geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecdnicos, de seguranga e ergondmicos para
mesas de escritério, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes
requisitos

8.3.6. NBR 15.878 - Assento para espectadores - norma que especifica os métodos de ensaio
e os requisitos que determinam a resisténcia e a durabilidade estrutural de todos os tipos de
assentos para espectadores, que sdo fixados ao piso e/ou paredes de forma permanente, seja na
forma de bancos ou cadeiras simples;

8.3.7. NBR 15.164 — Méveis estofados - Norma que especifica as carateristicas fisico-
mecanicas de materiais para sofds, bem como estabelece os métodos para determinagdo de
estabilidade, resisténcia e durabilidade, independentemente de seu desenho, materiais utilizados
e processo de fabricacdo.

8.3.8. NBR 16.031 - Méveis — Assentos Miltiplos - Norma que estabelece os metodos para a
determinacdo da estabilidade, resisténcia e durabilidade.

8.3.9. NBR 9050/2020 - Acessibilidade a edificages, mobilidrio, espagos e equipamentos
urbanos - Aplicada a normatizagdo de assento para pessoa obesa.

A especificacdo de mobilidrio que atenda a requisitos técnicos de estabilidade, resisténcia e

durabilidade, visa efetivar o postulado da eficiéncia, na medida em gue mitiga os riscos de aquisi¢do de
mobilidrio com padrdo de qualidade de acordo com as Normas Técnicas expedidas pela ABNT
{Associagdo Brasileira de Normas Técnicas),

7. ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS

www.detran.es.gov.br

A, Fernanco Feorar, 1080, Torre Sul oo Cadeio Anverica, Mata da Prada, Vitdria, ES, CEP 29068 180

7.1 ANEXO I: TABELA: ITEM / DESCRICAQ (SIMPLIFICADA) / QUANTIDADE MINIMA E MAXIMA /

PRECO ESTIMADO / ORGAQ GERENCIADOR E ORGAOS PARTICIPANTES.

7.2 ANEXO II: ESPECIFICACOES COMPLETAS DOS ITENS.

7.2.1 Cada item relacionado na tabela do Anexo | devera atender a todas as especificagfes
constantes no Anexo Il deste Termo de Referéncia.

7.2.2 Nos itens referentes ao objeto do Termo de Referéncia, serda permitida uma variagdo
(desvio padrae) nas medidas, para mais ou para menos, e acordo com as especificagtes de cada
Item,
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8. DOS REQUISITOS DOS PRODUTOS - % -

8.1. Com o objetivo de garantir que os produtos estejam de acordo com os padrBes minimos de
qualidade necessarios, a LICITANTE deverd apresentar, tanto na entrega das AMOSTRAS, quanto na dos
pedidos oriundos de ORDEM DE FORNECIMENTO, os seguintes documentos para TODOS OS ITENS DE
CADA LOTE:

8.1.1 Apresentar Catilogo dos produtos, contendo descri¢io completa e imagens com
identificagdo da linha e modelo, para fins de comprovagdo de atendimento das especificagdes
técnica minimas exigidas neste instrumento;

8.2. Certificados dos produtos a serem apresentados, juntamente com as AMOSTRAS, e dos pedidos
provenientes de ORDEM DE FORNECIMENTO, conforme previsto na especificacdo de cada item:

8.2.1 Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.961 — Méveis para escritérios
— Armadrios ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou Organismo Certificador de
Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. As informagdes constantes no certificado deverdo ser
suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo
de avaliagdo emitido por laboratadrio acreditado pelo Inmetro — para todos os itens aplicaveis, sob
0 escopo da norma.

8.2.2 Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.962 - Mdveis para escritério
= Cadeiras ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou Organismo Certificadar de
Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. As informagdes constantes no certificado deverdo ser
suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo
de avaliagdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro — para todos os itens aplicaveis, sob
o escopo da norma.

8.2.3 Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.964 - Mdveis para escritério -
Divisoria tipo painel ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratorio ou Organismo
Certificador de Produto (OCP) acreditade pelo INMETRO. As informages constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado
do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro — para
todos os itens aplicaveis, sob o escopo da norma.

8.2.4 Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13,966 - Mdveis para escritério -
Mesas ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou Organismo Certificador de
Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. As informag&es constantes no certificado deverdo ser
suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo
de avaliagdo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro - para todos os itens aplicaveis, sob
0 escopo da norma.

8.2.5 Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.967 - Mdveis para escritorio —
Estaces de Trabalho ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratorio ou Organismo
Certificador de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. As informacgdes constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado
do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro — para

www.detran.es.gov.br
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todos os itens aplicdveis, sob o escopo da norma.

8.26 Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 15.164 — Méveis estofados ou
laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou Organismo Certificador de Produto (OCP)
acreditado pelo INMETRO. As informagdes constantes no certificado deverdo ser suficientes para
a correta identificagio do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro — para todos os itens aplicaveis, sob o escopo da

norma.

8.2.7 Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 15.878 - Assento para
espectadores ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou Organismo Certificador
de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. As informagBes constantes no certificado deverdo
ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo
laudo de avaliagdo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro — para todos os itens
aplicaveis, sob o escopo da norma.

8.2.8 Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 16031 - Mdveis — Assentos
miltiplos - ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou Organismo Certificador de
Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. As informagdes constantes no certificado deverdo ser
suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo
de avaliacdo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro — para todos os itens aplicaveis, sob
0 escopo da norma.

8.2.9 Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metélicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 80395, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10.443, ABNT NBR 11.003.

8.2.10 Apresentar Laudo de profissional NR - 17 - ERGONOMIA - Norma Regulamentado do
Ministério do Trabalho e Emprego — Assinado por Engenheiro ou Médico com Especializagdo em
Seguranca ou Salde do Trabalho ou Ergonomista reconhecido pela ABERGO.

8.2.11 Apresentar Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome
do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo
florestal responsavel ou de reflorestamento.

8.2.12 Apresentar atestado de conformidade com a NBR 9050/2020 emitido por engenheiro do
trabalho ou ergonomista reconhecido pela ABERGO.

8.2.13 Todos os certificados de acordo listados deverdo ser com base na lltima versdo vigente
das normas. N3o serdo aceitos Certificados com Normas ABNT cujas versoes foram canceladas.

9. DA QUALIFICACAQ TECNICA

9.1.  Atestado de capacidade técnica contendo a comprovagio de fornecimento de, no MINIMO, 30%
do total maximo dos itens de cada lote, no periodo de 12 (doze) meses. Tal exigéncia justifica-se pela
necessidade de garantir que a empresa tenha condicbes de atender aoc quantitative registrado,
considerando o volume da gquantidade prevista no presente instrumento, e em todo territdrio do Estado
do Espirito Santo.
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9.2. Cadastro Técnico Federal do IBAMA em nome do FABRICANTE dos mobilidrios a serem
fornecidos, dentro do prazo de validade.

10. DA AMOSTRA

10.1. As empresas classificadas em primeiro lugar, de acordo com cada Lote Licitado, serdo
convocadas pelo pregoeiro para apresentar, no prazo maximo de 08 (oito) dias corridos, PODENDO TAL
PRAZO SER PRORROGADO POR IGUAL PERIODO, DESDE QUE DEVIDAMENTE JUSTIFICADO E ACATADO
PELA CPP, amostra ou prototipo do material ofertado para LOTE 1, itens 1, 3, 5, 14, 16, 17, 18,19, 21, 31,
38 e LOTE 2, itens 2, 5, 7, 10, 13, 20, 25, 28, 29 e 31 para fins de verificacdo de atendimento as
especificages técnicas descritas no Edital, que devera ser entregue e devidamente montado no local e
hordrio a ser indicado pela CONTRATANTE

10.1.1. As amostras descritas deverdo ser apresentadas com os devidos certificados dos
produtos, conforme determinado no Item 8.2, deste Termo de Referéncia.

10.2. Apds o recebimento das amostras dentro do prazo consignado no subitem anterior, a licitante
devera providenciar a montagem no prazo de 05 (cinco) dias corridos, apds o término do prazo previsto
de entrega das amostras. As amostras deverdo consignar os itens, com as mesmas marcas e modelos
vencedoras no certame.

10.3. A verificagdo das amostras sera feita por Comissdo de, no minimo, trés servidores,
especialmente designada para este fim, e ocorrera no local e hordrio estabelecido em Edital, sendo
frangueada aos interessados seu acompanhamento, por técnicos ou representantes da empresa.

10.4. Da analise das amostras serd lavrado “Termo de Verificacdo de Amostras”, onde constara de
forma conclusiva, se as amostras atendem ou ndo as especificagdes do Edital.

10.5. Sera considerado desclassificado o licitante vencedor do certame que ndo enviar as amostras na
forma e prazo determinados, assim como serdo rejeitadas as amostras que ndo atenderem 3s
especificacfes constantes do Edital.

10.6. A analise das amostras compreendera os testes necessdrios para verificagdo da conformidade
dos produtos com as especificagBes exigidas no Edital, podendo ser realizados testes de laboratérios, ou
outros testes que exijam o desmonte, o corte e o cerramento de partes dos produtos, ou outro ato que
a Comissdo entender pertinente,

10.7. As amostras ficardo retidas até a conclusdo dos trabalhos relativos ao competente
procedimento licitatario, entendendo-se como concluido no ato da assinatura de termo contratual.

10.8. A partir de ent3o as amaostras serdo liberadas, podendo ser retiradas pelo licitante vencedor,

10.9. A exigéncia da apresentacdo das amostras tem por objetivo efetiva verificacdo dos aspectos
técnicos exigidos no instrumento convocatdrio, de modo a ser garantido o pleno atendimento ao
interesse publico que justifica esta aquisicdo, bem como primar pela padronizagdo mobilidria deste
orgdo. Os técnicos designados para esse fim considerardo os seguintes fatores: a) conformidade minima
com a especificacdo; b) qualidade; c) os movels deverdo ser construidos de modo a terem resisténcia e
estabilidade, e proporcionando seguranca ao equipamento e ao usudrio, isto é: durabilidade;
acabamento, estética, ergonomia, funcionalidade, conectividade,
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11. DO QUANTITATIVO ASSINATURA:__ <S>

11.1. O quantitativo maximo de cada item deste Termo de Referéncia foi estimado com base no
levantamento patrimonial de mobilidrio antigo, bem como a depreciagdo do mesmo, os quais precisam
ser trocados com urgéncia, considerando o processo de modernizagdo das agéncias, bem como conforto
de servidores e usudrios, desta forma fica amplamente demonstrado o interesse publico na pretensa

contratagdo.
12, DA ENTREGA E CRITERIOS DE RECEBIMENTO DOS BENS

16,1 O prazo méaximo de entrega dos produtos serd de até 45 (quarenta e cinco) dias corridos,
contados a partir do recebimento da Ordem de Fornecimento;

16.2 Os bens deverdo ser entregues e montados em quaisquer iméveis do DETRAN | ES, localizados
em quaisquer municipios do estado sem custos adicionais de transporte para a CONTRATANTE, cujo
endereco seré especificado na Ordem de Fornecimento;

163 A montagem deverd ser executada de acordo com a planta baixa de layout desenvolvida pela
CONTRATANTE;

16.4 O recebimento definitivo serd feito através do responsavel pelo Gestor do contrato em conjunto
com um servidor designado da Subgeréncia de Servigos Gerais e Patrimonio (SGSEP), condicionado a
conferéncia, qualitativa e quantitativa, apds a montagem e instalagdo dos mobilidrios, o que se dara no
prazo maximo de 10 (dez) dias Uteis, apds a montagem do mobiliario no local indicado na Ordem de
Fornecimento.

16.5 Cabera ao Gestor do contrato solicitar ao representante da empresa contratada que substitua e
remova 3s suas expensas, no todo ou em parte, os bens que se verificarem fora das especificacdes
exigidas;

16.6 O recebimento definitivo e aceite do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos
prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato;

16.7 O prazo maximo para a substituicdo dos produtos, que ndo atenderem as especificacBes
técnicas deste instrumento, sera de 05 (cinco) dias Uteis, contados da data de recebimento da
notificacdo para reparacdo de irregularidades enviada pela CONTRATANTE. Decorrido esse prazo e nao
havendo a devida reparagdo, serdo aplicadas as penalidades legais previstas na legislagdo vigente;

16.8 Os locais de entrega dos produtos aos 6rgdos participantes da ata serdo especificados no
ANEXO Il

13, GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

17.1 A garantia minima para o mobilidrio fornecido devera ser de 05 (cinco) anos, a contar da data de
aceite e sé sera considerado aceito pelo DETRAN | ES, conforme o artigo 73, inciso 11, alineas “a" e “b”, da
Lei 8.666/93, através de atestado em Nota Fiscal, apds a conferéncia quantitativa e qualitativa, ndo
excluindo a responsabilidade civil e ele relativa, nem ético-profissional;

17.2 A garantia abrange a manutenc¢do corretiva e/ou assisténcia técnica dos produtos diretamente
pela CONTATADA ou por intermédio de empresa credenciada, e de acordo com as normas tecnicas
especificas para cada material e/ou componentes, a fim de manter o produto em perfeitas condicdes de
uso, sem qualquer &nus adicional para a CONTRATANTE;
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17.3  Entende-se por manutengdo correti destinada a remover
defeitos apresentados compreendendo a substituigdo dos produtos, pegas ou componentes, bem como
ajustes, reparos e corregdes necessarias;

17.4 Todas as substituicGes de pegas, ajustes e reparos necessarios deverdo ser compativeis com os
ofertados pela contratada e estar de acordo com os manuais e normas técnicas especificadas pelo
fabricante;

17.5 Os servicos deverdo ser realizados nas dependéncias em que os produtos estiverem sido
instalados/montados ou, ndo sendo possivel sanar o defeito do bem no local em que se encontrar, este
devera ser retirado para conserto externo sem qualquer dnus para a contratante, sendo que o prazo
para reparo ndo podera exceder a 05(cinco) dias contados a partir da notificagdo, mediante substituicdo
do material por outro equivalente ou de melhor qualidade durante o periodo de conserto do material
substituido.

17.6 Caso haja impossibilidade de reparo do produto com defeito, a CONTRATADA devera fornecer
outro produto novo a CONTRATANTE, no mesmo o mesmo padrio de modelo, cor, acabamento e
gualidade.

17.7 A empresa devera fornecer nimero de telefone e e-mail para abertura de chamados para
manutencdo e/ou assisténcia tecnica, devendo os chamados serem atendidos pela empresa num prazo
maximo de 05 (cinco) dias corridos apos a comunicacdo por parte da CONTRATANTE.

17.8 Apresentar certificado de garantia dos produtos de no minimo 60 (sessenta) meses, a contar da
emissdo do termo de recebimento definitivo pelo DETRAN/ES;

14. DO PRECO ESTIMADO

18.1 Custo global estimado para a aguisicdo do objeto:

CUSTO GLOBAL ESTIMADO

LOTE 01 - ARMARIOS, MESAS, GAVETEIROS E
DIRETORIA

LOTE 02 - CADEIRAS, POLTRONAS E SOFAS

VALOR MAXIMO GLOBAL

O valor estimado com base em cotagdes de mercado é de RS XXXOMXXXXXXX.

15. DA DOTACAO ORCAMENTARIA

19.1 As despesas decorrentes da presente contratacao correrdo a conta do:

Plano de Trabalho: 45.202.06.122.0036.2070
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Elemento de despesa para mobilidrio: 445052

Fonte: 027100001 - Esfera: fiscal
16. DA VIGENCIA

20.1 O prazo da vigéncia da Ata de Registro de Prego terd inicio no dia subsequente ao da publicacdo
do seu resumo no Didrio Oficial e duragdo de 12 (meses) nos termos do Decreto Estadual 1790-R/2007.

20.2 O prazo de vigéncia do contrato tera inicio no dia subsequente ao da publicagdo do seu resumo
no Diario Oficial e tera duragdo de 12 (doze) meses nos termos do Art. 57 da Lei 8666/93.

203  Fica resguardado o prazo de garantia dos bens adquiridos, conforme estipulado neste
instrumento.

17. DO PAGAMENTO

21.1 A CONTRATANTE pagara a CONTRATADA, pelos bens adquiridos em até 20 (vinte) dias apos a
apresentacdo da fatura, devidamente aceita pelo Orgdo competente, vedada a antecipacao. Apds esta
data sera paga multa financeira nos seguintes termos:

VM=VFx 1

(]
x
8

|

100 360
Onde:
V.M = Valor da Multa - Financeira
V.F = Valor da Nota Fiscal referente ao més em atraso
N.D = NUmero de dias em atraso
§12 - Incumbirdo a Contratada a iniciativa e o encargo do calculo minucioso da fatura devida, a ser

revista e aprovada pela Contratante, juntando-se o calculo da fatura,

§22 - A liquidagdo das despesas obedecera rigorosamente ao estabelecido na Lei n.2 4.320/64, assim
como na Lei Estadual n.2 2.583/71 e alteragfes posteriores.

21.2  Se houver alguma incorregdo na Nota Fiscal/Fatura, a mesma sera devolvida a CONTRATADA
para corregdo, ficando estabelecido que o prazo para pagamento seja contado a partir da data de
apresentacdo na nova Nota Fiscal/Fatura, sem gualquer 6nus ou correcdo a ser paga pela
CONTRATANTE.

18. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

22.1 Realizar rigorosa conferéncia das caracteristicas dos materiais entregues, somente atestando o
recebimento e os documentos da despesa quando comprovada a entrega e montagem total, fiel e
correta dos bens;
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22.2  Anotar em registro proprio e notificar a CONTRATADA por escrito (via e-mail), a ocorréncia de
eventuais imperfei¢Ses e falhas no decorrer da execugdo do contrato, de acordo com as condigdes preé-
estabelecidas neste instrumento;

22.3  Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da CONTRATADA, através de servidor
especialmente designado;

22.4 Proporcionar a CONTRATADA todas as facilidades necessarias, a fim de que possa cumprir suas
obrigagdes dentro das normas e condigdes deste instrumento e desempenhar o servigo contratado.

22,5 Prestar as informacgdes e os esclarecimentos pertinentes a execugdo dos servigos que venham a
ser solicitados pelos funcionarios da CONTRATADA.

22.6 Rejeitar, no todo ou em parte, os servigos executados efou produtos fornecidos pela
CONTRATADA, em desacordo com as obrigagbes assumidas e as especificagdes do presente
instrumento.

22.7 Efetuar o pagamento nas condi¢Ges pactuadas.
19.  DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA

23.1 Efetuar a entrega e montagem dos produtos de acordo com as especificagbes e demais
condigdes estabelecidas neste instrumento, os quais deverdo atender ao padrdao minimo de gualidade e,
apresentar, obrigatoriamente, a certificagdo das normas regulamentadoras vigentes, bem como: ABNT,
NBR e demais normas pertinentes aos materiais em guestdo; devendo para tanto, apresentar o selo
impresso nos materiais ou vir acompanhado dos documentos comprobatdrios da certificagdo.

23.2  Reparar, corrigir, remaover, s suas expensas, no todo ou parte, o(s) produto(s) em gue se
verifique dano em decorréncia do transporte, bem como, providenciar a substituicdo dos mesmos, no
prazo méximo de 05 (cinco) dias Uteis, contados da notificagdo que Ihe for entregue oficialmente, via e-
mail,

23.3 Efetuar a entrega e montagem dos produtos no prazo e local indicado pelo DETRAN|ES
conforme enderego que constar na Ordem de Fornecimento, em estrita observancia das especificagGes
técnicas do presente Termo de Referéncia e seus Anexos, acompanhado da respectiva Nota Fiscal, e
certificados descritos nos itens 8.4, pertinentes ao mobilidrio fornecido, e demais documentos previstos,
constando detalhadamente as indicages de todos os produtos fornecidos;

23.4 Comunicar ao DETRAN|ES no prazo maximo de 48 (quarenta e oito) horas que antecede o prazo
final de entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto com a devida
comprovacao;

23.5 A CONTRATADA devera enviar a CONTRATANTE, a relagdo dos funciondrios que irdo executar os
servicos e providenciar identificacdo dos mesmos para o devido acesso ao local indicado na Ordem de
Fornecimento, no prazo maximo de 05 (cinco) dias antes da data inicio dos servicos (entrega e
montagem);

23.6 Prestar manutencdo corretiva efou assisténcia técnica necessaria, em todos os locais onde
forem entregues e montados os produtos, sem &nus adicional para a CONTRATANTE, inclusive com
substituigdo e/ou reparo de pegas e componentes decorrentes de defeitos, enquanto vigorar o prazo de
garantia, ndo sendo aceito itens usados ou recondicionados;
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23.7 A CONTRATADA dever4 prestar assisténcia técnica devida em até 48 horas apos a solicitagdo do
solicitante, a gual sera enviada via e-mail.

23.8 Manter limpas as areas de trabalho, principalmente apds a conclusdo das montagens, sendo de
total responsabilidade da CONTRATADA a retirada horizontal, vertical e bota fora de todo entulho
provenientes das embalagens dos moéveis, devendo a CONTRATADA deixar todos os ambientes limpos e
livres de qualquer embalagem apds a montagem dos mobiliarios;

23.9 Dispor de pessoal proprio, contratado sob a sua inteira responsabilidade, capacitado, orientado,
treinado e devidamente identificado com o uniforme da empresa, para, sob a sua supervisdo direta,
executar os servigos em condi¢des de seguranga e com qualidade;

23.10 Respeitar as normas de controle e procedimentos de acesso as unidades do DETRAN | ES;

23.11 Fornecer Equipamentos de Protecdo Individual — EPI's apropriados para o exercicio das
atividades profissionais, conforme exigidos pelo Ministério do Trabalho e Emprego;

23.12 Substituir qualquer empregado responsavel pela execugdo dos servicos que, comprovadamente
e por recomendacdo da fiscalizagdo, causar embarago a bora execucao do contrato;

23.13 Disponibilizar somente pessoal capacitado para o desempenho dos servigos;

23.14 Observar e cumprir integralmente as disposicdes legais pertinentes a Seguranga e Medicina do
Trabalho, bem como toda a legislac3o correlata em vigor ou que vier a ser criada;

23.15 Comunicar ao gestor do contrato, por escrito (via e-mail), qualguer anormalidade de carater
urgente e prestar os esclarecimentos necessarios;

23.16 Refazer todo e qualquer servico ndo aprovado pela fiscalizacdo do contrato, sem qualquer &nus
adicional para a CONTRATANTE;

23.17 Apresentar a(s) fatura(s) discriminando o(s) servigo(s) executado(s) e respectivo(s) preco(s);

23.18 Apresentar amostras dos acabamentos dos itens especificados nos Anexos deste instrumento,
devendo os mesmos serem submetidos a aprovagdo da CONTRATANTE;

23.19 Serdo de responsabilidade da CONTRATADA todas as despesas relativas a execugéo dos servigos,
tais como: mao de obra, materiais, administracdo, equipamentos, ferramentas, combustiveis em geral,
fretes, impostos, taxas, emolumentos, encargos sociais, Seguros e outros;

23.20 A CONTRATADA se responsabilizara pela montagem/instalagdo dos produtos fornecidos, bem
comao, pelo armazenamento até sua instalagdo;

23.21 Responder por qualquer dano causado aos bens de propriedade da CONTRATANTE, a servidores
efou terceiros, quando este tenha sido causado por seus funciondrios durante a entrega e montagem
dos mobiliarios;

23.22 Entregar e montar os mobilidrios em qualguer municipio do Estado do Espirito Santo, sem
custos adicionais conforme Ordem de Fornecimento emitida pelo DETRAN | ES.

23.23 Zelar para que os funcionarios envolvidos na prestacdo dos servicos observem as normas
disciplinares determinadas pela CONTRATANTE.
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23.24 Garantir a titularidade de todo e qualquer direito de propriedade industrial envolvido nos bens
entregues, assumindo a responsabilidade por eventuais agdes e/ou reclamacdes, de modo a assegurara
CONTRATANTE a plena utilizagdo dos bens adquiridos ou a respectiva indenizagio;

23.25 Nao transferir a terceiros, por gualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigactes
assumnidas, nem subcontratar qualquer das prestagdes a que esta obrigada:

23.26 Responsabilizar-se pelas despesas de tributos, encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais e
quaisquer outras que incidam ou venham incidir na execucdo do contrato;

23.27 A CONTRATADA deverd manter durante todo o prazo de vigéncia do contrato, as condicdes de
habilitacao e qualificacdo exigidas na licitagdo;

23.28 Possuir representacdo comercial nos limites da regido metropolitana da Grande Vitéria, visando
o melhor atendimento dos servigos a serem prestados.

20. RESPONSAVEIS PELO PROJETO

Marcus Tadeu de Castro Vieira
Subgerente de Engenharia e Obras Civis

Vinicius Fulvio Dias Almeida
Assistente de Transito
Subgeréncia de Engenharia e Obras Civis
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MEDINDO | 250712 | Und.

1400X1400X110MM: R$ | 18 | 100 | R$ | R$ | 0 o | R$ | RS | O 0 | R$ | R§ | RE XXX | RS XXX

MESA RETANGULAR,;
AUTOPORTANTE; PES 250713 | Und
METALICOS; MEDINDO - R$ 10 150 R% R% 1 16 R§ R$ 0 0 RS RE RS XXX R§ XXX
BO0XE00XT40 MM.

MESA RETANGULAR;
AUTOPORTANTE; PES 260714 | Und

METALICOS; MEDINDO ’ R% 20 200 R% R$ 1 10 R$ R$ 1 4 R§ R$ R$XXX XXX
1200X600X740 MM,

MESA RETANGULAR;
AUTOPORTANTE; PES 250715 Und
METALICOS; MEDINDO i R$ 15 200 R% R% 1 10 R% R$ 1 4 RS R$ RS XXX
1400X600X740 MM.

MESA RETANGULAR;
AUTOPORTANTE; PES 250716 Und
METALICOS; MEDINDO ) R$ 15 200 R% R% 1 10 R$ R$ 0 0 R3S RS R% 9.9 4
1600X600X740 MM.

MESA DE REUNIAD
REDONDA,; MEDINDO | 250717 Und. R$
1200X740 MM.

GAVETEIRO ARQUIVO; EM

WADEIRI 01 JAVETOES| 200T18 | t0d: | ¢ [REOAINEMENEGE iws | 1 0 | R$ | R | © o | rs | Rrs RS XXX

MEDINDO  400X500X1300
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10

GAVETEIRO VOLANTE. 04
GAVETAS; MEDINDO
400X460X650 MM.

250719

Und.

RS

220

10

R$

10

RS

RS

11

GAVETEIRO VOLANTE; 02
GAVETAS  RASAS; 01
GAVETAQ, MEDINDO
400X460X640 MM.

250720

Und.

R%

10

RS

RS

12

GAVETEIRO SUSPENSO; 02
GAVETAS; MEDINDO
400X460X280MM.

250721

Und.

13

ARMARIO BAIXO; 01
PRATELEIRADZ PORTAS;
MEDINDO: 800X460X740
MM.

250722

Und.

R$

RS

R%

RS

26

10

RS

RS

RS

14

ARMARIO ALTO; 03
PRATELEIRAS, 02 PORTAS;
MEDINDO:  BODX460X1600
MM,

250723

Und.

RS

15

RS

RS

R$

RS

15

ARMARIO EXTRA ALTO; 04
PRATELEIRAS; 02 PORTAS;
MEDINDO: 800X460X2000
MM,

250724

Und.

RS

280

R$

10

RS

RS

RS
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16

METALICO COM PLACAS
DE FECHAMENTO EM MDF;
MEDINDO: BOOX75X1300
MM.

NP L @m@@;

250725

Und.

R%

R$

17

PAINEL DIVISORIO
METALICO COM PLACAS
DE FECHAMENTO EM MDF:
MEDINDO: TOOXT75X1300
MM,

250726

Und.

RS

13

250 R$

R$

R$

RS

R$

RS

18

COLUNA METALICA PARA
JUNCAO DE  PAINEIS;
MEDINDO: 80X80X1300 MM.

250727

Und.

RS

13

250 R§

R%

R$

R%

19

PERFIL DE ACABAMENTO
VERTICAL PARA
DIVISORIAS; MEDINDO:
1300 MM DE ALTURA.

250728

Und.

13

250 R$

RS

RS

R$

MESA; TIPO: PLATAFORMA
SIMPLES; MEDINDO:
1400X700X740 MM.

250729

Und.

13

150 R§

R$

R$

21

MESA; TIPO: PLATAFORMA
DUPLA; MEDINDO:
1400X1400X740 MM.

250730

Und.

R3

13

150 R§

R$

22

MESA, TIFO: PLATAFORMA
DUFLA; PRINCIPAL LADO
ESQUERDO; MEDINDO:

250731

Und.

RS

10

R$

R$

R$

R$

R$
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1800X1400X740 MM.

DETRAN | ES

23

MESA; TIPO: PLATAFORMA
DUPLA; PRINCIPAL LADO
DIREITO; MEDINDO:
1800X1400X740 MM,

250732

Und.

R$ 10 60

24

SUPORTE METALICO
RETRATIL PARA PASTAS
SUSPENSAS.

250733

Und.

R% 3 300

RS

25

SUPORTE PARA CPU EM
POLIPROPILENO.

250734

Und.

R% 2 300

R$

R$

26

DIVISOR FRONTAL PARA
MESAS ANGULARES;
MEDINDO: 1200X25X400
MM.

250735

Und.

RS 2 200

R$

27

DIVISOR PARA MESAS
TIPO PLATAFORMAS;
MEDINDO: 1400X300X18
MM.

250736

Und.

R$

RS

28

MESA DE REUNIAD
RETANGULAR; MEDINDO:
2000X1200X740 MM.

250737

Und.

RS

29

MESA DE REUNIAO
RETANGULAR; MEDINDC:

250738

Und.

RS 3 30

RS
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30

MESA; TIPO: DIRETOR,
TAMPO 50 MM; MEDINDO:
2100XB00X740 MM.

250739

Und.

R$

10

20

R$

R$

R$

31

MESA; TIFO: DIRETOR; EM
L; TAMPO 50 MM,
MEDINDO: 1800X1800X740
MM,

250740

Und.

10

R$

RS

R$

XXX

3z

MESA; TIPO: DIRETOR; EM
L. TAMPO 50 MM,
MEDINDQ: 2100X1800X740
MM.

250741

Und.

R$

10

RS

R$

R§

R$

33

ARMARIO BAIXO; 02
PORTAS DE CORRER;
TIPO: DIRETORIA;, TAMPO
50 MM; MEDINDO:
2400X460X740MM.

250742

Und.

RS

10

10

R$

10

RS

R$

ARMARIO ALTO, 02
PORTAS DE CORRER;
TIPO: DIRETORIA; TAMPO
50 MM; MEDINDO:
2400X460X1800 MM,

250743

Und.

10

RS

10

R%

MESA DE REUNIAO; TIPO:
DIRETORIA, TAMPO
BIOPARTIDO 50 MM;
MEDINDO: 2700X1200X740
MM.

250744

Und.

R$

R%

gz.&mﬂﬂmj.mm.anf.—.VH
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DETRAN | ES

MESA DE REUNIAO; TIPO:

DIRETORIA: TAMPO

TRIPARTIDO 50  MM;| 250745 | Und.

MEDINDO: 4050X1200X740 R$ 1 10 R$ | RS 0 0 R$ | RS 0 0 R$ | R$ R$
MM.

MESA DE CENTRO E
CANTO; MEDINDO: | 250746 | Und. RS 1 40 R$ RS 0 0 RS RS 0 0 R$ R$ R$
1000X600X400 MM.

MESA; TIPO: DIRETOR;
MDF 30 MM COM LAMINA
DE MADEIRA NATURAL E
ARMARIO LATERAL | 250747 | Und.
CONJUGADO: MEDINDO: R$ 1 10 R$ | RS 0 0 R$ | RS 0 0 R$ | RS RS
1800X2080X740 MM.

MESA: TIPO: DIRETOR:
MDF 30 MM COM LAMINA
DE MADEIRA NATURAL:| 250748 | Und.
MEDINDO:  2100X900X740 R$ 1 10 R§ | RS 0 0 RS RS 0 0 R$ R$ RS

MM,

ARMARIO BAIXO; 04
PORTAS; CREDENZA;

250749 Und.
HM_D_ZDO” 1B00X460X740 R$ 8 40 R$ RS 0 0 RE RS 4] 0 RS R$ RS
BALCADO DE ATENDIMENTO
LINEAR; MEDINDO: | 250750 Und.

-||%. TIANLYNISSY
- .
. L el 1
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42

N°® PROCESSO:
FL.:

e — =

CALL CENTER CURVO
PARA ATENDIMENTO; 02

250751

Und.

- DETRAN| ES

LADOS: MEDINDO: R$ 12 50 RS RS RS 0 R$ XXX RS XXX
1000X25X1350 MM.
APOIO PARA PES
REGULAVEL
43 | ANTIDERRAPANTE: 250752 | Und.
MEDINDO: 120 X 330 X 480 R$ 20 300 R$ R$ R$ 0 R$ XXX R$ XXX

CADEIRA  FIXA; BASE:
TRAPEZIO  EMPILHAVEL;
ASSENTO ENCOSTO EM
POLIPROPILENG; SEM
BRACOS.

Und.

10

R$ XXX

RS XXX

CADEIRA FIXA; ESPALDAR
TELADO; ASSENTO
ESTOFADO COM BRACOS;
04 PES.

250754

Und.

15

12

RE XXX

R$ XXX
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CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL: TIPO
CAIXA: ESPALDAR MEDIO: | 250755 | Und.
BRACOS REGULAVEIS. RS 10 80 R$ R$ 1 60 R$ RS 1 20 R$ R$ R$ XXX R$ XXX

CADEIRA FIXA;
TOR:
CSPALDAR . MEpio;| 250756 | nd. | |
BRACOS FIXOS. R 0 100 RS R$ 1 15 R$ R$ 0 1] RS RS RS XXX RS XXX

CADEIRA GIRATORIA;
TIPO: PRESIDENTE;
ESPALDAR ALTO;, APOIO| 250757 Und.

DE CABECA; BRACOS R 8 130 R 1 i& i
REGULAVEIS. $ RS $ $ R$ 0 0 R$ RS R$ XXX R$ XXX

CADEIRA GIRATORIA;

TIPO: OPERACIONAL; 250758 Und

ESPALDAR MEDIO; APOIO ’

DE BRACOS REGULAVEIS. RS 30 680 R% R% 1 15 RS R% 0 0 RS R$ RS XXX RS XXX
CADEIRA GIRATORIA,;

TIPO: PRESIDENTE;

ASSENTO ENCOSTO

TELADO,  MECANISMO| 230799 | Und.

SINCRONIZADO; BASE EM

ALUMINIO, R3S 1 20 R3S R$ 1 5 RS RS 0 0 R$ RS R$ XXX R$ XXX

CADEIRA GIRATORIA;
TIPO: DIRETOR; ASSENTO
E ENCOSTO TELADO: il R

MECANISMO RS 8 60 RS R$ 1 5 RS RS 0 0 RS XXX
SINCRONIZADO; BASE: R$ R$ $ RS XXX

= %i T VHNLYNISSY
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CADEIRA  FIXA: TIPO:
DIRETOR, ESTRUTURA:
MONCBLOCOQ; ASSENTO E
ENCOSTO TELADO,
ESPALADAR ALTO,
ESTRUTURA:  ALUMINIO;
BASE: CROMADA.

250761

Und.

R%

R$

10

R%

R§ XXX

R$ XXX

10

CADEIRA PRESIDENTE EM
TELA; MECANISMO BACK
SYSTEM; ASSENTO
ESTOFADO; BRACOS
REGULAVEIS E APOIC DE
CABECA.

250762

Und.

RS

10

R$

R3

R§

RE XXX

R$ XXX

11

CADEIRA GIRATORIA;
ESPALDAR MEDIC;
ENCOSTO TELADO;

BRACOS REGULAVEIS.

250763

Und.

10

R%

R$

R$

R$ XXX

R$ XXX

12

CADEIRA FIXA; BASE: S;
ESPALDAR MEDIO;
ENCOSTO TELADO:;
BRACOS REGULAVEIS.

250764

Und.

R$

10

R$

R$

RE XXX

R$ XXX

13

ASSENTOS  MULTIPLOS;
ESPALDAR MEDIO; APOIO
DE BRACOS,; 03 LUGARES.

250765

Und.

R$

200

R%

RS

RS

R$ XXX

R$ XXX

www.detran.es.gov.br
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SOFA COM ESTRUTURA
14 |EM ACO INOX; COM/| 250766 | Und.
BRACOS; 01 LUGAR. RS ] 80 R$ RS R$ R$ R$ R$ XXX RS XXX
SOFA COM ESTRUTURA
15 |EM ACO INOX; COM| 250767 | Und.
BRACOS: 02 LUGARES. RS 1 30 R$ RS RS RS R$ R$ XXX RS XXX
SOFA COM ESTRUTURA
16 |EM ACO INOX: COM| 250768 | Und. RS 1 30 R$ RS RS RS R$ RS XXX RS XXX
BRACOS: 03 LUGARES.
CADEIRA FIXA: ASSENTO E
ENCOSTO EM
POLIPROPILENO; COM
17 | bORTALIVROS | 250769 | Und. RS 40 400 R$ RS RS RS RS R$ XXX R$ XXX
PRANCHETA LATERAL
FIXA.
CADEIRA FIXA; ASSENTO E
18 |ENCOSTO EM| 250770 | Und.
POLIPROPILENO. R% 50 500 RS RS RS R$ R$ RS XXX RS XXX
LONGARINA,; 03
ASSENTOS: EM
19 | POLIPROPILENO: sep| 0TV | Und | os 1oag | e | RS R$ | RS R$ | R$ | RS RS XXX
BRACOS.
POLTRONA  GIRATORIA;
20 Sradipdind ALTO. 250772 | Und.
MONOBLOCO: BASE E RS 1 20 RS R$ RS R$ RS R$ XXX R$ XxX
P TGS I uNLYNISSY
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BRACOS EM ALUMINIO.

FL.2

ROCESSO: L GLAz2 (vel-22)
220

asSINATURA:__ EESS

21

POLTRONA  GIRATORIA;
ESPALDAR MEDIO;
MONOBLOCO; BASE E
BRACOS EM ALUMINIO.

250773

Und.

R$

R$

RS

RS

R$ XXX

R$ XXX

22

POLTRONA FIXA,
ESPALDAR MEDIO;
INTERLOCUTOR; BASE
CROMADA; BRACOS EM
ALUMINIO.

250774

Und.

RS

40

R$

R$ XXX

R$ XXX

23

LONGARINA; 03
ASSENTOS; ESTRUTURA
METALICA; TIPO:
AEROPORTO.

250775

Und.

RS

10

R§

RS XXX

R$ XXX

24

POLTRONA PARA
AUDITORIO COM
PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL.

250776

Und.

R$

450

RS XXX

RS XXX

25

SOFA  EXECUTIVO, 01
LUGAR; ESTRUTURA EM
ACO; COM BRACOS.

250777

Und.

R$

R$

R$ XXX

R§ XXX

SOFA  EXECUTIVO, 02
LUGARES; ESTRUTURA EM
ACO; COM BRACOS,

250778

Und.

R$

R$

R$ XXX

R$ XXX
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SOFA EXECUTIVO; 03
27 | LUGARES: ESTRUTURA EM | 250779 | Und.
ACO: COM BRACOS. R$ 1 20 R$ RS

R$%

RS

0 0 R$ R$ RS XXX

RS XXX

CADEIRA FIXA  PARA
PESSOA OBESA;
ESPALDAR MEDIO; COM
BRACO; PROFUNDIDADE
DO ASSENTO MINIMA DE
28 |47 CM E MAXIMA DE 51 CM; | 250780 | Und. RS 1 100 R% R$
LARGURA MINIMA DE 75
CM; RESISTENCIA A UMA
CARGA DE 250 KG; DEMAIS
EXIGENCIAS DA  NBR
9050/2020.

R$

R$

0 0 R% R% RS XXX

R$ XXX

CADEIRA GIRATORIA PARA
PESSOA OBESA:
ESPALDAR MEDIO; COM
BRACO: PROFUNDIDADE
DO ASSENTO MINIMA DE
29 |47 CM E MAXIMA DE 51 CM; | 250781 Und. RS 10 60 R$ RS
LARGURA MINIMA DE 75
CM: RESISTENCIA A UMA
CARGA DE 250 KG; DEMAIS
EXIGENCIAS DA NBR
9050/2020.

R$

R$

0 0 RS R% R$ XXX

LONGARINA; 02 LUGARES;
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO; SEM
BRACO.

30 250782 Und. R$ 1 80 R$ RS

R$

R§

0 0 R$ RS R$ XXX

R$ XXX

31 |LONGARINA; 02 LUGARES;| 250783 Und. R3 1 40 R$ RS
ASSENTO E ENCOSTO

R$

RS

0 0 RS R% R XXX

R$ XXX
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ASSINATURA: = _

ANEXO Il DO TR - ESPECIFICAG LETAS DOS ITENS

LOTE 01 - ARMARIOS, MESAS, GAVETEIROS E DIRETORIA.

ITEM 1 - MESA EM L TIPO ESTACOES DE TRABALHO AUTOPORTANTE ANGULAR EM TAMPO UNICO
1400 x 1400 x 740 MM - VARIACAO DE 10% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. possui
passa cabo em poliestireno injetado com tampa removivel de 60 mm de didametro e furagdes na parte
inferior do tampo para receber embuchamento metélico.

Painel confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966.

Pés laterais - base superior em aco, formato em “L" medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de
espessura para maior sustentac¢do; furacdo nas extremidades para fixacdo do pé ao tampo. Coluna
vertical em chapa de a¢o dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em
cada extremidade para passagem de fiacdo do tampo ao piso; tampa lateral removivel para acesso ao
cabeamento, em aco com 0,90mm de espessura e abertura inferior para passagem de ar; encaixe tipo
“clic”. Base inferior estampada, sem uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com
2,65mm de espessura; duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas em polipropileno de 60 mm de
didmetro, rosca M6 na cor da estrutura; aplicacdo de rebites M6 para jungdo dos pés ao painel Unico.

Pé de canto - Chapa metalica superior para fixagdo no tampo confeccionada em ago medindo 130 x 130
mm com 1,20 mm de espessura; recorte 45° para alinhamento da coluna na parte frontal; furagdo para
passagem de fios entre o tampo e o pé de canto; coluna vertical em ago, medindo 700 x 100 x 100 mm
com 1,06mm de espessura; dobras a 90° para fechamento dos painéis e demais acessorios; rebites nas
laterais, rosca M6 tipo revicld, para fixar painéis e demais acessdrios; tampa removivel para passagem
de fiagdo, em aco medindo 549 x 72mm com 0,90mm de espessura, encaixe tipo “clic”; recortes para
fixacdo de duas tomadas pogo interno e duas com pogo externo (marca Margirus ou similar); dois
orificios para RJ45, (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR NBR 14136); haste em ago com
2,65mm de espessura com rosca 5/16, na parte inferior da coluna para fixagao de sapata niveladora, de
60 mm estriada regulagem de altura.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os gquais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP,
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Todas as partes metélicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

s NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os pardmetros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

= Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 — Mdveis para escritorio -
Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

» Apresentar Certificado de conformidade de Preparacgdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR80S6, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 2 - MESA EM L TIPO ESTACOES DE TRABALHO AUTOPORTANTE ANGULAR EM TAMPO UNICO
1600 x 1600 x 740 MM. VARIAGAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. possui
passa cabo em poliestireno injetado com tampa removivel de 60 mm de didametro e furacdes na parte
inferior do tampo para receber embuchamento metalico.

Painel confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
pec¢a, com raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966,

Pés laterais - base superior em aco, formato em “L” medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de
espessura para maior sustentacdo; furagdo nas extremidades para fixacdo do pé ao tampo. Coluna
vertical em chapa de ago dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em
cada extremidade para passagem de fiagdo do tampo ao piso; tampa lateral removivel para acesso ao
cabeamento, em aco com 0,90mm de espessura e abertura inferior para passagem de ar; encaixe tipo
“clic”. Base inferior estampada, sem uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com
2,65mm de espessura; duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas em polipropileno de 60 mm de
didmetro, rosca M6 na cor da estrutura; aplicagdo de rebites M6 para juncdo dos pés ao painel Unico.

Pé de canto - Chapa metalica superior para fixagdo no tampo confeccionada em ago medindo 130 x 130
mm com 1,20 mm de espessura; recorte 45° para alinhamento da coluna na parte frontal; furagdo para
passagem de fios entre o tampo e o pé de canto; coluna vertical em ago, medindo 700 x 100 x 100 mm
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com 1,06mm de espeSi Jobras-s-90" paTs
laterais, rosca M6 tipo revicl@, para fixar painéis e demais acessorios; tampa removivel para passagem
de fiacdo, em ago medindo 549 x 72mm com 0,90mm de espessura, encaixe tipo “clic”; recortes para
fixacdo de duas tomadas pogo interno e duas com pogo externo (marca Margirus ou similar); dois
orificios para RJ45, (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR NBR 14136); haste em ago com
2,65mm de espessura com rosca 5/16, na parte inferior da coluna para fixacdo de sapata niveladora, de

60 mm estriada regulagem de altura.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

¢ NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 - Méveis para escritorio -
Mesas - Classificagio e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 3 - BALCAO DE ATENDIMENTO EM L 1400 X 1400 X 1100 MM. VARIAGAO DE 5% NAS MEDIDAS
PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampos superiores e inferiores em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda. A unido entre os tampos
é feita por distanciadores injetados em nylon com fibra de vidro medindo 100 x 60 x 10 mm; recebe 8
alojamentos chanfrados para fixagcdo ao tampo por parafusos mé x 16; recorte para caixa de tomadas no
tampo inferior.
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Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem de
fiacdo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois médulos para instalagdo de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZ| ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em "U", para fixagdo sob o
tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrao
Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamente inferior
de facil acesso para manutengdo e prevengdo contra choques.

Painel frontal em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda, recebe furagdes para acoplar pé painel, painel
lateral e tampos e unido entre paingéis frontais por meio de minifix haste dupla.

Pés painel: Confeccionados em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda; recebe sapatas
niveladoras de 20 mm de didmetro com rosca de % niquelada, com acabamento em nylon para evitar
danos ao piso; regulagem de altura em até 25 mm.

Mao francesa em aco de 1,50 mm de espessura, dobrada e estampara para unido entre tampo superior
e painel frontal; furos oblongos de 6,5 x 14mm para fixagdo por parafusos.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrioc sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP,

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°,

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

¢ NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

s Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13967 — Mdveis para escritdrio —
Estacdes de trabalho - Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos
de ensaio, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo
INMETRO.
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ITEM 4 - MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS 800 x 600 x 740 MM. VARIACAO DE 5%
NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo unico, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966; possui passa cabo em poliestireno injetado com tampa removivel de 60mm de didmetro e
furagdes na parte inferior do tampo para receber embuchamento metalico.

Painel confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda; possui
furacBes para receber embuchamento metélico, para acoplar pés e demais acessoérios.

Pés laterais - base superior em ago, formato em “L” medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de
espessura para maior sustentacdo; furagdo nas extremidades para fixagdo do pé ao tampo. Coluna
vertical em chapa de aco dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em
cada extremidade para passagem de fiagdo do tampo ao piso; tampa lateral removivel para acesso ao
cabeamento, em aco com 0,90mm de espessura e abertura inferior para passagem de ar; encaixe tipo
“clic”. Base inferior estampada, sem uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com
2,65mm de espessura; duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas em polipropileno de 60 mm de
diametro, rosca M6 na cor da estrutura; aplicagdo de rebites M6 para jungdo dos pés ao painel Unico.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os gquais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ac mesmo, sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostdtico Epoxi a Po entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

¢ NR-17 - Laudo comprovando gue o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 — Moveis para escritdrio -
Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

s Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
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NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ASSINATURA:__

ITEM 5 - MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS 1200 x 600 x 740 MM. VARIACAO DE
5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo Unico, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966; possui passa cabo em poliestireno injetado com tampa removivel de 60mm de didmetro e
furacdes na parte inferior do tampo para receber embuchamento metalico.

Painel confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda; possui
furagdes para receber embuchamento metalico, para acoplar pés e demais acessorios.

Pés laterais - base superior em ago, formato em “L” medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de
espessura para maior sustentagdo; furagdo nas extremidades para fixagdo do pé ao tampo. Coluna
vertical em chapa de ago dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em
cada extremidade para passagem de fiagdo do tampo ao piso; tampa lateral removivel para acesso ao
cabeamento, em aco com 0,90mm de espessura e abertura inferior para passagem de ar; encaixe tipo
“clic”. Base inferior estampada, sem uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com
2,65mm de espessura; duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas em polipropilenc de 60 mm de
diametro, rosca M6 na cor da estrutura; aplicagdo de rebites M6 para jungdo dos pés ao painel unico.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
mantagem e desmontagem do mobilidario sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostdtico Epéxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentacdo técnica a ser apresentada:

¢ Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

*» NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

« Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 — Mdveis para escritorio -
Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.
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e Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR B095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR

11.003.

ITEM 6 - MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS 1400 x 600 x 740 MM. VARIACAO DE
5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo uUnico, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966; possui passa cabo em poliestireno injetado com tampa removivel de 60mm de didametro e
furagdes na parte inferior do tampo para receber embuchamento metalico.

Painel confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda; possui
furacdes para receber embuchamento metalico, para acoplar pés e demais acessdrios.

Pés laterais - base superior em ago, formato em “L” medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de
espessura para maior sustentagdo; furagdo nas extremidades para fixagdo do pé ao tampo. Coluna
vertical em chapa de ago dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em
cada extremidade para passagem de fiacdo do tampo ao piso; tampa lateral removivel para acesso ao
cabeamento, em aco com 0,90mm de espessura e abertura inferior para passagem de ar; encaixe tipo
“clic”. Base inferior estampada, sem uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com
2,65mm de espessura; duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas em polipropileno de 60 mm de
didametro, rosca M6 na cor da estrutura; aplicagdo de rebites M6 para juncdo dos pés ao painel unico.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os guais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / B0 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220",

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.
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MNR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametrus
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

¢ Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 — Moveis para escritorio -
Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8B0S6, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 7 - MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS 1600 x 600 x 740 MM. VARIAGCAO DE
5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo unico, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966; possui passa cabo em poliestireno injetado com tampa removivel de 60mm de didametro e
furagBes na parte inferior do tampo para receber embuchamento metalico.

Painel confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda; possui
furagBes para receber embuchamento metalico, para acoplar pés e demais acessorios.

Pés laterais - base superior em ago, formato em “L" medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de
espessura para maior sustentagdo; furagdo nas extremidades para fixacdo do pé ao tampo. Coluna
vertical em chapa de ago dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em
cada extremidade para passagem de fiagdo do tampo ao piso; tampa lateral removivel para acesso ao
cabeamento, em ago com 0,90mm de espessura e abertura inferior para passagem de ar; encaixe tipo
“clic”, Base inferior estampada, sem uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com
2,65mm de espessura; duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas em polipropilenc de 60 mm de
didmetro, rosca M6 na cor da estrutura; aplicagdo de rebites M6 para jungdo dos pés ao painel Unico,

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

www.detran.es.gov.br
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Documentagdo técnica a ser apresentada:
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e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

¢ NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 — Méveis para escritorio -
Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR80S96, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 8 - MESA DE REUNIAO REDONDA 1200X740 MM. VARIAGAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS
OU PARA MENOS.

Tampo em formato redondo, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a
norma NBR 13966.

Estrutura metédlica tipo estrela com base inferior estampada "sem ponteiras”" em chapa de ago medindo
450 x 67 x 25 mm de altura e 2,65 mm de espessura; sapatas niveladoras estriadas de 60 mm de
didmetro, rosca 5/16 em cada base estampada; estrutura usinada a laser, formato de estrela permitindo
o alinhamento perfeito das cinco bases. Base superior em forma de “X” em tubo de acgo retangular de 20
% 30 mm e 1,06mm de espessura para sustentagdo do tampo. Coluna vertical em tubo de ago redondo
de 4" e 1,60 mm de espessura. A fixacdo da coluna vertical as bases superior e inferior se da por meio de
parafuso 5/16 e barra roscada.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pd entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°,
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e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

s NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os pardmetros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

s Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 - Méveis para escritério -
Mesas - Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

= Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

Fl.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

ITEM 9 - GAVETEIRO ARQUIVO 4 GAVETOES PARA PASTA SUSPENSA MEDINDO 400 x 500 x 1300 MM.
VARIAGCAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base superior - tampo unico confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda, atendendo
a norma ABNT NBR NBR 13961.

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior da borda;
furagdes para receber sapatas niveladoras medindo 50 x 27 mm injetada, para regulagem de altura pela
parte interna facilitando a montagem e alinhamento; furagdes especificas nas laterais onde é aplicado o
sistema de fixacdo dupla gque conecta as laterais sem o uso de parafusos, permitindo a montagem e
desmontagem sem causar danos, garantindo excelente qualidade final.

Laterais do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda;
furacGes especificas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas, corredigas telescopicas e haste
em aco com sistema de regulagem de tranca para gavetas.

Corpo do Gaveteiro em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda;

4 gavetas altas de 260mm de altura; frente das gavetas em MDP de 18 mm de espessura, encabegado
com fita de borda com raio de 1mm na aresta superior e inferior da borda; puxador lateral extrudado
em PVC em formato de “L” fixado a lateral da gaveta; Corpo das gavetas em MDP de 18mm de
gspessura, com recobrimento em PET em todas as bordas; fundo em chapa de fibra duratree, na cor
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preta; corredicas telescopicas com abertura total de 400 mm, permitido abertura total sem queda da

mesma; suporte até 30 kg de carga; todas as gavetas possuem acessorios metalicos para suportes de

pastas suspensas na posicdo frontal; fechadura em aco cromado e duas chaves escamoteaveis, fixada
no lado superior direito da primeira gaveta, com travamento simultaneo.

Todos os Painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de MDP,

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os guais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP,

Documentagdo técnica a ser apresentada:

s Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

¢ NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo deverad ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM 10 — GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS MEDINDO 400 x 460 x 690 MM. VARIACAO NAS
MEDIDAS DE 5% PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base superior - Tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda;
furacSes especificas para aplicagdo de ferragens com sistema de fixacdo dupla que conecta as duas
pecas sem o uso de parafusos.

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda;
furagdes para aplicacdo de ferragens com sistema de fixagdo dupla que conecta as duas pecas sem o uso
de parafusos e para receber quatro buchas de nylon de 8 mm para instalagdo de cada rodizio; quatro
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rodizios de duplo giro em termoplastico com rodas em poliamida; 45 x 45mm (L x H) e rodas de 35mm;
capacidade de carga unitaria de 40 kg;

Lateral de gaveteiro em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura na aresta superior e inferior da borda; tranca
metalica em aco com pinos metdlicos que permite a abertura ou fechamento simultaneo de todas as
gavetas; pino metalico na parte superior que permite o alinhamento das gavetas, juntamente com o giro
da fechadura; puxador lateral extrudado em PVC em formato de “L" fixado a lateral por meio de canal
usinado, facilitando a abertura das gavetas independente do lado.

Costa em MPD de 18 mm; acabamento em fita de borda em PVC em todo contorno da pega, com raio de
1mm de espessura na aresta superior e inferior da borda.

Frente das gavetas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura na aresta superior e inferior da borda; furagdo para
aplicagdo de fechadura frontal com duas chaves escamoteaveis, injetada em polipropileno com haste
em ago de alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira gaveta; corpo em ago, com
cilindro de 19 mm de diametro niguelado, giro de 1802 para abertura e fechamento; puxador lateral
extrudado em PVC em formato de “L” fixado a lateral, facilitando a abertura das gavetas independente
do lado e deixando a frente da gaveta livre.

Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura na cor preta; laterais da gaveta com 75 mm de altura,
com acabamento em fita de PVC em todo o contorno da pega com 1mm de espessura; recortes a 45° na
unido da parte posterior da gaveta; laterais com ranhuras para encaixe perfeito no fundo da gaveta;
fundo da gaveta em “duraplac” de 2,5 mm, batente de fechamento das gavetas com a tranca. Todas as
gavetas com trilho telescépico em chapa de ago zincado branco de 400 mm de comprimento que
permite a abertura total de 430 mm para facilitar o acesso as pastas suspensas; deslizamento por
esferas de aco, com sistema de destravamento através de alavanca de separagdo, trava de protecdo na
posicdo fechada por suporte interno evitando assim a movimentagdo inadequada do mesmao. Trilho
suporta a carga de até de 30 Kg.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostdtico Epéxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°
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Documentag¢do técnica a ser apresentatlapsiNATURA: \m_
[ROSINATOR s

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

s NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo deverad ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13961 — Méveis para escritorio -
Armarios, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

ITEM 11 - GAVETEIRO VOLANTE 02 GAVETAS RASAS E 01 GAVETAO MEDINDO 400 x 460 x 640 MM.
VARIAGAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base superior - Tampo unico confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda;
furacbes especificas para aplicacdo de ferragens com sistema de fixacdo dupla que conecta as duas
pecas sem o uso de parafusos;

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda;
furacdes para aplicacdo de ferragens com sistema de fixagdo dupla que conecta as duas pegas sem o uso
de parafusos e para receber quatro buchas de nylon de 8 mm para instalacdo de cada rodizio; quatro
rodizios de duplo giro em termoplastico com rodas em poliamida; 45 x 45mm (L x H) e rodas de 35mm;
capacidade de carga unitaria de 40 kg;

Lateral de gaveteiro em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura na aresta superior e inferior da borda; tranca
metalica em ago com pinos metdlicos que permite a abertura ou fechamento simultdneo de todas as
gavetas; pino metalico na parte superior gue permite o alinhamento das gavetas, juntamente com o giro
da fechadura; puxador lateral extrudado em PVC em formato de “L" fixado a lateral por meio de canal
usinado, facilitando a abertura das gavetas independente do lado.

Costa em MPD de 18 mm; acabamento em fita de borda em PVC em todo contorno da peca, com raio de
1mm de espessura na aresta superior e inferior da borda.

Frente das gavetas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura na aresta superior e inferior da borda; furacdo para
aplicacdo de fechadura frontal com duas chaves escamoteaveis, injetada em polipropileno com haste
em aco de alta resisténcia a torgue, fixada na parte superior da primeira gaveta; corpo em ago, com
cilindro de 19 mm de didmetro niguelado, giro de 1802 para abertura e fechamento; puxador lateral
extrudado em PVC em formato de “L” fixado a lateral, facilitando a abertura das gavetas independente
do lado e deixando a frente da gaveta livre.

www.detran.es.gov.br

Ay, Fernando Ferran, 1080, Torre Sul do Edificio America, Mata da Prala, Vitona, £5, CEP. 290406 480

Pagina 82 de 207




DETRAN | ES . — ol
ASSINATURA:_ =

Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura na cor preta; laterais da gaveta com 75 mm d;e-a!tura,
com acabamento em fita de PVC em todo o contorno da pega com 1mm de espessura. Corpo de gaveta
alta com 260 mm de altura e possui ferragem na parte superior em ago trefilado redondo com didmetro
de 4,75 mm, encaixado as laterais por meio de furacdo para aplicagdo das pastas suspensas,

Tanto a gaveta baixa quanto a alta com recortes a 45° na unido da parte posterior da gaveta; laterais
com ranhuras para encaixe perfeito no fundo da gaveta; fundo da gaveta em “duraplac” de 2,5 mm,
batente de fechamento das gavetas com a tranca. Todas as gavetas com trilho telescépico em chapa de
aco zincado branco de 400 mm de comprimento que permite a abertura total de 430 mm para facilitar o
acesso as pastas suspensas; deslizamento por esferas de ago, com sistema de destravamento através de
alavanca de separacdo, trava de protegdo na posicdo fechada por suporte interno evitando assim a
movimentacdo inadequada do mesmo. Trilho suporta a carga de até de 30 Kg.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP,

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

¢ NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os pardmetros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13961 - Méveis para escritério -
Armadrios, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

ITEM 12 — GAVETEIRO SUSPENSO 2 GAVETAS 400 x 460 x 280 MM. VARIAGAO DE 5% NAS MEDIDAS,
PARA MAI5 OU PARA MENOS.

Travessas, duas superiores e duas inferiores confeccionadas MDP de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1mm, na aresta superior e inferior da
borda; furaces para receber ferragens de dupla fixagdo medindo 8 x 30 mm, injetada em nylon.

Laterais de gaveteiro em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pecga, com raio de 1 mm de espessura na aresta superior e inferior da borda; tranca
metalica confeccionada em ago SAE 1020 com pinos metalicos que permite a abertura ou fechamento
simultineo de todas as gavetas; pino metalico na parte superior que permite o alinhamento juntamente
com o giro da fechadura;

www.detran.es.gov.br

sndo Ferrar, 10680, Torre Sul do Edificie Amwerica, Mata da Praia, Vitooa, ES. CER J9066- AB0

Pagina 83 de 207



CESSO:

Frente da gaveta em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura na aresta superior e inferior da borda; furagdo para
aplicacdo de fechadura frontal com duas chaves escamoteaveis, injetada em polipropileno com haste
em aco de alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira gaveta; corpo em ago, com
cilindro de 19 mm de didmetro niquelado auto brilho, giro de 1802 para abertura e fechamento; fixada
na gaveta por meio de parafuso e bucha de nylon injetado, para maior qualidade de acabamento;
puxador lateral extrudado em PVC em formato de “L"” fixado a lateral em canal usinado no topo para
perfeita fixagdo, facilitando a abertura das gavetas independente do lado e deixando a frente da gaveta
livre.

Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura na cor preta; laterais da gaveta com 75 mm de altura,
com acabamento em fita de PVC em todo o contorno da pega com 1mm de espessura; recortes a 45° na
unido da parte posterior da gaveta, onde permite o fechamento com dngulo de 90°; laterais com
ranhuras para encaixe perfeito no fundo da gaveta; fundoc da gaveta em “duraplac” de 2,5mm. permite
fixacdo da lateral a frente da gaveta, batente de fechamento das gavetas com a tranca. Trilho
telescopico confeccionado ago carbono com acabamento zincado branco de 400 mm de comprimento
que permite a abertura total de 430 mm para facilitar o acesso as pastas suspensas; deslizamento por
esferas de aco, com sistema de destravamento através de alavanca de separagdo, trava de protegdo na
posicdo fechada por suporte interno evitando assim a movimentagdo inadequada do mesmo. Trilho
suporta a carga de ate de 30 Kg.

Todo o sistema de fixagdo sera feito por parafusos métricos e com insertos metdlicos os quais permitem
a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos ao mesmo.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, o5 guais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Documentag¢do técnica a ser apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em canformidade com os parametros
exigidos na NR 17, Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

s Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13961 - Mdveis para escritério -
Armarios, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo
INMETRO.
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ITEM 13 - ARMARIO BAIXO COM 01 PRATELEIRA 02 PORTAS 800 x 460 x 740 MM, ARIAEED DE 5%
NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base superior - tampo unico confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior da borda;
furacBes para receber sapata niveladora medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem do
movel pela parte interna facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armdrio confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda, A fixacdo entre as pegas é feita por meio de buchas de nylon para maior fixagdo, possui também
parafusos de minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas de nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A porta lado direito recebe fechadura
frontal com duas chaves escamotedveis, corpo com haste de aco de alta resisténcia e pegador em
polipropileno; cilindro de 19 mm de diametro em ago niquelado auto brilho; giro de 1802 para abertura
e fechamento da porta; fixado por meio de parafusos de ago e bucha de nylon para maior acabamento e
gualidade; possui puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com furagdo de 128 mm entre furos,
acabamento na cor onix acetinado e detalhe ergondmico para melhorar na hora da pega. A fixagdo das
portas a lateral do armario é feita por dobradigas em aco de alta resisténcia, que permite abertura a
110¢, com caneco de 35 mm de didmetro a ser fixado a porta por furagdo de 35 mm de didmetro para
um perfeito encaixe, fixagdo e resisténcia. As portas recebem furagdes especificas com embuchamento
de nylon de 8mm de didmetro para fixacdo das dobradigas, eliminando a utilizagdo de parafusos
diretamente no painel de MDP, permitindo que as portas sejam montadas e desmontadas sem danificar
a estrutura do movel,

Prateleira em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda; aplicagdo de quatro suportes de
prateleira injetados em nylon com 20 mm de didmetro, encaixados em furagBes proprias na parte
inferior; permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas laterais
do armario, proporcionando maior estabilidade ao mdvel e evitando acidentes. o parafuso de fixagdo
das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com a necessidade do cliente; possui furagdo para
batente em “L” confeccionado em ago zincado branco, que serve para fechamento da porta junto a
fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP,
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ITEM 14 - ARMARIO ALTO COM 03 PRATELEIRAS 02 PORTAS B00 x 460 x 1600 MM. VARIACAO DE 5%
NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base superior - tampo uUnico confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior da borda;
furacBes para receber sapata niveladora medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem do

mével pela parte interna facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda. A fixagdo entre as pegas é feita por meio de buchas de nylon para maior fixagdo, possui também
parafusos de minifix para fixagdo das pegas diretamente nas buchas de nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A porta lado direito recebe fechadura
frontal com duas chaves escamoteaveis, corpo com haste de ago e pegador em polipropileno; cilindro
de 19 mm de didmetro em ago niquelado auto brilho; giro de 1802 para abertura e fechamento da
porta; fixado por meio de parafusos de ago e bucha de nylon para maior acabamento e qualidade; porta
lado esquerdo recebe puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com furagdo de 128 mm entre
furos, acabamento na cor Gnix acetinado e detalhe ergondmico para melhorar na hora da pega. A
fixacdo das portas a lateral do armario é feita por dobradicas em ago de alta resisténcia, que permite
abertura a 1102, com caneco de 35 mm de didmetro a ser fixado a porta por furacdo de 35 mm de
didmetro para um perfeito encaixe, fixacdo e resisténcia, acabamento niquelado. As portas recebem
furacBes especificas para embuchamento de nylon de 8mm de didmetro para fixagdo das dobradigas,
eliminando a utilizagdo de parafusos diretamente no painel de MDP, permitindo que as portas sejam
montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do mavel.

Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda; aplicacdo de quatro suportes de
prateleira injetados em nylon com 20 mm de didmetro, encaixados em furagBes proprias na parte
inferior; permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas laterais
do armario, proporcionando maior estabilidade ao mével e evitando acidentes. o parafuse de fixagdo
das prateleiras pode ser fixado na lateral de acorde com a necessidade do cliente; possui furacdo para
batente em “L" confeccionado em ago zincado branco, que serve para fechamento da porta junto a
fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os guais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de MDP,

www.detran.es.gov.br

A, Fernando Ferran, 10680, Torre Sul do Edificio Arerica, Mata da Praia, Vitonia, E5. CEF. 19066~ 380

Pégina B6 de 207




4 DETRAN|ES Hak -

S PROCESSO: TE1 7357 0
N*PROCESSO: L&172J (14{-x)

i 236
ASSTNATURA:___ m
Documentagdo técnica a ser apresentada: S5SS i - =

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovande que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

= Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13961 — Mdveis para escritério -
Armarios, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

ITEM 15 - ARMARIO EXTRA ALTO COM 04 PRATELEIRAS 02 PORTAS 800 x 460 x 2000 MM, VARIACAO
DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base superior - tampo unico confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo o conterno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior - tampo unico confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior da borda;
furacbes para receber sapata niveladora medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem do
mavel pela parte interna facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda. A fixacdo entre as pegas € feita por meio de buchas de nylon para maior fixagdo, possui também
parafusos de minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas de nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A porta lado direito recebe fechadura
frontal com duas chaves escamoteaveis, corpo com haste de aco e pegador em polipropileno; cilindro
de 19 mm de didmetro em ago niquelado auto brilho; giro de 1802 para abertura e fechamento da
porta; fixado por meio de parafusos de aco e bucha de nylon para maior acabamento e qualidade; porta
lado esguerdo recebe puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com furagdo de 128 mm entre
furos, acabamento na cor Onix acetinado e detalhe ergondmico para melhorar na hora da pega. A
fixacdo das portas a lateral do armaério é feita por dobradigas em ago de alta resisténcia, que permite
abertura a 1109, com caneco de 35 mm de didgmetro a ser fixado a porta por furacdo de 35 mm de
didgmetro para um perfeito encaixe, fixagdo e resisténcia, acabamento niquelado. As portas recebem
furacdes especificas para embuchamento de nylon de 8mm de didmetro para fixagdo das dobradicgas,
eliminando a utilizacdo de parafusos diretamente no painel de MDP, permitindo que as portas sejam
montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do movel.

Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda; aplicacdo de quatro suportes de
prateleira injetados em nylon com 20 mm de diametro, encaixados em furagbes proprias na parte
inferior; permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas laterais
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do armério, proporcionando maior estabilidade ao mével e evitando acidentes. o parafuso de fixacao
das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com a necessidade do cliente; possui furacdo para

batente em “L” confeccionado em ago zincado branco, que serve para fechamento da porta junto a
fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacao de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

s Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

e NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17, Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13961 — Mdveis para escritério -
Armarios, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

ITEM 16 — PAINEL DIVISORIO METALICO COM PLACAS DE FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 800 x 75 x
1300 MM. VARIAGAO DE 10% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Placa superior e inferior, lado 1 e lado 2 em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. As placas
sdo fixadas no requadro por meio de buchas de nylon de 17 x 10,5 que permitem uma fixagdo perfeita
sem danos ao quadro divisor e a na placa MDP,

Estrutura basculante em aluminio extrudada medindo 100 x 15 mm pelo comprimento do quadro, para
dividir as placas inferior e superior, fixadas a estrutura por dois suportes em nylon injetados com
encaixe tipo clic; abertura a 902 para acesso a fiagdo e retorno por mola, na posi¢ao fechada; cerda de
vedagdo para ndo esmagar os cabos de fiacdo.

Requadro em aco medindo 40 x 40 x 0,90 mm de espessura no sentido vertical; recortes a laser para
encaixes de placas, rodapés, perfis de acabamento, passagem de fiagdo, maos francesas, colunas de
canto e demais acessorios. Travessa Inferior em aco medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura em todo
comprimento do quadro; dois recortes retangulares de 20 x 60 mm para passagem de fiacdo do piso
para o lado interno do quadro; bucha em polipropileno medindo 40 x 40 mm, com rosca 3/8, encaixada
na sapata niveladora com rosca 5/8 sextavada de 30 mm na cor preta; permite a regulagem de altura e
alinhamento do quadro.
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Dois Rodapés em aco com 0,90 mm de espessura, dobrado a 909; bk ﬁ%ﬁéﬁﬁ:ﬁﬁ'
engates na parte traseira proporcionando o encaixe entre o rodapé e a coluna vertical, acabamento liso
ou com furagbes para fixacdo de 2 tomadas elétricas, pogo interno, Margirius ou similar; 2 RJ 45 -
telefonia e l6gica (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR NBR 14136), ndo acompanham as
tomadas.

Calha da passagem de fiagdo em formato “U” medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura, fixado na altura
de 520 mm, formando um leito para passagem da fiagdo entre um quadro e outro; dois recortes
retangulares de 20 x 60 mm para passagem de fiagdo entre a parte inferior e superior do quadro. Tubo
de ago medindo 40 x 40 x 0,90 mm de espessura, pelo comprimento do quadro para sustentagdo na
parte superior do quadro; furagbes para encaixe do suporte do perfil de acabamento superior, em
aluminio; bucha de ago nas extremidades para conexdo entre painéis divisorios, por parafusos
sextavados e arruela; bucha de aco central para encaixe entre dois guadros sem necessidade de
aparafusamento.

Perfil de acabamento horizontal para quadro divisério confeccionado em aluminio extrudade medindo
80 x 15 mm pelo comprimento do quadro; raio superior de 78 mm; composto por duas pegas, um perfil
macho e um perfil fémea, fixados por encaixe tipo “clic”; tampa do perfil com 2 separadores para fios;
fixado a estrutura do quadro, por duas guias para perfeito acabamento e alinhamento; aparafusados no
quadro por meio de parafusos ocultos sob a tampdo de fechamento, tipo panela PHS Drilifer ponta
broca 4,2 x 16 zincado branco. Acompanha em cada perfil de aluminic uma pe¢a injetada em
Polipropileno em formato “H" para jungdo e alinhamento dos perfis horizontais.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidario sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / B0 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°,

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

« NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho,

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR NBR 13964 - Divisdrias tipo painel,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
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cante, com 0s resulta_d;s pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 17 — PAINEL DIVISORIO METALICO COM PLACAS DE FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 700 x 75 x
1300 MM. VARIAGCAO DE 10% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Placa superior e inferior, lado 1 e lado 2 em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. As placas
sdo fixadas no requadro por meio de buchas de nylon de 17 x 10,5 que permitem uma fixacdo perfeita
sem danos ao quadro divisor e a na placa MDP.

Estrutura basculante em aluminio extrudada medindo 100 x 15 mm pelo comprimento do quadro, para
dividir as placas inferior e superior, fixadas & estrutura por dois suportes em nylon injetados com
encaixe tipo clic; abertura a 902 para acesso a fiag3o e retorno por mola, na posicdo fechada; cerda de
vedagdo para ndo esmagar os cabos de fiagdo.

Requadro em aco medindo 40 x 40 x 0,90 mm de espessura no sentido vertical; recortes a laser para
encaixes de placas, rodapés, perfis de acabamento, passagem de fiagdo, mados francesas, colunas de
canto e demais acessérios. Travessa inferior em aco medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura em todo
comprimento do quadro; dois recortes retangulares de 20 x 60 mm para passagem de fiagao do piso
para o lado interno do quadro; bucha em polipropileno medindo 40 x 40 mm, com rosca 3/8, encaixada
na sapata niveladora com rosca 5/8 sextavada de 30 mm na cor preta; permite a regulagem de altura e
alinhamento do quadro.

Dois Rodapés em aco com 0,90 mm de espessura, dobrado a 90%; fechamento lateral e superior;
engates na parte traseira proporcionando o encaixe entre o rodapé e a coluna vertical, acabamento liso
ou com furacdes para fixagdo de 2 tomadas elétricas, pogo interno, Margirius ou similar; 2 RJ 45 -
telefonia e légica (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR NBR 14136), ndo acompanham as
tomadas.

Calha da passagem de fiacdo em formato “U” medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura, fixado na altura
de 520 mm, formando um leito para passagem da fiagdo entre um quadro e outro; dois recortes
retangulares de 20 x 60 mm para passagem de fiacdo entre a parte inferior e superior do quadro. Tubo
de ago medindo 40 x 40 x 0,90 mm de espessura, pelo comprimento do quadro para sustentagao na
parte superior do quadro; furagdes para encaixe do suporte do perfil de acabamento superior, em
aluminio; bucha de aco nas extremidades para conexdc entre painéis divisdrios, por parafusos
sextavados e arruela; bucha de aco central para encaixe entre dois quadros sem necessidade de
aparafusamento.

Perfil de acabamento horizontal para quadro divisorio confeccionado em aluminio extrudado medindo
80 x 15 mm pelo comprimento do quadro; raio superior de 78 mm; composto por duas pegas, um perfil
macho e um perfil fémea, fixados por encaixe tipo “clic”; tampa do perfil com 2 separadores para fios;
fixado a estrutura do quadro, por duas guias para perfeito acabamento e alinhamento; aparafusados no
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quadro por meio de parafusos ocultos sob a tampdo de fechamento, tipo panela PHS Drilifer ponta
broca 4,2 x 16 zincado branco. Acompanha em cada perfil de aluminio uma pega injetada em
Polipropileno em formato “H” para juncéo e alinhamento dos perfis horizontais.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de MDP,

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P& entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

Documentacgdo técnica a ser apresentada:

s Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

¢ NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

s Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR NBR 13964 - Divisérias tipo painel,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

« Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metélicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBRB096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 18 - COLUNA METALICA PARA JUNCAO DE PAINEIS MEDINDO 80 x 80 x 1300 MM

Estrutura metdlica: Confeccionada em tubo de ago quadrado SAE 1020 de 1,20 mm de espessura no
sentido vertical, com recortes a laser em todo seu perfil para encaixes de quadros, possui passagem de
fiacdo em dois lados da pega para passagem de fiacdo tipo “L”. Acabamento quadrado na parte superior
da coluna injetado em polipropileno e fixado a coluna por meio de encaixe, a8 mesma vai na cor da
estrutura. Possui chapa de ago interna com furagdo de didmetro 6,5mm que recebe uma sapata
niveladora com rosca 5/16 estriada de 60 mm de didametro na cor grafite, onde possibilita a regulagem
na altura do quadro em até 15 mm, Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po
entre 60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°,
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ITEM 19 - PERFIL DE ACABAMENTO VERTICAL PARA DIVISORIAS COM 1300 MM ALTURA

Estrutura metalica: Perfil de acabamento vertical confeccionado em aluminio medindo 80 x 8 pela altura
do quadro, tendo perfil macho e fémea onde sdo fixados por meio de encaixe tipo “clic”, sdo
aparafusados no quadro por meio de parafusos panela PHS Drillfer ponta broca 4,2 x 16 zincado branco,
onde proporciona maior sustentacdo e alinhamento do perfil vertical. Acompanha em cada perfil de
aluminio uma peca injetada em Polipropileno em formato “L” para jun¢do e alinhamento de quadro
para quadro com logo. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 /
80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

ITEM 20 — MESA TIPO PLATAFORMA SIMPLES 1400 x 700 x 740 MM. VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS
PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo Unico, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966; recorte para caixa de tomadas e furagdes especificas na parte inferior para receber
embuchamento metélico onde permite a fixagdo das ferragens sem contato com a madeira. Caixa de
tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem de fiagdo; corpo
com aba arredonda em todo o contorno com dois modulos para instalagdo de tomadas USB, encaixe
tipo clic, padrdo PEZZI ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de no minimo
0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em "U", para fixagdo sob o tampo;
com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius,
Pezzi e Weg, poco inerno 10 e 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de facil
acesso para manutencdo e prevengao contra choques.

Pés laterais em tubo superior em a¢o, medindo no minimo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura no sentido
da profundidade do tampo; recortes a laser para fixagdo do pé ao tampo e das travessas longitudinais.
Dois tubos verticais de sustentacdo em aco de 1,90 mm de espessura, medindo 50 x 50 x 697 mm;
recortes na parte superior para alinhamento e unido com o tubo horizontal; recebe solda mig para
jungdo das partes. Ponteiras injetadas em polipropileno com porca 5/16 para encaixe das sapatas
niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de
didmetro com rosca 5/16 na cor grafite.

Travessa horizontal de sustentagdo em tubo de aco, medindo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura; recortes
na parte inferior e superior estampados para perfeita fixacdo e alinhamento das travessas, pés e
tampos; dois furos de 20 mm posicionados nas extremidades para fixagdo do tampo. Montada as
estruturas laterais por 2 suportes fixados nas extremidades, tipo "S"” em polipropilenc e reforco em fibra
de vidro, com inclinagdo de 459; dispensa uso de solda; porcas sextavadas com roscas M6 na parte
interna, para fixagdo da travessa horizontal ao pé da mesa

Calha de fiagdo “leito”: em ago com 0,90mm de espessura, com 322 x 40 mm pelo comprimento do
tampo; acabamentos laterais para fechamento quando ndo necessario a passagem de fiacao; permite a
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acomoedagdo dos fios e possui furagdes de 50 mm de didmetro na parte inferil-:-:vr para‘pﬁssagem de fios
se necessario; suporte para leito de fiagdo, trapezoidal em ago com 1,5 mm de espessura, medindo 133
% 325 x 25 mm com duas dobras |aterais inferiores e duas dobras laterais superiores que permitem o
encaixe perfeito ao leito; abas superiores com dois furos para a fixago sob o tampo.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos meétricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas em estufa a 220°,

Documentagdo técnica a ser apresentada:

= Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadela de Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 — Mdoveis para escritério -
Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratorio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

» Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menaos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBRB0S96, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 21 - MESA TIPO PLATAFORMA DUPLA 1400 x 1400 x 740 MM VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS
PARA MAIS OU PARA MENOS.

Dois tampos confeccionados em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966; recortes para caixa de tomadas e furagbes na parte inferior para receber embuchamento
metalico onde permite a fixagdo das ferragens sem contato com a madeira. Caixa de tomadas em ABS,
tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem de fiagdo; corpo com aba arredonda
em todo o contorno com dois modulos para instalagdo de tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZI
ou similar; instalacdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de no minimo 0,90 mm de espessura,
abas laterais de 55 mm de altura, dobrade em “U”, para fixagdo sob o tampo; com no minimo cinco
entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco inerno

www.detran.es.gov.br
Av. Fermandeo Ferrar, 1080, Torre Sul do Edificio América, Mata da Praia, Vitdria, ES. CEP. 29066- 380

Pdgina 93 de 207




10 e 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de ficil acesso para manutencdo e
prevencdo contra choques.

Pés laterais em tubo superior em ago, medindo no minimo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura no sentido
da profundidade do tampo; recortes a laser para fixagdo do pé ao tampo e das travessas longitudinais.
Dois tubos verticais de sustentacdo em aco de 1,90 mm de espessura, medindo 50 x 50 x 637 mm;
recortes na parte superior para alinhamento e unido com o tubo horizontal; recebe solda mig para
juncdo das partes. Ponteiras injetadas em polipropileno com porca 5/16 para encaixe das sapatas
niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de
didmetro com rosca 5/16 na cor grafite.

Travessa horizontal de sustentacio em tubo de aco, medindo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura; recortes
na parte inferior e superior estampados para perfeita fixacdo e alinhamento das travessas, pes e
tampos; dois furos de 20 mm posicionados nas extremidades para fixagdo do tampo. Montada as
estruturas laterais por 2 suportes fixados nas extremidades, tipo “S” em polipropileno e reforgo em fibra
de vidro, com inclinagdo de 459; dispensa uso de solda; porcas sextavadas com roscas M6 na parte
interna, para fixacdo da travessa horizontal ao pé da mesa

Calha de fiacdo “leito”: em ago com 0,90mm de espessura, com 322 x 40 mm pelo comprimento do
tampo; acabamentos laterais para fechamento quando ndo necessario a passagem de fiagdo; permite a
acomodacio dos fios e possui furagdes de 50 mm de didmetro na parte inferior para passagem de fios
se necessario; suporte para leito de fiag3o, trapezoidal em ago com 1,5 mm de espessura, medindo 133
x 325 x 25 mm com duas dobras laterais inferiores e duas dobras laterais superiores que permitem o
encaixe perfeito ao leito; abas superiores com dois furos para a fixagdo sob o tampo.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do maobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Po entre 60 / BO micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagio, curadas em estufa a 220°

Documentag¢do técnica a ser apresentada:

s Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

¢ NR-17 = Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 — Méveis para escritdrio -
Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

www.detran.es.gov.br

Ay, Fernando Ferrarl, 1080, Torre Sul do Edificio América, Mata da Praia, Vitona, ES. CEP. 290048 180

Pagina 94 de 207




DETRAN | ES ASSINATURA:_ \Qﬁ‘

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBRB096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 22 — MESA TIPO PLATAFORMA DUPLA PRINCIPAL LADO ESQUERDO EM MODULO 1800 x 1400 x
740 MM VARIAGCAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Dois tampos confeccionados em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966; recortes para caixa de tomadas e furacbes na parte inferior para receber embuchamento
metalico onde permite a fixagdo das ferragens sem contato com a madeira.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100" e fresta de para passagem de
fiagdo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois médulos para instalagdo de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZI ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em “U”, para fixagdo sob o
tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrio
Margirius, Pezzi e Weg, pogo inerno 10 e 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de
facil acesso para manutengdo e prevengdo contra choques.

Pé lateral lado esquerdo em tubo superior em ago, medindo no minimo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura
no sentido da profundidade do tampo; recortes a laser para fixacdo do pé ao tampo e das travessas
longitudinais. Dois tubos verticais de sustentacdo em ago de 1,90 mm de espessura, medindo 50 x 50 x
697 mm; recortes na parte superior para alinhamento e unido com o tubo horizontal; recebe solda mig
para juncdo das partes. Ponteiras injetadas em polipropileno com porca 5/16 para encaixe das sapatas
niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm); sapatas niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de
diametro com rosca 5/16 na cor grafite.

Travessa horizontal de sustentagdo em tubo de ago, medindo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura; recortes
na parte inferior e superior estampados para perfeita fixacdo e alinhamento das travessas, pés e
tampos; dois furos de 20 mm posicionados nas extremidades para fixagdo do tampo. Montada as
estruturas laterais por 2 suportes fixados nas extremidades, tipo “S” em polipropileno e reforco em fibra
de vidro, com inclinagdo de 45%; dispensa uso de solda; porcas sextavadas com roscas M6 na parte
interna, para fixagdo da travessa horizontal ao pé da mesa

Pé intermedidrio tubo superior em ago medindo 40 x 80 x 790 mm, com 1,20 mm de espessura; recortes
a laser para fixagdo do pé ao tampo; fechamento das pontas em chapa de ago de 1,20 mm de espessura
e furacdo para fixag3o das travessas longitudinais. Dois tubos verticais para sustentagdo em ago
medindo 50 x 50 x 697 mm, com 1,90 mm de espessura; furagdo para alinhamento e estruturagdo de
ferro chato de 6,35 mm de didmetro; 8 furos com rosca para fixagdo de parafusos mé que servem para o
encaixe das tampas. Tampa sacdvel de fechamento nos dois lados do pé, em ago de 0,60 mm de
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espessura, dotada de quatro hastes cortadas a laser em formato de gancho para fixacdo da tampa ao
pé, engatadas nos parafusos que estdo fixados no pé; permite subida da fiacdo do piso ao leito por
ambos os lados; duas ponteiras injetadas em polipropileno (PP), com porca 5/16 para encaixe da sapata
niveladora, medindo 50 x 50 x 17 mm com aba externa tipo “bota” de 8 mm de altura; duas sapatas
niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de didmetro com rosca 5/16 na cor grafite.

Calha de fiagdo “leito”: em ago com 0,90mm de espessura, com 322 x 40 mm pelo comprimento do
tampo; acabamentos laterais para fechamento quando ndo necessario a passagem de fiagdo; permite a
acomodacio dos fios e possui furagdes de 50 mm de didmetro na parte inferior para passagem de fios
se necessario; suporte para leito de fiag3o, trapezoidal em ago com 1,5 mm de espessura, medindo 133
% 325 x 25 mm com duas dobras laterais inferiores e duas dobras laterais superiores que permitem o
encaixe perfeito ao leito; abas superiores com dois furos para a fixacao sob o tampo.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os guais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagcdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacio, curadas em estufa a 220°.

Documentacdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

¢ NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 23 - MESA TIPO PLATAFORMA DUPLA PRINCIPAL LADO DIREITO EM MODULO 1800 x 1400 x 740
MM VARIAGAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Dois tampos confeccionados em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
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13966; recortes para caixa de tomadas e furagdes na parte inferior par
metalico onde permite a fixagdo das ferragens sem contato com a madeira.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100" e fresta de para passagem de
fiagdo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois médulos para instalagdo de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZI ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em aco de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em “U”, para fixacdo seb o
tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrio
Margirius, Pezzi e Weg, pogo inerno 10 e 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de
facil acesso para manutengdo e prevengdo contra chogues.

Pé lateral lado direito em tubo superior em aco, medindo no minimo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura no
sentido da profundidade do tampo; recortes a laser para fixagdo do pé ao tampo e das travessas
longitudinais. Dois tubos verticais de sustentagdo em ago de 1,90 mm de espessura, medindo 50 x 50 x
697 mm; recortes na parte superior para alinhamento e unido com o tubo horizontal; recebe solda mig
para jungdo das partes. Ponteiras injetadas em polipropileno com porca 5/16 para encaixe das sapatas
niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de
didametro com rosca 5/16 na cor grafite.

Travessa horizontal de sustentagdo em tubo de ago, medindo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura; recortes
na parte inferior e superior estampados para perfeita fixagdo e alinhamento das travessas, pés e
tampos; dois furos de 20 mm posicionados nas extremidades para fixagdo do tampo. Montada as
estruturas laterais por 2 suportes fixados nas extremidades, tipo “S” em polipropileno e reforgo em fibra
de vidro, com inclinagdo de 452; dispensa uso de solda; porcas sextavadas com roscas M6 na parte
interna, para fixagdo da travessa horizontal ao pé da mesa

Calha de fiagdo “leito”: em ago com 0,90mm de espessura, com 322 x 40 mm pelo comprimento do
tampo; acabamentos laterais para fechamento quando ndo necessario a passagem de fiacdo; permite a
acomodacdo dos fios e possui furagbes de 50 mm de didmetro na parte inferior para passagem de fios
se necessario; suporte para leito de fiagdo, trapezoidal em ago com 1,5 mm de espessura, medindo 133
x 325 x 25 mm com duas dobras laterais inferiores e duas dobras laterais superiores gue permitem o
encaixe perfeito ao leito; abas superiores com dois furos para a fixagdo sob o tampo.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metélicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / BO micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°,
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ASSINATURA:____

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

e NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os pardmetros
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devers ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 24 - SUPORTE METALICO RETRATIL PARA PASTAS SUSPENSAS

Pasta suspensa: Requadro confeccionado em chapa de ago SAE 1020 com espessura de 0,60 mm
dobradas formando um “U” metalico, fixada no trilho telescépico por meio de rebites de aluminio e
fixada no armario por meio de parafusos soberbos com cabega chata, o trilho possui esferas de ago para
extracdo total da gaveta deslizando suavemente e permitindo maior facilidade de acesso as pastas junto
ao usudrio. A pasta Suspensa possui dois distanciadores de aco com dobras a 902 para afastar a pasta
suspensa das portas, possibilitando a extragdo das pastas com qualquer modelo de dobradiga e porta.
Na parte central existe uma travessa central que serve de apoio para as pastas confeccionado em ago
SAE 1020 de 1,20 mm de espessura em formato tipo “U". Todas as pegas recebem solda MIG para maior
sustentacdo e acabamento, possui pegas de ago curvas na parte interna.

Trilho telescépico: Trilho telescépico confeccionado em chapa de ago carbono com acabamento zincado
branco de 400 x 45 mm de comprimento que permite a abertura total de 430 mm para facilitar o acesso
as pastas suspensas. O trilho é desengatdvel através de alavanca de separagdo, com protecdo de
retencdo na posicdo fechada, possui deslizamento por meio de esferas de ago protegidas por suporte
interno evitando assim a movimentagdo inadequada do mesmo. Trilho suporta a carga maxima de 45

Kg.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostdtico Epoxi a Po entre 60 / B0 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizac3o, curadas em estufa a 220°.

ITEM 25 - SUPORTE PARA CPU POLIPROPILENO

Corpo injetado em polipropileno na cor preta ou argila, com regulagem na largura, guatro rodizios de
duplo giro com 50 mm de didmetro na cor preta, dois com trava e dois sem trava.
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ITEM 26 - DIVISOR FRONTAL PARA MESAS ANGULARES 1200 x 25 x 400 MM,

Ne P
FL.:
ASSINATURA:_

Divisaria em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico Hés'qduas )

faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com
raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda. Fixado na mesa por meio de suportes metélicos
tipo “S"” confeccionado em chapa de ago 2,65 mm de espessura zincado branco, apoiando a divisoria na
parte de baixo e alinhando a mesma na vertical, fixado na diviséria e na parte de baixo da mesa por
meio de parafusos auto atarraxantes 5x25.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

ITEM 27 - DIVISOR PARA MESAS PLATAFORMAS 1400 x 300 x 18 MM.

Divisoria confeccionada em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peg¢a, com raio de 1 mm, na aresta superior e inferior da borda. Possui um suporte
“montain” composto por duas pegas em aluminio extrudado, que ddo a opcgédo de regulagem que vai de
6 a 18mm. Ambas as pegas possuem um acabamento em silicone para melhor fixagdo da divisdria e
também evitando danificar o produto. O suporte possui furacdes para fixar a diviséria no tampo da

mesa.

Documentacdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadela de Custodia) em nome do fabricante.

ITEM 28 - MESA DE REUNIAO RETANGULAR MEDINDO APROXIMADAMENTE 2000 x 1200 x 740 MM.
VARIAGAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda; furagdes para receber o
embuchamento metalico para fixagdo das ferragens sem contato com a madeira; recorte central para
receber a caixa de tomadas padrdo.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem de
fiacdo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois modulos para instalagdo de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrio PEZZI ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de

no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em “U”, para fixagdo sob o
ol
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tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo
Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutencdo e prevencao contra choques.

Painel em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1
mm, na aresta superior e inferior da borda; furacdes para receber o embuchamento metélico onde
permite a fixacdo das ferragens sem contato com a madeira e possibilitando a fixagdo do painel aos pés.

Pés laterais em tubo superior em ago, medindo no minimo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura; duas
ponteiras internas injetadas em PVC para acabamento. Coluna vertical em aco dobrada medindo 660 x
400 x 40 mm com 1,50 mm de espessura; dois orificios, um em cada extremidade da coluna pela parte
interna do pé para passagem de fiacio do tampo ao piso; tampa sacével pelo sistema tipo “clic”, em aco
com 0,90 mm de espessura; detalhe estampado para passagem de ar na parte inferior da tampa;
furacBes na parte interna e rebite m6 para fixagdo dos painéis da mesa; reforco interno com dois tubos
de aco medindo 659 x 20 x 40 x 1,06 mm de espessura; furagdo para fixagdo de rebite com rosca mé
para fixac3o dos painéis. Tampa sacavel pelo lado externo do pé, confeccionada em ago com 0,80 mm
de espessura, com dobras que permitem o perfeito encaixe na coluna do pé da mesa por meio de “clic”.

Base horizontal inferior estampada “sem ponteiras” em aco de 2,65 mm de espessura, com 770 mm de
comprimento, 67 mm de largura e 25 mm de altura, dotada de duas sapatas niveladoras estriadas
injetadas em polipropileno (PP) de 60 mm de didmetro com rosca M6 na cor da estrutura.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP,

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentacdo técnica a ser apresentada:

s Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

# NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

www.detran.es.gov.br

Av. Fernanda Ferran, 1080, Taorre Sul do Edificio Aménca, Mata da Praia, Vitara, ES. CER 29066G- 3840

Pagina 100 de 207




DETRAN | ES

[ .
Fl.:

ASSI NATURA,:

* Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NB :
Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

» Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 29 - MESA DE REUNIAO RETANGULAR MEDINDO APROXIMADAMENTE 2400 x 1200 x 740 MM

Tampo confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda; furagbes para receber o
embuchamento metalico para fixacdo das ferragens sem contato com a madeira; recorte central para
receber a caixa de tomadas padrio.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem de
fiagdo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois modulos para instalagdo de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZ| ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas |aterais de 55 mm de altura, dobrado em “U”, para fixagdo sob o
tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrao
Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 20A; quatro entradas RI45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutengdo e prevengdo contra chogues.

Painel em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1
mm, na aresta superior e inferior da borda; furacbes para receber o embuchamento metalico onde
permite a fixagdo das ferragens sem contato com a madeira e possibilitando a fixagdo do painel aos pés.

Pés laterais em tubo superior em ago, medindo no minimo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura; duas
ponteiras internas injetadas em PVC para acabamento. Coluna vertical em ago dobrada medindo 660 x
400 x 40 mm com 1,50 mm de espessura; dois orificios, um em cada extremidade da coluna pela parte
interna do pé para passagem de fiagdo do tampo ao piso; tampa sacavel pelo sistema tipo “clic”, em ago
com 0,90 mm de espessura; detalhe estampado para passagem de ar na parte inferior da tampa;
furacdes na parte interna e rebite m6 para fixagdo dos painéis da mesa; reforgo interno com dois tubos
de ago medindo 659 x 20 x 40 x 1,06 mm de espessura; furag3o para fixacdo de rebite com rosca mé
para fixaclo dos painéis. Tampa sacavel pelo lado externo do pé, confeccionada em ago com 0,90 mm
de espessura, com dobras que permitem o perfeito encaixe na coluna do pé da mesa por meio de “clic”.

Base horizontal inferior estampada “sem ponteiras” em aco de 2,65 mm de espessura, com 770 mm de
comprimento, 67 mm de largura e 25 mm de altura, dotada de duas sapatas niveladoras estriadas
injetadas em polipropileno (PP) de 60 mm de diametro com rosca M6 na cor da estrutura.

www.detran.es.gov.br
Av. Fernando Ferrar, 1080, Torre Sul do Edificia Ameérica, Mata da Prala, Vitoria, ES. CEP. 29066- 380

Pagina 101 de 207



KR4IV

DETRAN|ES [P+

ASSINATURA:___
Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metélicas s3o soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentacdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

e NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 — Mdveis para escritério -
Mesas - Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

ITEM 30 - MESA DE DIRETOR TAMPO 50 MM - MEDINDO: 2100 x 800 x 740 MM. VARIACAO DE 5%
NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo principal: tampo Unico em painel semioco, com 50 mm de espessura, externamente composto
por placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e travessas de MDP
com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades internas papel
colmeia para conferir ao tampo resisténcia, mantendo a espessura, porém com leveza no conjunto.
Totalmente vedado com fitas de horda em PVC com raio de 2,5mm de acordo com norma técnica da
ABNT NBR. Usinagem para receber caixa de tomada; furacSes com insertos metalicos para receber
parafusos métricos e sustentacdo das estruturas dos pés e acessdrios, que permitem a montagem e
desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos mesmos.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem de
fiacdo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois médulos para instalagdo de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrio PEZZI ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em “U”, para fixacdo sob o
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tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x Zﬁ'?;,";iadrﬁu
Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutencdo e prevengdo contra choques.

ASSINATURA:

Pés laterais fixado ao tampo principal, medindo 670 x 800x 50 MM, produzido em painel semioco, com
50 MM de espessura, externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm de
espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com
a dimensdo do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e
mantendo a espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC
com raio de 2,5mm; recebe furagdes com inserto metalicos para fixagdo de sapatas de regulagem de
altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio e fixagdo do tampo ao pé, por parafusos métricos que
permite a montagem e desmontagem sem causar danos ao mobiliario.

Painel Resguardo, medindo 1700 x 285mm, confeccionado em MDP (painel de particulas de meédia
densidade, com revestimento melaminico em ambas as faces) com 25mm de espessura. Totalmente
vedado com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; furagdo lateral para fixagdo junto ao tampo
principal e pés lateral e frontal, através de parafusos métricos e minifix.

Todos os paineéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os gquais permitem a
montagem e desmontagem do mabiliario sem causar danos ao mesmao, sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

s NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigides na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 — Moveis para escritdrio -
Mesas - Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio, ou
laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 31 - MESA DE DIRETOR EM L TAMPO 50 MM — MEDINDO: 1800 x 1800 x 740 MM. VARIACAO DE
5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.
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ASSINATURA :

Tampo principal: tampo Gnico 1500 x 800 mm, produzido em painel semioco, com 50 mm de espessura,
externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente
requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo;
nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura,
porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com raio de 2,5mm de
acordo com norma técnica da ABNT NBR. Na base inferior, furagdes com insertos metalicos para receber
parafusos métricos e sustentacdo das estruturas dos pés e acessorios, que permitem a montagem e
desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos mesmos.

Tampo Lateral: tampo Unico medindo 1800 x 560 mm, produzido em painel semioco, com 50 mm de
espessura, externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;
internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao
do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a
espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com raio de
2,5mm de acordo com norma técnica da ABNT NBR. Na base inferior do tampo furages com insertos
metdlicos para receber parafusos métricos e sustenta¢do das estruturas dos pés e acessorios, que
permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos mesmos.

Na parte lateral do tampo, caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta
de para passagem de fiac3o; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois modulos para
instalacdo de tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZI ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte
de tomadas em ago de no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em
“U", para fixacdo sob o tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de
41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45; tampa para
fechamento inferior de fécil acesso para manutengdo e prevengdo contra chogues. Contém um
distanciador entre o tampo auxiliar @ o tampo principal em perfil em aluminio extrudado e Anodizado
Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como o
auxiliar, possuem furacao para bucha 4, para fixagdo do distanciador na parte inferior do tampo auxiliar,
chegando até o tampo principal

Pé |ateral fixado ao tampo principal, medindo 670 x 800x 50 MM, produzido em painel semioco, com 50
MM de espessura, externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;
internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensédo
do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a
espessura, porém com leveza no conjunto. Totaimente vedado com fita de borda em PVC com raio de
2,5mm; recebe furagdes com inserto metdlicos para fixacdo de sapatas de regulagem de altura,
medindo 50 x 50 mm, em aluminio e fixagdo do tampo ao pé, por parafusos métricos que permite a
montagem e desmontagem sem causar danos ao mobiliario.

Painel Resguardo, medindo 1700 x 285mm, confeccionado em MDP (painel de particulas de média
densidade, com revestimento melaminico em ambas as faces) com 25mm de espessura. Totalmente
vedado com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; furagdo lateral para fixagdo junto ao tampo
principal e pés lateral e frontal, através de parafusos métricos e minifix.
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ASSINATURA: 3 =

Pé lateral e frontal fixados ao tampo lateral: Pé lateral medindo 640 x 560 mm e ﬁé'%i 560
mm, respectivamente, produzidos em painel semioco, com 50 MM de espessura, externamente
composta par placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades
internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza
ne conjunte. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furagbes com
insertos metélicos para fixagdo de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio e
fixacdo do tampo aos pés, por parafusos métricos que permite a montagem e desmontagem sem causar
danos ao mobilidrio,

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos paineéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

s Apresentar SELO F5C (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

s NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 — Moveis para escritorio -
Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio, ou
laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 32 - MESA DE DIRETOR EM L TAMPO 50 MM - MEDINDO: 2100 x 1800 x 740 MM. VARIAGAO DE
5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo principal: tampo unico, produzido em painel semioco, com 50 mm de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades
internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza
no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com raio de 2,5mm de acordo com norma
técnica da ABNT NBR, Na base inferior, furagdes com insertos metalicos para receber parafusos métricos
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e sustentacdo das estruturas dos pés e acessérios, que permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

Tampo Lateral: tampo unico medindo 1800 x 560 mm, produzido em painel semioco, com 50 mm de
espessura, externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;
internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao
do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a
espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com raio de
2,5mm de acordo com norma técnica da ABNT NBR. Na base inferior do tampo furagdes com insertos
metélicos para receber parafusos métricos e sustentagdo das estruturas dos pés e acessorios, que
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

Na parte lateral do tampo, caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta
de para passagem de fiacdo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois médulos para
instalacdo de tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZI ou similar; instalagao sobre o tampo. Suporte
de tomadas em ago de no minime 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em
“U*”, para fixagdo sob o tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de
41,5 x 21,5, padrio Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 20A; quatro entradas RI45; tampa para
fechamento inferior de facil acesso para manuten¢do e preven¢do contra choques. Contém um
distanciador entre o tampo auxiliar e o tampo principal em perfil em aluminio extrudado e Anodizado
Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como o
auxiliar, possuem furagdo para bucha %, para fixagdo do distanciador na parte inferior do tampo auxiliar,
chegando até o tampo principal

Pé lateral fixado ao tampo principal, medindo 670 x 800x 50 mm, produzido em painel semioco, com 50
MM de espessura, externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;
internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao
do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a
espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio de
2,5mm; recebe furagdes com inserto metdlicos para fixagdo de sapatas de regulagem de altura,
medindo 50 x 50 mm, em aluminio e fixacdo do tampo ao pé, por parafusos métricos que permite a
montagem e desmontagem sem causar danos ao mobiliario.

Painel Resguardo, medindo 1700 x 285mm, confeccionado em MDP (painel de particulas de media
densidade, com revestimento melaminico em ambas as faces) com 25mm de espessura. Totalmente
vedado com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; furagdo lateral para fixagdo junto ao tampo
principal e pés lateral e frontal, através de parafusos métricos e minifix.

Pé lateral e frontal fixados ao tampo lateral: Pé lateral medindo 640 x 560 mm e Pé frontal 1700 x 560
mm, respectivamente, produzidos em painel semioco, com 50 MM de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades
internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza
no conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furagBes com
insertos metalicos para fixagdo de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio e
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fixacdo do tampo aos pés, por parafusos métricos que permite a mo
danos ao mobilidrio.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abras3o, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentacdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

= NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 - Mdveis para escritdrio -
Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio, ou
laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 33 - ARMARIO BAIXO 02 PORTAS DE CORRER DIRETORIA COM TAMPO DE 50 MM 2400 x 460 x
740 MM. VARIAGAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo superior em painel semioco, com 50 mm de espessura, externamente composto por placas
superior e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38
mm de altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades internas papel colmeia
para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente
vedado com fitas de borda em PVC com raio 1mm na aresta superior e inferior da borda; recebe
furacbes para acoplar os modulos do armdrio e os demais acessorios, todos fixados com buchas
metalicas m6& x 13 mm para maior fixacdo e parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente nas
buchas metalicas.

Base inferior em MDP (painel de média densidade com revestimento melaminico em ambas as faces),
18 mm de espessura; encabecado em fita de borda em PVC com raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda; furagtes para alojamento de buchas americanas para fixag3o de seis rodizios de duplo
giro, sendo dois com trava; confeccionado em termoplastico com rodas em poliamida injetada com
poliuretano; tampas da roda com termoplastico revestida com metalizagdo a vdcuo; eixo em arame de
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ASSINATURA: {%ﬁ B
aco carbono estampado a frio com acabamen “thapa estampada em ago carbono com rebite
em aco carbono conformado a frio com acabamento zincado branco; capacidade de carga unitdria de 55

kg; altura total do rodizio de 80 mm.

Tampo superior e base inferior recebem guia em aluminio extrusado anodizado natural, no sentido do
comprimento do mével x 23 x 6 mm; canal interno para encaixar a roldana da porta deslizante; fixados
por fita dupla face de alta resisténcia em todo o seu comprimento.

Laterais e costas confeccionados em MDP (painel de média densidade com revestimento melaminico
em ambas as faces), 18 mm de espessura; encabegado em fita de borda em todo o contorno da pega
com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda; com dois médulos iguais, compostos por
laterais, fundos e bases fixas; as laterais possuem furacdes para fixar as bases fixas. Os modulos
possuem a lateral externa com 60 mm maior para proporcionar o travamento da porta; todas as partes
dos médulos sem qualguer excec¢do sdo fixadas por meio de buchas de nylon, dando assim um melhor
acabamento e permitindo a montagem e desmontagem sem quaisquer danos. Contém prateleiras fixas
e base vertical do meio para travamento das prateleiras e maior segurancga.

Prateleiras e divisdes confeccionados em MDP (painel de média densidade com revestimento
melaminico em ambas as faces),de 18mm de espessura; encabegado em fita de borda em todo o
contorno da peca com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda.

Porta LE/LD: confeccionadas em MDP (painel de média densidade com revestimento melaminico em
ambas as faces), de 18mm de espessura; encabegado em fita de borda em todo o contorno da pega com
raioc de 1 mm na aresta superior e inferior da borda; furacdo central para puxador extrusado em
aluminio de 148 mm de comprimento com furagdo de 128 mm entre furos, acabamento em onix
acetinado e detalhe ergondmico para melhorar o conforto na hora da pega, fixados por parafusos. As
portas possuem o deslizamento nos trilhos instalados no tampo superior e base inferior; possuem freio
em nylon com chave Allen para regulagem do limite da frenagem que deve ser fixado na parte interna
antes de aplicar o perfil ao tampo.

Todos os painéis de MDP e MDF e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de MDP,

Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / B0 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°,

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.
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ASSINATURA: 1A m

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os pardmetros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM 34 - ARMARIO DE DIRETOR ALTO 02 PORTAS DE CORRER DIRETORIA COM TAMPO DE 50 MM
2400 x 460 x 1800 MM (L x P x H). VARIAGAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base superior em painel semioco, com 50 mm de espessura, externamente composto por placas
superior e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38
mm de altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades internas papel colmeia
para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente
vedado com fitas de borda em PVC com raio 1mm na aresta superior e inferior da borda; recebe
furacBes para acoplar os médulos do armario e os demais acessérios, todos fixados com buchas
metalicas m6 x 13 mm para maior fixacdo e parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente nas
buchas metalicas; recebe furagBes para acoplar os modulos do armdrio e os demais acessorios, fixados
com buchas metdlicas mé x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui também parafusos de minifix
para fixacdo das pegas diretamente nas buchas metalicas.

Base inferior em painel semioco, com 50 mm de espessura, externamente composto por placas superior
e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de
altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para
conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente
vedado com fitas de borda em PVC com raio 1mm na aresta superior e inferior da borda; recebe
furacbes para acoplar os modulos do armdrio e os demais acessdrios, todos fixados com buchas
metdlicas m6 x 13 mm para maior fixacdo e parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente nas
buchas metélicas; recebe furacBes para acoplar os modulos do armario e os demais acessarios, todos
fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui também parafusos de
minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas metalicas; furagdo para buchas americanas 5/16
% 13 para fixar pés niveladores o em aluminio polido medindo 50 x 50 x 80 mm, com sapata niveladora
em aluminio macigo de 15 mm de altura com feltro fixado na parte inferior para evitar danos ao piso; e
regulagem de altura de 25mm

Base superior e inferior recebem guia em aluminio extrusado anodizado natural, no sentido do
comprimento do mdvel x 23 x 6 mm; canal interno para encaixar a roldana da porta deslizante; fixados
por fita dupla face de alta resisténcia em todo o seu comprimento.

Laterais e costas: MDP (painel de média densidade com revestimento melaminico em ambas as faces),
18 mm de espessura; encabecado em fita de borda em PVC com raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda; laterais possuem furagdes para fixar as bases fixas, todas as partes dos modulos sem
qualquer excecdo sdo fixadas por meio de buchas de nylon, dando assim um melhor acabamento no
maovel e permitindo a montagem e desmontagem sem causar danos. Prateleiras fixas “bases do meio”,
as bases do meio s3o fixadas para criar travamento e seguranga no manuseio. Os modulos possuem a
lateral externa com 60 mm maior para proporcionar o travamento da porta; unidos entre eles por

sistema de parafuso de unifo com rosca m6 para melhor fixagdo e acabamento e aos tampos por
g

www.detran.es.gov.br
v Fernando Ferrarl, 1080, Torre Sul do Edificio Amdrica, Mata da Prala, Vitoria, ES. CEP. 29065~ 380

Pégina 109 de 207



CESSO: Lol ) (
DR,

vl )

DETRAN|ES.

SSINATL

parafusos de minifix erba, criando maior resisténcia e qualidade ao

maovel

Prateleiras e divisBes: MDP de 18 mm de espessura com revestimento melaminico em ambas as faces),
18 mm de espessura; encabegado em fita de borda em PVC com raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda;

Porta LE/LD: MDP de 18 mm de espessura; encabegado em fita de borda em PVC com raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda; A porta possui furagdo central para puxador extrusado em aluminio
de 148 mm de comprimento com furacdo de 128 mm entre furos, acabamento em dnix acetinado e
detalhe ergondmico para melhorar o conforto na hora da pega; fixado na porta por meio de 2 parafusos
m4 x 22 cabega Philips ZA; possuem o deslizamento no mesmo trilho e freio em nylon com chave Allen
para regulagem do limite da frenagem que deve ser fixado na parte interna antes de aplicar o perfil ao
tampo.

Todos os painéis de MDP e MDF e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painegis de MDP,

Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P entre 60 / B0 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

e NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM 35 - MESA DE REUNIAO TIPO DIRETORIA TAMPO BIPARTIDO 50 MM 2700 x 1200 x 740 MM.
VARIAGCAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo bipartido, dois médulos de 1350 x 1200 x 740 mm em painel semioco, com 50 mm de espessura,
externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6 mm de espessura; internamente
requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo,;
nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia, mantendo a espessura, porém
com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com raio de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda, de acordo com norma técnica da ABNT NBR. Usinagem para receber caixa
de tomada; fura¢des na face inferior com insertos metalicos para acoplar os pés painéis e os demais
acessorios, todos fixados com minifix, buchas metalicas, m6 x 13 com chave Allen para maior fixag3o.
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Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de p%‘de
fiagdo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois moédulos para instalagdo de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZ| ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas |aterais de 55 mm de altura, dobrado em “U”, para fixagdo sob o
tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrio
Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutengdo e prevengdo contra choques. Contém um distanciador entre o tampo
auxiliar e o tampo principal em perfil em aluminio extrudado e Anodizado Fosco Acido medindo 101,6 x
101,6 x 48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como o auxiliar, possuem furagdo
para bucha %, para fixacdo do distanciador na parte inferior do tampo auxiliar, chegando até o tampo
principal

Pés |aterais fixado ao tampo principal, medindo 670 x 800x 50 MM, produzido em painel semioco, com
50 MM de espessura, externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm de
espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com
a dimensdo do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e
mantendo a espessura, porém com |leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC
com raio de 2,5mm; recebe furagBes com inserto metalicos para fixagdo de sapatas de regulagem de
altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio macigo polido e fixagdo do tampo ao pé, por parafusos
métricos que permite a montagem e desmontagem sem causar danos ao mobiliario.

Painel de mesa, 2 unidades por médulo, em MDP de 25 mm de espessura, Encabecado com fita de
borda em PVC com raio de 2mm na aresta superior e inferior da borda. O painel recebe furagdes para
ser acoplado no pé painel, fixados com buchas metalicas mé x 13 com chave Allen para maior fixagdo,
possuem também parafusos de minifix para fixagdo das pecas diretamente nas buchas metalicas.

Todos os paingis de MDP e MDF e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metadlicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP,

Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentacdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

e NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os pardmetros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
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* Apresentar certific midade com a ABNT NBR 13966 — Mdveis para escritério -
Mesas - Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio, ou
laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO

ITEM 36 - MESA DE REUNIAO TIPO DIRETORIA TAMPO TRIPARTIDO 50 MM 4050 x 1200 x 740 MM.
VARIAGAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OUPARA MENOS.

Tampo tri partido, trés médulos de 1350 x 1200 x 740 mm em painel semioco, com 50 mm de espessura,
externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6 mm de espessura; internamente
requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo;
nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia, mantendo a espessura, porém
com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com raio de 2,5mm de acordo
com norma técnica da ABNT NBR. Usinagem para receber caixa de tomada; furagdes com insertos
metalicos para acoplar os pés painéis e os demais acessorios, todos fixados com minifix, buchas
metélicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagao.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100" e fresta de para passagem de
fiacdo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois médulos para instalagdo de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrido PEZZI ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em “U", para fixagdo sob o
tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrédo
Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutencdo e prevencdo contra chogues. Contém um distanciador entre o tampo
auxiliar e o tampo principal em perfil em aluminio extrudado e Anodizado Fosco Acido medindo 101,6 x
101,6 x 48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como o auxiliar, possuem furagdo
para bucha %, para fixacdo do distanciador na parte inferior do tampo auxiliar, chegando até o tampo
principal

Pés |aterais e central fixados aos tampos, produzido em painel semioco, com 50 MM de espessura,
externamente composto por placas superior e inferior de MDF de Bmm de espessura; internamente
requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo;
nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura,
porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm;
recebe furagGes com inserto metalicos para fixacdo de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50
mm, em aluminio macico polido e fixacdo do tampo ao pé, por parafusos métricos que permite a
montagem e desmontagem sem causar danos ao mobilidrio.

Painel de mesa, 2 unidades por mddulo, em MDP de 25 mm de espessura, encabecado com fita de
borda em PVC com raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda; recebe furagbes para ser
acoplado no pé painel, fixados minifix, com buchas metélicas m6 x 13 com chave Allen para maior
fixacdo.
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Todos os painéis de MDP e MDF e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasso.
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos aoc mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metélicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante,

s NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

* Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966 — Mdéveis para escritorio -
Mesas - Classificacdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio, ou
laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo INMETRO

ITEM 37 — MESA DE CENTRO E CANTO 1000 x 600 x 400 MM

Tampo: MDP (painel de particulas de média densidade, com revestimento melaminico nas duas faces)
de 25 mm de espessura; encabegado com fita de borda em PVC COM raio de 2 mm na aresta superior e
inferior da borda. A fixagdo do tampo aos pés é feita por meio de cavilhas de madeira e buchas de
zamak m6 x 13 para maior fixagdo, ndo contém parafusos fixados diretamente na madeira, podendo
assim montar e desmontar a mesa quantas vezes for necessario sem danos posteriores.

Painel em MDP de 25 mm de espessura, encabegado em fita de borda de PVC com raio de 2 mm na
aresta superior e inferior da borda.

Pés painéis em MDP de 25 mm de espessura, encabegado em fita de borda de PVC raio de 2 mm na
aresta superior e inferior da borda. A fixagdo do tampo aos pés é feita por meio de cavilhas de madeira e
buchas de zamak m6 x 13 para maior fixagdo, ndo contém parafusos fixados diretamente na madeira,
podendo assim montar e desmontar a mesa quantas vezes for necessdrio sem danos posteriores.
Recebe furagdes para 4 buchas americanas % x 13 onde recebem quatro sapatas niveladoras de 20 mm
de didmetro com rosca de % niquelada que possibilita a regulagem na altura em até 25 mm, a mesma
recebe um acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas
ao pé painel por meio de buchas de ago 1/4 x 13 fixadas por chave allen,
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Documentacdo técnica a ser aprese

s Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

ITEM 38 - MESA DIRETOR EM MDF 30 MM COM LAMINA DE MADEIRA NATURAL E ARMARIO LATERAL
CONJUGADO 1800 x 2080 x 740 MM. VARIAGAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo em MDF (Painel de fibras de média densidade) de 30 mm de espessura revestido em ambas as
faces e extremidades por l&mina de madeira tipo natural catedral de 0,8 mm de espessura, medindo
1800 x 900 X 30 mm; possui um lado reto de contato direto com o usuario e trés lados curvos com raio
padrio em todo perimetro; tampo usinado em todas as extremidades com chanfro de 45° x 25 a 5 mm
de distincia da borda; todas as bordas a 45°, com aplica¢do de |amina de madeira natural; recebe
acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz de alta qualidade e resisténcia, com poros abertos,
criando um acabamento diferenciado e de alto padrdo; possui duas fixagbes no lado inferior onde
permite a fixacdo do painel da mesa e fixado a estrutura de aluminio por meio de parafusos mé e
buchas expansiveis m6 para maior resisténcia mecanica, acabamento, permitindo a montagem e
desmontagem sem danos ao produto.

Painel em MDF de 18mm de espessura revestido em ambas as faces e extremidades por lamina de
madeira tipo natural catedral de 0,8 mm de espessura, medindo 950 x 340 mm; usinagem em todo seu
perimetro, criando uma peca de detalhe e design, com acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz
de alta qualidade e resisténcia com poros abertos, criando um acabamento diferenciado e de alto
padrdo; fixado ao tampo da mesa por meio de parafusos mé e buchas expansiveis diretamente nos
suportes de aluminio. Possui dois suportes para fixacdo do painel sob o tampo tipo “mano” para painel
de 18 mm, produzido por processo de inje¢do em aluminio com acabamento na cor preta. O suporte
possui duas hastes verticais levemente inclinadas para fixagdo por meio de pressao do painel de 18 mm
e parafuso. A parte externa das hastes possui um angulo para melhorar a resisténcia e estética do
produto. Na parte inferior possui uma base reta medindo 19 x 69 mm com 01 furo central para receber
parafuso m6 para fixacdo sob o tampo da mesa através de bucha expansiva. O suporte possui estrutura
interna feita por meio de ranhuras para aumentar a resisténcia do produto. Todas as partes em
aluminio possuem alta qualidade e acabamento, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Pé
entre 60 / B0 micras, também recebem tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e sdo curadas em
estufa a 2209, Pé da mesa produzido por processo de inje¢do em aluminio em pega Unica com liga 6065,
composta por duas patas inferiores na diagonal, formande uma base de 650 mm, e duas hastes
superiores na diagonal para fixagdo do tampo da mesa, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica e proporcionando uma perfeita sustentagdo da mesa. Possui sistema preciso de acoplamento
a travessa em tubo de aluminio, através de cone Morse, o que confere praticidade na montagem da
mesa, possui altura total de 710 mm sob o tampo da mesa; furagdo com rosca mé na parte inferior onde
permite a fixacio da sapata niveladora mé articulada de didmetro 34 x 15 com capa cromada, permite
regulagem do pé em até 10 mm de altura, com inclinagdo de até 15 graus para melhor apoio da mesa ao
piso; travessa horizontal de sustentacdo confeccionada em tubo de 31,75mm de didmetro com parede
de 3,17mm em liga de aluminio 6065, seu comprimento é referente ao comprimento da mesa, possui
furagdo na parte de baixo em um dos lados que permite a fixagdo do tubo ao pé da mesa e possui chapa
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de aluminio de 3,17 mm soldada na parte interna da outra extremidade com furagdo central e rosca m6
para maior sustentag3o onde permite a fixagdo de toda a estrutura da mesa.

Caixa externa do armario em MDF de 30mm de espessura, exceto a costa do armario que possui
espessura de 18 mm; revestidos nas duas faces e extremidades por ldmina de madeira tipo natural
catedral de 0,Bmm de espessura; tampos usinados nas extremidades frontais e |aterais com chanfro de
45" x 25 a 5mm de distdncia da borda; sistema de fixagdo & 90° formado por cantoneira de aluminio
medindo 300 x 50 x 50 x 3.175 mm com furagdes especificas para maior fixacdo e resisténcia mecénica
necessdria para sustentacdo e alinhamento dos tampos a 90°; todas as bordas a 45° recebem aplicacdo
de I[dmina de madeira natural bem como a superficie do tampo. Possui travessa fixadora frontal aplicada
na lateral da caixa onde permite a perfeita fixagdo do tubo transversal ligado ao pé da mesa, criando
assim um perfeito alinhamento e uma dtima estruturagdo da mesa. Recebe acabamento em lixa e
pintura liquida tipo verniz de alta qualidade e resisténcia com poros abertos, criando um acabamento
diferenciado e de alto padrdo.

Corpo do armario composto por trés modulos com laterais, bases e travessas, confeccionados em MDP
(painel de particulas de média densidade, com revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de,
encabegado com fita de borda com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Possui travessas
superiores e bases inferiores com furagdes para fixagdo do modulo interno ao externo, garantindo a
perfeita fixacdo de ambos. A fixagdo entre as pegas € feita por meio de buchas de nylon, parafusos de
minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas de nylon. Possui uma divisdo interna onde fica
aparente, em MDF de 18mm de espessura revestido em ambas as faces e extremidades por ldmina de
madeira tipo natural catedral de 0,8 mm de espessura, com usinagem em todo seu perimetro, criando
uma peca de detalhe e design; acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz de alta qualidade e
resisténcia com poros abertos, criando um acabamento diferenciado e de alto padrdo; esta divisdo serve
de batente para a porta de correr e fica aparente, sempre com o acabamento igual ao tampo da mesa.

Porta de correr p/ armario: Porta de correr confeccionada em MDF de 18mm de espessura revestido em
ambas as faces e extremidades por lamina de madeira tipo natural catedral de 0,8mm de espessura;
recebe acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz de alta qualidade e resisténcia com poros
abertos, criando um acabamento diferenciado e de alto padrdo; possui sistema de correr em nylon
injetado e com rolamentos de ago blindados, injetado em zamak deslizando sobre trilho duplo de
aluminio extrudado fixado na base inferior e superior; a ferragem de porta de correr possui regulagem
que evita a retirada da porta e descarrilamento. As portas deslizam num unico trilho para garantir o
alinhamento de ambas as portas com relagdo as frentes de gavetas do armario.

Caixa de tomadas para mesa: Possui tampa Unica injetada em Zamak de alta resisténcia e corpo injetado
em ABS. Possui furacdo nas laterais para fixagdo da tampa no local desejado. Possui um vao para
passagem de fiacdo de 10 mm na parte frontal quando fechada. Possui médulo inferior injetado em ABS
com opcional de aplicacdo de até 8 médulos padrdo, quatro elétricos que Ja fazem parte da caixa e
guatro que ficam a critério do cliente a escolha de como usar, estes podem ser encontrados no mercado
facilmente pois sdo padrdo universal, os mesmos usados nas residéncias que podem ser substituidos
pelo usudrio facilmente. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda MIG para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 /
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80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizag3o, curadas em estufa a 220°. Caixa de
tomadas sempre na cor preta.

Gaveteiro para mesa - Base inferior, travessa superior e travessa vertical: Base inferior e travessas
superiores e posteriores confeccionadas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo o contorno da peca com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda; furacges
especificas para aplicacio de ferragens, onde é aplicado o sistema de fixagdo dupla que conecta as duas
pecas sem o uso de parafusos.

Laterais de gaveteiro: Painel unico confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo o contorno da pega com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda;
furacdes especificas para receber a ferragem de dupla fixagdo medindo 8 x 30 injetada em Nylon na cor
preta, furacdes pré-estabelecidas para fixagdo dos trilhos telescopicos; puxador lateral extrudado em
PVC em formato de “L" fixado a lateral por meio de canal usinado no topo e por meio de ranhura
longitudinal no puxador que permite a perfeita fixacdo com o uso de pressdo e cola, facilitando a
abertura das gavetas independente do lado, deixando a frente da gaveta sem quaisquer ferragens que
possam vir a atrapalhar a movimentagao do usuario causando desconforto.

Frente de gaveta: Possui trés frentes de gavetas, uma baixa e duas altas confeccionadas em MDF de
18mm de espessura revestido em ambas as faces e extremidades por Iamina de madeira tipo natural
catedral de 0,8mm de espessura; possui usinagem na parte interna a 45 com rebaixo para aplicagdo de
chapa metalica confeccionada em aco de 1,5mm de espessura pintado na cor preta; recebe acabamento
em lixa e pintura liquida tipo verniz de alta qualidade e resisténcia com porros abertos, criando um
acabamento diferenciado e de alto padrio; fixada as laterais por meio de cavilhas de dupla fixacdo 8 x
30.

Trilho telescdpico em aco carbono com acabamento zincado branco de 400 mm de comprimento que
permite a abertura total de 430 mm para facilitar o acesso as pastas suspensas. O trilho possui sistema
de destravamento através de alavanca de separagdo para possibilitar a montagem a gaveta, com
protecdo de retencdo na posicao fechada, possui deslizamento por meio de esferas de ago protegidas
por suporte interno evitando assim a movimentagdo inadequada do mesmo. Trilho suporta a carga de
atée de 30 Kg.

Gaveta interna: Composto por 02 gavetas painel unico confeccionado em MDP de 15mm e com 75 mm
de altura na cor preta, (painel de particulas de média densidade, com revestimento melaminico nas
duas faces). A lateral de gaveta possui acabamento em PVC revestido nas quatro faces e recortes a 45°
na unido com o traseiro da gaveta onde permite o fechamento com o angulo de 90°; possui furagbes
para receber a ferragem de dupla fixagdo medindo 8 x 30 injetada em Nylon na cor preta que permite
fixacdo da lateral a frente da gaveta. A gaveta possui ranhura na parte inferior interna que permite o
encaixe perfeito do fundo da gaveta confeccionado em chapa Duraplac de 2,5 mm de espessura na cor
da gaveta interna.

Gaveta porta objetos: Gaveta porta objetos injetada em PP na cor preta, medindo 368 x 392 x 28 mm,
com 6 divisores para acondicionar material de escritdrio, a mesma possui quatro guias para fixar na
frente de gaveta e receber parafusos para fixagdo. O deslizamento dessa gaveta é feito por meio de
corrediga metdlica de 400 mm com roldana de nylon, na cor preta.
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Todas as partes em aluminio possuem alta qualidade e acabamento; tratamento antic%ﬁm
fosfatizacdo, pintura pelo sistema eletrostético Epoxi a Pé entre 60 / 80 micras e cura em estufa a 220°,

Todos os paineis de MDP e MDF e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abraso, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos ao mesmo, sem utilizagio de parafusos
direto nos painéis de MDP,

Documentacdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM 39 - MESA DIRETOR EM MDF 30 MM COM LAMINA DE MADEIRA NATURAL 2100 x 900 x 740
MM. VARIACAO DE 5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo em MDF (Painel de fibras de média densidade) de 30 mm de espessura revestido em ambas as
faces e extremidades por lamina de madeira tipo natural catedral de 0,8 mm de espessura, medindo
2100 x 900 x 30,0 mm; tampo usinado em todas as extremidades com chanfro de 45° x 25 3 Smm de
distdncia da borda; todas as bordas a 45°, com aplicagdo de ldmina de madeira natural bem como a
superficie do tampo, recebe acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz de alta qualidade e
resisténcia, com porros abertos, criando um acabamento diferenciado e de alto padrdo; fixado a
estrutura de aluminio por meio de parafusos mé e buchas expansiveis m6 para maior resisténcia
mecdnica, acabamento, permitindo a montagem e desmontagem sem danos ao produto. O tampo
possui um lado reto onde tem contato direto com o usudrio e trés lados curvos com raio padrdo em
todo seu perimetro, possui duas fixagdes no lado inferior onde permite a fixacao do painel da mesa.

Painel em MDF de 18mm de espessura revestido em ambas as faces e extremidades por lamina de
madeira tipo natural catedral de 0,8 mm de espessura, medindo 1250 x 340 mm; possui usinagem em
todo seu perimetro, criando uma peca de detalhe e design, com acabamento em lixa e pintura liguida
tipo verniz de alta qualidade e resisténcia com poros abertos, criando um acabamento diferenciado e de
alto padrdo; fixado ao tampo da mesa por meio de parafusos mb e buchas expansiveis diretamente nos
suportes de aluminio. O suporte possui duas hastes verticais levemente inclinadas para fixagdo por meio
de pressdo do painel de 18 mm, que fixam ainda mais apds o aperto do parafuso. A parte externa das
hastes possui um angulo para melhorar a resisténcia e estética do produto. Na parte inferior possui uma
base reta medindo 19 x 69 mm com 01 furo central para receber parafuso mé para fixagdo sob o tampo
da mesa através de bucha expansiva. O suporte possui estrutura interna feita por meio de ranhuras para
aumentar a resisténcia do produto.
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Possui 02 pés produzidos por processo de injecdo em aluminio em pega Unica com liga 6065, composta
por duas patas inferiores na diagonal, formando uma base de 650 mm, e duas hastes superiores na
diagonal para fixagdo do tampo da mesa conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica e
proporcionando uma perfeita sustentagdo da mesa. Possui sistema preciso de acoplamento a travessa
em tubo de aluminio dé-se através de cone Morse, o que confere praticidade na montagem da mesa,
possui altura total de 715 mm sob o tampo da mesa. Possui furagdo com rosca mé na parte inferior
onde permite a fixacdo da sapata niveladora mé articulada de diametro 34 x 15 com capa cromada, a
sapata permite a regulagem do pé em até 10 mm de altura, e com uma inclinagdo de até 15 graus para
melhor apoio da mesa ao piso.

Travessa horizontal de sustentacdo confeccionada em tubo de 31,75mm de didmetro com parede de
3,17mm em liga de aluminio 6065, seu comprimento é referente ao comprimento da mesa; possui
furacdo na parte de baixo em um dos lados que permite a fixacdo do tubo ao pé da mesa e possui chapa
de aluminio de 3,17 mm soldada na parte interna da outra extremidade com furacdo central e rosca mé
para maior sustentacio onde permite a fixagdo de toda a estrutura da mesa. Todas as partes em
aluminio possuem alta qualidade e acabamento, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Pa
entre 60 / 80 micras, também recebem tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e sdo curadas em
estufa a 220°.

Caixa de tomada fabricada em termoplastico com pintura micro texturizada com acabamento quadrado
medindo 90 x 90 mm, possui aba injetada junto ao corpo medindo aproximadamente S mm em todo o
seu contorno para possibilitar que a caixa seja instalada pela parte superior da mesa, de facil instalagdo
com anel regulador para travamento na parte inferior da mesa, sem haver a necessidade de fixar com
uso de parafusos, causando transtorno. A caixa de tomada atende aos requisitos do novo padrao da
ABNT NBR-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando a
montagem da mesma. A caixa de tomada possui 01 tomada elétrica de 03 pinos e 10 A (Entrada: 100-
240V~50/60Hz 0.35A.) com cabo de alimentagdo de 1,70 m x 6,5 mm para facilitar e agilizar a
montagem no mével; A caixa de tomada possui também 02 saidas USB 5V 2.1A (Corrente maxima
utilizando 1 saida USB é de 2.1A. Ao utilizar 2 a0 mesmo tempo, a corrente total se divide conforme
demanda de cada aparelho.) Fornecido conjunto completo: Corpo, anel, acabamento quadrado e anel
de travamento na cor preto com anel branco,

Todas as partes em aluminio possuem alta gualidade e acabamento; tratamento anticorrosiva por
fosfatizagdo, pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a Pé entre 60 / 80 micras e cura em estufa a 220°,

Todos os painéis de MDP e MDF e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasao, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos
direto nos paingéis de MDP.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

s Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.
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_ ASSINATURA: %
¢ NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em co i 0s pal =
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM 40 - ARMARIO BAIXO CREDENZA 4 PORTAS 1800 X 460 X 740 MM. VARIACAO DE 5% NAS
MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Base superior - tampo unico em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda; furacdes para aplicacdo de
ferragens, minifix e bucha de 10 x 11 injetada em nylon na cor preta onde permite a fixagdo das
ferragens sem contato com a madeira.

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma ABNT NBR NBR 13961; furagdes, minifix, bucha de 10 x 11 injetada em nylon na cor
preta; sapata niveladora medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem do movel pela parte
interna facilitando a montagem e alinhamento;

Lateral do armdrio confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda;
furagBes especificas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas, permitindo a a fixacdo e
alinhamento com as demais pegas, além de montagem e desmontagem do mavel sem causar danos,
garantindo excelente qualidade final. furacdes.

Fundo de armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda;
furagdes especificas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para fixagdo e alinhamento com
as demais pegas, permitindo a montagem e desmontagem do movel sem causar danos, garantindo
excelente qualidade final. furagdes.

Divisdo do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda;
furagbes especificas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para fixagdo e alinhamento com
as demais pecas, permitindo a montagem e desmontagem do mdvel sem causar danos, garantindo
excelente gqualidade final. furacdes.

Portas confeccionadas em Painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pe¢a, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda; possui
embuchamento de nylon que permite a fixagdo das dobradigas. A porta LE possui batente de ago para
fechamento e travamento da porta, fixado por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resisténcia e com dois parafusos. A porta lado direito recebe fechadura frontal com duas
chaves escamotedveis, corpo com haste de ago de alta resisténcia e pegador em polipropileno; cilindro
de 19 mm de didmetro em aco niguelado auto brilho; giro de 180% para abertura e fechamento da
porta; fixado por meio de parafusos de ago e bucha de nylon para maior acabamento e qualidade;

possui puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com fura¢do de 128 mm entre furos, acabamento
g
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na cor &nix acetinado e detalhe Hﬁ%ﬂmra da pega. A fixacdo das portas as
laterais do armaério é feita por dobradigas em ago de alta resisténcia, que permite abertura a 1102, com
caneco de 35 mm de didmetro a ser fixado a porta por furacdo de 35 mm de didmetro para um perfeito
encaixe, fixacdo e resisténcia. As portas recebem furagdes especificas para embuchamento de nylon de
8mm de didmetro para fixagdo das dobradicas, eliminando a utilizagdo de parafusos diretamente no
painel de MDP, permitindo que as portas sejam montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do
movel.

ASSINATURA:

Prateleira confeccionada em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda; aplicagdo de
quatro suportes de prateleira injetados em nylon com 20 mm de didmetro, encaixados em furagGes
préprias; permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas laterais
do armaério, travando a prateleira e proporcionando maior estabilidade ao mavel, evitando acidentes. o
parafuso de fixagdo das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com a necessidade do cliente. o
sistema de embuchamento de nylon nas prateleiras permite a fixagcdo das ferragens sem contato com a
madeira e possibilitando a montagem e desmontagem do produto sem causar danos ao movel,
garantindo excelente qualidade final; possui furagdo para batente em “L” confeccionado em ago zincado
branco, gue serve para fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os guais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Documentagio técnica a ser apresentada:

e Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

s NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalha.

s Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13961 — Méveis para escritorio -
Armadrios, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO,

ITEM 41 - BALCAO DE ATENDIMENTO LINEAR 1450 x 700 x 740/1100 MM. VARIAGAO DE 5% NAS
MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.
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Tampo superior e inferior em MDP (Painel de particulas de média Eéhﬁf%&estimema
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda. A unido entre os tampos
é feita por distanciadores injetados em nylon com fibra de vidro medindo 100 x 60 x 10 mm; recebe 8
alojamentos chanfrados para fixacdo ao tampo por parafusos mé x 16; recorte para caixa de tomadas no
tampo inferior.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem de
fiagdo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois mddulos para instalacdo de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZI ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em aco de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em “U", para fixa¢do seb o
tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrio
Margirius, Pezzi e Weg, pogo inerno 10 e 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de
facil acesso para manutencdo e prevengdo contra chogues.

Painel frontal em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com
raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda; recebe fura¢Ges para acoplar pé painel, painel
lateral e tampos e unido entre painéis frontais por meio de minifix haste dupla.

Pés painel: Confeccionados em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda; recebe sapatas
niveladoras de 20 mm de diametro com rosca de % niquelada, com acabamento em nylon para evitar
danos ao piso; regulagem de altura em até 25 mm.

Mao francesa em ago de 1,50 mm de espessura, dobrada e estampara para unido entre tampo superior
e painel frontal; furos oblongos de 6,5 x 14mm para fixacdo por parafusos,

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.
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NR-17 — Laudo comprovando que a%&ﬁado estd em conformidade com os pardmetros
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13967 - Moveis para escritorio —
Estacdes de trabalho - Classificagdo e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos
de ensaio, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO

ITEM 42 - CALL CENTER CURVO PARA ATENDIMENTO 2 LADOS 1000 x 25 x 1350 MM. VARIAGAO DE
5% NAS MEDIDAS PARA MAIS OU PARA MENOS.

Tampo confeccionado em MDP (painel de particulas de média densidade, com revestimento melaminico
nas duas faces) de 25 mm de espessura; encabegados em fita de borda de PVC com raio de 2,5 mm na
aresta superior e inferior da borda atendendo a norma NBR 13966; fixagdo por parafusos minifix e
cavilhas de madeira, podendo montar e desmontar o mével quantas vezes for necessario sem causar
danos posteriores.

Lateral LE/LD confeccionada em MDP de 25 mm de espessura; encabegados em fita de borda de PVC
com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda atendendo a norma NBR 13966; fixagdo entre
a divisdo e o tampo é feita com buchas de zamak tipo americanas, fixadas com chave Allen; bucha rosca
M6, parafusos de minifix e cavilhas; duas sapatas niveladoras de 20 mm de didmetro com rosca mé
niquelada, com regulagem na altura em até 25 mm, com acabamento em nylon na parte inferior para
evitar danos ao piso, fixadas ao pé painel por meio de buchas de aco m6 x 13.

Painel Lateral em MDP de 25 mm de espessura na cor, encabegados em fita de borda de PVC com raio
de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda; fixacdo entre a divisdo e o tampo é feita com buchas
de zamak tipo americanas, fixadas com chave Allen; bucha rosca M6, parafusos de minifix e cavilhas;
duas sapatas niveladoras de 20 mm de didmetro com rosca mé niguelada, com regulagem na altura em
até 25 mm, com acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso, fixadas ao pé painel
por meio de buchas de ago m6 x 13,

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos meétricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostdtico Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.
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Documentagdo técnica a ser apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os pardmetros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM 43 - APOIO PARA PES REGULAVEL ANTIDERRAPANTE 120 x 330 x 480 MM

Tampo em MDP (painel de particulas de média densidade, com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; encabecado em fita de borda de PVC com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. Possui capa protetora confeccionada em borracha antiderrapante colada
na base na cor preta. Estrutura em ago confeccionado em tubo e soldados com solda MIG para maior
sustentac3o e acabamento; pe¢as de ago curvas na parte interna onde permite a regulagem na altura
em até trés niveis diferentes.
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ITEM 01 - CADEIRA FIXA BASE TRAPEZIO EMPILHAVEL, ASSENTO ENCOSTO EM POLIPROPILENO, SEM
BRACOS.

Estrutura em tubo de aco redondo de 19,05 mm de didmetro e 1,06 mm de espessura, com pé em
forma de trapézio monobloco, curvado a frio pneumaticamente; base superior travessas de unido em
barra de aco com espessura 4,75 mm para fixacdo do assento, soldados pelo sistema MIG; parte
intermediaria parte frontal, barra de unido em ago trefilado redondo com didmetro de 6,35 mm,
servindo de reforco para estrutura da cadeira; 04 (quatro) deslizadores envolventes injetados em
polipropileno preto. Sistema de unido na base do pé para conexdo e formagdo de fileiras (opcional).
Fixacdo do assento na parte posterior nas laterais através de parafusos cabeca Philips e rosca especial
para pldsticos.

Assento em polipropileno (PP) pigmentado estrutural de grande resisténcia mecanica e facil limpeza
com detalhes rebaixados nas laterais e anatdmicas na parte central. Estrutura do chassi do assento em
PP com aditivo anti-UV. Largura do assento: 460m. Profundidade do assento: 440mm.

Encosto: Confeccionado em polipropileno pigmentado estrutural de grande resisténcia mecanica e facil
limpeza com sistema de engates nas laterais para embutir tubos da estrutura com sistema de encaixe e
anatdmico na parte central, Extensdo vertical do encosto: 360mm. Largura do encosto: 420 mm.

Todas as partes metalicas s3o soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pele INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NER
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 02 - CADEIRA FIXA ESPALDAR TELADO ASSENTO ESTOFADO COM BRAGOS - 4 PES.

Encosto: revestido em tela flexivel e permedvel, distribuindo o peso e se moldando ao corpo do usuario;
além de favorecer a troca térmica, aumentando o conforto corporal; cor preta; Estrutura em guadro
injetado em polipropileno com fibra de vidro, com alta resisténcia mecanica e 100% reciclavel; raio de
curvatura transversal para acomodacdo da regido lombar de 400 mm; encaixe moldado na propria
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estrutura com acabamento em nylon para melhor fixagdo. Medidas minimas: Largura: 450 mm. Aitura:.
360 mm.

Assento: Chassi interno injetado em resina de engenharia poliamida (nylon 6}, com fibra de vidro; com
insertos metalicos e ranhuras estruturais gue proporcionam excelente resisténcia mecinica ao
conjunto, como também a abraséo e produtos quimicos. Estofado em espuma de poliuretano flexivel
injetada, moldada anatomicamente; espessura média de 30 mm e densidade entre 45 e 55 Kg/m?
isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente, de acordo com norma NBR-8537, NBR-
8619, NBR-8797. Capa de protegdo e acabamento, injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas; de facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impactos e a produtos quimicos, fixada
com parafusos ndo aparentes. Medidas minimas: Largura:480 mm. Profundidade: 520 mm.
Revestimento em tecido 100% poliéster com peso 254g (+/-5%) por metro quadrado, com solidez a luz,
cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma ABNT NBR ou vinil (resina de
policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo).

Apoia-bragos: Brago com estrutura fixa injetado em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra
de vidro, com elevada resisténcia mecanica, abrasdo e produtos guimicos; encaixado diretamente a
estrutura e fixado através de parafusoc M8 ndo aparentes, com 280 mm de comprimento e 45 mm de
largura.

Estrutura com 04 pés em tubo redondo de 25,4 mm e 1,20mm de espessura, formando quadro com
tubos recortados a 45° e soldados pelo sistema MIG; encosto em tubos redondos com 22 mm, com
cortes para encaixe do encosto e bragos; sapatas na base para melhor performance sem criar atrito ao
piso; acabamento na cor preta.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80 micras e tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo, curadas em estufa a 2202,

Documentagdo técnica a ser apresentada:

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8055, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NER
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.
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ITEM 03 - CADEIRA GIRATOF A, COM ESPALDAR MEDIO COM BRACOS

REGULAVEIS

Encosto: Chassi interno injetado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) e fibra de vidro; com
insertos metalicos, ranhuras estruturais, buchas metélicas insertadas para fixagdo de lamina do encosto
que proporcionam resisténcia ao conjunto, como também a abrasdo e produtos quimicos. Estofado com
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, resisténcia a propagacao de
rasgo, tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com
densidade entre 45 e 55 Kg/m?, de acordo com norma NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797 e moldada
anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em
polipropilenc texturizado e bordas arredondadas. De fécil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra
impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi através de clic. Medidas
minimas: 420 mm de largura e 380 mm de altura.

Suporte do Encosto fixo fabricado em chapa de ago estampada com 6,35mm de espessura, com nervura
estrutural que confere alta resisténcia mecanica, fixado ao mecanismo de comando dos ajustes da
cadeira e n3o ao assento. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas.

Assento: Chassi interno injetado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) e fibra de vidro; com
insertos metalicos, ranhuras estruturais, buchas metdlicas insertadas para fixacdo de mecanismos e
bracos que proporcionam resisténcia ao conjunto, como também a abrasdo e produtos quimicos.
Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, resisténcia a
propagacdo de rasgo, tensio de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagao
permanente com densidade entre 45 e 55 Kg/m?, de acordo com a norma NBR-8537, NBR-8619, NBR-
8797 e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa de protegdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e borda frontal arredondada, para ndo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usuario, bem como pouca conformacdo em sua base, facilitando a
alterndncia postural do usuario durante o uso; facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistentes a produtos quimicos, fixada com parafusos atarraxantes diretamente no chassi. Medidas
minimas; 480 mm de largura e 450 mm de profundidade.

Revestimento em tecido 100% poliéster com peso 254g (+/-5%) por metro quadrado, com solidez a luz,
cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma ABNT NBR, ou vinil (resina de
policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algodao).

Mecanismo: Mecanismo em chapa de ago estampada de 3 mm; mecanismo robusto para cadeiras
operativas, com inUmeras regulagens e conforto ao usudrio. Suporte para encosto fabricado em chapa
de aco estampada de 4 mm. Inclinagdo convencional; controle com duas alavancas, uma para ajuste de
altura do assento e outra para 0 movimento sincronizado da inclinagdo do assento e do encosto (para
cada grau que o assento reclina, o encosto inclina dois graus); com sistema relax ao longo do curso de
reclinagdo dotado tipo back system. Manipulo ergondmico frontal, com ajuste do coeficiente eldstico da
mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinacdo de assento e encosto, adaptando a tensdo do
movimento aos bidtipos dos usudrios.
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ASSINATURA: ;
Pistdo com regulagem de altura por acionamento a gds com 220 mm de curso; fabri “%ﬁw

de 50mm e 1,50mm de espessura; bucha guia injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste, calibrada individualmente com precisdo de 0,03 mm; regulagem de altura em
conformidade com a norma DIN 4550, classe 4; fixados ao tubo central através de porca rapida. O
movimento de giro da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo alta
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Seu sistema preciso de
acoplamento ac mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutengdo. Capa telescdpica de 03 elementos, injetada em
polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e protegdo a coluna central, sendo
elemento de ligagdo estética entre a base e 0 mecanismo.

Aro: apoia-pés metdlico com didmetro de 540 mm, produzido em ago tubular mecdnico com didmetro
de 19,05 mm e espessura de 1,06 mm, soldado a 03 hastes metdlicas em chapa de ago 1010/1020 com
espessura de 6,35 mm, tubo central com diametro externo de 63 mm e espessura de 2 mm, 0 mesmo
preparado com rosca; bucha metalica internamente em polipropileno, com sistema de ajuste de altura
através de manipulo lateral.

Base giratoria com estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de didmetro, injetada em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro; conico central com anel metélico de contensdo, com
alta resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos, Alojamento para rodizios que dispensam o uso
de buchas, eixo vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em ago que possibilita
acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do mesmo.

Sapatas com 50 mm de didmetro na base em formato cénico injetada em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, com alta resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos;
eixo vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel eldstico em ago que possibilita acoplamento
facil e resisténcia na base evitando a gueda do mesmo.

Apoia-Bragos com altura ajustavel por meio de acionamento de botdo de pressdo por mola localizado na
parte lateral do corpo estrutural do brago, fabricado por processo de injegdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica,
abras3o e produtos quimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos métricos, regulagem
vertical com curso de 90 mm e 10 (dez) posigdes de ajuste. Medidas externas aproximadas de 255 x 70
mm.

Todas as partes metalicas s3o soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade; recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P entre 60 / 80 micras e tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentacgdo técnica a ser apresentada:

e NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
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e Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

NEE i .
ASSINATLUIRA —

ITEM 04 - CADEIRA FIXA INTERLOCUTOR ESPALDAR MEDIO COM BRAGOS FIXOS

Encosto: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, com
ranhuras estruturais, buchas metélicas insertadas para fixacdo da lamina do encosto, conferindo elevada
resisténcia mecanica. Estofado com espuma em poliuretano flexivel, injetada e moldada
anatomicamente; isento de CFC, alta resiliéncia a propagacdo de rasgo, tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e deformacdo permanente; densidade entre 45 e 55 kg/m?, espessura
média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi
através de clic. Largura minima de 430 mm e altura minima de 450 mm.

Suporte do encosto fixo em ago estampada com 6,35mm de espessura, com nervura estrutural que
confere alta resisténcia mecanica; fixado ao mecanismo de regulagem da cadeira e ndo ao assento. Capa
de protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

Assento: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, com
ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixacdo de mecanismos e bragos, conferindo
elevada resisténcia mecanica. Estofado com espuma em poliuretano flexivel, injetada e moldada
anatomicamente. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
deformacio permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, com espessura média de 50 mm, de
acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. De féacil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e resistentes a produtos
guimicos, fixada diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.

Revestimento em tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz,
cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma ABNT NBR ou vinil (resina de
policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais do assento e
encosto respectivamente.

Apoia-bragos com estrutura fixa fabricado por processo de injecdo em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e
produtos guimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos métricos. Dimensdes externas
aproximadas de 260 x 70 mm.

L
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ASSINATURA- —
Estrutura fixa em aco tubular redondo com 254 mm x 2,25 mm de esr.ie.risurg, curvado a frio

pneumaticamente, em pega unica; soldados a placa do assento em ago estampado de 2,65 mm de
espessura, com suporte para fixagdo do assento e a lamina do encosto com espessura de 4,75 mm;
vedado fixagdo do encosto diretamente no assento, totalmente soldada por sistema MIG e acabamento
de superficie pintado.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os pardmetros
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962 — Mdéveis para escritdrio -
Cadeiras, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metélicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resuitados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 05 — CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM ESPALDAR ALTO, APOIO DE CABECA E BRAGOS
REGULAVEIS

Encosto: Chassi interno estrutural injetade em polipropileno, conformado anatomicamente, com
ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixagdo da ldmina do encosto, conferindo elevada
resisténcia mecanica. Estofado com espuma em poliuretano flexivel, injetada e moldada
anatomicamente; isento de CFC, alta resiliéncia a propagacdo de rasgo, tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e deformagdo permanente; densidade entre 45 e 55 kg/m? espessura
média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Capa de protegdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi
através de clic. Largura minima de 480 mm e altura minima de 540 mm. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi
através de clic.

Suporte do encosto com regulagem de altura, em ago estampada com 6,35mm de espessura, com
nervura estrutural que confere alta resisténcia mecédnica. Regulagem do apoio lombar individual por
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ASSINATURA: &f_
meio de sistema automdtico, tipo catraca com curso minimo de 70 mm e 07 (sete) posicdes de ajuste;
proporciona adequado apoio & regido lombar do usudrio; fabricado em resina de engenharia poliamida
de alta resisténcia mecanica e durabilidade com engates ficeis e precisos. Capa de protegdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

Assento: Chassi interno estrutural injetada em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de
vidro, conformado anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixagdo
de mecanismos e bracos, conferindo elevada resisténcia mecanica. Estofado com espuma em
poliuretano flexivel, injetada e moldada anatomicamente. Estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e deformagdo permanente com densidade entre 45 e 55
kg/m?, com espessura média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619/15, NBR-8797.
Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e deformacdo
permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, com espessura média de 50 mm, de acordo com as
normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Profundidade minima de 460 mm e largura minima de 490
mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De
facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.

Apoio de cabeca incorporado ao encosto, com revestimento em espuma anatémica de poliuretano e
poliéster, sistema individual com ajuste de altura através de acionamento automatico, tipo catraca, sem
necessidade de botdes, curso minimo de 40 mm com varios estagios. Largura minima de 290 mm e
altura minima de 160 mm.

Revestimento em tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz,
cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma ABNT NBR ou vinil (resina de
policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais do assento e
encosto respectivamente,

Apoia-Bracos com altura ajustavel por meio de acionamento de botdo de pressao por mola localizado na
parte lateral do corpo estrutural do brago, fabricado por processo de injegdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecdnica,
abrasdo e produtos guimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos métricos, regulagem
vertical com curso de 90 mm e 10 (dez) posicdes de zjuste. Medidas externas aproximadas de 255 x 70

mm.

Mecanismo sincronizado confeccionado em chapa de ago SAE 1020, placa de fixagdo do mecanismo ao
assento fabricado em chapa de ago estampada com 3 mm de espessura. Inclui um cone morse de
travamento da coluna em aluminio injetado, ao qual destina-se a reclinagdo de assento e encosto.
Dotado de sistema automatico com fungdo de seguranca de retorno do encosto (anti-impacto) em 5
pontos de blogueio (posigdo inicial e final). Suporte para encosto fabricado em chapa de ago estampada
de 4 mm com alta resisténcia mecdnica. Possui duas alavancas, uma do lado direito que possibilita a
regulagem da altura do assento e uma do lado esquerdo para a inclinacdo do assento e encosto
realizado na proporgdo 2:1. Esse mecanismo também dispSe de manipulo ergonémico frontal, que
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possibilita o ajuste do coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o m%e reclinagdo
de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinagdo de assento e
encosto ao bidgtipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por bidtipos distintos. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta epdxi pd na cor preto
liso, revestindo totalmente a estrutura com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso, e capa de protecdo envolvente injetada em polipropileno texturizado. O
sistema de acoplamento da coluna central da-se através de cone Morse, facilitando a montagem e casos
eventuais de manutengdo.

Pistdo com regulagem de altura por acionamento a gas com 130 mm de curso aproximadamente,
fabricado em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Bucha guia injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com precisdo de 0,03
mm; regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central
através de porca rapida. O movimento de giro da coluna € sobre rolamento de esfera tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotagdo. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone Morse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e protecdo a
coluna central, sendo elemento de ligagdo estética entre a base e o mecanismo.

Base giratdria com estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de didmetro, fabricada por processo
de inje¢do em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro e cnico central com anel
metdlico de contensdo, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecadnica, abrasdo e produtos
quimicos. Alojamento para rodizios gue dispensam o uso de buchas, eixo vertical em aco trefilado de 11
mm, dotado de anel eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a
gueda do mesmo.

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem macia. A roda tem cores
diferentes no centro e na banda de rodagem. Material flexivel poliuretano, proprio para pisos frios, eixo
vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em aco trefilado
1010/1020 com diametro de 8 mm. O eixo vertical é dotado de anel elastico em ago que possibilita o
acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizio é recomendado para o uso sobre pisos revestidos
de pedra, madeira, ceramica e quaisquer outros ndo cobertos por carpete ou similares.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostdtico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

¢ NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
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e  Apresentar certificado de cnnforrnﬁ%ﬁ' ABNT NBR 13962 — Méveis para escritério -
Cadeiras, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO,
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR B094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 06 - CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR MEDIO COM APOIA BRAGOS
REGULAVEIS

Encosto: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, com
ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixagdo da lamina do encosto, conferindo elevada
resisténcia mecanica. Estofado com espuma em poliuretano flexivel, injetada e moldada
anatomicamente; isento de CFC, alta resiliéncia a propagagdo de rasgo, tensao de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e deformagdo permanente; densidade entre 45 e 55 kg/m’, espessura
média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Capa de protegdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta
resisténcia mecinica contra impactos e resistentes a produtos guimicos, fixada diretamente no chassi
através de clic. Largura minima de 430 mm e altura minima de 450 mm.

Suporte do encosto com regulagem de altura, em ago estampada com 6,35mm de espessura, com
nervura estrutural que confere alta resisténcia mecénica; regulagem do apoio lombar individual por
meio de sistema automadtico, tipo catraca com curso minimo de 70 mm e 07 (sete) posi¢des de ajuste;
proporciona adequado apoio A regido lombar do usudrio; fabricado em resina de engenharia poliamida
de alta resisténcia mecanica e durabilidade com engates faceis e precisos. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

Assento: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformade anatomicamente, com
ranhuras estruturais, buchas metélicas insertadas para fixagdo de mecanismos e bragos, conferindo
elevada resisténcia mecanica. Estofado com espuma em poliuretano flexivel, injetada e moldada
anatomicamente. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
deformacdo permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, com espessura média de 50 mm, de
acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.

Revestimento em tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz,
cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma ABNT NBR ou vinil (resina de
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policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais do assento e
encosto respectivamente.

Apoia-Bracos com altura ajustavel por meio de acionamento de botdo de pressdo por mola localizado na
parte lateral do corpo estrutural do brago, fabricado por processo de inje¢do em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica,
abrasdo e produtos quimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos métricos, regulagem
vertical com curso de 90 mm e 10 (dez) posigGes de ajuste. Medidas externas aproximadas de 255 x 70
mm.

Mecanismo confeccionado em chapa de ago estampada de aproximadamente 3 mm, todo conjunto
pintado com tinta epoxi pd, mecanismo robusto para cadeiras operativas, proporciona inimeras
regulagens e conforto ao usudrio. Suporte para encosto fabricado em chapa de aco estampada de 4 mm
com alta resisténcia mecanica. Inclinagdo convencional com controle de duas alavancas, uma para a
altura do assento e outra para o movimento do assento e da inclinagdo do encosto (para cada grau que
o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema relax ao longoe do curso de reclinagdo
dotado de sistema back system. Esse mecanismo também dispde de manipulo ergondmico frontal, que
possibilita o ajuste do coeficiente eldstico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagédo
de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinagdo de assento e
encosto ao bidtipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por bidtipos distintos,

Pistdo com regulagem de altura por acionamento a gas com 130 mm de curso aproximadamente,
fabricado em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Bucha guia injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com precisdo de 0,03
mm; regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central
através de porca rdpida. O movimento de giro da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste & minimo atrito suavizando o movimento de
rotacdo. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base dé-se através de cone Morse, o
gue confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e protecio a
coluna central, sendo elemento de ligagio estética entre a base e 0 mecanismo.

Base giratoria com estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de diametro, fabricada por processo
de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon &), com fibra de vidro e cnico central com anel
metalico de contensdo, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecdnica, abrasdo e produtos
quimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, eixo vertical em ago trefilado de 11
mm, dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a
queda do mesmo.

Rodizio duple, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem macia. A roda tem cores
diferentes no centro e na banda de rodagem. Material flexivel poliuretano, préprio para pisos frios, eixo
vertical em ago trefilado com didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em ago trefilado com
didgmetro de 8 mm. O eixo vertical & dotado de anel elastico em ago gue possibilita o acoplamento facil e
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seguro 4 base. Este tipo de rodizio & recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra, madeira,
cerdmica e quaisquer outros ndo cobertos por carpete ou similares.

Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostdtico Epéxi a Pé entre 60 / B0 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e NR-17 - Laudo comprovando gue o material ofertado estd em conformidade com os pardmetros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

¢ Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962 - Mdveis para escritorio -
Cadeiras, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratorio ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 07 - CADEIRA PRESIDENTE ASSENTO ENCOSTO TELADO, GIRATORIA, MECANISMO
SINCRONIZADO, BASE EM ALUMINIO

Base com estrutura de cinco patas, com aproximada 700 mm de didmetro e forma de piramide, em liga
de aluminio injetado sob pressdo de alta resisténcia, uma largura aproximada de aproximada 700 mm
na base de apoio dos pés. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios duplos
com rodas de 65 mm de didmetro, eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em
aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do mesmo. Rodas duplas,
unidas através de eixo horizontal em ago trefilado, com acabamento em poliuretano que permite um
deslizamento suave em gualguer piso,

Encosto - estrutura em material plastico de alta resisténcia e performance (PVC) na cor preta, recoberto
em nylon na cor preta, moldado anatomicamente. Estrutura externa em aluminio injetado e polido que
serve de suporte de fixagdo para apoio lombar/apoio de cabega e fixagdo ao mecanismo formando um
conjunto, revestido em material elastico (tela) sem utilizagdo de espuma e ou similares.

Apoio lombar em polipropileno, com formato anatémico, em espuma flexivel com revestimento em
tecido, permitindo maior flexibilidade e conforto ao usudrio; com regulagem de altura, com 40 mm de
curso e limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto, conferindo facilidade de
regulagem e design. A regido de apoio possui 200 mm de largura e 140 mm de altura. O apoio lombar
determina o curso de regulagem de altura do apoio lombar de aproximadamente 40 mm
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Assento - Estrutura do assento em material plastico de alta resisténcia e Jhérfurm) na cor preta
maoldado anatomicamente, constituindo, inclusive o contra assento, recoberto com revestimento em
material elastico (tela) com sistema deslizante e botSes de regulagem de multifunges acoplados ao
assento de maneira que o usuario ndo precise sair da mesma para fazer as regulagens.

Apoia Cabeca - Estrutura do apoia cabega em resina de engenharia termopldstica injetada de alta
resisténcia mecanica, provida de superficie revestida em tela. Sistema de ajuste manual, posicionado no
dngulo desejado de acordo com a necessidade do usuario.

Revestimento de encosto, assento e apoio de cabega em tela eldstica, em material sintético de alta
resisténcia na cor preta; dispensa uso de perfil nas bordas.

Mecanismo com corpo injetado em liga de aluminio, totalmente pintado pelo sistema epdxi pd preto,
com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com movimento sincronizado de assento e encosto e
com movimento relax, com seguintes comandos: Regulagem de altura minima de 65 mm através
comando sob o brago. Blogueio de movimento em varias posigdes anti-impacto sob o brago. Movimento
sincronizado entre o encosto e assento com proporgdo de deslocamento 2x1 respectivamente, através
de botdo abaixo do brago de facil acesso. Ajuste de tensao através de manivela lateral com sinalizador
de tensdo de acordo com o bidtipo e peso do usudrio. Suporte de encosto em suporte de aluminio
injetado polido fixado ao mecanismo para formar o conjunto de regulagens, criando assim sisterna anti-
impacto para o encosto gue impede o chogque do encosto com o usuario por ocasido do desblogueio do
mesmo. A ligagdo do assento ao encosto e feita através de parafusos com rosca métrica e a coluna
central através de cone morse. Ajuste horizontal do assento com sistema deslizante com curso de 40
mm, com intervalos de acordo com o bidtipo do usuario, através de botdo de fécil acesso junto ao
assento e ajuste de profundidade do encosto com sistema deslizante com curso de 15 mm, através de
bottes de facil acesso nas laterais do encosto. Comandos de regulagem de altura da cadeira de facil
manuseio.

Apoia-bragos: Bragco com base e corpo com resina de engenharia termoplastica nylon de alta resisténcia
mecanica, base superior (apoio) poliuretano integral-skin injetado, com aproximadamente 270 mm de
comprimento e 95 mm de largura, com seguintes comandos: Ajuste de altura através de botdo de facil
manuseio de acionamento com curso de 60 mm. Regulagem de angulo horizontal em 30° graus
(interno/externo). Comandos de contato permanente tipo botdo abaixo do apoio de facil manuseio.

Dimensdes: Extensdo vertical do encosto 570mm. Largura do encosto: 480mm, Largura do assento:;
480mm. Profundidade do assento: 490mm,

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
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ITEM 08 - CADEIRA DIRETOF
BASE EM ALUMINIO

Base com estrutura de cinco patas, com aproximada 700 mm de didmetro e forma de pirdmide, em liga
de aluminio injetado sob pressdo de alta resisténcia, uma largura aproximada de aproximada 700 mm
na base de apoio dos pés. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios duplos
com rodas de 65 mm de didmetro, eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em
aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do mesmo. Rodas duplas,
unidas através de eixo horizontal em ago trefilado, com acabamento em poliuretano que permite um
deslizamento suave em qualquer piso.

Encosto - estrutura em material plastico de alta resisténcia e performance (PVC) na cor preta, recoberto
em nylon na cor preta, moldado anatomicamente. Estrutura externa em aluminio injetado e polido que
serve de suporte de fixagdo para apoio lombar/apoio de cabeca e fixagdo ao mecanismo formando um
conjunto, revestido em material elastico (tela) sem utilizagdo de espuma e ou similares.

Apoio lombar em polipropileno, com formato anatémico, em espuma flexivel com revestimento em
tecido, permitindo maior flexibilidade e conforto ao usudrio; com regulagem de altura, com 40 mm de
curso e limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto, conferindo facilidade de
regulagem e design. A regido de apoio possui 200 mm de largura e 140 mm de altura. O apoio lombar
determina o curso de regulagem de altura do apoio lombar de aproximadamente 40 mm

Assento - Estrutura do assento em material plastico de alta resisténcia e performance (PVC) na cor preta
moldado anatomicamente, constituindo, inclusive o contra assento, recoberto com revestimento em
material eldstico (tela) com sistema deslizante e botdes de regulagem de multifungdes acoplados ao
assento de maneira que o usudrio ndo precise sair da mesma para fazer as regulagens.

Revestimento de encosto e assento em tela eldstica, em material sintético de alta resisténcia, na cor
preta; dispensa uso de perfil nas bordas.

Mecanismo com corpo injetado em liga de aluminio, totalmente pintado pelo sistema epoxi p6 preto,
com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo com mavimento sincronizado de assento e encosto e
com movimento relax, com seguintes comandos: Regulagem de altura minima de 65 mm através
comando sob o brago. Blogueio de movimento em varias posigdes anti-impacto sob o brago. Movimento
sincronizado entre o encosto e assento com proporgao de deslocamento 2x1 respectivamente, através
de botdo abaixo do brago de facil acesso. Ajuste de tensdo através de manivela lateral com sinalizador
de tensdo de acordo com o bidtipo e peso do usudrio. Suporte de encosto em suporte de aluminio
injetado polido fixado ao mecanismo para formar o conjunto de regulagens, criando assim sistema anti-
impacto para o encosto que impede o chogue do encosto com o usuario por ocasido do desbloqueio do
mesmo. A ligacdo do assento ao encosto e feita através de parafusos com rosca métrica e a coluna
central através de cone morse. Ajuste horizontal do assento com sistema deslizante com curso de 40
mm, com intervalos de acordo com o bidtipo do usudrio, através de botdo de facil acesso junto ao
assento e ajuste de profundidade do encosto com sistema deslizante com curso de 15 mm, através de
botBes de facil acesso nas laterais do encosto. Comandos de regulagem de altura da cadeira de facil
manuseio.
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Apoia-bragos: Brago com base e corpo com resina de engenharia te?méﬁ%&un de alta resisténcia
mecanica, base superior (apoio) poliuretano integral-skin injetado, com aproximadamente 270 mm de
comprimento e 95 mm de largura, com seguintes comandos: Ajuste de altura através de botdo de facil
manuseio de acionamento com curso de 60 mm. Regulagem de dngulo horizontal em 30 graus
{interno/externo). Comandos de contato permanente tipo bot3o abaixo do apoio de facil manuseio.

Dimensdes: Extensdo vertical do encosto 570mm. Largura do encosto: 480mm. Largura do assento:
480mm. Profundidade do assento: 430mm.

Documentagao técnica a ser apresentada:

s NR-17 = Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM 09 - CADEIRA DIRETOR FIXA, ESTRUTURA MONOBLOCO, ASSENTO ENCOSTO TELADO, ESPALDAR
ALTO, ESTRUTURA ALUMINIO, BASE CROMADA

Estrutura tipo monobloco confeccionada em ago tubular com aproximadamente 40 x 20 x 1,9 mm em
peg¢a Unica, em forma de balango curvado pneumaticamente e soldado a duas travessas em ago tubular
com aproximadamente 30 x 15 x 1,9 curvado pneumaticamente paralelas pelo sistema MIG, com
revestimento cromado.

Encosto/assento: Estrutura do encosto em material pldstico de alta resisténcia e performance (PVC) na
cor preta, recoberto em nylon na cor preta, moldado anatomicamente, estrutura externa em aluminio
injetado e polido que serve de suporte de fixagdo para apoio lombar e fixagdo a estrutura fixa.
Formando um conjunto revestido em material elastico (tela) sem utilizagdo de espuma e ou similares,

Apoio lombar: Apoic fabricado em polipropileno injetado com regulagem de altura com limitador de
curso impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto, conferindo facilidade de regulagem e design;
apoio com 200 mm de largura e 140 mm de altura, com formato anatémico, em espuma flexivel com
revestimento em tecido, permitindo maior flexibilidade e conforto ao usudrio. O apoio lombar
determina o curso de regulagem de altura do apoio lombar de aproximadamente 40 mm. Estrutura do
assento em material plastico de alta resisténcia e performance (PVC) na cor preta moldado
anatomicamente, constituindo, inclusive o contra assento recoberto com revestimento em material
elastico (tela) com sistema deslizante com 40 mm de curso, acoplado ao assento de maneira que o
usuério ndo precise sair da mesma para fazer as regulagens.

Bracos: Apoia braco com base na estrutura, base superior apoia em poliuretano integral-skin injetado
texturizado na cor preta com aproximadamente 250 mm de comprimento e 40 mm de largura.

Dimensdes: Extensdo vertical do encosto 570mm. Largura do encosto: 480mm. Largura do assento:
480mm. Profundidade do assento: 430mm.
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Documentagdo técnica a ser apresentada:

e NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM 10 - CADEIRA PRESIDENTE EM TELA, MECANISMO BACK SYSTEM, ASSENTO ESTOFADO, BRAGOS
REGULAVEIS E APOIO DE CABEGA.

Encosto: Estrutura do encosto + apoio de cabe¢a em resina de engenharia termoplastica injetada em
polipropileno de alta resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de revestimento tipo tela
preta em tecido 100% poliéster, oferecendo excelente conforto ao térmico. Altura minima de 530 mm e
largura minima de 460 mm. Suporte do encosto fabricado em resina de engenharia injetada em nylon
com fibra de vidro, regulagem individual por meio de sistema automatico tipo catraca com curso
minimo de 85 mm e 8 (oito) posicbes de ajuste; proporciona adequado apoio 3 regido lombar do
usuario; fabricado em resina de engenharia poliamida de alta resisténcia mecanica e durabilidade com
engates faceis e precisos.

Apoio lombar fabricado em polipropileno injetado com regulagem de altura em duas guias internas com
limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto; facilidade de regulagem e
design; dimens3o, 260 mm de largura e 100 mm de altura, com design e formato anatémico, para maior
flexibilidade e conforto ao usuario; encaixado a estrutura em cada um dos lados do encosto; curso de
regulagem de altura de 60 mm.

Apoio de cabega incorporado ao encosto, com altura ajustavel por meio de sistema automatico tipo
catraca, revestido mesma tela do encosto; estrutura em quadro injetado em nylon com fibra de vidro,
material de excelente tenacidade e dtima resisténcia mecénica. Altura aproximada de 190 mm e largura
aproximada de 290 mm.

Assento: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, com
ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixagdo de mecanismos e bragos, conferindo
elevada resisténcia mecénica. Sistema de deslizamento de assento acoplado ao assento através de guias
tubulares em aco trefilado com 340 mm de profundidade, com acionador lateral embutido para
liberagdo e travamento através de molas com curso minimo de 50 mm. Estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagio de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e deformacgdo permanente com densidade
entre 45 e 55 kg/m?, com espessura média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619,
NBR-8797. Profundidade minima de 460 mm e largura minima de 490 mm. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi
através de parafusos atarraxantes.
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Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro 7
solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma ABNT NBR, ou vinil
(resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais
respectivamente.

Apoia-Bragos com altura ajustavel por meio de acionamento de botdo de pressdo por mola localizado na
parte lateral do corpo estrutural do braco, fabricado por processo de injecdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica,
abrasdo e produtos quimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos métricos, regulagem
vertical com curso de 90 mm e 10 (dez) posigdes de ajuste. Medidas externas aproximadas de 255 x 70
mm.

Mecanismo confeccionado em chapa de ago estampada de aproximadamente 3 mm, todo conjunto
pintado com tinta epdxi pd, mecanismo robusto para cadeiras operativas, proporciona inumeras
regulagens e conforto ao usudrio. Suporte para encosto fabricado em chapa de ago estampada de 4 mm
com alta resisténcia mecanica. Inclinagdo convencional com controle de duas alavancas, uma para a
altura do assento e outra para o movimento do assento e da inclinagdo do encosto (para cada grau que
o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema relax ao longo do curso de reclinagio
dotado de sistema back system. Esse mecanismo também dispde de manipulo ergonémico frontal, que
possibilita o ajuste do coeficiente eldstico da mola helicoidal que tenciona o0 movimento de reclinagdo
de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinagdo de assento e
encosto ao bidtipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por bigtipos distintos,

Pistdo com regulagem de altura por acionamento a gas com 130 mm de curso aproximadamente,
fabricado em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Bucha guia injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com precisdo de 0,03
mm; regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central
através de porca rapida. O movimento de giro da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotagdo. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone Morse, o
gue confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado gue proporciona otimo acabamento e protegdo a
coluna central, sendo elemento de ligagdo estética entre a base e o mecanismao.

Base giratdria com estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de didmetro, fabricada por processo
de injegdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro e cénico central com anel
metalico de contensdo, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos
guimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, eixo vertical em ago trefilado de 11
mm, dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamenta féacil e resisténcia na base evitando a
gueda do mesmo.

Rodizios: Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem macia. A roda tem
cores diferentes no centro e na banda de rodagem. Material flexivel poliuretano, préprio para pisos
frios, eixo vertical em ago trefilado com didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em ago trefilado
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com didmetro de 8 mm. O eixo vertical & dotado de anel eldstico em ago que possibilita o acoplamento
facil e seguro a base. Este tipo de rodizio é recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra,
madeira, cerdmica e quaisquer outros ndo cobertos por carpete ou similares.

Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostdtico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

o NR-17 - Laudo comprovando gue o material ofertado esta em conformidade com os pardametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

s Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962 — Mdveis para escritdrio -
Cadeiras, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 11 - CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO ENCOSTO TELADO COM BRACOS REGULAVEIS

Encosto: Estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada em polipropilenc de alta
resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de revestimento tipo tela preta em tecido 100%
poliéster, oferecendo excelente conforto ao térmico. Altura minima de 530 mm e largura minima de 460
mm. Suporte do encosto fabricado em resina de engenharia injetada em nylon com fibra de vidro,
regulagem individual por meio de sistema automatico tipo catraca com curso minimo de 8BS mm e 8
(oito) posigdes de ajuste; proporciona adequado apoio a regido lombar do usuario; fabricado em resina
de engenharia poliamida de alta resisténcia mecanica e durabilidade com engates faceis e precisos.

Apoio lombar fabricado em polipropileno injetado com regulagem de altura em duas guias internas com
limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto; facilidade de regulagem e
design; dimensao, 260 mm de largura e 100 mm de altura, com design e formato anatémico, para maior
flexibilidade e conforto ao usudrio; encaixado a estrutura em cada um dos lados do encosto; curso de
regulagem de altura de 60 mm.

Assento: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, com
ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixacdo de mecanismos e bragos, conferindo
elevada resisténcia mecanica. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
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dindmica e deformagdo permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, com espessura média de 50
mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Profundidade minima de 460 mm e
largura minima de 490 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos, fixada diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.

L

ASSINATURA:
e e ¥

Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com
solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma ABNT NBR, ou vinil
(resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais
respectivamente.

Apoia-Bragos com altura ajustavel por meio de acionamento de botdo de pressdo por mola localizadoe na
parte |lateral do corpo estrutural do brago, fabricado por processo de injecdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica,
abrasdo e produtos quimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos métricos, regulagem
vertical com curso de 90 mm e 10 (dez) posicBes de ajuste. Medidas externas aproximadas de 255 x 70
mm.

Mecanismo confeccionado em chapa de ago estampada de aproximadamente 3 mm, todo conjunto
pintado com tinta epoxi pd, mecanismo robusto para cadeiras operativas, proporciona indmeras
regulagens e conforto ao usudrio. Suporte para encosto fabricado em chapa de ago estampada de 4 mm
com alta resisténcia mecanica. Inclinacdo convencional com controle de duas alavancas, uma para a
altura do assento e outra para o movimento do assento e da inclinagdo do encosto (para cada grau que
o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema relax ao longo do curso de reclinagdo
dotado de sistema back system. Esse mecanismo também dispGe de manipulo ergondmico frontal, que
possibilita o ajuste do coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagdo
de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinacdo de assento e
encosto 3o bidtipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por bidtipos distintos,

Pistdo com regulagem de altura por acionamento a gas com 130 mm de curso aproximadamente,
fabricado em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Bucha guia injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com precisdo de 0,03
mm; regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550 - classe 4, fixados ao tubo central
através de porca rapida. O movimento de giro da coluna @ sobre rolamento de esfera tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotagdo. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone Morse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e protegdo a
coluna central, sendo elemento de ligagdo estética entre a base e o mecanismo.

Base giratoria com estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de diametro, fabricada por processo
de inje¢do em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro e conico central com anel
metdalico de contensdo, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos
guimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, eixo vertical em ago trefilado de 11
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mm, dotado de anel eldstico em aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a

gueda do mesmo.

Rodizios: Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem macia. A roda tem
cores diferentes no centro e na banda de rodagem. Material flexivel poliuretano, proprio para pisos
frios, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em
aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm. O eixo vertical é dotado de anel elastico em ago que
possibilita o acoplamento facil e seguro 3 base. Este tipo de rodizio é recomendado para o uso sobre
pisos revestidos de pedra, madeira, cerdmica e quaisquer outros ndo cobertos por carpete ou similares.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

¢ NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962 — Méveis para escritdrio -
Cadeiras, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NER
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 12 - CADEIRA FIXA BASE “S” ESPALDAR MEDIO ENCOSTO TELADO COM BRACOS

Encosto - Estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada em polipropileno de alta resisténcia
mecdnica. Estrutura provida de superficie de revestimento tipo tela preta em tecido 100% poliéster,
oferecendo excelente conforto ao térmico. Altura minima de 530 mm e largura minima de 460 mm,
Suporte do encosto fabricado em resina de engenharia injetada em nylon com fibra de vidro, regulagem
individual per meio de sistema automatico tipo catraca com curso minimo de 85 mm e 8 (oito) posigdes
de ajuste; proporciona adequado apoio a regido lombar do usuario; fabricado em resina de engenharia
poliamida de alta resisténcia mecanica e durabilidade com engates faceis e precisos. Apoio lombar
fabricado em polipropileno injetado com regulagem de altura em duas guias internas com limitador de
curso, impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto; facilidade de regulagem e design; dimensao,
260 mm de largura e 100 mm de altura, com design e formato anatémico, para maior flexibilidade e
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conforto ao usuario; encaixado a estrutura em cada um dos lados do encosto; Eﬁki%ﬁgem de
altura de 60 mm

Assento: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, com
ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixagdo de mecanismos e bragos, conferindo
elevada resisténcia mecanica Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e deformag¢do permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, com espessura média de 50
mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Profundidade minima de 460 mm e
largura minima de 490 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos, fixada diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.

Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com
solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma ABNT NBR, ou vinil
(resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais
respectivamente.

Apoia-bragos com estrutura fixa em formato de “T" fabricado por processo de inje¢do em resina de
engenharia poliamida (nylon &), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos quimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos métricos.
Dimensdes externas aproximadas de 260 x 70 mm.

Estrutura fixa em ago tubular redondo com 254 mm x 2,25 mm de espessura curvado a frio
pneumaticamente em peca unica soldados a placa do assento em ago estampado de 2,65 mm de
espessura, com suporte fixado para fixagdo do assento e a |ldmina do encosto com espessura de 4,75
mm vedado fixacdo do encosto diretamente no assento, totalmente soldada por sistema MIG e
acabamento de superficie pintado. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo
totalmente automatizada em tinta epdxi pd na cor preto liso, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com
pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°. Base com 4
(quatro) deslizadores envolventes injetados em polipropileno preto.

odas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°,

Documentagdo técnica a ser apresentada:

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

«  Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
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Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 13 - ASSENTOS MULTIPLOS COM ESPALDAR MEDIO COM APOIO DE BRACOS 03 LUGARES

Estrutura com base horizontal inferior em tubo de aco oblongo de aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm,
com ponteiras nas extremidades e sapatas em polipropileno. Sapata niveladora com formato sextavado
com didmetro de 30 mm com rosca 5/16. Coluna vertical em tubo mecdnico de ago oblongo de
aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm. Base horizontal em tubo mecanico retangular de
aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa de a¢o 2,65 mm e suporte
para fixacdo da lamina do encosto com espessura de 4,75 mm com alta resisténcia mecanica soldadas
para montagem dos assentos e encostos. A unido das bases laterais com a base horizontal superior é
através de chapa de aco com espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos M8 x 25 mm. Nas demais
partes acabamento em solda MIG. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo
totalmente automatizada em tinta em pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curado em estufa a 220",

Encosto: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformadeo anatomicamente, com
ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixacdo da ldmina do encosto, conferindo elevada
resisténcia mecdnica. Estofado com espuma em poliuretano flexivel, injetada e moldada
anatomicamente; isento de CFC, alta resiliéncia a propagacgdo de rasgo, tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e deformacdo permanente; densidade entre 45 e 55 kg/m?, espessura
média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Capa de protegdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta
resisténcia mecdnica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi
através de clic. Largura minima de 430 mm e altura minima de 450 mm.

Suporte do encosto fixo em ago estampada com 6,35mm de espessura, com nervura estrutural que
confere alta resisténcia mecanica; fixado ao mecanismo de regulagem da cadeira e ndo ao assento. Capa
de protegdo e acabamento injetada em polipropilenc texturizado e bordas arredondadas.

Assento: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente, com
ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixacdo de mecanismos e bragos, conferindo
elevada resisténcia mecanica. Estofado com espuma em poliuretano flexivel, injetada & moldada
anatomicamente. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
deformacgdo permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, com espessura meédia de 50 mm, de
acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecédnica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.
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Revestimento em tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz,
cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma ABNT NBR ou vinil {resina de
policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais do assento e
encosto respectivamente.

Apoia-bragos: Brago com estrutura fixa em formato de “T" fabricado por processo de injecdo em resina
de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos quimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos métricos.
Dimensdes externas aproximadas de 260 x 70 mm.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / B0 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°,

Documentagdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar certificado de conformidade com a NBR 16031 — Mdveis — Assentos Multiplos, ou
laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

= Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 14 - SOFA COM ESTRUTURA EM ACO COM BRAGOS 01 LUGAR

Estrutura interna do estofado em requadro em tubo de ago quadrado de 25x25 e 0,9 mm de espessura,
recortados a 45° e chapa metdlica dobrada de 2,65 mm de espessura minima, soldados pelo sistema
MIG, formando base de sustentagdo ao assento e encosto. Superficie do assento e encosto em espuma
de poliuretano flexivel injetada com densidade entre 28/33 kg/m?®, moldada anatomicamente com
espessura media de 100 mm;

Base de 4 pés e travessa de ligagdo, na parte posterior do assento e encosto, em tubo redondo de 31,75
mm e 1,20 mm de espessura minima, na cor aluminio. Tedo conjunto fixado por parafusos métricos, e
acabamentos em polipropileno.

Estrutura lateral em tubo eliptico 30 x 60 mm e 1,90 mm de espessura minima; curvado
pneumaticamente, fixado ao assento e encosto através de parafusos com acabamento em
polipropileno.

Apoia braco lateral em tubo eliptico 20 x 45 mm e 1,50 mm de espessura minima, moldado
anatomicamente e jungdo por solda MIG. Superficie do apoia brago em poliuretano flexivel semirrigido
para malor conforto.
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Dimensdes: Encosto: Exten
Largura: 540mm. Profundidade: 440mm. Largura total: 700mm. Altura total: 760 mm. Profundidade

total: 700mm.

Processo de cromagem por decapagem dcido sulfurico 10%, neutralizador contra ferrugem, polimento
mecanico, desengraxe quimico 100% e banho de niquel de 20 a 25 minutos; camada de 18 a 25 microns,
cromo de 45 a 60 segundos; dgua quente a 1009,

ITEM 15 - SOFA COM ESTRUTURA EM ACO COM BRACOS 02 LUGARES.

Estrutura interna do estofado em requadro em tubo de ago quadrado de 25x25 e 0,9 mm de espessura,
recortados a 45" e chapa metdlica dobrada de 2,65 mm de espessura minima, soldados pelo sistema
MIG, formando base de sustentacdo ao assento e encosto. Superficie do assento e encosto em espuma
de poliuretano flexivel injetada com densidade entre 28/33 kg/m?, moldada anatomicamente com
espessura média de 100 mm;

Base de 4 pés e travessa de ligagdo, na parte posterior do assento e encosto, em tubo redondo de 31,75
mm e 1,20 mm de espessura minima, na cor aluminio. Todo conjunto fixado por parafusos métricos, e
acabamentos em polipropileno.

Estrutura lateral em tubo eliptico 30 x 60 mm e 1,90 mm de espessura minima; curvado
pneumaticamente, fixado ao assento e encosto através de parafusos com acabamento em
polipropileno.

Apoia braco lateral em tubo eliptico 20 x 45 mm e 1,50 mm de espessura minima, moldado
anatomicamente e juncdo por solda MIG. Superficie do apoia brago em poliuretano flexivel semirrigido
para maior conforto.

Dimensdes: Encosto: Extensdo vertical do encosto: 430mm. Largura do encosto: 540mm. Assento:
Largura: 540mm. Profundidade: 440mm. Largura total: 1250mm. Altura total: 760 mm. Profundidade
total: 700mm.

Processo de cromagem por decapagem acido sulfurico 10%, neutralizador contra ferrugem, polimento
mecanico, desengraxe quimico 100% e banho de niquel de 20 a 25 minutos; camada de 18 a 25 microns,
cromo de 45 a 60 segundos; dgua quente a 1009,

ITEM 16 - SOFA COM ESTRUTURA EM ACO COM BRAGOS 03 LUGARES

Estrutura interna do estofado em requadro em tubo de ago quadrado de 25x25 e 0,9 mm de espessura,
recortados a 45° e chapa metdlica dobrada de 2,65 mm de espessura minima, soldados pelo sistema
MIG, formando base de sustentacdo ao assento e encosto.Superficie do assento e encosto em espuma
de poliuretano flexivel injetada com densidade entre 28/33 kg/m? moldada anatomicamente com
espessura média de 100 mm;
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Base de 4 pés e travessa de ligagdo, na parte posterior do assento e encosto, em tubo re 175
mm e 1,20 mm de espessura minima, na cor aluminio. Todo conjunto fixado por parafusos métricos, e
acabamentos em polipropileno.

Estrutura lateral em tubo eliptico 30 x 60 mm e 1,90 mm de espessura minima; curvado
pneumaticamente, fixado ao assento e encosto através de parafusos com acabamento em
polipropileno.

Apoia braco lateral em tubo eliptico 20 x 45 mm e 1,50 mm de espessura minima, moldado
anatomicamente e jun¢dc por solda MIG. Superficie do apoia brago em poliuretano flexivel semirrigido
para maior conforto.

Dimensdes: Encosto: Extensdo vertical do encosto: 430mm. Largura do encosto: 540mm. Assento:
Largura: 540mm. Profundidade: 440mm. Largura total: 1800mm. Altura total: 760 mm. Profundidade
total: 700mm.

Processo de cromagem por decapagem acido sulfirico 10%, neutralizador contra ferrugem, polimento
mecanico, desengraxe quimico 100% e banho de niguel de 20 a 25 minutos; camada de 18 a 25 microns,
cromo de 45 a 60 segundos; dgua quente a 1002,

ITEM 17 - CADEIRA FIXA, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO PORTA LIVROS E PRANCHETA
LATERAL FIXA

Estrutura; Confeccionada em tubo de ago mecanico oblongo curvado medindo aproximadamente 16 x
30 x 1,2 mm unidos por duas barras paralelas em tubo com aproximadamente 19,05 x 1,5 mm de
diametro, soldados pelo sistema solda MIG, conferindo acabamento em todo conjunto e ndo ficando
soldas aparentes, com pintura eletrostatica epoxi po na cor preta curada em estufa a 220" graus.
Sapatas em polipropileno fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. Fixagdo do assento e
encosto com parafusos com rosca metrica. Na parte inferior porta livros com estrutura em aramado
confeccionado em ferro trefilado redondo com didmetro minimo de 3/16" e travessas de sustentagdo
fabricadas em ferro trefilado redondo com didmetro minimo de 3/16" (trama maxima de 11 cm) tudo
unido pelo sistema de solda MIG. Adicionada junto aos 4 pés da cadeira, abaixo do assento e fixado a
estrutura através de parafusos métricos. O vdo frontal de abertura para colocagdo de objetos € de no
minimo 190 mm, anteparo na parte posterior e nas laterais com finalidade de evitar a queda de objetos
ao chdo. Acabamento em pintura eletrostdtica, realizado por processo totalmente automatizado em
tinta em pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e
fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°.

Assento: Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo
anti-UV. Os acabamentos das bordas n3o apresentam saliéncias gue podem acumular sujeira ou
determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal do usuario. Possui furagdes com
formato simétrico para ventilagdo, que possibilitam melhor areag3o para o usuario. A fixagdo do assento
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na estrutura serd por meio de 06 parafusos atarraxantes com o auxilio de 03 apoios centralizados.
Profundidade minima de 400 mm e largura minima de 460 mm, na cor a definir.

Encosto: Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo
anti-UV. Os acabamentos das bordas n3o apresentam saliéncias que podem acumular sujeira. Possui
furacdes com formatos simétricos para ventilagdo, que possibilitam melhor areacdo para o usudrio. A
fixacdo do encosto na estrutura serd por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com auxilio de
dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura, plug de fixacdo injetado em polipropileno
copolimero, com corpo de 9 mm de didmetro e cabega oval, na mesma cor do encosto. Largura minima
de 440 mm e altura minima de 250 mm, na cor a definir.

Prancheta: Braco em tubo de ago mecanico oblongo curvado medindo aproximadamente 16 x 30 x 1,2
mm unidos por dois tubos de aco redondo de 15,87 x 1,5 mm. Na parte lateral superior do brago, tubo
de aco mecinico oblongo curvado medindo aproximadamente 16 x 30 x 1,2 mm para fixacdo da
prancheta, todo conjunto unido pelo sistema de solda MIG. Prancheta confeccionada em MDP de 18
mm com acabamento em perfil de PVC em todo perimetro.

Todas as pegas metalicas do conjunto com acabamento em pintura eletrostatica a pé com resina a base
de epéxi e poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura, curadas em estufa a
uma temperatura aproximada de 220°. Todo sistema de fixagdo da prancheta feita através de buchas
metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema de fixagdo de outra forma e gue causem o atrito
direto as partes em MDP, possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras vezes sem causar
dano ao mesmo.

Todas as partes metélicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostitico Epéxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 2096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 18 - CADEIRA FIXA, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO

Assento: Moldado anatomicamente em polipropilenc copolimero estruturado, com pigmento e aditivo
anti-UV, Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular sujeira ou
determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal do usudrio. Possui furagGes com
formato simétrico para ventilagdo, que possibilitam melhor areagdo para o usuario. A fixagdo do assento
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na estrutura serd por meio de 06 parafusos atarraxantes com o auxilio de 03 apoios centralizados.
Profundidade minima de 400 mm e largura minima de 460 mm, na cor a definir.
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Encosto: Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo
anti-UV. Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular sujeira. Possui
furagdes com formatos simétricos para ventilagdo, que possibilitam melhor areagdo para o usudrio. A
fixagdo do encosto na estrutura serd por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com auxilio de
dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura, plug de fixagdo injetado em polipropileno
copolimero, com corpo de 9 mm de diametro e cabega oval, na mesma cor do encosto. Largura minima
de 440 mm e altura minima de 250 mm, na cor a definir.

Estrutura: Confeccionada em tubo de ago mecdnico oblongo curvado medindo aproximadamente 16 x
30 x 1,2 mm unidos por duas barras paralelas em tubo com aproximadamente 19,05 x 1,5 mm de
didametro, soldados pelo sistema solda MIG, conferindo acabamento em todo conjunto e ndo ficando
soldas aparentes, com pintura eletrostatica epdxi pé na cor preta curada em estufa a 220° graus.
Sapatas em polipropileno fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. Fixagdo do assento e
encosto com parafusos com rosca métrica. Adicionada junto aos 4 pés da cadeira, abaixo do assento e
fixado a estrutura através de parafusos métricos. O vao frontal de abertura para colocagdo de objetos é
de no minimo 190 mm, anteparo na parte posterior e nas laterais com finalidade de evitar a queda de
objetos ao chdo. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizado
em tinta em pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron,
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e
fosfato de ferro) curadas em estufa a 220,

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Po entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

s Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT WBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 19 - LONGARINA 03 ASSENTOS EM POLIPROPILENO SEM BRACOS

Assento: Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo
anti-UV. Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular sujeira ou
determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal do usudrio. Possui furagdes com
formato simétrico para ventilagdo, que possibilitam melhor areacdo para o usuario. A fixagdo do assento
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na estrutura serd por meig ds Of ' parafusos- s com o auxilio de 03 apoios centralizados.
Profundidade minima de 400 mm e largura minima de 460 mm, na cor a definir.

Encosto: Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo
anti-UV. Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular sujeira. Possui
furacdes com formatos simétricos para ventilagdo, que possibilitam melhor areacao para o usuario. A
fixacdo do encosto na estrutura serd por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com auxilio de
dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura, plug de fixacdo injetado em polipropileno
copolimero, com corpo de 9 mm de didmetro e cabeca oval, na mesma cor do encosto. Largura minima
de 440 mm e altura minima de 250 mm, na cor a definir.

Estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de ago oblongo de aproximadamente
58x29x1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas em polipropileno. Sapata niveladora com
formato sextavado com didmetro de 30 mm com rosca 5/16. Coluna vertical em tubo mecanico de ago
oblongo de aproximadamente 40x77x1,50 mm. Base horizontal em tubo mecanico retangular de
aproximadamente 30x70x1,90 mm, soldados a 03 (trés) plataforma superior com 2,65 mm de
espessura, para fixacdo dos assentos, todo conjunto soldado pelo processo de solda MIG. Estrutura
assento e encosto confeccionada em tubo de aco, com formato oblongo medindo 16x30 mm, curvado
pneumaticamente formando um Unico conjunto. A ligagdo e estruturacdo das pegas em tubo oblongo
serdo confeccionadas em tubo de ago com espessura da parede de 1,20 mm; A estrutura de unido do
assento ao encosto possui na parte sob o assento seis furos com didmetro de 9,0 mm, trés em cada
lado. O primeiro furo distanciado 31 mm da parte frontal do tubo e os outros distanciados
respectivamente, 100 mm e 91 mm considerando o primeiro furo; Possui dois furos com diametro de
9,0 mm, um de cada lado, na parte superior da estrutura a 76 mm da extremidade, para fixar o encosto;
A estrutura é soldado através do sistema Mig por 02 tubos oblongo na horizontal equidistantes entre si
com didmetro de 16x30 mm, com parede de 1,20 mm. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado
por processo totalmente automatizada em tinta em pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula
de aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°. Ponteiras em
polipropileno nas extremidades e sapatas niveladoras fabricada por processo de injecdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos quimicos. Toda estrutura com acabamento na cor aluminio, soldas sem
rebarbas e poros.

Todas as partes metalicas s3o soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostdtico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

s Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
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NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096,
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.
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ITEM 20 - POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO MONOBLOCO BASE E BRACOS EM ALUMINIO

Poltrona com assento e encosto independentes, porem de formato monobloco e apoio de cabega:
Espaldar alto estruturado em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo
de 10 Kgf/cm? com espessura minima de 12 mm; Contracapa confeccionada em madeira compensada
com espessura minima de 6 mm, revestido em tecido corvim, provida de superficie estofada em espuma
laminada com densidade entre 18/23 kg/m® com espessura média de 50 mm. Largura minima de 500
mm e altura minima de 740 mm ja considerando o apoio de cabega. O espaldar é interligado a base
inferior da estrutura do assento através de uma chapa de ago em “L” com largura de 100 mm com
espessura minima de 6,35 mm, pintada em tinta epoxi pd na cor preto liso. Assento: Estruturado em
madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12 mm; Contracapa confeccionada em madeira compensada com espessura minima de 6
mm, revestido em tecido corvim, provida de superficie estofada em espuma laminada com densidade
entre 45/55 kg/m* com espessura média de 50 mm. Profundidade minima de 420 mm e largura minima
de 540 mm.

Revestimento: Revestimento do conjunto em tecido corvim com peso 450g (+ / - 5%) por metro
quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel com suporte téxtil de
poliéster e algodao, e ondulagdes tipo sanfona no assento e encosto conferindo um 6timo design. Com
costuras duplas no centro e laterais respectivamente.

Apoia-bragos: Estrutura fabricada em formato anatdémico em corpo de aluminio polido com espessura
média de 4 mm, medindo 380 mm de comprimento e 55 mm de largura, fixados na estrutura do assento
e encosto através de parafusos métricos. Possui apdia-brago injetado em poliuretano integral-skin
semirrigido na parte superior da estrutura do brago na cor preta. Medidas externas aproximadas de 280
%55 mm.

Mecanismo: Mecanismo de inclinagdo com sistemas de regulagem de tensdo e altura. Conjugados
através de manipulo regulador e alavanca localizada do lado direito (posicdo sentada); Sistemas de
inclinagdo e regulagem de assento e encosto sdo conjugados através do manipulo e alavanca reguladora
localizado do lado esquerdo. Possui reclinagdo sincronizada do assento e encosto, assento de -12 3 -122
e reclinagdo do encosto de 02 a 202 com ajuste em 05 posigdes, sistema anti-impacto e com regulagem
de tensac da mola através de manipulo localizada na lateral esquerda do assento. O mecanismo possuli
sistema de regulagem de altura por meio de alavanca localizada na lateral direita do assento.

Pistdo com regulagem de altura por acionamento a gds com 100mm de curso aproximadamente,
fabricado em tubo de ago de 50mm e 1,50mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica
realizado por processo totalmente automatizado em tinta epdxi pé na cor preto liso, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 micron com propriedades de resisténcia e
agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. Bucha guia injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com precisdo de 0,03mm. Pistdo a
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gas para regulagem de alturaem confsrmidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central
através de porca rapida. O movimento de giro da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotacdo. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, 0
que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona étimo acabamento e protecdo a
coluna central, sendo elemento de ligagdo estética entre a base e o mecanismo.

secInATURAL

Base giratéria com didmetro de 700 mm, produzida por processo de injecdo em aluminio com
acabamento polido, composta por cinco patas de aluminio fundido e polido, resisténcia mecanica,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia a abrasdo e produtos quimicos. Seu sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutengdo com alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas com eixo
vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a queda do mesmo.

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com aditivo antiultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem macia. A roda tem cores
diferentes no centro e na banda de rodagem. Material flexivel poliuretano, prprio para pisos frios, eixo
vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm, eixo horizontal também em ago trefilado
1010/1020 com didmetro de 8 mm. O eixo vertical é dotado de anel eldstico em ago que possibilita o
acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizio é recomendado para o uso sobre pisos revestidos
de pedra, madeira, ceramica e quaisquer outros ndo cobertos por carpete ou similares.

Documentacdo técnica a ser apresentada:

¢ NR-17 - Laudo comprovando gue o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17, Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBER
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 21 - POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO MONOBLOCO BASE E BRAGOS EM ALUMINIO

Poltrona com assento e encosto independentes, porem de formato monobloco: Espaldar médio
estruturado em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?,
com espessura minima de 12 mm; Contracapa confeccionada em madeira compensada com espessura
minima de 6 mm, revestido em tecido courvin, provida de superficie estofada em espuma laminada com
densidade entre 18/23 kg/m? com espessura média de 50 mm. Largura minima de 500 mm e altura
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minima de 520 mm. O espaldar é interligado a base inferior da estrutura- &o assen% aii"'al\r'és de uma
chapa de ago em “L" com largura de 100 mm com espessura minima de 6,35 mm, pintada em tinta epdxi
po na cor preto liso,

Assento: Estruturado em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10
Kgf/cm?, com espessura minima de 12 mm; Contracapa confeccionada em madeira compensada com
espessura minima de 6 mm, revestido em tecido courvin, provida de superficie estofada em espuma
laminada com densidade entre 45/55 kg/m® com espessura média de 50 mm. Profundidade minima de
420 mm e largura minima de 540 mm.

Revestimento do conjunto em tecido courvin com peso 450g (+ / - 5%) por metro quadrado, com solidez
a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel com suporte téxtil de poliéster e algoddo, e
ondulacdes tipo sanfona no assento e encosto conferindo um otimo design. Com costuras duplas no
centro e laterais respectivamente,

Apoia-bracos: Estrutura fabricada em formato anatémico em corpo de aluminio polido com espessura
de 4 mm, medindo 380 mm de comprimento e 55 mm de largura, fixados na estrutura do assento e
encosto atraves de parafusos métricos. Possui apoia-brago injetado em poliuretano integral-skin
semirrigido na parte superior da estrutura do brago na cor preta. Medidas externas aproximadas de 280
® 55 mm.

Mecanismo de inclinagdo com sistemas de regulagem de tensdo e altura. Conjugados através de
manipulo regulador e alavanca localizada do lado direito (posicdo sentada); Sistemas de inclinagdo e
regulagem de assento e encosto sdo conjugados através do manipulo e alavanca reguladora localizado
do lado esquerdo. Possui reclinagdo sincronizada do assento e encosto, assento de -12 a -12% e
reclinacdo do encosto de 02 & 202 com ajuste em 04 posicdes, sistema anti-impacto e com regulagem de
tensdo da mola através de manipulo localizada na lateral esquerda do assento. O mecanismo possui
sistema de regulagem de altura por meio de alavanca localizada na lateral direita do assento.

Pistio com regulagem de altura por acionamento a gas com 100mm de curso aproximadamente,
fabricado em tubo de ago de 50mm e 1,50mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica
realizado por processo totalmente automatizado em tinta epoxi pd na cor preto liso, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 micron com propriedades de resisténcia e
agentes guimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. Bucha guia injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com precisdo de 0,03mm. Pistdo a
gas para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central
através de porca rapida. O movimento de giro da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia aoc desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotac3o. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropilenc texturizado gue proporciona étimo acabamento e protegdo a
coluna central, sendo elemento de ligagdo estética entre a base e 0 mecanismo.

Base giratéria com didmetro de 700 mm, produzida por processo de injecdo em aluminio com
acabamento polido, composta por cinco patas de aluminio fundido e polido, resisténcia mecanica,

conferindo assim caracteristicas de resisténcia a abrasdo e produtos quimicos. Seu sistema preciso de
-
,
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acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e

casos eventuais de manuteng3o com alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas com eixo

vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e

resisténcia na base evitando a queda do mesmo.

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com aditivo antiultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem macia. A roda tem cores
diferentes no centro e na banda de rodagem. Material flexivel poliuretano, préprio para pisos frios, eixo
vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm, eixo horizontal também em aco trefilado
1010/1020 com didmetro de 8 mm. O eixo vertical é dotado de anel elastico em ago que possibilita o
acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizio é recomendado para o uso sobre pisos revestidos
de pedra, madeira, cerimica e quaisquer outros ndo cobertos por carpete ou similares. especificacbes
técnicas: caracteristicas dimensionais minimas para assento e encosto.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

s Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962 — Mdveis para escritdrio -
Cadeiras, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

ITEM 22 - POLTRONA FIXA ESPALDAR MEDIO INTERLOCUTOR COM BASE CROMADA E BRACOS EM
ALUMINIO

Poltrona com assento e encosto independentes, porem de formato monobloco: Espaldar médio
estruturado em madeira multilaminado moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?,
com espessura minima de 12 mm; Contracapa confeccionada em madeira compensada com espessura
minima de 6 mm, revestido em tecido corvim, provida de superficie estofada em espuma laminada com
densidade entre 18/23 kg/m? com espessura média de 50 mm. Largura minima de 500 mm e altura
minima de 520 mm. O espaldar é interligado a base inferior da estrutura do assento através de uma
chapa de ago em “L" com largura de 100 mm com espessura minima de 6,35 mm, pintada em tinta epoxi
pd na cor preto liso.

Assento: Estruturado em madeira multilaminado moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10
Kgf/ecm?, com espessura minima de 12 mm; Contracapa confeccionada em madeira compensada com
espessura minima de & mm, revestido em tecido corvim, provida de superficie estofada em espuma
laminada com densidade entre 45/55 kg/m? com espessura média de 50 mm. Profundidade minima de
420 mm e largura minima de 540 mm.
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Revestimento: Revestimento do conjunto em tecido corvim com pEsE 450g [+ por metro
guadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade auto-extinguivel com suporte téxtil de
poliéster e algoddo, e ondulasdes tipo sanfona no assento e encosto conferindo um otimo design. Com

costuras duplas no centro e laterais respectivamente.

Apoia-braco: Estrutura fabricada em formato anatémico em corpo de aluminio polido com espessura de
4 mm, medindo 380 mm de comprimento e 55 mm de largura, fixados na estrutura do assento e
encosto através de parafusos meétricos. Possui apoia-brago injetado em poliuretano integral-skin
semirrigido na parte superior da estrutura do braco na cor preta. Medidas externas aproximadas de 280
* 55 mm.

Estrutura tipo “S” com balanco confeccionado em tubo de aco com 31,75 X 1,90 mm curvados
pneumaticamente e soldados a plataforma em chapa 2,65 mm pelo sistema Mig, com revestimento
cromado, 04 sapatas envolventes em polipropileno fixadas na base evitando o atrito diretamente ao
piso. Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

Documentacgdo técnica a ser apresentada:

* NR-17 = Laudo comprovando que o material ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

* Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962 - Modveis para escritério -
Cadeiras, ou laudo de ensaio equivalente emitidoc por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

ITEM 23 - LONGARINA 03 ASSENTOS ESTRUTURA METALICA TIPO AEROPORTO

Estrutura com chassi monobloco em chapa de ago perfurada com laterais de reforgo com cortes a laser
de 2,65 mm de espessura dobrada em centro de dobra, formande um conjunto Unico, bordas
arredondadas, todo conjunto fixado a longarina horizontal triangular através de parafusos meétricos,
pintados pelo sistema eletrostatico.

Estofado: assento/encosto confeccionado em compensado prensado a quente com lamina mesclada de
madeira selecionada com espessura minima de 10 mm, porca garras embutidas %, com alta resisténcia
mecénica, provida de superficie estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC,
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente, assento com densidade entre 65 e 75 kg/m? e encosto
com densidade entre 95 e 105 kg/m?, moldada anatomicamente com espessura média de 10 mm.
Medidas aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (L x P), e para cada encosto de 485 x 340 mm
(L x A). Cada conjunto assento/encosto é fixado as longarinas em quatro pontos, paralelos, por
parafusos métricos e porcas com rosca 4", que possibilita maior facilidade na montagem e na
desmontagem.
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Revastimenio: ssssiie e técido courvin tom peso 450g (+/- 5%) por metro quadrado, com

solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma ABNT NBR, ou vinil
(resina de policloreto de vinila, plastificante ftalico, estabilizante térmico organometalico, carga minerais
e pigmentos), com suporte téxtil de poliéster e algodao.

Bracos: Estrutura formada por chapa de aco 4,75mm de espessura cortada a laser, com abas para
fixacio no assento e no encosto, base escareada para melhor acabamento dos parafusos que fixam o
apoio de braco, curvado em ferramenta de estampagem e dobrado em centro de dobra, possui apoia-
bracos injetado em poliuretano semirrigido, na parte superior da estrutura do brago com largura
minima de 50 mm.

Estrutura: Estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de ago oblongo de
aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas em polipropileno.
Sapata niveladora com formato sextavado com didmetro de 30 mm com rosca 5/16. Coluna vertical em
tubo mecénico de aco oblongo de aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm. Base horizontal em tubo
mecanico retangular de aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa
de ago 2,65 para montagem dos assentos com alta resisténcia mecanica soldadas para montagem dos
assentos e encostos. A unido das bases laterais com a base horizontal superior é através de chapa de
aco com espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos M8 x 25 mm.

Todas as partes metélicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostitico Epéxi a P entre 60 / B0 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 24 - POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL

Encosto e Assento: Estrutura assento e encosto em madeira multilaminada moldada anatomicamente a
quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura minima de 14 mm. Utilizando Idminas de florestas
renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em nimero impar, com cola a base de ureia formol baixa emissdo; As estruturas do
assento e do encosto recebem porca garras e parafusos meétricos para a montagem e instalagdo dos
mecanismos, garantindo uma perfeita fixacdo dos componentes; Para a fixagdo de componentes que
sofrerdo esforgos fisicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além da porca com garra, serdo
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utilizado em conjunto trava quimica no momento da colocagdo dos paraftj_s-o_s._e_wa_r\aﬁ_c} éf%m
dos mesmos, bem como evitando o surgimento de ruidos indesejaveis, decorrentes do uso.

Capas de protegdo para o assento e encosto sdo moldadas em (vacuum forming) texturizado, que
favorece a absorgdo acustica com alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. As blindagens sdo fixadas nas estruturas de modo a impossibilitar a flexdo do material e
consequentemente, evitar a emissdo de ruidos; A fixagdo das capas de protegdo serda por meio de
parafusos atarraxantes em cavidades apropriadas. O estofamento é provido de superficie estofada em
espuma laminada com densidade entre 45/55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura meédia
de 50 mm para o assento e encosto. Possui as propriedades mecdnicas de desempenho estabelecidas
nas normas técnicas da ABNT NBR;

Largura interna de 510 mm. Profundidade da superficie do assento de 500 mm. Largura interna de 510
mm e extensdo vertical do encosto de 600 mm. A distdncia entre os eixos do assento é de
aproximadamente 530 mm.

Revestimento: Revestimento assento/encosto em tecido corvim com peso 450g (+ / - 5%) por metro
quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade auto-extinguivel, com suporte téxtil de
poliéster e algod3o. Com costuras no centro e laterais respectivamente.

Mecanismo do Assento rebativel: Os componentes responsaveis pela articulagdo do assento recebe
bucha de poliacetal, plastico de engenharia com baixissimo coeficiente de atrito, O mecanismo possui
rebatimento automatico e silencioso permitindo que a articulacdo dos componentes ocorra com minimo
de desgaste e elevado desempenho, dispensando manutencdo e lubrificagcdo frequentes, o que evita a
presenca de graxas e |ubrificantes proximos ao tecido da poltrona. Mecanismo de sistema manual,
através de contra peso para retorno, que permite rebatimento do assento quando o mesmo estiver em
posicdo livre, o mesmo possui limitador de curso de altura, e amortecimento da batida. Estrutura:
Estrutura formada por base inferior em chapa de ago estampada com 350 x 62 x 1,9 mm de espessura,
com furagdo para fixacdo no piso soldado a duas colunas verticais em chapa de ago dobrado e soldado
por sistema MIG, com espessura 1,5 mm, e com reforgo interno para fixacdo de componentes. Chapa de
fechamento em ago dobrado com espessura de 1,5 mm. Pintado por Monovia de pintura automadtica e
continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar
aguecido a 220°. Possui cabines mdveis com troca de cor para pintura Epdxi a Pé com tecnologia
(Rollon/off). Possui estufa de polimerizagdo tipo (6mega) de processo por convecgdo. Conjunto com
tratamento acustico e pequenos orificios para melhorar a acustica quando o auditorio estiver vazio ou
parcialmente ocupado. Os orificios devem reduzir a ressonancia e reflexdo do som. Estas blindagens sdo
fixadas a estrutura de forma a impossibilitar a flexdo das mesmas e a consequente geragdo de rufdos.

Apoia braco: Produzido por processo de injegdo em aluminio fundido, corpo na cor preta liso, com
mecanismo anti panico, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos
gquimicos. Dimensdes externas aproximadas de 460 mm de comprimento e 50 mm de largura. Base de
apoio do brago com aproximadamente 360x50mm de largura, injetada em polipropileno texturizado na
car preta,

Prancheta: Prancheta escamotedvel (opcional) lado direto e esquerdo com sistema antipanico, injetada
em PVC texturizado na cor preta. Estrutura com revelo para apoio de canetas efou ldpis. Buchas
metdlicas para fixagdo no suporte de girc. Suporte de giro injetado blindade em liga de aluminio.
Sistema de fechamento da prancheta auxiliado por sistema de mola e por gravidade. Quando fechada,
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esta prancheta fica embutidh'-naﬁaté{'aﬁ'ﬂﬁs p&%n%. rever poltronas para obeso de acordo com
layout. DimensBes da prancheta: 340 x 255 mm tipo (dmega) de processo por convecgdo.

Todas as partes metalicas s3o soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a PO entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada;

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 15878 — Assento para espectadores,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metélicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 25 - SOFA EXECUTIVO 1 LUGAR, ESTRUTURA EM ACO COM BRACOS.

Estrutura do Encosto: Confeccionado em MDF 6 mm de espessura, provida de superficie estofada em
espuma anatdmica laminada de 110 x 200 mm com densidade entre 28/33 kg/m®. Altura minima de 370
mm, e largura minima de 700 mm. Conjunto estofado e revestido em tecido courvin na cor preto com
costuras laterais.

Assento: Confeccionado em MDP 15 mm de espessura provida de superficie estofada em espuma
laminada de 700 x 700 mm com espessura média de 120 mm e densidade entre 28/33 kg/m?. Conjunto
estofado e revestido em tecido courvin na cor preto com costuras laterais, fixado a caixa através de 02
cantoneiras 30 x 30 mm ndo aparentes.

Caixa: Confeccionado em quadro MDP 18 mm com altura de 220 mm e dimensdes de 700 x 660 mm
presas entre si por grampo de ago 14 x 50 mm e revestido em tecido courvin na cor preto.

Bracos: confeccionado em MDP 25 mm de espessura, provida de superficie estofada em espuma
laminada 650 x 570 mm com espessura média de 150 mm e densidade entre 28/33 kg/m®. Conjunto
estofado e revestido em tecido courvin na cor preto com costuras laterais.

Estrutura: Confeccionada em ago inox polido com 15 x 15 x 1,5 mm cortados em 45° e soldados com
solda inox, que permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito acabamento
(polimento). Na parte inferior, sapatas cromadas com base em nylon com regulagem de altura para
nivelamento. Toda caixa, assento, encosto e bragos sdo encaixados dentro da estrutura.

Revestimento: Tecido courvin com peso 450 g (+/-5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel, com suporte téxtil de poliéster e algodao.
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ASSINATURA ﬁ—ﬁ :
Medidas: Altura total 820mm. Largura total: 1.060 mm. Altura do assento ao 0: 450mm.
Profundidade total: 700 mm. Extensdo vertical do encosto: 370 mm. Largura do Assento: 700mm.
Profundidade do assento: 500 mm. Largura do encosto: 700mm.

FL.: d F2

Documentacdo técnica a ser apresentada:

e Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 15164 - Sofas ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 26 - SOFA EXECUTIVO 2 LUGARES, ESTRUTURA EM ACO COM BRACOS

Estrutura do Encosto: Confeccionado em MDF 6 mm de espessura, provida de superficie estofada em
espuma anatomica laminada de 110 x 200 mm com densidade entre 28/33 kg/m?. Altura minima de 370
mm, e largura minima de 700 mm. Conjunto estofado e revestido em tecido courvin na cor preto com
costuras laterais,

Assento: Confeccionado em MDP 15 mm de espessura provida de superficie estofada em espuma
laminada de 700 x 700 mm com espessura média de 120 mm e densidade entre 28/33 kg/m?®. Conjunto
estofado e revestido em tecido courvin na cor preto com costuras laterais, fixado a caixa através de 02
cantoneiras 30 x 30 mm ndo aparentes.

Caixa: Confeccionado em guadro MDP 18 mm com altura de 220 mm e dimensdes de 700 x 660 mm
presas entre si por grampo de aco 14 x 50 mm e revestido em tecido courvin na cor preto.

Bragos: confeccionado em MDP 25 mm de espessura, provida de superficie estofada em espuma
laminada 650 x 570 mm com espessura média de 150 mm e densidade entre 28/33 kg/m® Conjunto
estofado e revestido em tecido courvin na cor preto com costuras laterais.

Estrutura: Confeccionada em ago inox polido com 15 x 15 x 1,5 mm cortados em 45° e soldados com
solda inox, que permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito acabamento
(polimento). Na parte inferior, sapatas cromadas com base em nylon com regulagem de altura para
nivelamento. Toda caixa, assento, encosto e bragos sdo encaixados dentro da estrutura.

Revestimento: Tecido courvin com peso 450 g (+/-5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel, com suporte téxtil de poliéster e algodao.

Medidas: Altura total 820mm. Largura total: 1760 mm. Altura do assento ao chdo: 450mm.
Profundidade total: 700 mm. Extensdo vertical do encosto: 370 mm. Largura do Assento: 700mm.
Profundidade do assento: 500 mm. Largura do encosto: 700mm

Documentacgdo técnica a ser apresentada:
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ASSINATURA: __ ﬁ 1
* Apresentar certificado dé conformidade com NBR 15164 - Sofas ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 27 - SOFA EXECUTIVO 3 LUGARES, ESTRUTURA EM ACO COM BRACOS

Estrutura do Encosto: Confeccionade em MDF 6 mm de espessura, provida de superficie estofada em
espuma anatémica laminada de 110 x 200 mm com densidade entre 28/33 kg/m?*. Altura minima de 370
mm, e largura minima de 700 mm. Conjunto estofado e revestido em tecido courvin na cor preto com
costuras laterais.

Assento: Confeccionado em MDP 15 mm de espessura provida de superficie estofada em espuma
laminada de 700 x 700 mm com espessura média de 120 mm e densidade entre 28/33 kg/m*. Conjunto
estofado e revestido em tecido courvin na cor preto com costuras laterais, fixado a caixa através de 02
cantoneiras 30 x 30 mm ndo aparentes.

Caixa: Confeccionado em quadro MDP 18 mm com altura de 220 mm e dimensdes de 700 x 660 mm
presas entre si por grampo de ago 14 x 50 mm e revestido em tecido courvin na cor preto.

Bragos: confeccionado em MDP 25 mm de espessura, provida de superficie estofada em espuma
laminada 650 x 570 mm com espessura média de 150 mm e densidade entre 28/33 kg/m* Conjunto
estofado e revestido em tecido courvin na cor preto com costuras laterais.

Estrutura: Confeccionada em aco inox polido com 15 x 15 x 1,5 mm cortados em 45" e soldados com
solda inox, que permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito acabamento
(polimento). Na parte inferior, sapatas cromadas com base em nylon com regulagem de altura para
nivelamento. Toda caixa, assento, encosto e bragos sdo encaixados dentro da estrutura.

Revestimento: Tecido courvin com peso 450 g (+/-5%) por metro guadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel, com suporte téxtil de poliéster e algodaoc.

Medidas: Altura total 820mm. Largura total: 2.460 mm. Altura do assento ac chdo: 450mm.
Profundidade total: 700 mm. Extensdo vertical do encosto: 370 mm. Largura do Assento: 700mm.
Profundidade do assento: 500 mm. Largura do encosto: 700mm.

Documentacdo técnica a ser apresentada:

s Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 15164 — Sofds ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratorio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ITEM 28 - CADEIRA FIXA, ESPALDAR MEDIO COM BRAGO PARA OBESO - NBR 9050/2020.
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Cadeira fixa, assento e encosto independentes, porém de formato meonobloco.

Encosto meédio estruturado em madeira multilaminada de 15 mm de espessura, moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?; recebe porca garra e parafusos métricos para a
montagem e instalagdo dos suportes metalicos para fixagdo dos bragos e ldmina do encosto; contracapa
em madeira compensada com 6mm de espessura minima, com superficie estofada em espuma
laminada, densidade entre 28/33 kg/m? espessura média de 70 mm, revestida em tecido courvin.
Largura minima de 600 mm e altura minima de 500 mm. Encosto interligado a base inferior da estrutura
do assento por chapa de ago em “L”, 6,35 mm de espessura minima; pintura eletrostatica em tinta epdxi
po na cor preta, acabamento liso.

Assento estruturado em madeira multilaminada de 15 mm de espessura, moldada anatomicamente a
guente com pressdo de 10 Kgf/cm?; recebe porca garra e parafusos métricos para a montagem e
instalacdo de componente, garantindo uma perfeita fixagdo a plataforma e bragos da cadeira.
Contracapa confeccionada em madeira compensada com espessura minima de 6 mm, revestido em
tecido courvin, provida de superficie estofada em espuma laminada com densidade entre 45/55 kg/m?
com espessura média de 80 mm. Profundidade minima de 470 mm e maxima de 510 mm. Largura do
assento minima de 750 mm, medida entre as bordas laterais no tergo mais préximo do encosto.

Revestimento do conjunto em tecido corvim com peso 450g (+ / - 5%) por metro quadrado, com solidez
a luz, cor, ao pilling e flamabilidade auto-extinguivel com suporte téxtil de poliéster e algoddo, e
ondulagdes tipo sanfona no assento e encosto conferindo um étimo design com costuras no centro e
laterais respectivamente.

Apoia-bragos estrutura fabricada em formato anatémico, fixados através de parafusos métricos. Possui
apoio injetado em poliuretano integral-skin semirrigido ou polipropileno na parte superior da estrutura
do brago na cor preta. Medidas externas aproximadas de 280 x 55 mm.

Estrutura tipo “S” com balango confeccionado em tubo de ago continuo com didametro de 31,75 mm X
1,90 mm de espessura. Possui sapatas envolventes em polipropileno injetado encaixadas através de
pressdo na base da estrutura, evitando o atrito diretamente ao piso.

Acabamento cromado ou preto. A cadeira deve suportar uma carga de 250 kg.

Documentacdo técnica a ser apresentada:

= Apresentar atestado de conformidade com a NBR 9050/2020 emitido por engenheiro do
trabalho ou ergonomista.

* NR-17 - Laudo comprovando gue o material ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado por meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
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ITEM 29 - CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO COM BRAGOS PARA OBESO — NBR 9050/2020.

Cadeira giratéria, assento e encosto independentes, porém de formato monobloco. Encosto em madeira
multilaminada com 15mm de espessura, moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kef/cm;
recebe porca garra e parafusos métricos para a montagem e instalagdo dos suportes metalicos para
fixagdo dos bragos e lamina do encosto; contracapa em madeira compensada com espessura minima de
6 mm, com superficie estofada em espuma laminada com densidade entre 28/33 kg/m?, espessura
média de 70 mm, revestida em tecido corvin. Largura minima de 600 mm. Altura minima de 500 mm. O
espaldar é interligado a base inferior da estrutura do assento através de uma chapa de aco em “L" com
espessura minima de 6,35 mm, pintada em tinta epéxi p6 na cor preto liso.

Assento estruturado em madeira multilaminada com 15mm de espessura, moldada anatomicamente a
quente com pressdo de 10 Kgf/cm?; recebe porca garra e parafusos métricos para a montagem e
instalacdo e perfeita fixagdo de mecanismo e bragos da cadeira; contracapa em madeira compensada
com espessura minima de 6 mm, com superficie estofada em espuma laminada com densidade entre
45/55 kg/m?, revestida em tecido corvin. Profundidade do assento minima de 470 mm. Largura do
assento minima de 750 mm, medida entre as bordas laterais no tergo mais proximo do encosto.

Revestimento do conjunto em tecido corvin com peso 450g (+ / - 5%) por metro quadrado, com solidez
a luz, cor, ao pilling e flamabilidade auto-extinguivel com suporte téxtil de poliéster e algodao, e
ondulagBes tipo sanfona no assento e encosto conferindo um 6timo design com costuras no centro e
laterais respectivamente.

Apoia-bragos fixados na estrutura através de parafusos métricos. Possui apoio injetado em poliuretano
integral-skin semirrigido na parte superior da estrutura do brago ou polipropilenc na cor preta. Medidas
externas aproximadas de 280 x 55 mm.

Mecanismo em ago estampada 2,5 mm, com refor¢o confeccionado em chapa de ago 2,65 mm de
espessura, todo conjunto soldado pelo sistema MIG. Acabamento pintado com tinta epoxi po na cor
preto. Mecanismo giratério standart com controle de uma alavanca.

Coluna fixa de alta resisténcia. O movimento de giro da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotacdo.

Base giratéria com didmetro de 700 mm, composta por 05 patas em aco de elevada resisténcia
mecanica, devendo suportar a carga de 250 kg. acabamento cromado ou preto de alta qualidade.

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em material de alta resisténcia mecanicae a
abrasdo que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizios é recomendado para uso
sobre pisos cobertos por carpete ou similares. A cadeira deve suportar uma carga de 250 kg.

Documentacdo técnica a ser apresentada:
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Apresentar atestado de conformidade com a NBR 9050,0'1020 emitido | por engenh@iro do
trabalho ou ergonomista.

¢ NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em conformidade com os pardmetros
exigidos na NR 17. Este laudo deverd ser assinado por médico do trabalho ou Ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ITEM 30 - LONGARINA 02 LUGARES, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO, SEM BRACO.

Encosto: Encosto moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e
aditivo ANTI UV. Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular sujeira.
Possui furacdes com formato simétrico para ventilagdo, que possibilitam melhor areagdo para o usudrio;
A fixagdo do encosto na estrutura sera por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com auxilio de
dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura, Plug de fixacdo injetado em polipropileno
copolimero, com corpo de 8 mm de didmetro e cabega oval, na mesma cor do encosto. Largura minima
de 440 mm e altura minima de 250 mm, na cor a definir,

Assento: Assento moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e
aditivo ANTI UV. Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular sujeira ou
determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal do usuario. Possui furagdes com
formato simétrico para ventilacdo, gue possibilitam melhor areag3o para o usudrio; A fixacdo do assento
na estrutura serd por meio de 06 parafusos auto atarraxante, com o auxilio de 03 apoios centralizados,
Profundidade minima de 400 mm e largura minima de 460 mm, na cor a definir.

Estrutura: Estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tuboc de agoc oblongo de
aproximadamente 58x29x1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas em polipropileno. Sapata
niveladora com formato sextavado com didmetro de 30 mm com rosca 5/16. Coluna vertical em tubo
mecanico de aco oblongo de aproximadamente 40x77x1,50 mm. Base horizontal em tubo mecanico
retangular de aproximadamente 30x70x1,90 mm, soldados a 03 (trés) plataforma superior com 2,65 mm
de espessura, para fixacdo dos assentos, todo conjunto soldado pelo processo de solda MIG. Estrutura
assento e encosto confeccionada em tubo de ago, com formato oblongo medindo 16x30 mm, curvado
pneumaticamente formando um Unico conjunto. A ligagdo e estruturagdo das pegas em tubo oblongo
serdo confeccionadas em tubo de ago com espessura da parede de 1,20 mm; A estrutura de unido do
assento ao encosto possui na parte sob o assento seis furos com didmetro de 9,0 mm, trés em cada
lado. O primeiro furo distanciado 31 mm da parte frontal do tubo e os outros distanciados
respectivamente, 100 mm e 91 mm considerando o primeiro furo; Possui dois furos com diametro de
9,0 mm, um de cada lado, na parte superior da estrutura a 76 mm da extremidade, para fixar o encosto;
A estrutura é soldado através do sistema Mig por 02 tubos oblongo na horizontal equidistantes entre si
com didmetro de 16x30 mm, com parede de 1,20 mm. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado
por processo totalmente automatizada em tinta em po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula
de aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°. Ponteiras em
polipropileno nas extremidades e sapatas niveladoras fabricada por processo de injegdao em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
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mecénica, abrasdo e produtos quimicos. Toda estrutura com acabamento na cor aluminio, soldas sem
rebarbas e poros. Largura total: 1.070 mm mm. Altura total: ?Bﬂ mm.

Documentac3o técnica a ser apresentada: i o @

e Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9208, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

ITEM 31 - LONGARINA 02 ASSENTOS ESTRUTURA METALICA TIPO AEROPORTO.

Estrutura com chassi monobloco em chapa de aco perfurada com laterais de reforgo com cortes a laser
de 2,65 mm de espessura dobrada em centro de dobra, formando um conjunto Ulnico, bordas
arredondadas, todo conjunto fixado a longarina horizontal triangular através de parafusos métricos,
pintados pelo sistema eletrostatico.

Estofado: assento/encosto confeccionado em compensado prensado a quente com lamina mesclada de
madeira selecionada com espessura minima de 10 mm, porca garras embutidas X%, com alta resisténcia
mecanica, provida de superficie estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC,
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tens3o de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente, assento com densidade entre 65 e 75 kg/m? e encosto
com densidade entre 95 e 105 kg/m?® moldada anatomicamente com espessura média de 10 mm.
Medidas aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (L x P), e para cada encosto de 485 x 340 mm
(L x A). Cada conjunto assentofencosto é fixado as longarinas em quatro pontos, paralelos, por
parafusos métricos e porcas com rosca %", que possibilita maior facilidade na montagem e na
desmontagem.

Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com peso 450g (+/- 5%) por metro quadrado, com
solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma ABNT NBR, ou vinil
[resina de policloreto de vinila, plastificante ftalico, estabilizante térmico organometalico, carga minerais
e pigmentos), com suporte téxtil de poliéster e algodao.

Bragos: Estrutura formada por chapa de ago 4,75mm de espessura cortada a laser, com abas para
fixagcdo no assento e no encosto, base escareada para melhor acabamento dos parafusos que fixam o
apoio de braco, curvado em ferramenta de estampagem e dobrado em centro de dobra, possui apoia-
bragos injetado em poliuretano semirrigido, na parte superior da estrutura do brago com largura
minima de 50 mm.

Estrutura: Estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de ago oblongo de
aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas em polipropileno,
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Sapata niveladora com formato sextavado com didmetro de 30 mm com rosca 5/16. Coluna vertical em
tubo mecdnico de ago oblongo de aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm. Base horizontal em tubo
mecanico retangular de aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa
de aco 2,65 para montagem dos assentos com alta resisténcia mecanica soldadas para montagem dos
assentos e encostos. A unido das bases laterais com a base horizontal superior é através de chapa de
ago com espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos M8 x 25 mm. Altura total: 880 mm. Largura total:
1.325 mm.

Todas as partes metilicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / BO micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR B096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

N° PROCESSO: daIRA (V- 1)
FL.: o2 75

ASSINATURA @_
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ANEXO II.LA - MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL

ANEXO Il - MODELOS DO EDITAL

s PROCESS fi_'«"-.;'ﬂlz[—"ﬂs & de de
l!ri] PROC _____I_Q___'i'_‘f’___bi—-—f
o ceee—  PREGAON®__ /[

Empresa: ( Nome da Empresa )

A (Nome do Orgéo)
Prezados Senhores,
1 - Compdem nossa Proposta os seguintes anexos:

1.1 - Proposta Comercial Detalhada, com a indicagéo do prego unitario de cada item e
do prego global.

1.2 - Documentos exigidos para Habilitagao (conforme Anexo Il do Edital).
1.3 - Dados Complementares para Assinatura do Contrato.

2 - O prazo de validade desta proposta é de 60 (sessenta) dias corridos, contados da
data limite para o acolhimento da mesma.

3 - Os pregos ora propostos incluem todas as despesas diretas, indiretas, beneficios,
tributos, contribuicdes, seguros e licengas de modo a se constituirem & Unica e total
contraprestacédo pelo fornecimento dos itens.

Atenciosamente,

Identificagdo e assinatura

ANEXO II.B - DADOS COMPLEMENTARES PARA ASSINATURA DO
INSTRUMENTO CONTRATUAL
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NOME:

NUMERO DE IDENTIDADE:

ORGAO EMISSOR:

CPF:

ENDEREGCO COMPLETO DA PESSOA JURIDICA:

Vitoria, de de

Assinatura e Carimbo
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ANEXO I1.C - MODELO DE DECLARAGAO DO ART. 7°, XXXIIl, DA CF

g
o

- 5oEEs0; Aallaa (VR X)

;_M_!L_____DECLARACAO DE ATENDIMENTO

SiTuRs. . SSREA 0 INGISO XXXIll DO ART. 7¢ DA CF

Declaramos, para os fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei 8.666/93, que nao
empregamos menores de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre
e nao empregamos menores de 16 (dezesseis) anos.

Ressalva: empregamos menores, a partir de 14 (quatorze) anos, na condi¢ao de
aprendizes ().

Observagao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima.

Vitoria, de de

Licitante interessado
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ANEXO lll - EXIGENCIAS PARA HAsrmAch —ﬁm Z)

.~

Para habilitar-se no certame, apos a fase de disputa, o licitante devera apresentar a
seguinte documentagao:

1- DA HABILITACAO

Os documentos necessarios a habilitagao deverao estar com prazo vigente, a excecgéo
daqueles que, por sua natureza, nao contenham validade, e poderéo ser apresentados
em original, por qualguer processo de cépia autenticada por servidor da unidade que
realizara o Pregao, ou publicagdo em 6rgaocs da imprensa oficial, ndo sendo aceitos
“protocolos de entrega” ou “"solicitagdo de documento” em substituigao aos documentos
requeridos neste edital.

Devera estar prevista no Estatuto ou Contrato Social da licitante a autorizagao para
empreender atividades compativeis com o objeto desta Licitagao.

1.1 - A HABILITAGAO JURIDICA
1.1.1 - Registro comercial, no caso de empresa individual;

1.1.2 - Ato constitutivo, estatuto ou contrato em vigor, devidamente registrado, em se
tratando de sociedades comerciais e no caso de sociedade por agoes,
acompanhado dos documentos de eleicdo de seus atuais administradores;

1.1.3 - Inscrigdo do ato constitutivo no caso de sociedades civis, acompanhada de
documentacgao que identifique a Diretoria em exercicio;

1.1.4 - Decreto de autorizagao, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira
em funcionamento no Pais, e ato de registro ou autorizagao para funcionamento
expedido pelo 6rgédo competente.

1.2 - DA REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA
1.2.1 - Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - CNPJ.

1.2.2 - Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante certiddo
conjunta expedida pela RFB/PGFN, referente a todos os creditos tributarios federais
e a Divida Ativa da Unido, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social.

1.2.3 - Prova de regularidade com a Fazenda Estadual (onde for sediada a empresa
e a do Estado do Espirito Santo, quando a sede nao for deste Estado).
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1.2.4 - Prova de regularidade com a Fazenda gugbhzca Municipal da sede da licitante.

1.2.5 - Prova de regularidade com o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo -
FGTS.

1.2.6 - Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justi¢a do Trabalho,
mediante a apresentagdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa.

1.2.6.1 - Caso o objeto contratual venha a ser cumprido por filial da licitante, os
documentos exigidos neste item também deverdo ser apresentados pela filial
executora do contrato, sem prejuizo para a exigéncia de apresentagdo dos
documentos relativos & sua matriz.

1.2.6.2-Nos casos de microempresas, empresas de pequeno porte ou
equiparadas, ndo se exige comprovagao de regularidade fiscal e trabalhista para
fins de habilitacao, mas somente para formalizagdo da contratagdo, observadas
as seguintes regras:

1.2.6.2.1 - A licitante devera apresentar, & época da habilitagdo, todos os
documentos exigidos para efeito de comprovagdo de regularidade fiscal e
trabalhista, mesmo que apresentem alguma restrigao;

1.2.6.2.2 - Havendo alguma restrigdo na comprovacdo da regularidade fiscal e
trabalhista, & assegurado o prazo de 5 (cinco) dias teis, cujo termo inicial
correspondera ao momento em que o proponente for declarado vencedor do
certame, para a regularizagao da documentagdo, pagamento ou parcelamento
do débito, e emissdo de eventuais certidées negativas ou positivas com efeito
de certidao negativa;

1.26.23-0 prazo a que se refere o item anterior podera, a critério da
Administragdo Publica, ser prorrogado por igual periodo;

1.2.6.2.4 - Em caso de atraso por parte do érgao competente para emissao de
certiddes comprobatorias de regularidade fiscal e trabalhista, a licitante podera
apresentar a Administragdo outro documento que comprove a extingdo ou
suspensdo do crédito tributario, respectivamente, nos termos dos arts. 156 e
151 do Cébdigo Tributario Nacional, acompanhado de prova do protocolo do
pedido de certidao;

1.2.6.2.5 - Na hipotese descrita no inciso anterior, a licitante tera o prazo de 10
(dez) dias, contado da apresentagdo dos documentos a que se refere o
paragrafo anterior, para apresentar a certiddo comprobatoria de regularidade
fiscal e trabalhista;
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1.2.6.2.6 -0 prazo a que se refere o item anterior 'ﬁoderaﬁnu da
Administragdo Publica, ser prorrogado por igual periodo, uma Unica vez, se
demonstrado pela licitante a impossibilidade de o 6rgdo competente emitir a
certidao:

1.2.6.2.7 - A formalizagéo da contratagéo fica condicionada & regularizagéo da
documentagdo comprobatdria de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos
dos incisos anteriores, sob pena de decadéncia do direito & contratagdo, sem
prejuizo da aplicagdo das sangdes previstas no art. 81 da Lei 8.666/1993,
sendo facultado a Administragdo convocar as licitantes remanescentes e com
elas contratar, observada a ordem de classificagao, ou revogar a licitagao.

1.3 - DA QUALIFICAGCAO TECNICA

1.3.1 - Comprovagao de que o licitante forneceu, sem restricdo, no minimo 30% do
total maximo dos itens de cada lote, no periodo de 12 (doze) meses indicado no
Anexo | do edital. A comprovagao sera feita por meio de apresentacéo de no minimo
1 (um) atestado, devidamente assinado, carimbado e em papel timbrado da empresa
ou 6rgao comprador.

1.3.2 - O licitante devera apresentar comprovagao de que os produtos oferecidos
nas propostas estdo em conformidade com as Normas técnicas da ABNT descritas
abaixo, versao atualizada, juntamente com a documentagéo de habilitagéo.

NBR 13.961- Moveis para escritorios — Armarios — especifica as carateristicas
fisicas e dimensionais dos armarios para escritorios, bem como estabelece os
metodos para a determinacao da estabilidade, resisténcia e durabilidade;

NBR 13.962 - Moveis para escritorio — Cadeiras — Requisitos e métodos de
ensaio - especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as cadeiras
para escritorio, bem como estabelece os métodos para a determinagdo da
estabilidade, da resisténcia e da durabilidade de cadeiras de escritdrio, de qualquer
material, excluindo-se longarinas e poltronas de auditorio e cinema;

NBR 13.964 - Modveis para escritorio - Divisoria tipo painel - especifica as
caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as divisorias tipo painel para
escritério, bem como estabelece os métodos para a determinagéo da estabilidade e
resisténcia de divisorias tipo painel para escritério.

NBR 13.966 — Moveis para escritéorio — Mesas - Classificagdo e caracteristicas
fisicas e dimensionais - especifica as dimensdes de mesas de escritorio de uso
geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos, de seguranga e
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ergondmicos para mesas de-
o atendimento destes requisitos.

NBR 13.967 - Méveis para escritério — Estacdes de Trabalho - Classificagao e
caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica estag@o de trabalho para escritério
em que se predominam atividades de produgdo e execugdo de tarefas, incluindo os
requisitos mecénicos de seguranga e ergondmicos, bem como define os meétodos de
ensaio para atendimento destes requisitos.

NBR 15.878 - Assento para espectadores - norma que especifica os métodos de
ensaio e os requisitos que determinam a resisténcia e a durabilidade estrutural de
todos os tipos de assentos para espectadores, que sdo fixados ao piso e/ou paredes
de forma permanente, seja na forma de bancos ou cadeiras simples;

NBR 15.164 — Moveis estofados - Norma que especifica as carateristicas fisico-
mecanicas de materiais para sofas, bem como estabelece os métodos para
determinagao de estabilidade, resisténcia e durabilidade, independentemente de seu
desenho, materiais utilizados e processo de fabricagao.

NBR 16.031 — Méveis — Assentos Multiplos - Norma que estabelece os métodos
para a determinacao da estabilidade, resisténcia e durabilidade.

NBR 9050/2020 - Acessibilidade a edificagdes, mobiliario, espagos e equipamentos
urbanos - Aplicada a normatizagao de assento para pessoa obesa.

1.3.3 - Cadastro Técnico Federal do IBAMA em nome do fabricante dos
mobiliarios, dentro do prazo de validade.

1.3.4 - Apresentar Catalogo dos produtos, contendo descricdo completa e
imagens com identificagdo da linha e modelo, para fins de
comprovagdo de atendimento das especificagdes técnica minimas
exigidas neste instrumento;

1.3.5 - Certificados dos produtos a serem apresentados juntamente com a
documentagao de habilitagao:

1.3.6.1 Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.961 NBR
13.961- Moveis para escritorios — Armarios ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou Organismo Certificador de
Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO, As informagoes constantes
no certificado deverdo ser suficientes para a correta identificagao do
produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagéo
emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro — para todos os itens
aplicaveis, sob o escopo da norma.
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1.3.6.4
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Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.962 — Méveis

para escritorio — Cadeiras ou laudo de ensaio equivalente emitido por
laboratério ou Organismo Certificador de Produto (OCP) acreditado
pelo INMETRO. As informactes constantes no certificado deverdo ser
suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado
do seu respectivo laudo de avaliagado emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro — para todos os itens aplicaveis, sob o escopo da norma.

Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.964 - Méveis
para escritorio - Diviséria tipo painel ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratorio ou Organismo Certificador de Produto (OCP)
acreditado pelo INMETRO. As informagdes constantes no certificado
deverao ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro — para todos os itens aplicaveis,
sob o escopo da norma.

Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.966 - Mdveis
para escritorio - Mesas ou laudo de ensaio equivalente emitido por
laboratério ou Organismo Certificador de Produto (OCP) acreditado
pelo INMETRO. As informagdes constantes no certificado deveréo ser
suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado
do seu respectivo laudo de avaliagao emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro — para todos os itens aplicaveis, sob o escopo da norma.

Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13.967 - Méveis
para escritorio — Estagdes de Trabalho ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou Organismo Certificador de Produto (OCP)
acreditado pelo INMETRO. As informagbes constantes no certificado
deverao ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagao emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro — para todos os itens aplicaveis,
sob 0 escopo da norma.

Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 15.164 — Mdveis
estofados ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério ou
Organismo Certificador de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO.
As informagdes constantes no certificado deverao ser suficientes para
a correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliagao emitido por laboratorio acreditado pelo
Inmetro — para todos os itens aplicaveis, sob o escopo da norma.

Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 15878 -
Assento para espectadores ou laudo de ensaio equivalente emitido por
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laboratério ou Organismo cé% de Produto (OCP) acreditado
pelo INMETRO. As informagbes constantes no certificado deverao ser
suficientes para a correta identificagéo do produto ou vir acompanhado
do seu respectivo laudo de avaliagao emitido por laboratorio acreditado
pelo Inmetro — para todos os itens aplicaveis, sob o escopo da norma.

1.3.6.8

1.3.6.9

1.3.6.10

1.3.6.11

1.3.6.12

Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 16031 -
Mdveis — Assentos multiplos - ou laudo de ensaio equivalente emitido
por laboratério ou Organismo Certificador de Produto (OCP)
acreditado pelo INMETRO. As informagdes constantes no certificado
deverdo ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro — para todos os itens aplicaveis,
sob o escopo da norma.

Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura
de Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do
Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT
NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 10.443, ABNT NBR 11.003.

Apresentar Laudo de profissional NR — 17 - ERGONOMIA - Norma
Regulamentado do Ministério do Trabalho e Emprego — Assinado por
Engenheiro ou Médico com Especializagdo em Seguranga ou Salde
do Trabalho ou Ergonomista reconhecido pela ABERGO.

Apresentar Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel
ou de reflorestamento

Apresentar atestado de conformidade com a NBR 9050/2020

emitido por engenheiro do trabalho ou ergonomista reconhecido pela
ABERGO.

1.3.6.13

Todos os certificados de acordo listados deverdo ser com base na

uUltima verséo vigente das normas. Nao serdo aceitos Certificados com
Normas ABNT cujas versoes foram canceladas.

1.4 DA QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

1.46 Certiddo Negativa de Faléncia, Recuperagdo Judicial e Extrajudicial
expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica, observada a data
de validade definida no instrumento.
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S NATURA:
1.4.7 No caso de siléncio do documento a respeito de sua valida?. certidao

negativa de faléncia para fins de habilitagdo, devera apresentar data de
emissao de, no maximo, 90 (noventa) dias anteriores a data fixada para
a sessao de abertura da licitagao.

1.4.8 Caso a licitante se encontre em processo de recuperagao judicial ou

1.5

extrajudicial, devera ser apresentada, por meio da documentagéo
apropriada, a sentenga homologatéria do plano de recuperagao judicial,
além do cumprimento dos demais requisitos de habilitagdo constantes
neste Edital.

DA DECLARACAO DE ATENDIMENTO AO INCISO XXXIIl, ART. 7°, DA
CF

1.5.6 Declaragdo de que inexiste, no quadro funcional da empresa, menor de

2.3

24

2.5

2.6

2.7

2.8
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dezoito anos desempenhando trabalho noturno, perigoso ou insalubre
ou menor de dezesseis anos executando qualquer trabalho, salvo na
condigdo de aprendiz, a partir dos quatorze anos (Lei 9.854/1999),
conforme modelo constante no Anexo Il do Edital.

DAS REGRAS RELATIVAS AO CRC/ES

Os licitantes que desejarem se cadastrar perante o Cadastro de
Fornecedores do Estado do Espirito Santo (CRC/ES) deverao seguir as
regras estabelecidas pelo Decreto Estadual 2.394-R/2009 e demais
normas complementares.

Os licitantes cadastrados no CRC/ES poderdo deixar de apresentar a
documentacgao exigida nos itens 1.1 e 1.2.

Somente serao dispensados os documentos exigidos no item 1.2, que se
encontrarem dentro do prazo de sua validade.

Caso algum documento apresentado junto ao CRC/ES ja esteja vencido,
esse devera ser apresentado junto ao Pregoeiro para fins de comprovar
sua regularidade habilitatéria.

O CRC/ES nado exime os interessados de apresentar a documentagao
relativa a qualificagcdo técnica (item 1.3) exigida, salvo se previamente
encaminhada ao Nicleo de Cadastro e devidamente cadastrada.

Em todo o caso, fica o licitante - cadastrado ou habilitado parcialmente -
obrigado a declarar, sob as penalidades legais, a eventual ocorréncia de
fato superveniente impeditivo de sua habilitagao.
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Declarandro“ﬁt“:ﬂante %Ui cadastro no CRC/ES, competira ao
Pregoeiro verificar a veracidade da afirmag@o por meio de consulta ao
referido Sistema, devendo ser juntados aos autos os comprovantes da
consulta.

3 DA COMPROVAGAO DA CONDIGAO DE MICROEMPRESAS OU EMPRESAS
DE PEQUENO PORTE OU EQUIPARADAS

3.3 Os licitantes que invocarem a condigdo de microempresas ou empresas
de pequeno porte para fins de exercicio de quaisquer dos beneficios
previstos na Lei Complementar n°. 123/2006 e reproduzidos neste edital,
deverdo apresentar ainda os seguintes documentos.

3.4 Licitantes optantes pelo Sistema Simples Nacional de Tributagao, regido
pela Lei Complementar 123/2006:

3.4.1.Comprovante de opgéo pelo Simples obtido no site do Ministério da
Fazenda,
(http://www8.receita.fazenda.gov.br/SimplesNacional/Aplicacoes/ATBHE/Cons
ultaOptantes.app/ConsultarOpcao.aspx) ou do site do SINTEGRA
(http://www.sintegra.gov.br), desde que o comprovante de fato ateste a opgao
pelo Simples.

3.4.2. Declaragéo, firmada pelo representante legal da empresa, de nao haver
nenhum dos impedimentos previstos do § 4° do art. 3° da LC 123/20086.

3.5 Licitantes nao optantes pelo Sistema Simples de Tributagao:

3.5.1. Balango Patrimonial e Demonstragédo do Resultado do Exercicio — DRE
comprovando ter receita bruta dentro dos limites estabelecidos nos
incisos | e Il do Art. 3° da LC 123/08;

3.5.2. Cépia da Declaragdo de Informacdo Econbémico-Fiscais da Pessoa
Juridica — DIPJ e respectivo recibo de entrega, em conformidade com o
Balango e a DRE;

3.5.3. Comprovante de inscricdo e situagao cadastral no Cadastro Nacional de
Pessoa Juridica — CNPJ;

3.5.4. Cépia do contrato social e suas alteragdes; e

3.5.5. Declaragéo, firmada pelo representante legal da empresa, de nao haver
nenhum dos impedimentos previstos nos incisos do § 4° do art. 3° da
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3 TURA
Os documentos aos quais se refere este item somente mer
apresentados apés a convocagdo para assinar o contrato, ainda que as
microempresas, e pequenas empresas ou equiparadas nao optantes pelo
Sistema Simples Nacional de Tributagdo possuam habilitagdo parcial no
CRCI/ES.

O licitante que invocar a condigdo de microempresa ou empresa de
pequeno porte e nao apresentar os documentos comprobatérios respectivos
ficara impedido de licitar e de contratar com o Estado do Espirito Santo, e
sera descredenciado do CRC/ES, pelo prazo de até cinco anos, sem
prejuizo das multas fixadas neste edital e das demais cominagdes legais,
incluindo a sangao penal prevista no art. 93 da Lei 8.666/1993, quando for o
caso.

Em caso de empresario ou sociedade empresaria submetida ao registro
obrigatorio na Junta Comercial, fica dispensada a apresentagdo da cépia do
contrato social e suas alteragdes, desde que seja apresentada a Certidao
Simplificada da Junta Comercial da qual conste o enquadramento como
microempresa, empresa de pequeno porte ou equiparada, expedida em
prazo nao superior a 15 dias da data marcada para a abertura das
propostas.

A licitante Microempresa - ME ou Empresa de Pequeno Porte — EPP optante
pelo Simples Nacional que porventura venha a ser contratada devera
atender ao que dispdem os arts. 17, inciso Xll, 30, inciso Il e § 1° e 31,
inciso ll, da Lei Complementar n® 123, de 14 de dezembro de 2006,
comunicando & Receita Federal, sendo o caso, no prazo legal, sua exclusdo
do Simples Nacional, sob pena de aplicagdo das sangbes contratuais
previstas e retengao na fonte de tributos e contribuigdes sociais, na forma da
legislag@o em vigor.
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ANEXO IV—- MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ARP n° /

Pregaon®__ [

Processo n°

Pelo presente instrumento, O DEPARTAMENTO ESTADUAL DE TRANSITO DO
ESTADO DO ESPIRITO SANTO - DETRAN-ES, érgdo da Administragéo indireta do

Poder Executivo, inscrita no CNPJ/MF sob o no , com sede na
(enderego completo) ., representada legalmente pelo seu

(Secretario / Dirigente do ¢rgéo ) (nome, nacionalidade, estado civil,
profisséo) , CPF/MF no , residente e domiciliado
(endereco completo) , considerando o julgamento da licitagdo na
modalidade de PREGAO, PARA REGISTRO DE PREGCOS DE AQUISIGAO DE BENS
PERMANENTES - MOBILIARIO DIVERSOS, sob n° ............, RESOLVE registrar os

precos das empresas, atendendo as condigdes previstas no Instrumento Convocatorio
e as constantes desta Ata de Registro de Pregos, e regido pela Lei 10.520/2002, pelo
Decreto Estadual 2.458-R/2010, pelo Decreto Estadual1.790-R/2007, pela Lei
8.666/1993 e suas alteragdes e em conformidade com as disposigdes a seguir.

1- DO OBJETO

1.3- A presente Ata tem por objeto 0 REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO
DE BENS PERMANENTES - MOBILIARIO DIVERSOS dos produtos
especificados no Anexo | do Edital.

1.4- Integram esta Ata, como partes indissociaveis e independentemente de
transcrigao, os seguintes anexos:

e) Anexo A - Especificacdo dos pregos,;

f) Anexo B — Minuta de Ordem de Fornecimento;
g) Edital e todos os seus Anexos;

h) Proposta Comercial da Contratada.

2- DO PREGO
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2.1- Os pregos a serem pagos coincidem com os preg_c;s definidos no Angm desta Ata,
e nele estdo inclusos todas as espécies de tributos, diretos e indiretos, encargos
sociais, seguros, fretes, material, mao de obra e quaisquer despesas inerentes a
compra.

2.2- Os pregos contratados serao fixos e irreajustaveis, ressalvado o disposto no item
3 deste instrumento.

23 - A existéncia de pregos registrados ndo obrigard a Administragdo a firmar
contratagGes que deles poderdo advir, facultada a realizagéo de licitagédo especifica ou
a contratagdo direta para a aquisigdo pretendida nas hipoteses previstas na Lei
8.666/1993, mediante fundamentagao, assegurando-se ao beneficiario do registro a
preferéncia de fornecimento em igualdade de condigdes.

3- DA ALTERAGAO DO PREGO PRATICADO NO MERCADO E DO REEQUILIBRIO
ECONOMICO-FINANCEIRO

3.1- Quando, por motivo superveniente, o prego registrado tornar-se superior ao
prego praticado pelo mercado, o 6rgao gerenciador devera:

3.1.1- convocar o fornecedor visando a negociagao para redugdo de pregos e sua
adequagao ao praticado pelo mercado;

3.1.2- frustrada a negociagao, liberar o fornecedor do compromisso assumido;

3.1.3- convocar os demais fornecedores para conceder igual oportunidade de
negociagao.

3.2. Quando o prego de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o
fornecedor, mediante oferta de justificativas comprovadas, ndo puder cumprir o
compromisso, o 6rgao gerenciador podera:

3.2.1- Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicagdo de sangéo
administrativa, desde que as justificativas sejam motivadamente aceitas e o
requerimento ocorra antes da emisséo de ordem de fornecimento;

3.2.2- Convocar os demais fornecedores para conceder igual oportunidade de
negociagao.

3.3. Nao logrando éxito nas negociagées, o0 6rgao gerenciador deve proceder a
revogagao da Ata de Registro de Pregos e a adogao de medidas cabiveis para
obtengdo de contratagdo mais vantajosa.

3.4, Em caso de desequilibrio da equagao econdmico-financeira, sera adotado o
critério de revisdo, como forma de restabelecer as condigdes originalmente
pactuadas.
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3.5.1-

3.5.2-

3.5.3.

3.5.3.1
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A revisdo podera ncoﬁéﬁéiéi}dqﬂer"t% vigéncia da Ata, desde que a
parte interessada comprove a ocorréncia de fato imprevisivel, superveniente a
formalizacdo da proposta, que importe, diretamente, em majoragdo ou
minoracado de seus encargos.

Em caso de revisdo, a alteragdo do prego ajustado, além de obedecer aos
requisitos referidos no item anterior, devera ocorrer de forma proporcional a
modificagdo dos encargos, comprovada minuciosamente por meio de memoria
de calculo a ser apresentada pela parte interessada.

Dentre os fatos ensejadores da revisdo, ndo se incluem aqueles eventos
dotados de previsibilidade, cujo carater possibilite & parte interessada a sua
afericdo ao tempo da formulagdo/aceitagdo da proposta, bem como aqueles
decorrentes exclusivamente da variagéo inflacionaria, uma vez que inseridos,
estes Ultimos, na hipétese de reajustamento, modalidade que nao sera admitida
neste registro de pregos, posto que a sua vigéncia ndo supera o prazo de um
ano.

N&o sera concedida a revisao quando:

ausente a elevagdo de encargos alegada pela parte interessada;

3.5.3.2 o evento imputado como causa de desequilibrio houver ocorrido antes da

formulagéo da proposta definitiva ou apds a finalizagao da vigéncia da Ata,

3.5.3.3 ausente o nexo de causalidade entre o evento ocorrido e a majoragao dos

encargos atribuidos a parte interessada;

3.5.3.4 a parte interessada houver incorrido em culpa pela majoragdo de seus

3.6

4
4.5

453

4.5.3.1
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proprios encargos, incluindo-se, nesse ambito, a previsibilidade da ocorréncia
do evento.

Em todo o caso, a revisdo sera efetuada por meio de aditamento contratual,
precedida de analise pela Secretaria de Estado de Controle e Transparéncia e
Assessoria Juridica do DETRAN/ES, e nao podera exceder o prego praticado no
mercado.

DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS
O prego registrado podera ser cancelado nas seguintes hipoteses:

Pela Administragdo, quando houver comprovado interesse publico, ou quando o
fornecedor:

nao cumprir as exigéncias da Ata de Registro de Pregos;

de 207
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4.5.3.2 nao formalizar contrato decorrente do Reglstro de Pregos ouga;o: refirar o

instrumento equivalente no prazo estabelecido, sem justificativa aceitavel;

4.5.3.3 né&o aceitar reduzir o prego registrado, na hipétese de se tornar este superior

aos praticados no mercado;

4.5.3.4 incorrer em inexecugao total ou parcial do contrato decorrente do registro de

4.6

46.1.

4.7

4.8

4.9

2.5

2.6

www.detran.es.gov.br
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pregos.

Pelo fornecedor, quando, mediante solicitagao formal e expressa, comprovar a
impossibilidade, por caso fortuito ou forga maior, de dar cumprimento as
exigéncias do instrumento convocatério e da Ata de Registro de Pregos.

O cancelamento do registro de pregos por parte da Administragéo, assegurados
a ampla defesa e o contraditério, sera formalizado por decisdo da autoridade
competente.

O cancelamento do registro nao prejudica a possibilidade de aplicagao de
sangao administrativa, quando motivada pela ocorréncia de infragdo cometida
pelo particular, observados os critérios estabelecidos na clausula décima
primeira deste instrumento.

Da decisao da autoridade competente se dara conhecimento aos fornecedores,
mediante o envio de correspondéncia, com aviso de recebimento.

No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o enderego do fornecedor, a
comunicagéo sera efetivada através de publicagdo na imprensa oficial,
considerando-se cancelado o prego registrado, a contar do terceiro dia
subsequente ao da publicagao.

A solicitacdo, pelo fornecedor, de cancelamento do prego registrado devera ser
formulada com antecedéncia minima de 30 (trinta) dias, instruida com a
comprovacgao dos fatos que justificam o pedido, para apreciagao, avaliagao e
decisao da Administragao.

DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO

A Contratante pagara a Contratada pelos produtos adquiridos, ate 20 (vinte) dias
apos a apresentacao da Nota Fiscal/Fatura correspondente, devidamente aceita
pelo Contratante, vedada a antecipagao.

Decorrido o prazo indicado no item anterior, incidira multa financeira nos
seguintes termos:
12 ND

VM =VF X mﬁﬁ
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Onde: i ) __Q;Tgi_y__ ;

2.7

5.8

5.9

VM = Valor da Multa F!nancerra
VF = Valor da Nota Fiscal referente ao més em atraso.
ND = Ndmero de dias em atraso.

O pagamento far-se-a por meio de uma unica fatura.

Incumbir@o a Contratada a iniciativa @ o encargo do calculo minucioso da fatura
devida, a ser revisto e aprovado pela Contratante, juntando-se o calculo da
fatura.

A liquidagdo das despesas obedecerd, rigorosamente, o estabelecido na Lei
4.320/1964, assim como na Lei Estadual 2.583/1971.

5.10 Se houver alguma incorrecdo na Nota Fiscal/Fatura, a mesma sera devolvida a

www.detran.es.gov.br
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Contratada para corregédo, ficando estabelecido que o prazo para pagamento
serd contado a partir da data de apresentagdo na nova Nota Fiscal/Fatura, sem
qualquer 6nus ou corregao a ser paga pela Contratante.

DO PRAZO DE VIGENCIA DA ATA E DOS CONTRATOS

6.1.0 prazo de vigéncia dessa Ata de Registro de Pregos é de 01(um) ano, contado
do dia posterior & data de sua publicagdo no Diario Oficial, vedada a sua
prorrogagao.

6.2. 0 prazo de vigéncia das contratagdes decorrentes desse registro de pregos tera
inicio no dia subsequente ao da publicagdo do resumo do contrato no Diario
Oficial e como termo final o recebimento definitivo dos produtos pela
Administragdo, observados os limites de prazo de entrega fixados no Anexo |, e
sem prejuizo para o prazo minimo de garantia e validade dos produtos
adquiridos.

DA DOTAGAO ORGAMENTARIA

7.1.As despesas inerentes a esta Ata correrao a conta das respectivas dotagoes
orgamentarias dos érgaos e entidades da Administragao Direta e Indireta que
participarem ou aderirem a contratagdo e serao especificadas ao tempo da
contratagéo.

DA CONVOCAGCAO PARA RECEBER A ORDEM DE FORNECIMENTO

8.1.A emissdo do termo de contrato constitui o instrumento de formalizagdo da
aquisicdo com os fornecedores, devendo o seu resumo ser publicado na
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Imprensa Oficial, em conformidade com os prazos estabelecidos na Lei
8.666/1993.

8.2.Quando houver necessidade de aquisigdo dos produtos por algum dos érgaos
participantes da Ata, o fornecedor sera convocado para receber o termo de
contrato no prazo de até dias Gteis.

8.3.A Administragdo podera prorrogar o prazo fixado no item anterior, por igual
periodo, nos termos do art. 64, § 1° da Lei 8.666/1993, quando solicitado pelo
fornecedor, durante o seu transcurso, e desde que ocorra motivo justificado,
aceito pelo ente promotor do certame.

8.4.Se o fornecedor se recusar a receber o termo de contrato ou se nédo dispuser de
condigdes de atender integralmente a necessidade da Administragdo, podera o
termo de contrato ser expedido para os demais proponentes cadastrados que
concordarem em fornecer os produtos ao prego e nas mesmas condigbes do
primeiro colocado, observada a ordem de classificagao.

9. DA ENTREGA E RECEBIMENTO DO EQUIPAMENTO

9.1.A entrega do objeto do contrato dar-se-a no prazo maximo de 45 (quarenta e
cinco) dias apds o inicio da vigéncia do Contrato.

9.2.0s bens deverdo ser entregues nos locais onde serdo montados e instalados
conforme layout, em quaisquer imoveis do DETRANIES, localizados no estado
do Espirito Santo, cujo enderego sera especificado na Ordem de Fornecimento,
sem custos adicionais.

9.3.0s locais de entrega dos materiais aos 6rgdos participantes serdo nos
enderegos por eles indicados, quando a CONTRATADA deve receber a Nota de
Empenho da Unidade Participante.

9.4.0 produto sera entregue em dias (teis, nos hordrios de _ : as no

seguinte enderego:

—_—

9.5. A Administragao designara servidor (ou comissao de, no minimo, trés membros,
na hipétese de compras de valor superior a R$ 80.000,00, conforme o art. 15, §
8° da Lei 8.666/1993) para recebimento do objeto contratual da seguinte forma:

9.5.1. Provisoriamente, no ato da entrega, para efeito de posterior verificagao da
conformidade do material com a especificagdo demandada e com a
proposta apresentada, atestado por escrito.

www.detran.es.gov.br
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9.5.2. Definitivamente; apds -é-variﬁ'caéo% 'a_ciﬂmidade e quantidade do material
e consequente aceitagdo, no prazo de 20 (vinte) dias Uteis, apds a
instalagdo no seu devido local, mediante Termo de Recebimento Definitivo.

9.6.Na hipétese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser
procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se
o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

9.7.0s mobilidrios, material permanente, estardo sujeitos a aceitagdo do
DETRANIES, o qual cabera o direito de recusar, caso o (s) produto (s) e
material (ais) ndo esteja (am) de acordo com o especificado.

9.8. No caso de os objetos serem entregues em desconformidade, a
CONTRATADA sera notificada da recusa, parcial ou total, para realizar a
corregao de falhas ou a substituigdo por outros, em até 15 (quinze) dias
corridos, contados da data de recebimento pela CONTRATADA de oficio
solicitando a reparagdo de irregularidades enviada pela CONTRATANTE, ou no
prazo remanescente para a entrega fixado em contrato, se for superior e ainda
estiver em curso, renovando-se, a partir da nova entrega, 0 prazo para
recebimento definitivo. Decorrido esse prazo e nao havendo a devida
reparagao, serdo aplicadas as penalidades legais cabiveis.

9.9. Se a CONTRATADA, eventualmente, ja estiver em mora quando da entrega, o
prazo de até 15 (quinze) dias acima citado sera computado para fins de
apuracéo de eventual aplicagao de multa moratéria.

9.10. O(s) materiais serdao recebidos conforme estabelecido no Edital e seus
anexos, mantidas todas as condigbes de entrega previstas na proposta
comercial e de garantia estabelecidas no presente Edital e nas normas legais e
infra legais vigentes, a vista das Notas de Empenho ou instrumentos
equivalentes, na forma descrita ao Art. 73, Inciso |l da Lei N°. 8.666/93, em sua
atual redacao.

8.11. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a
responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta
execugao do contrato.

10.DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

10.1. Os produtos objeto deste Registro de Pregos terdo garantia de, no
minimo, 60 (sessenta) meses, contados a partir da data do recebimento
definitivo.
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10.2. No decorrer do periodo de garantia, eventuais defeitos no produlns

(equipamentos e materiais), fornecidos deverdo ser prontamente corrigidos pela
CONTRATADA. Nesses casos, 0s produtos (materiais/equipamentos),

10.3. Componentes ou pecgas deverao ser substituidos por novos e originais,
sem O6nus paraa CONTRATANTE.

10.4. No decorrer da garantia, sera de responsabilidade da CONTRATADA o
custeio com transpories e guarda dos produtos, quando retirado para conserto
em oficina especializada.

10.5. A CONTRATADA devera realizar assisténcia tecnica gratuita nos
materiais e equipamentos até o final da garantia.

10.6. O prazo de atendimento sera de ate 48 (Quarenta e oito) horas contados
da abertura do chamado via telefone ou e-mail e o0 conserto devera ser efetuado
em 48 (quarenta e oito) horas, salvo comprovagdo de impossibilidade,
reconhecida pela CONTRATANTE.

10.7. A assisténcia técnica devera ocorrer no local onde estiverem instalados os
materiais desse Termo de Referéncia. Caso nédo seja possivel, a remogao do
material se dara sem qualquer Onus para a CONTRATANTE, mediante
substituicdo do material por outro equivalente ou de melhor qualidade durante o
periodo de conserto do material substituido.

10.8. Apresentar certificado de garantia do fabricante de no minimo 60
(sessenta) meses, a contar da emissdo do termo de recebimento definitivo pelo
DETRAN/ES, para todo o mobiliario.

10.9. Prestar para o DETRAN/ES, assisténcia técnica e manutencdes
preventiva e corretiva de acordo com recomendagdes do fabricante, a vigorar
durante a garantia.

11.DAS RESPONSABILIDADES DAS PARTES

11.1 — Compete a Contratada:

www.detran.es.gov.br

Ay

11.1.1-entregar os equipamentos de acordo com as condigdes e prazos propostos,
no local indicado pelo DETRAN/ES, conforme consta neste Termo de Referéncia,

ANEXO [, em estrita observancia das especificagdes técnicas do presente Termo e

Proposta, acompanhado da respectiva nota fiscal constando detalhadamente as
indicagbes de todos os materiais e manté-los em pleno funcionamento dentro do
periodo da garantia;
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providenciar a imediata cﬂrra{;éa—das daﬁ%ﬁ?ponmdas pelo setor competente
do Contratante;

manter, durante toda a execugdo do Contrato, em compatibilidade com as
obrigagbes assumidas, todas as condigdes de habilitagéo e qualificagao exigidas na
licitag@o, conforme dispde o inciso Xlll do art. 55 da Lei 8.666/1993;

11.1.3-garantir a execugao qualificada do contrato durante o periodo de garantia.

11.1.4-Observar vedagdo da subcontratagdo no todo ou em parte, do objeto
contratado.

11.1.5-Comunicar a CONTRATANTE no prazo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data de entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo
previsto com a devida comprovagao;

11.1.6-Prestar assisténcia técnica necessaria, em todos os locais onde forma
instalados os equipamentos, sem dnus adicional para a CONTRATANTE, inclusive
com substituicio e reparo de pegas e componentes decorrentes de defeitos,
enguanto vigorar o prazo de garantia.

11.1.7-Garantir a titularidade de todo e qualquer direito de propriedade industrial
envolvido nos bens entregues, assumindo a responsabilidade por eventuais agbes
e/ou reclamagodes, de modo a assegurar a CONTRATANTE a plena utilizagao dos
bens adquiridos ou a respectiva indenizagao;

11.1.8-Disponibilizar e fornecer sem 6nus adicional para a CONTRATANTE durante
todo o periodo da garantia, todas as pegas de reposicdo, novas e originais, e de
suporte técnicos necessarios aos equipamentos, nao aceito itens usados ou
recondicionados;

11.1.9-Os materiais a serem entregues, bem como os servigos a serem executados,
devem obedecer rigorosamente:

* As normas e especificagdes contidas no presente Termo de Referéncia;
e As prescrigoes e recomendagoes do fabricante.

11.1.10-Comunicar imediatamente ao gestor do contrato toda e qualquer
irregularidade ou dificuldade que impossibilite a execugéo do objeto;

11.1.11-Prestar os servicos por meio de técnicos devidamente treinados e
qualificados, sempre apresentados oficialmente pela CONTRATADA,
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11.1.12-Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesﬁ%%m, as

obrigagbes assumidas, nem subcontratar qualquer das prestagbes a que esta
obrigada, exceto nas condigbes previstas neste Termo de Referéncia,

11.1.13-Responsabilizar-se pelas despesas de fributos, encargos trabalhistas,
previdenciarios, fiscais e quaisquer outras que incidam ou venham incidir na
execugao do contrato;

11.1.14-A CONTRATADA devera manter durante todo o prazo de vigéncia do
contrato, as condigbes de habilitagdo e qualificagao exigidas na licitagao.

11.2 - Compete a Contratante:
11.2.1- efetuar o pagamento do prego previsto nos termos deste contrato;
11.2.2- definir o local para entrega dos equipamentos adquiridos;

11.2.3- designar servidor (ou comissdo de, no minimo, 3 trés membros, na hipdtese do
§ 8° do art. 15 da Lei 8.666/1993) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagao da
entrega dos produtos adquiridos;

11.2.4- Fazer cumprir o disposto do presente Termo de Referéncia, no Edital e seus
anexos;

11.2.5- Realizar rigorosa conferéncia das caracteristicas dos materiais entregues,
somente atestando os documentos da despesa quando comprovada a entrega total, fiel
e correta dos bens ou de parte da entrega a que se referirem;

11.2.6- Receber provisoriamente os materiais disponibilizando local, data e hora;

11.2.7- Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificagdes constantes do Termo de Referéncia, Edital e
proposta, para fins de aceitagdo e recebimento definitivo;

11.2.8- Anotar em registro préprio e notificar a CONTRATADA por escrito, a ocorréncia
de eventuais imperfeigdes e falhas no decorrer da execugdo do contrato, fixando prazo
para a sua corre¢ao e solugao;

11.2.9- Fornecer a CONTRATADA todos os esclarecimentos necessarios para a
execucdo do contrato e demais informagdes que esta venha a solicitar para o
desempenho do objeto contratado;

11.2.10- Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagbes da CONTRATADA,
através de servidor especialmente designado;

www.detran.es.gov.br
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11.2.11- Informar a CONTRATADA nome e 'telefon% % g_t;astor do Contrato e seu
substituto, mantendo tais dados atualizados.

12.DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

12.1- O atraso injustificado na execugdo do contrato sujeitara o licitante contratado a
aplicagao de multa de mora, nas seguintes condigdes:

121.1. Fixa-se a multa de mora em 0,3 % (trés décimos por cento) por dia de
atraso, a incidir sobre o valor total reajustado do contrato, ou sobre o saldo reajustado
ndo atendido, caso o contrato encontre-se parcialmente executado;

12.1.2. Os dias de atraso serdo contabilizados em conformidade com o
cronograma de execugao do contrato;

12.1.3. A aplicacdo da multa de mora ndo impede que a Administragédo rescinda
unilateralmente o contrato e aplique as outras sangdes previstas no item 10.2 deste
edital e na Lei 8.666/1993.

12.2. A inexecucao total ou parcial do contrato ensejara a aplicagao das seguintes
sangdes ao licitante contratado:

f) adverténcia;

g) multa compensatéria por perdas e danos, no montante de até 10% (dez por
cento) sobre o saldo contratual reajustado ndo executado pelo particular;

h) suspensdo temporaria de participagdo em licitagdo e impedimento de contratar
com a Administragdo Publica, por prazo nao superior a 02 (dois) anos, nos
termos do art. 87, Ill, da Lei n° 8.666/93,;

i) impedimento para licitar e contratar com a Administragdo Publica Estadual pelo
prazo de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas em edital e no
contrato e das demais cominagbes legais, especificamente nas hipdteses em
que o licitante, convocado dentro do prazo de validade da sua proposta, nao
celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentagao falsa
exigida para o certame, ensejar o retardamento da execucao de seu objeto, nao
mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugao do contrato, comportar-se de
modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, nos termos do art. 7° da Lei n°
10.520/2002 e o art. 28 do Decreto 2.458-R/2010;

i) declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao
Publica, em toda a Federagdo, enquanto perdurarem os motivos determinantes
da punicdo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que o

. ?
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contratado ressarcir a Administragdo pelos prejuizos resultanfes apos
decorrido o prazo da sangao aplicada com base na alinea “c".

k) decorrido o prazo da sangédo aplicada com base na alinea “c”.

12.2.1- As sangdes previstas nas alineas “a", “c"; “d" e "e" deste item, ndo sédo
cumulativas entre si, mas poderao ser aplicadas juntamente com a multa
compensatoria por perdas e danos (alinea "b").

12.2.2 - Quando imposta uma das sancOes previstas nas alineas “c", “d" e “e", a
autoridade competente submetera sua decisdo ao Secretario de Estado de Gestdo e
Recursos Humanos - SEGER, a fim de que, se confirmada, tenha efeito perante a
Administragéo Publica Estadual.

12.2.3- Caso as sangdes referidas no paragrafo anterior ndo sejam confirmadas pelo
Secretario de Estado de Gestdo e Recursos Humanos - SEGER, competira ao drgao
promotor do certame, por intermédio de sua autoridade competente, decidir sobre a
aplicagao ou ndo das demais modalidades sancionatorias.

12.2.4- Confirmada a aplicagdo de quaisquer das sangdes administrativas previstas
neste item, competira ao 6rgdo promotor do certame proceder com o registro da
ocorréncia no CRC/ES, e a SEGER, no SICAF, em campo apropriado. No caso da
aplicagcdo da sangdo prevista na alinea “d", devera, ainda, ser solicitado o
descredenciamento do licitante no SICAF e no CRC/ES.

12.3- As sangdes administrativas somente serdo aplicadas mediante regular processo
administrativo, assegurada a ampla defesa e o contraditério, observando-se as
seguintes regras:

12.3.1- Antes da aplicagdo de qualguer sangao administrativa, o 6érgao promotor do
certame devera notificar o licitante contratado, facultando-lhe a apresentagéo de defesa
prévia;

12.3.2- A notificacdo devera ocorrer pessoalmente ou por correspondéncia com aviso
de recebimento, indicando, no minimo: a conduta do licitante contratado reputada como
infratora, a motivagao para aplicagéao da penalidade, a sangdo que se pretende aplicar,
o prazo e o local de entrega das razdes de defesa,

12.3.3- O prazo para apresentagéo de defesa prévia sera de 05 (cinco) dias Gteis a
contar da intimagao, exceto na hipotese de declaragdo de inidoneidade, em que o
prazo sera de 10 (dez) dias consecutivos, devendo, em ambos os casos, ser observada
aregra do art. 110 da Lei 8666/1993,;

12.3.4- O licitante contratado comunicara ao érgao promotor do certame as mudancgas
de enderego ocorridas no curso do processo licitatorio e da vigéncia do contrato,
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considerando-se eficazes as notificacdes enviadas ao local anteriormente indicado, na
auséncia da comunicagao,

12.3.5-. Ofertada a defesa prévia ou expirado o prazo sem que ocorra a sua
apresentagéo, o 6rgdo promotor do certame proferira deciséao fundamentada e adotara
as medidas legais cabiveis, resguardado o direito de recurso do licitante que devera ser
exercido nos termos da Lei 8.666/1993;

12.3.6- O recurso administrativo a que se refere a alinea anterior ser4 submetido a
andlise da Procuradoria Geral do Estado do Espirito Santo.

12.4 - Os montantes relativos as multas moratéria e compensatdria aplicadas pela
Administragdo poderdo ser cobrados judicialmente ou descontados dos valores devidos
ao licitante contratado, relativos as parcelas efetivamente executadas do contrato;

12.5- Nas hipéteses em que os fatos ensejadores da aplicagdo das multas
acarretarem também a rescisdo do contrato, os valores referentes as penalidades
poderdo ainda ser descontados da garantia prestada pela contratada;

12.6- Em qualquer caso, se apds o desconto dos valores relativos as multas restar
valor residual em desfavor do licitante contratado, é obrigatéria a cobranga judicial da
diferenca.

12.7- Sem prejuizo da aplicagdo das sangdes acima descritas, a pratica de quaisquer
atos lesivos a administragdo pulblica na licitagdo ou na execugao do contrato, nos
termos da Lei 12.846/2013, sera objeto de imediata apuragdo observando-se o devido
processo legal estabelecido no marco regulatorio estadual anticorrupgao.

12.8- Qualquer atraso na execugdo das obrigagbes assumidas devera
obrigatoriamente, constar justificativa protocolada no DETRAN/ES, até o 2° (segundo)
dia atil anterior & data prevista para a execugdo do servigo ou entrega de material.

12.9- A CONTRATADA convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, néao
celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentagao falsa exigida para
o certame, ensejar o retardamento da execugdo de seu objeto, ndo mantiver a
proposta, falhar ou fraudar na execugéo do contrato, comportar-se de modo inidéneo
ou cometer fraude fiscal, ficarad impedido de licitar e contratar com a Unido, Estados,
Distrito Federal ou Municipios e, sera descredenciado no Sicaf, ou nos sistemas de
cadastramento de fornecedores a que se refere o inciso XIV do art. 40 desta Lei, pelo
prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas em edital e no contrato
e das demais cominagoes legais.

13- DA SUPERVENIENTE IRREGULARIDADE FISCAL OU TRABALHISTA
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13.1- Constatado que o CONTRATADO nao se encontra em situagdo de regularndade

fiscal ou trabalhista, o mesmo sera notificado para no prazo de 10 (dez) dias uteis
regularizar tal situagcdo ou, no mesmo prazo, apresentar defesa, observando-se o
procedimento de aplicagdo de sancdes.

13.2- Transcorrido esse prazo, ainda que nao comprovada a regularidade e que nao
seja aceita a defesa apresentada, o pagamento sera efetuado, sem prejuizo da
tramitaga@o do procedimento de aplicagéo de sangdes.

13.3- Em nao sendo aceitas as justificativas apresentadas pelo CONTRATADO, sera
imposta multa de 2% (dois por cento) sobre o saldo contratual ndo executado.

13.4- Depois de transcorridos 30 (trinta) dias uteis da notificagdo da multa, se a
empresa nao regularizar a pendéncia fiscal ou trabalhista, devera a Administragédo
decidir sobre iniciar ou ndo procedimento de rescisdo do contrato, podendo deixar de
fazé-lo se reputar que a extingdo antecipada do contrato ocasionara expressivos
prejuizos ao interesse publico.

13.5- Em se tratando de irregularidade fiscal decorrente de crédito estadual, o
CONTRATANTE informara a Procuradoria Fiscal da Procuradoria Geral do Estado
sobre os créditos em favor da empresa, antes mesmo da notificagdo a empresa.

14. DA RESCISAO

14.1- A rescisdo da Ata podera ocorrer nas hipoteses e condigbes previstas nos arts.
78 e 79 da Lei 8.666/1993, no que couberem, com aplicagdo do art. 80 da
mesma Lei, se for o caso.

15. DOS ADITAMENTOS

15.1- A presente Ata podera ser aditada, estritamente, nos termos previstos na Lei
8.666/1993, apos manifestacao formal da Procuradoria Geral do Estado.

16. DOS RECURSOS

16.1- Os recursos, representagao e pedido de reconsideragao, somente serao
acolhidos nos termos do art. 109 da Lei 8.666/1993.

17. DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZACAO

17.1- A execugdo do contrato sera acompanhada pelo(a) (UNIDADE DO ORGAO),
designado representante da Administragdo nos termos do art. 67 da Lei
8.666/1993, que devera atestar a execugdo do objeto contratado, observadas as
disposigdes deste Contrato, sem o que néo sera permitido qualquer pagamento.

18. DO FORO
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18.1- Fica eleito o foro de Vitéria, Comarca da Capital do Estado do Espirito Santo,
para dirimir qualquer divida ou contestagdo oriunda direta ou indiretamente
deste instrumento, renunciando-se expressamente a qualquer outro, por mais

privilegiado que seja.

E, por estarem justos e contratados, assinam o presente em trés vias de igual teor e
forma, para igual distribuigéo, para que produza seus efeitos legais.

Vitéria, de de
| '-!. __F O
:.-'-'L.'. o
ORGAO GERENCIADOR Msathebldoid
FORNECEDOR
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ANEXO “A"” DA ARP

Este documento e parte integrante da Ata de Registro de Pregos n° ............., celebrada
entre a (NOME DA SECRETARIA/ORGAQ/ENTIDADE) e a empresas cujos pregos
estao a seguir registrados por lote/item, em face a realizagdo do Pregéo ................ .

LOTE 1 = sauemaion

ESPECIFICAGAOQ:

FORNECEDOR  QUANT. MARCA PRECO UNIT.
XXXX XXX XXX XXX

7 2 f <L ——

ESPECIFICACAO:

FORNECEDOR  QUANT. MARCA PRECO UNIT.
XXXX XXX XXX XXX
www.detran.es.gov.br
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ANEXO “B"” DA ARP - MINUTA DE ORDEM DE FORNECIMENTO

Ordem de Fornecimento n° /

Ref. Ata de Registro de Precos n° /
A

Empresa

Enderego:

CNPJ Telefone

Autorizamos V.S.? a fornecer o produto adiante discriminado, observadas as
especificagbes e demais condigbes constantes do Edital e Anexo | do Pregédo n° ..... .
da Ata de Registro de Pregos acima referenciada e sua proposta no Processo n°.

...............................

|- DO OBJETO

(TRANSCREVER AS ESPECIFICACOES DO OBJETO CONSTANTES NO ANEXO | )
Marca/referéncia: :

Quantidade/Unidade Valor Unitario em RS Valor Total em R$

Il - DA DOTACAO ORCAMENTARIA
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Dotagdo Orgamentaria: As despesas para aquisicio dos produtos decorre
presente ordem de fornecimento correrdo a conta da Atividade: - :
Elemento de Despesa do orgamento do 6rgdo requisitante para o
exercicio de

Il - DAS DEMAIS CONDIGOES

As condigoes de recebimento dos produtos, bem como de pagamento, obedeceréo ao
disposto na ata de registro de pregos em epigrafe.

Recebi o original desta Ordem de Fornecimento, ciente das condigbes estabelecidas.

(Local), __ de _ de

Orgao

Recebi o original desta Ordem de Fornecimento, ciente das condigdes estabelecidas.

(Local), __ de de

CONTRATADA
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ANEXO “C” DA ARP - MINUTA DE TERMO DE CONTRATO
Contraton® ___/

Pregédon®__ [

Processo n®

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE S| FAZEM
O ESTADO DO ESPIRITO SANTO, POR
INTERMEDIO DO (NOME DO ORGAO) E A
EMPRESA ..oocoevvvievevivieieicene. PARA A
AQUISICAO DE (DESCREVER O MATERIAL).

O DEPATAMENTO ESTADUAL DE TRANSITO - DETRAN-ES , adiante denominada
CONTRATANTE, érgdo da Administragdo indireta do Poder Executivo, inscrita no

CNPJ sob o n® 28.162.105/0001-66, com sede na (enderego completo)
, representada legalmente pelo seu (Secretario / Dirigente do 6rgao )

(nome, nacionalidade, estado civil, profissdo) , CPFIMF no

, residente e domiciliado (enderego completo) ;

e a Empresa , doravante denominada CONTRATADA, com
sede (endereco completo) , inscrita no CNPJ sob o n°
neste ato representada pelo (condicdo juridica do

representante) Sr. (nome, nacionalidade, estado civil,
profissao) ajustam o presente CONTRATO de compra e venda de

(DESCREVER O MATERIAL), nos termos da Lei 8.666/1993, de acordo com os termos
do processo acima mencionado, parte integrante deste instrumento independente de
transcrigdo, juntamente com a Proposta apresentada pela CONTRATADA, ficando,
porém, ressalvadas como nao transcritas as condigbes nela estipuladas que contrariem
as disposicdes deste CONTRATO, que se regera pelas Clausulas Seguintes:

4- CLAUSULA PRIMEIRA: DO OBJETO

1.1 - Este Contrato tem por objeto a aquisicio de BENS PERMANENTES -
MOBILIARIO DIVERSOS, incluindo a prestagdo de servigos de assisténcia técnica
gratuita durante o periodo de garantia, de acordo com o descrito no Anexo | do Edital.

Integram este Contrato, como partes indissociaveis e independentemente de
transcrigao, os seguintes anexos:
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o Edital e todos os seus Anexos; ;?-' PROC 61122 (wip )
:i:"":r_______'_‘l{: E =
a Proposta Comercial da Contratada. | ASSINATURA: @ =

2- CLAUSULA SEGUNDA: DO PREGO

21 - O Contratante pagara & Contratada o valor de R$ (valor por
extenso), e nele deverdo estar inclusos todas as espécies de tributos, diretos e
indiretos, encargos sociais, seguros, fretes, material, méao de obra, instalagbes e
quaisquer despesas inerentes a execuc¢ao do objeto do contrato.

2.2 - Os pregos contratados serao fixos e irreajustaveis.
3 - CLAUSULA TERCEIRA: DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO

3.1 - A Contratante pagara a Contratada pelos produtos adquiridos, até 20 (vinte)
dias apos a apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura correspondente, devidamente aceita
pelo Contratante, vedada a antecipacgao.

3.2 - Decorrido o prazo indicado no item anterior, incidira multa financeira nos
seguintes termos:

12 ND
VM =VFX 100 X 350
Onde:
VM = Valor da Multa Financeira.
VF = Valor da Nota Fiscal referente ao més em atraso.
ND = Numero de dias em atraso.
P - O pagamento far-se-a por meio de uma Unica fatura.
3.4 - Incumbirdo a Contratada a iniciativa e o encargo do calculo minucioso da

fatura devida, a ser revisto e aprovado pela Contratante, juntando-se o calculo da fatura.

3.5 - A liquidagado das despesas obedecera, rigorosamente, o estabelecido na Lei
4.320/1964, assim como na Lei Estadual 2.583/1971.

3.6 - Se houver alguma incorregao na Nota Fiscal/Fatura, a mesma sera devolvida a
Contratada para corre¢ao, ficando estabelecido que o prazo para pagamento sera
contado a partir da data de apresentagcdo na nova Nota Fiscal/Fatura, sem qualquer dnus

ou corre¢ao a ser paga pela Contratante.

4 CLAUSULA QUARTA: DO PRAZO DE VIGENCIA CONTRATUAL
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4.1 - O contrato terd inicio no dia posterior ao da publicagdo do respectivo
instrumento no Diario Oficial, na forma do paragrafo tnico do art. 61 da Lei 8.666/1993,
sendo finalizado com a entrega, recebimento e pagamento, ndo podendo ultrapassar a
vigéncia dos créditos orgamentarios.

4,2 - E vedada a assungdo de obrigagbes que importem em necessidade de
alocacado de créditos orgamentarios relativos a exercicio financeiro futuro.

4.3 - Fica resguardado o prazo de garantia do bem adquirido, conforme estipulado
no Anexo | deste Edital.

5 CLAUSULA QUINTA: DA DOTAGAO ORCAMENTARIA

&1 Os recursos necessarios ao pagamento das despesas inerentes a este Contrato
correrdo na atividade no , Elemento Despesa no
, do orgamento do (sigla do Orgao) para o exercicio

de
6 CLAUSULA SEXTA: DA ENTREGA E RECEBIMENTO DO PRODUTO

6.1 - A entrega do objeto do contrato dar-se-& no prazo maximo de 45 (quarenta e
cinco) dias. contados a partir do recebimento da Nota de Empenho e ordem de
fornecimento, em remessa Unica.

6.2 - Os bens deverdo ser entregues nos locais onde serao montados e instalados
conforme layout, em quaisquer iméveis do DETRANIES, localizados no estado do Espirito
Santo, cujo enderego sera especificado na Ordem de Fornecimento, sem custos
adicionais.

6.3 - O recebimento serd feito através do responsavel pelo setor demandante,
condicionado a.

6.4 - A Administragdo designara servidor (ou comissdo de, no minimo, trés
membros, na hipétese de compras de valor superior a R$ 80.000,00, conforme o art. 15, §
8° da Lei 8.666/1993) para conferéncia, qualitativa e quantitativa, apés a montagem e
instalagdo dos mobilidrios e cabera ao setor demandante solicitar ao representante da
empresa vencedora que substitua e remova as suas expensas, no todo ou em parte, os
bens que se verificarem fora das especificagoes exigidas recebimento do objeto contratual
da seguinte forma:

6.4.1 Provisoriamente, no ato da entrega, para efeito de posterior verificagao da
conformidade do material com a especificagdo demandada e com a proposta
apresentada, atestado por escrito.
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6.4.2 Definitivamente, apés a veriﬁcaqﬁé"ﬁﬁ ‘qualidade & ade do material e
consequente aceitagao, no prazo de 20 (vinte) dias Uteis, apos a instalagdo no seu devido
local, mediante Termo de Recebimento Definitivo.

6.5 - Na hipétese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser
procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o
recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

6.6 - Os mobiliarios, material permanente, estardo sujeitos & aceitagdo do
DETRANIES, o qual cabera o direito de recusar, caso o (s) produto (s) e material (ais) ndo
esteja (am) de acordo com o especificado.

6.7 - No caso de os objetos serem entregues em desconformidade, a
CONTRATADA sera notificada da recusa, parcial ou total, para realizar a correcéo de
falhas ou a substituigéo por outros, em até 15 (quinze) dias corridos, contados da data de
sebimento pela CONTRATADA de oficio solicitando a reparagdo de irregularidades
viada pela CONTRATANTE, ou no prazo remanescente para a entrega fixado em
contrato, se for superior e ainda estiver em curso, renovando-se, a partir da nova entrega,
0 prazo para recebimento definitivo.

6.8 - Decorrido esse prazo e ndo havendo a devida reparagéo, serdo aplicadas as
penalidades legais cabiveis.

6.9 - Se a CONTRATADA, eventualmente, ja estiver em mora quando da entrega, o
prazo de até 15 (quinze) dias acima citado sera computado para fins de apuragaoc de
eventual aplicagao de multa moratodria.

6.10- O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugao do contrato.

~ CLAUSULA SETIMA: DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

7.1 - Os produtos objeto deste Contrato terao garantia de, no minimo, 60 (sessenta)
meses, contados a partir da data. do recebimento definitivo.

7.2 - No decorrer do periodo de garantia, eventuais defeitos nos produtos
(equipamentos e materiais), fornecidos deverdao ser prontamente corrigidos pela
CONTRATADA. Nesses casos, os produtos (materiais/equipamentos),

7.3 - Componentes ou pegas deverdo ser substituidos por novos e originais, sem
6nus para a CONTRATANTE.

7.4 - No decorrer da garantia, sera de responsabilidade da CONTRATADA o custeio
com transportes e guarda dos produtos, quando retirado para conserto em oficina
especializada.
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75 - A CONTRATADA devers realizar e onica gratuita nos materiais e
equipamentos até o final da garantia.

7.6 - O prazo de atendimento sera de até 48 (Quarenta e oito) horas contados da
abertura do chamado via telefone ou e-mail e o conserto devera ser efetuado em 48
(quarenta e oito) horas, salvo comprovagdo de impossibilidade, reconhecida pela
CONTRATANTE.

i 4 - A assisténcia técnica devera ocorrer no local onde estiverem instalados os
materiais desse Termo de Referéncia. Caso nao seja possivel, a remogao do material se
dara sem qualquer 6nus para a CONTRATANTE, mediante substituicdo do material por
outro equivalente ou de melhor qualidade durante o periodo de conserto do material
substituido.

7.8 - Apresentar certificado de garantia do fabricante de no minimo 60 (sessenta)
meses, a contar da emissdo do termo de recebimento definitivo pelo DETRAN/ES, para
todo o mobiliario.

7.9 - Prestar para o DETRAN/ES, assisténcia técnica e manutengbes preventiva e
corretiva de acordo com recomendagdes do fabricante, a vigorar durante a garantia.

8 CLAUSULA OITAVA: DAS RESPONSABILIDADES DAS PARTES
8.1 - Compete a Contratada:

a) entregar os equipamentos de acordo com as condigdes e prazos propostos no local
indicado pelo DETRAN/ES, conforme consta neste Termo de Referéncia, ANEXQO |, em
estrita observancia das especificacdes técnicas do presente Termo e Proposta,
acompanhado da respectiva nota fiscal constando detalhadamente as indicages de todos
os materiais e manté-los em pleno funcionamento dentro do periodo da garantia;

b) providenciar a imediata corregdo das deficiéncias apontadas pelo setor competente do
Contratante,

c) manter, durante toda a execugdo do Contrato, em compatibilidade com as obrigagoes
assumidas, todas as condigdes de habilitagdo e qualificacdo exigidas na licitagao,
conforme dispde o inciso Xlll do art. 55 da Lei 8.666/1993;

d) garantir a execugao qualificada do contrato durante o periodo de garantia.
e) Observar vedagao da subcontratagdo no todo ou em parte, do objeto contratado.

f) Prestar assisténcia técnica necessaria, em todos os locais onde forma instalados os
equipamentos, sem onus adicional para a CONTRATANTE, inclusive com substituigao e
reparo de pecas e componentes decorrentes de defeitos, enquanto vigorar o prazo de
garantia.
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g) Garantir a titularidade de todo e qualquer dire‘ltﬁ‘deﬁi'opriedamrial envolvido nos
bens entregues, assumindo a responsabilidade por eventuais agoes e/ou reclamacgdes, de
modo a assegurar a CONTRATANTE a plena utilizagdao dos bens adquiridos ou a
respectiva indenizagao;

h) Disponibilizar e fornecer sem &nus adicional para a CONTRATANTE durante todo o
periodo da garantia, todas as pegas de reposi¢cao, novas e originais, e de suporte tecnicos
necessarios aos equipamentos, nao aceito itens usados ou recondicionados;

i) Os materiais a serem entregues, bem como os servigos a serem executados, devem
obedecer rigorosamente:

j) As normas e especificagbes contidas no presente Termo de Referéncia;
k) As prescrigoes e recomendagoes do fabricante.

Comunicar imediatamente ao gestor do contrato toda e qualquer irregularidade ou
amiculdade que impossibilite a execugao do objeto;

m)Prestar os servigos por meio de técnicos devidamente treinados e qualificados, sempre
apresentados oficialmente pela CONTRATADA;

n) Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigagoes
assumidas, nem subcontratar qualguer das prestagbes a que esta obrigada, exceto nas
condigdes previstas neste Termo de Referéncia;

o) Responsabilizar-se pelas despesas de tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios,
fiscais e quaisquer outras que incidam ou venham incidir na execugao do contrato;

p) A CONTRATADA deverd manter durante todo o prazo de vigéncia do contrato, as
condigdes de habilitagédo e qualificagao exigidas na licitag&o.

- Compete a Contratante:
a) efetuar o pagamento do prego previsto nos termos deste contrato;
b) definir o local para entrega dos equipamentos adquiridos;

c) designar servidor (ou comissédo de, no minimo, 3 trés membros, na hipétese do § 8° do
art. 15 da Lei 8.666/1993) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo da entrega
dos produtos adquiridos.

d) Fazer cumprir o disposto do presente Termo de Referéncia, no Edital e seus anexos;

e) Realizar rigorosa conferéncia das caracteristicas dos materiais entregues, somente
atestando os documentos da despesa quando comprovada a entrega total, fiel e correta
dos bens ou de parte da entrega a que se referirem;
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f) Receber provisoriamente os materiais disponibilizando local, data e hora;

g) Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificagbes constantes do Termo de Referéncia, Edital e
proposta, para fins de aceitagdo e recebimento definitivo;

h) Anotar em registro proprio e notificar a CONTRATADA por escrito, a ocorréncia de
eventuais imperfeigdes e falhas no decorrer da execugéo do contrato, fixando prazo para
a sua corregao e solugao;

i) Fornecer a CONTRATADA todos os esclarecimentos necessarios para a execugao do
contrato e demais informagdes que esta venha a solicitar para o desempenho do objeto
contratado;

j) Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigages da CONTRATADA, através de
servidor especialmente designado;

k) Informar a CONTRATADA nome e telefone do gestor do Contrato e seu substituto,
mantendo tais dados atualizados.

9 - CLAUSULA NONA: DOS ADITAMENTOS

9.1 - O presente contrato podera ser aditado, estritamente, nos termos previstos na
Lei 8.666/1993, apés manifestagéo formal da Assessoria Juridica do Detran-ES.

10- CLAUSULA DECIMA: DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

10.1 O atraso injustificado na execugdo do contrato sujeitara o licitante contratado a
aplicagao de multa de mora, nas seguintes condigoes:

10.1.1 Fixa-se a multa de mora em 0,3 % (trés décimos por cento) por dia de atraso, a
incidir sobre o valor total reajustado do contrato, ou sobre o saldo reajustado néo
atendido, caso o contrato encontre-se parcialmente executado;

10.1.2 Os dias de atraso serdo contabilizados em conformidade com o cronograma de
execucdo do contrato;

10.1.3 A aplicagdo da multa de mora ndo impede que a Administragdo rescinda
unilateralmente o contrato e aplique as outras sangbes previstas no item 10.2 deste edital
e na Lei 8.666/1993.

10.2 A inexecugao total ou parcial do contrato ensejara a aplicagdo das seguintes
sancgdes ao licitante contratado:

a) adverténcia;
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b) multa compensatéria por perdas e danos, no montante de até mz por cento)
sobre o saldo contratual reajustado ndao executado pelo particular;

c) suspenséo temporaria de participagdo em licitagéo e impedimento de contratar com a
Administragao Publica, por prazo néo superior a 02 (dois) anos, nos termos do art. 87, |lI,
da Lei n° 8.666/93;

d) impedimento para licitar e contratar com a Administragdo Publica Estadual pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas em edital e no contrato e das
demais cominagdes legais, especificamente nas hipoteses em gue o licitante, convocado
dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar
ou apresentar documentacgao falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da
execugao de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugdo do
contrato, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, nos termos do art. 7°
da Lei n° 10.520/2002 e o art. 28 do Decreto 2.458-R/2010;

, declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, em
toda a Federagao, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigao ou até que
seja promovida a reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que
sera concedida sempre gque o contratado ressarcir a Administragdo pelos prejuizos
resultantes e apos decorrido o prazo da sangao aplicada com base na alinea “c”.

(T ]

10.2.1 - As sangbes previstas nas alineas "a", “c"; “d" e “e" deste item, ndo séo
cumulativas entre si, mas poderdo ser aplicadas juntamente com a multa compensatéria
por perdas e danos (alinea "b").

10.2.2 - Quando imposta uma das sang¢bes previstas nas alineas “c”, "d" e "e", a
autoridade competente submetera sua decisdo ao Secretario de Estado de Gestdo e
Recursos Humanos - SEGER, a fim de que, se confirmada, tenha efeito perante a
Administragdo Pulblica Estadual.

.2.3 - Caso as sangdes referidas no paragrafo anterior ndo sejam confirmadas pelo
Secretario de Estado de Gestdo e Recursos Humanos - SEGER, competird ao 6rgao
promotor do certame, por intermédio de sua autoridade competente, decidir sobre a
aplicagao ou nao das demais modalidades sancionatorias.

10.2.4 - Confirmada a aplicagdo de quaisquer das sangdes administrativas previstas
neste item, competira ao orgao promotor do certame proceder com o registro da
ocorréncia no CRC/ES, e a SEGER, no SICAF, em campo apropriado. No caso da
aplicagdo da sangao prevista na alinea "d", devera, ainda, ser solicitade o
descredenciamento do licitante no SICAF e no CRC/ES.

10.3 - As sangdes administrativas somente serdo aplicadas mediante regular
processo administrativo, assegurada a ampla defesa e o contraditério, observando-se as
seguintes regras:
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a) Antes da aplicagdo de qualquer sangao adminﬁer%kﬁ? érgao promotor do certame
devera notificar o licitante contratado, facultando-lhe a apresentagao de defesa prévia;

b) A notificagdo devera ocorrer pessoalmente ou por correspondéncia com aviso de
recebimento, indicando, no minimo: a conduta do licitante contratado reputada como
infratora, a motivagéo para aplicagdo da penalidade, a sangdo que se pretende aplicar, o
prazo e o local de entrega das razoes de defesa;

c) prazo para apresentagdo de defesa prévia serd de 05 (cinco) dias uteis a contar da
intimacg&o, exceto na hipétese de declaragéo de inidoneidade, em que o prazo sera de 10
(dez) dias consecutivos, devendo, em ambos os casos, ser observada a regra do art. 110
da Lei 8.666/1993;

d) licitante contratado comunicara ao 6rgdo promotor do certame as mudangas de
enderego ocorridas no curso do processo licitatério e da vigéncia do contrato,
considerando-se eficazes as notificagdes enviadas ao local anteriormente indicado, na
auséncia da comunicagao;

e) Ofertada a defesa prévia ou expirado o prazo sem que ocorra a sua apresentagao, o
drgdo promotor do certame proferird decisdo fundamentada e adotara as medidas legais
cabiveis, resguardado o direito de recurso do licitante que devera ser exercido nos termos
da Lei 8.666/1993,;

f) recurso administrativo a que se refere a alinea anterior sera submetido a analise da
Procuradoria Geral do Estado do Espirito Santo.

104 - Os montantes relativos as multas moratéria e compensatoria aplicadas pela
Administragdo poderdo ser cobrados judicialmente ou descontados dos valores devidos
ao licitante contratado, relativos as parcelas efetivamente executadas do contrato;

10.5 - Nas hipéteses em que os fatos ensejadores da aplicagdo das multas
acarretarem também a rescisdo do contrato, os valores referentes as penalidades
poderdo ainda ser descontados da garantia prestada pela contratada;

10.6 - Em qualquer caso, se ap6s o desconto dos valores relativos as multas restar
valor residual em desfavor do licitante contratado, é obrigatéria a cobranga judicial da
diferenca.

10.7 -Sem prejuizo da aplicagao das sangbes acima descritas, a pratica de quaisquer
atos lesivos a administragdo publica na licitagdo ou na execugdo do contrato, nos termos
da Lei 12.846/2013, sera objeto de imediata apuragdo observando-se o devido processo
legal estabelecido no marco regulatério estadual anticorrupgao.
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10.8 - Qualquer atraso na execugdo das obrigagdes assumidas deua@
obrigatoriamente, constar justificativa protocolada no DETRAN/ES, até o 2° (segundo) dia
util anterior a data prevista para a execugao do servigo ou entrega de material.

10.9 - A CONTRATADA convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo
celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentagéao falsa exigida para o
certame, ensejar o retardamento da execugao de seu objeto, nao mantiver a proposta,
falhar ou fraudar na execugdo do contrato, comportar-se de modo inidéneo ou cometer
fraude fiscal, ficara impedido de licitar e contratar com a Unido, Estados, Distrito Federal
ou Municipios e, sera descredenciado no Sicaf, ou nos sistemas de cadastramento de
fornecedores a que se refere o inciso XIV do art. 4o desta Lei, pelo prazo de ate 5 (cinco)
anos, sem prejuizo das muitas previstas em edital e no contrato e das demais cominagdes
legais.

11-CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: DA SUPERVENIENTE IRREGULARIDADE
iCAL OU TRABALHISTA

11.1 - Constatado que o CONTRATADOC nao se encontra em situagdo de
regularidade fiscal ou trabalhista, o mesmo sera notificado para no prazo de 10 (dez) dias
uteis regularizar tal situagdo ou, no mesmo prazo, apresentar defesa, observando-se o
procedimento de aplicagao de sangbes.

11.2 - Transcorrido esse prazo, ainda que nao comprovada a regularidade e que nao
seja aceita a defesa apresentada, o pagamento sera efetuado, sem prejuizo da tramitagéo
do procedimento de aplicagao de sangoes.

11.3 - Em ndo sendo aceitas as justificativas apresentadas pelo CONTRATADO, sera
imposta multa de 2% (dois por cento) sobre o saldo contratual ndo executado.

11.4 - Depois de transcorridos 30 (trinta) dias uteis da notificagdo da multa, se a
\presa nao regularizar a pendéncia fiscal ou trabalhista, devera a Administragao decidir
bre iniciar ou ndo procedimento de rescisdo do contrato, podendo deixar de fazé-lo se

reputar que a extingdo antecipada do contrato ocasionara expressivos prejuizos ao

interesse publico.

1.5 - Em se tratando de irregularidade fiscal decorrente de crédito estadual, o
CONTRATANTE informara a Procuradoria Fiscal da Procuradoria Geral do Estado sobre
os créditos em favor da empresa, antes mesmo da notificagcdo a empresa.

12- CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: DA RESCISAO

12.1 - A rescisao do Contrato podera ocorrer nas hipoteses e condigbes previstas nos
arts. 78 e 79 da Lei 8.666/1993, com aplicagéo do art. 80 da mesma Lei, se for o caso.

13- CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: DOS RECURSOS
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13.1 - Os recursos, represéntﬁq‘.éb e pe:arsci aé reconsideragdo, somente serao
acolhidos nos termos do art. 109 da Lei 8.666/1993.

14- CLAUSULA DECIMA QUARTA: DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZAGAO

14.1 - A execugdo do contrato ser4 acompanhada pelo(a) (UNIDADE DO ORGAO),
designado representante da Administraga@o nos termos do art. 67 da Lei 8.666/1993, que
devera atestar a execugdo do objeto contratado, observadas as disposigoes deste
Contrato, sem o que ndo sera permitido qualquer pagamento.

15- CLAUSULA DECIMA QUINTA: DO REPRESENTANTE DA CONTRATADA

15.1 - Representara a Contratada na execugdo do ajuste, como preposto,
(nome completo, nacionalidade, profissao e estado civili do
representante da empresa).

16- CLAUSULA DECIMA SEXTA: DO FORO

16.1 - Fica eleito o foro de Vitéria, Comarca da Capital do Estado do Espirito Santo,
para dirimir qualquer divida ou contestagdo oriunda direta ou indiretamente deste
instrumento, renunciando-se expressamente a qualquer outro, por mais privilegiado que
seja.

E, por estarem justos e contratados, assinam o presente em trés vias de igual teor e
forma, para igual distribuigdo, para que produza seus efeitos legais.

Vitoria, de de

CONTRATANTE

CONTRATADA
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Empresa: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI
CNPJ: 03.963.184/0001-83
END.: AVENIDA NOSSA SENHORA DA PENHA, n* 2796 - SL 804 -
- SANTA LUIZA VITORIA/ES — CEP: 29.045-402
| @.Hﬂ%ﬂ licita@maxmoveis.net | Contato: 011 91187-5729
296 YV

PREGAO ELETRONICO N2 026/2021 -~ PROCESSO N 2021-3HCW1

PROPOSTA COMERCIAL

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS DE AQUISICAO DE BENS PERMANENTES — MOBILIARIO
DIVERSOS.

1 - Compdem nossa Proposta os seguintes anexos:
1.1 - Proposta Comercial Detalhada, com a indicagdo do prego unitario de cada item e do preco

global.

1.2 - Documentos exigidos para Habilitagio (conforme Anexo Ill do Edital).
1.3 - Dados Complementares para Assinatura do Contrato.

2 - O prazo de validade desta proposta é de 60 (sessenta) dias corridos, contados da data limite

para o acolhimento da mesma.

3 - Os precos ora propostos incluem todas as despesas diretas, indiretas, beneficios, tributos,

contribuicdes, seguros e licengas de modo a se constituirem a Unica e total contraprestagao

pelo fornecimento dos itens.

LOTE 01
ITEM ESPECIFICACOES QTDE | UNID. | MARCA VALOR VALOR TOTAL
MODELO UNIT,
01 | MESA EM L; TIPO: ESTACOES DE TRABALHO; | 285 UN Marca:Belacci-GF, RS RS
AUTOPORTANTE ANGULAR EM TAMPO UNICO; Modelo: 1.920,94 547.467,90

MEDINDO 1400X1400X740 MM. Tampe confeccionado
em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966. Possui passa cabo em poliestireno injetado com
tampa removivel de 60 mm de didmetro e furagbes na
parte inferior do tampo para receber embuchamento
metdlico. Painel confeccionado em MDP (Painel de
particulas de media densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 1,00 mm, na aresta superior e
inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. Pés
laterais - base superior em ago, formato em “L"
medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de espessura
para maior sustentacdo; furagdo nas extremidades para
fixacdo do pé ao tampo. Coluna vertical em chapa de
aco dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm
de espessura; orificio em cada extremidade para

Havena,BE.MCD.D




passagem de fiacdo do tampo ao piso; tampa lateral
removivel para acesso ao cabeamento, em ago com
0,90mm de espessura e abertura inferior para
passagem de ar; encaixe tipo “clic”. Base inferior
estampada, sem uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x
25 mm de altura, com 2,65mm de espessura; duas
sapatas niveladoras estriadas, injetadas em
polipropileno de 60 mm de didmetro, rosca ME na cor
da estrutura; aplicagao de rebites M6 para jungdo dos
pés ao painel dUnico, Pé de canto - Chapa metilica
superior para fixagdo no tampo confeccionada em ago
medindo 130 x 130 mm com 1,20 mm de espessura;
recorte 45° para alinhamento da coluna na parte
frontal; furacdo para passagem de fios entre o tampo e
o pé de canto; coluna vertical em ago, medindo 700 x
100 x 100 mm com 1,06mm de espessura; dobras a 90°
para fechamento dos painéis e demais acessdrios;
rebites nas laterais, rosca M6 tipo reviclé, para fixar
painéis e demais acessorios; tampa removivel para
passagem de fiagdo, em ago medindo 549 x 72mm com
0,90mm de espessura, encaixe tipo "clic”; recortes para
fixagdo de duas tomadas pogo interno e duas com pogo
externo (marca Margirus ou similar); dois orificios para
RJ45, (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR
NBR 14136); haste em ago com 2,65mm de espessura
com rosca 5/16, na parte inferior da coluna para fixacao
de sapata niveladora, de 60 mm estriada regulagem de
altura. Todos os painéis de MDP e borda de PVC com
alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao
mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas
em estufa a 220°,

02

MESA EM L; TIPO: ESTACOES DE TRABALHO;
AUTOPORTANTE ANGULAR EM TAMPO UNICO;
MEDINDO 1600X1600X740 MM. Tampo confeccionado
em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966. Possui passa cabo em poliestireno injetado com
tampa removivel de 60 mm de didmetro e furagfes na
parte inferior do tampo para receber embuchamento
metdlico. Painel confeccionado em MDP (Painel de
particulas de meédia densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 1,00 mm, na aresta superior e
inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. Pés

155
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e 2 TV MERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI
rmdﬂfﬁﬁﬂ"ﬁ/‘m{ MOVE CO

o= CNPJ: 03.963.184/0001-83
W PROCERx %zmm NOSSA SENHORA DA PENHA, n* 2796 — SL 804
FL: o292 ————{SANTA LUIZA VITORIA/ES — CEP: 29.045-402
AssATURA:__C il icita@maxmoveis.net | Contato: 011 91187-5729

laterais - base superior em ago, formato em "L”
medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de espessura
para maior sustentacio; furacio nas extremidades para
fixacdo do pé ao tampo. Coluna vertical em chapa de
a¢o dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm
de espessura; orificio em cada extremidade para
passagem de flacdo do tampo ao piso; tampa lateral
removivel para acesso ac cabeamento, em ago com
0,90mm de espessura e abertura inferior para
passagem de ar, encaixe tipo “clic”. Base inferior
estampada, sem uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x
25 mm de altura, com 2,65mm de espessura; duas
sapatas niveladoras estriadas, Injetadas em
polipropileno de 60 mm de didmetro, rosca M6 na cor
da estrutura; aplicagdo de rebites M6 para juncdo dos
pés ac painel uUnico. Pé de canto - Chapa metalica
superior para fixagdo no tampo confeccionada em ago
medindo 130 x 130 mm com 1,20 mm de espessura;
recorte 45° para alinhamento da coluna na parte
frontal; furagdo para passagem de fios entre o tampo e
o pé de canto; coluna vertical em ago, medindo 700 x
100 x 100 mm com 1,06mm de espessura; dobras a 90°
para fechamento dos painéis e demais acessorios;
rebites nas laterais, rosca M6 tipo reviclé, para fixar
painéis e demais acessdrios; tampa removivel para
passagem de fiacdo, em ago medindo 549 x 72mm com |
0,90mm de espessura, encaixe tipo “clic”; recortes para
fixagdo de duas tomadas pogo interno e duas com pogo
externo (marca Margirus ou similar); dolis arificios para
RJ45, (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR
NBR 14136); haste em ago com 2,65mm de espessura
com rosca 5/16, na parte inferior da coluna para fixagdo
de sapata niveladora, de 60 mm estriada regulagem de
altura. Todos os painéis de MDP e borda de PVC com
alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixacdo por parafusos meétricos e com
insertos metalicos, 05 quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao
mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°,

BALCAD DE ATENDIMENTO EM L; MEDINDO 10 UND Marca; Belacci -
1400X1400X110MM; Tampos superiores e inferiores GF, Modelo:

em MDP (Painel de particulas de média densidade com Havena, PR.BB
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em

RS
3.099,55

RS
30.995,50




FREVFALD

FL:

N*PROCESSO: dciizocd I )

29

Assmmm__%:

todo contorno da pecga, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda. A unido entre os tampos é
feita por distanciadores injetados em nylon com fibra
de vidro medindo 100 x 60 x 10 mm; recebe 8
alojamentos chanfrados para fixagdo ao tampo por
parafusos mb x 16; recorte para caixa de tomadas no
tampo inferior. Caixa de tomadas em ABS, tampa
basculante com abertura até 100° e fresta de para
passagem de fiagdo; corpo com aba arredonda em todo
o contorno com dois modulos para instalagdo de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZI ou similar;
instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago
de no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de
55 mm de altura, dobrado em “U", para fixacdo sob o
tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius,
Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 20A; quatro entradas
RJ45; tampa para fechamento inferior de fécil acesso
para manutencdo e prevencdo contra chogques. Painel
frontal em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com ralo de
1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda, recebe
furagdes para acoplar pé painel, painel lateral e tampos
e unido entre painéis frontais por meio de minifix haste
dupla. Pés painel; Confeccionados em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo cantorno
da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e
inferior da borda; recebe sapatas niveladoras de 20 mm
de didmetro com rosca de ¥ niquelada, com
acabamento em nylon para evitar danos ao piso;
regulagem de altura em até 25 mm. Mao francesa em
aco de 1,50 mm de espessura, dobrada e estampara
para unido entre tampo superior e painel frontal; furos
oblongos de 6,5 x 14mm para fixagdo por parafusos.
Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade
e ndo propaga chama (auto extinguivel). Todo o
sistema de fixacdo por parafusos métricos & com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliaric sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / B0 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°,

b

04

MESA  RETANGULAR,; AUTOPORTANTE; PES
METALICOS; MEDINDO  800X600X740 MM.Tampo
Unico, confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em
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fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com
ralo de 2,5 mm, na aresta Superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966; possui passa cabo em
poliestireno injetado com tampa removivel de 60mm
de didmetro e furacdes na parte inferior do tampo para
receber embuchamento  metalico. Painel
confeccionado em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas
arestas superior e inferior da borda; possui furagdes
para receber embuchamento metédlico, para acoplar
pés e demais acessérios. Pés laterais - base superior
em aco, formato em “L" medindo 500 x 48 x 30 mm,
com 2,65 mm de espessura para maior sustentacdo;
furacdo nas extremidades para fixacdo do pé ao tampo.
Coluna vertical em chapa de agco dobrada medindo 675
% 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em
cada extremidade para passagem de fiagdo do tampo
ao piso; tampa lateral removivel para acesso ao |
cabeamento, em aco com 0,90mm de espessura e |
abertura inferior para passagem de ar; encaixe tipo
“clic”. Base inferior estampada, sem uso de ponteiras,
medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de
espessura; duas sapatas niveladoras estriadas,
injetadas em polipropileno de 60 mm de diametro,
rosca M6 na cor da estrutura; aplicacdo de rebites MG
para jun¢do dos peés ao painel Unico. Todos os painegis
de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por
parafusos métricos e com insertos metélicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio
sem causar danos ao mesmo, sem utilizagio de
parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo metodo de Solda Mig para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostdtico Epdxi a Po entre 60 /
80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

05

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS | 214 UND Marca: Belacei -
1200 x 600 x 740 MM. VARIAGAO DE 5% NAS MEDIDAS GF, Modelo:
PARA MAIS OU PARA MENOS. Tampo (nico, Havena, BE.MR.P

confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de
2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966; possui passa cabo em
poliestireno injetado com tampa remavivel de 60mm
de didmetro e furacbes na parte inferior do tampo para
| receber embuchamento metélico. Painel

R$
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confeccionado em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda

de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 1 mm
de espessura nas arestas superior e inferior da borda;
possui furagGes para receber embuchamento metdlico,
para acoplar pés e demais acessorios. Peés laterais -
base superior em ago, formato em “L" medindo 500 x
48 x 30 mm, com 2,65 mm de espessura para maior
sustentagdo; furagdo nas extremidades para fixacdo do
pé ao tampo. Coluna vertical em chapa de ago dobrada
medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm de
espessura; orificic em cada extremidade para
passagem de fiagdo do tampo ao piso; tampa lateral
removivel para acesso ao cabeamento, em ago com
0,90mm de espessura e abertura inferior para
passagem de ar; encaixe tipo “clic”. Base inferior
estampada, sem uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x
25 mm de altura, com 2,65mm de espessura; duas
sapatas niveladoras estriadas, injetadas em
polipropilenc de 60 mm de didmetro, rosca M6 na cor
da estrutura; aplicacdo de rebites

ME para juncdo dos pés ao painel Unico. Todos os
painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo
propaga chama {auto extinguivel). Todo o sistema de
fixacdo por parafusos meétricos e com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrioc sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos paingis
de MDP. Todas as partes metalicas sao soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°.

nAR

MESA  RETANGULAR; AUTOPORTANTE; PES
METALICOS; MEDINDO  1400X600X740 MM.Tampo
unico, confeccionado em MDP [Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966; possui passa cabo em
poliestireno injetado com tampa removivel de 60mm
de didmetro e furagdes na parte inferior do tampo para
receber embuchamento  metdlico. Painel
confeccionado em MDP de 18 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo o |

contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura nas
arestas superior e inferior da borda; possui furagBes
para receber embuchamento metdlico, para acoplar
pés e demals acessorios. Pés laterais - base superior
em aco, formato em “L” medindo 500 x 48 x 30 mm,
com 2,65 mm de espessura para maior sustentacdo;
furac@o nas extremidades para fixacdo do pé ao tampo.
Coluna vertical em chapa de ago dobrada medindo 675
x 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em
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cada extremidade para passagem de fiagdo do tampo
ao piso; tampa lateral removivel para acesso ao
cabeamento, em ago com 0,90mm de espessura e
abertura inferior para passagem de ar; encaixe tipo
“clic". Base inferior estampada, sem uso de ponteiras,
medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de
espessura; duas sapatas niveladoras estriadas,
injetadas em polipropileno de 60 mm de diametro,
rosca M6 na cor da estrutura; aplicagdo de rebites M6
para juncdo dos pés ao painel Unico. Todos os painéis
de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por
parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio
sem causar danos ao mesmo, sem utilizacio de
parafusos direto nos paineis de MDP. Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 /
80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

o7 MESA  RETANGULAR; AUTOPORTANTE; PES | 210 UND Marca: Belacci -
METALICOS; MEDINDO 1600X600X740 MM.Tampo GF, Modelo:
tnico, confeccionado em MDP (Painel de particulas de Havena, BE.MR.P

média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966; possui passa cabo em
poliestireno injetado com tampa removivel de 60mm
de didmetro e furagdes na parte inferior do tampo para
receber embuchamento metalico. Painel
confeccionado em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura nas
arestas superior e inferior da borda; possui furagdes
para receber embuchamento metalico, para acoplar
pés e demais acessdrios. Pés laterais - base superior
em aco, formato em “L* medindo 500 x 48 x 30 mm,
com 2,65 mm de espessura para maior sustentagdo;
furagdo nas extremidades para fixagdo do pé ao tampo.
Coluna vertical em chapa de aco dobrada medindo 675
x 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em
cada extremidade para passagem de fiagdo do tampo
ao piso; tampa lateral removivel para acesso ao
cabeamento, em ago com 0,90mm de espessura e
abertura inferior para passagem de ar; encaixe tipo
“clic”. Base inferior estampada, sem uso de ponteiras,
medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de
espessura; duas sapatas niveladoras estriadas,
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injetadas em polipropileno de 60 mm de didmetro,
rosca M6 na cor da estrutura; aplicacdo de rebites M6
para jungdo dos pés ao painel Unico. Todos os paingéis
de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por
parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do maobilidrio
sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 /
80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

|

T

08

MESA DE REUNIAOQ REDONDA; MEDINDO 1200X740
MM. Tampo em formato redando, confeccionado em
MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966.  Estrutura metdlica tipo estrela com base
inferior estampada "sem ponteiras" em chapa de ago
medindo 450 x 67 x 25 mm de altura e 2,65 mm de
espessura; sapatas niveladoras estriadas de 60 mm de
diametro, rosca 5/16 em cada base estampada;
estrutura usinada a laser, formato de estrela
permitindo o alinhamento perfeito das cinco bases.
Base superior em forma de "X" em tubo de aco
retangular de 20 x 30 mm e 1,06mm de espessura para
sustentagdo do tampo. Coluna vertical em tubo de ago
redondo de 4" e 1,60 mm de espessura. A fixagdo da
coluna vertical as bases superior e inferior se da por
meio de parafuso 5/16 e barra roscada. Todos os
painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel]. Todo o sistema de
fixagdo por parafusos métricos e com insertos
metalicos, o©s guais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epdxi a Po entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°,
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GAVETEIRO ARQUIVO; EM MADEIRA; 04 GAVETOES
PARA PASTA SUSPENSA; MEDINDO 400X460X1300
MM. Base superior - tampo Unico confeccionado em
MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) com 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma ABNT
NBR NBR 135961 Base inferior - tampo unico
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confeccionado em MDP de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 2,5mm na aresta
superior e inferior da borda; furagbes para receber
sapatas niveladoras medindo 50 x 27 mm injetada, para
regulagem de altura pela parte interna facilitando a
montagem e alinhamento; furagbes especificas nas
laterais onde é aplicado o sistema de fixagao dupla que
conecta as laterais sem o uso de parafusos, permitindo
a montagem e desmontagem sem causar danos,
garantindo excelente gualidade final. Laterais do
armério confeccionado em painel de MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda; furagdes especificas para
receber o embuchamento de nylon e cavilhas,
corredicas telescopicas e haste em ago com sistema de
regulagem de tranca para gavetas. Corpo do Gaveteiro
em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento
em fita De borda de PVC em todo contarno da peca,
com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda; 4 gavetas altas de 260mm de altura; frente das
gavetas em MDP de 18 mm de espessura, encabecado
cam fita de borda com raio de 1mm na aresta superior
e inferior da borda; puxador lateral extrudado em PVC
em formato de “L" fixado a lateral da gaveta; Corpo das
gavetas em MDP de 18mm de espessura, com
recobrimento em PET em todas as bordas; fundo em
chapa de fibra duratree, na cor preta; corredigas
telescdpicas com abertura total de 400 mm, permitido
abertura total sem queda da mesma; suporte até 30 kg
de carga; todas as gavetas possuem acessorios
metdlicos para suportes de pastas suspensas na posicdo
frontal; fechadura em ago cromado e duas chaves
escamoteaveis, fixada no lado superior direito da
primeira gaveta, com travamento simultaneo. Todos os
Paingéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel). Todo o sistema de
fixagdo por parafusos métricos e com insertos
metdlicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar danos ao
mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epdxi a Po entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas
em estufa a 220°. Todos os painéis de MDP e borda de
PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo,
mancha, umidade e ndoc propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos
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métricos e com insertas metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto
nos painéis de MDP.

10

GAVETEIRO VOLANTE; 04 GAVETAS; MEDINDO
400X460X690 MM.  Base superior - Tampo unico
confeccionade em MDP de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e
inferior da borda; furagdes especificas para aplicagdo
de Ferragens com sistema de fixacdo dupla que conecta
as duas pegas sem o uso de parafusos. Base inferior -
tampo unico confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda; furagBes para aplicagdo de
ferragens com sistema de fixac8o dupla que conecta as
duas pegas sem o uso de parafusos e para receber
quatro buchas de nylon de 8 mm para instalagdo de
cada rodizio; quatro rodizios de duplo giro em
termoplastico com rodas em poliamida; 45 x 45mm (L x
H) e rodas de 35mm; capacidade de carga unitaria de
40 kg; Lateral de gaveteiro em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura
na aresta superior e inferior da borda; tranca metalica
em aco com pinos metdlicos que permite a abertura ou
fechamento simultineo de todas as gavetas; pino
metalico na parte superior que permite o alinhamento
das gavetas, juntamente com o giro da fechadura;
puxador lateral extrudado em PVC em formato de “L"
fixado a lateral por meio de canal usinado, facilitandao a
abertura das gavetas independente do lado. Costaem
MPD de 18 mm; acabamento em fita de borda em PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1mm de
espessura na aresta superior e inferior da borda. Frente
das gavetas em MOP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todao contorno
da peca, com raio de 1 mm de espessura na aresta
superior e inferior da borda; furagdo para aplicacdo de
fechadura frontal com duas chaves escamoctedveis,
injetada em polipropileno com haste em ago de alta
resisténecia a torque, fixada na parte superior da
primeira gaveta; corpo em ago, com cilindro de 19 mm
de didmetro niquelado, giro de 1802 para abertura e
fechamento; puxador lateral extrudado em PVC em
formato de “L" fixado a lateral, facilitando a abertura
das gavetas independente do lado e deixando a frente
da gaveta livre. Corpo da gaveta em MOP de 15mm de
espessura na cor preta; laterais da gaveta com

75 mm de altura, com acabamento em fita de PVC em
todo o contorno da pega com 1lmm de espessura;
recortes a 45" na unido da parte posterior da gaveta;
laterais com ranhuras para encaixe perfeito no fundo da
gaveta; fundo da gaveta em “duraplac” de 2,5 mm,
batente de fechamento das gavetas com a tranca.
Todas as gavetas com trilho telescdpico em chapa de
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aco zincado branco de 400 mm de comprimento que
permite a abertura total de 430 mm para facilitar o
acesso as pastas suspensas; deslizamento por esferas
de agco, com sistema de destravamento através de
alavanca de separacio, trava de protecdo na posigdo
fechada por suporte interno evitando assim a
movimentacdo inadequada do mesmo. Trilho suporta a
carga de até de 30 Kg. Todos os painéis de MDP e
bordas de PVC com alta resisténcia a impacto, risco,
abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extingufvel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar
danos ao mesmao, sem utilizacdo de parafusos direto
nos painéis de MDP. Todas as partes metdlicas sdo
soldadas pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e gualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostatico Epéxi a Pé entre 60 / BO
micras e recebem tratamento anticorrosive e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°,

11 GAVETEIRO VOLANTE;, 02 GAVETAS RASAS; 01 236 UND Marca: Belacci -
GAVETAO; MEDINDO 400X460X640 MM, Base superior GF, Modelo:

- Tampo unico confeccionado em MDP de 25 mm de Havena, BE.GV.21
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta |
superior e inferior da borda; furagfes especificas para |
aplicagdo de ferragens com sistema de fixacdo dupla
gue conecta as duas pegas sem o uso de parafusos;
Base inferior - tampo unico confeccionado em MDP de
25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na
aresta superior e inferior da borda; furagbes para
aplicacdo de ferragens com sistema de fixacdo dupla
gue conecta as duas pegas sem o uso de parafusos e
para receber quatro buchas de nylon de 8 mm para
instalacdo de cada rodizio; quatro rodizios de duplo giro
em termoplastico com rodas em poliamida; 45 x 45mm
(L x H) e rodas de 35mm); capacidade de carga unitaria
de 40 kg, Lateral de gaveteiro em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura
na aresta superior e inferior da borda; tranca metalica
em ago com pinos metalicos gue permite a abertura ou
fechamento simultdneo de todas as gavetas; pino
metalico na parte superior gue permite o alinhamento
das gavetas, juntamente com o giro da fechadura;
puxador lateral extrudado em PVC em formato de “L”
fixado a lateral por meio de canal usinado, facilitando a
abertura das gavetas independente do lado. Costa em
MPD de 18 mm; acabamento em fita de borda em PVC |
em todo contorno da peca, com raio de 1mm de |

RS
1.039,13
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espessura na aresta superior e inferior da borda. Frente
das gavetas em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da pega, com raic de 1 mm de espessura na aresta
superior e inferior da borda; furagdo para aplicacdo de
fechadura frontal com duas chaves escamotedveis,
injetada em polipropileno com haste em ago de alta
resisténcia a torque, fixada na parte superior da
primeira gaveta; corpo em ago, com cilindro de 19 mm
de didmetro niguelado, giro de 1802 para abertura e
fechamento; puxador lateral extrudado em PVC em
formato de “L” fixado a lateral, facilitando a abertura
das gavetas independente do lado e deixando a frente
da gaveta livre. Corpo da gaveta em MDP de 15mm de
espessura na cor preta; laterais da gaveta com 75 mm
de altura, com acabamento em fita de PVC em todo 0
contorno da pega com 1lmm de espessura, Corpo de
gaveta alta com 260 mm de altura e possui ferragem na
parte superior em ago trefilado redondo com didmetro
de 4,75 mm, encaixado as laterais por meio de furagdo
para aplicagdo das pastas suspensas. Tanto a gaveta
baixa gquanto a alta com recortes a 45° na unido da parte
posterior da gaveta; laterais com ranhuras para encaixe
perfeite no fundo da gaveta; fundo da gaveta em
“duraplac” de 2,5 mm, batente de fechamento das
gavetas com a tranca. Todas as gavetas com trilho
telescopico em chapa de ago zincado branco de 400
mm de comprimento que permite a abertura total de
430 mm para facilitar o acesso as pastas suspensas;
deslizamento por esferas de ago, com sistema de
destravamento através de alavanca de separacao, trava
de protegdo na posicdo fechada por suporte Minterno
evitando assim a movimentacdo inadeguada do
mesmo. Trilho suporta a carga de até de 30 Kg. Todos
os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel). Todo o sistema de
fixacdo por parafusos métricos e com insertos
metdlicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrioc sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis
de MDP.

12

GAVETEIRO SUSPENSO; 02 GAVETAS; MEDINDO
400X460X280MM. Travessas, duas superiores e duas
inferiores confeccionadas MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorne
da peca, com raio de 1mm, na aresta superior e inferior
da borda; furacbes para receber ferragens de dupla
fixacdo medindo 8 x 30 mm, injetada em nylon.
Laterais de gaveteiro em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 1 mm de espessura na aresta
superior e inferior da borda; tranca metalica
confeccionada em ago SAE 1020 com pinos metalicos
que permite a abertura ou fechamento simultaneo de
todas as gavetas; pino metalico na parte superior que
permite o alinhamento juntamente com o giro da
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fechadura; Frente da gaveta em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura
na aresta superior e inferior da borda; furacdo para
aplicagdo de fechadura frontal com duas chaves
escamotedveis, injetada em polipropileno com haste
em aco de alta resisténcia a torgue, fixada na parte
superior da primeira gaveta; corpo em ago, com cilindro
de 19 mm de didmetro niquelado auto brilho, girc de
1802 para abertura e fechamento; fixada na gaveta por
meio de parafuso e bucha de nylon injetado, para
maior gualidade de acabamento; puxador l|ateral
extrudado em PVC em formato de “L" fixado a lateral
em canal usinado no topo para perfeita fixagdo,
facilitando a abertura das gavetas independente do
lado e deixando a frente da gaveta livre. Corpo da
gaveta em MDP de 15mm de espessura na cor preta;
laterais da gaveta com 75 mm de altura, com
acabamento em fita de PVC em todo o contorno da
peca com 1lmm de espessura; recortes a 45% na unido
da parte posterior da gaveta, onde permite o
fechamento com dngulo de 90°; laterais com ranhuras
para encaixe perfeito no fundo da gaveta; fundo da
gaveta em “duraplac” de 2,5mm. permite fixacdo da
lateral & frente da gaveta, batente de fechamento das
gavetas com a tranca. Trilho telescopico confeccionado
aco carbono com acabamento zincado branco de 400
mm de comprimento gue permite a abertura total de
430 mm para facilitar o acesso as pastas suspensas;
deslizamento por esferas de ago, com sistema de
destravamento através de alavanca de separacdo, trava
de protecdo na posicao fechada por suporte interno
evitando assim a movimentagdo inadequada do
mesmo. Trilho suporta a carga de até de 30 Kg. Todoo
sistema de fixac3o serd feito por parafusos metricos e
com insertos metalicos os quais permitem a montagem
e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos ao
mesmo. Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com
alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). Todo
o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao
mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis

de MDP.

13 ARMARIC BAIXO; 01 PRATELEIRAD2 PORTAS; | 304 UND Marca: Belacci - RS RS
MEDINDO: BOOX460X740 MM . Base superior - tampo GF, Modelo: 1.175,52 357.358,08
unico confeccionado em MDP (Painel de particulas de Havena, BE.AB.2P

média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo o contorno da pega, com
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raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda.
Base inferior - tampo Unico confeccicnado em MDP de
25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5mm
na aresta superior e inferior da borda; furagBes para
receber sapata niveladora medindo 50 x 27 mm
injetada, que permite a regulagem do movel pela parte
interna facilitando a montagem e alinhamento. Laterais
e fundo do armdrio confeccionado em painel de MDP
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre
as pegas é feita por melo de buchas de nylon para maior
fixacdo, possui também parafusos de minifix para
fixagdo das pecas diretamente nas buchas de nylon.
Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda. A porta lado direito recebe fechadura frontal
com duas chaves escamotedveis, corpo com haste de
aco de alta resisténcia e pegador em polipropileno;
cilindro de 19 mm de didmetro em aco niquelado auto
brilho; giro de 1802 para abertura e fechamento da
porta; fixado por meio de parafusos de ago e bucha de
nylon para maior acabamento e gualidade; possui
puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com
furacio de 128 mm entre furos, acabamento na cor
tnix acetinado e detalhe Ergondmico para melhorar na
hora da pega. A fixagdo das portas a lateral do armaério
é feita por dobradigas em ago de alta resisténcia, que
permite abertura a 1102, com caneco de 35 mm de
diametro a ser fixado a porta por furagdo de 35 mm de
didmetro para um perfeito encaixe, fixagdo e
resisténcia. As portas recebem furagbes especificas
com embuchamento de nylon de 8mm de diametro
para fixagdo das dobradigas, eliminando a utilizagdo de
parafusos diretamente no painel de MDP, permitindo
gue as portas sejam montadas e desmontadas sem
danificar a estrutura do mdvel. Prateleira em de MDP
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda; aplicacdo de
quatro suportes de prateleira injetados em nylon com
20 mm de didmetro, encaixados em furagBes proprias
na parte inferior; permite o encaixe perfeito das
prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas
laterais do armaério, proporcionando maior estabilidade
ao movel e evitando acidentes. o parafuso de fixagao
das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com
a necessidade do cliente; possui furagdo para batente
em “L” confeccionado em ago zincado branco, que
serve para fechamento da porta junto a fechadura.
Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade
e ndo propaga chama (auto extinguivel). Todo o
sistema de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metélicos, os quais permitem a montagem e
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desmontagem do mobilidric sem causar danos ao
mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis

de MDP.

14 ARMARIO ALTO; 03 PRATELEIRAS, 02 PORTAS; | 409 UNID Marca: Belacci - RS RS
MEDINDO: BOOX460X1600 MM.Base superior - tampo GF, Modelo: 2.249,48 920.037,32
linico confeccionado em MDP (Painel de particulas de Havena, BE.AA.2P

média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo o contorno da pega, com
raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda.
Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP de
25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo o contorno da peca, com raio de 2,5mm
na aresta superior e inferior da borda; furacdes para
receber sapata niveladora medindo 50 x 27 mm
injetada, que permite a regulagem do mdvel pela parte
interna facilitando a montagem e alinhamento. Laterais
e fundo do armério confeccionado em painel de MDP
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda. A fixagdo entre
as pecas € feita por meio de buchas de nylon para maior
fixagdo, possui tambeém parafusos de minifix para
fixacdo das pegas diretamente nas buchas de nylon,
Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em método contorno da pega,
com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda. A porta lado direito recebe fechadura frontal
com duas chaves escamoteaveis, corpo com haste de |
aco e pegador em polipropileno; cilindro de 19 mm de
didmetro em ago niquelado auto brilho; giro de 180¢
para abertura e fechamento da porta; fixado por meio
de parafusos de ago e bucha de nylon para maior
acabamento e qualidade; porta lado esquerdo recebe
puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com
furagdo de 128 mm entre furos, acabamento na cor
Onix acetinado e detalhe ergonémico para melhorar na
hora da pega. A fixacdo das portas a lateral do armario
g feita por dobradicas em aco de alta resisténcia, que
permite abertura a 1109, com caneco de 35 mm de
didmetro a ser fixado & porta por furagdo de 35 mm de
didmetro para um perfeito encaixe, fixacio e
resisténcia, acabamento niguelado. As portas recebem
furagSes especificas para embuchamento de nylon de
8mm de diametro para fixagdo das dobradicas,
eliminando a utilizagdo de parafusos diretamente no
painel de MDP, permitindo gue as portas sejam
montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do
madvel. Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
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da borda; aplicagdo de guatro suportes de prateleira
injetados em nylon com 20 mm de didmetro,
encaixados em furagbes proprias na parte inferior;
permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de
parafusos de apoio fixados nas laterals do armario,
proporcionando maior estabilidade aoc movel e
evitando acidentes. o parafuso de fixacdo das
prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com a
necessidade do cliente; possui furacdo para batente em
“L" confeccionado em ago zincado branco, que serve
para fechamento da porta junto a fechadura. Todos os
painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo
propaga chama (auto extingulvel). Todo o sistema de
fixagdo por parafusos metricos e com insertos
metdlicos, o0s gquais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidgric sem causar danos ao
mesmo, sem utilizag3o de parafusos direto nos painéis

de MDP.

ARMARIO EXTRA ALTO; 04 PRATELEIRAS; 02 PORTAS; 290 UNID Marca: Belacci - RS RS
MEDINDO: B00X460X2000 MM. Base superior - tampo GF, Modelo: 2.665,79 773.079,10
unico confeccionado em MDP (Painel de particulas de Havena, BE.EA.2P

meédia densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em tode o contorno da pega, com
raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda.
Base inferior - tampo Gnico confeccionado em MDP de
25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5mm
na aresta superior e inferior da borda; furagdes para
receber sapata niveladora medindo 50 x 27 mm
injetada, que permite a regulagem do movel pela parte
interna facilitando a montagem e alinhamento. Laterais
e fundo do armério confeccionado em painel de MDP
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo entre
as pegas ¢ feita por meio de buchas de nylon para maior
fixacdo, possui também parafusos de minifix para
fixacdo das pecas diretamente nas buchas de nylon.
Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda. A porta lado direito recebe fechadura frontal
com duas chaves escamotedveis, corpo com haste de
aco e pegador em polipropileno; cilindro de 19 mm de
diametro em ago niquelado auto brilho; giro de 1802
para abertura e fechamento da porta; fixado por meio
de parafusos de ago e bucha de nylon para maior
acabamento e gualidade; porta lado esguerdo recebe
puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com
furagdo de 128 mm entre furos, acabamento na cor
onix acetinado e detalhe ergondmico para melhorar na
hora da pega, A fixagdo das portas a lateral do armario
¢ feita por dobradicas em aco de alta resisténcia, que
permite abertura a 1109, com caneco de 35 mm de
didmetro a ser fixado a porta por furagdo de 35 mm de
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didmetro para um perfeito encaixe, fixagcdo e
resisténcia, acabamento niguelado. As portas recebem
furacBes especificas para embuchamento de nylon de
8mm de didmetro para fixagdo das dobradigas,
eliminando a utilizaco de parafusos diretamente no
painel de MDP, permitindo que as portas sejam
montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do
mavel.

Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
da borda; aplicacio de quatro suportes de prateleira
injetados em nylon com 20 mm de diametro,
encaixados em furagdes proprias na parte inferior;
permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de
parafusos de apoio fixados nas laterais do armdrio,
proporcionando maior estabilidade ao movel e
evitando acidentes. o parafuso de fixagdo das
prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com a
necessidade do cliente; possui furag3o para batente em
“L* confeccionado em ago zincado branco, que serve
para fechamento da porta junto a fechadura. Todosos
painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel). Todo o sistema de
fixaco por parafusos métricos e com insertos
metdlicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrioc sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagio de parafusos direto nos paingis

de MDP,

16 PAINEL DIVISORIO METALICO COM PLACAS DE | 255 UND Marca: Belacci - RS RS
FECHAMENTO EM MDF; MEDINDO: BOOX75X1300 MM. GF, Modelo: 1.687,60 430.338,
Placa superior e inferior, lado 1 e lado 2 em MDP de 18 Havena, BE

mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. As placas sdo fixadas no
requadro por meio de buchas de nylon de 17 x 10,5 que
permitem uma fixacdo perfeita sem danos ao quadro
divisor e a na placa MDP. Estrutura basculante em
aluminio extrudada medindo 100 x 15 mm pelo
comprimento do quadro, para dividir as placas inferior
e superior, fixadas a estrutura por dois suportes em
nylon injetados com encaixe tipo clic; abertura a 902
para acesso a fiagdo e retorno por mola, na posi¢do
fechada; cerda de vedacdo para ndo esmagar o0s cabos
de fiagdo.

Reguadro em ago medindo 40 x 40 x 0,90 mm de
espessura no sentido vertical; recortes a laser para
encaixes de placas, rodapés, perfis de acabamento,
passagem de fiacdo, maos francesas, colunas de canto
e demais acessdrios. Travessa inferior em aco medindo




FL.:

N* PROCESSO:

L_‘;m__‘

305

ASSINATURA; __ =

20 x 40 x 1,20 mm de espessura em todo comprimenta
do quadro; dois recortes retangulares de 20 x 60 mm
para passagem de fiagdo do piso para o lado interno do
guadro; bucha em polipropilenc medindo 40 x 40 mm,
com rosca 3/8, encaixada na sapata niveladora com
rosca 5/8 sextavada de 30 mm na cor preta; permite a
regulagem de altura e alinhamento do quadro. Dois
Rodapés em ago com 0,90 mm de espessura, dobrado a
90%; fechamento lateral e superior; engates na parte
traseira proporcionando o encaixe entre o rodapé e a
coluna vertical, acabamento liso ou com furagdes para
fixagdo de 2 tomadas elétricas, pogo interno, Margirius
ou similar; 2 RJ 45 - telefonia e logica (tomadas de
acordo com as normas da ABNT NBR NBR 14136), ndo
acompanham as tomadas. Calha da passagem de fiagdo
em formato "U" medindo 20 x 40 x 1,20 mm de
espessura, fixado na altura de 520 mm, formando um
leito para passagem da fiagdo entre um quadro e outro;
dois recortes retangulares de 20 x 60 mm para
passagem de fiagdo entre a parte inferior e superior do
guadro. Tubo de ago medindo 40 x 40 x 0,90 mm de
espessura, pelo comprimento do quadro para
sustentacdo na parte superior do quadro; furagdes para
encaixe do suporte do perfil de acabamento superior,
em aluminio; bucha de ago nas extremidades para
conexdo entre painéis divistrios, por parafusos
sextavados e arruela; bucha de ago central para encaixe
entre dois quadros sem  necessidade de
aparafusamento. Perfil de acabamento horizontal para
guadro divisdrio confeccionado em aluminio extrudado
medindo 80 x 15 mm pelo comprimento do quadro; raio
superior de 78 mm; composto por duas pegas, urn perfil
macho e um perfil fémea, fixados por encaixe tipo
“clic”; tampa do perfil com 2 separadores para fios;
fixado a estrutura do quadro, por duas guias para
perfeito acabamento e alinhamento; aparafusados no
guadro por meio de parafusos ocultos sob a tampdo de
fechamento, tipo panela PHS Drillfer ponta broca 4,2 x
16 zincado branco. Acompanha em cada perfil de
aluminio uma peca injetada em Polipropileno em
formato “H" para jungdo e alinhamento dos perfis
horizontais. Todos os painéis de MDP e borda de PVC
com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sisterna de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os guais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidric sem causar danos ao
mesmeo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metalicas sde soldadas pelo
métode de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / B0 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas
em estufa a 220°.

17

PAINEL DIVISORIO METALICO COM PLACAS DE
FECHAMENTO EM MDF: MEDINDD: 700X75X1300 MM.
Placa superior e inferior, lado 1 e lado 2 em MDP de 18
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mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. As placas séo fixadas no
requadro por meio de buchas de nylon de 17 x 10,5 que
permitem uma fixagdo perfeita sem danos ao quadro
divisor e a na placa MDP. Estrutura basculante em
aluminio extrudada medindo 100 x 15 mm pelo
comprimento do quadro, para dividir as placas inferior
e superior, fixadas & estrutura por dois suportes em
nylon injetados com encaixe tipo clic; abertura a 902
para acesso a fiagdo e retorno por mola, na posigdo
fechada; cerda de vedacdo para ndo esmagar os cabos
de fiagdo. Requadro em ago medindo 40 x 40 x 0,90
mm de espessura no sentido vertical; recortes a laser
para encaixes de placas, rodapés, perfis de
acabamento, passagem de fiagdo, maos francesas,
colunas de canto e demais acessérios. Travessa inferior
em aco medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura em
todo comprimento do quadro; dois recortes
retangulares de 20 x 60 mm para passagem de fiagdo
do piso para o lado interno do quadro; bucha em
polipropileno medindo 40 x 40 mm, com rosca 3/8,
encaixada na sapata niveladora com rosca 5/8
sextavada de 30 mm na cor preta; permite a regulagem |
de altura e alinhamento do quadro. Dois Rodapés em
aco com 0,90 mm de espessura, dobrade a 509
fechamento lateral e superior; engates na parte traseira
proporcionando o encaixe entre o rodapé e a coluna
vertical, acabamento liso ou com furagBes para fixagdo
de 2 tomadas elétricas, po¢o interno, Margirius ou
similar; 2 RJ 45 - telefonia e l6gica (tomadas de acordo
com as normas da ABNT NBR NBR 14136), nio
acompanham as tomadas. Calha da passagem de fiagdo
em formato "U” medindo 20 x 40 x 1,20 mm de
espessura, fixado na altura de 520 mm, formando um
leito para passagem da fiacdo entre um quadro e outro;
dois recortes retangulares de 20 x 60 mm para
passagemn de fiagdo entre a parte inferior e superior do
gquadro. Tubo de aco medindo 40 x 40 x 0,90 mm de
espessura, pelo comprimento do quadro para
sustentaclo na parte superior do quadro; furacdes para
encaixe do suporte do perfil de acabamento superior,
em aluminio; bucha de ago nas extremidades para
conexdo entre painéis divisérios, por parafusos
sextavados e arruela; bucha de ago central para encaixe |
entre  dois guadros sem necessidade de
aparafusamento. Perfil de acabamento horizontal para
guadro divisdrio confeccionado em aluminio extrudado
medindo 80 x 15 mm pelo comprimento do quadro; raio
superior de 78 mm; composto por duas pecas, um perfil
macho e um perfil fémea, fixados por encaixe tipo
“clic”; tampa do perfil com 2 separadores para fios;
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fixado a estrutura do quadro, por duas guias para
perfeito acabamento e alinhamento; aparafusados no
quadro por meio de parafusos ocultos sob a tampao de
fechamento, tipo panela PHS Drillfer ponta broca 4,2 x
16 zincado branco. Acompanha em cada perfil de
aluminic uma pega injetada em Polipropileno em
formato “H" para jungdo e alinhamento dos perfis
horizontais. Todos os painéis de MDP e borda de PVC
com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidric sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°.

18

COLUNA METALICA PARA  JUNCAC DE PAINEIS;
MEDINDO: BOX80X1300 MM.Estrutura metalica:
Confeccionada em tubo de ago quadrado SAE 1020 de
1,20 mm de espessura no sentido vertical, com recortes
a laser em todo seu perfil para encaixes de quadros,
possui passagem de fiagdo em dois lados da pega para
passagem de fiagao tipo “L". Acabamento quadrado na
parte superior da coluna injetado em polipropileno e
fixado a coluna por meio de encaixe, a mesma vai na cor
da estrutura. Possui chapa de ago interna com furagdo
de didmetro 6,5mm que recebe uma sapata niveladora
com rosca 5/16 estriada de 60 mm de didmetro na cor
grafite, onde possibilita a regulagem na altura do
guadro em até 15 mm. Todas as partes metadlicas sdo
soldadas pelo meétodo de 5olda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostatico Epdxi a Po entre 60 / BO
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.
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PERFIL DE ACABAMENTO VERTICAL PARA DIVISORIAS;
MEDINDO: 1300 MM DE ALTURA. Estrutura metalica:
Perfil de acabamento vertical confeccionado em
aluminio medindo 80 x 8 pela altura do guadro, tendo
perfil macho e fémea onde sdo fixados por meio de
encaixe tipo “clic”, sdo aparafusados no quadro por
meio de parafusos panela PHS Drillfer ponta broca 4,2 x
16 izincado branco, onde proporciona maior
sustentagdo e alinhamente do perfil vertical.
Acompanha em cada perfil de sluminio uma pega
injetada em Polipropilenc em formato “L" para jungdo
e alinhamento de quadro para quadro com logo. Todas
as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po
entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a
220°,
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20 | MESA; TIPO: PLATAFORMA SIMPLES; MEDINDO: 155 UNS Marca; Belacci - RS RS
1400X700X740 MM. Tampo Unico, confeccionado em GF, Modela: 2.031,87 314.939,85
MDP (Painel de particulas de media densidade com Havena, BA.ET

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em

fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 2,5 mm, na aresta

superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966; recorte para calxa de

tomadas e furacSes especificas na parte inferior para
receber embuchamento metalico onde permite a
fixacdo das ferragens sem contato com a madeira. Caixa
de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura
até 100" e fresta de para passagem de fiagdo; corpo
com aba arredonda em todo o contorno com dois
maédulos para instalagdo de tomadas USB, encaixe tipo
clic, padrdo PEZZI ou similar; instalagdo sobre o tampo.
Suporte de tomadas em ago de no minimo 0,90 mm de
espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado
em “U", para fixacdo sob o tampo; com no minimo cinco
entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x
21,5, padrio Margirius, Pezzi e Weg, pogo inerno 10 e
20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento
inferior de facil acesso para manutencdo e prevengao
contra choques. Pés laterais em tubo superior em aco,
medindo no minimo 40 x 40 x 1,90 mm de espessura no
sentido da profundidade do tampo; recortes a laser
para fixacdo do pé ao tampo e das travessas
longitudinais. Dois tubos verticais de sustentacdo em
aco de 1,90 mm de espessura, medindo 50 x 50 x 697
mm; recortes na parte superior para alinhamento e |
unido com o tubo horizontal; recebe solda mig para
juncdo das partes.Ponteiras injetadas em polipropileno |
com porca 5/16 para encaixe das sapatas niveladoras,
medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas niveladoras
sextavadas injetadas em PP de 30 mm de didmetro com
rosca 5/16 na cor grafite. Travessa horizontal de
sustentagdo em tubo de ago, medindo 40 x 40 x 1,90
mm de espessura; recortes na parte inferior e superior
estampados para perfeita fixacdo e alinhamento das |
travessas, pés e tampos; dois furos de 20 mm
posicionados nas extremidades para fixacdo do tampo.
Montada as estruturas laterais por 2 suportes fixados
nas extremidades, tipo “S" em polipropileno e reforgo
em fibra de vidro, com inclinacdo de 452; dispensa uso
de solda; porcas sextavadas com roscas M6 na parte
interna, para fixagdo da travessa horizontal ac pé da
mesa Calha de fiagdo "leite”: em ago com 0,90mm de
espessura, com 322 x 40 mm pelo comprimento do
tampo; acabamentaos laterais para fechamente quando
ndo necessario a passagem de fiagdo; permite a
acomodagdo dos fios e possui furagdes de 50 mm de
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didmetro na parte inferior para passagem de fios se
necessario; suporte para leito de fiagao, trapezoidal em
ago com 1,5 mm de espessura, medinde 133 x 325 x 25
mm com duas dobras laterais inferiores e duas dobras
laterais superiores que permitem o encaixe perfeito ao
leito; abas superiores com dois furos para a fixagdo sob
o tampo, Todos os painéis de MDP e borda de PVC com
alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e nd3o propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
meétodo de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e gualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epdxi a Pd entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°.

21

MESA; TIPO: PLATAFORMA DUPLA; MEDINDO:
1400X1400X740 MM. Dois tampos confeccionados em
MDP (Painel de particulas de média densidade com

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta
Superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966; recortes para caixa de tomadas e furactes na
parte inferior para receber embuchamento metalico
onde permite a fixacdo das ferragens sem contato com
a madeira, Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante
com abertura até 100° e fresta de para passagem de
fiagdo; corpo com aba arredonda em tode o contorno
com dois mddulos para instalagdo de tomadas USB,
encaixe tipo clic, padrdo PEZZ| ou similar; instalagdo
sobre o tampo. Suporte de tomadas em aco de no
minimeo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm
de altura, dobrado em “U", para fixagdo sob o tampo;
com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas
com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi e
Weg, pogo inerno 10 e 20A; guatro entradas RI45;
tampa para fechamento inferior de facil acesso para
manutengdo e prevengdo contra choques. Pés laterais
em tubo superior em ago, medindo no minimo 40 x 40
% 1,90 mm de espessura no sentido da profundidade do
tampo; recortes a laser para fixagcdo do pé ao tampo e
das travessas longitudinais. Dois tubos verticais de
sustentagdo em acgo de 1,90 mm de espessura, medindo
50 x 50 x 697 mm; recortes na parte superior para
alinhamento e unido com o tubo horizontal; recebe
solda mig para jungdo das partes. Ponteiras injetadas
em polipropileno com porca S/16 para encaixe das
sapatas niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas
niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de
didmetro com rosca 5/16 na cor grafite, Travessa
horizontal de sustentagdo em tubo de ago, medindo 40
x 40 x 1,90 mm de espessura; recortes na parte inferior
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e superior estampados para perfeita fixacdo e
alinhamento das travessas, pés e tampaos; dois furos de
20 mm posicionados nas extremidades para fixacdo do
tampo. Montada as estruturas laterais por 2 suportes
fixados nas extremidades, tipo “S" em polipropilenc e
reforgo em fibra de vidro, com inclinagdo de 459;
dispensa uso de solda; porcas sextavadas com roscas
M6 na parte interna, para fixagdo da travessa horizontal
ao pé da mesa Calha de fiagio “leito™ em ago com
0,90mm de espessura, com 322 x 40 mm pelo
comprimento do tampo; acabamentos laterais para
fechamento guande ndo necessario a passagem de
fiagdo; permite a acomodacdo dos fios e possul
furacdes de 50 mm de didmetro na parte inferior para
passagem de fios se necessdrio; suporte para leito de
fiacdo, trapezoidal em ago com 1,5 mm de espessura,
medindo 133 x 325 x 25 mm com duas dobras laterais
inferiores e duas dobras laterais superiores que
permitem o encaixe perfeito ao leito; abas superiores
com dois furos para a fixacdo sob o tampo. Todos os
painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasio, mancha, umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel]. Todo o sistema de
fixacgdo por parafusos métricos e com insertos
metdlicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidric sem causar danos ao
mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para malor resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a P entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas
em estufa a 220°.

|

22

MESA; TIPO: PLATAFORMA DUPLA; PRINCIPAL LADO
ESQUERDO; MEDINDO: 1800X1400X740 MM. Dois
tampos confeccionados em MDP (Painel de particulas
de média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966; recortes para caixa de
tomadas e furagbes na parte inferior para receber
embuchamento metalico onde permite a fixagdo das
ferragens sem contato com a madeira. Caixa de
tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até
100° e fresta de para passagem de fiagdo; corpo com
aba arredonda em todo o contorno com dois madulos
para instalacdo de tomadas USB, encaixe tipo clic,
padrio PEZZl ou similar; instalacio sobre o tampo.
Suporte de tomadas em ago de no minimo 0,90 mm de
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espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado
em "U", para fixagdo sob o tampo; com no minimao cinco
entradas para tomadas eletricas com recorte de 41,5 x
21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg, pogo inerno 10 e
20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento
inferior de facil acesso para manutencdo e prevengio
contra choques. Pé lateral lado esquerdo em tubo
superior em ago, medindo ne minimo 40 x 40 x 1,90 mm
de espessura no sentido da profundidade do tampo;
recortes 3 laser para fixagdo do pé ao tampo e das
travessas longitudinais. Dois tubos wverticais de
sustentagdo em ago de 1,90 mm de espessura, medindo
50 x 50 x 697 mm; recortes na parte superior para
alinhamento e unido com o tubo horizontal; recebe
solda mig para Jun¢do das partes. Ponteiras injetadas
em polipropileno com porca 5/16 para encaixe das
sapatas niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas
niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de
diametro com rosca 5/16 na cor grafite. Travessa
horizontal de sustentagdo em tubo de ago, medindo 40
%40 x 1,90 mm de espessura; recortes na parte inferior
e superior estampados para perfeita fixacdo e
alinhamento das travessas, pés e tampos; dois furos de
20 mm posicionados nas extremidades para fixacdo do
tampo. Montada as estruturas laterais por 2 suportes
fixados nas extremidades, tipo “S” em polipropileno e
reforgo em fibra de vidro, com inclinagdo de 458%;
dispensa uso de solda; porcas sextavadas com roscas
ME na parte interna, para fixagcdo da travessa horizontal
ao pé da mesa Pé intermediario tubo superior em ago
medindo 40 x 80 x 790 mm, com 1,20 mm de espessura;
recortes a laser para fixacdo do pé aoc tampo;
fechamento das pontas em chapa de aco de 1,20 mm
de espessura e furagdo para fixacdo das travessas
longitudinais. Dois tubos verticais para sustentagdo em
aco medindo 50 x 50 x 697 mm, com 1,90 mm de
espessura; furacdo para alinhamento e estruturagdo de
ferro chato de 6,35 mm de diametro; 8 furos com rosca
para fixagdo de parafusos mé que servem para o
encaixe das tampas. Tampa sacavel de fechamento nos
dois lados do pé, em ago de 0,60 mm de espessura,
dotada de quatro hastes cortadas a laser em formato
de gancho para fixacdo da tampa ao pé, engatadas nos
parafusos que estdo fixados no pé; permite subida da
fiacio do piso ao leito por ambos os lados; duas
ponteiras injetadas em polipropilenc (PP), com porca
5/16 para encaixe da sapata niveladora, medindo 50 x
50 x 17 mm com aba externa tipo “bota” de 8 mm de
altura; duas sapatas niveladoras sextavadas injetadas
em PP de 30 mm de didmetro com rosca 5/16 na cor
grafite. Calha de fiacdo “leito”; em ago com 0,90mm de
espessura, com 322 x 40 mm pelo comprimento do
tampo; acabamentos laterais para fechamento quando
ndo necessdrio a passagem de fiagdo; permite a
acomodacdo dos flos e possul furagbes de 50 mm de
didmetro na parte inferior para passagem de fios se
necessdrio; suporte para leito de fiagdo, trapezoidal em
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' aco com 1,5 mm de espessura, medindo 133 x 325 x 25

mm com duas dobras laterais inferiores e duas dobras
laterais superiores que permitem o encaixe perfeito ao
leito: abas superiores com daois furos para a fixagdo sob

| o tampo. Todos os painéis de MDP & borda de PVC com

alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, 0s guais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidric sem causar danos ao
mesmao, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostitico Epdxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°.

23 | MESA; TIPO: PLATAFORMA DUPLA; PRINCIPAL LADO | B5 UND Marca: Belacci - RS RS
DIREITO; MEDINDO: 1800X1400X740 MM. Dois tampos GF, Modelo: 2.865,00 186.225,00
confeccionados em MDP (Painel de particulas de média Especial

densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de

| 25 mm, na aresta superior e inferior da borda,

atendendo a norma NBR 13966; recortes para caixa de
tomadas e furagbes na parte inferior para receber
embuchamento metalico onde permite a fixagdo das
ferragens sem contate com a madeira. Caixa de
tomadas em ABS, tampa basculante com abertura ate
100" e fresta de para passagem de fiagdo; corpo com
aba arredonda em todo o contorno com dois médulos
para instalacio de tomadas USB, encaixe tipo clic,
padrdo PEZZl ou similar; instalagdo sobre o tampo.
Suporte de tomadas em ago de no minimo 0,90 mm de
espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado
em “U", para fixagdo sob o tampe; com no minimo cinco
entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x
21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg, pogo inerno 10 e
20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento
inferior de facil acesso para manutengdo e prevengdo
contra choques. Pé |lateral lado direito em tubo superior
em aco, medindo no minimo 40 x 40 x 1,90 mm de
espessura no sentido da profundidade do tampo;
recortes a laser para fixacdo do pé ao tampo e das
travessas longitudinais. Dois tubos wverticais de
sustentagdo em ago de 1,90 mm de espessura, medindo
50 x 50 x 697 mm; recortes na parte superior para
alinhamento e unido com o tubo horizontal; recebe
solda mig para jun¢do das partes. Ponteiras injetadas
em polipropileno com porca 5/16 para encaixe das
sapatas niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas




niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de
didmetro com rosca 5/16 na cor grafite. Travessa
horizontal de sustentagdo em tubo de ago, medindo 40
x40 x 1,90 mm de espessura; recortes na parte inferior
e superior estampados para perfeita fixagdo e
alinhamento das travessas, pés e tampos; dois furos de
20 mm posicionados nas extremidades para fixagdo do
tampo. Montada as estruturas laterais por 2 suportes
fixados nas extremidades, tipo "S” em polipropileno e
reforco em fibra de vidro, com inclinagdo de 45¢;
dispensa uso de solda; porcas sextavadas com roscas
M6 na parte interna, para fixagdo da travessa horizontal
ao pé da mesa Calha de fiagdo “leito”: em ago com
0,90mm de espessura, com 322 x 40 mm pelo
comprimente do tampe; acabamentos laterais para
fechamento quando ndo necessdrio a passagem de
fiagdo; permite a acomodagdo dos fios e possui
furagbes de 50 mm de didmetro na parte inferior para
passagem de fios se necessario; suporte para leito de
fiacdo, trapezoidal em ago com 1,5 mm de espessura,
medindo 133 x 325 x 25 mm com duas dobras laterais
inferiores e duas dobras laterais superiores que
permitem o encaixe perfeito ao leito; abas superiores
com dois furos para a fixagdo sob o tampo. Todos os
painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel). Todo o sistema de
fixacdo por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os guais permitem a montagem &
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos paingéis
de MDP. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
meétodo de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epdxi a P4 entre 60 / B0 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°.

SUPORTE METALICO RETRATIL PARA PASTAS
SUSPENSAS. Pasta suspensa: Requadro confeccionado
em chapa de ago SAE 1020 com espessura de 0,60 mm
dobradas formando um “U" metalico, fixada no trilho
telescopico por meio de rebites de aluminio e fixada no
armario por meio de parafusos soberbos com cabega
chata, o trilho possui esferas de ago para extragdo total
da gaveta deslizando suavemente e permitindo maior
facilidade de acesso as pastas junto ao usudrio. A pasta
Suspensa possui dois distanciadores de ago com dobras
a 902 para afastar a pasta suspensa das portas,
possibilitando a extragdo das pastas com qualquer
modelo de dobradica e porta. Na parte central existe
uma travessa central que serve de apoio para as pastas
confeccionado em ago SAE 1020 de 1,20 mm de
espessura em formato tipo “U”. Todas as pecas
recebem solda MIG para maior sustentagio e
acabamento, possul pecas de ago curvas na parte
interna. Trilhe telescépico: Trilho telescdpico
confeccionade em chapa de ago carbono com
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acabamento zincado branco de 400 x 45 mm de
comprimento que permite a abertura total de 430 mm
para facilitar o acesso as pastas suspensas. O trilho é
desengatdvel através de alavanca de separagdo, com
protecdo de retengdo na posigdo fechada, possui
deslizamento por melo de esferas de ago protegidas por
suporte interno  evitando assim a movimentacdo
inadequada do mesmo. Trilho suporta a carga méxima
de 45 Kg. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo |
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e gualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostitico Epéxi a P& entre 60 / 80 micras e recebem |
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas
em estufa a 220°.

25

SUPORTE PARA CPU EM  POLIPROPILENO.Corpo | 300 | UND | Marca: Belaccl - RS RS
injetado em polipropileno na cor preta ou argila, com GF, Modelo: 164,60 49.380,00
regulagem na largura, quatro rodizios de duplo giro Especial
com 50 mm de didmetro na cor preta, dois com trava e |

dois sem trava.
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DIVISOR FRONTAL PARA MESAS ANGULARES; | 200 UND |' Marca: Belacci - RS RS
MEDINDO: 1200X25X400 MM.Diviséria em MDP | GF, Modelo: 371,97 74.394,00
(Painel de particulas de média densidade com Especial
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda. Fixado na mesa por meio
de suportes metalicos tipo “S” confeccionado em chapa
de ago 2,65 mm de espessura zincado branco, apoiando
a divisdria na parte de baixo e alinhando a mesma na
vertical, fixado na divisoria e na parte de baixo da mesa
por meio de parafusos auto atarraxantes 5x25.

27

DIVISOR PARA MESAS TIPOPLATAFORMAS; MEDINDO: | 200 UND Marca: Belacci - RS RS
1400X%300X18 MM.Diviséria confeccionada em MODP GF, Modelo: 492,42 98,484, __
(Painel de particulas de média densidade com Especial
revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peca, com raio de 1 mm, na aresta
superior e inferior da borda. Possui um suporte
“montain” composto por duas pegas em aluminio
extrudado, que ddo a opgao de regulagem que vaide 6
a 18mm. Ambas as pecas possuem um acabamento em
silicone para melhor fixacdo da diviséria e também
evitando danificar o produto. O suporte possui furagdes
para fixar a diviséria

no tampo da mesa.

28

MESA DE REUNIAO RETANGULAR; MEDINDO: 36 UND Marca: Belacci - RS RS

2000X1200X740 MM, Tampo confeccionado em MDP GF, Modelo: 2.801,91 100.868,76
(Painel de particulas de média densidade com Havena, BE.MR
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta
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superior e inferior da borda; furagdes para receber o
embuchamento metalico para fixacdo das ferragens
sem contato com a madeira; recorte central para
receber a caixa de tomadas padrao. Caixa de tomadas
em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e
fresta de para passagem de fiagdo; corpo com aba
arredonda em todo o contorno com dois mddulos para
instalagdo de tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdo
PEZZI ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de
tomadas em ago de no minimo 0,90 mm de espessura,
abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em "U", para
fixacdo sob o tampo; com no minimo cinco entradas
para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5,
padrdac Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 204;
guatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutengdo e prevengdo contra
choques. Painel em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raiode 1
mm, na aresta superior e inferior da borda; furagdes
para receber o embuchamento metalico onde permite
a fixagdo das ferragens sem contato com a madeira e
possibilitando a fixacdo do painel aos pés. Pés laterais
em tubo superior em ago, medindo noe minimo 40 x 40
¥ 1,90 mm de espessura; duas ponteiras internas
injetadas em PVC para acabamento. Coluna vertical em
aco dobrada medindo 660 x 400 x 40 mm com 1,50 mm
de espessura; dois orificios, um em cada extremidade
da coluna pela parte interna do pé para passagem de
fiagdo do tampo ao piso; tampa sacével pelo sistema
tipo “clic”, em ago com 0,90 mm de espessura; detalhe
estampado para passagem de ar na parte inferior da
tampa; furacBes na parte interna e rebite mé para
fixacdo dos painéis da mesa; refor¢o interno com dois
tubos de ago medindo 659 x 20 x 40 x 1,06 mm de
espessura; furagdo para fixagdo de rebite com rosca mé
para fixacdo dos painéis. Tampa sacavel pelo lado
externo do pé, confeccionada em ago com 0,90 mm de
espessura, com dobras que permiten o perfeito
encaixe na coluna do pé da mesa por meio de “clic”.
Base horizontal inferior estampada “sem ponteiras” em
ago de 2,65 mm de espessura, com 770 mm de
comprimento, 67 mm de largura e 25 mm de altura,
dotada de duas sapatas niveladoras estriadas injetadas
em polipropileno (PP) de 60 mm de diametro com rosca
ME na cor da estrutura. Todos os painéis de MDP e
borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco,
abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixag3o por parafusos
meétricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto
nos paineéis de MDP. Todas as partes metalicas sdo
soidadas pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostitico Epdxi a Pé entre 60 / 80
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micras e recebem tratamento anticorrosiva e por
fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

29 |

MESA DE REUNIAD RETANGULAR; MEDINDO:
2400X1200X740 MM. Tampo confeccionado em MDP
(Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda; furagbes para receber o
embuchamentoe metdlico para fixagdo das ferragens
sem contato com a madeira; recorte central para
receber a caixa de tomadas padrdo. Caixa de tomadas
em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e
fresta de para passagem de fiagdo; corpo com aba
arredonda em todo o contorno com dois madulos para
instalacdo de tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdo
PEZZI ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de
tomadas em ago de no minimo 0,90 mm de espessura,
abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em “U", para
fixagdo sob o tampe; com ne minimo cinco entradas
para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5,
padrdo Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 e 204;
guatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutengdo e prevengdo contra
choques. Painel em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 1
mm, na aresta superior e inferior da borda; furaces
para receber 0 embuchamento metalico onde permite
a fixac3o das ferragens sem contato com a madeira e
possibilitando a fixagdo do painel aos pés. Pés laterais
em tubo superior em ago, medindo no minimo 40 x 40
x 1,90 mm de espessura; duas ponteiras internas
injetadas em PVC para acabamento. Coluna vertical em
aco dobrada medindo 660 x 400 x 40 mm com 1,50 mm
de espessura; dois orificios, um em cada extremidade
da coluna pela parte interna do pé para passagem de
fiagdo do tampo ao piso; tampa sacdvel pelo sistema
tipo “clic”, em ago com 0,90 mm de espessura; detalhe
estampado para passagem de ar na parte inferior da
tampa; furacbes na parte interna e rebite mé para
fixagdo dos painéis da mesa; eforgo interno com dois
tubos de ago medindo 659 x 20 x 40 x 1,06 mm de
espessura; furacdo para fixacdo de rebite com rosca mé
para fixacdo dos paineis. Tampa sacavel pelo lado
externo do pé, confeccionada em ago com 0,90 mm de
espessura, com dobras que permitem o perfeito
encaixe na coluna do pe da mesa por meio de "clic”.
Base horizental inferior estampada "sem ponteiras” em
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aco de 2,65 mm de espessura, com 770 mm de
comprimentga, 67 mm de largura e 25 mm de altura,
dotada de duas sapatas niveladoras estriadas injetadas
em polipropilenc (PP) de 60 mm de didmetro com rosca
M6 na cor da estrutura. Todos os painéis de MDP e
borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco,
abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixacdo por parafusos
metricos e com insertos metalicos, 0s guais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar
danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto
nos painéis de MDP. Todas as partes metdlicas sdo
soldadas pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°,

MESA; TIPO: DIRETOR; TAMPO 50 MM; ESTRUTURA EM
ALUMINIO; MEDINDO: 2100X800X740 MM. Tampo
principal: tampo Unico em painel semioco, com 50 mm
de espessura, externamente composto por placas
superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;
internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm
de altura projetadas de acordo com a dimensdo do
tampo; nas cavidades internas papel colmeia para
conferir ao tampo resisténcia, mantendo a espessura,
porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado
com fitas de berda em PVC com raio de 2,5mm de
acordo com norma técnica da ABNT NBR. Usinagemn
para receber caixa de tomada; fura¢des com insertos
metdlicos para receber parafusos métricos e
sustentagdo das estruturas dos pes e acessdrios, que
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios
sem causar danos aos mesmos. Caixa de tomadas em
ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta
de para passagem de fiagdo; corpo com aba arredonda
em todo o contorno com dois mddulos para instalagdo
de tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZI ou
similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas
em aco de no minimo 0,90 mm de espessura, abas
laterais de 55 mm de altura, dobrado em “U", para
fixagdo sob o tampo; com no minimo cinco entradas
para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5,
padrio Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 204;
guatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior
de facil acesso para manutenc¢do e prevencao contra
choques. Contém um distanciador entre o tampo
auxiliar e o tampo principal em perfil em aluminio
extrudado e Anodizado Fosco Acido medindo 101,6 x
101,6 x 48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o
tampo principal como o auxiliar, possuem furagdo para
bucha %, para fixagdo do distanciador na parte inferior
do tampo auxiliar, chegando até o tampo principal Pées
laterais fixado ao tampo principal, medindo 670 x B0Ox
50 MM, produzido em painel semioco, com 50 MM de
espessura, externamente composto por placas superior
e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente
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requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura
projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas
cavidades internas papel colmeia para conferir a0
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com
leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de
borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furagdes com
inserto metalicos para fixagdo de sapatas de regulagem
de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio e fixagdo
do tampo ao pé, por parafusos métricos gue permite a
montagem & desmontagem sem causar danos ao
mobilidrio. Painel Resguardo, medindo 1700 x 285mm,
confeccionado em MDP (painel de particulas de média
densidade, com revestimento melaminico em ambas as
faces) com 25mm de espessura. Totalmente vedado
com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; furagio
lateral para fixagdo junto ao tampo principal e pés
lateral e frontal, através de parafusos meétricos e
minifix. Todos os painéis de MDP e borda de PVC com
alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). |
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os guais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao ‘
mesmao, sem utilizag3o de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo |
método de Solda Mig para maior resisténcia, |
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostdtico Epoxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°,

31 MESA; TIPO: DIRETOR; EM L; TAMPO 50 MM; 31 UND Marca: Belacci -
ESTRUTURA EM ALUMINIO; MEDINDO: GF, Modelo:

1800X1800X740 MM. Tampo principal: tampo Unico Havena, VE.MD
1500 x 800 mm), produzido em painel semioco, com 50
mm de espessura, externamente composto por placas
superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;
internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm
de altura projetadas de acordo com a dimensdo do
tampo; nas cavidades internas papel colmeia para
conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura,
porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado
com fitas de borda em PVC com raio de 2,5mm de
acordo com norma técnica da ABNT NBR. Na base
inferior, furagbes com insertos metélicos para receber
parafusos métricos e sustentacdo das estruturas dos
pés e acessorios, que permitem a montagem e
desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos
mesmos. Tampo Lateral: tampo Unico medindo 1800 x
560 mm, produzido em painel semioco,com 50 mm de
espessura, externamente composto por placas superior
e inferior de MDF de Bmm de espessura; internamente

RS
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requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura
projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas
tavidades internas papel colmeia para conferir ac
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com
leveza no conjunto. Totalmente vedado com fitas de
borda em PVC com raio de 2,5mm de acordo com
norma técnica da ABNT NBR. Na base inferior do tampo
fura¢des com insertos metalicos para receber parafusos
métricos e sustentacio das estruturas dos pés e
acessorios, que permitem a montagem e desmontagem
dos mobilidgrios sem causar danos aos mesmos. Na
parte lateral do tampo, caixa de tomadas em ABS,
tampa basculante com abertura até 100" e fresta de
para passagem de fiagdo; corpo com aba arredonda em
todo o contorno com dois moédulos para instalagdo de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZI ou similar;
instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago
de no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de
55 mm de altura, dobrado em “U”, para fixacdo sob o
tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius,
Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 20A; guatro entradas
RJ45; tampa para fechamento inferior de facil acesso
para manutengdo e prevengdo contra choques. Contém
um distanciador entre o tampo auxiliar e o
tampoprincipal em perfil em aluminio extrudado e
Anodizado Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm
altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal
como o auxiliar, possuem furacdo para bucha %, para
fixacdo do distanciador na parte inferior do tampo
auxiliar, chegando até o tampo principal Pé lateral
fixado ao tampo principal, medindo 670 x 800x 50 MM,
produzido em painel semioco, com 50 MM de
espessura, externamente composto por placas superior
e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente
requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura
projetadas de acorde com a dimensdo do tampo; nas
cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com
leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de
borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furagdes com
inserto metalicos para fixagdo de sapatas de regulagem
de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio e fixagdo
do tampo ao pé, por parafusos métricos que permite a
montagem e desmontagem sem causar danos ao
mobiliario. Painel Resguardo, medindo 1700 x 285mm,
confeccionado em MDP (painel de particulas de média
densidade, com revestimento melaminico em ambas as
faces) com 25mm de espessura. Totalmente vedado
com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; furagdo
lateral para fixag3o junto ao tampo principal e pés
lateral e frontal, através de parafusos métricos e
minifix. P& |ateral e frontal fixados ao tampo lateral: Pé
lateral medindo 640 x 560 mm e Pé frontal 1700 x 560
mm, respectivamente, produzidos em painel semioco,
com 50 MM de espessura, externamente composto por
placas superior e inferior de MDF de Bmm de espessura;
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internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm
de altura projetadas de acordo com a dimensdo do
tampo; nas cavidades internas papel colmeia para
conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura,
porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado
com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe
furagBes com insertos metélicos para fixacdo de
sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm,
em aluminio e fixacdo do tampo aos pés, por parafusos
métricos que permite a montagem e desmontagem
sem causar danos ao mobilidrio. Todos os painéis de
MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por
parafusos métricos e com insertos metalicos, os guais
permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio
sem causar danos ao mesmo, sem utilizagio de
parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes
metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Po entre 60 /
B0 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°,

a2 MESA; TIPO: DIRETOR; EM L; TAMPO 50 MM; 21 UND Marca: Belacci -
ESTRUTURA EM ALUMINIO; MEDINDO: | GF, Modelo:
2100X1800X740 MM. Tampo principal: tampo Unico, | Havena, VE.MD
produzido em painel semioco, com 50 mm de |

espessura, externamente composto por placas superior
e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente
requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura
projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas
cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com
leveza no conjunto. Totalmente vedado com fitas de
borda em PVC com raio de 2,5mm de acordo com
norma técnica da ABNT NBR. Na base inferior, furagdes |
com insertos metalicos para receber parafusos
meétricos e sustentacdo das estruturas dos pés e
acessorios, que permitem a montagem e desmontagem
dos mobilidrios sem causar danos aos mesmos. Tampo
Lateral: tampo Unico medinde 1800 x 560 mm,
produzido em painel semioco, com 50 mm de |
espessura, externamente composto por placas superior
e inferior de MDF de 6Bmm de espessura; internamente
requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura
projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas
cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com
leveza no conjunto. Totalmente vedado com fitas de
borda em PVC com raio de 2,5mm de acordo com
norma técnica da ABNT NBR. Na base inferior do tampo
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furacdes com insertos metélicos para receber parafusos
métricos e sustentagdo das estruturas dos pés e
acessorios, que permitem a montagem e desmontagem
dos mobilidrios sem causar danos acs mesmos. Na
parte lateral do tampo, caixa de tomadas em ABS,
tampa basculante com abertura até 100° e fresta de
para passagem de fiacdo; corpo com aba arredonda em
todo o contorno com dois médulos para instalacdo de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZ| ou similar;
instalacdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago
de no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de
55 mm de altura, dobrado em “U", para fixagdo sob o
tampo; com no minimo cince entradas para tomadas
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius,
Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 204; quatro entradas
RI45; tampa para fechamento inferior de facil acesso
para manuteng¢do e preven¢ao contra chogues. Contém
um distanciador entre o tampo auxiliar e o tampo
principal em perfil em aluminio extrudado e Anodizado
Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e 2,0
mm espessura. Tanto o tampo principal como o auxiliar,
possuem furagdo para bucha %, para fixagdo do
distanciador na parte inferior do tampo auxiliar,
chegando até o tampo principal Pé lateral fixado ao
tampo principal, medindo 670 x 800x 50 mm, produzido
em painel semioco, com 50 MM de espessura,
externamente composto por placas superior e inferior
de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro
e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de
acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades
internas papel colmeia para conferir ao tampo
resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza
no conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em
PVC com raio de 2,5mm; recebe furagdes com inserto
metdlicos para fixacdo de sapatas de regulagem de
altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio e fixagdo do
tampo ao pé, por parafusos métricos que permite a
montagem e desmontagem sem causar danos ao
maobiliario. Painel Resguardo, medindo 1700 x 285mm,
confeccionado em MDP (painel de particulas de média
densidade, com revestimento melaminico em ambas as
faces) com 25mm de espessura. Totaimente vedado
com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; furagio
lateral para fixagdo junto ao tampo principal e pés
lateral e frontal, através de parafusos métricos e
minifix, Pé lateral e frontal fixados ao tampao lateral: Pé
lateral medindo 640 x 560 mm e Pé frontal 1700 x 560
mm, respectivamente, produzidos em painel semioco,
com 50 MM de espessura, externamente composto por
placas superior e inferior de MDF de Bmm de espessura;
internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm
de altura projetadas de acordo com a dimensdo do
tampo; nas cavidades internas papel colmeia para
conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura,
porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado
com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe
furagdes com insertos metdlicos para fixacdo de
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sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm,
em aluminio e fixagdo do tampo aos pés, por parafusos
métricos que permite a montagem e desmontagem
sem causar danos ao mobilidrio. Todos os painéis de
MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel). Todo o sistema de fixacdo por
parafusos métricos e com insertas metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio
sem causar danos ac mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 /
80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°,

33

| ARMARIO BAIXO; 02 PORTAS DE CORRER; TIPO:

DIRETORIA; TAMPO 50 MM; MEDINDO:
2400X460X740MM.Tampo  superior em  painel
semioco, com 50 mm de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de
6mm de espessura; internamente requadro e travessas
de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo
com a dimensao do tampo; nas cavidades internas
papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e
mantendo a espessura, porém com leveza no conjunto.
Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com
raio 1mm na aresta superior e inferior da borda; recebe
furagbes para acoplar os mddulos do armdrio e os
demais acessorios, todos fixados com buchas metalicas
m6 x 13 mm para maior fixacdo e parafusos de minifix
para fixacdo das pegas diretamente nas buchas
metdlicas. Base inferior em MDP (painel de meédia
densidade com revestimento melaminico em ambas as
faces), 18 mm de espessura; encabecado em fita de
borda em PVC com raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda; furagdes para alojamento de buchas
americanas para fixagdo de seis rodizios de duplo giro,
sendo dois com trava; confeccionado em termoplastico
com rodas em poliamida injetada com poliuretano;
tampas da roda com termoplastico revestida com
metalizacdo a vdcuo; eixo em arame de ago carbono
estampado a frio com acabamento polido, chapa
estampada em ago carbono com rebite em ago carbono
conformado a frio com acabamento zincado branco;
capacidade de carga unitaria de 55 kg; altura total do
rodizio de 80 mm. Tampo superior e base inferior
recebem guia em aluminio extrusado anodizado
natural, no sentide do comprimento do mdvel x 23 x 6
mm; canal interno para encaixar a roldana da porta
deslizante; fixados por fita dupla face de alta resisténcia
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em todo o seu comprimento. Laterais e costas
confeccionados em MDP (painel de média densidade
com revestimento melaminico em ambas as faces), 18
mm de espessura; encabegado em fita de borda em
todo o contorno da pega com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda; com dois madulos iguais,
compaostos por laterais, fundos e bases fixas; as laterais
possuem furactes para fixar as bases fixas. Os modulos
possuem a lateral externa com 60 mm maior para
propercionar o travamento da porta; todas as partes
dos modulos sem gualguer excegdo sdo fixadas por
meio de buchas de nylon, dando assim um melhor
acabamento e permitindo a montagem e desmontagem
sem guaisguer danos. Contém prateleiras fixas e base
vertical do meio para travamento das prateleiras e
maior seguranga. Prateleiras e divisdes confeccionados
em MDP (painel de média densidade com revestimento
melaminico em ambas as faces)de 18mm de
espessura; encabecado em fita de borda em todo o
contorno da pega com raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. Porta LE/LD: confeccionadas em
MDP [painel de média densidade com revestimento
melaminice em ambas as faces), de 18mm de

espessura; encabegado em fita de borda em todo o |

contorno da pega com raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda; furagdo central para puxador
extrusado em aluminio de 148 mm de comprimento
com furacdo de 128 mm entre furos, acabamento em
dnix acetinado e detalhe ergondmico para melhorar o
canforto na hora da pega, fixados por parafusos. As
portas possuem o deslizamento nos trilhos instalados
no tampo superior e base inferior; possuem freio em
nylon com chave Allen para regulagem do limite da
frenagem que deve ser fixado na parte interna antes de
aplicar o perfil ao tampo. Todos os painéis de MDP e
MDF e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
{auto extinguivel), Tode o sistema de fixagdo por
parafusos métricos & com insertos metélicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mabilidrio
sem causar danos ac mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos paineis de MDP, Todas as partes
metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Po entre 60 /
80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.

34

ARMARIO ALTO; 02 PORTAS DE CORRER; TIPO:
DIRETORIA; TAMPO 50 MM; MEDINDO:
2400X460X1800 MM. Base superior em painel semioco,
com 50 mm de espessura, externamente composto por
placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;
internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm
de altura projetadas de acordo com a dimensdo do
tampo; nas cavidades internas papel colmeia para
conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura,
porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado
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com fitas de borda em PVC com raio 1mm na aresta
superior e inferior da borda; recebe furaces para
acoplar os médulos do arméario e os demais acessarios,
todos fixados com buchas metalicas mé x 13 mm para
maior fixagdo e parafusos de minifix para fixagdo das
pecas diretamente nas buchas metdlicas; recebe
furacdes para acoplar os modulos do armario e os
demais acessorios, fixados com buchas metalicas m6 x
13 com chave Allen para maior fixacdo, possui tambem
parafusos de minifix para fixacdo das pecgas
diretamente nas buchas metdlicas. Base inferior em
painel semioco, com 50 mm de espessura,
externamente composto por placas superior e inferior
de MDF de 6mm de espessura; internamente reguadro
e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de
acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades
internas papel colmeia para conferir ao tampo
resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza
no conjunto, Totalmente vedado com fitas de borda em
PVC com raio 1mm na aresta superior e inferior da
borda; recebe furagBes para acoplar os médulos do
armario e os demais acessorios, todos fixados com
buchas metdlicas mé x 13 mm para maior fixagdo e
parafusos de minifix para fixagdo das pegas
diretamente nas buchas metdlicas; recebe furagdes
para acoplar os modulos do armario @ os demais
acessorios, todos fixados com buchas metalicas mé x 13
com chave Allen para maior fixagdo, possui também
parafusos de minifix para fixagdo das pecas
diretamente nas buchas metalicas; furagdo para buchas
americanas 5/16 x 13 para fixar pés niveladores o em
aluminio polidoe medindo 50 x 50 x 80 mm, com sapata
niveladora em aluminio macigo de 15 mm de altura com
feltro fixado na parte inferior para evitar danos ao piso;
e regulagem de altura de 25mm Base superior e inferior
recebem guia em aluminio extrusado anodizado
natural, no sentido do comprimento do movel x 23 x 6
mm; canal interno para encaixar a roldana da porta
deslizante; fixados por fita dupla face de alta resisténcia
em todo o seu comprimento, Laterais e costas: MDP
(painel de media densidade com revestimento
melaminico em ambas as faces), 18 mm de espessura;
encabegado em fita de borda em PVC com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda; laterais possuem
furagBes para fixar as bases fixas, todas as partes dos
mddulos sem qualquer excegdo sdo fixadas por meio de
buchas de nylon, dando assim um melhor acabamento
no movel e permitindo a montagem e desmontagem
sem causar danos. Prateleiras fixas "bases do meio”, as
bases do meio sdo fixadas para criar travamento e
seguranga no manuseio. Os modulos possuem a lateral
externa com 60 mm maior para proporcionar o
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travamento da porta; unidos entre eles por sistema de
parafuso de unido com rosca mé para melhor fixagdo e
acabamento e aos tampos por parafusos de minifix e
buchas de nylon com rosca soberba, criando maior
resisténcia e qualidade ao mdvel Prateleiras e divisdes:;
MDP de 18 mm de espessura com revestimento
melaminico em ambas as faces), 18 mm de espessura;
encabegado em fita de borda em PVC com raiode 1 mm
na aresta superior e inferior da borda; Porta LE/LD:
MDP de 18 mm de espessura; encabecado em fita de
borda em PVC com raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda; A porta possui furagdo central para
puxador extrusado em aluminio de 148 mm de
comprimento com furagdo de 128 mm entre furos,
acabamento em dnix acetinado e detalhe ergonémico
para melhorar o conforto na hora da pega; fixado na
porta por meio de 2 parafusos md x 22 cabeca Philips
ZA; possuem o deslizamento no mesmo trilho e freio
em nylon com chave Allen para regulagem do limite da
frenagem que deve ser fixado na parte interna antes de
aplicar o perfil ao tampo. Todos os painéis de MDP e
MDF e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
{auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por
parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario
sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 /
80 micras e recebem tratamento anticorrosive e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.
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MESA DE REUNIAQ; TIPO: DIRETORIA; TAMPO
BIOPARTIDO 50 MM; MEDINDO: 2700X1200X740 MM.
Tampo bipartido, dois médulos de 1350 x 1200 x 740
mm em painel semioco, com 50 mm de espessura,
externamente composto por placas superior e inferior
de MDF de 6 mm de espessura; internamente requadro
e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de
acordo com a dimens3o do tampo; nas cavidades
internas papel colmeia para conferir ao tampo
resisténcia, mantendo a espessura, porém com leveza
no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em
PVC com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da
borda, de acordo com norma técnica da ABNT NBR.
Usinagem para receber caixa de tomada; furagbes na
face inferior com insertos metalicos para acoplar os pés
painéis e os demais acessorios, todos fixados com
minifix, buchas metalicas, m6 x 13 com chave Allen para
maior fixagdo., Caixa de tomadas em ABS, tampa
basculante com abertura até 100" e fresta de para
passagem de fiacdo; corpo com aba arredonda em todo
0 contorno com dois modulos para instalacdo de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao PEZZ| ou similar;
instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago
de no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de
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55 mm de altura, dobrado em “U", para fixa¢do sob o
tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius,
Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 20A; quatro entradas
RJ45; tampa para fechamento inferior de facil acesso
para manutencao e prevencdo contra choques. Contém
um distanciador entre o tampo auxiliar e o tampo
principal em perfil em aluminio extrudado e Anodizado
Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e 2,0
mm espessura. Tanto o tampo principal como o auxiliar,
possuem furacdo para bucha 4, para fixagdo do
distanciador na parte inferior do tampo auxiliar,
chegando até o tampo principal Pés laterais fixado ao
tampo principal, medinde 670 x 800x 50 MM,
produzido em painel semioco, com 50 MM de
espessura, externamente composto por placas superior
e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente
requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura
projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas
cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com
leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de
borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furacdes com
inserto metalicos para fixagdo de sapatas de regulagem
de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio macigo
polido e fixacdo do tampo ao pé, por parafusos
metricos que permite a montagem e desmontagem
sem causar danos ao mobilidrio. Painel de mesa, 2
unidades por médulo, em MDP de 25 mm de espessura.
Encabecado com fita de borda em PVC com raio de
2mm na aresta superior e inferior da borda. O painel
recebe furagSes para ser acoplado no pé painel, fixados
com buchas metélicas mé x 13 com chave Allen para
maior fixagdo, possuem também parafusos de minifix
para fixacdo das pegas diretamente nas buchas

metdlicas.

36 | MESA DE REUNIAO; TIPO: DIRETORIA; TAMPO | 10 UND Marca: Belacci - RS RS
BIPARTIDO 50 MM; MEDINDO: 4050X1200X740 MM, GF, Modelo: 10.426,97 | 104.269,70
Tampo tri partido, trés modulos de 1350 x 1200 x 740 Havena, FL.M

mm em painel semioco, com 50 mm de espessura,
externamente composto por placas superior e inferior
de MDF de 6 mm de espessura; internamente requadro
e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de
acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades
internas papel colmeia para conferir ao tampo
resisténcia, mantendo a espessura, porém com leveza
no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em
PVC com raio de 2,5mm de acordo com norma técnica
da ABNT NBR. Usinagem para receber caixa de tomada;
furagbes com insertos metdlicos para acoplar os pés
painéis e os demals acessérios, todos fixados com
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minifix, buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para
maior fixagdo. Caixa de tomadas em ABS, tampa
basculante com abertura até 100" e fresta de para
passagem de fiagdo; corpo com aba arredonda em todo
o contorno com dois modulos para instalagio de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZI ou similar;
instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago
de no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de
55 mm de altura, dobrado em “U", para fixagdo sob o
tampo; com ne minime cinco entradas para tomadas
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius,
Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 20A; quatro entradas
RJ45; tampa para fechamento inferior de facil acesso
para manutencgdo e prevengao contra chogues, Contém
um distanciador entre o tampo auxiliar e o tampo
principal em perfil em aluminioc extrudado e Anodizado
Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e
2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como o
auxiliar, possuem furagdo para

bucha %, para fixagdo do distanciador na parte inferior
do tampo auxiliar, chegando

até o tampo principal Pés laterais e central fixados aos
tampos, produzido em painel semioco, com 50 MM de
espessura, externamente composto por placas superior
e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente
requadro e travessas de MDOP com 38 mm de altura
projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas
cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com
leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de
borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furagBes com
inserto metalicos para fixacdo de sapatas de regulagem
de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio macigo
polido e fixagdo do tampo aoc pé, por parafusos
métricos gue permite a montagem e desmontagem
semn causar danos ao mobilidrio. Painel de mesa, 2
unidades por médulo, em MDP de 25 mm de espessura,
encabegado com fita de borda em PVC com raio de 2
mm na aresta superior e inferior da borda; recebe
furacBes para ser acoplado no pé painel, fixados minifix,
com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para
maior fixagdo. Todos os painéis de MDP e MDF e borda
de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo,
mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos
meétricos e com insertos metalicos, 0s guais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto
nos painéis de MDP. Todas as partes metalicas 530
soldadas pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pd entre 60 / B0
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°,

37

MESA DE CENTRO E CANTO; MEDINDO: 1000X600X400
MM. Tampo: MDP (painel de particulas de média
densidade, com revestimento melaminico nas duas
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faces) de 25 mm de espessura; encabegado com fita de
borda em PVC COM raio de 2 mm na aresta superior e
inferior da borda. A fixacdo do tampo aos pés é fejta por
meio de cavilhas de madeira e buchas de zamak m6 x
13 para maior fixagdo, ndo contém parafusos fixados
diretamente na madeira, podendo assim montar e
desmontar a mesa guantas vezes for necessdrio sem
danos posteriores. Painel em MDP de 25 mm de
espessura, encabegado em fita de borda de PVC com
raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda.
Pés painéis em MDP de 25 mm de espessura,
encabecado em fita de borda de PVC raio de 2 mm na
aresta superior e inferior da borda. A fixagdo do tampo
aos pés é feita por meio de cavilhas de madeira e
buchas de zamak m6 x 13 para maior fixacdo, ndo
contém parafusos fixados diretamente na madeira,
podendo assim montar e desmontar a mesa guantas
vezes for necessdrio sem danos posteriores. Recebe
furagBes para 4 buchas americanas ¥ x 13 onde
recebem guatro sapatas niveladoras de 20 mm de
didmetro com rosca de % niguelada que possibilita a
regulagem na altura em até 25 mm, a mesma recebe
um acabamento em nylon na parte inferior para evitar
danos ao piso, estas sapatas sao fixadas ao pé painel
por meio de buchas de aco 1/4 x 13 fixadas por chave
allen.

38

MESA; TIPO: DIRETOR; MDF 30 MM COM LAMINA DE
MADEIRA  NATURAL E  ARMARIO  LATERAL
CONJUGADO; MEDINDO: 1B00X20B0X740 MM. Tampo
em MDF (Painel de fibras de média densidade) de 30
mm de espessura revestido em ambas as faces e
extremidades por lamina de madeira tipo natural
catedral de 0,8 mm de espessura, medindo 1800 x 900
X 30 mm; possui um lado reto de contato direto com o
usuario e trés lados curvos com raio padrao em todo
perimetro; tampo usinado em todas as extremidades
com chanfro de 45° x 25 a 5 mm de distdncia da borda;
todas as bordas a 45°, com aplicagdo de ldmina de
madeira natural; recebe acabamento em lixa e pintura
liquida tipo verniz de alta qualidade e resisténcia, com
poros abertos, criando um acabamento diferenciado e
de alto padrdo; possui duas fixagdes no lado inferior
onde permite a fixacdo do painel da mesa e fixado a
estrutura de aluminio por meio de parafusos mb6 e
buchas expansiveis mbB para maior resisténcia
mecanica, acabamento, permitinde a montagem e
desmontagem sem danos ao produto.

Painel em MDF de 18mm de espessura revestido em
ambas as faces e extremidades por lamina de madeira
tipo natural catedral de 0,8 mm de espessura, medindo
950 x 340 mm; usinagem em todo seu perimetro,
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criando uma peca de detalhe e design, com
acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz de alta
qualidade e resisténcia com poros abertos, criando um
acabamento diferenciado e de alto padrédo; fixado ao
tampo da mesa por meio de parafusos m6 e buchas
expansiveis diretamente nos suportes de aluminio.
Fossui dois suportes para fixagdo do painel sob o tampo
tipo “mano” para painel de 18 mm, produzido por
processo de injecdo em aluminio com acabamento na
cor preta. O suporte possui duas hastes verticais
levemente inclinadas para fixagdo por meio de pressao
do painel de 18 mm e parafuso. A parte externa das
hastes possui um angulo para melhorar a resisténcia e
estética do produto. Na parte inferior possui uma base
reta medindo 19 x 69 mm com 01 furo central para
receber parafuso mé para fixagdo sob o tampo da mesa
atraves de bucha expansiva. O suporte possul estrutura
interna feita por meio de ranhuras para aumentar a
resisténcia do produto. Todas as partes em aluminio
possuem alta qualidade e acabamento, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a P6 entre 60 /
80 micras, também recebem tratamento anticorrosivo
por fosfatizagdo e s3o curadas em estufa a 2209, Pé da
mesa preduzido por processo de injegdo em aluminio
em pega unica com liga 6065, composta por duas patas
inferiores na diagonal, formanda uma base de 650 mm,
e duas hastes superiores na diagonal para fixagdo do
tampo da mesa, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica e proporcionando uma perfeita
sustentacdo da mesa. Possui sistema preciso de
acoplamento a travessa em tubo de aluminio, através
de cone Morse, o que confere praticidade na
montagem da mesa, possui altura total de 710 mm sob
o tampo da mesa; furagdo com rosca mb na parte
inferior onde permite a fixagdo da sapata niveladora mé
articulada de diametro 34 x 15 com capa cromada,
permite regulagem do pé em até 10 mm de altura, com
inclinagdo de até 15 graus para melhor apoio da mesa
ao piso; travessa horizontal de sustentagdo
confeccionada em tubeo de 31,75mm de didmetro com
parede de 3,17mm em liga de aluminio 6065, seu
comprimento & referente ao comprimento da mesa,
possui furagdo na parte de baixo em um dos lados que
permite a fixagdo do tubo ao pé da mesa e possui chapa
de aluminio de 3,17 mm soldada na parte interna da
outra extremidade com furagdo central e rosca mé para
maior sustentacdo onde permite a fixagdo de toda a
estrutura da mesa. Caixa externa do armario em MDF
de 30mm de espessura, exceto a costa do armario que
possui espessura de 18 mm; revestidos nas duas faces
e extremidades por ldmina de madeira tipo natural
catedral de 0,8mm de espessura; tampos usinados nas
extremidades frontais e laterais com chanfro de 45° x
25 a 5mm de distincia da borda; sistema de fixagdo a
90° formado por cantoneira de aluminio medindo 300 x
50 x 50 x 3.175 mm com furagdes especificas para maior
fixacdo e resisténcia mecadnica necessdria  para
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sustentacdo e alinhamento dos tampos & 90°; todas as
bordas & 45° recebem aplicagdo de ldmina de madeira
natural bem como a superficie do tampo. Possui
travessa fixadora frontal aplicada na lateral da caixa
onde permite a perfeita fixagdo do tubo transversal
ligado ao pé da mesa, criando assim um perfeito
alinhamento & uma d&tima estruturagdo da mesa.
Recehe acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz
de alta qualidade e resisténcia com poros abertos,
criando um acabamento diferenciado e de alto padrao.
Corpo do armdrio composto por trés mddulos com
laterais, bases e travessas, confeccionados em MDP
{painel de particulas de média densidade, com
revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de,
encabecado com fita de borda com raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. Possul travessas
superiores e bases inferiores com furagdes para fixagdo
do madulo interno ao externo, garantindo a perfeita
fixagdo de ambos. A fixagdo entre as pecas é feita por
meio de buchas de nylon, parafusos de minifix para
fixacdo das pecas diretamente nas buchas de nylon.
Possui uma divisdo interna onde fica aparente, em MDF
de 18mm de espessura revestido em ambas as faces e
extremidades por ldmina de madeira tipo natural
catedral de 0,8 mm de espessura, com usinagem em
todo seu perimetro, criande uma pega de detalhe e
design; acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz
de alta gualidade e resisténcia com poros abertos,
criando um acabamento diferenciado e de alto padrio;
esta divisdo serve de batente para a porta de correr e
fica aparente, sempre com o acabamento igual ao
tampo da mesa. Porta de correr p/ armario: Porta de
correr confeccionada em MDF de 18mm de espessura
revestido em ambas as faces e extremidades por lamina
de madeira tipo natural catedral de 0,8mm de
espessura; recebe acabamento em lixa e pintura liquida
tipo verniz de alta qualidade e resisténcia com poros
abertos, criando um acabamento diferenciado e de alto
padrdo; possui sistema de correr em nylon injetado e
com rolamentos de ago blindados, injetado em zamak
deslizando sobre trilho duplo de aluminio extrudado
fixado na base inferior e superior; a ferragem de porta
de correrpossui regulagem que evita a retirada da porta
e descarrilamento. As portas deslizamnum unico trilho
para garantir o alinhamento de ambas as portas com
relagdo as frentes de gavetas do armdrio. Caixa de
tomadas para mesa: Possui tampa unica injetada em
Zamak de aita resisténcia e corpo injetado em ABS.
Possui furacdo nas laterais para fixagdo datampa no
local desejado. Possui um vdo para passagem de fiacdo
de 10 mm na parte frontal quando fechada. Possui
moédulo inferior injetade em ABS com opcional de
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aplicagdo de até 8 modulos padrdo, quatro elétricos
que ja fazem parte da caixa e quatro que ficam a critério
do cliente a escolha de como usar, estes podem ser
encontrados no mercado facilmente pois sdo padrdo
universal, os mesmas usados nas residéncias gue
podem ser substituidos pelo usuario facilmente. Todas
as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda
MIG para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po
entre 60 / B0 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a
220°, Caixa de tomadas sempre na cor preta. Gaveteiro
para mesa - Base inferior, travessa superior e travessa
vertical: Base inferior e travessas superiores e
posteriores confeccionadas em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo o contorno da peca com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda; furacbes especificas para
aplicacdo de ferragens, onde € aplicado o sistema de
fixagcdo dupla que conecta as duas pegas sem o uso de
parafusos. Laterals de gaveteiro: Painel uUnico
confeccionado em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega com raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda; furagdes especificas para receber a
ferragem de dupla fixagdo medindo 8 x 30 injetada em
Nylon na cor preta, furagfes preestabelecidas para
fixagdo dos trilhos telescopicos; puxador lateral
extrudado em PVC em formato de “L" fixado a lateral
por meio de canal usinado no topo e por meio de
ranhura longitudinal no puxador que permite a perfeita
fixagdo com o uso de pressdo e cola, facilitando a
abertura das gavetas independente do lado, deixando a
frente da gaveta sem quaisquer ferragens que possam
vir a atrapalhar a movimentagdo do usudrio causando
desconforto. Frente de gaveta: Possui trés frentes de
gavetas, uma baixa e duas altas confeccionadas em
MDF de 18mm de espessura revestido em ambas as
faces e extremidades por |dmina de madeira tipo
natural catedral de 08mm de espessura; possul
usinagem na parte interna a 45 com rebaixo para
aplicagdo de chapa metdlica confeccionada em aco de
1,5mm de espessura pintado na cor preta; recebe
acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz de alta
gualidade e resisténcia com porros abertos, criando um
acabamento diferenciado e de alto padrio; fixada as
laterais por meio de cavilhas de dupla fixagio 8 x 30.
Trilho telescépico em ago carbono com acabamento
zincado branco de 400 mm de comprimento que
permite a abertura total de 430 mm para facilitar o
acesso as pastas suspensas, O trilho possui sistema de
destravamento através de alavanca de separagdo para
possibilitar a montagem a gaveta, com protegdo de
retencdo na posicao fechada, possui deslizamento por
meio de esferas de ago protegidas por suporte interno
evitando assim @ movimentagdo inadeguada do
mesmo. Trilho suporta a carga de até de 30 Kg. Gaveta
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interna: Composto por 02 gavetas painel Unico 1
confeccionado em MDP de 15mm e com 75 mm de
altura na cor preta, (painel de particulas de média
densidade, com revestimento melaminico nas duas
faces). A lateral de gaveta possui acabamento em PVC
revestido nas quatro faces e recortes a 45° na unido
com o traseiro da gaveta onde permite o fechamento
com o dngulo de 90°; possui furagfes para receber a
ferragem de dupla fixacdo medindo 8 x 30 injetada em
Nylon na cor preta gque permite fixacdo da lateral a
frente da gaveta. A gaveta possul ranhura na parte
inferior interna gue permite o encaixe perfeito do
fundo da gaveta confeccionado em chapa Duraplac de
2,5 mm de espessura na cor da gaveta interna. Gaveta
porta objetos: Gaveta porta objetos injetada em PP na
cor preta, medindo 368 x 392 x 28 mm, com 6 divisores
para acondicionar material de escritdrio, a mesma
possui quatro guias para fixar na frente de gaveta e
receber parafusos para fixagdo. O deslizamento dessa
gaveta & feito por meio de corrediga metdlica de 400
mm com roldana de nylon, na cor preta. Todas as
partes em aluminio possuem alta qualidade e
acabamento; tratamento anticarrosivo por
fosfatizagdo, pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a
P& entre 60 /80 micras e cura em estufa a 220°. Todos
os painéis de MDP e MDF e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade
e ndo propaga chama (auto extinguivel). Todo o
sistema de fixagdo por parafusos métricos e com
insertos metdlicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidric sem causar danos ao
mesmo, sem utilizacdo de parafuscs direto nos painéis

de MDP.

33 | MESA; TIPO: DIRETOR; MDF 30 MM COM LAMINA DE | 10 UND Marea: Belacei - RS RS
MADEIRA NATURAL; MEDINDO: 2100X900X740 MM. GF, Modelo: 12.936,98 129.369,80
Tampo em MDF (Painel de fibras de média densidade) Havena, FL.EEG

de 30 mm de espessura revestido em ambas as faces e
extremidades por lamina de madeira tipo natural
catedral de 0,8 mm de espessura, medindo 2100 x 900
x 30,0 mm; tampo usinado em todas as extremidades
com chanfro de 45" x 25 a Smm de distancia da borda;
| todas as bordas a 45°, com aplicagdo de lamina de
| madeira natural bem como a superficie do tampo,
recebe acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz
de alta qualidade e resisténcia, com porros abertos,
criando um acabamento diferenciado e de alto padrao;
fixado a estrutura de aluminio por meio de parafusos
m6 e buchas expansiveis mé para maior resisténcia
mecanica, acabamento, permitindo a montagem e
desmontagem sem danos ao produto. O tampo possul
um lado reto onde tem contato direto com o usuario e
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trés lados curvos com raio padric em todo seu
perimetro, possul duas fixages no lado inferior onde
permite a fixagdo do painel da mesa. Painel em MDF
de 18mm de espessura revestido em ambas as faces e
extremidades por lamina de madeira tipo natural
catedral de 0,8 mm de espessura, medindo 1250 x 340
mm; possui usinagem em todo seu perimetro, criando
uma pega de detalhe e design, com acabamento em lixa
e pintura liquida tipo verniz de alta qualidade e
resisténcia com poros abertos, criando um acabamento
diferenciado e de alto padrédo; fixado ao tarmpo da mesa
por meio de parafusos m6 e buchas expansiveis
diretamente nos suportes de aluminio. O suporte
possui duas hastes verticais levemente inclinadas para
fixacdo por meio de pressdo do painel de 18 mm, que
fixamm ainda mais apds o aperto do parafuso. A parte
externa das hastes possul um angulo para melhorar a
resisténcia e estética do produto. Na parte inferior
possui uma base reta medindo 19 x 69 mm com 01 furo
central para receber parafusoc mé para fixacdo sob o
tampo da mesa através de bucha expansiva. O suporte
possui estrutura interna feita por meio de ranhuras
para aumentar a resisténcia do produto. Possui 02 pés
produzidos por processo de injegdo em aluminio em
peca unica com liga 6065, composta por duas patas
inferiores na diagonal, formando uma base de 650 mm,
e duas hastes superiores na diagonal para fixacdo do
tampo da mesa conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica e proporcionando uma perfeita
sustentagdo da mesa. Possul sistema preciso de
acoplamento a travessa em tubo de aluminio dé-se
atraves de cone Morse, o que confere praticidade na
montagem da mesa, possui altura total de 715 mm sob
o tampo da mesa. Possui furacdo com rosca mé na
parte inferior onde permite a fixacdo da sapata
niveladora mé articulada de diametro 34 x 15 com capa
cromada, a sapata permite a regulagem do pé em até
10 mm de altura, e com uma inclinagdo de até 15 graus
para melhor apoio da mesa ao piso. Travessa
horizontal de sustentagdo confeccionada em tubo de
31,75mm de didmetro com parede de 3,17mm em liga
de aluminio 6065, seu comprimento é referente ao
comprimento da mesa; possui furagdo na parte de
baixo em um dos lados que permite a fixag3o do tubo
ao pé da mesa e possui chapa de aluminio de 3,17 mm
soldada na parte interna da outra extremidade com
furagdo central e rosca mbé para maior sustentacdo
onde permite a fixagdo de toda a estrutura da mesa,
Todas as partes em aluminio possuem alta qualidade e
acabamento, recebem pintura pele sistema
eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / BO micras, também
recebem tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
sdo curadas em estufa a 220°. Caixa de tomada
fabricada em termoplastico com pintura micro
texturizada com acabamento quadrado medindo 30 x
90 mm, possui aba injetada junto ao corpo medindo
aproximadamente 5 mm em todo o seu contorno para

ASSINATURA:___ % =
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possibilitar que a caixa seja instalada pela parte
superior da mesa, de facil instalagio com anel
regulador para travamento na parte inferior da mesa,
sem haver a necessidade de fixar com uso de parafusos,
causando transtorno. A caixa de tomada atende aos
requisitos do novo padrio da ABNT NBR-NBR 14136,
ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na
caixa, facilitando a montagem da mesma. A caixa de
tomada possui 01 tomada elétrica de 03 pinose 10 A
(Entrada; 100-240V~50/60Hz 0.35A.) com cabo de
alimentacio de 1,70 m x 6,5 mm para facilitar e agilizar
a montagem no movel; A caixa de tomada possui
também 02 saidas USB 5V 2.1A (Corrente maxima
utilizando 1 saida USB é de 2.1A. Ao utilizar 2 ao mesmo
tempo, a corrente total se divide conforme demanda de
cada aparelho.) Fornecido conjunto completo: Corpo,
anel, acabamento guadrado e anel de travamento na
cor preto com anel branco. Todas as partes em
aluminio possuem alta qualidade e acabamento;
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo, pintura pelo
sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / 80 micras e
cura em estufa a 220°, Todos os painéis de MDP e MDF
e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, |
abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar
danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto
nos painéis de MDP,

40

ARMARIO BAIXO; 04 PORTAS; CREDENZA; MEDINDO: 40 UND Marca: Belacei -
1800X460X740 MM.Base superior - tampa unico em GF, Modelo:

MDP (Painel de particulas de média densidade com Havena, BE.AC
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em Fita de borda de PVC em
todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda; furagBes para aplicacdo de
ferragens, minifix e bucha de 10 x 11 injetada em nylon
na cor preta onde permite a fixagdo das ferragens sem
contato com a madeira. Base inferior - tampo unico
confeccionado em MDP de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma ABNT
NBR NBR 13961; furacdes, minifix, bucha de 10 x 11
injetada em nylon na cor preta; sapata niveladora
medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem
do mével pela parte interna facilitando a montagem e
alinhamento; Lateral do armdrio confeccionado em
painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda;

RS
2.797,19
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111.887,60




furagdes especificas para receber o embuchamento de
nylon e cavilhas, permitindo a a fixagdo e alinhamento
com as demais pegas, além de montagem e
desmontagem do mavel sem causar danos, garantindo
excelente qualidade final. furagdes. Fundo de armdrio
confeccionado em painel de MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda; furagGes especificas para
receber o embuchamento de nylon e cavilhas para
fixagdo e alinhamento com as demais pegas, permitindo
a montagem e desmontagem do mdvel sem causar
danos, garantindo excelente qualidade final. furagdes.
Divisdo do armario confeccionado em painel de MDP de
18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda; furagdes especificas
para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para
fixacdo e alinhamento com as demais pegas,permitindo
a montagem e desmontagem do mdvel sem causar
danos, garantindo excelente qualidade final. furagbes.

Portas confeccionadas em Painel de MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda; possui embuchamento de
nylon que permite a fixagdo das dobradigas. A porta LE
possui batente de aco para fechamento e travamento
da porta, fixado por meio de duas buchas de nylon
injetadas para melhor acabamento e resisténcia e com
dois parafusos. A porta lado direito recebe fechadura
frontal com duas chaves escamoteaveis, corpa com
haste de ago de alta resisténcia e pegador em
polipropileno; cilindro de 19 mm de diametro em ago
niguelado auto brilho; giro de 1802 para abertura e
fechamento da porta; fixado por meio de parafusos de
aco e bucha de nylon para maior acabamento e
qualidade; possul puxador em zamakmedindo 148 x 20
x 9 mm, com furacio de 128 mm entre furos,
acabamento na corbnix acetinado e detalhe
ergondmico para melhorar na hora da pega. A fixagdo
das portas as |aterais do armario é feita por dobradicas
em ago de alta resisténcia, que permite aberturaa 1109,
com caneco de 35 mm de diametro a ser fixado a porta
por furacdo de 35 mm de didmetro para um perfeito
encaixe, fixacdo e resisténcia. As portas recebem
furacBes especificas para embuchamento de nylon de
8mm de didmetro para fixacdo das dobradigas,
eliminando a utilizagdo de parafusos diretamente no
painel de MDP, permitindo que as portas sejam
montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do
mével. Prateleira confeccionada em painel de MDP de
18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na
aresta superiore Inferior da borda; aplicagdo de quatro
suportes de prateleira injetados em nylon com 20 mm
de didmetro, encaixados em furacBes proprias; permite
o encaixe perfeito das prateleiras por meio de
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parafusos de apoio fixados nas laterais do armario,
travando a prateleira e proporcionando maior
estabilidade ao mdvel, evitando acidentes. o parafuso
de fixacdo das prateleiras pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente. o sistema de
embuchamento de nylon nas prateleiras permite a
fixacdo das ferragens sem contato com a madeira e
possibilitando a montagem e desmontagem do produto
sem causar danos ao modvel, garantindo
excelentequalidade final; possui furagdo para batente
em “L" confeccionado em ag¢o zincado branco, que
serve para fechamento da porta junto a fechadura.
Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade
e ndo propaga chama (auto extinguivel). Todo o
sistema de fixacdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos paingis

de MDP.

41 BALCAC DE ATENDIMENTO LINEAR; MEDINDO: 20 UND Marca: Belacci - RS RS
1450X700X740/1100 MM.Tampo superior e inferior em GF, Modelo: 2.799,74 55.994,80
MDP [Painel de particulas de média densidade com Havena, PR.BA

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de barda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda. A unido entre os tampos é
feita por distanciadores injetados em nylon com fibra
de vidro medindo 100 x 60 x 10 mm; recebe 8
alojamentos chanfrados para fixagdo ao tampo por
parafusos mb x 16; recorte para caixa de tomadas no
tampo inferior. Caixa de tomadas em ABS, tampa
basculante com abertura até 100" e fresta de para
passagem de fiacdo; corpo com aba arredonda em todo
o contorno com dois modulos para instalacdo de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrio PEZZI ou similar;
instalac3o sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago
de no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de
55 mm de altura, dobrado em "U", para fixa¢do sob o
tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdc Margirius,
Pezzi e Weg, pogo inerno 10 e 20A; guatro entradas
RJ45; tampa para fechamento inferior de facil acesso
para manutengdo e prevengdo contra chogues. Painel
frontal em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de
1,00 mm, na aresta superior e inferior da borda; recebe
furacdes para acoplar pé painel, painel lateral e tampos
e unido entre painéis frontais por meio de minifix haste




dupla. Pés painel: Confeccionados em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e
inferior da borda; recebe sapatas niveladoras de 20 mm
de diametro com rosca de X niquelada, com
acabamento em nylon para evitar danos ac piso;
regulagem de altura em até 25 mm.

Mao francesa em ago de 1,50 mm de espessura,
dobrada e estampara para unido entre tampo superior
e painel frontal; furos oblongos de 6,5 x 14mm para
fixacdo por parafusos. Todos os paineis de MDP e borda
de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo,
mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis
de MDP. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / B0 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°,

42

CALL CENTER CURVO PARA ATENDIMENTO; 02 LADOS;
MEDINDO: 1000X25%1350 MM.Tampo confeccionado
em MDP (painel de particulas de média densidade, com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; encabegados em fita de borda de PVC com
raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda
atendendo a norma NBR 13966; fixacdo por parafusos
minifix e cavilhas de madeira, podendo montar e
desmontar o movel quantas vezes for necessario sem
causar danos posteriores. Lateral LE/LD confeccionada
em MDP de 25 mm de espessura; encabecados em fita
de borda de PVC com raio de 2,5 mm na aresta superior
e inferior da borda atendendo a norma NBR 13966;
fixacdo entre a divisdo e o tampo & feita com buchas de
zamak tipo americanas, fixadas com chave Allen; bucha
rasca M6, parafusos de minifix e cavilhas; duas sapatas
niveladoras de 20 mm de didametro com rosca mé
niguelada, com regulagem na altura em até 25 mm,
com acabamento em nylon na parte inferior para evitar
danos ao piso, fixadas ao pé painel por meio de buchas
de ago m6 x 13. Painel Lateral em MDP de 25 mm de
espessura na cor, encabegados em fita de borda de PVC
com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da
borda; fixacdo entre a divisdo & o tampo é feita com
buchas de zamak tipo americanas, fixadas com chave
Allen; bucha rosca M6, parafusos de minifix e cavilhas;
duas sapatas niveladoras de 20 mm de didmetro com
rosca mb niguelada, com regulagem na altura em ate
25 mm, com acabamento em nylon na parte inferior
para evitar danos ao piso, fixadas ao pé painel por meio
de buchas de ago mé x 13. Todos os painéis de MDP e

50

UND

Marca: Belacci -
GF, Modelo:
Especial

RS
2.693,79

RS
134.689,50




ASSINATURA: __

FREVPAGU

N° PROCESSO:
FL.:

2324V

-—-——'—“‘;@ MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI
R —— CNPJ: 03.963.184/0001-83

END.: AVENIDA NOSSA SENHORA DA PENHA, n® 2796 —SL 804 -
SANTA LUIZA VITORIA/ES — CEP: 29.045-402
E-mail: licita@maxmoveis.net | Contato: 011 91187-5729

borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco,
abrasdo, mancha, umidade e n3o propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mabilidrio sem causar
danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto
nos painéis de MDP. Todas as partes metdlicas s3o
soldadas pelc método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostatico Epdxi a P entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizac3o, curadas em estufa a 220°.

43

APOIO PARA PES REGULAVEL ANTIDERRAPANTE;
MEDINDO: 120 X 330 X 480 MM. Tampo em MDP
(painel de particulas de média densidade, com
revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de
espessura; encabegado em fita de borda de PVC com
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda.
Possul capa protetora confeccionada em borracha
antiderrapante colada na base na cor preta. Estrutura
em aco confeccionado em tubo e soldados com solda
MIG para maior sustentacdo e acabamento; pecas de
ago curvas na parte interna onde permite a regulagem
na altura em até trés niveis diferentes.
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LOTE 02

01

CADEIRA FIXA; BASE: TRAPEZIO EMPILHAVEL; ASSENTO
ENCOSTO EM POLIPROPILENO; SEM BRACOS.Estrutura
em tubo de aco redondo de 19,05 mm de didmetro e
1,06 mm de espessura, com pé em forma de trapézio
monobleco, curvado a frio pneumaticamente; base
superior travessas de unido em barra de ago com
espessura 4,75 mm para fixacdo do assento, soldados
pelo sistema MIG; parte intermediaria parte frontal,
barra de unido em ago trefilado redondo com diametro
de 6,35 mm, servindo de reforgo para estrutura da
cadeira; 04 (quatro) deslizadores envolventes injetados
em polipropilenc preto. Sistema de unido na base do pé
para conexdo e formagdo de fileiras (opcional). Fixagdo
do assento na parte posterior nas laterais através de
parafusos cabeca Philips e rosca especial para plasticos.
Assento em polipropileno (PP) pigmentado estrutural
de grande resisténcia mecanica e facil limpeza com
detalhes rebaixados nas |aterais e anatémicas na parte
central. Estrutura do chassi do assento em PP com
aditivo anti-UV. Largura do assento: 460m,
Profundidade do assento: 440mm. Encosto:
Confeccionado em  polipropileno  pigmentado
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estrutural de grande resisténcia mecédnica e facil
limpeza com sistema de engates nas laterais para
embutir tubos da

estrutura com sistema de encaixe e anatdmico na parte
central. Extensdo vertical do encosto: 360mm. Largura
do encosto: 420 mm. Todas as partes metalicas sao
soldadas pelo meétodo de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220

02

CADEIRA  FIXA; ESPALDAR TELADO; ASSENTO
ESTOFADO COM BRACOS; 04 PES. Encosto: revestido
em tela flexivel e permedvel, distribuindo o peso e se
moldando ao corpo do usudrio; além de favorecer a
troca térmica, aumentando o conforto corporal; cor
preta; Estrutura em quadro injetado em polipropileno
com fibra de vidro, com altaresisténcia mecanica e
100% reciclavel; raioc de curvatura transversal para
acomodacdo da regido lombar de 400 mm; encaixe
moldado na propria estrutura com acabamento em
nylon para melhor fixagdo. Medidas minimas: Largura:
450 mm.Altura; 360 mm. Assento: Chassi interno
injetado em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com fibra de vidro; com insertos metélicos e ranhuras
estruturais que proporcionam excelente resisténcia
mecanica ao conjunto, como tambeém a abrasdo e
produtos guimicos. Estofado em espuma de
poliuretano flexivel injetada, moldada
anatomicamente; espessura média de 30 mm e
densidade entre 45 e 55 Kg/m? isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagdo permanente, de acordo
com norma NBR-8537, NBR-8619, NBR-B797. Capa de
protecdo e acabamento, injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas; de facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impactos e a produtos
guimicos, fixada comparafusos ndo aparentes. Medidas
minimas: Largura:480 mm. Profundidade: 520 mm.
Revestimento em tecido 100% poliéster com peso 254g
(+/-5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com
norma ABNT NBR ou vinil (resina de policloreto de vinila
com suporte téxtil de poliéster algoddo). Apoia-bragos:
Brago com estrutura fixa injetade em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, com
elevada resisténcia mecanica, abrasdo e produtos
quimicos; encaixado diretamente a estrutura e fixado
atraves de parafuso M8 ndo aparentes, com 280 mm de
comprimento e 45 mm de largura. Estrutura com 04
pés em tubo redondo de 254 mm e 1,20mm de
espessura, formando quadro com tubos recortados a
45° e soldados pelo sistema MIG; encosto em tubos
redondos com 22 mm, com cortes para encaixe do
encosto e bragos; sapatas na base para melhor
performance sem criar atrito ao piso; acabamento na
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cor preta. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
| acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a PG entre 60 / 80 micras e
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo, curadas em
j estufa a 2209

03 | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL; TIPO CAIXA; | 160 UND Marca: FK Grupo, RS RS
ESPALDAR MEDIO; BRACOS REGULAVEIS.Encosto: Meodelo: Job 1.670,00 267.200,00
Chassi interno injetado em resina de engenharia
poliamida (nylon 6] e fibra e vidro; com insertos
metélicos, ranhuras estruturais, buchas metalicas
insertadas para fixacdo de ldmina do encosto gque
proporcionam resisténcia ao conjunta, como também a

| abrasdo e produtos quimicos. Estofado com espuma em

poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, resisténcia a propagagdo de rasgo, tensao

dea longamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e

baixa deformacdo permanente com densidade entre 45

e 55 Kg/m?, de acordo com norma NBR-8537, NBR-

8619, NBRB797 e moldada anatomicamente com

espessura média de 50 mm.Capa de protegdo e

acabamento injetado polipropileno texturizado e

bordas arredondadas De facil limpeza, alta resisténcia

mecénica contra impactos e resistentes a produtos
guimicos, fixada diretamente no chassi através de clic.

Medidas minimas: 420 mm de Largura e 380 mm de

altura, Suporte do Encosto fixo fabricado em chapa de

ago estampada com 6,35mm de espessura, com
nervura estrutural que confere alta resisténcia
mecanica, fixado ao mecanismo de comando dos
ajustes da cadeira e ndo ao assento. Capa de protecdo
e acabamento injetada em polipropilenc texturizado e
bordas arredondadas. Assento: Chassi interno injetado
em resina de engenharia poliamida (nylon 6) e fibra de
vidro; com insertos metalicos, ranhuras estruturais,
buchas metdlicas insertadas para fixacdo de
mecanismos e bragos que proporcionam resisténcia ao
conjunto, como tambem a abrasdo e produtos
guimicos. Estofado com espuma em paoliuretano flexivel

injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, resisténcia a

propagacdo de rasgo,

tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga

dinamica e baixa deformagdc permanente com

densidade entre 45 e 55 Kg/m?, de acordo com a norma

NBR-8537, NBR-B619, NBR-8797 e moldada

anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa

de protegdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e borda frontal arredondada, para ndo
prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usuario, bem como pouca conformacao
em sua base, facilitando a alternancia postural do
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usudrio durante o uso; facil limpeza, alta resisténcia
mecdnica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada com parafusos atarraxantes
diretamente no chassi. Medidas minimas: 480 mm de
largura e 450 mm de profundidade. Revestimento em
tecido 100% poliéster com peso 254g (+/-5%) por metro
quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma
ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto de vinila com
suporte téxtil de poliéster e algoddo). Mecanismo:
Mecanismo em chapa de ago estampada de 3 mm;
mecanismo robusto para cadeiras operativas, com
inimeras regulagens e conforto ao usuario. Suporte
para encosto fabricado em chapa de ago estampada de
4 mm. Inclinagdo convencional; controle com duas
alavancas, umna para ajuste de altura do assento e outra
para o movimento sincronizado da inclinagdo do
assento e do encosto (para cada grau que o assento
reclina, o encosto inclina dois graus); com sistema relax
ao longo do curso de reclinagdo dotado tipo back
system. Manipulo ergonémico frontal,

Com ajuste do coeficiente eldstico da mola helicoidal
gue tenciona o movimento de reclinagdo de assento e
encosto, adaptando a tensdo do movimento aos
bidtipos dos usuarios. Pistdo com regulagem de altura
por acionamento a gas com 220 mm de curso; fabricado
em tubo de aco de 50mm e 1,50mm de espessura;
bucha guia injetada em resina de engenharia poliacetal
de alta resisténcia ao desgaste, calibrada
individualmente com precisao de 0,03 mm; regulagem
de altura em conformidade com a norma DIN 4550,
classe 4; fixados ao tubo central atraves de porca
rapida. O movimento de giro da coluna é sobre
rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo
alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando
o movimento de rotagdo. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de
cone morse, o gue confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutengdo. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado que
proporciona otimo acabamento e protegdo a coluna
central, sendo elemento de ligagdo estética entre a
base e o mecanismo., Aro: apoia-pés metalico com
didmetro de 540 mm, produzido em ago tubular
mecdnico com didmetro de 19,05 mm e espessura de
1,06 mm, soldado a 03 hastes metalicas em chapa de
aco 1010/1020 com espessura de 6,35 mm, tubo
central com didgmetro externo de 63 mm e espessura de
2 mm, o mesmo preparado com rosca; bucha metdlica
internamente em polipropileno, com sistema de ajuste
de altura através de manipulo lateral. Base giratdria
com estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de
diametro, injetada em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com fibra de vidro; conico central com anel
metdlico de contensdo, com alta resisténcia mecénica,
abrasdo e produtos guimicos. Alojamento para rodizios
que dispensam o uso de buchas, eixo vertical em aco
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trefilado de 11 mm, dotado de anel eldstico em ago gue
possibilita acoplamento facil e resisténcia na base
evitando a queda do mesmo. Sapatas com 50 mm de
didmetro na base em formato cdnico injetada em resina
de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
com alta resisténcia mecanica, abrasdo e produtos
guimicos; eixo vertical em ago trefilado de 11 mm,
dotado de anel eldstico em ago gue possibilita
acoplamento féacil e resisténcia na base evitando a
gueda do mesmo. Apoia-Bragos com altura ajustavel
por meio de acionamento de botdo de pressio por
mola localizado na parte |ateral do corpo estrutural do
brago, fabricado por processo de injegdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecdnica, abrasdo e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos,
regulagem vertical com curso de 90 mm e 10 (dez}
posicdes de ajuste. Medidas externas aproximadas de
255 x 70 mm. Todas as partes metdlicas sdo soldadas
pelo método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade; recebem pintura pelo sistema |
eletrostatico Epéxi a P6 entre 60 / 80 micras e
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas [
em estufa a 220°,

04 | CADEIRA FIXA; INTERLOCUTOR; ESPALDAR MEDIO; | 115 UND Marea: FK Grupo, RS RS
BRACOS FIXOS. Encosto: Chassi interno estrutural | Modelo: Job 981,00 112.815,00
injetado em polipropileno, conformado

anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas
metdlicas insertadas para fixagdo da lamina do encosto,
conferindo elevada resisténcia mecénica. Estofado com
espuma em poliuretano flexivel, injetada e moldada
anatomicamente; isento de CFC, alta resiliéncia a
propagacio de rasgo, tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e deformacdo
permanente; densidade entre 45 e 55 kg/m?, espessura
média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537,
NBR-8619, NBR-8797. Capa de protegdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistentes a produtos
guimicos, fixada diretamente no chassi através de clic.
Largura minima de 430 mm e altura minima de 450 mm.
Suporte do encosto fixo em aco estampada com
6,35mm de espessura, com nervura estrutural que
confere alta resisténcia mecénica; fixado ao mecanismo
de regulagem da cadeira e ndo ao assento. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. Assento: Chassi
interno  estrutural injetado em polipropileno,
conformado  anatomicamente, com  ranhuras
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estruturais, buchas metalicas insertadas para fixagdo de
mecanismos e bragos, conferindo elevada resisténcia
mecanica. Estofado com espuma em poliuretanc
flexivel, injetada e moldada anatomicamente. Estofado
com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacio de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e deformagdo permanente com
densidade entre 45 e 55 kg/m®, com espessura média
de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-
8619, NBR-8797, Profundidade minima de 460 mm e
largura minima de 490 mm. Capa de protegio e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. De fécil limpeza, alta resisténcia
mecdnica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada diretamente no chassi através de
parafusos atarraxantes. Revestimento em tecido 100%
poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado,
com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com a norma ABNT NBR ou
vinil {resina de policloreto de vinila com suporte téxtil
de poliéster e algod3o). Com costuras nas laterais do
assento e encosto respectivamente.

Apola-bragos com estrutura fixa fabricado por processo
de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon ),
com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos,
fixados diretamente no assento através de parafusos
métricos. Dimensdes externas aproximadas de 260 x 70
mm. Estrutura fixa em ago tubular redondo com 25,4
mm x 2,25 mm de espessura, curvado a frio
pneumaticamente, em pe¢a unica; soldados a placa do
assento em ago estampado de 2,65 mm de espessura,
com suporte para fixacdo do assento e a lamina do
encosto com espessura de 4,75 mm; vedado fixacio do
encosto diretamente no assento, totalmente soldada
por sistema MIG e acabamento de superficie pintado.
Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de
Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico
Epéxi a P6 entre 60 / BO micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a
220°,
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CADEIRA GIRATORIA: TIPO: PRESIDENTE: ESPALDAR
ALTO; APOIO DE CABECA, BRACOS
REGULAVEIS.Encosto: Chassi  interno  estrutural
injetado em polipropileno, conformado
anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas
metalicas insertadas para fixagdo da lamina do encosto,
conferindo elevada resisténcia mecanica. Estofado com
espuma em poliuretano flexivel, injetada e moldada
anatomicamente; isento de CFC, alta resiliéncia a
propagacac de rasgo, tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e deformagao
permanente; densidade entre 45 e 55 kg/m?, espessura
média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-B537,
NBR-8619, NBR-B8797. Capa de protegdo e acabamento
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injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistentes a produtos
guimicos, fixada diretamente no chassi através de clic.
Largura minima de 480 mm e altura minima de 540 mm.
Capa de protegdio e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De
facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos
e resistentes a produtos guimicos, fixada diretamente
no chassi através de clic. Suporte do encosto com
regulagem de altura, em ago estampada com 6,35mm
de espessura, com nervura estrutural que confere alta
resisténcia mecdnica. Regulagem do apoio lombar
individual por meio de sisterna automatico, tipo catraca
com curso minimo de 70 mm e 07 (sete) posicdes de
ajuste; proporciona adequado apoio & regido lombar do
usudrio; fabricado em resina de engenharia poliamida
de alta resisténcia mecédnica e durabilidade com
engates fdceis e precisos. Capa de protegdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. Assento: Chassi interno
estrutural injetada em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com fibra de wvidro, conformado
anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas
metdlicas insertadas para fixagdo de mecanismos e
bragos, conferindo elevada resisténcia mecanica.
Estofado com espuma em poliuretano flexivel, injetada
e moldada anatomicamente, Estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagao de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e deformacdo permanente com densidade
entre 45 e 55 kg/m?, com espessura média de 50 mm,
de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619/15,
NBR-8797. Estofado com espuma em poliuretano
flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
deformacdo permanente com densidade entre 45 e 55
kg/m?* com espessura média de 50 mm, de macordo
com as normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797.
Profundidade minima de 460 mm e largura minima de
490 mm, Capa de protegdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De
facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos
e resistentes a produtos guimicas, fixada diretamente
no chassi atraves de parafusos atarraxantes. mApoio
de cabeca incorporado ao encosto, com revestimento
em espuma anatdmica de poliuretano e poliéster,
sistema individual com ajuste de altura através de
acionamento  automatico, tipo catraca, sem
necessidade de botdes, curso minimo de 40 mm com
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varios estagios. Largura minima de 290 mm e altura
minima de 160 mm. Revestimento em tecido 100%
poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado,
com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com a norma ABNT NBER ou
vinil {resina de policloreto de vinila com suporte téxtil
de poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais do
assento e encosto respectivamente. Apola-Bragos com
altura ajustavel por meio de acionamento de botdo de
pressdo por mola localizado na parte lateral do corpo
estrutural do brago, fabricado por processo de injecdo
em resina de engenharia poliamida (nylon 6}, com fibra
de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos gquimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos metricos,
regulagem vertical com curso de 90 mm e 10 (dez)
posicdes de ajuste. Medidas externas aproximadas de
255 x 70 mm. Mecanismo sincronizado confeccionado
em chapa de aco SAE 1020, placa de fixacdo do
mecanismo ac assento fabricado em chapa de ago
estampada com 3 mm de espessura. Inclui um cone
morse de travamento da coluna em aluminio injetado,
ao qual destina-se a reclinagio de assento e encosto.
Dotado de sistema automatico com fungdo de
seguranga de retorno do encosto (anti-impacto) em 5
pontos de blogueio (posicdo inicial e final). Suporte
para encosto fabricado em chapa de ago estampada de
4 mm com alta resisténcia mecanica. Possui duas
alavancas, uma do lado direito que possibilita a
regulagem da altura do assento & uma do lado
esquerdo para a inclinacdo do assento e encosto
realizado na proporgdo 2:1, Esse mecanismo também
dispoe de manipulo ergondmice frontal, gue possibilita
o ajuste do coeficiente eldsticoda mola helicoidal que
tenciona o movimento de reclinagdo de assento e
encosto, adaptando desse modo, a tensdo do
movimento de reclinacdo de assento e encostoao
bidtipo do usudrio, permitindo o uso da poltrona por
biotipos  distintos. Acabamento em  pintura
eletrostdtica realizado por processo totalmente
automatizado em tintaepoxi pd na cor preto liso,
revestindo totalmente a estrutura com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso, e capa de protegdo envolvente
injetada em polipropileno texturizado. O sistema de
acoplamento da coluna central da-se através de cone
Morse, facilitando a montagem e casos eventuais de
manutengdo. Pistdo com regulagem de altura por
acionamento a gas com 130 mm de curso
aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50 mm
e 1,50 mm de espessura. Bucha guia injetada em resina
de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste
e calibrada individualmente com precisdo de 0,03 mm;
regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central através de
porca rapida. O movimento de giro da coluna é sobre
rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo
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alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando
o movimento de rotacdo. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de
cone Morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutencio. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado que
proporciona étimo acabamento e protecdo a coluna
Central, sendo elemento de ligacdo estética entre a
base e 0 mecanismo. Base giratéria com estrutura
arcada de cinco patas, com 700 mm de didmetro,
fabricada por processo de injecdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro e
chnico central com anel metdlico de contensdo,
conferindo  assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos quimices. Alojamento
para rodizios que dispensam o uso de buchas, eixo
vertical em aco trefilado de 11mm, dotado de anel
eldstico em aco que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a gqueda do mesmo.
Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro
injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com aditivo antl ultravioleta e madificador de impacto,
banda de rodagem macia. A roda tem cores diferentes
no centro e na banda de rodagem. Material flexivel
poliuretano, préprio para pisos frios, eixo vertical em
aco trefilado1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo
horizontal também em aco trefilade 1010/1020 com
didmetro de 8 mm. O eixo vertical é dotado de anel
eldstico em aco que possibilita o acoplamento facil e
seguro a base. Este tipo de rodizio é recomendado para
o uso sobre pisos revestidos de pedra, madeira,
cerdmica e quaisquer outros ndo cobertos por carpete
ou similares. Todas as partes metalicas sdo soldadas |
pelo método de Solda Mig para maior

resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostatico Epdxi a P entre 60 / BO
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°.
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CADEIRA GIRATORIA; TIPO: OPERACIONAL; ESPALDAR | 695 UND Marca: FK Grupo,
MEDIO; APOIO DE BRACOS REGULAVEIS.Encosto: Modelo: lob

Chassi interno estrutural injetado em polipropileno,
conformado  anatomicamente, com  ranhuras
estruturais, buchas metélicas insertadas para fixacdo da
ldmina do encosto, conferindo elevada resisténcia
mecédnica. Estofado com espuma em poliuretano
flexivel, injetada e moldada anatomicamente; isento de
CFC, alta resiliéncia a propagagdo de rasgo, tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
deformagdo permanente; densidade entre 45 e 55
kg/m?, espessura meédia de 50 mm, de acordo com as
normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Capa de
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protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza,
alta resist@ncia mecdnica contra impactos e resistentes
a produtos guimicos, fixada diretamente no chassi
através de clic. Largura minima de 430 mm e altura
minima de 450 mm, Suporte do encosto com
regulagem de altura, em ago estampada com 6,35mm
de espessura, com nervura estrutural que confere alta
resisténcia mecdnica; regulagem do apoio lombar
individual por meio de sistema automatico, tipo catraca
com curso minimo de 70 mm e 07 (sete) posigGes de
ajuste; proporciona adequado apoio a regido lombar do
usuario; fabricado em resina de engenharia poliamida
de alta resisténcia mecadnica e durabilidade com
engates faceis e precisos. Capa de protegdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. Assento: Chassi interno
estrutural injetado em polipropileno, conformado
anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas
metdlicas insertadas para fixagdo de mecanismos e
bragos, conferindo elevada resisténcia mecanica.
Estofado com espuma em poliuretano flexivel, injetada
e moldada anatomicamente. Estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e deformacdo permanente com densidade
entre 45 e 55 kg/m?, com espessura média de 50 mm,
de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619,
NBR8797. Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm, Capa de protecdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada diretamente no chassi através de
parafusos atarraxantes. Revestimento em tecido 100%
poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado,
com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com a

norma ABNT NBR ou vinil (resina de policloreto de vinila
com suporte téxtil de poliéster e algoddo). Com
costuras nas laterais do assento e encosto
respectivamente. Apoia-Bragos com altura ajustavel
por meio de acionamento de botdo de pressdo por
mola localizado na parte lateral do corpo estrutural do
brago, fabricado por processo de injegdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo assim caracterfsticas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos,
regulagem vertical com curso de 90 mm e 10 (dez)
posicBes de ajuste. Medidas externas aproximadas de
255 x 70 mm. Mecanismo confeccionado em chapa de
aco estampada de aproximadamente 3 mm, todo
conjunto pintado com tinta epéxi pd, mecanismo
robusto para cadeiras operativas, proporciona
inimeras regulagens e conforto ao usuario. Suporte
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para encosto fabricado em chapa de ago estampada de
4 mm com alta resisténcia mecénica. Inclinagdo
convencional com controle de duas alavancas, uma
para a altura do assento e outra para o movimento do
assento e da inclinacdo do encosto (para cada grau gue
o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com
sistema relax ao longo do curso de reclinagdo dotado de
sistema back system. Esse mecanismo também dispde
de manipulo ergondmico frontal, que possibilita o
ajuste do coeficiente eldstico da mola helicoidal gue
tenciona o movimento de reclinagdo de assento e
encosto, adaptando desse modo, a tensdc do
movimento de reclinagdo de assento e encosto ao
biétipo do usudrio, permitinde o uso da poltrona por
biétipos distintos. Pistdo com regulagem de altura por
acionamento a gas com 130 mm de curso
aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50 mm
e 1,50 mm de espessura. Bucha guia injetada em resina
de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste
e calibrada individualmente com precisdaa de 0,03 mm,;
regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central atraveés de
porca rdpida. O movimento de giro da coluna é sobre
rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo
alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando
o movimento de rotagdo. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo & a base da-se através de
cane Marse, o gue confere facilidade para montagem e
casos eventuals de manutencgdo. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado gue
proporciona étimo acabamento e protecdo a coluna
central, sendo elemento de ligacdo estética entre a |
base e 0 mecanismo. Base giratoria com estrutura
arcada de cinco patas, com 700 mm de didmetro,
fabricada por processo de injecdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com Fibra de vidro e
conico central com anel metalico de contensdo,
conferindo  assim caracteristicas de resisténcia
mecénica, abrasdo e produtos guimicos. Alojamento
para rodizios que dispensam o uso de buchas, eixo
vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel
elastico em aco que possibilita acoplamento facil e
| resisténcia na base evitando a gueda do mesmo.
Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de diametro
injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto,
banda de rodagem macia. A roda tem cores diferentes
no centro e na banda de rodagem. Material flexivel
poliuretano, préprio para pisos frios, eixo vertical em
aco trefilado com didmetro de 11 mm e eixo horizontal
também em aco trefilade com didmetro de 8 mm. O
eixo vertical é dotado de anel elastico em ago gue
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possibilita o acoplamento facil e seguro a base. Este tipo
de rodizio é recomendado para o uso sobre pisos
revestidos de pedra, madeira, ceramica e quaisquer
outros ndo cobertos por carpete ou similares. Todas as
partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e gualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6
entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a
220°
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CADEIRA GIRATORIA; TIPO: PRESIDENTE; ASSENTO
ENCOSTO TELADO; MECANISMO SINCRONIZADO; BASE
EM ALUMINIO. Base com estrutura de cinco patas, com
aproximada 700 mm de diametro e forma de pirdmide,
em liga de aluminio injetado sob pressdo de alta
resisténcia, uma largura aproximada de aproximada
700 mm na base de apoio dos pés. Alojamento para
rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios
duplos com rodas de 65 mm de didmetro, eixo vertical
em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel eldstico em
aco gque possibilita acoplamento facil e resisténcia na
base evitando a queda do mesmo. Rodas duplas, unidas
através de eixo horizontal em ago trefilado, com
acabamento em poliuretano gue permite um
deslizamento suave em qualguer piso. Encosto -
estrutura em material plastico de alta resisténcia e
performance (PVC) na cor preta, recoberto em nylon na
cor preta, moldado anatomicamente. Estrutura externa
em aluminio injetado e polido que serve de suporte de
fixagdo para apoio lombar/apoio de cabeca e fixagdo ao
mecanismo formando um conjunto, revestido em
material eldstico (tela) sem utilizacdo de espuma e ou
similares. Apoio lombar em polipropileno, com
formato anatémico, em espuma flexivel com
revestimento em tecido, permitindo maior flexibilidade
e conforto ao usudrio; com regulagem de altura, com
40 mm de curso e limitador de curso, impedindo que o
apoio lombar se solte do conjunto, conferindo
facilidade de regulagem e design. A regido de apoio
possui 200 mm de largura e 140 mm de altura. O apoio
lombar determina o curso de regulagem de altura do
apoio lombar de aproximadamente 40 mm  Assento -
Estrutura do assento em material pldstico de alta
resisténcia e performance (PVC) na cor preta moldado
anatomicamente, constituindo, inclusive o contra
assento, recoberto com revestimento em material
eldstico (tela) com sistema deslizante e botfes de
regulagem de multifungSes acoplados ao assento de
maneira que o usudrio ndo precise sair da mesma para
fazer as regulagens. Apoia Cabega - Estrutura do apoia
cabega em resina de engenharia termoplastica injetada
de alta resisténcia mecanica, provida de superficie
revestida em tela. Sistema de ajuste manual,
posicionado no &ngulo desejade de acordo com a
necessidade do usudrio. Revestimento de encosto,
assento e apoio de cabeca em tela elastica, em material
sintético de alta resisténcia na cor preta; dispensa uso
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de perfil nas bordas. Mecanismo com corpo injetado |
em liga de aluminio, totalmente pintado pelo sistema
epbxi pé preto, com resisténcia e curados em estufa,
Mecanismo com movimento sincronizado de assento e
encosto e com movimento relax, com seguintes
comandos; Regulagem de altura minima de 65 mm
através comando sob o brago. Bloqueio de movimento
em vdrias posicdes anti-impacto sob o brago.
Mavimento sincronizado entre o encosto e assento
com propor¢do de deslocamento 2x1 respectivamente,
através de bot3o abaixo do brago de facil acesso. Ajuste
de tens3o através de manivela lateral com sinalizador
de tens3o de acordo com o bidtipo e peso do usuario.
Suporte de encosto em suporte de aluminio injetado
polido fixado ao mecanismo para formar o conjunto de
regulagens, criando assim sistema anti-impacto para o
encosto que impede o choque do encosto com O
usudrio por ocasido do desblogueio do mesmo. A
ligagdo do assento ao encosto e feita através de
parafusos com rosca metrica e a coluna central através
de cone maorse. Ajuste horizontal do assento com
sistema deslizante com curso de 40 mm, com intervalos
de acordo com o bidtipo do usuério, através de botdo
de ficil acesso junto ao assento e ajuste de
profundidade mdo encosto com sistemna deslizante com
curso de 15 mm, através de botdes de facil acesso nas
laterais do encosto. Comandos de regulagem de altura
da cadeira de facil

Manuseio. Apoia-bragos: Brago com base e corpo com
resina de engenharia termoplastica nylon de alta
resisténcia mecdnica, base superior (apoio) poliuretano
integral-skin injetado, com aproximadamente 270 mm
de comprimento e 95 mm de largura, com seguintes
comandos: Ajuste de altura através de botdo de facil
manuseio de acionamento com curso de 60 mm.
Regulagem de angulo horizontal em 30° graus
(interno/externo). Comandos de contato permanente
tipo botio abaixo do apoio de ficil manuseio.
Dimensbes: Extensdo vertical do encosto 570mm.
Largura do encosto: 480mm. Largura do assento:
480mm. Profundidade do assento: 430mm.

08 | CADEIRA GIRATORIA; TIPO: DIRETOR; ASSENTO E 65 UND
ENCOSTO TELADO; MECANISMO SINCRONIZADO;
BASE: ALUMINIO. Base com estrutura de cinco patas,
com aproximada 700 mm de didmetro e forma de
pirdmide, em liga de aluminio injetado sob pressdo de
alta resisténcia, uma largura aproximada de
aproximada 700 mm na base de apoio dos pés.
Alojamento para rodizios que dispensam o uso de
buchas, rodizios duplos com rodas de 65 mm de
didmetro, eixo vertical em ago trefilado de 11 mm,
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dotado de anel elastico em ago que possibilita
acoplamento facil e resisténcia na base evitando a
queda do mesmo. Rodas duplas, unidas através de eixo
horizontal em ago trefilado, com acabamento em
poliuretano que permite um deslizamento suave em
gualquer piso. Encosto - estrutura em material plastico
de alta resisténcia e performance (PVC) na cor preta,
recobertoc em nylon na cor preta, moldado
anatomicamente. Estrutura externa em aluminio
injetado e polido que serve de suporte de fixagdo para
apoio lombar/apoio de cabega e fixagdo ao mecanismo
formando um conjunto, revestido em material elastico
(tela) sem utilizagdo de espuma e ou similares, Apoio
lombar em polipropileno, com formateo anatémico, em
espuma flexivel com revestimento em tecido,
permitindo maior flexibilidade e conforto ao usudrio;
com regulagem de altura, com 40 mm de curso e
limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se
solte do conjunto, conferindo facilidade de regulagem
e design. A regido de apoio possui 200 mm de largura
e 140 mm de altura, O apoio lombar determina o curso
de regulagem de altura do apoio lombar de
aproximadamente 40 mm  Assento - Estrutura do
assento em material plastico de alta resisténcia e
performance (PVC) na «cor preta moldado
anatomicamente, constituindo, inclusive o contra
assento, recoberto com revestimento em material
elastico (tela) com sistema deslizante e botdes de
regulagem de multifungdes acoplados ao assento de
maneira que o usudrio ndo precise sair da mesma para
fazer as regulagens. Revestimento de encosto e
assento em tela eldstica, em material sintético de alta
resisténcia, na cor preta; dispensa uso de perfil nas
bordas. Mecanismo com corpe injetado em liga de
aluminio, totalmente pintadc pelo sistema epoxi po
preto, com resisténcia e curados em estufa. Mecanismo
com movimento sincronizado de assento e encosto e
com movimento relax, com seguintes comandos:
Regulagem de altura minima de 65 mm através
comando sob o brago. Bloqueio de movimento em
varias posicdes anti-impacto sob o brago. Movimento
sincronizado entre o encosto e assento com proporgao
de deslocamento 2x1 respectivamente, através de
botdo abaixo do brago de facil acesso. Ajuste de tensdo
através de manivela lateral com sinalizador de tensdo
de acordo com o bidtipo e peso do usudrio. Suporte de
encosto em suporte de aluminio injetado polido fixado
ao mecanismo para formar o conjunto de regulagens,
criando assim sistema anti-impacto para o encosto que
impede o choque do encosto com o usuario por ocasido
do desbloqueio do mesmo. A ligagdo do assento ao
encosto e feita através de parafusos com rosca métrica
e a coluna central através de cone morse. Ajuste
horizontal do assento com sistema deslizante com
curso de 40 mm, com intervalos de acordo com o
bidtipo do usudrio, através de botdo de facil acesso
junto ao assento e ajuste de profundidade do encosto
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com sisterna deslizante com curso de 15 mm, atraveés
de botBes de facil acesso nas laterais do encosto.
Comandos de regulagem de altura da cadeira de facil
manuseio, Apoia-bragos: Brago com base e corpo com
resina de engenharia termopldstica nylon de alta
resisténcia mecanica, base superior (apoio) poliuretano
integral-skin injetado, com aproximadamente 270 mm
de comprimento e 95 mm de largura, com seguintes
comandos: Ajuste de altura através de botdo de facil
manuseio de acionamento com curso de 60 mm.
Regulagem de angulo horizontal em 30" graus
(interno/externo). Comandos de contatc permanente
tipo botio abaixo do apoio de ficil manuseio.
Dimensdes: Extensdo vertical do encosto 570mm.
Largura do encosto: 480mm. largura de assento:
480mm. Profundidade do assento: 430mm.

CADEIRA  FIXA: TIPO: DIRETOR; ESTRUTURA:
MONOBLOCO; ASSENTO E ENCOSTO TELADO;
ESPALADAR ALTO; ESTRUTURA: ALUMINIO; BASE:
CROMADA, Estrutura tipo monobloco confeccionada
em aco tubular com aproximadamente 40x 20x 1,9 mm
em peca Unica, em forma de balango curvado
pneumaticamente e soldado a duas travessas em ago
tubular com aproximadamente 30 x 15 x 1,9 curvado
pneumaticamente paralelas pelo sistema MIG, com
revestimento cromado. Encosto/assento: Estrutura do
encosto em material plastico de alta resisténcia e
perfarmance (PVC) na cor preta, recoberto em nylon na
cor preta, moldado anatomicamente, estrutura externa
em aluminio injetado e polido que serve de suporte de
fixagdo para apoio lombar e fixagdo a estrutura fixa.
Formando um conjunto revestido em material eldstico
(tela) semn utilizac8o de espuma e ou similares. Apoio
lombar; Apoio fabricado em polipropileno injetado com
regulagem de altura com limitador de curso impedindo
que o apoio lombar se sclte do conjunto, conferindo
facilidade de regulagem e design; apoio com 200 mm
de largura e 140 mm de altura, com formato anatémico,
em espuma flexivel com revestimento em tecido,
permitindo maior flexibilidade e conforto ao usuario. O
apoio lombar determina o curso de regulagem de altura
do apoio lombar de aproximadamente 40 mm.
Estrutura do assento em material plastico de alta
resisténcia e performance (PVC) na cor preta moldado
anatomicamente, constituindo, inclusive o contra
assento recoberto com revestimento em material
eldstico (tela) com sistema deslizante com 40 mm de
curso, acoplado ao assento de maneira que o usuario
ndo precise sair da mesma para fazer as regulagens.
Bragos: Apoia braco com base na estrutura, base
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superior apoia em poliuretano integral-skin injetado
texturizade na cor preta com aproximadamente 250
mm de comprimenta e 40 mm de largura. Dimensdes:
Extensdo vertical do encosto 570mm. Largura do
encosto: 480mm. Largura do assento: 480mm.
Profundidade do assento; 490mm.,
10 | CADEIRA PRESIDENTE EM TELA; MECANISMO BACK | 50 UND | Marca: FK Grupo, | RS RS
SYSTEM; ASSENTO ESTOFADO; BRACOSREGULAVEIS E Modelo: Addit 1.900,00 95.000,00

APOIO DE CABECA. Encosto: Estrutura do encosto +
apoio de cabeca em resina de engenharia termoplastica
injetada em polipropileno de alta resisténcia mecanica.
Estrutura provida de superficie de revestimento tipo
tela preta em tecido 100% poliéster, oferecendo
excelente conforto ao térmico. Altura minima de 530
mm e largura minima de 460 mm.

Suporte do encosto fabricado em resina de engenharia
injetada em nylon com fibra de vidro, regulagem
individual por meio de sistema automatico tipo catraca
com curso minimo de 85 mm e & (oito) posicbes de
ajuste; proporciona adequado apoio a regido lombar do
usudrio; fabricado em resina de engenharia poliamida
de alta resisténcia mecdnica e durabilidade com
engates faceis e precisos. Apoio lombar fabricado em
polipropileno injetado com regulagem de altura em
duas guias internas com limitador de curso, impedindo
que o apoio lombar se solte do conjunto; facilidade de
regulagem e design; dimensdo, 260 mm de largura e
100 mm de altura, com design e formato anatdmico,
para maior flexibilidade e conforto ao usuario;
encaixado a estrutura em cada um dos |lados do
encosto; curso de regulagem

De altura de 680 mm. Apoio de cabeca incorporado ao
encosto, com altura ajustavel por meio de sistema
Automatico tipo catraca, revestido mesma tela do
encosto; estrutura em quadro injetado em nylon com
fibra de vidro, material de excelente tenacidade e dtima
resisténcia mecanica. Altura aproximada de 190 mm e
largura aproximada de 250 mm.  Assento: Chassi
interno  estrutural injetado em polipropileno,
conformado  anatomicamente, com  ranhuras
estruturais, buchas metalicas insertadas para fixagdo de
mecanismos e bragos, conferindo elevada resisténcia
mecdnica. Sistema de deslizamento de assento
acoplado ao assento através de guias tubulares em ago
trefilado com 340 mm de profundidade, com acionador
lateral embutido para liberagdo me travamento atraveés
de molas com curse minimo de 50 mm. Estofade com
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC,
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e deformag3o permanente com densidade
entre 45 e 55 kg/m?, com espessura média de 50 mm,
de acordo com as normas NBR-8537, NBR-B619, NBR-
8797. Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de protecdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia
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mecinica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada diretamente no chassi através de
parafusos atarraxantes. Revestimento: do assento em
tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por
metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma
ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto de vinila com
suporte téxtil de poliéster e algoddo). Com costuras nas
laterais respectivamente,  Apoia-Bragos com altura
ajustdvel por meio de acionamento de botdo de
pressdo por mola localizado na parte lateral do corpo
estrutural do braco, fabricado por processo de injegao
em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra
de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasio e produtos guimicos, fixados

diretamente no assento através de parafusos métricos,
regulagem vertical com curso de 90 mm e 10 (dez)
posicdes de ajuste. Medidas externas aproximadas de
255 x 70 mm. Mecanismo confeccionado em chapa de
aco estampada de aproximadamente 3 mm, todo
conjunto pintado com tinta epdxi po, mecanismo
robusto para cadeiras operativas, proporciona
inumeras regulagens e conforto ao usudrio. Suporte
para encosto fabricado em chapa de ago estampada de
4 mm com alta resisténcia mecanica. Inclinagdo
convencional com controle de duas alavancas, uma
para a altura do assento e outra para 0 movimento do
assento e da inclinagdo do encosto (para cada grau que
o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com
sistema relax ao longo do curso de reclinagdo dotado de
sisterna back system. Esse mecanismo também dispde
de manipulo ergonémico frontal, que possibilita o
ajuste do coeficiente eldstico da mola helicoidal que
tenciona o movimento de reclinag3o de assento e
encosto, adaptando desse modo, a tensdo do
movimento de reclinagdoc de assento e encosto ao
bidtipo do usudrio, permitindo o uso da poltrona por
bidtipos distintos. Pistdo com regulagem de altura por
acionamento a gas com 130 mm de curso
aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50 mm
e 1,50 mm de espessura. Bucha guia injetada em resina
de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste
e calibrada individualmente com precisdo de 0,03 mm;
regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central através de
porca rapida. O movimento de giro da coluna é sobre
rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo
alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando
o movimento de rotagdo. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de
cone Morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutengdo. Capa telescopica de 03 |




*REVPAGO
N°PROCESSO: L€ 1120 (. 7

FL.: > 30

MSIMWRA:_@_

elementos, injetada em polipropileno texturizado que
proporciona 6timo acabamento e protegdo & coluna
Central, sendo elemento de ligagdo estética entre a
base e o mecanismo. Base giratdria com estrutura
arcada de cinco patas, com 700 mm de didmetro,
fabricada por processo de injecio em resina de
engenharia poliamida (nylon &), com fibra de vidro e
cbnico central com anel metdlico de contensdo,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos guimicos. Alojamento
para rodfzios que dispensam o uso de buchas, eixo
vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel
eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a queda do mesmo.
Rodizios: Rodizio duple, com rodas de 50 mm de
didgmetro injetadas em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com aditivo anti ultravioleta e modificador de
impacto, banda de rodagem macia. A roda tem cores
diferentes no centro e na banda de rodagem. Material
flexivel poliuretano, préprio para pisos frios, eixo
vertical em ago trefilado com didgmetro de 11 mm e eixo
horizontal também em ago trefilado com didmetro de 8
mm. O eixo vertical é dotado de anel eldstico em ago
que possibilita o acoplamento fécil e seguro a base. Este
tipo de rodizio € recomendado para o uso sobre pisos
revestidos de pedra, madeira, cerdmica e guaisquer
outros ndo cobertos por carpete ou similares. Todas as
partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po
entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a
220°,
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CADEIRA GIRATORIA; ESPALDAR MEDIO; ENCOSTO
TELADO; BRACOS REGULAVEIS. Encosto: Estrutura do
encosto em resina de engenharia termoplastica
injetada em polipropileno de alta resisténcia mecénica.
Estrutura provida de superficie de revestimento tipo
tela preta em tecido 100% poliéster, oferecendo
excelente conforto

ao térmico. Altura minima de 530 mm e largura minima
de 460 mm. Suporte do encosto fabricado em resina de
engenharia injetada em nylon com fibra de vidro,
regulagem individual por meio de sistema automatico
tipo catraca com curso minimo de 85 mm e B (oito)
posighes de ajuste; proporciona adequado apoio a
regido lombar do usudrio; fabricado em resina de
engenharia poliamida de alta resisténcia mecénica e
durabilidade com engates faceis e precisos. Apoio
lombar fabricado em polipropileno injetado com
regulagem de altura em duas guias internas com
limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se
solte do conjunto; facilidade de regulagem e design;
dimensdo, 260 mm de largura e 100 mm de altura, com
design e formato anatdmico, para maior flexibilidade e
conforto ao usudrio; encaixado a estrutura em cada um
dos lados do encosto; curso de regulagem de altura de
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60 mm. Assento: Chassi interno estrutural injetado em
polipropileno, conformado anatomicamente, com
ranhuras estruturais, buchas metadlicas insertadas para
fixagdo de mecanismos e bragos, conferindo elevada
resisténcia mecanica. Estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacgdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e deformacdo permanente com densidade
entre 45 e 55 kg/m?, com espessura média de 50 mm,
de acorde com as normas NBR-8537, NBR-8613,
NBR8797. Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de protegdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. De ficil limpeza, alta resisténcia
mecdnica contra impactos e resistentes a produtos
guimicos, fixada diretamenta no chassi através de
parafusos atarraxantes. Revestimento: do assento em
tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por
metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma
ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto de vinila com
suporte téxtil de poliéster e algod3o). Com costuras nas
laterais respectivamente.  Apoia-Bragos com altura
ajustdvel por meio de acionamento de botio de
pressdo por mola localizado na parte lateral do corpo
estrutural do braco, fabricado por processo de injecdo
em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra
de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecdnica, abrasdo e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos,
regulagem vertical com curso de 90 mm e 10 (dez)
posi¢des de ajuste. Medidas externas aproximadas de
255 % 70 mm. Mecanismo confeccionado em chapa de
aco estampada de aproximadamente 3 mm, todo
conjunto pintado com tinta epdxi pd, mecanismo
robusto para cadeiras operativas, proporciona
inumeras regulagens e conforto ao usuario. Suporte
para encosto fabricado em chapa de ago estampada de
4 mm com alta resisténcia mecdnica. Inclinagdo
convencional com controle de duas alavancas, uma
para a altura do assento e outra para o movimento do
assento e da inclinagdo do encosto (para cada grau que
o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com
sistema relax ao longo do curse de reclinagdo dotado de
sistema back system. Esse mecanismo também dispde
de manipulo ergonémico frontal, que possibilita o
ajuste do coeficiente elastico da mola helicoidal que
tenciona o movimento de reclinagdo de assento e
encosto, adaptando desse modo, a tensdo do
movimento de reclinagdo de assento e encosto ao
bidtipo do usudrio, permitindo o uso da poltrona por
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bidtipos distintos. Pistdo com regulagem de altura por
acionamento a gas com 130 mm de curso
aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50 mm
e 1,50 mm de espessura. Bucha guia injetada em resina
de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste
e calibrada individualmente com precisdo de 0,03 mm;
regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550 - classe 4, fixados ao tubo central através de
porca rdpida. O movimento de giro da coluna é sobre
rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo
alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando
o movimento de rotacdo. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base da-se atraveés de
cone Morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutengdo. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado gue
proporciona dtimo acabamento e protecdo a coluna
central, sendo elemento de ligagdo estética entre a
base e o0 mecanismo. Base giratdria com estrutura
arcada de cinco patas, com 700 mm de didmetro,
fabricada por processo de injecdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro e
cbnico central com anel metdlico de contensdo,
conferindo  assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos guimicos. Alojamento
para rodizios gue dispensam o uso de buchas, eixo
vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel
eldstico em ago que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a queda do mesmo.
Rodizios: Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de
didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com aditivo anti ultravicleta e modificador de
impacto, banda de rodagem macia. A roda tem cores
diferentes no centro e na banda de rodagem. Material
flexivel poliuretano, proprio para pisos frios, eixo
vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de
11 mm e eixo horizontal também em ago trefilado
1010/1020 com diametro de 8 mm. O eixo vertical é
dotado de anel eldstico em a¢o gque possibilita o
acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizio
& recomendado para o uso sobre pisos revestidos de
pedra, madeira, cerdmica e guaisquer outros ndo
cobertos por carpete ou similares. Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostdtico Epdxi a Po entre 60 /
80 micras e recebem tratamento anticorrosive e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°,
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CADEIRA FIXA; BASE: S; ESPALDAR MEDIO; ENCOSTO
TELADO; BRACOS REGULAVEIS Encosto - Estrutura em
resina de engenharia termoplastica injetada em
polipropileno de alta resisténcia mecanica. Estrutura
provida de superficie de revestimento tipo tela preta
em tecido 100% poliéster, oferecendo excelente
conforto ao térmico. Altura minima de 530 mm e
largura minima de 460 mm. Suporte do encesto
fabricado em resina de engenharia injetada em nylon
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com fibra de vidro, regulagem individual por meio de
sistema automético tipo catraca com curso minimo de
85 mm e 8 (oito) posicBes de ajuste; proporciona
adequado apoio a regido lombar do usudrio; fabricado
em resina de engenharia poliamida de alta resisténcia
mecdnica e durabilidade com engates faceis e precisos.
Apoio lombar fabricado em polipropileno injetado com
regulagem de altura em duas guias internas com
limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se
solte do conjunto; facilidade de regulagem e design;
dimensdo, 260 mm de largura e 100 mm de altura, com
design e formato anatémico, para maior flexibilidade e
conforto ao usudrio; encaixado a estrutura em cada um
dos lados do encosto; curso de regulagem de altura de
60 mm Assento: Chassi interno estrutural injetado em
polipropileno, conformado anatomicamente, com
ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para
fixacdo de mecanismos e bragos, conferindo elevada
resisténcia mecanica Estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliénecia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e deformagdo permanente com densidade
entre 45 e 55 kg/m?, com espessura média de 50 mm,
de acordo com as normas NBR-8537, NBR-8619,
NBRB797.Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de protegdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizade e bordas
arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia
mecénica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada diretamente no chassi através de
parafusos atarraxantes. Revestimento: do assento em
tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por
metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma
ABNT NBR, ou vinil {resina de policloreto de vinila com
suporte téxtil de poliéster e algoddo). Com costuras nas
laterais respectivamente. Apoia-bragos com estrutura
fixa em formato de “T" fabricado por processo de
injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de |
resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos, |
fixados diretamente no assento através de parafusos
métricos. Dimensdes externas aproximadas de 260 x 70
mm. Estrutura fixa em ago tubular redondo com 25,4 i
mm x 2,25 mm de espessura curvado a frio
pneumaticamente em pega unica soldados a placa do
assento em ago estampado de 2,65 mm de espessura,
com suporte fixado para fixacio do assento e a ldmina
do encosto com espessura de 4,75 mm vedado fixacdo
do encosto diretamente no assento, totalmente
soldada por sistema MIG e acabamento de superficie
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pintado. Acabamento em pintura eletrostatica,
realizado por processo totalmente automatizada em
tinta epoxi pd na cor preto liso, revestindo totalmente
a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80
micran, com propriedades de resisténcia a agentes
guimicos, com pré-tratamento  antiferruginoso
(desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a
220° Base com 4 (quatro) deslizadores envolventes
injetados em polipropileno preto. Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para
maior resisténcia, acabamento e gualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostdtico Epoxi a P& entre 60 /
80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

13

ASSENTOS MULTIPLOS; ESPALDAR MEDIO; APOIO DE
BRACOS; 03 LUGARES. Estrutura com base horizontal
inferior em tubo de ago oblongo de aproximadamente
58 x 29 x 1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e
sapatas em polipropileno. Sapata niveladora com
formato sextavado com diametro de 30 mm com rosca
5/16. Coluna vertical em tubo mecanico de aco oblongo
de aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm. Base
horizantal em tubo mecdnica retangular de
aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com plataformas
estampadas em chapa de ago 2,65 mm e suporte para
fixacdo da lamina do encosto com espessura de 4,75
mm com alta resisténcia mecdnica soldadas para
montagemn dos assentos e encostos. A uniao das bases
laterais coma

base horizontal superior € atraves de chapa de ago com
espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos M8 x 25
mm. Nas demais partes acabamento em solda MIG.
Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por
processo totalmente automatizada em tinta em pg,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micrones, com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos, com prétratamento
antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curado
em estufa a 220° Encosto: Chassi interno estrutural
injetado em polipropileno, conformado
anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas
metalicas insertadas para fixacdo da lamina do encosto,
conferindo elevada resisténcia mecanica. Estofado com
espuma em poliuretano flexivel, injetada e moldada
anatomicamente; isento de CFC, alta resiliéncia a
propagacdo de rasgo, tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e deformagao
permanente; densidade entre 45 e 55 kg/m?, espessura
media de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537,
NBR-8619, NBR-8797. Capa de prote¢do e acabamento
injetada em polipropilene texturizade e bordas
arredondadas.

De facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra
impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de clic. Largura minima
de 430 mm e altura minima de 450 mm. Suporte do
encosto fixo em ago estampada com 6,35mm de
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espessura, com nervura estrutural que confere alta
resisténcia mecdnica; fixado ao mecanismo de
regulagem da cadeira e ndo ao assento. Capa de
protegdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. Assento: Chassi
interno  estrutural injetadc em polipropileno,
conformade  anatomicamente, com  ranhuras
estruturais, buchas metalicas insertadas para fixagdo de
mecanismos e bracos, conferindo elevada resisténcia
mecinica. Estofado com espuma em poliuretano
flexivel, injetada e moldada anatomicamente. Estofado
com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de
| CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e deformacdo permanente com
densidade entre 45 e 55 kg/m?, com

Espessura média de 50 mm, de acordo com as normas
NBR-8537, NBR-B619, NBRB797. Profundidade minima
de 460 mm e largura minima de 490 mm. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes
a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi
através de parafusos atarraxantes. Revestimento em
tecido 100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%) por
metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma
ABNT NBR ou vinil {resina de policloreto de vinila com
suporte téxtil de poliéster e aigodao). Com costuras nas
| laterais do assento e encosto respectivamente, Apoia-
bracos: Braco com estrutura fixa em formato de "T”
fabricado por processo de injecdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo  assim caracteristicas de resisténcia
mecdnica, abrasic e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos.
Dimensdes externas aproximadas de 260 x 70 mm.
Todas as partes metélicas s3o soldadas pelo método de
Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico
Epdxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a

220",
14 SOFA COM ESTRUTURA EM ACO INOX; COM BRACOS; 80 UND Marca: FK Grupo, RS RS
01 LUGAR. Estrutura interna do estofado em requadro Modelo: Harmony | 3,300,00 264.000,00

em tubo de ago quadrado de 25x25 e 0,9 mm de
espessura, recortados a 45" e chapa metdlica dobrada
de 2,65 mm de espessura minima, soldados pelo
sistera MIG, formando base de sustentagdo ao assento
e encosto. Superficie do assento e encosto em espuma
de poliuretano flexivel injetada com densidade entre




28/33 kg/m?, moldada anatomicamente com espessura
média de 100 mm; Base de 4 pés e travessa de ligagdo,
na parte posterior do assento e encosto, em tubo
redondo de 31,75 mm e 1,20 mm de espessura minima,
na cor aluminio. Todo conjunto fixado por parafusos
métricos, e acabamentos em polipropileno, Estrutura
lateral em tubo eliptico 30 x 60 mm e 1,90 mm de
espessura minima; curvado pneumaticamente, fixado
ao assento e encosto através de parafusos com
acabamente em polipropileno. Apoia brago lateral em
tubo ellptico 20 x 45 mm e 1,50 mm de espessura
minima, moldado anatomicamente e juncdo por solda
MIG. Superficie do apoia brago em poliuretano flexivel
semirrigido para maior conforto. Dimensdes: Encosto;
Extensdo vertical do encosto; 430mm. Largura do
encosto:  540mm.  Assento: Largura: 540mm.
Profundidade: 440mm. Largura total: 700mm. Altura
total: 760 mm. Profundidade total: 700mm. Processo
de cromagem por decapagem acido sulfurico 10%,
neutralizador contra ferrugem, polimenta mecénico,
desengraxe quimico 100% e banho de niguel de 20 a 25
minutos; camada de 18 a 25 microns, cromo de 45 a 60
segundos; dgua quente a

100,

15

SOFA COM ESTRUTURA EM ACO INOX; COM BRACOS;
02 LUGARES. Estrutura interna do estofado em
requadro em tubo de ago quadrado de 25x25 e 0,9 mm
de espessura, recortados a 45° e chapa metalica
dobrada de 2,65 mm de espessura minima, soldados
pelo sistema MIG, formando base de sustentagdo ao
assento e encosto. Superficie do assento e encosto em
espuma de poliuretano flexivel injetada com densidade
entre 28/33 kg/m®, moldada anatomicamente com
espessura média de 100 mm; Base de 4 pés e travessa
de ligagdo, na parte posterior do assento e encosto, em
tubo redondo de 31,75 mm e 1,20 mm de espessura
minima, na cor aluminio. Todo conjunto fixado por
parafusos métricos, e acabamentos em polipropilenc.
Estrutura lateral em tubo eliptico 30 x 80 mm e 1,90 mm
de espessura minima; curvado pneumaticamente,
fixado ao assento e encosto atraveés de parafusos com
acabamento em polipropilenc. Apoia brago lateral em
tubo eliptico 20 x 45 mm e 1,50 mm de espessura
minima, moldado anatomicamente e jungdo por solda
MIG. Superficie do apoia brago em poliuretano flexivel
semirrigido para maior conforto.Dimensdes: Encosto:
Extensdo wvertical do encosto: 430mm. Largura do
encosto:  540mm. Assento: Largura: 540mm.
Profundidade: 440mm. Largura total: 1250mm. Altura
total: 760 mm. Profundidade total: 700mm. Processo
de cromagem por decapagem acido sulfurico 10%,
neutralizador contra

ferrugem, polimento mecanico, desengraxe quimico
100% e banho de niguel de 20 a 25 minutos; camada de
18 a 25 microns, cromo de 45 a 60 segundos; dgua
guente a 1009.
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SOFA COM ESTRUTURA EM ACO INOX; COM BRACOS,
03 LUGARES. Estrutura interna do estofado em
requadro em tubo de ago quadrado de 25x25e 0,9 mm
de espessura, recortados a 45° e chapa metilica
dobrada de 2,65 mm de espessura minima, soldados
pelo sistema MIG, formando base de sustentagdo ao
assento e encosto.Superficie do assento e encosto em
espuma de poliuretano flexivel injetada com densidade
entre 28/33 kg/m?, moldada anatomicamente com
espessura media de 100 mm; Base de 4 pés e travessa
de ligagdo, na parte posterior do assento e encosto, em
tubo redondo de 31,75 mm e 1,20 mm de espessura
minima, na cor aluminio. Todo conjunto fixado por
parafusos métricos, e acabamentos em polipropileno.
Estrutura lateral em tubo eliptico 30 x 60 mm e 1,90 mm
de espessura minima; curvado pneumaticamente,
fixado ao assento e encosto através de parafusos com
acabamento em polipropileno. Apoia brago lateral em
tubo eliptico 20 x 45 mm e 1,50 mm de espessura
minima,moldado anatomicamente e jun¢do por solda
MIG. Superficie do apoia braco em poliuretano flexivel
semirrigido para maior conforto. Dimenses: Encosto:
Extensdo vertical do encosto: 430mm. Largura do
encosto:  540mm.  Assento: Largura: 540mm.
Profundidade: 440mm. Largura total: 1800mm. Altura
total: 760 mm. Profundidade total: 700mm. Processo
de cromagem por decapagem dcido sulfirico 10%,
neutralizador contra ferrugem, polimento mecanico,
desengraxe quimico 100% e banho de niquel de 20 a 25
minutos; camada de 18 a 25 microns, cromo de 45 a 60
segundos; dgua quente a 1009,

33

UND

Marca: FK Grupo,
Modelo:
Harmony

RS
5.900,00

RS
194.700,00

17

CADEIRA  FIXA; ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO: COM PORTA-LIVROS E PRANCHETA
LATERAL FIXA, Estrutura: Confeccionada em tubo de
aco  mecanico oblongo curvado  medindo
aproximadamente 16 x 30 x 1,2 mm unidos por duas
barras paralelas em tubo com aproximadamente 19,05
x 1,5 mm de didmetro, soldados pelo sistema solda
MIG, conferindo acabamento em todeo conjunto e ndo
ficando soldas aparentes, com pintura eletrostatica
epoxi pd na cor preta curada em estufa a 220" graus.
Sapatas em polipropileno fixadas na base evitando o
atrito diretamente ao piso. Fixagdo do assento e
encosto com parafusos com rosca métrica. Na parte
inferior porta livros com estrutura em aramado
confeccionado em ferro trefilade redondo com
diametro minimo de 3/16" e travessas de sustentagdo
fabricadas em ferro trefilado redondo com didmetro
minimo de 3/16" (trama maxima de 11 cm) tudo unido
pelo sistema de solda MIG. Adicionada junto aos 4 pés
da cadeira, abaixo do assento e fixado a estrutura
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através de parafusos métricos. O vdo frontal de
abertura para colocag3o de objetos é de no minimo 190
mm, anteparo na parte posterior e nas laterais com
finalidade de evitar a queda de objetos ao chio.
Acabamento em pintura eletrostdtica, realizado por
processo totalmente automatizado em tinta em pd,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas
em estufa a 220°. Assento: Moldado anatomicamente
em polipropilenc copolimero estruturado, com
pigmento e aditivo anti-UV. Os acabamentos das
bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular
sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o
fluxo sanguineo normal do usudrio. Possui furagdes
com formato simétrico para ventilagdo, que
possibilitarn melhor area¢do para o usudrio. A fixagdo
do assento na estrutura serd por meio de 06 parafusos
atarraxantes com o auxilio de 03 apoios centralizados.
Profundidade minima de 400 mm e largura minima de
460 mm, na cor a definir, Encosto: Moldado
anatomicamente em  polipropileno  copolimero
estruturado, com pigmento e aditivo anti-UV. Os
acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias
que podem acumular sujeira. Possui furagdes com
formatos simétricos para ventilagdo, que possibilitam
melhor areacdo para o usuario. A fixacio do encosto na
estrutura sera por meio de encaixe moldado no proprio
encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em
cada lado da estrutura, plug de fixagdo injetado em
polipropileno copolimero, com corpo de 9 mm de
didgmetro e cabega oval, na mesma cor do encosto.
Largura minima de 440 mm e altura minima de 250 mm,
na cor a definir. Prancheta: Brago em tubo de ago
mecanico oblongo curvado medindo aproximadamente
16 x 30 x 1,2 mm unidos por dois tubos de ago redondo
de 15,87 x 1,5 mm. Na parte lateral superior do brago,
tubo de ago mecdnico oblongo curvado medindo
aproximadamente 16 x 30 x 1,2 mm para fixagdo da
prancheta, todo conjunto unido pelo sisterna de solda
MIG. Prancheta confeccionada em MDP de 18 mm com
acabamento em perfil de PYC em todo perimetro.
Todas as pegas metalicas do conjunto com acabamento
em pintura eletrostitica a pd com resina a base de
epoxi e poliester formando uma camada minima de
50/60 micra de espessura, curadas em estufa a uma
temperatura aproximada de 220°, Todo sistema de
fixagdo da prancheta feita através de buchas
metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema
de fixag3o de outra forma e que causem o atrito direto
as partes em MODP, possibilitando a montagem e
desmontagem por inumeras vezes sem causar dano ao
mesmo. Todas as partes metélicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
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eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem ‘
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagao,
curadas em estufa a 220°.

18 | CADEIRA FIXA; ASSENTO E ENCOSTO EM | 500 UND Marca: FK Grupo,
POLIPROPILENDO.Assento: Moldado anatomicamente Modelo: Iso
em polipropileno copalimero estruturado, com
pigmento e aditivo anti-UV. Os acabamentos das
bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular
sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o
fluxo sanguineo normal do usudrio. Possui furagdes
com formato simétrico para ventilagdo, que
possibilitam melhor areacdo para o usudrio. A fixagdo
do assento na estrutura serd por meio de 06 parafusos
atarraxantes com o auxilio de 03 apoios centralizados.
Profundidade minima de 400 mm e largura minima de
460 mm, na cor a definir. Encosto: Moldado
anatomicamente em polipropileno  copolimero
estruturado, com pigmento e aditivo anti-UV. Os
acabamentos das bordas n3o apresentam saliéncias
gue podem acumular sujeira. Possui furagdes com
formatos simétricos para ventilacdo, que possibilitam
melhor areacio para o usuario. A fixacdo do encosto na
estrutura serd por meio de encaixe moldade no préprio
encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em
cada lado da estrutura, plug de fixacdo injetado em
polipropileno copolimero, com corpo de 9 mm de
didmetro e cabega oval, na mesma

cor do encosto. Largura minima de 440 mm e altura
minima de 250 mm, na cor a definir.  Estrutura:
Confeccionada em tube de age mecanico oblongo
curvado medindo aproximadamente 16 x 30 x 1,2 mm
unidos por duas barras paralelas em tubo com
aproximadamente 19,05 x 15 mm de didmetro,
soldados pelo sistema solda MIG, conferindo
acabamento em todo conjunto e ndo ficando soldas
aparentes, com pintura eletrostatica epoxi pa na cor
preta curada em estufa a 220" graus. Sapatas em
polipropileno fixadas na base evitando o atrito
diretamente ao piso. Fixagdo do assento e encosto com
parafusos com rosca métrica. Adicionada junto aos 4
pés da cadeira, abaixo do assento e fixado a estrutura
através de parafusos métricos. O vdo frontal de
abertura para colocagdo de objetos é de no minimo 190
mm, anteparc na parte posterior e nas laterais com
finalidade de evitar a gueda de objetos ao chao.
Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por
processo totalmente automatizado em tinta em pg,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com prétratamento
antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas
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em estufa a 220°. Todas as partes metdlicas sdo
soldadas pelo meétodo de Sclda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostdtico Epoxi a P entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

19

LONGARINA; 03 ASSENTOS; EM POLIPROPILENO; SEM
BRACOS.Assento: Moldado anatomicamente em
polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e
aditive anti-UV. Os acabamentos das bordas ndo
apresentam saliéncias que podem acumular sujeira ou
determinar a postura incorreta e impedir o fluxo
sanguineo normal do usuario. Possui furagbes com
formato simétrico para ventilagdo, gue possibilitam
melhor areagdo para o usuario. A fixagdo do assento na
estrutura serd por meio de 06 parafusos atarraxantes
com o auxilio de 03 apoios centralizados. Profundidade
minima de 400 mm e largura minima de 460 mm, na cor
a definir. Encosto: Moldado anatomicamente em
polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e
aditivo anti-UV. Os acabamentos das bordas ndo
apresentam saliéncias que podem acumular sujeira,
Possui furagbes com formatos simétricos para
ventilagdo, que possibilitam melhor areagdo para o
usudrio. A fixagdo do encosto na estrutura sera por
meio de encaixe moldado no proprio encosto, com
auxilio de dois mplugs injetados, um em cada lado da
estrutura, plug de fixacdo injetado em polipropileno
copolimero, com corpo de 9 mm de didametro e cabega
oval, na mesma cor do encosto. Largura minima de 440
mm e altura minima de 250 mm, na cor a definir.
Estrutura confeccionada com base horizontal inferior
em tubo de ago oblongo de aproximadamente
58%29x1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e
sapatas em poliproplleno. Sapata niveladora com
formato sextavado com didmetro de 30 mm com rosca
5/16. Coluna vertical em tubo mecanico de ago oblongo
de aproximadamente 40x77x1,50 mm. Base horizontal
em tubo mecdnico retangular de aproximadamente
30%70x1,90 mm, soldados a 03 (trés) plataforma
superior com 2,65 mm de espessura, para fixagdo dos
assentos, todo conjunto soldado pelo processo de solda
MIG. Estrutura assento e encosto confeccionada em
tubo de ago, com formato oblongo medindo 16x30 mm,
curvado pneumaticamente formando um  dnico
conjunto. A ligagdo e estruturacdo das pegas em tubo
oblongo serdo confeccionadas em tubo de ago com
espessura da parede de 1,20 mm; A estrutura de unido
do assento ao encosto possui na parte saob o assento
seis furos com didmetro de 9,0 mm, trés em cada lado,
O primeiro furo distanciado 31 mm da parte frontal do
tubo e os outros distanciados respectivamente, 100
mm e 91 mm considerando o primeiro furo; Possul dois
furos com didmetro de 9,0 mm, um de cada lade, na
parte superior da estrutura a 76 mm da extremidade,
para fixar 0 encosto; A estrutura é soldado através do
sistema Mig por 02 tubos oblongo na horizontal
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equidistantes entre si com didmetro de 16x30 mm, com
parede de 1,20 mm. Acabamento em pintura
eletrostatica, realizado por processo totalmente
automatizada em tinta em pd, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80
micron, com propriedades de resisténcia a agentes
gquimicos, com pré-tratamento  antiferruginoso
(desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a
220°. Ponteiras em polipropileno nas extremidades e
sapatas niveladoras fabricada por processo de injecdo
em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra
de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos guimicos. Toda estrutura
com acabamento na cor aluminio, soldas sem rebarbas
e poros. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas
em estufa a 220°.
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POLTRONA GIRATORIA; ESPALDAR ALTO;
MONOBLOCO; BASE E BRACOS EM ALUMINIO. Poltrona
com assento e encosto independentes, porem de
formato monobloco e apoio de cabeca: Espaldar alto
estruturado em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?,
com espessura minima de 12 mm; Contracapa
confeccionada em madeira compensada com espessura
minima de & mm, revestido em tecido corvim, provida
de superficie estofada em espuma laminada com
densidade entre 18/23 kg/m?® com espessura média de
50 mm. Largura minima de 500 mm e altura minima de
740 mm |4 considerando o apoio de cabeca. O espaldar
é interligado a base inferior da estrutura do assento
através de uma chapa de ago em “L” com largura de 100
mm com espessura minima de 6,35 mm, pintada em
tinta epoxi pd na cor preto liso, Assento: Estruturado
em madeira multilaminada moldada anatomicamente a
guente com pressao de 10 Kgffcm?, com espessura
minima de 12 mm; Contracapa confeccionada em
madeira compensada com espessura minima de 6 mm,
revestido em tecido corvim, provida de superficie
estofada em espuma laminada com densidade entre
45/55 kg/m? com espessura meédia de 50 mm.
Profundidade minima de 420 mm e largura minima de
540 mm. Revestimento: Revestimento do conjunto em
tecido corvim com peso 450g (+ / - 5%) por metro
quadrado, com solidez a luz, cor, aoc piling e
flamabilidade autoextinguivel com suporte téxtil de
poliéster e algoddo, e ondulacdes tipo sanfona no
assento e encosto conferinde um otimo design. Com
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costuras duplas no centro e laterais respectivamente.
Apoia-bragos: Estrutura fabricada em formato
anatémico em corpo de aluminio polide com espessura
média de 4 mm, medindo 380 mm de comprimento e
55 mm de largura, fixados na estrutura do assento e
encosto através de parafusos métricos. Possui apdia-
brago injetado em poliuretano integral-skin semirrigido
na parte superior da estrutura do brage na cor preta.
Medidas externas aproximadas de 280 x 55 mm.
Mecanismo: Mecanismo de inclinagdo com sistemas de
regulagem de tensdo e altura. Conjugados através de
manipulo regulador e alavanca localizada do lado
direito (posi¢do sentada); Sistemas de inclinagdo e
regulagem de assento e encosto sdo conjugados
através do manipulo e alavanca reguladora localizado
do lado esquerdo. Possui reclinacdo sincronizada do
assento e encosto, assento de -1%3a -122 e reclinagdo do
encosto de 02 3 20° com ajuste em 05 posigdes, sistema
anti-impacto e com regulagem de tensdo da mola
através de manipulo localizada na lateral esquerda do
assento. O mecanismo possui sistema de regulagem de
altura por meio de alavanca |ocalizada na lateral direita
do assento. Pistao com regulagem de altura por
acionamente a gas com 100mm de curso
aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50mm
e 1,50mm de espessura. Acabamento em pintura
eletrostdtica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta epoxi pd na cor preto liso,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 micron com propriedades de
resisténcia e agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso. Bucha guia injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e
calibrada individualmente com precisdo de 0,03mm.
Pistdo a gas para regulagem de altura em conformidade
com a norma DIN 4550 classes 4, fixados ao tubo central
através de porca rapida. O movimento de giro da coluna
é sobre rolamento de esfera tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito
suavizando o movimento de rotagdoc. Seu sistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se
através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutencdo, Capa
telescopica de 03 elementos, injetada em polipropileno
texturizado que proporciona &timo acabamento e
protegdo a coluna central, sendo elemento de ligagdo
estética entre a base e o mecanismo. Base giratéria
com didgmetro de 700 mm, produzida por processo de
injegdoc em aluminio com acabamento polido,
composta por cinco patas de aluminio fundido e polido,
resisténcia mecdnica, conferindo assim caracteristicas
de resisténcia a abrasdo e produtos guimicos. Seu
sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se
através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutengdo com
alojamento para rodizios que dispensam o uso de
buchas com eixo vertical em ago trefilado de 11 mm,
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dotado de anel eldstico em ago gue possibilita
acoplamento facil e resisténcia na base evitando a
gueda do mesmo. Rodizio duplo, com rodas de 50 mm
de diametro injetadas em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta e
modificador de impacto, banda de rodagem macia. A
roda tem cores diferentes no centro e na banda de
rodagem. Material flexivel poliuretano, préprio para
pisos frios, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020
cam didmetro de 11 mm, eixo horizontal também em
aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm. O eixo
vertical é dotado de anel eldstico em ago que possibilita
o acoplamento fécil e seguro a base. Este tipo de rodizio
& recomendado para o uso sobre pisos revestidos de
pedra, madeira, cerdmica e quaisquer outros ndo ,
cobertos por carpete ou similares.

21 POLTRONA  GIRATORIA,; ESPALDAR MEDIO; 40 UNID Marca: FK Grupo,
MONOBLOCO; BASE E BRACOS EM ALUMINIO.Poltrona Maodelo: New Onix
com assento e encosto independentes, porem de
formato monobloco: Espaldar médio estruturado em
madeira multilaminada moldada anatomicamente a
guente com pressdo de 10 Kgffcm?, com espessura
minima de 12 mm; Contracapa confeccionada em
madeira compensada com espessura minima de 6 mm,
revestido em tecido courvin, provida de superficie
estofada em espuma laminada com densidade entre
18/23 kg/m® com espessura média de 50 mm. Largura
minima de 500 mm e altura minima de 520 mm. O
espaldar é interligado a base inferior da estrutura do
assento através de uma chapa de ago em “L" com
largura de 100 mm com espessura minima de 6,35 mm,
pintada em tinta epoxi pd na cor preto liso. Assento:
Estruturado em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?,
com espessura minima de 12 mm; Contracapa
confeccionada em madeira compensada com espessura
minima de & mm, revestido em tecido courvin, provida
de superficie estofada em espuma laminada com
densidade entre 45/55 kg/m? com espessura média de
50 mm. Profundidade minima de 420 mm e largura
minima de 540 mm. Revestimento do conjunto em ,
tecido courvin com peso 450g (+ / - 5%) por metro
guadrade, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade autoextinguivel com suporte téxtil de
poliéster e algoddo, e ondulagdes tipo sanfona no
assento e encosto conferindo um 6timo design. Com
costuras duplas no centro e laterais respectivamente.
Apoia-bragos: Estrutura fabricada em formato
anatdbmico em corpo de aluminio polido. Com
espessura de 4 mm, medindo 380 mm de comprimento
e 55 mm de largura, fixados na estrutura do assento e
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encosto através de parafusos métricos. Possui apdia-
brago injetado em poliuretano integral-skin semirrigido
na parte superior da estrutura do braco na cor preta.
Medidas externas aproximadas de 280 x 55 mm,
Mecanismo de inclinagdo com sistemnas de regulagem
de tensdo e altura. Conjugados através de manipulo
regulador e alavanca localizada de lado direito (posicdo
sentada); Sistemas de inclinagio e regulagem de
assento e encosto sdo conjugados através do manipulo
e alavanca reguladora localizado do lado esguerdo.
Possui reclinagdo sincronizada do assento e encosto,
assento de -12 3 -129 e reclinagdo do encosto de 02 a
202 com ajuste em 04 posigdes, sistema anti-impacto e
com regulagem de tensdo da mola através de manipulo
localizada na lateral esquerda do assento. O mecanismo
possui sistema de regulagem de altura por meio de
alavanca localizada na lateral direita do assento. Pistdo
com regulagem de altura por acionamento a gas com
100mm de curso aproximadamente, fabricado em tubo
de aco de 50mm e 1,50mm de espessura. Acabamento
| em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta epdxi pé na cor
preto liso, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 micron com
propriedades de resisténcia e agentes quimicas, com
pré-tratamento antiferruginoso. Bucha guia injetada
em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia
ao desgaste e calibrada individuaimente com precisdo
de 0,03mm. Pistdo a gas para regulagem de altura em
conformidade com a norma DIN 4550, classe 4, fixados
ao tubo central através de porca rapida. O movimento
de giro da coluna é sobre rolamento de esfera tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotagao. Seu
sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base
da-se atraves de cone morse, 0 gue confere facilidade
para montagem e casos eventuais de manutengdo.
Capa telescopica de 03 elementos, injetada em
polipropileno texturizado que proporciona dtimo
acabamento e protecdo a coluna central, sendo
elemento de ligagdo estética entre a base e o©
mecanismo. Base giratdria com didmetro de 700 mm,
produzida por processo de injecdo em aluminio com
acabamento polido, composta por cinco patas de
aluminio fundido e polido, resisténcia mecanica,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia a
abrasdo e produtos quimicos. Seu sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-se através de cone
morse, o gue confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo com alojamento para
rodizios que dispensam o uso de buchas com eixo
vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel
elastico em aco

Que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base
evitando a queda do mesmo. Rodizio duplo, com rodas
de 50 mm de didmetro injetadas em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com aditivo
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antiultravioleta e modificador de impacto, banda de
rodagem macia. A roda tem cores diferentes no centro
e na banda de rodagem. Material flexivel poliuretano,
préprio para pisos frios, eixo vertical em aco trefilado
1010/1020 com didmetro de 11 mm, eixo horizontal
também em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de
8 mm. O eixo vertical é dotado de anel eldstico em ago
que possibilita o acoplamento facil e seguro a base. Este
tipo de rodizio é recomendado para o uso sobre pisos
revestidos de pedra, madeira, cerdmica e guaisguer
outros nic cobertos por carpete ou similares.
especificacBes técnicas: caracteristicas dimensionais
minimas para assento e encosto.
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POLTRONA FIXA; ESPALDAR MEDIO; INTERLOCUTOR;
BASE CROMADA; BRACOS EM ALUMINIO.Poltrona com
assento e encosto independentes, porem de formato
monobloco: Espaldar médio estruturado em madeira
multilaminado moldada anatomicamente a guente
com press3o de 10 Kgf/cm?, com espessura minima de
12 mm; Contracapa confeccionada em madeira
compensada com espessura minima de 6 mm,
revestido em tecido corvim, provida de superficie
estofada em espuma laminada com densidade entre
18/23 kg/m® com espessura média de 50 mm. Largura
minima de 500 mm e altura minima de 520 mm. O
espaldar @ interligado a base inferior da estrutura do
assento através de uma chapa de ago em “L” com
largura de 100 mm com espessura minima de 6,35 mm,
pintada em tinta epoxi pd na cor preto liso.  Assento:
Estruturade em madeira multilaminade moldada
anatomicamente a guente com pressao de 10 Kgf/cm?,
com espessura minima de 12 mm; Contracapa
confeccionada em madeira compensada com espessura
minima de 6 mm, revestido em tecido corvim, provida
de superficie estofada em espuma laminada com
densidade entre 45/55 kg/m® com espessura média de
50 mm. Profundidade minima de 420 mm e largura
minima de 540 mm. Revestimento: Revestimento do
conjunto em tecido corvim com peso 450g (+/ - 5%) por
metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade auto-extinguivel com suporte téxtil de
poliéster e algoddo, e ondulagBes tipo sanfona no
assento e encosto conferinde um otimo design. Com
costuras duplas no centro e laterais respectivamente.
Apoia-brago: Estrutura fabricada em formato
anatémico em corpo de aluminio polidocom espessura
de 4 mm, medindo 380 mm de comprimento e 55 mm
de largura, fixados na estrutura do assento e encosto
através de parafusos métricos. Possuiapoia-brago
injetado em poliuretano integral-skin semirrigido na
parte superior daestrutura do brago na cor preta.
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Medidas externas aproximadas de 280 x 55 mm.
Estrutura tipo “S” com balanco confeccionado em tubo
de aco com 31,75 X 190 mm curvados
pneumaticamente e soldados a plataforma em chapa
2,65 mm pelo sistemaMig, com revestimento cromado,
04 sapatas envolventes em polipropileno fixadas na
base evitando o atrito diretamente ao piso. Variagdo
maxima de 5% nas medidas para mais ou para menaos,
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LONGARINA; 03 ASSENTOS; ESTRUTURA METALICA;
TIPO: AEROPORTO. Estrutura com chassi monobloco
em chapa de ago perfurada com laterais de reforgo com
cortes a laser de 2,65 mm de espessura dobrada em
centro de dobra, formando um conjunto Unico, bordas
arredondadas, todo conjunto fixado a longarina
horizontal triangular através de parafusos métricos,
pintados pelo sistema eletrostdtico. Estofado:
assento/encosto  confeccionade em compensado
prensado a quente com lamina mesclada de madeira
selecionada com espessura minima de 10 mm, porca
garras embutidas ¥, com alta resisténcia mecanica,
provida de superficie estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacgdc permanente, assento
com densidade entre 65 e 75 kg/m? e encosto com
densidade entre 95 e 105 kg/m? moldada
anatomicamente com espessura média de 10 mm.
Medidas aproximadas para cada assento de 430 x 380
mm (L x P}, e para cada encosto de 485 x 340 mm (L x
A). Cada conjunto assento/encosto é fixado as
longarinas em quatro pontos, paralelos, por parafusos
meétricos e porcas com rosca ¥”, que possibilita maior
facilidade na montagem e na desmontagem.
Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com
peso 450g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a
luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de
acordo com norma ABNT NBR, ou vinil (resina de
policloreto de vinila, plastificante ftalico, estabilizante
térmico organometalico, carga minerais e pigmentos),
com suporte téxtil de poliéster e algoddo. Bragos:
Estrutura formada por chapa de ago 4,75mm de
espessura cortada a laser, com abas para fixagdo no
assento e no encosto, base escareada para melhor
acabamento dos parafusos que fixam o apoio de bragao,
curvado em ferramenta de estampagem e dobrado em
centro de dobra, possui apoia-bragos injetado em
poliuretano semirrigido, na parte superior da estrutura
do brago com largura minima de 50 mm. Estrutura:
Estrutura confeccionada com base horizontal inferior
em tubo de ago oblongo de aproximadamente 58 x 29
% 1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas
em polipropileno. Sapata niveladora com formato
sextavado com didmetro de 30 mm com rosca 5/16.
Coluna vertical em tubo mecdnico de aco cblongo de
aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm. Base horizontal
em tubo mecanico retangular de aproximadamente 30

90

UND

Marca: FK Grupo,
Modelo: Loop

RS
3.900,00

RS
351.000,00




- +REVPACO )

¥ PROCESSO: Lkl (vl T,

FL: =A% V Ernpresa qu MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI
- CNPJ: 03.963.184/0001-83

ASSINATURA:

ND.: AVENIDA NOSSA SENHORA DA PENHA, n® 2796 - 5L 804 -
SANTA LUIZA VITORIA/ES = CEP: 25.045-402
E-mail: licita@maxmoveis.net | Contato: 011 91187-5729

% 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa
de ago 2,65 para montagem dos assentos com aita
resisténcia mecanica soldadas para montagem dos
assentos e encostos. A unido das bases laterais com a
base horizontal superior & através de chapa de aco com
espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos MB x 25
mm. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostdtico Epdxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°.
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POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA | 450 UNID Marca: FK Grupao,
ESCAMOTEAVEL. Encosto e Assento: Estrutura assento Modelo: Plus

e encosto em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?,
com espessura minima de 14 mm. Utilizando ldminas de
florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis,
com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em numero impar, com cola a base
de ureia formol baixa emissdo; As estruturas do assento
e do encosto recebem porca garras e parafusos
métricos para a montagem e instalagdc dos
mecanismos, garantindo uma perfeita fixagdo dos
componentes; Para a fixacdo de componentes gue
sofrerdo esforgos fisicos, devido ans movimentos dos
mecanismos, além da porca com garra, serdo utilizado
em conjunto trava quimica no momento da colocacdo
dos parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos,
bem como evitando o surgimento de ruidos
indesejaveis, decorrentes do uso. Capas de protegdo
para o assento e encosto sdc moldadas em (vacuum
forming) texturizado, que favorece a absorgdo acistica
com alta resisténcia mecédnica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos. As blindagens sdo
fixadas nas estruturas de modo a impossibilitar a flexdo
do material e consequentemente, evitar a emissdo de
ruidos; A fixacdo das capas de protegdo serd por meio
de parafusos atarraxantes em cavidades apropriadas. O
estofamento é provido de superficie estofada em
espuma laminada com densidade entre 45/55 kg/m3 e
moldada anatomicamente com espessura meédia de 50
mm para o assento e encosto. Possui as propriedades
mecanicas de desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT NBR; Largura interna de 510 mm.
Profundidade da superficie do assento de 500 mm.
Largura interna de 510 mm e extensdo vertical do
encosto de 600 mm. A distdncia entre os eixos do
assento & de aproximadamente 530 mm.
Revestimento: Revestimento assento/encosto em
tecido corvim com peso 450g (+ / - 5%) por metro
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quadrado, com solidez a luz, cor, ao piling e
flamabilidade autoextinguivel, com suporte téxtil de
poliéster e algoddo. Com costuras no centro e Laterais
respectivamente. Mecanismo do Assento rebativel: Os
componentes responsaveis pela articulagdo do assento
recebe bucha de poliacetal, plastico de engenharia com
baixissimo coeficiente de atrito, O mecanismo possul
rebatimento automatico e silencioso permitindo que a
articulagdo dos componentes ocorra com minimo de
desgaste e elevado desempenho, dispensando
manutengdo e lubrificagdo frequentes, o que evita a
presenca de graxas e lubrificantes proximos ao tecido
da poltrona. Mecanismo de sistema manual, atraveés de
contra peso para retorno, gue permite rebatimento do
assento quande o mesmo estiver em posicdo livre, o
mesmo possui limitador de curso de altura, e
amortecimento da batida. Estrutura: Estrutura formada
por base inferior em chapa de ago estampada com 350
% 62 x 1,9 mm de espessura, com furagdo para fixagdo
no piso soldado a duas colunas verticais em chapa de
aco dobrado e soldado por sistema MIG, com espessura
1,5 mm, e com refor¢o interno para fixagdo de
componentes. Chapa de fechamento em ago dobrado
com espessura de 1,5 mm. Pintado por Monovia de
pintura automatica e continua com sistema de pré-
tratamento por aspersdo de fosfato de ferro, seguindo
de secagem de ar aquecido a 220°. Possui cabines
maveis com troca de cor para pintura Epoxi a P6 com
tecnologia (Rollon/off). Possui estufa de polimerizagao
tipo (dmega) de processo por canvecgdo. Conjunto com
tratamento acustico e pequenas orificios para melhorar
a acustica quando o auditdrio estiver vazio ou
parcialmente ocupado. Os orificios devem reduzir a
ressonancia e reflexdo do som. Estas blindagens sdo
fixadas & estrutura de forma a impossibiiitar a flexao
das mesmas e a conseguente geragdo de ruidos. Apoia
brago: Produzido por processo de inje¢do em aluminio
fundido, corpo na cor preta liso, com mecanismo anti
panico, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecénica, abrasdo e produtos quimicos. Dimensdes
externas aproximadas de 460 mm de comprimento e 50
mm de largura. Base de apoio do braco com
aproximadamente 360x50mm de largura, injetada em
polipropilenc texturizado na cor preta. Prancheta:
Prancheta escamoteavel (opcional) lado direto e
esguerdo com sistema antipdnico, injetada em PVC
texturizado na cor preta. Estrutura com revelo para
apoio de canetas ef/ou lapis. Buchas metdlicas para
fixagdo no suporte de giro. Suporte de giro injetado
blindade em liga de aluminio. Sistema de fechamento
da prancheta auxiliadoe por sistema de mola e por
gravidade. Quando fechada, esta prancheta fica
embutida nas laterais das poltronas. Prever poltronas
para obeso de acordo com layout. Dimensdes da
prancheta: 340 x 255 mm tipo (6mega) de processo por
conveccao. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,

ASSINATURA: ﬁ\j
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acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°,

25 | SOFA EXECUTIVO; 01 LUGAR; ESTRUTURA EM ACO; | 20 UND Marca: FK Grupo, | RS RS
COM BRACOS. Estrutura do Encosto: Confeccionado em Modelo: PIX 7.000,00 140.000,00
MDF 6 mm de espessura, provida desuperficie estofada Especia

em espuma anatdmica laminada de 110 x 200 mm com
densidade entre 28/33 kg/m*. Altura minima de 370
mm, e largura minima de 700 mm. Conjunto estofado e
revestido em tecido courvin na cor preto com costuras
laterais. Assento: Confeccionado em MDP 15 mm de
espessura provida de superficie estofada em espuma
laminada de 700 x 700 mm com espessura media de
120 mm e densidade entre 28/33 kg/m’. Conjunto
estofado e revestido em tecido courvin na cor preto
com costuras laterais, fixado a caixa através de 02
cantoneiras 30 x 30 mm ndc aparentes. Caixa:
Confeccionado em quadro MDP 18 mm com altura de
220 mm e dimensdes de700 x 660 mm presas entre si
por grampo de aco 14 x 50 mm e revestido em tecido
courvin na cor preto. Bracos: confeccionado em MDP
25 mm de espessura, provida de superficie estofada em
espuma laminada 650 x 570 mm com espessura media
de 150 mm e densidade entre 28/33 kg/m®. Conjunto
estofado e revestido em tecido courvin na cor preto
com costuras laterais. Estrutura: Confeccionada em
aco inox polido com 15 x 15 x 1,5 mm cortados em 45°
e soldados com solda inox, que permite um fechamento
total sem respingos e bolhas com perfeito acabamento
(polimento). Na parte inferior, sapatas cromadas com
base em nylon com regulagem de altura para
nivelamento. Toda caixa, assento, encosto e bracos sdo
encaixados dentro da estrutura. Revestimento: Tecido
courvin com peso 450 g (+/-5%) por metro quadrado,
com solidez a luz, cor, ac pilling e flamabilidade
autoextinguivel, com suporte téxtil de poliéster e
algoddo. Medidas: Altura total 820mm. Largura total:
1.060 mm. Altura do assento ao chdo: 450mm,
Profundidade total: 700 mm. Extensdo vertical do
encosto: 370 mm. Largura do Assento: 700mm.
Profundidade do assento: 500 mm. Largura do encosto:

700mm.

26 SOFA EXECUTIVO; 02 LUGARES; ESTRUTURA EM ACO; 22 UND Marca: FK Grupo, RS RS
COM BRACOS. Estrutura do Encosto: Confeccionado em Modelo: PIX 9.030,40 198.668,80
MDF 6 mm de espessura, provida de superficie estofada Especial

em espuma anatdmica laminada de 110 x 200 mm com
densidade entre 28/33 kg/m?® Altura minima de 370
mm, e largura minima de 700 mm. Conjunto estofado e
revestido em tecido courvin na cor preto com costuras |
laterais. Assento: Confeccionado em MDP 15 mm de |
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espessura provida de superficie estofada em espuma
laminada de 700 x 700 mm com espessura média de
120 mm e densidade entre 28/33 kg/m*. Conjunto
estofado e revestido em tecide courvin na cor preto
com costuras laterais, fixado a caixa através de 02
cantoneiras 30 x 30 mm n3o aparentes. Caixa:
Confeccionado em quadro MDP 18 mm com altura de
220 mm e dimensdes de 700 x 660 mm presas entre si
por grampo de ago 14 x 50 mm e revestido em tecido
courvin na cor preto. Bracos: confeccionado em MDP
25 mm de espessura, provida de superficie estofada em
espuma laminada 650 x 570 mm com espessura média
de 150 mm e densidade entre 28/33 kg/m®. Conjunto
estofado e revestido em tecido courvin na cor preto
com costuras laterais. Estrutura: Confeccionada em
aco inox polido com 15 x 15 x 1,5 mm cortados em 45°
e soldados com solda inox, que permite um fechamento
total sem respingos e bolhas com perfeito acabamento
(polimento). Na parte inferior, sapatas cromadas com
base em nylon com regulagem de altura para
nivelamento. Toda caixa, assento, encosto e

Bragos sdo encaixados dentro da estrutura.
Revestimento: Tecido courvin com peso 450 g (+/-5%)
por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade autoextinguivel, com suporte téxtil de
poliéster e algod3do. Medidas: Altura total 820mm.
Largura total: 1760 mm. Altura do assento ao chao:
450mm. Profundidade total: 700 mm. Extensdo vertical
do encosto: 370 mm. Largura do Assento: 700mm.
Profundidade do assento: 500 mm. Largura do encosto:
700mm

27

SOFA EXECUTIVO; 03 LUGARES; ESTRUTURA EM ACO;
COM BRACOS.Estrutura do Encosto: Confeccionado em
MDF 6 mm de espessura, provida de superficie estofada
em espuma anatdmica laminada de 110 x 200 mm com
densidade entre 28/33 kg/m?®. Altura minima de 370
mm, e largura minima de 700 mm. Conjunto estofado e
revestido em tecido courvin na cor preto com costuras
laterais.

Assento: Confeccionado em MDP 15 mm de espessura
provida de superficie estofada em espuma laminada de
700 x 700 mm com espessura meédia de 120 mm e
densidade entre 28/33 kg/m® Conjunto estofado e
revestido em tecido courvin na cor preto com costuras
laterais, fixado a caixa através de 02 cantoneiras 30 x 30
mm ndo aparentes. Caixa: Confeccionado em quadro
MODP 18 mm com altura de 220 mm e dimensdes de 700
x 660 mm presas entre si por grampo de ago 14 x50 mm
e revestido em tecido courvin na cor preto. Bragos:
confeccionado em MDP 25 mm de espessura, provida
de superficie estofada em espuma laminada 650 x 570
mm com espessura meédia de 150 mm e densidade
entre 28/33 kg/m®. Conjunto estofado e revestido em
tecido courvin na cor preto com costuras laterais.
Estrutura: Confeccionada em aco inox polido com 15 x
15 x 1,5 mm cortados em 45" e soldados com solda inox,
que permite um fechamento total sem respingos e
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bolhas com perfeito acabamento (polimento). Na parte | I
inferior, sapatas cromadas com base em nylon com |
regulagem de altura para nivelamento. Toda caixa,
assento, encosto e bracos sdo encaixados dentro da
estrutura. Revestimento: Tecido courvin com peso 450
g [+/-5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel, com suporte
téxtil de poliéster e algoddo. Medidas: Altura total
820mm. Largura total: 2.460 mm. Altura do assento ao
chdo: 450mm. Profundidade total; 700 mm. Extensdo
vertical do encosto: 370 mm. Largura do Assento:
700mm. Profundidade do assento: 500 mm. Largura do
encosto: 700mm,

28 CADEIRA FIXA PARA PESSOA OBESA; ESPALDAR MEDIO; 100 UND Marca: FK Grupo, RS RS

COM BRACO:; PROFUNDIDADE DO ASSENTO MINIMA Maodelo: MAXXER 3,700,00 370.000,
DE 47 CM E MAXIMA DE 51 CM; LARGURA MINIMA DE
75 CM; RESISTENCIA A UMA CARGA DE 250 KG; DEMAIS
EXIGENCIAS DA N Cadeira fixa, assento e encosto
independentes, porém de formato monobloco.
Encosto médio estruturado em madeira multilaminada
de 15 mm de espessura, moldada anatomicamente a
guente com pressdo de 10 Kgf/cm?; recebe porca garra
e parafusos métricos para a montagem e instalagdo dos
suportes metalicos para fixacdo dos bragos e ldmina do
encosto; contracapa em madeira compensada com
6mm de espessura minima, com superficie estofadaem
espuma laminada, densidade entre 28/33 kg/m?,
espessura meédia de 70 mm, revestida em tecido
courvin, Largura minima de 600 mm e altura minima de
580 mm. Encosto interligado a base inferior da
estrutura do assento por chapa de aco em "L”, largura
de 130 mm e 6,35 mm de espessura minima; pintura
eletrostatica em tinta epoxi po na cor preta,
acabamento liso. Assento estruturado em madeira
multilaminada de 15 mm de espessura, moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgffcm?;
recebe porca garra e parafusos meétricos para a
montagem e instalagdo de componente, garantindo
uma perfeita fixacdo a plataforma e bragos da cadeira.
Contracapa confeccionada em madeira compensada
com espessura minima de 6 mm, revestido em tecido
courvin, provida de superficie estofada em espuma
laminada com densidade entre 45/55 kg/m® com
espessura média de 80 mm. Profundidade minima de
470 mm e maxima de 510 mm. Largura do assento
minima de 750 mm, medida entre as bordas laterais no |
tergo mais préximo do encosto, Revestimento do
conjunto em tecido corvim com peso 450g (+ / - 5%) por
metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade auto-extinguivel com suporte téxtil de
poliéster e algoddo, e ondulagdes tipo sanfoma no
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assento e encosto conferindo um otimo design com
costuras no centro e |aterais respectivamente. Apoia-
bragos estrutura fabricada em formato anatémico em
corpo de aluminio polido com espessura de 4 mm,
medindo 400 mm de comprimento e 55 mm de largura,
fixados na estrutura do assento e encosto através de
parafusos métricos. Possul apoio injetado em
poliuretana integral-skin semirrigido na parte superior
da estrutura do braco na cor preta. Medidas externas
aproximadas de 280 x 55 mm. Estrutura tipo “S" com
balango confeccionado em tubo de aco continuo com
didgmetro de 31,75 mm X 1,90 mm de espessura,
curvado pneumaticamente, soldado a plataforma em
chapa de ago reforgada com espessura de 4,75 mm pelo
sistema Mig com revestimento cromado. A plataforma
possui furos para fixar na estrutura do assento por meio
de 04 furos oblongos 20 x 8,5 mm. Possui na base da
estrutura furos com didmetro de B mm para encaixe de
04 sapatas envolventes em polipropileno injetado em
formato de “U" encaixadas através de pressdo na base
da estrutura, evitando o atrito diretamente ao piso.
Acabamento cromado: Processo de cromagem feito por
decapagem acido sulfurico 10%; neutralizador contra
ferrugem; polimento mecanico; desengraxe quimico
100%; banho de niquel de 20 a 25 minutos, camada de
18 a 25 microns; cromo de 45 a 60 segundos, camada
de 0,18 a 0,25 microns; agua quente a 1002. A cadeira
deve suportar uma carga de 250 kg.

)
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CADEIRA GIRATORIA PARA PESSOA OBESA; ESPALDAR
MEDIO; COM BRACO; PROFUNDIDADE DO ASSENTO
MINIMA DE 47 CM E MAXIMA DE 51 CM; LARGURA
MINIMA DE 75 CM; RESISTENCIA A UMA CARGA DE 250
KG; DEMAIS EXIGENCIAS .Cadeira giratdria, assento e
encosto independentes, poréem de formato monobloco.
Encoste em madeira multilaminada com 15mm de
espessura, moldada anatomicamente a gquente com
pressdo de 10 Kgf/cm; recebe porca garra e parafusos
métricos para 8 montagem e instalagdo dos suportes
metalicos para fixacdo dos bragos e ldmina do encosto;
contracapa em madeira compensada com espessura
minima de & mm, com superficie estofada em espuma
laminada com densidade entre 28/33 kg/m?, espessura
meédia de 70 mm, revestida em tecido corvin. Largura
minima de 600 mm. Altura minima de 580 mm. O
espaldar é interligado a base inferior da estrutura do
assento através de uma chapa de ago em “L” com
largura de 130 mm com espessura minima de 6,35 mm,
pintada em tinta epoxi po na cor preto liso. Assento
estruturado em madeira multilaminada com 15mm de
espessura, moldada anatomicamente a quente com
pressdo de 10 Kgf/em?; recebe porca garra e parafusos
meétricos para a montagem e instalagdo e perfeita
fixagdo de mecanismo e bragos da cadeira; contracapa
em madeira compensada com espessura minima de &
mm, com superficie estofada em espuma laminada com
densidade entre 45/55 kg/m? revestida em tecido
corvin, Profundidade do assento minima de 470 mm e
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maxima de 510 mm. Largura do assento minima de 750
mm, medida entre as bordas laterais no tergo mais
préximo do encosto. Revestimento do conjunto em
tecido corvin com peso 450g (+ [/ - 5%) por metro
guadrado, com solidez a luz, cor, ao piling e
flamabilidade autoc-extinguivel com suporte téxtil de
poliéster e algoddo, e ondulagdes tipo sanfona no
assento e encosto conferindo um dtimo design com
costuras no centro e laterais respectivamente. Apoia-
bragos com estrutura fabricada em formato anatémico
em corpo de aluminio polido com espessura de 4 mm,
medindo 400 mm de comprimento e 55 mm de largura,
fixados na estrutura do assento e encosto através de
parafusos métricos, Possui apoio injetado em
poliuretano integral-skin semirrigido na parte superior
da estrutura do brago na cor preta. Medidas externas
aproximadas de 280 x 55 mm. Mecanismo em ago
estampada 2,5 mm, com reforgo confeccionade em
chapa de aco 2,65 mm de espessura, todo conjunto
soldado pelo sistema MIG. Acabamento pintado com
tinta epoxi pd na cor preto. Mecanismo giratdrio
standart com controle de uma alavanca. Este
mecanismo dispde de sistema de regulagem de altura
por meio de alavanca de acionamento do pistdo
localizado na lateral direita do assento. O mecanismo
possui alavanca para acionamento de regulagem de
altura confeccionada em ago redondo com diametro de
12 mm e acabamento injetado em polipropileno. Pistdo
com regulagem de altura por acionamento a gas com
100 mm de curso, fabricade em tubo de ago de SOmm
e 1.50mm de espessura. Acabamento em pintura
eletrostdtica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta epoxi pé na cor preto liso,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia e agentes guimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso. Bucha guia injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e
calibrada individualmente com precisdo de 0,03mm.
Pistdo a gas para regulagem de altura em conformidade
com a norma DIN 4550 classes 4, fixados ao tubo central
através de porca rapida. O movimento de giro da coluna
é sobre rolamento de esfera tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito
suavizando o movimento de rotagdo. Seu sistema |
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se

através de cone morse, o que confere facilidade para

montagem e casos eventuais de manutencdo. Capa

telescopica de 03 elementos, injetada em polipropileno

texturizado que proporciona 6timo acabamento e

protecdo a coluna central, sendo elemento de ligacdo

estética entre a base e o mecanismo. Base giratdria
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com didmetro de 700 mm, composta por 05 patas em
ago tubular redondo SAE 1010/1020 com didmetro de
38,1 mm com espessura de 1,90 mm, soldado em luva
maorse estampada em ago tubular redondo com 2,25
mm de espessura. A estrutura recebe acabamento
cromado com camadas na ordem de 40 micra,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia a
abrasdo e produtos quimicos, o centro da base recebe
acabamento em capa injetada em polipropileno
copolimero, Seu sistema preciso de acoplamento a
coluna central dé-se através de cone morse, 0 que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutengdo com alojamento para rodizios gue
dispensam o uso de buchas com eixo vertical em ago
trefilado de 11 mm, dotado de anel eldstico em ago que
possibilita acoplamento facil e resisténcia na base
evitando a queda do mesmo. Rodizio duplo, com rodas
de 50 mm de didmetro injetadas em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com aditivce anti
ultravioleta e modificador de impacto, banda de
rodagem dura de uma so cor em toda a sua superficie.
Eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro
de 11 mm, eixo horizontal também em ago trefilado
1010/1020 com didmetro de 8 mm. O eixo vertical é
dotado de anel elastico em ago que possibilita
acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizios
é recomendado para uso sobre pisos cobertos por
carpete ou similares. A cadeira deve suportar uma carga
de 250 kg.
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LONGARINA; 02 LUGARES; ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO; SEM BRACO.Encosto: Encosto
moldado  anatomicamente em  polipropileno
copolimero estruturado, com pigmento e aditivo ANTI
UV. Os acabamentos das bordas ndo apresentam
saliéncias que podem acumular sujeira. Possui furagdes
com formato simétrico para ventilagdo, que
possibilitarn melhor areagao para o usuario; A fixagdo
do encosto na estrutura sera por meio de encaixe
moldado no proprio encosto, com auxilio de dois plugs
injetados, um em cada lado da estrutura, Plug de
fixacdo injetado em polipropileno copolimero, com
corpo de 9 mm de didmetro e cabega oval, na mesma
Cor do encosto. Largura minima de 440 mm e altura
minima de 250 mm, na cor a definir. Assento: Assento
moldado anatomicamente em polipropileno
copolimero estruturado, com pigmento e aditive ANTI
UV. Os acabamentos das bordas ndo apresentam
saliéncias que podem acumular sujeira ou determinar a
postura incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal
do usuario. Possui furagdes com formato simeétrico para
ventilagdo, que possibilitam melhor areagdo para o
usuario; A fixagdo do assento na estrutura serd por
meio de 06 parafusos auto atarraxante, com o auxilio
de 03 apoios centralizados. Profundidade minima de
400 mm e largura minima de 460 mm, na cor a definir.
Estrutura: Estrutura confeccionada com base horizontal
inferior em tubo de ago oblongo de aproximadamente
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58%29x1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e
sapatas em polipropileno. Sapata niveladora com
formato sextavado com didmetro de 30 mm com rosca |
5/16. Coluna vertical em tubo mecénico de aco oblongo
de aproximadamente 40x77x1,50 mm. Base horizontal
em tubo mecdnico retangular de aproximadamente .
30x70x1,90 mm, soldados a 03 (trés) plataforma
superior com 2,65 mm de espessura, para fixagdo dos
assentos, todo conjunto soldado pelo processo de solda
MIG. Estrutura assento e encosto confeccionada em
tubo de ago, com formato oblongo medindo 16x30 mm,
curvado pneumaticamente formande um dnico
conjunto. A ligac3o e estruturagdo das pecas em tubo
oblongo serdo confeccionadas em tubo de ago com
espessura da parede de 1,20 mm; A estrutura de unido
do assento ao encosto possui na parte sob o assento
seis furos com didmetro de 9,0 mm, trés em cada lado.
O primeire furo distanciade 31 mm da parte frontal do
tubo e os outros distanciados respectivamente, 100
mm e 91 mm considerando o primeiro fure; Possui dois
furos com diametro de 9,0 mm, um de cada lado, na
parte superior da estrutura a 76 mm da extremidade,
para fixar o encosto; A estrutura é soldado através do
sistema Mig por 02 tubos oblongo na horizontal
equidistantes entre si com didmetro de 16x30 mm, com
parede de 1,20 mm. Acabamentc em pintura
eletrostatica, realizado por processo totalmente
automatizada em tinta em pd, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80
micron, com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento  antiferruginoso
(desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a
220", Ponteiras em polipropileno nas extremidades e
sapatas niveladoras fabricada por processo de injegdo
em resina de engenharia poliamida (nylon &), com fibra
de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecdnica, abrasdo e produtos quimicos. Toda estrutura
com acabamento na cor aluminio, soldas sem rebarbas
€ poros. Largura total: 1.070 mm mm. Altura total: 780

mm.
31 | LONGARINA; 02 LUGARES; ASSENTO E ENCOSTO | 40 UND | RS RS

METALICO; TIPO: AEROPORTO. Estrutura com chassi 2.740,00 109.600,00
monobloco em chapa de ago perfurada com laterais de ‘

reforgo com cortes a laser de 2,65 mm de espessura |
dobrada em centro de dobra, formando um conjunto

unico, bordas arredondadas, todo conjunto fixado a |
longarina horizontal triangular através de parafusos

métricos, pintados pelo sistema eletrostatico.

Estofado:  assento/encosto  confeccionado  em |
compensado prensado a quente com lamina mesclada '
de madeira selecionada com espessura minima de 10 ‘
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mm, porca garras embutidas %, com alta resisténcia
mecanica, provida de superficie estofado com espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacdo permanente, assento
com densidade entre 65 e 75 kg/m? e encosto com
densidade entre 95 e 105 kg/m’, moldada
anatomicamente com espessura média de 10 mm.
Medidas aproximadas para cada assento de 480 x 380
mm (L x P}, e para cada encosto de 485 x 340 mm (L x
A). Cada conjunto assento/encosto € fixado as
longarinas em quatro pontos, paralelos, por parafusos
meétricos e porcas com rosca X", gue possibilita maior
facilidade na montagem e na desmontagem.
Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com
peso 450g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a
luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de
acordo com norma ABNT NBR, ou winil (resina de
policloreto de vinila, plastificante ftalico, estabilizante
térmico organometalico, carga minerais e pigmentos),
com suporte téxtil de poliéster e algoddo. Bragos:
Estrutura formada por chapa de ago 4,75mm de
espessura cortada a laser, com abas para fixagdo no
assento e no encosto, base escareada para melhor
acabamento dos parafusos que fixam o apoio de brago,
curvado em ferramenta de estampagem e dobrado em
centro de dobra, possui apoia-bracos injetado em
poliuretano semirrigido, na parte superior da estrutura
do brago com largura minima de 50 mm. Estrutura:
Estrutura confeccionada com base horizontal inferior
em tubo de ago oblongo de aproximadamente 58 x 29
% 1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas
em polipropileno. Sapata niveladora com formato
sextavado com didmetro de 30 mm com rosca 5/16.
Coluna vertical em tubo mecdnico de a¢o oblongo de
aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm. Base horizontal
em tubo mecanico retangular de aproximadamente 30
% 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa
de ago 2,65 para montagem dos assentos com alta
resisténcia mecanica soldadas para montagem dos
assentos e encostos. A unido das bases laterais com a
base horizontal superior é através de chapa de ago com
espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos M8 x 25
mm. Altura total: 880 mm. Largura total: 1.325 mm.
Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de
Solda Mig para maior Resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico
Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a
220%.

VALOR TOTAL LOTE 0002

RS
8.997.897,03

Valor total do Lote 02: RS 8.997.897,03 (Oito Milhdes e Novecentos e Noventa e Sete Mil e
Oitocentos e Noventa e Sete Reais e Trés Centavos)
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ASSINATURA: CNPJ: 03.963.184/0001-83

END.: AVENIDA NOSSA SENHORA DA PENHA, n® 2796 = 5L 804 -
SANTA LUIZA VITORIA/ES — CEP: 29.045-402

E-mail: licita@maxmoveis.net | Contato: 011 91187-5729

Valor total da Proposta: RS 18.237.897,01 (Dezoito milhSes e duzentos e trinta e sete mil e
oitocentos e noventa e sete reais e um centavo).

Validade da Proposta: 60 (sessenta) dias.

Prazo de entrega: 45 (quarenta e cinco) dias.

Prazo de pagamento: 20 (vinte) dias.

Vitdria/ES, 21 de junho de 2022.
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Francisco Elenilton de Moura Mendes
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ASSINATURAS (2)
' - Documento original assinado eletronicamente, conforme MP 2200-2/2001, art

JOCIANE OLIVEIRA MARTINS FRANCISCO ELENILTON
DIRETOR CIDADAC
assinado em 29/06/2022 13:38:40 -03:00

DAFRH - DETRAN - GOVES
assinado am 29/06/2022 14:22:39 -03:00

INFORMAGOES DO DOCUMENTO
Documento capturado em 28/06/2022 14:22:47 (HORARIO DE BRASILIA - UTC-3)
por FERNANDA BIMBATO VIEIRA RESENDE (ASSISTENTE DE TRANSITO - CCON - DETRAN - GOVES)

Valor Legal: ORIGINAL | Natureza: DOCUMENTO NATO-DIGITAL

A disponibilidade do documento pode ser canferida pelo link: hitps://e-docs.es.gov.br/d/2022-D3GQAF




