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TERMO DE ABE Cc ADA D E

Em 06/09/2022, cumprindo a ordem do Sr.° Danilo Soares Serra Gaioso que exerce
o cargo de Presidente do Instituto de Previdéncia dos Social dos Servidores Publicos
do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPAGO, a Diretoria Administrativa-Financeira
procedeu-se com a abertura do Processo Administrativo n® 161/2022, cuja finalidade
é a aquisicdo de bens permanentes — mobiliario diversos, para atender as
necessidades do Instituto de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de Pago
do Lumiar — PREVPACO. Para constar, eu, Marcelo Barros Cunha - Diretor
Administrativo Financeiro, sou responsavel pela abertura do processo, lavrei o
presente termo que vai por mim assinado e, continuamente, fago juntada de
documentos, os quais passam a constituir o presente autos na seguinte ordem:

1 — Memorando n. ° 43/2022 - DAF/PREVPAGO;

2 — Estudo Técnico Preliminar;

3 — Despacho autorizativo do Presidente/PREVPACO;

MARCEL RROS CUNHA
Diretor Administrativo Financeiro

Marcelo Barros Cunna
Diretor Administrative Financeiro
PREVPAGO
Mat. 137-2
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MEMORANDO N° 043/2022 - DAF/PREVPACO

Pago do Lumiar/MA., 06 de setembro de 2022.

PARA: Danilo Soares Serra Gaioso
Presidente / PREVPACO

Assunto: Solicitacdo de abertura de processo administrativo visando a aquisi¢do de bens
permanentes — mobilidrio diversos, para atender as necessidades do Instituto de Previdéncia
Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar — PREVPACO,

Senhor Presidente,

Considerando que aquisi¢do dos moveis se faz necessaria, haja vista a otimizagio
do espago fisico funcional do Instituto, fornecendo aos servidores a adequagdo de melhor
conforto no ambiente de trabalho:

Considerando gue o uso continuo dos mobiliarios enseja o desgaste e danificagdo
desses, comprometendo a estrutura fisica dos ambientes de trabalho, a rotina administrativa e a
satude do servidor, que passa a maior parte do seu tempo no ambiente de trabalho;

Considerando que os moveis existentes ndo contemplam todos os servidores, bem
como boa parte dos assentos e mesas estdo bastante danificados e/ou sdo de materiais plasticos,
0 que acaba por comprometer a seguranga dos servidores e dos segurados:

Considerando que a aquisigio do mobilidrio é essencial para o desempenho do
trabalho e bem-estar dos colaboradores e visitantes que frequentam o espago.

Neste contexto, em face da necessidade de contratagdo de empresa especializada no
fornecimento de material permanente e mobiliario para atender as necessidades do Instituto de
Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO, justifica a
abertura do presente procedimento licitatério, para manter os trabalhos administrativos e
operacionais rotineiros dos setores, bem como manter os servigos publicos em niveis aceitaveis
ao funcionamento dos trabalhos, para o cumprimento de sua finalidade com eficiéncia,
continuidade e economia.
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Para tanto, anexamos o Estudo Técnico Preliminar — ETP referente ao objeto
demandado e, por conseguinte, solicitamos autorizagio para a abertura do competente processo
administrativo.

Desde ja colocamo-nos a disposi¢iio para eventuais davidas e/ou esclarecimentos.

Atenciosamente,

MARCELO jiRROS CUNHA

Diretor Administrativo Financeiro

)

Mareslo Barros Cunha
Dirator Administrativo Financeiro
PREVPAGO
Mat. 137-2

Syemda 14, Quadia 02, Numers 24, Maiabdo - Paco do Lumiar - MA - CEF 65137
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ANEXO - RELATORIO FOTOGRAFICO

Avenida 14, Quadra 02, Numero 24, Maicbao - Paco do Lumiar - MA - CEP: 65137-000
CNPJ N" 04.546.294/0001-08
Fone: (98) 3198-B737



PREVPACO/MA

Folha: DI
Proc. N®

R, 1 _._-- i Rub,

Estado do Maranhao
Prefeitura Municipal de Pago do Lumiar
Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Publicos
do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO

Avenida 14, Quadra 02, Numero 24, Maiobdo — Paco do Lumiar = MA - CEP: 85137-000
CNPJ N* 04,946 294/0001-08
Fone: (98) 3199-8737
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ESTUDO TECNICO
PRELIMINAR

Avenida 14, Quadra 02, Casa 24 - Conjunto Maiobdo - Pago do Lumiar - MA - CEP: 65.137-000
CNPJ: 04 946.294/0001-08
Fone: (98) 3189-8737
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ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

Unidade solicitante: Diretoria Administrativa-Financeira - DAF/PREVPACO

1- OBJETO

Aquisicdo de bens permanentes — mobiliario diversos, para atender as
necessidades do Instituto de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de Pago
do Lumiar - PREVPAGO.

2 EQUIPE DE PLANEJAMENTO DE CONTRATAGAO
a) Marcelo Barros Cunha — Diretor Administrativo Financeiro;
b) Rayslla Maria da Silva Nascimento — Assessor Previdenciario;
c) Hian Bernardo de Oliveira Costa — Assessor Administrativo.

3. ATOS NORMATIVOS REFERENTE A CONTRATAGAO PRETENDIDA
Os atos normativos pertinentes a aquisi¢ao pretendida sao os seguintes:
a) Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993, que institui normas para licitagées e
contratos da Administragéo Publica;
b) Lei n® 10.520, de 17 de julho de 2002, que institui modalidade de licitagao
denominada pregao, para aquisicdo de bens e servigos comuns;
c) Decreto n® 3.555, de 08 de agosto de 2000, que aprova o regulamento para
a modalidade de licitagdo denominada pregéo, para aquisicdo de bens e
Servigos comuns;
d) Decreto n® 5.450, de 31 de maio de 2005, que regulamenta o pregdo na
forma eletrénica, para aquisigao de bens e servigos comuns;

e) Decreto n. 7.892/2013 que regulamenta o Sistema de Registro de Precos;

4. NECESSIDADE DE CONTRAGAO

Considerando a Lei Complementar n. ° 02/2022, que dispde sobre a
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reorganizacao do PREVPACO, aumentou a estrutura administrativa do Instituto,
sendo necessaria, portanto, uma estrutura fisica adequada de acordo com a nova
configuragao;

Considerando que a reorganizagdo administrativa recém-criada impbe a
aquisigao de materiais para a execugao das atividades administrativas, sem os quais
nao é possivel a acomodagao do corpo técnico-administrativo no local;

Considerando a estrutura fisica do PREVPACO, prezando-se por oferecer uma
estrutura minima para o bom andamento das atividades administrativas. Visto isso, é
fundamental a compra de materiais permanentes (mobiliario) para os diversos setores
da Unidade, a fim de proporcionar condigbes adequadas para a realizagdo das
atividades fim, considerando as especificidades dos atendimentos aos segurados,

bem como para as atividades administrativas de suporte operacional.

5. REQUISITOS DA CONTRATAGAO

O diagnostico fora efetuado pela Diretoria Administrativa-Financeira (DAF), onde
foi verificada a necessidade de aquisicdo de mobiliario corporativo para atender
satisfatoriamente, com méveis ergondmicos e funcionais, aos diversos setores do
Instituto.

Assim sendo, a presente contratagao visa atender as demandas por
acréscimos de quantidade de mobiliarios em varias unidades, para acomodagéo
adequada de novos servidores e segurados.

Nesse passo, a contratagao trata-se da aquisigao de bens de uso permanente,
valida pelo periodo de 12 (doze) meses, nao podendo ser ultrapassado esse prazo,
conforme dispde o artigo 15, §3° Ill, da Lei 8,666, de 1993.

5.1. - Qualificagdo Técnica:

A Futura contratada devera apresentar, pelo menos, 1 (um) atestado de
Capacidade Técnica, fornecido por pessoas juridicas de direito publico ou privado,
que comprove ter fornecido ou estar fornecendo os mobiliarios em geral, com entregas
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satisfatorias.

5.2. - Prazo de Entrega:
Prazo de 60 (sessenta) dias corridos para a entrega dos mobiliarios.

5.3. - Prazo de Garantia dos Produtos:
Garantia minimo de 5 anos.

5.4. - Vigéncia da Contratagdo:
O prazo de vigéncia da contratac@o sera de 1 (um) ano, contado a partir da data
de assinatura do contrato.

5.5. - Local de Entrega:

A entrega dos produtos devera ser feita na Avenida 14, Quadra 02, NUmero 24,
Maiobao — Pago do Lumiar - MA - CEP: 65137-000

6. ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES
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Mesa retangular 12005600 4 4 “ i 1 4 0
fMesa redonda 1 1
Prguivo 4 gavetas 1 1
[Gaveteiro volante 4 gavetas 1 1
Gaveteiro fixo 1 4 L] L] 2 2 4 21
Prmario baixo 2 portas 1 1 1 1
Jurmadnio alto 2 portas 1 1
Prmario extra alto 2 portas 1 1 1 3 1 5 12
l:'.urml divisor estruturado i 3 6
Painel divisor estruturado 1 2 3
Fuporte retratll para pastas 2 2 2 4 2 & 18
Divisor central 2 2 2 2 8
pMesa diretor em L 2100x 1800 1 1
PMesa de reunido direloria 1 1
rmario baixo 4 portas 1 1 1 1 4
stacdo de atendimento 1 1
adeira fixa 4 4 16 24
Cadera presidente 1 1
Cadeira diretor 1 4 4 5 2 2 i S 25
Cadeira interfocutor 2 2
Ladeira fixa 4
Longarina 3 lugares 2 2
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Os servigos serao executados pelo periodo de 12 (doze meses), podendo ser
prorrogado/aditivado nos termos da legislagao em vigor.

Caso a empresa contratada nao se apresente na data determinada para a
entrega e ndo apresente a devida justificativa sera aplicada, conforme o caso, as
sangdes previstas na Lei 8.666/1993 e suas correlatas, bem como as demais normas
cabiveis.

Todas as despesas com o carregamento, transporte, descarregamento e
entrega correrao por conta da empresa contratada.

No ato da entrega dos itens, a empresa devera apresentar um responsavel
técnico, com capacidade de atestar as especificagdes de cada material.

Na entrega, o responsavel da empresa contratante ira avaliar, juntamente com
o responsavel técnico da empresa contratada, se cada item contem as devidas
especificagbes acordadas no contrato. Caso todos os itens estejam de acordo com as
especificagbes, sera assinado um termo de atesto na nota fiscal pelas partes
contratantes, em duas vias, devendo uma via ficar com a empresa contratante e a
outra com a empresa contratada.

Caso algum item nao seja entregue, ou nao esteja de acordo com as
especificagdes, ou apresente algum tipo de defeito, como furo, ferrugem, amassado
ou pintura incompleta, o produto ndo devera ser aceito, sendo comunicado a
autoridade competente da Unidade e assinado um termo pelo responsavel técnico da
contratante, também em duas vias, onde uma ficara com a empresa contratante e
outra com a empresa contratada, devendo o item ser entregue/substituido no prazo
maximo de 30 (trinta) dias, com os custos correndo por conta da empresa contratada.

O pagamento a empresa contratada s6 sera realizado apés o recebimento
definitivo de todos os itens, que deverao estar em conformidade com as
especificagbes descritas neste Estudo Técnico Preliminar (ETP) e em perfeitas
condigdes de uso.

A autorizagdo de pagamento sera feita pela autoridade competente, apos este
receber do servidor responsavel a nota fiscal com o termo de atesto. A subcontratagao

nao sera admitida
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Te ANALISE COMPARATIVA

Dentro do presente estudo, foram analisados processos de contratagdes
semelhantes feitas por outros entes, por meio de consulta de outros
processos/contratos e editais, considerando que esses estudos técnicos séao
obrigatoriamente realizados anualmente com a finalidade de identificar a existéncia de
novas metodologias, tecnologias ou inovagdes que melhor atendessem as
necessidades, e as que foram identificadas foram incorporadas nesta contratacdo em
analise.

8. LEVANTAMENTO DE MERCADO

O objeto de contratagao & a aquisigao de mobiliarios, caracterizados como bens
de uso permanente.

De acordo com a Lei 8.666/1993, que institui normas para licitagdes e contratos
da Administragéao Publica, a aquisicao desses itens é feita por meio de compra, onde
a aquisigao é remunerada para fornecimento parceladamente ou de uma Unica vez.

Conforme dispbe ainda a Lei 8.666/1993, em seu Artigo 15, Il, as compras,
sempre que possivel, deverao ser processadas atraves do Sistema de Registro de
Precos, que sera precedido de uma ampla pesquisa de mercado e regulamentado por
decreto, além de outras exigéncias, que tornam o processo um pouco mais lento.

Uma maneira mais rapida para realizar a aquisigao desses bens seria por meio
da licitagdo na modalidade pregdo. Essa modalidade de licitagao ndo consta na Lei n°
8.666/1993, sendo instituida pela Lei n® 10.520/2002, para facilitar e agilizar a
aquisicdo de bens e servigos comuns pela Administragao Publica, adotando um
procedimento de contratagdo mais simples que o das outras modalidades dispostas
na Lei 8.666/1993.

Assim, considerando que o objeto deste Estudo Técnico Preliminar (ETP) trata-
se de bens de natureza comum na forma do paragrafo unico do Artigo 1° da Lei n°
10.520/2002, visto que pode ser objetivamente definido por meio das especificagbes
usuais do mercado, e considerando que o Instituto de Previdéncia Social dos

MA - CEP 55137
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Servidores do Municipio de Pago do Lumiar (PREVPACO) precisa adquirir esses bens
com uma maior rapidez, visto que sao necessarios para o estabelecimento do corpo
técnico-administrativo e, consequentemente, para o bom desempenho das atividades
na Unidade, a solugéo escolhida foi realizar a aquisigdo do mobiliario por meio da

licitagao na modalidade pregao.

9. JUSTIFICATIVAS PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA
CONTRATACAO.

De acordo com a Lei n°® 8.666/1993, € obrigatério o parcelamento quando o
objeto da contratagéo tiver natureza divisivel, desde que nd@o haja prejuizo para o
conjunto a ser licitado.

Em outras palavras, o parcelamento apesar de ser a regra, somente deve ser
adotado se nao houver prejuizo técnico ou econdmico para o 6rgdo que estiver
realizando a contratagdo. Visto isso, no caso da aquisigdo de mobiliario para o Instituto
de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO,
a compra pode ser parcelada por nao se ftratar de itens interdependentes.

10. DECLARAGAO DA VIABILIDADE OU NAO DA CONTRATAGAO:

Com base nos estudos realizados e nos elementos anteriores do presente
documento, declaro ser nao somente viavel, como obrigatorio a presente contratagdo.

11. RESULTADOS A SEREM ALCANGCADOS

Com a aquisigcdo dos bens que constam neste Estudo Técnico Preliminar
(ETP), o Instituto de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de Pago do
Lumiar - PREVPACO tem o objetivo de:

l. Consolidar a estrutura fisica capaz de atender inicialmente as
necessidades da Unidade;
I. Proporcionar as condigées minimas para o desenvolvimento das

atividades;
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M. Proporcionar a qualidade de vida no trabalho e o bem-estar dos

servidores e segurados.

12. PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS PELA ADMINISTRAGCAO
PREVIAMENTE A CELEBRACAO DO CONTRATO

Nao se aplica, pois ndo sera necessario realizar adequagdes na estrutura fisica
da Unidade para o recebimento e instalagdo dos bens a serem adquiridos, sendo o
planejamento feito com base em estudo prévio do espago da Unidade para

recebimento e alocagdo dos itens.

13. POSSIVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS E RESPECTIVAS MEDIDAS DE
TRATAMENTO

Nao se aplica, por tratar-se de aquisi¢cao de bens comuns (mobiliario).

14. POSICIONAMENTO CONCLUSIVO SOBRE A \VIABILIDADE E
RAZOABILIDADE DA CONTRATAGAO

Diante do exposto, verifica-se que a aquisicdo dos itens que constam neste
estudo, nas condigdes e quantidades descritas, sdo importantes para proporcionar
uma adequada estrutura fisica ao Instituto de Previdéncia Social dos Servidores do
Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO. Visto isso, constatamos a viabilidade da

contratagdo nos moldes aqui estabelecidos.

Pago do Lumiar/MA, 06 de setembro de 2022.
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HIAN BERNARD E OLIVEIRA COSTA
Assessor Administrativo

RAYSLLA MARIA DA SILVA NASCIMENTO
Assessor Previdenciario

RROS CUNHA
Diretor Adminigtrativo Financeiro

Marcelo Barros Cunha
Diretor Administrativo Financeire
PREVPACOD
Mat. 137-2
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DESPACHO

Unidade Solicitante: Diretoria Administrativa-Financeira — DAF/PREVPACO.

Assunto: Solicitacdo de abertura de processo administrativo visando a aquisigdo de bens
permanentes — mobilidrio diversos, para atender as necessidades do Instituto de Previdéncia
Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar — PREVPACO.

l. Vistos:

2. Recebido no gabinete em 09 de setembro de 2022:

3. Autorizo a abertura do processo administrativo, na forma da lei e nos termos do
Memorando n. ° 43/2022-DAF/PREVPACO;

4. Encaminhe-se a Diretoria Administrativa-Financeira - DAF para elaboragdo do

Termo de Referéncia — TR e pesqui

Presidente do Institufo de Previdéncia dos Servidores
Publicos do Munjefpio de Pago do Lumiar - PREVPACO

avanida 14 Cuadra 02, Numero 24, Maiobdo — Paco do Lumiar - MA - CEP 85137-000
CNEJ N° 04 946 294/0001-08

Faone (98) 3199-8737
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TERMO DE REFERENCIA N°. 04/2022/PREVPACO

1. DO OBJETO
I.1. Aquisiglio de bens permanentes — mobiliario diversos, para atender as necessidades do Instituto
de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO, conforme

condigdes e especificagdes constantes neste Termo de Referéncia.

2. DA JUSTIFICATIVA

2.1. A presente aquisi¢do tem como objetivo equipar as Unidades do Instituto de Previdéncia Social
dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO com mobilidrios em geral, uma vez
que os existentes estdo em péssimas condig¢des de uso devido as diversas montagens e desmontagens
provenientes de mudanga imoveis e layout ocorridas, bem como a depreciagiio em virtude do longo
tempo utilizagdo.

2.2 Na escolha dos mobilidrios foram utilizadas como referéncia especificagdes que proporcionem
maior durabilidade, e materiais do mesmo padrio, objetivando a padronizagdo, otimizagdo dos
espagos fisicos, ergonomia, adequagdo funcional, modernizagdo, conforto e bem-estar no ambiente
de trabalho.

2.3. O objetivo da aquisigdo também visa a modernizagdo em que 0 PREVPACO esta empenhado em
realizar, padronizando todo o mobiliario, baseado na nova sede, a fim de garantir um ambiente
diferenciado, moderno, confortdvel e funcional, visando a satisfagiio e bem-estar dos servidores e
segurados.

2.4. Neste contexto justifica-se a necessidade da presente contratagiio para atender as necessidades do
Instituto de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar — PREVPACO,

conforme condigdes e especificagdes constantes neste Termo de Referéncia.

Endereco: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 - Recanto Maiobdo - Pago do Lumiar - MA - CEP: 65.137-000 Fone: (98) 3199-8737
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3. DA LEGISLACAO APLICAVEL

3.1. A presente aquisi¢do de bens permanentes — mobilidrio diversos, para atender as necessidades do
Instituto de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO, objeto
do presente Termo de Referéncia, tem sua fundamentagdo legal na Lei Federal n® 10.520/2002, Lei

Federal n® 8.666/1993 e demais normas regulamentares pertinentes a espécie,

4. DA ESPECIFICACAO DETALHADA DO OBJETO

4.1. O objeto a ser contratado enquadra-se na categoria de bens comuns, de que tratam a Lei n°

10.520/02 por possuir padrdes de desempenho e caracteristicas gerais e especificas usualmente
encontrada no mercado.

4.2. ANEXO I: TABELA: ITEM / DESCRICAO (SIMPLIFICADA) / QUANTIDADE

4.3. ANEXO II: ESPECIFICACOES COMPLETAS DOS ITENS.

4.4. O quantitativo de cada item deste Termo de Referéncia foi estimado com base no levantamento
patrimonial de mobilidrio antigo, bem como a depreciagio do mesmo, os quais precisam ser
trocados com urgéncia, considerando o processo de modernizagdo do Instituto, bem como

conforto de servidores e segurados, desta forma fica amplamente demonstrado o interesse pablico

na pretensa contratagio.

' 5. NORMAS TECNICAS

' 5.1.Sobre as exigéncias a serem cumpridas pela contratada, especialmente no que diz respeito a
necessidade de apresentagio de relatorio e certificados de conformidade com Normas Técnicas
expedidas pela Associagdo Brasileira de Normas Técnicas - ABNT e outros, em suma, a
motivagio da exigéncia funda-se na necessidade de verificagio de requisitos funcionais
intrinsecos ao produto ofertado a esta Administragio, tais como: estabilidade do conjunto a ser
fornecida, resisténcia e durabilidade. A descrigdo técnica dos itens solicitados neste Termo de

Referéncia, demonstra por parte desta Administragdo, preocupagio com a realizag@o de aquisi¢do
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economicamente vidvel, mas sem descuidar dos aspectos técnicos minimos a serem cumpridos
pelos interessados em fornecer o objeto.

5.2.0 contratado devera apresentar comprovagdio de que os produtos oferecidos nas propostas estdo
em conformidade com as Normas técnicas da ABNT descritas abaixo, versdo atualizada,
juntamente com a documentagdio de habilitagdo.

NBR 13.961- Moveis para escritorios — Armdrios — especifica as carateristicas fisicas e
dimensionais dos armarios para escritérios, bem como estabelece os métodos para a determinagiio
da estabilidade, resisténcia e durabilidade;

NBR 13.962 — Mdveis para escritorio — Cadeiras — Requisitos e métodos de ensaio - especifica as
caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as cadeiras para escritorio, bem como estabelece
os métodos para a determinagiio da estabilidade, da resisténcia e da durabilidade de cadeiras de
escritorio, de qualquer material, excluindo-se longarinas e poltronas de auditério e cinema;

NBR 13.964 - Moveis para escritorio - Divisdria tipo painel - especifica as caracteristicas fisicas
e dimensionais e classifica as divisorias tipo painel para escritorio, bem como estabelece os
meétodos para a determinago da estabilidade e resisténcia de divisorias tipo painel para escritdrio.
NBR 13.966 — Moveis para escritério — Mesas — Classificagdio e caracteristicas fisicas e
dimensionais - especifica as dimensdes de mesas de escritdrio de uso geral, inclusive mesas de
reunides, os requisitos mecdnicos, de seguranga e ergondmicos para mesas de escritorio, bem
como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos.

NBR 15.878 — Assento para espectadores - norma que especifica os métodos de ensaio e os
requisitos que determinam a resisténcia e a durabilidade estrutural de todos os tipos de assentos
para espectadores, que sio fixados ao piso e/ou paredes de forma permanente, seja na forma de
bancos ou cadeiras simples;

NBR 16.031 — Moveis — Assentos Multiplos - Norma que estabelece os métodos para a

determinagdo da estabilidade, resisténcia e durabilidade.
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NBR 9050/2020 — Acessibilidade a edificagdes, mobiliario, espagos e equipamentos urbanos -
Aplicada & normatizagdo de assento para pessoa obesa.

5.3.A especificacdio de mobilidrio que atenda a requisitos técnicos de estabilidade, resisténcia e
durabilidade, visa efetivar o postulado da eficiéncia, na medida em que mitiga os riscos de
aquisi¢do de mobilidrio com padriio de qualidade de acordo com as Normas Técnicas expedidas
pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas).

6. DA ENTREGA E CRITERIOS DE RECEBIMENTO DOS BENS

6.1. O valor da contratagiio sera definido com base na coleta de pregos realizada no mercado local (no
que couber), com empresas especializadas na execugdo dos servigos especificados neste TR,
conforme modelo de cotagdo ANEXO IlI;

6.2. O prazo maximo de entrega dos produtos sera de até 45 (quarenta e cinco) dias corridos, contados
a partir do recebimento da Ordem de Fornecimento;

6.3. Os bens deverdo ser entregues e montados sem custos adicionais de transporte para a
CONTRATANTE, cujo enderego sera especificado na Ordem de Fornecimento;

6.4. A montagem devera ser executada de acordo com a planta baixa de layout desenvolvida pela
CONTRATANTE;

6.5. O recebimento definitivo serd feito através do responsavel pelo Gestor do contrato em conjunto
com um servidor designado pela Presidéncia do PREVPACO, condicionado & conferéncia,
qualitativa e quantitativa, apés a montagem e instalagdo dos mobiliarios, o que se dara no prazo
maximo de 10 (dez) dias uteis, ap6s a montagem do mobilidrio no local indicado na Ordem de
Fornecimento.

6.6. Cabera ao Gestor do contrato solicitar ao representante da empresa contratada que substitua e
remova as suas expensas, no todo ou em parte, os bens que se verificarem fora das especificagdes

exigidas;
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6.7. O recebimento definitivo ¢ aceite do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos
prejuizos resultantes da incorreta execugiio do contrato;

6.8. O prazo maximo para a substitui¢do dos produtos, que ndio atenderem as especificagdes técnicas
deste instrumento, serd de 05 (cinco) dias Gteis, contados da data de recebimento da notificagiio
para reparagdo de irregularidades enviada pela CONTRATANTE.

6.9. Decorrido esse prazo e ndo havendo a devida reparagdio, serdo aplicadas as penalidades legais
previstas na legislagdo vigente;

6.10. Os locais de entrega dos produtos ¢ na sede do PREVPACO, localizado na avenida 14, quadra
04, casa 24 - Recanto Maiobéo - Pago do Lumiar - MA - CEP: 65.137-000. Fone: (98) 3199-8737

7. GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

7.1. A garantia minima para o mobilidrio fornecido devera ser de 05(cinco) anos, a contar da data de
aceite e so serd considerado aceito pelo PREVPACO, conforme o artigo 73, inciso 11, alineas “a”
e “b”, da Lei 8.666/93, através de atestado em Nota Fiscal, apos a conferéncia quantitativa e
qualitativa, ndio excluindo a responsabilidade civil e ele relativa, nem ético-profissional;

7.2. A garantia abrange a manutengdo corretiva e/ou assisténcia técnica dos produtos diretamente pela
CONTATADA ou por intermédio de empresa credenciada, e de acordo com as normas técnicas
especificas para cada material e/ou componentes, a fim de manter o produto em perfeitas condicdes
de uso, sem qualquer 6nus adicional paraa CONTRATANTE;

7.3. Entende-se por manutengdio corretiva e/ou assisténcia técnica aquela destinada a remover defeitos
apresentados compreendendo a substituigdo dos produtos, pegas ou componentes, bem como
ajustes, reparos e corregdes necessarias;

7.4. Todas as substituigdes de pegas, ajustes e reparos necessarios deverdo ser compativeis com os
ofertados pela contratada e estar de acordo com os manuais e normas técnicas especificadas pelo

fabricante;
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7.5. Os servicos deverdio ser realizados nas dependéncias em que os produtos estiverem sido
instalados/montados ou, ndo sendo possivel sanar o defeito do bem no local em que se encontrar,
este devera ser retirado para conserto externo sem qualquer 6nus para a contratante, sendo que 0
prazo para reparo ndo podera exceder a 05(cinco) dias contados a partir da notificagdo, mediante
substitui¢do do material por outro equivalente ou de melhor qualidade durante o periodo de
conserto do material substituido.

7.6. Caso haja impossibilidade de reparo do produto com defeito, a CONTRATADA devera fornecer
outro produto novo & CONTRATANTE, no mesmo o mesmo padriio de modelo, cor, acabamento
e qualidade.

7.7. A empresa deverd fornecer nimero de telefone e e-mail para abertura de chamados para
manutengdo e/ou assisténcia técnica, devendo os chamados serem atendidos pela empresa num
prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos apds a comunicagdo por parte da CONTRATANTE.

7.8. Apresentar certificado de garantia dos produtos de no minimo 60 (sessenta) meses, a contar da

emissdo do termo de recebimento definitivo pelo PREVPACO;

8. DA ESTIMATIVA DE PRECO

8.1. O valor da contratagiio serd definido com base na coleta de pregos realizada no mercado local (no
que couber), com empresas especializadas na execugdo dos servigos especificados neste TR, conforme
modelo de cotagio ANEXO I11;

8.2. Os pregos propostos deverdo incluir todos os custos diretos e indiretos, inclusive os resultantes da
incidéncia de quaisquer fretes, impostos, taxas, contribuigdes ou obrigagdes trabalhistas, fiscal e

previdencidria a que estiver sujeito, e também percentuais de descontos concedidos.

9. DA DOTACAO ORCAMENTARIA
9.1. A despesa decorrente deste TR correra em conformidade com o PPA:
21.01 INSTITUTO DE PREVIDENCIA MUNICIPAL DE PACO DO LUMIAR
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02.01.09 PREVIDENCIA SOCIAL

02.01.09.122 ADMINISTRACAO GERAL

02.01.09.122.0140 GESTAO DO REGIME PROPRIO DE PREVIDENCIA SOCIAL
02.01.09.122.0140.2157 MANUTENCAO DAS ATIVIDADES DO PREVPACO
02.01.09.122.0140.2157.4.4.90.52.00 EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE
1802000000 — RECURSO VINCULADO AO RPPS — TAXA DE ADMINISTRACAO

10. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA E DA CONTRATANTE
10.1. Cabera a CONTRATADA:

10.1.1

10.1.2

10.1.3

Efetuar a entrega e montagem dos produtos de acordo com as especificagdes e demais
condigdes estabelecidas neste instrumento, os quais deverdo atender ao padrdo minimo de
qualidade e, apresentar, obrigatoriamente, a certificagdo das normas regulamentadoras
vigentes, bem como: ABNT, NBR e demais normas pertinentes aos materiais em questio:
devendo para tanto, apresentar o selo impresso nos materiais ou vir acompanhado dos
documentos comprobatorios da certificagio.

Reparar, corrigir, remover, ds suas expensas, no todo ou parte, o(s) produto(s) em que se
verifique dano em decorréncia do transporte, bem como, providenciar a substituigdo dos
mesmos, no prazo maximo de 05 (cinco) dias qteis, contados da notificagdo que lhe for
entregue oficialmente, via e-mail.

Efetuar a entrega e montagem dos produtos no prazo e local indicado pelo PREVPACO
conforme endereco que constar na Ordem de Fornecimento, em estrita observincia das
especificagies técnicas do presente Termo de Referéncia e seus Anexos, acompanhado da

respectiva Nota Fiscal e demais documentos previstos, constando detalhadamente as

indicagdes de todos os produtos fornecidos;
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10.1.4 Comunicar ao PREVPACO no prazo méximo de 48 (quarenta e oito) horas que antecede o
prazo final de entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto com
a devida comprovagio;

10.1.5 A CONTRATADA devera enviar 8 CONTRATANTE, a relagdo dos funcionérios que irdo
executar os servigos e providenciar identificago dos mesmos para o devido acesso ao local
indicado na Ordem de Fornecimento, no prazo maximo de 05 (cinco) dias antes da data inicio
dos servigos (entrega e montagem);

10.1.6 Prestar manutengdo corretiva e/ou assisténcia técnica necessaria, em todos os locais onde
forem entregues e montados os produtos, sem 6nus adicional para a CONTRATANTE,
inclusive com substituigiio e/ou reparo de pegas e componentes decorrentes de defeitos,
enquanto vigorar o prazo de garantia, nfio sendo aceito itens usados ou recondicionados:

10.1.7 A CONTRATADA deverd prestar assisténcia técnica devida em até 48 horas apés a
solicitagdo do solicitante, a qual serd enviada via e-mail.

10.1.8 Manter limpas as dreas de trabalho, principalmente apos a conclusio das montagens, sendo de
total responsabilidade da CONTRATADA a retirada horizontal, vertical e bota fora de todo
entulho provenientes das embalagens dos méveis, devendo a CONTRATADA deixar todos
os ambientes limpos e livres de qualquer embalagem ap6s a montagem dos mobiliarios;

10.1.9 Dispor de pessoal proprio, contratado sob a sua inteira responsabilidade, capacitado,
orientado, treinado e devidamente identificado com o uniforme da empresa, para, sob a sua
supervisdo direta, executar os servigos em condigdes de seguranga e com qualidade;

10.1.10Respeitar as normas de controle e procedimentos de acesso as unidades do PREVPACO:

10.1.11Fornecer Equipamentos de Protegdo Individual — EPI's apropriados para o exercicio das
atividades profissionais, conforme exigidos pelo Ministério do Trabalho e Emprego;

10.1.128ubstituir  qualquer empregado responsavel pela execugdo dos servigos que,
comprovadamente e por recomendagdo da fiscalizagdo, causar embarago a bora execugiio do

contrato;
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10.1.13Disponibilizar somente pessoal capacitado para o desempenho dos servigos;

10.1.140bservar e cumprir integralmente as disposi¢bes legais pertinentes a4 Seguranga e Medicina
do Trabalho, bem como toda a legislagio correlata em vigor ou que vier a ser criada;

10.1.15Comunicar ao gestor do contrato, por escrito (via e-mail), qualquer anormalidade de carater
urgente e prestar os esclarecimentos necessarios;

10.1.16Refazer todo e qualquer servigo ndo aprovado pela fiscalizagiio do contrato, sem qualquer onus
adicional paraa CONTRATANTE;

10.1.17Apresentar a(s) fatura(s) discriminando o(s) servigo(s) executado(s) e respectivo(s) prego(s):

10.1.18 Apresentar amostras dos acabamentos dos itens especificados nos Anexos deste instrumento,
devendo os mesmos serem submetidos a aprovagdo da CONTRATANTE;

10.1.19Serdo de responsabilidade da CONTRATADA todas as despesas relativas a execugdo dos
servigos, tais como: mdo de obra, materiais, administragdio, equipamentos, ferramentas,
combustiveis em geral, fretes, impostos, taxas, emolumentos, encargos sociais, seguros e
outros:

10.1.20A CONTRATADA se responsabilizarda pela montagem/instalaco dos produtos fornecidos,
bem como, pelo armazenamento até sua instalacfo;

10.1.21Responder por qualquer dano causado aos bens de propriedade da CONTRATANTE, a
servidores e/ou terceiros, quando este tenha sido causado por seus funciondrios durante a
entrega e montagem dos mobilidrios;

10.1.22Entregar e montar os mobilidrios, sem custos adicionais conforme Ordem de Fornecimento
emitida pelo PREVPACO.

10.1.23Zelar para que os funciondrios envolvidos na prestagdo dos servicos observem as normas
disciplinares determinadas pela CONTRATANTE.

10.1.24Garantir a titularidade de todo e qualquer direito de propriedade industrial envolvido nos bens

entregues, assumindo a responsabilidade por eventuais agdes e/ou reclamagdes, de modo a
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assegurar a CONTRATANTE a plena utilizagdo dos bens adquiridos ou a respectiva

indenizagdo;

10.1.25Ndo transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigagdes

assumidas, nem subcontratar qualquer das prestagdes a que esta obrigada;

10.1.26Responsabilizar-se pelas despesas de tributos, encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais e

quaisquer outras que incidam ou venham incidir na execugdo do contrato;

10.1.27A CONTRATADA devera manter durante todo o prazo de vigéncia do contrato, as condi¢des

de habilitagdio e qualificagdo exigidas na licitagio;

10.1.28Possuir representagdo comercial nos limites da regidio metropolitana de Sdo Luis/MA, visando

0 melhor atendimento dos servigos a serem prestados.

10.2. Caberd 2 CONTRATANTE:

10.2.1.

10.2.2.

10.2.3.

10.2.4.

10.2.5.

Realizar rigorosa conferéncia das caracteristicas dos materiais entregues, somente atestando o
recebimento e os documentos da despesa quando comprovada a entrega e montagem total, fiel
e correta dos bens;

Anotar em registro proprio e notificar a CONTRATADA por escrito (via e-mail), a ocorréncia
de eventuais imperfei¢des e falhas no decorrer da execugdo do contrato, de acordo com as
condigoes pré-estabelecidas neste instrumento;

Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da CONTRATADA, através de
servidor especialmente designado:

Proporcionar 8 CONTRATADA todas as facilidades necessarias, a fim de que possa cumprir
suas obrigagdes dentro das normas e condigdes deste instrumento e desempenhar o servigo
contratado.

Prestar as informagdes e os esclarecimentos pertinentes a execugdo dos servigos que venham

a ser solicitados pelos funciondrios da CONTRATADA.
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10.2.6. Rejeitar, no todo ou em parte, os servigos executados e/ou produtos fornecidos pela
CONTRATADA, em desacordo com as obriga¢des assumidas ¢ as especificagdes do presente
instrumento. 18.7. Efetuar o pagamento nas condig¢des pactuadas.

11. DA FISCALIZACAO

11.1. A fiscalizagdo dos servigos executados sera realizada por servidor (sendo um titular e um
suplente em sua auséncia) nomeado por Portaria publicada no Diério Oficial do Municipio —
DOM, conforme art. 58, inciso 111, c/c art. 67, §§ 1° e 2°;

11.2. Aplicam-se, subsidiariamente as disposigdes constantes da SECAO V da Lei n.° 8.666/93, que
versam sobre inexecugdo e rescisdo dos Contratos Administrativos celebrados com a
Administragéo Pablica. Ficam ressalvadas as demais san¢des administrativas aplicaveis aos
Contratos Administrativos, conforme disciplinam os arts. 86, 87 e 88 da Lei 8.666/93;

11.3. O Fiscal do Contrato deverd acompanhar, fiscalizar, atestar a execugdo e verificar o
cumprimento das disposi¢des contratuais, técnicas e administrativas, através do
ATESTO/CERTIFICO e ratificagdo pelo Gestor do Contrato.

12. DA VIGENCIA
12.1. O prazo de vigéncia da contratagio pretendida serd de 12 (doze) meses a contar da assinatura da
Ordem de Fornecimento — OF, podendo ser prorrogado/aditivado nos termos da legislagio em

vigor.

13. DOS PRAZOS PARA A EXECUCAO DOS SERVICOS

13.1. Apos a assinatura do contrato, a CONTRATADA devera cumprir o objeto em até 60 (sessenta)
dias consecutivos, a contar do protocolo de recebimento da Ordem de Fornecimento — OF emitida
pela CONTRATANTE.
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14. DO LOCAL DE ENTREGA DO OBJETO

14.1. Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Publicos do Municipio de Pago de Lumiar —
PREVPACO, inscrito sob o CNPJ n.” 04.946.294/0001-08, localizado na Avenida 14, Quadra 02,
Casa 24, Recanto Maiobdo, Paco do Lumiar - MA.

15. DO PAGAMENTO

15.1. A CONTRATANTE pagara a CONTRATADA, pelos bens adquiridos em até 20 (vinte) dias
apds a apresentagdo da fatura, devidamente aceita pelo Orgio competente, vedada a antecipagéo.
Apos esta data sera paga multa financeira nos seguintes termos: V.M = V.F x 12/100 x ND/360
Onde: V.M = Valor da Multa — Financeira; V.F = Valor da Nota Fiscal referente ao més em atraso;
N.D = Numero de dias em atraso;

15.1.1. Incumbirio a Contratada a iniciativa e o encargo do calculo minucioso da fatura devida, a ser
revista e aprovada pela Contratante, juntando-se o calculo da fatura.

15.1.2. A liquidagdo das despesas obedecerd rigorosamente ao estabelecido na Lei n.” 4.320/64, assim
como na Lei Estadual n.” 2.583/71 e alteragdes posteriores.

15.2. Se houver alguma incorreg¢do na Nota Fiscal/Fatura, a mesma sera devolvida a CONTRATADA
para corregdo, ficando estabelecido que o prazo para pagamento seja contado a partir da data de
apresentagdo na nova Nota Fiscal/Fatura, sem qualquer 6nus ou corregdio a ser paga pela
CONTRATANTE.

15.3. A CONTRATADA devera manter, durante toda a execugiio do contrato, em compatibilidade

com as obrigagdes por ele assumidas, todas as condigdes de habilitagdo e qualifica¢io exigidas na

licitagdo, devendo demonstrar tal situagdo em todos os seus pedidos de pagamentos por meio da
seguinte documentagio:

15.3.1. Nota Fiscal / Fatura;

15.3.2. Copia do Contrato Administrativo;

15.3.3. Relatério dos materiais fornecidos:
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15.3.4. Certiddo Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da

Unido, conforme Portaria PGFN/RFB n® 1751, de 02 de outubro de 2014:

15.3.5. Certiddo Negativa de Débitos para com a Previdéncia Social emitida pela Receita Federal do

Brasil;

15.3.6. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede da licitante mediante:

a) Certiddo Negativa de Débitos Fiscais e;

b) Certiddo Negativa de Inscri¢io de Débitos na Divida Ativa;

Prova de regularidade junto a Fazenda Municipal do domicilio ou sede da licitante mediante:

a) Certiddo Negativa de Débitos Fiscais Municipais e;

b) Certiddo Negativa de Inscri¢do de Débitos na Divida Ativa Municipal;

Prova de situagfio regular perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo, através de
apresentagdo do Certificado de Regularidade do FGTS — CRF;

Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justia do Trabalho, mediante a
apresentacdio da Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas —- CNDT;

15.3.7. Outras que tenham sido necessarias a apresenta¢@io quando da realizagdio do certame;

15.4.

15.5.

15.6.

Havendo erro na Nota Fiscal, contestagfo ou circunstincia que impega a liquidagio da despesa,
aquela sera devolvida a CONTRATADA, para retificagdo e reapresentagio e o pagamento
ficara pendente até que esta providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo para
pagamento iniciar-se-a apds a regularizago da situagdo ou reapresentagiio do documento fiscal,
ndo acarretando qualquer 6nus para a CONTRATANTE;

Nenhum pagamento serd efetuado a CONTRATADA enquanto pendente de liquidagio
qualquer obrigagio financeira que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia,
pelo descumprimento do Contrato, sem que isso gere direito ao reajustamento do prego ou a
atualizagdo monetaria;

A CONTRATANTE podera deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a multas
ou indenizacdes devidas pela CONTRATADA.
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15.7. Arealizagdo de pagamentos e dos eventuais aditamentos ao Contrato a ser celebrado, feitos em
favor da CONTRATADA ficam condicionados & consulta prévia pela CONTRATANTE ao
Cadastro Estadual de Inadimplentes - CEI para verificagdio da situagiio da CONTRATADA em
relagdo as obrigagdes pecunidrias e ndo pagas, consoante determina o art. 6° da Lei Estadual n®
6.690, de 11 de julho de 1996. Constatada a existéncia de registro da CONTRATADA no CEI,
a CONTRATANTE ndo realizara os atos previstos nesta Clausula, por forga do disposto no art.
7° da Lei Estadual n° 6.690, de 11 de julho de 1996.

15.8. A CONTRATANTE podera deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a multas
ou indenizagdes devidas pela CONTRATADA.

16. DAS OBRIGACOES TRABALHISTAS, PREVIDENCIARIA, FISCAL E COMERCIAIS

16.1 A utilizagdio temporaria ou ndo de pessoal que se tornar necesséria para execugdo do objeto deste
Contrato, ndo configurard vinculo empregaticio de qualquer natureza, vedando-se qualquer
relagdo entre estes que caracterize pessoalidade e subordinag@o direta, nem gerara qualquer
tipo de obrigagio trabalhista, previdencidria, fiscal ou comercial para a CONTRATANTE.
Em conformidade com o art. 71 da Lei n°. 8.666/93.

17. DAS PENALIDADES E RESCISAO
17.1. Se a licitante vencedora, injustificadamente, recusar-se a retirar a Nota de Empenho ou a assinar
o instrumento contratual, a sessdo podera ser retomada e as demais licitantes chamadas na ordem
crescente de pregos para negociagdo, sujeitando-se o proponente desistente as seguintes penalidades:
a) Impedimento de licitar e contratar com o Municipio de Pago do Lumiar - MA, pelo prazo de
até 05 (cinco) anos:
b) Multa de 20% (vinte por cento) do valor global da proposta, devidamente atualizada:
17.2. O atraso injustificado na prestagdo dos servigos ou entrega dos materiais sujeitard a

CONTRATADA a aplicagéo das seguintes multas de mora:
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a) 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) ao dia, incidente sobre o valor da parcela do objeto
em atraso, desde o segundo até o trigésimo dia;

b) 0.66% (sessenta e seis centésimos por cento) ao dia, incidente sobre o valor da parcela em
atraso, a partir do trigésimo primeiro dia, ndo podendo ultrapassar 20% (vinte por cento) do
valor do contrato;

17.3. Além das multas aludidas no item anterior, a CONTRATANTE poderd aplicar as seguintes
sangdes a CONTRATADA, garantida a prévia e ampla defesa, nas hipoteses de inexecugio total ou
parcial do Contrato:

a) Adverténcia escrita;

b) Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor total do Contrato;

¢) Declaragio de idoneidade para participar de licitagdo e assinar contratos com a Administra¢io
Publica, pelo prazo de até 02 (dois) anos ou até que A CONTRATADA cumpra as condigdes
de reabilitagdo;

17.4. As sang¢bes previstas nas alineas “a” e “c” poderdo ser aplicadas conjuntamente com a prevista
na alinea “b";

17.5. Cabera ao Fiscal do Contrato, designado pela CONTRATANTE, propor a aplicagio das
penalidades previstas, mediante relatorio circunstanciado, apresentando provas que justifiquem a
proposigdo;

17.6. A Contratada estara sujeita a aplicagdo de san¢des administrativas, dentre outras hipdteses
legais, quando:

a) Prestar os servigos ou entregar os materiais em desconformidade com o especificado e aceito;

b) Nio substituir, no prazo estipulado, o material recusado pela CONTRATANTE;

¢) Descumprir os prazos e condigdes previstas no certame licitatorio;

As multas deverdo ser recolhidas no prazo de 15 (quinze) dias consecutivos contados da data da

notificagdo, em conta bancaria a ser informada pela CONTRATANTE;
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17.7.0 valor da multa podera ser descontado dos pagamentos ou cobrado diretamente da Contratada,
amigavel ou judicialmente;

17.8.A licitante que ensejar o retardamento da execugdo do certame, ndo mantiver a proposta, falhar
ou fraudar na execugdo do Contrato, comportar-se de modo inidéneo, fizer declaragdo falsa ou
cometer fraude fiscal, garantido o direito prévio da citagdio e da ampla defesa, ficara impedida
de licitar e contratar com a Administragdo, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enguanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagdo

perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.

19. CONSIDERACOES FINAIS

19.1. O presente Termo de Referéncia foi elaborado pela Diretoria Administrativa-Financeira
DAF/PREVPACO, visando cumprir ds exigéncias legais buscando atender ao Principio da Celeridade

e dar inicio aos procedimentos licitatorios apds a aprovagdo do mesmo.

Pago do Lumiar - de setembro de 2022.

HIAN BERNARD OLIVEIRA COSTA
Assessor Administrativo

)
- o
RAYSLLA MARIA D@ﬂ.\m NASCIMENTO
Assessor Previdenciario
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°,inciso 11, paragrafo 2° do
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ANEXO I: ITEM / DESCRICAO (SIMPLIFICADA) / QUANTIDADE

|Recepgio
Juridico
Administrativo
Contabilidade
ISupenntenddncia
JAtendimento
Apoic
Reunido
Diretoria
ozinha
Arquivo
Total

Pesa deita 1400x1400 1
[Mesa retangular 1200x600 4 4 4 2 2
[Mesa redonda 1
Brouivo 4 gavetas 1
[Gavetelro volante 4 gavetas 1 1
[Gaveteiro fixo 1 L] 4 4 2 2 4
Brmario baixo 2 portas 1 1 1 1 1
Fumirio alto 2 portas 1
Ermario extra alto 2 portas 1 1 1 3 1 5
Fainel divisor estruturado 3 3
Fainel divisor estruturado 1 2
Euporte retratil para pastas F] 2 2 [ 2 3
pivisor central 2 2 2 2
Pesa diretor em L 2100x1800 1
Mesa de reunido diretoria

rio baixo 4 portas 1 1 1 1
stagdo de atendimento 1
Cadeira fixa 4 4 16
Cadeira presidente 1
[adeira diretor 1 4 4 5 2 2 2 5
Cadeira interlocutor 2
Cadeira fina 4

garina 3 lugares 2

F

1 E - O O C O -

SR AT - - O BN Y O 1
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ANEXO II - ESPECIFICACOES COMPLETAS DOS ITENS
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LOTE 001

ITEM

CODIGO

DESCRICAO

UND

QTDE

VALOR

UNIT | TOTAL

250710

MESA EM L EM TAMPO UNICO 1400 x
1400 x 740 MM

Tampo confeccionado em MDP (Painel
de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 2,5
mm, na aresta superior e inferior da
borda, atendendo a norma NBR 13966,
possui passa cabo em poliestireno
injetado com tampa removivel de 60 mm
de diametro e furagbes na parte inferior
do tampo para receber embuchamento
metalico.

Painel confeccionado em MDP (Painel de
particulas de media densidade com
revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1,00
mm, na aresta superior e inferior da
borda, atendendo a norma NBR 13966.
Pés laterais - base superior em ago,
formato em “L" medindo 500 x 48 x 30
mm, com 2,65 mm de espessura para
maior  sustentag@o;, furagdoc nas
extremidades para fixacdo do pé ao
tampo. Coluna vertical em chapa de ago
dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm
com 1,20 mm de espessura; orificio em
cada extremidade para passagem de
fiagdo do tampo ao piso;, tampa lateral
removivel para acesso aoc cabeamento,
em ago com 0,90mm de espessura e
abertura inferior para passagem de ar,
encaixe tipo ‘clic’. Base inferior
estampada, sem uso de ponteiras,
medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com
2.65mm de espessura; duas sapatas
niveladoras estriadas, injetadas em
polipropilenc de 60 mm de diametro,
rosca M6 na cor da estrutura; aplicagao
de rebites M6 para juncio dos pés ao
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painel unico.

Pé de canto - Chapa metalica superior
para fixag&o no tampo confeccionada em
aco medindo 130 x 130 mm com 1,20 mm
de espessura; recorte 45° para
alinhamento da coluna na parte frontal,
furacio para passagem de fios entre o
tampo e o pé de canto; coluna vertical em
ago, medindo 700 x 100 x 100 mm com
1,06mm de espessura; dobras a 90° para
fechamento dos painéils e demais
acessorios; rebites nas laterais, rosca Mé
tipo reviclé, para fixar painéis e demais
acessorios, tampa removivel para
passagem de fiag@o, em ago medindo
549 x 72mm com 0,90mm de espessura,
encaixe tipo "clic”; recortes para fixagao
de duas tomadas pogo interno e duas
com pogo externo (marca Margirus ou
similar), dois orificios para RJ45,
(tomadas de acordo com as normas da
ABNT NBR NBR 14136), haste em ago
com 2,685mm de espessura com rosca
5/16, na parte inferior da coluna para
fixag&o de sapata niveladora, de 60 mm
estriada regulagem de altura

Todos os paineis de MDP e borda de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
danos aoc mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MOP.
Todas as partes metalicas sdo soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epéxi a Pé entre 60 / 80
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizag8o curadas
em estufa a 220°,

Documentagdoc técnica a @ ser
apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o
material ofertado esta em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo devera ser assinado por
médico do trabalho ou ergonomista
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reconhecido pela ABERGO do trabalho.

+ Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR 13966 - Moveis para
escritorio - Mesas - Classificagdo e
caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, ou
laudo de ensaio equivalente emitido por
laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

+ Apresentar Certificado de conformidade
de Preparacéo de Processo de Pintura
de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto
(OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT
NER NBR B095 ABNT NBR NBR 8096,
ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR
NBER 11.003.

05

250714

MESA RETANGULAR
AUTOPORTANTE PES METALICOS
1200 x 600 x 740 MM.

Tampo unico, confeccionado em MDP
{Painel de particulas de média densidade
com revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 2.5
mm, na aresta superior e inferior da
borda, atendendo a norma NBR 13966,
possui passa cabo em poliestireno
injetado com tampa removivel de 60mm
de diametro e furagbes na parte inferior
do tampo para receber embuchamento
metalico.

Painel confeccionado em MDP de 18 mm
de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da
pega, com raio de 1 mm de espessura
nas arestas superior e inferior da borda;
possui furactes para receber
embuchamento metalico, para acoplar
pés e demais acessorios.

Pés laterais - base superior em ago,
formato em “L" medindo 500 x 48 x 30
mm, com 2,65 mm de espessura para
maior  sustentacdo; furagdo nas
extremidades para fixagdo do pé ac
tampo. Coluna vertical em chapa de ago
dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm
com 1,20 mm de espessura; orificio em
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cada extremidade para passagem de
fiagdo do tampo ao piso, tampa lateral
removivel para acesso ao cabeamento,
em ago com 0,90mm de espessura e
abertura inferior para passagem de ar,
encaixe tipo “clic". Base inferior
estampada, sem uso de ponteiras,
medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com
265mm de espessura; duas sapatas
niveladoras estriadas, injetadas em
polipropileno de 60 mm de diametro,
rosca M6 na cor da estrutura; aplicagdo
de rebites M6 para jungaoc dos pes ao
painel Unico.

Todos os painéis de MDP e borda de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagéo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
danos ao mesmo, sem utlizagao de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas sao soldadas
pelc meétodo de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epdxi a Po entre 60 / 80
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo curadas
em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a @ ser
apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

* NR-17 = Laudo comprovando que ©
material ofertado esta em conformidade
com os pardmetros exigidos na NR 17.
Este laudo devera ser assinado por
medico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
« Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR 13966 — Méveis para
escritério - Mesas - Classificagio e
caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, ou
laudo de ensaio equivalente emitido por
laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO,

+ Apresentar Certificado de conformidade
de Preparagéo de Processo de Pintura
de Superficies Metalicas, emitido por
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Organismo Certificador de Produto
(OCP), acreditade pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT
NBR, NBR 8095, ABNT NBR NBR80S6,
ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR
NBR 11.003.

250717

MESA DE REUNIAO REDONDA
1200X740 MM.

Tampo em formato redondo,
confeccionadc em MDP (Painel de
particulas de media densidade com
revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 2,5
mm, na aresta superior e inferior da
borda, atendendo a norma NBR 13966.
Estrutura metalica tipo estrela com base
inferior estampada "sem ponteiras” em
chapa de ago medindo 450 x 67 x 25 mm
de altura & 265 mm de espessura,
sapatas niveladoras estriadas de 60 mm
de didmetro, rosca 5/16 em cada base
estampada,

estrutura usinada a laser, formato de
estrela permitindo o alinhamento perfeito
das cinco bases. Base superior em forma
de “X" em tubo de ago retangular de 20 x
30 mm e 1,06mm de espessura para
sustentacdo do tampo. Coluna vertical
em tubo de ago redondo de 4" e 1,60 mm
de espessura. A fixagdo da coluna
vertical as bases superior e inferior se da
por meio de parafuso 5/16 e barra
roscada.

Todos os painéis de MDP e borda de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abras&o, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel). Todo
o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
danos aoc mesmo, sem utilizagao de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas sao soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoéxi a P6 entre 60 / BO
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micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas
em estufa a 220",

Documentagdo técnica a @ ser
apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

*» NR-17 - Laudo comprovando que o
material ofertado estd em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17
Este laudo deverd ser assinado por
meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
« Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR 13966 — Moveis para
escritério - Mesas - Classificacdo e
caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, ou
laudo de ensaio equivalente emitido por
laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

» Apresentar Certificado de conformidade
de Preparagéo de Processo de Pintura
de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto
(OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR NBR B094, ABNT
NBR NBR 8095, ABNT NBR NBRB80%96,
ABNT NBR NBR 10443, ABNT NBR
NBR 11.003.

ARQUIVO 4 GAVETOES PARA PASTA
SUSPENSA MEDINDO 400 x 500 x 1300
MM.

Base superior - tampo  Unico
confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas
faces) com 25 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em UND 01
todo o contorno da pega, com raio de 2,5
mm na aresta superior e inferior da
borda, atendendo a norma ABNT NEBER
NBR 13961,

Base inferior - tampo  Unico
confeccionade em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo o contorno da pega, com
raio de 2,5mm na aresta superior e
inferior da borda; furagbes para receber

9 250718
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sapatas niveladoras medindo 50 x 27 mm
injetada, para regulagem de altura pela
parte interna facilitando a montagem e
alinhamento; furagfes especificas nas
laterais onde & aplicado o sistema de
fixagdo dupla que conecta as laterais
sem o uso de parafusos, permitindo a
montagem & desmontagem sem causar
danos, garantindo excelente qualidade
final.

Laterais do armaric confeccionado em
painel de MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda;
furagtes especificas para receber o
embuchamento de nylon e cavilhas,
corredigas telescopicas e haste em ago
com sistema de regulagem de tranca
para gavetas.

Corpo do Gaveteiro em painel de MDP de
18 mm de espessura, acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno
da pega, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda,

4 gavetas altas de 260mm de altura;
frente das gavetas em MDP de 18 mm de
espessura, encabegado com fita de
borda com raio de 1mm na aresta
superior e inferior da borda;, puxador
lateral extrudado em PVC em formato de
“L" fixado a lateral da gaveta; Corpo das
gavetas em MDP de 18Bmm de
espessura, com recobrimento

em PET em todas as bordas; fundo em
chapa de fibra duratree, na cor preta;
corredigas telescopicas com abertura
total de 400 mm, permitido abertura total
sem queda da mesma; suporte até 30 kg
de carga; todas as gavetas possuem
acessorios metdlicos para suportes de
pastas suspensas na posicdo frontal;
fechadura em ago cromado e duas
chaves escamoteaveis, fixada no lado
superior direito da primeira gaveta, com
travamento simultaneo.

Todos os Painéis de MDP e borda de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagéo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
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danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas sao soldadas
pelo método de Solda Mig para maior |
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem  pintura pelo  sistema
eletrostatico Epéxi a Po entre 60 / 80
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°.

Todos os painéis de MDP e borda de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel). Todo
o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, o0s
quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagéo de
parafusos direto nos painéis de MOP.
Documentagdo  técnica a ser
apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o
material ofertado esta em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo devera ser assinado por
médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
GAVETEIRO VOLANTE COM 4
GAVETAS MEDINDO 400 x 460 x
690MM.

Base superior - Tampo Unico
confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com
raic de 2,5 mm, na aresta superior e
inferior da borda; furagbes especificas
para aplicag8o de

ferragens com sistema de fixagao dupla
gue conecta as duas pegas sem o uso de
parafusos.

Base inferior - tampo  Unico
confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 2,5 mm, na aresta superior e
inferior da borda; furagbes para aplicagéo
de ferragens com sistema de fixagao
dupla que conecta as duas pegas sem 0

10 250719 UND 03
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uso de parafusos e para receber quatro
buchas de nylon de 8 mm para instalagéo
de cada rodizio; quatro rodizios de duplo
giro em termoplastico com rodas em
poliamida; 45 x 45mm (L x H) e rodas de
35mm; capacidade de carga unitaria de
40 kg;

Lateral de gaveteiro em MDP de 18 mm
de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 1 mm de espessura na
aresta superior e inferior da borda, tranca
metalica em ago com pinos metalicos gue
permite a abertura ou fechamento
simultdneo de todas as gavetas; pino
metalico na parte superior que permite o
alinhamento das gavetas, juntamente
com o giro da fechadura; puxador lateral
extrudado em PVYC em formato de "L"
fixado a lateral por meio de canal
usinado, facilitando a abertura das
gavetas independente do lado.

Costa em MPD de 18 mm; acabamento
em fita de borda em PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1mm de
espessura na aresta superior e inferior da
borda. Frente das gavetas em MDP de 18
mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 1 mm de espessura na
aresta superior e inferior da borda;
furagdo para aplicagdo de fechadura
frontal com duas chaves

escamoteaveis, injetada em polipropileno
com haste em ago de alta resisténcia a
torque, fixada na parte superior da
primeira gaveta; corpo em ago, com
cilindro de 19 mm de didmetro niquelado,
giro de 180° para abertura e fechamento,
puxador lateral extrudado em PVC em
formato de “L" fixado a lateral, facilitando
a abertura das gavetas independente do
lado e deixando a frente da gaveta livre.

Corpo da gaveta em MDP de 15mm de
espessura na cor preta; laterais da
gaveta com 75 mm de altura, com
acabamento em fita de PVC em todo o
contomo da pega com 1mm de
espessura; recortes a 45° na unido da
parte posterior da gaveta; laterais com
ranhuras para encaixe perfeito no fundo
da gaveta, fundo da gaveta em "duraplac”
de 2,5 mm, batente de fechamento das
gavetas com a tranca. Todas as gavetas
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com trilho telescopico em chapa de ago
zincado branco de 400 mm de
comprimento que

permite a abertura total de 430 mm para
facilitar o acesso as pastas suspensas,
deslizamento por esferas de ago, com
sistema de destravamentc através de
alavanca de separagdo, trava de
protegéo na posi¢ao fechada por suporte
interno evitando assim a movimentagao
inadequada do mesmo. Trilho suporta a
carga de até de 30 Kg.

Todos os painéis de MDP e bordas de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abras&o, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagao por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
Quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas sdo soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / B0
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizacéo, curadas
em estufa a 220°.

Documentacdo técnica a  ser
apresentada:

+ Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o
material ofertado estd em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo deverd ser assinado por
meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR 13961 — Méveis para
escritério - Armarios, ou laudo de
ensaic  equivalente  emitido  por
laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

12

250721

GAVETEIRO SUSPENSO 2 GAVETAS
400 x 460 x 280 MM.

Travessas, duas superiores e duas
inferiores confeccionadas MDP de 18
mm de espessura, acabamento em fita

21
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de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 1mm, na aresta
superior e inferior da borda; furagbes
para receber ferragens de dupla fixacéo
medindo 8 x 30 mm, injetada em nylon.
Laterais de gaveteiro em MDP de 18 mm
de espessura;, acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 1 mm de espessura na
aresta superior e inferior da borda; tranca
metalica confeccionada em ago SAE
1020 com pinos metalicos que permite a
abertura ou fechamento simultaneo de
todas as gavetas; pino metalico na parte
superior gue permite o alinhamento
juntamente com o giro da fechadura;
Frente da gaveta em MDP de 18 mm de
espessura, acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com
raioc de 1 mm de espessura na aresta
superior e inferior da borda, furagao para
aplicacéo de fechadura frontal com duas
chaves escamoteaveis, injetada em
polipropileno com haste em ago de alta
resisténcia a torque, fixada na parte
superior da primeira gaveta; corpo em
aco, com cilindro de 19 mm de diametro
niguelado auto brilho, giro de 180° para
abertura e fechamento; fixada na gaveta
por meio de parafuso e bucha de nylon
injetado, para maior qualidade de
acabamento; puxador lateral extrudado
em PVC em formato de “L" fixado a
lateral em canal usinado no topo para
perfeita fixagdo, faciltando a abertura
das gavetas independente do lado e
deixando a frente da gaveta livre.

Corpo da gaveta em MDP de 15mm de
gspessura na cor preta; laterais da
gaveta com 75 mm de altura, com
acabamento em fita de PVC em todo o
contorno da pega com 1mm de
espessura; recortes a 45° na unido da
parte posterior da gaveta, onde permite o
fechamento com angulo de 90%; laterais
com ranhuras para encaixe perfeito no
fundo da gaveta; fundo da gaveta em
“duraplac” de 2,5mm. permite fixagdo da
lateral & frente da gaveta, batente de
fechamento das gavetas com a tranca.
Trilho telescopico confeccionado ago
carbono com acabamento zincado
branco de 400 mm de comprimento que
permite a abertura total de 430 mm para




PREVPAGO
N° PROCESSO: _m&_uzt_l-

e ) | SR
INATURA: __m"—j
o Estado do Maranhéo

Prefeitura Municipal de Pago do Lumiar
Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Publicos
do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO

PREVPAGOIMA

Folha:
Proc. N°
Rub.

facilitar o acesso as pastas suspensas;
deslizamento por esferas de ago, com
sistema de destravamento atraves de
alavanca de separagdo, trava de
protegdo na posicao fechada por suporte
interno evitando assim a movimentagao
inadequada do mesmo. Trilho suporta a
carga de até de 30 Kg.

Todo o sistema de fixagdo sera feito por
parafusos métricos e com insertos
metalicos os quais permitem a montagem
e desmontagem dos mobilidrios sem
causar danos aoc mesmo.

Todos os painéis de MDP e bordas de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagao por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Documentagdo técnica a ser
apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o©
material ofertado esta em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo devera ser assinado por
meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

= Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR 13961 — Moveis para
escritério - Armdrios, ou laudo de
ensaioc  equivalente emitido  por
laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

ARMARIO BAIXO com 01
PRATELEIRA 02 PORTAS 800 x 460 x
T40MM.

Base superior - tampo  unico
confeccionado em MDP (Painel de
13 250722 | particulas de média densidade com | UND 05
revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em
todo o contorno da pega, com raio de 2,5
mm na aresta superior e inferior da
borda.
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Base inferior - tampo unico
confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo o contorno da pega, com
raic de 2,5mm na aresta superior e
inferior da borda, furagbes para receber
sapata niveladora medindo 50 x 27 mm
injetada, que permite a regulagem do
mdvel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento,
Laterais e funde do  armario
confeccionado em painel de MDP de 18
mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. A fixagdo
entre as pegas & feita por meio de buchas
de nylon para maior fixagdo, possui
tambem parafusos de minifix para fixagao
das pecas diretamente nas buchas de
nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda. A
porta lado direito recebe fechadura
frontal com duas chaves escamoteaveis,
corpc com haste de ago de alta
resisténcia e pegador em polipropileno;
cilindrc de 19 mm de diametro em ago
niquelado auto brilho; giro de 180° para
abertura e fechamento da porta; fixado
por meio de parafusos de ago e bucha de
nylon para maior acabamento e
qualidade; possui puxador em zamak
medindo 148 x 20 x 8 mm, com furagao
de 128 mm entre furos, acabamento na
cor onix acetinado e detalhe ergondmico
para melhorar na hora da pega. A fixagao
das portas a lateral do armario & feita por
dobradicas em ago de alta resisténcia,
que permite abertura a 110°, com caneco
de 35 mm de diametro a ser fixado a
porta por furagao de 35 mm de diametro
para um perfeito encaixe, fixagao e
resisténcia. As portas recebem furagbes
especificas com embuchamento de nylon
de Bmm de didmetro para fixagao das
dobradigas, eliminando a utilizagao de
parafusos diretamente no painel de MDP,
permitindo que as portas sejam
montadas e desmontadas sem danificar
a estrutura do mével.

Prateleira em de MDP de 18 mm de
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espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 1 mm na aresta superior e inferior
da borda;

aplicagdo de quatro suportes de
prateleira injetados em nylon com 20 mm
de diametro, encaixados em furagbes
préprias na parte inferior, permite o©
encaixe perfeito das prateleiras por meio
de parafusos de apoio fixados nas
laterais do armario, proporcionando
maior estabilidade ao moével e evitando
acidentes. o parafuso de fixagao das
prateleiras pode ser fixade na lateral de
acordo com a necessidade do cliente;
possui furagdo para batente em ‘L°
confeccionado em ago zincado branco,
que serve para fechamento da porta junto
a fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de
PVYC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
ARMARIO ALTO com 03
PRATELEIRAS 02 PORTAS 800 x 460 x
1600MM.

Base superior - tampo  dnico
confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com
revestimento melaminicc nas duas
faces) com 25 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em
todo o contorno da pega, com raio de 2,5
mm na aresta superior e inferior da

borda. UND 01
Base inferior - tampo  Onico
confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo o contorno da pega, com
raio de 2,5mm na aresta superior e
inferior da borda; furagdes para receber
sapata niveladora medindo 50 x 27 mm
injetada, que permite a regulagem do
movel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.
Laterais e fundo do  armario

14 250723
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confeccionado em painel de MDP de 18
mm de espessura, acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raic de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. A fixagéo
entre as pecas é feita por meio de buchas
de nylon para maior fixagdo, possui
também parafusos de minifix para fixagéo
das pegas diretamente nas buchas de
nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura,;
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda. A
porta lado direito recebe fechadura
frontal com duas chaves escamoteaveis,
corpo com haste de ago e pegador em
polipropileno; cilindro de 19 mm de
diametro em ago niquelado auto brilho;
giro de 180° para abertura e fechamento
da porta; fixado por meio de parafusos de
ago e bucha de nylon para maior
acabamento e qualidade; porta lado
esquerdo recebe puxador em zamak
medindo 148 x 20 x 9 mm, com furagéo
de 128 mm entre furos, acabamento na
cor dnix acetinado e detalhe ergondémico
para melhorar na hora da pega. A fixagao
das portas a lateral do armario & feita por
dobradicas em ago de alta resisténcia,
que permite abertura a 110°, com caneco
de 35 mm de diametro a ser fixado a
porta por furagio de 35 mm de didmetro
para um perfeito encaixe, fixagdo e
resisténcia, acabamento niquelado. As
portas recebem furagbes especificas
para embuchamento de nylon de 8mm de
didmetro para fixagdo das dobradicas,
eliminando a utilizacdo de parafusos
diretamente no painel de MODP,
permitindoc que as portas sejam
montadas e desmontadas sem danificar
a esfrutura do mavel.

Prateleiras em de MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 1 mm na aresta superior e inferior
da borda, aplicagdo de quatro suportes
de prateleira injetados em nylon com 20
mm de didmetro, encaixados em
furagbes proprias na parte inferior;
permite o encaixe perfeito das prateleiras
por meio de parafusos de apoio fixados
nas laterais do armario, proporcionando
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maior estabilidade ac movel e evitando
acidentes, o parafuso de fixagéo das
prateleiras pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente;
possui furagdo para batente em ‘L’
confeccionado em ago zincado branco,
que serve para fechamento da porta junto
a fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Documentagdoc técnica a  ser
apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

* NR-17 = Laudo comprovando que o
material ofertado esta em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo devera ser assinado por
médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
+ Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR 13961 — Méveis para
escritério - Armérios, ou laudo de
ensaio  equivalente  emitidoe  por
laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO,

ARMARIO EXTRA ALTO COM 04
PRATELEIRAS 02 PORTAS 800 x 460 x
2000 MM.

Base superior - tampo  Unico
confeccionade em MDP (Painel de
particulas de media densidade com
revestimento melaminico nas duas .
faces) com 25 mm de espessura,

I5 250724 acabamento em fita de borda de PVC em UND 12
todo o contorno da pega, com raio de 2,5
mm na aresta superior e inferior da
borda,

Base inferior - tampo Unico
confeccionado em MDP de 25 mm de f
espessura, acabamento em fita de borda [
de PVC em todo o contorno da pega, com
raio de 25mm na aresta superior e
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inferior da borda, furagdes para receber
sapata niveladora medindo 50 x 27 mm
injetada, gue permite a regulagem do
movel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.
Laterais e fundo do armério
confeccionado em painel de MDP de 18
mm de espessura;, acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raic de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. A fixagéo
entre as pecas é feita por meio de buchas
de nylon para maior fixagdo, possui
também parafusos de minifix para fixagao
das pecgas diretamente nas buchas de
nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda. A
porta lado direito recebe fechadura
frontal com duas chaves escamoteaveis,
corpo com haste de ago e pegador em
polipropileno; cilindro de 189 mm de
diametro em ago nigquelado auto brilho,
giro de 180° para abertura e fechamento
da porta; fixado por meio de parafusos de
ago e bucha de nylon para maior
acabamento e qualidade; porta lado
esquerdo recebe puxador em zamak
medindo 148 x 20 x 9 mm, com furagao
de 128 mm entre furos, acabamento na
cor &nix acetinado e detalhe ergondmico
para melhorar na hora da pega. A fixagao
das portas a lateral do armario & feita por
dobradigas em ago de alta resisténcia,
que permite abertura a 110°, com caneco
de 35 mm de diametro a ser fixado a
porta por furagdo de 35 mm de diametro
para um perfeito encaixe, fixagdo e
resisténcia, acabamento niguelado. As
portas recebem furagdes especificas
para embuchamento de nylon de 8mm de
diametro para fixagdo das dobradigas,
eliminando a utilizagdo de parafusos
diretamente no painel de MDP,
permitindoc que as portas sejam
montadas e desmontadas sem danificar
a estrutura do movel.

Prateleiras em de MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 1 mm na aresta superior e inferior
da borda; aplicagdo de quatro suportes
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de prateleira injetados em nylon com 20
mm de didmetro, encaixados em
furagbes préprias na parte inferior;
permite o encaixe perfeito das prateleiras
por meio de parafusos de apoio fixados
nas laterais do armario, proporcionando
maior estabilidade ao moével e evitando
acidentes. o parafuso de fixacdo das
prateleiras pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente;
possui furag@o para batente em “L"
confeccionado em ago zincado branco,
que serve para fechamento da porta junto
a fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagéo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
guais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos paineis de MDP.
Documentagdo  técnica a  ser
apresentada:

+ Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o
material ofertado esta em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo devera ser assinado por
médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
* Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR 13961 — Moveis para
escritorio - Armarios, ou laudo de

ensaioc  equivalente  emitido  por
laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

16 250725

PAINEL DIVISORIO METALICO COM
PLACAS DE FECHAMENTO EM MDP
MEDINDO 800 x 75 x 1300 MM.

Placa superior e inferior, lado 1 e lado 2
em MDP de 18 mm de espessura
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda. As |
placas sdo fixadas no requadro por meio
de buchas de nylon de 17 x 10,5 que
permitem uma fixagdo perfeita sem
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dancs ac quadro divisor e a na placa
MDP.

Estrutura basculante em aluminio
extrudada medindo 100 x 15 mm pelo
comprimento do quadro, para dividir as
placas inferior e superior, fixadas &
estrutura por dois suportes em nylon
injetados com encaixe tipo clic; abertura
a 90° para acesso a fiagao e retorno por
mola, na posigdo fechada, cerda de
vedagao para ndo esmagar 0s cabos de
fiago.

Requadro em ago medindo 40 x 40 x 0,90
mm de espessura no sentido vertical,
recortes a laser para encaixes de placas,
rodapés, perfis de acabamento,
passagem de fiagdo, maos francesas,
colunas de canto e demais acessorios.
Travessa inferior em ago medindo 20 x
40 x 1,20 mm de espessura em todo
comprimento do quadro; dois recories
retangulares de 20 x 60 mm para
passagem de fiagao do piso para o lado
interno ' do quadro;, bucha em
polipropileno medindo 40 x 40 mm, com
rosca 3/8, encaixada na sapata
niveladora com rosca 5/8 sextavada de
30 mm na cor preta;

permite a regulagem de altura e
alinhamento do quadro.

Dois Rodapés em ago com 0,90 mm de
espessura, dobrado a 90° fechamento
lateral e superior, engates na parte
traseira proporcionando o encaixe entre
o rodapé e a coluna vertical, acabamento
liso ou com furagdes para fixagdo de 2
tomadas elétricas, pogo interno,
Margirius ou similar; 2 RJ 45 - telefonia e
légica (tomadas de acordo com as
normas da ABNT NBR NBR 14136), nao
acompanham as tomadas.

Calha da passagem de fiagdo em formato
‘U" medindo 20 x 40 x 1,20 mm de
espessura, fixado na altura de 520 mm,
formando um leito para passagem da
fiagdo entre um quadro e outro; dois
recortes retangulares de 20 x 60 mm para
passagem de fiag&o entre a parte inferior
e superior do quadro. Tubo de ago
medindo 40 x 40 x 090 mm de
espessura, pelo comprimento do quadro
para sustentacido na parte superior do
quadro; furagbes para encaixe do suporte
do perfil de acabamento superior, em

)
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aluminio; bucha de ago nas extremidades |
para conexao entre paineis divisorios, por
parafusos sextavados e arruela; bucha
de ago central para encaixe entre dois
quadros sem necessidade de
aparafusamento.

Perfil de acabamento horizontal para
quadro divisorio confeccionado em I
aluminio extrudado medindo 80 x 15 mm
pelo comprimentc do quadro; raio
superior de 78 mm,

composto por duas pegas, um perfil
macho e um perfil fémea, fixados por
encaixe tipo “clic”; tampa do perfil com 2
separadores para fios, fixado a estrutura
do quadro, por duas guias para perfeito
acabamento e alinhamento;
aparafusados no quadro por meio de
parafusos ocultos sob a tampaoc de
fechamento, tipo panela PHS Drillfer
ponta broca 4,2 x 16 zincado branco.
Acompanha em cada perfil de aluminio
uma pega injetada em Polipropilenc em
formato “H" para jun¢do e alinhamento
dos perfis horizontais.

Todos os painéis de MDP e borda de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abras@o, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagao de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas s&o soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem  pintura  pelo  sistema
eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / 80
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas
em estufa a 220°,

Documentagdo técnica a  ser
apresentada:

= Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o
material ofertado esta em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo devera ser assinado por
medico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho
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» Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR NBR 139864 -
Divisdrias tipo painel, ou laudo de
ensalo  eguivalente  emitido  por
laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

+ Apresentar Certificado de conformidade
de Preparagdo de Processo de Pintura
de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto
(OCP), acreditadoe pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR NBR B084, ABNT
NBR NER 8085, ABNT NBR NBRB0SE,
ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR
NBR 11.003.

17

250726

PAINEL DIVISORIO METALICO COM
PLACAS DE FECHAMENTO EM MDP
MEDINDO 700 x 75 x 1300 MM.

acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda. As
placas s&o fixadas no requadro por meio
de buchas de nylon de 17 x 10,5 que
permitem uma fixagao perfeita sem
danos ac quadro divisor e a na placa
MDP.

Estrutura basculante em aluminio
extrudada medindo 100 x 15 mm pele
comprimento do quadro, para dividir as
placas inferior e superior, fixadas &
estrutura por dois suportes em nylon
injetados com encaixe tipo clic; abertura
a 90° para acesso a fiagdo e retorno por
mola, na posigéo fechada, cerda de
vedagdo para ndo esmagar os cabos de
fiagao.

Requadro em ago medindo 40 x 40 x 0,90
mm de espessura nc sentido vertical;
recortes a laser para encaixes de placas,
rodapeés, perfis de  acabamento,
passagem de fiagdo, méos francesas,
colunas de canto e demais acessdrios.
Travessa inferior em ago medindo 20 x
40 x 1,20 mm de espessura em todo
comprimento do quadro; dois recortes
retangulares de 20 x 60 mm para
passagem de fiag8o do pisc para o lado
interno _do  guadro; bucha em

Placa superior e Inferior, lado 1 e lado 2 |
em MDP de 18 mm de espessura; |

UND
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polipropileno medindo 40 x 40 mm, com
rosca 3/8, encaixada na sapata
niveladora com rosca 5/8 sextavada de
30 mm na cor preta;

permite a regulagem de altura e
alinhamento do quadro.

Dois Rodapés em ago com 0,80 mm de
espessura, dobrado a 90° fechamento
lateral e superior; engates na parte
traseira proporcionando o0 encaixe entre
o rodapé e a coluna vertical, acabamento
liso ou com furagles para fixagao de 2
tomadas elétricas, pogo interno, |
Margirius ou similar; 2 RJ 45 - telefonia e
légica (tomadas de acordo com as
normas da ABNT NBR NER 14138), néo
acompanham as tomadas.

Calha da passagem de fiagdo em formato
“U" medindo 20 x 40 x 1,20 mm de
espessura, fixado na altura de 520 mm,
formando um leito para passagem da
fiagio entre um quadro e outro, dois
recortes retangulares de 20 x 80 mm para
passagem de fiagéio entre a parte inferior
e superior do gquadro. Tubo de ago
medindo 40 x 40 x 090 mm de
espessura, pelo comprimento do quadro
para sustentagdo na parte superior do
quadro; furagdes para encaixe do suporte
do perfil de acabamento superior, em
aluminio; bucha de ago nas extremidades
para conexao entre painéis divisorios, por
parafusos sextavados e arruela; bucha
de aco central para encaixe entre dois
quadros sem necessidade de
aparafusamento.

Perfl de acabamento horizontal para
| guadro divisério confeccionado em
aluminio extrudado medindo 80 x 15 mm
pelo comprimento do quadro; raio
superior de 78 mm; composto por duas
pegas, um perfil mache e um perfil fémea,
fixados por encaixe tipo “clic”; tampa do
perfil com 2 separadores para fios; fixado
a estrutura do quadro, por duas guias
para perfeitc acabamento e alinhamento;
aparafusados no gquadro por meio de
parafusos ocultos sob a tampadoc de
fechamento, tipo panela PHS Drillfer
ponta broca 4,2 x 16 zincado branco.
Acompanha em cada perfil de aluminio
uma pega injetada em Polipropilenc em
formato “H" para jungéo e alinhamento
dos perfis horizontais. l
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Todos os paingis de MDP e borda de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e néo
propaga chama (auto extinguivel).

Teodo o sistema de fixagdo por parafusos
métricos @ com insertos metalicos, os
guais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar
danos aoc mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metdlicas sdo soldadas
pelo metodo de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e gualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / 80
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagéo, curadas
em estufa a 220°.

Documentagdo  técnica a ser
apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custedia) em nome do
fabricante.

* NR-17 = Laudo comprovando que o
material ofertado esta em conformidade
com oS parametros exigidos na NR 17.
Este laudo devera ser assinado por
meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
» Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR NBR 13964 -
Divisorias tipo painel, ou laudo de
ensaio  equivalente  emitido  por
laboratéric ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

* Apresentar Certificado de conformidade
de Preparagdo de Processo de Pintura
de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto
(OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT
NBR NBR 8095, ABNT NBR NBRB09E,
ABNT NBR NBR 10443, ABNT NBR
NER 11.003.

24

250733

SUPORTE METALICO RETRATIL
PARA PASTAS SUSPENSAS

Pasta suspensa Requadro
confeccionado em chapa de ago SAE
1020 com espessura de 060 mm
dobradas formando um “U" metalico,

18
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fixada no trilho telescopico por meio de
rebites de aluminio e fixada no armario
por meio de parafusos soberbos com
cabega chata, o trilho possui esferas de
aco para extragdo total da gaveta
deslizando suavemente e permitindo
maior facilidade de acesso as pastas
junto ao usudrio. A pasta Suspensa
possui dois distanciadores de ago com
dobras a 80° para afastar a pasta
suspensa das portas, possibilitando a
extragdo das pastas com qualguer
modelo de dobradiga & porta. Na parte
central existe uma travessa central que
serve de apoio para as pastas
confeccionado em ago SAE 1020 de 1,20
mm de espessura em formato tipo "U".
Todas as pegas recebem solda MIG para
maior sustentagdo e acabamento, possui
pecas de ago curvas na parte interna.
Trilho telescopico: Trilho telescpico
confeccionado em chapa de ago carbono
com acabamento zincado branco de 400
x 45 mm de comprimento que permite a
abertura total de 430 mm para facilitar o
acesso as pastas suspensas. O trilho &
desengatavel através de alavanca de
separagao, com protegao de retengdo na
posicAo fechada, possui deslizamento
por meio de esferas de ago protegidas
por suporte interno

evitando assim a movimentagdo
inadequada do mesmo. Trilho suporta a
carga maxima de 45 Kg.

Todas as partes metalicas s&o soldadas
pelo metodo de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Pd entre 60 / 80
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas
em estufa a 220°,

DIVISOR FRONTAL PARA MESAS -
MEDINDO: 1200 x 25 x 400 MM.

Diviséria em MDP (Painel de particulas
de media densidade com revestimento
26 250735 | melaminico nas duas faces) de 25 mmde | UND 08
espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com
raioc de 2,5 mm, na aresta superior e
inferior da borda. Fixado na mesa por
meio de suportes metalicos tipo “S'
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confeccionado em chapa de ago 2,65 mm
de espessura zincado branco, apoiando
a divisoria na parte de baixo e alinhando
a mesma na vertical, fixado na divisdria e
na parte de baixo da mesa por meio de
parafusos auto atarraxantes 5x25.
Documentagdo  técnica a  ser
apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

32

250741

MESA DE DIRETOR EM L TAMPO 50
MM - MEDINDO: 2100 x 1800 x 740 MM.

Tampo principal: tampo Unico, produzido
em painel semiocco, com 50 mm de
espessura, externamente composto por
placas superior e inferior de MDF de
6mm de espessura; internamente
requadro e travessas de MDP com 38
mm de altura projetadas de acordo com
a dimensac do tampo; nas cavidades
internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a
espessura, porém com leveza no
conjunto. Totaimente vedado com fitas
de borda em PVC com raio de 2 5mm de
acordo com norma técnica da ABNT
NBR. Na base inferior, furagbes com
insertos  metalicos para receber
parafusos meétricos e sustentacdo das
estruturas dos pés e acessorios, gue
permitem a montagem & desmontagem
dos mobilidrios sem causar danos aos
mesmos.

Tampo Lateral: tampo Unico medindo
1800 x 560 mm, produzido em painel
semioco, com 50 mm de espessura,
externamente composto por placas
superior e inferior de MDF de 6mm de
espessura;, internamente requadro e
travessas de MDP com 38 mm de altura
projetadas de acordo com a dimenséo do
tampo; nas cavidades internas papel
colmeia para conferir ao tampo
resisténcia & mantendo a espessura,
porém com leveza no conjunto,
Totalmente vedado com fitas de borda
em PVC com raio de

2,5mm de acordo com norma técnica da
ABNT NBR. Na base inferior do tampo
furagbes com insertos metalicos para
receber parafusos meétricos e

01
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sustentagdo das estruturas dos pés e
acessorios, que permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem
causar danos aos mesmos,

Na parte lateral do tampo, caixa de
tomadas em ABS, tampa basculante com
abertura até 100° e fresta de para
passagem de fiagdo, corpo com aba
arredonda em todo o contorno com dois
modulos para instalagao de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrao PEZZI ou
similar; instalagdo sobre o tampo.
Suporte de tomadas em ago de no
minimo 0,80 mm de espessura, abas
laterais de 55 mm de altura, dobrado em
*U°, para fixaglo sob o tampo; com no
minimo cinco entradas para tomadas
elétricas com recorte de 415 x 21,5,
padrao Margirius, Pezzi e Weg, pogo
interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45;
tampa para fechamento inferior de facil
acesso para manutenglo e prevengao
contra chogues. Contém um distanciador
entre o tampo auxiliar e o tampo principal
em perfi em aluminic extrudado e
Anodizado Fosco Acido medindo 101,6 x
1016 x 4Bmm altura e 20 mm
espessura. Tanto o tampo principal como
o auxiliar, possuem furagao para bucha
¥, para fixacao do distanciador na parte
inferior do tampo auxiliar, chegando até o
tampo principal Pé lateral fixado ao
tampo principal, medindo 670 x 800x 50
mm, produzido em painel semioco, com
50 MM de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior
de MDF de 6mm de espessura;
internamente requadro e ftravessas de
MDP com 38 mm de altura projetadas de
acordo com a dimens&c do tampo, nas
cavidades internas papel colmeia para
conferir ao tampo resisténcia e mantendo
a espessura, porém com leveza no
conjunto. Totaimente vedado com fita de
borda em PVC com raio de 2,5mm,
recebe furagbes com insertoc metalicos
para fixagao de sapatas de regulagem de
altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio
e fixagdo do tampo ao pé, por parafusos
meétricos que permite a montagem e
desmontagem sem causar danos ao
mobiliario.

Painel Resguardo, medindo 1700 x
285mm, confeccionado em MDP (painel




5

ey,
Vil

Estado do Maranhio

Prefeitura Municipal de Pago do Lumiar
Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Publicos
do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO

PREVPAGO/MA

Folha:
Proc. N®
Rub.

de particulas de media densidade, com
revestimento melaminico em ambas as
faces) com 25mm de espessura.
Totalmente vedado com fita de borda em
PVC com raio de 2,5mm, furagdo lateral
para fixagao junto ao tampo principal e
pés lateral e frontal, através de parafusos
meétricos e minifix. Pé lateral e frontal
fixados ac tampo lateral: Pé lateral
medindo 640 x 560 mm e Pé rontal 1700
x 560 mm, respectivamente, produzidos
em painel semioco, com 50 MM de
espessura, externamente composto por
placas superior e inferior de MDF de
6mm de espessura, internamente
requadro e travessas de MDP com 38
mm de altura projetadas de acordo com
a dimensdo do tampo, nas cavidades
internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a
espessura, porém com leveza no
conjunto, Totalmente vedado com fita de
borda em PVC com raio de 2,5mm;
recebe furagbes com insertos metalicos
para fixagdo de sapatas de regulagem de
altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio
e fixagdo do tampo aos pés, por
parafusos métricos que permite a
montagem e desmontagem sem causar
danos ac maobiliario.

Todos os paineis de MDP e borda de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos
meétricos € com insertos metalicos, os
guais permitem a montagem €
desmontagem do mobiliario sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagao de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas sao soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epéxi a Po entre 60 / 80
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas
em estufa a 220°

Documentacdo técnica a  ser
apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante. ,

*+ NR-17 - Laudo comprovando gue o




F PROCESSO: A6/ (vel X2

Fli__ 45 ®) Ly
RA:_, - .

ASSINATURR' +—3 Estado do Maranhdo

Prefeitura Municipal de Pago do Lumiar

Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Piblicos

do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO

PREVPAGCOIMA

Folha:
Proc. N®

Rub.

| material ofertado esta em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo deverd ser assinado por
médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

+ Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR 13966 - M&veis para
escritorio - Mesas - Classificagdo e
caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, ou laudo
de ensaio equivalente emitide por
laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

MESA DE REUNIAO TIPO DIRETORIA
MEDINDO: 2700 x 1200 x 740 MM.

Tampo bipartido, dois médulos de 1350 x
1200 x 740 mm em painel semioco, com
50 mm de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior
de MDF de 6 mm de espessura,
internamente requadro e travessas de
MDP com 38 mm de altura projetadas de
acordo com a dimensao do tampo; nas
cavidades internas papel colmeia para
conferir ao tampo resisténcia, mantendo
a espessura, porém com leveza no
conjunto. Totalmente vedado com fitas
de borda em PVC com raio de 2,5 mmna
aresta superior e inferior da borda, de
acordo com norma técnica da ABNT
NBR.

Usinagem para receber caixa de tomada, UND 01
furagbes na face inferior com insertos
metalicos para acoplar os pés painéis e
os demais acessorios, todos fixados com
minifix, buchas metalicas, mé x 13 com
chave Allen para maior fixagao.

Caixa de tomadas em ABS, tampa
basculante com abertura até 100° e
fresta de para passagem de fiag&o, corpo
com aba arredonda em todo o contorno
com dois modulos para instalagao de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao
PEZZ| ou similar; instalagdo sobre o
tampo. Suporte de tomadas em ago de
no minimo 0,90 mm de espessura, abas
laterais de 55 mm de altura, dobrado em
“U", para fixagdo sob o tampo; com ne
minimo cinco entradas para tomadas
elétricas com recorte de 415 x 215,
padrdo Margirius, Pezzi e Weg, pogo
interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45;

35 250744
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tampa para fechamento inferior de facil
acesso para manutengao e prevengao
contra chogues.

Contém um distanciador entre o tampo
auxiliar e o tampo principal em perfil em
aluminio extrudado e Anodizado Fosco
Acido medindo 1016 x 1016 x 48mm
altura & 2.0 mm espessura. Tanto o
tampo principal como o auxiliar, possuem
furagao para bucha %, para fixagdo do
distanciador na parte inferior do tampo
auxiliar, chegando ate o tampo principal

Pes laterais fixado ao tampo principal,
medindo 670 x 800x 50 MM, produzido
em painel semioco, com 50 MM de
espessura, externamente composto por
placas superior e inferior de MDF de
Bmm de espessura; internamente
requadro e travessas de MDP com 38
mm de altura projetadas de acordo com
a dimensdo do tampo; nas cavidades
internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a
espessura, porem com leveza no
conjunto. Totalmente vedado com fita de
borda em PVYC com raio de 2.5mm;
recebe furagbes com inseric metalicos
para fixagdo de sapatas de regulagem de
altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio
macico polido e fixagdo do tampo ao pé,
por parafusos métricos que permite a
montagem e desmontagem sem causar
danos ao mobiliario.

Painel de mesa, 2 unidades por médulo,
em MDP de 25 mm de espessura.
Encabecado com fita de borda em PVC
com raio de 2mm na aresta superior e
inferior da borda. O painel recebe
furagbes para ser acoplado no pé painel,
fixados com buchas metalicas m6 x 13
com chave Allen para maior fixagao,
possuem também parafusos de minifix
para fixagdo das pegas diretamente nas
buchas metalicas.

Todos os painéis de MDP e MDF e borda
de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extingulivel).

Todo o sisterna de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
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Todas as partes metalicas sao soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epéxi a Pd entre 60 / 80
micras -] recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°,

Documentagdo  técnica a  ser
apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando gque o
material ofertado estd em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo devera ser assinado por
médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
* Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR 13966 — Méveis para
escritério - Mesas - Classificagéo e
caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio, ou laudo
de ensaio equivalente emitido por
laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO

40

250749

ARMARIO BAIXO CREDENZA 4
PORTAS - MEDINDO: 1800 X 460 X
7T40MM.

Base superior - tampo Unico em MDP
(Painel de particulas de média densidade
com revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura
acabamento em fita de borda de PVC em
todo o contorno da pecga, com raio de 2,5
mm na aresta superior e inferior da
borda, furagbes para aplicagdo de
ferragens, minifix e bucha de 10 x 11
injetada em nylon na cor preta onde
permite a fixagdo das ferragens sem
contato com a madeira.

Base inferior - tampo  Unico
confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo o contorno da pega, com
raio de 25mm na aresta superior e
inferior da borda, atendendo a norma
ABNT NBR NBR 13961, furagbes,
minifix, bucha de 10 x 11 injetada em
nylon na cor preta; sapata niveladora
medindo 50 x 27 mm injetada, que

04
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permite a regulagem do mével pela parte
interna faciltando a montagem e
alinhamento; Lateral do armario
confeccionado em painel de MDP de 18
mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raic de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda; furagbes
especificas para receber o
embuchamento de nylon e cavilhas,
permitindo a a fixagao e alinhamento com
as demais pegas, além de montagem e
desmontagem do movel sem causar
danos, garantindo excelente gualidade
final. furagdes.

Fundo de armario confeccionado em
painel de MDP de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda,
furagbes especificas para receber o
embuchamento de nylon e cavilhas para
fixagdo e alinhamento com as demais
pecas, permitindo a montagem e
desmontagem do movel sem causar
danos, garantindo excelente qualidade
final. furagdes.

Divisdo do armario confeccionado em
painel de MDF de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda,
furacbes especificas para receber o
embuchamento de nylon e cavilhas para
fixacdo e alinhamento com as demais
pecas, permitinde a montagem e
desmontagem do movel sem causar
danos, garantinde excelente gualidade
final, furagdes.

Portas confeccionadas em Painel de
MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda,
possui embuchamento de nylon que
permite a fixagcao das dobradigas. A porta
LE possui batente de ago para
fechamento e travamento da porta, fixado
por meio de duas buchas de nylon
injetadas para melhor acabamento e
resisténcia e com dois parafusos. A porta
lado direito recebe fechadura frontal com
duas chaves escamoteaveis, corpo com
haste de aco de alta resisténcia e
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mm de didmetro em ago niguelado auto
brilho; giro de 180° para abertura e
fechamento da porta; fixado por meio de
parafusos de ago e

bucha de nylon para maior acabamento e
gualidade; possui puxador em zamak
medindo 148 x 20 x 9 mm, com furagao
de 128 mm entre furos, acabamento na
cor &nix acetinado e detalhe ergondmico
para melhorar na hora da pega. A fixagao
das portas as laterais do armario e feita
por dobradigas em ago de alta
resisténcia, que permite abertura a 110°,
com caneco de 35 mm de diametro a ser
fixado & porta por furagéo de 35 mm de
diametro para um perfeito encaixe,
fixagdo e resisténcia. As portas recebem
furacbes especificas para
embuchamento de nylon de Bmm de
didmetro para fixagdo das dobradigas,
eliminando a utilizagao de parafusos
diretamente no painel de MDP,
permitindec que as portas sejam
montadas e desmontadas sem danificar
a estrutura do moével.

Prateleira confeccionada em painel de
MDP de 18 mm de espessura;
acabamento emfita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda,
aplicagdio de quatro suportes de 1
prateleira injetados em nylon com 20 mm
de didmetro, encaixados em furagbes
préprias; permite o encaixe perfeito das
prateleiras por meio de parafusos de
apoio fixados nas laterais do armario,
travando a prateleira e proporcionando
maior estabilidade ao mdvel, evitando
acidentes. O parafuso de fixagdo das
prateleiras pode ser fixado na lateral de
acordo com a necessidade do cliente. o
sistema de embuchamento de nylon nas
prateleiras permite a fixagdo das
ferragens sem contato com a madeira e
possibilitando a montagem e
desmontagem do produto sem causar
danos ao movel, garantindo excelente
qualidade final, possui furaglo para
batente em “L" confeccionade em ago
zincado branco, que serve para
fechamento da porta junto a fechadura.
Todos os painéis de MDP e borda de
PVC com alta resisténcia a impacto,

‘ pegador em polipropileno; cilindro de 19
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risco, abrasdo, mancha, umidade & ndo
propaga chama (auto extinguivel). Todo
o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Documentagdo técnica a ser
apresentada:

+ Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

* NR-17 = Laudo comprovando que o
material ofertado esta em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17,
Este laudo devera ser assinado por
medico do trabalho ou Ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
« Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR 13961 — Mdveis para
escritorio - Armarios, ou laudo de
ensaio  equivalente  emitido por
laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO,

42

250751

CALL CENTER CURVO PARA
ATENDIMENTO 2 LADOS - MEDINDO:
1000 x 25 x 1350 MM.

Tampo confeccionado em MDP (painel
de particulas de média densidade, com
revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura;
encabegados em fita de borda de PVC
com raio de 2,5 mm na aresta superior e
inferior da borda atendendo a norma
NBR 13968, fixagio por parafusos minifix
e cavilhas de madeira, podendo montar e
desmontar ¢ mével quantas vezes for
necessarioc  sem causar  danos
posteriores,

Lateral LE/LD confeccionada em MDP de
25 mm de espessura; encabegados em
fita de borda de PVC com raio de 2,5 mm
na aresta superior e inferior da borda
atendendo a norma NBR 13966, fixagao
entre a divisdo e o tampo & feita com
buchas de zamak tipo americanas,
fixadas com chave Allen; bucha rosca
M8, parafusos de minifix e cavilhas; duas
sapatas niveladoras de 20 mm de
diametro com rosca m6 niquelada, com
regulagem na altura em até 25 mm, com

UND
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acabamento em nylon na parte inferior
para evitar danos ao piso, fixadas ao pe
painel por meio de buchas de ago mé x
13.

Painel Lateral em MDP de 25 mm de
espessura na cor, encabegados em fita
de borda de PVC com raio de 2,5 mm na
aresta superior e inferior da borda;
fixagdo entre a divisdo e o tampo ¢ feita
com buchas de zamak tipo americanas,
fixadas com chave Allen; bucha rosca
M6, parafusos de minifix e cavilhas; duas
sapatas niveladoras de 20 mm de
didmetro com rosca m6 niquelada, com
reguiagem na altura em até 25 mm, com
acabamento em nylon na parte inferior
para evitar danos ao piso, fixadas ao pé
painel por meic de buchas de ago m6 x
13.

Todos os painéis de MDP e borda de
PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abras&o, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagéo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os
quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas sao soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem  pintura pelo  sistema
eletrostatico Epdxi a Po entre 60 / 80
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°,

Documentagdo técnica a @ ser
apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de
Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

*« NR-17 - Laudo comprovando gque o
material ofertado estd em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo devera ser assinado por
médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

TOTAL LOTE 001
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LOTE 002

VALOR
UNIT | TOTAL

ITEM CODIGO DESCRICAO UND | QTD

CADEIRA FIXA BASE TRAPEZIO
EMPILHAVEL, ASSENTO ENCOSTO
EM POLIPROPILENO, SEM
BRAGOS.

Estrutura em tube de ago redondo de
19,05 mm de diametro e 1,06 mm de
espessura, com pé em forma de
trapézioc monobloco, curvado a frio
pneumaticamente; base superior
travessas de unido em barra de ago
com espessura 4,75 mm para fixagdo
do assento, soldados pelo sistema
MIG; parte intermediaria parte frontal,
barra de unidc em acgo trefilado
redondo com diametro de 6,35 mm,
servindo de reforgo para estrutura da
cadeira; 04 (quatro) deslizadores
envolventes injetados em polipropileno
preto.

Sistema de unido na base do pé para
conexdc e formagado de fileiras
(opcional). Fixagdo do assento na
parte posterior nas laterais através de
44 250753 | parafusos cabega Philips resca | UND | 24
especial para plasticos.

Assentoc em  polipropileno  (PP)
pigmentado estrutural de grande
resisténcia mecanica e facil limpeza
com detalhes rebaixados nas laterais e
anatémicas na parte central.

Estrutura do chassi do assento em PP
com aditivo anti-UV. Largura do
assento: 460m. Profundidade do
assento: 440mm. Encosto:
Confeccionado em  polipropileno
pigmentado estrutural de grande
resisténcia mecanica e facil limpeza
com sistema de engates nas laterais
para embutir tubos da estrutura com
sistema de encaixe e anatdmico na
parte central. Extensdc vertical do
encosto: 360mm. Largura do encosto:
420 mm.

Todas as partes metdlicas séo
soldadas pelo método de Solda Mig
para maicr resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epoxi a Po entre
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60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosive e por fosfatizagao,
curadas em estufa a 220
Documentagdo técnica a ser
apresentada:

. Apresentar Certificado de
conformidade de Preparagcdoc de
Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitidoc por Organismo
Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser
em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT
NER NBR 8095 ABNT NBR
NBR80S6, ABNT NBR NBR 9209 - ,
ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR
NBR 11.003.

53 250762 CADEIRA PRESIDENTE EM TELA,  UND | 01
MECANISMO BACK SYSTEM,

ASSENTO ESTOFADO, BRAGOS
REGULAVEIS E APOIO DE
CABEGA.

Encosto: Estrutura do encosto + apoio
de cabega em resina de engenharia
termoplastica injetada em
polipropileno de alta resisténcia
mecanica. Estrutura provida de
superficie de revestimento tipo tela
preta em tecido 100% poliéster,
oferecendo excelente conforto ao
térmico. Altura minima de 530 mm e
largura minima de 460 mm.

Suporte do encosto fabricado em
resina de engenharia injetada em
nylon com fibra de vidro, regulagem
individual por meio de sistema
autornatico tipo catraca com curso
minimo de 85 mm e 8 (oito) posigdes
de ajuste; proporciona adequado apoio
& regido lombar do usuério; fabricado
em resina de engenharia poliamida de
alta resisténcia mecanica =]
durabilidade com engates faceis e
precisos.

Apoio lombar fabricado em
polipropilenc injetado com regulagem
de altura em duas guias internas com
limitador de curso, impedindo que ©
apoio lombar se solte do conjunto;
facilidade de regulagem e design,

dimensdo, 260 mm de largura e 100
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mm de altura, com design e formato
anatémico, para maior flexibilidade e
conforto ao usudrio; encaixado a
estrutura em cada um dos lados do
encosto, curso de regulagem de altura
de 60 mm.

Apoio de cabega incorporado ao
encosto, com altura ajustavel por meio
de sistema automatico tipo catraca,
revestido mesma tela do encosto;
estrutura em guadro injetado em nylon
com fibra de vidro, material de
excelente tenacidade e dtima
resisténcia mecanica. Altura
aproximada de 190 mm e largura
aproximada de 280 mm. Assento:
Chassi interno estrutural injetado em
polipropileno, conformado
anatomicamente, com  ranhuras
estruturais, buchas metalicas
insertadas para fixacéo de
mecanismos e bragos, conferindo
elevada resisténcia mecanica. Sistema
de deslizamento de assento acoplado
ao assento através de guias tubulares
em ago trefilado com 340 mm de
profundidade, com acionador lateral
embutido para liberagdo e travamento
através de molas com curso minimo de
50 mm. Estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacaoc de rasgo, alta tensado de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dinamica e deformagdo permanente
com densidade entre 45 e 55 kg/m®,
com espessura médiade 50 mm, de
acordo com as normas NBR-8537,
NBR-8619, NBR-8797. Profundidade
minima de 460 mm e largura minima
de 490 mm. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropilenc
texturizado e bordas arredondadas. De
facil impeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a
produtos quimicos, fixada diretamente
no chassi através de parafusos
atarraxantes.

Revestimento: do assento em tecido
100% poliéster com peso 254 g (+/-
5%) por metro quadrado, com solidez
a luz, cor, ao piling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com a

norma ABNT NBR, ou vinil (resina de
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policloreto de vinila com suporte téxtil
de poliéster e algodac). Com costuras
nas laterais respectivamente.

Apoia-Bragos com altura ajustavel por
meio de acionamento de botao de
pressado por mola localizado na parte
lateral do corpo estrutural do brago,
fabricado por processo de injecao em
resina de engenharia poliamida (nylon
6), com fibra de vidro, conferindo
assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos
quimicos, fixados diretamente no
assento através de  parafusos
métricos, regulagem vertical com
curso de 90 mm e 10 (dez) posigdes de
ajuste. Medidas externas aproximadas

de 255 x 70mm.
Mecanismo confeccionado em chapa
de ago estampada de

aproximadamente 3 mm, todo conjunto
pintado com tinta epoxi p6, mecanismo
robusto para cadeiras operativas,
proporciona inumeras regulagens e
conforto ao usudrio. Suporte para
encosto fabricado em chapa de ago
estampada de 4 mm com alta
resisténcia mecanica.  Inclinagao
convencional com controle de duas
alavancas, uma para a altura do
assento e outra para 0 movimento do
assento e da inclinagao do encosto
(para cada grau que o assento reclina,
o encosto inclina dois graus), com
sisterna relax ao longo do curso de
reclinagio dotado de sistema back
system. Esse mecanismo tambéem
dispbe de manipulo ergonémico
frontal, que possibilta o ajuste do
coeficiente elastico da mola helicoidal
que tenciona o movimento de
reclinagdo de assento e encosto,
adaptando desse modo, a tensdo do
movimento de reclinagdo de assento e
encosto ao bidtipo do usuario,
permitindo o uso da poltrona por
biétipos distintos.

Pistdo com regulagem de altura por
acionamento a gas com 130 mm de
curso aproximadamente, fabricado em
tubo de a¢o de 50 mm e 1,50 mm de
espessura,

Bucha guia injetada em resina de
engenharia  poliacetal de  alta
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resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente com precisdo de 0,03
mm; regulagem de altura em
conformidade com a norma DIN 4550,
classe 4, fixados ao tubo central
através de porca rapida. O movimento
de giro da coluna & sobre rolamento de
esfera tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotagdo. Seu sistema
preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base da-se atraves de
cone Morse, o que confere facilidade
para montagem & casos eventuais de
manutengao. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno
texturizado que proporciona otimo
acabamento e protegdo a coluna
central, sendo elemento de ligagao
estética entre a base e o mecanismo.
Base giratoria com estrutura arcada de
cinco patas, com 700 mm de didmetro,
fabricada por processo de injegao em
resina de engenharia poliamida (nylon
6), com fibra de vidro e cbnico central
com anel metalico de contensao,
conferindo assim caracteristicas de
resisténcia  mecanica, abrasdo e
produtos quimicos. Alojamento para
rodizios que dispensam o uso de
buchas, eixo vertical em ago trefilado
de 11 mm, dotado de anel elastico em
aco que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a queda
do mesmo.

Rodizios: Rodizio duplo, com rodas de
50 mm de diametro injetadas em
resina de engenharia poliamida (nylon
6), com aditivo anti ultravioleta e
modificador de impacto, banda de
rodagem macia. A roda tem cores
diferentes no centro & na banda de
rodagem. Material flexivel poliuretano,
préprio para pisos frios, eixo vertical
em ago trefilado com didmetro de 11
mm e eixo horizontal também em ago
trefilado com diametro de 8 mm. O eixo
vertical & dotado de anel elastico em
aco que possibilita o acoplamento facil
e seguro a base. Este tipo de rodizio é
recomendado para o uso sobre pisos
revestidos de pedra, madeira,
cerdmica e quaisquer outros ndo
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cobertos por carpete ou similares.
Todas as partes metalicas sao
soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epdxi a Po entre
60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao,
curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser
apresentada:

* NR-17 - Laudo comprovando gue o
material ofertado esta em
conformidade com o0s parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera
ser assinado por médico do trabalho
ou ergonomista reconhecido pela
ABERGO do trabalho.

. Apresentar certificado de
conformidade com a ABNT NBR
13962 - Moveis para escritério -
Cadeiras, ou Iaudo de ensaio
equivalente emitido por labaratério ou
OCP acreditado pelo INMETRO.

= Apresentar Certificado  de
conformidade de Preparagdo de
Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo
Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser
em nome do Fabricante, com os |
resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT
NBR NBR 8085 ABNT NBR NEBER
8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT
NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR
MEDIO ENCOSTO TELADO COM
BRAGOS REGULAVEIS

Encosto: Estrutura do encosto em
resina de engenharia termoplastica
injetada em polipropileno de alta
resisténcia  mecanica. Estrutura
54 250763 provida de superficie de revestimento UND | 25
tipo tela preta em tecido 100%
poliéster,  oferecendo  excelente
conforto ao térmico. Altura minima de
530 mm e largura minima de 460 mm.
Suporte do encosto fabricado em
resina de engenharia injetada em
nylon com fibra de vidro, regulagem
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individual por meioc de sistema
automatico tipo catraca com curso
minimo de 85 mm e 8 (oito) posigbes
de ajuste; proporciona adequado apoio
a regido lombar do usuario; fabricado
em resina de engenharia poliamida de
alta resisténcia mecanica e
durabilidade com engates faceis e
precisos,

Apoio lombar fabricado em
polipropileno injetado com regulagem
de altura em duas guias internas com
limitador de curso, impedindo que o
apoio lombar se solte do conjunto;
facilidade de regulagem e design;
dimenséo, 260 mm de largura e 100
mm de altura, com design e formato
anatdmico, para maior flexibilidade e
conforto ao usuario; encaixado a
estrutura em cada um dos lados do
encosto; curso de regulagem de altura
de 60 mm.

Assento: Chassi interno estrutural
injetado em polipropileno, conformado
anatomicamente, com  ranhuras
estruturais, buchas metdlicas
insertadas para fixagdo de
mecanismos e bragos, conferindo
elevada resisténcia mecanica.
Estofado com espuma em poliuretano
flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta  resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dinamica e deformagdo permanente
com densidade entre 45 e 55 kg/m?,
com espessura media de 50 mm, de
acordo com as normas NBR-8537,
NBR-8619, NBR- §797. Profundidade
minima de 460 mm e largura minima
de 490 mm. Capa de protegéo e
acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas.
De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e
resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de
parafusos atarraxantes.

Revestimento: do assento em tecido
100% poliéster com peso 254 g (+/-
5%) por metro quadrado, com solidez
a luz, cor, ao piling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com a
norma ABNT NBR, ou vinil (resina de
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policloreto de vinila com suporte téxtil
de poliéster e algodao). Com costuras
nas laterais respectivamente.
Apoia-Bragos com altura ajustavel por
meio de acionamento de botio de
pressdo por mola localizado na parte
lateral do corpo estrutural do brago,
fabricado por processo de injegdo em
resina de engenharia poliamida (nylon
6), com fibra de vidro, conferindo
assim caracteristicas de resisténcia
mecénica, abrasdo e produtos
gquimicos, fixados diretamente no
assento através de parafusos
métricos, regulagem vertical com
curso de 80 mm e 10 (dez) posigdes de
ajuste. Medidas externas aproximadas
de 255 x 70 mm.

Mecanismo confeccionado em chapa
de ago estampada de
aproximadamente 3 mm, todo conjunto
pintado com tinta epdxi pod, mecanismo
robusto para cadeiras operativas,
proporciona inumeras regulagens e
conforto ao usuario. Suporte para
encosto fabricado em chapa de ago
estampada de 4 mm com alta
resisténcia mecéanica.  Inclinagao
convencional com controle de duas
alavancas, uma para a altura do
assento e outra para o movimento do
assento e da inclinagdo do encosto
(para cada grau que o assento reclina,
o encosto inclina dois graus), com
sistema relax ao longo do curso de
reclinagdo dotado de sistema back
system. Esse mecanismo também
dispbe de manipulo ergonémico
frontal, que possibilita o ajuste do
coeficiente elastico da mola helicoidal
gue tenciona © movimento de
reclinagdo de assento e encosto,
adaptando desse modo, a tensdo do
movimento de reclinagao de assento e
encosto ao biotipo do usuaro,
permitindoc o uso da poltrona por
bidtipos distintos.

Pistdo com regulagem de altura por
acionamento a gas com 130 mm de
curso aproximadamente, fabricado em
tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de
espessura.

Bucha guia injetada em resina de

engenharia  poliacetal de alta
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resisténcia ao desgaste e calibrada
individuaimente com precis&o de 0,03
mm; regulagem de altura em
conformidade com a norma DIN 4550 -
classe 4, fixados ao tubo central
através de porca rapida. O movimento
de giro da coluna & sobre rolamento de
esfera tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotagdo. Seu sistema
preciso de acoplamentoc  ao
mecanismo & a base da-se através de
cone Morse, o que confere facilidade
para montagem e casos eventuais de
manutencdo. Capa telescdpica de 03
elementos, injetada em polipropileno
texturizado que proporciona otimo
acabamento e protecdo a coluna
central, sendo elemento de ligagéo
estética entre a base e 0 mecanismo.
Base giratoria com estrutura arcada de
cinco patas, com 700 mm de diametro,
fabricada por processo de injecéo em
resina de engenharia poliamida (nylon
6), com fibra de vidro e cdnico central
com anel metalico de contensao,
conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasdc e
produtos quimicos. Alojamento para
rodizios gque dispensam o uso de
buchas, eixo vertical em ago trefiado
de 11 mm, dotado de anel elastico em
aco gue possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a queda
do mesmo.

Rodizios: Redizio duplo, com rodas de
50 mm de diametro injetadas em
resina de engenharia poliamida (nylon
6), com aditivo anti ultravioleta e
modificador de impacto, banda de
rodagem macia. A roda tem cores
diferentes no centro & na banda de
rodagem. Material flexivel poliuretano,
proprio para pisos frios, eixo vertical
em ago trefilade 1010/1020 com
diametro de 11 mm e eixo horizontal
também em ago trefilado 1010/1020
com diametro de 8 mm. O eixo vertical
é dotado de anel elastico em ago que
possibilita o acoplamento facil e
seguro & base. Este tipo de rodizio é
recomendado para o0 uso sobre pisos
revestidos de pedra, madeira,
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cerAmica e quaisquer outros nao
cobertos por carpete ou similares.
Todas as partes metalicas s&o
soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre
60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagéo,
curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser
apresentada:

*» NR-17 - Laudo comprovando que o
material ofertado esta em
conformidade com o©s parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera
ser assinado por médico do trabalho
ou ergonomista reconhecido pela
ABERGO do trabalho.

. Apresentar certificado de
conformidade com a ABNT NBR
13962 - Mdveis para escritorio -
Cadeiras, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratorio ou
QOCP acreditado pelo INMETRO.

*  Apresentar Certificado de
conformidade de Preparagdo de
Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo
Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser
em nome do Fabricante, com os
resultados pelc menos para as
Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT
NBR NBR 8095 ABNT NBR NER
8096, ABNT NBR NBR 9208 ABNT
NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

CADEIRA FIXA  BASE uge
ESPALDAR MEDIO ENCOSTO
TELADO COM BRAGCOS

Encosto - Estrutura em resina de
engenharia termoplastica injetada em
polipropileno de alta resisténcia
55 250764 | mecanica. Estrutura provida de | UND | 02
superficie de revestimento tipo tela
preta em tecido 100% poliéster,
oferecendo excelente conforto ao
térmico. Altura minima de 530 mm e
largura minima de 460 mm. Suporte do
encosto fabricado em resina de
engenharia injetada em nylon com
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fibra de vidro, regulagem individual por
meio de sistema automatico tipo
catraca com curso minimo de 85 mm e
B (oito) posicdes de ajuste;
proporciona adequado apoio a regido
lombar do usuario; fabricado em resina
de engenharia poliamida de alta
resisténcia mecénica e durabilidade
com engates faceis e precisos. Apoio
lombar fabricade em polipropileno
injetado com regulagem de altura em
duas guias internas com limitador de
curso, impedindo que o apoio lombar
se solte do conjunto;, facilidade de
regulagem e design; dimensdo, 260
mm de largura e 100 mm de altura,
com design e formato anatdmico, para
maior flexibiidade e conforto ao
usudrio; encaixado a estrutura em
cada um dos lados do

encosto, curso de regulagem de altura
de 60 mm

Assento: Chassi interno estrutural
injetado em polipropileno, conformado
anatomicamente, com  ranhuras
estruturais, buchas metalicas
insertadas para fixagao de
mecanismos e bragos, conferindo
elevada resisténcia mecanica
Estofado com espuma em poliuretano
flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta  resisténcia a
propagagao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e deformagéo permanente
com densidade entre 45 e 55 kg/m?,
com espessura media de 50 mm, de
acordo com as normas NBR-8537,
NBR-8619, NBR- 8797. Profundidade
minima de 460 mm e largura minima
de 490 mm. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas.
De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e
resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de
parafusos atarraxantes.

Revestimento: do assento em tecido
100% poliéster com peso 254 g (+/-
5%) por metro quadrado, com solidez
a luz, cor, ao piling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com a
norma ABNT NBR, ou vinil (resina de
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policloreto de vinila com suporte téxtil
de poliéster e algodao). Com costuras
nas laterais respectivamente.
Apoia-bragos com estrutura fixa em
formato de “T" fabricado por processo
de injegdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecénica, abrasao e
produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de
parafusos  meétricos. Dimensbes
externas aproximadas de 260 x 70
mm.

Estrutura fixa em ago tubular redondo
com 254 mm x 2,25 mm de espessura
curvado a frio pneumaticamente em
peca Unica soldados a placa do
assento em ago estampado de 2,65
mm de espessura, com suporte fixado
para fixagao do assento e a lamina do
encosto com espessura de 4,75 mm
vedado fixagao do encosto
diretamente no assento, totalmente
soldada por sistema MIG e
acabamento de superficie pintado.
Acabamento em pintura eletrostatica,
realizado por processo totalmente
automatizada em tinta epoxi pé na cor
preto liso, revestindo totaimente a
estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com
propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pre-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e fosfato
de ferro) curadas em estufa a 220°
Base com 4 (quatro) deslizadores
envolventes injetados em polipropileno
preto.

odas as partes metalicas sao soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo  sistema
eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagéo,
curadas em estufa a 220°
Documentagdo técnica a ser
apresentada:

* NR-17 = Laudo comprovando gue o
material ofertado esta em
conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera

ser assinado por médico do trabalho
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ou ergonomista reconhecido pela
ABERGO do trabalho. Apresentar
Certificado de conformidade de
Preparagao de Processo de Pintura de
Superficies Metélicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto
(QCP), acreditado pelo INMETRO,
Devera ser em nome do Fabricante,
com os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT
NBR NBR 8095 ABNT NBR NBR
8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT
NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003.

CADEIRA FIXA, ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO

Assento: Moldade anatomicamente
em polipropileno copolimero
estruturado, com pigmento e aditivo
anti-UV. Os acabamentos das bordas
nado apresentam saliéncias que podem
acumular sujeira ou determinar a
postura incorreta e impedir o fluxo
sanguineo normal do usuario. Possui
furagdes com formato simétrico para
ventilagdo, gue possibilitam melhor
areagdo para o usudario. A fixagdo do
assento na estrutura

sera por meio de 06 parafusos
atarraxantes com o auxilio de 03
apoios centralizados.

Profundidade minima de 400 mm e
250770 | largura minima de 460 mm, nacora | UND | 04
definir. Encosto: Moldado
anatomicamente em polipropileno
copolimero estruturado, com pigmento
e aditivo anti-UV. Os acabamentos das
bordas nao apresentam saliéncias que
podem acumular sujeira. Possui
furagdes com formatos simétricos para
ventilagdo, que possibilitam melhor
areagdo para o usuario. A fixagdo do
encosto na estrutura sera por meio de
encaixe moldado no proprioc encosto,
com auxilio de dois plugs injetados, um
em cada lado da estrutura, plug de
fixagdo injetado em polipropileno
copolimero, com corpo de 8 mm de
diametro e cabega oval, na mesma
cor do encosto. Largura minima de 440
mm e altura minima de 250 mm, na cor
a definir.
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Estrutura; Confeccionada em tubo de
aco mecénico oblonge curvado
medindo aproximadamente 16 x 30 x
1,2 mm unidos por duas barras
paralelas em tubo com
aproximadamente 18,05 x 1,5 mm de
didmetro, soldados pelo sistema solda
MIG, conferindo acabamento em todo
conjunto e ndo ficando soldas
aparentes, com pintura eletrostatica
epoxi pd na cor preta curada em estufa
a 220° graus. Sapatas em
polipropileno fixadas na base evitando
o atrito diretamente ao piso. Fixagio
do

assento e encosto com parafusos com
rosca métrica. Adicionada junto aos 4
pés da cadeira, abaixo do assento e
fixado a estrutura através de parafusos
métricos. O vAo frontal de abertura
para colocagdo de objetos & de no
minimo 190 mm, anteparoc na parte
posterior e nas laterais com finalidade
de evitar a queda de objetos ao chéo.
Acabamento em pintura eletrostatica,
realizado por processo totaimente
automatizado em tinta em po,
revestindo totaimente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60/80
micron, com  propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com
prétratamento antiferruginoso
(desengraxe e fosfatc de ferro)
curadas em estufa a 220°.

Todas as partes metdlicas sao
soldadas pelo método de Scilda Mig
para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epéxi a Pé entre
60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosive e por fosfatizagdo,
curadas em estufa a 220°
Documentagdo técnica a ser
apresentada:

. Apresentar Certificado de
conformidade de Preparagao de
Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo
Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser
em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR NBR 8084, ABNT
NBER NBR B095, ABNT NBR NBR
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250775

LONGARINA 03 ASSENTOS | UND | 02
ESTRUTURA METALICA

Estrutura com chassi monobloco em
chapa de ago perfurada com laterais
de reforgo com cortes a laser de 2,65
mm de espessura dobrada em centro
de dobra, formando um conjunto unico,
bordas arredondadas, todo conjunto
fixado a longarina horizontal triangular
através de parafusos métricos,
pintados pelo sistema eletrostatico.
Estofado: assento/encosto
confeccionado em  compensado
prensadc a quente com lamina
mesclada de madeira selecionada com
espessura minima de 10 mm, porca
garras embutidas %, com alta
resisténcia mecanica, provida de
superficie estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagagdo de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e Dbaixa deformagao
permanente, assento com densidade
entre 65 e 75 kg/m® e encosto com
densidade entre 95 e 105 kg/m?®
moldada anatomicamente com
espessura média de 10 mm. Medidas
aproximadas para cada assento de
480 x 380 mm (L x P), e para cada
encosto de 485 x 340 mm (L x A). Cada
conjunto assento/encosto é fixado as
longarinas em  quatro  pontos,
paralelos, por parafusos meétricos e
porcas com rosca ', que possibilita
maior facilidade na montagem & na
desmontagem.

Revestimento: assento/encosto em
tecido courvin com peso 450g (+/- 5%)
por metro quadrado, com solidez a luz,
cor, ao pilling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com norma
ABNT NBR, ou vinil (resina de
policloreto de vinila, plastificante
ftalico, estabilizante térmico
organometalico, carga minerais e
pigmentos), com suporte téxtil de
poliéster e algodao.
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Bragos: Estrutura formada por chapa
de ago 4,75mm de espessura cortada
a laser, com abas para fixagdo no
assento e no encosto, base escareada
para melhor acabamento dos
parafusos que fixam o apoio de brago,
curvado em ferramenta de
estampagem e dobrado em centro de
dobra, possui apoia-bragos injetado
em poliuretano semirrigido, na parte
superior da estrutura do brago com
largura minima de 50 mm. Estrutura:
Estrutura confeccionada com base
horizontal inferior em tubo de ago
oblongo de aproximadamente 58 x 29
x 190 mm, com ponteiras nas
extremidades e sapatas em
polipropilenc. Sapata niveladora com
formato sextavado com diametro de 30
mm com rosca 5/16. Coluna vertical
em tubo mecénico de ago oblongo de
aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm.
Base horizontal em tubo mecanico
retangular de aproximadamente 30 x
70 x 1,90 mm com plataformas
estampadas em chapa de

aco 2,65 para montagem dos assentos
com alta resisténcia mecénica
soldadas para montagem dos
assentos e encostos. A unido das
bases laterais com a base horizontal
superior & através de chapa de aco
com espessura de 4,75 mm, fixado
com parafusos M8 x 25 mm,

Todas as partes metalicas séo
soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e
gualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epdxi a Pd entre
60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao,
curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser
apresentada:

 Apresentar Certificado de
conformidade de Preparagéo de
Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo
Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera
ser em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as
Neormas ABNT NER NBR 8084, ABNT
NBR NBR B0S5, ABNT NBR NBR
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Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Publicos
do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO

MODELO DE ENCAMINHAMENTO DE PROPOSTA DE PRECOS
(Preenchimento por parte da empresa licitante)

(IMPORTANTE: PAPEL TIMBRADO COM A RAZAO SOCIAL DA EMPRESA, CNPJ E ENDERECO,
INSCRICAO ESTADUAL, TELEFONE, EMAIL)

Ao Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Publicos do Municipio de Pago de Lumiar -
PREVPACO

PROPOSTA DE PRECOS

Serve o presente para encaminhamento da nossa proposta de pregos relativa a
aquisigdo de bens permanentes — mobilidrio diversos, para atender as necessidades do Instituto
de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO, em
conformidade com o Termo de Referéncia n. ® 04/2022-PREVPACO, conforme especificado
no anexo I

Declaramos que tomamos conhecimento ¢ concordamos com todas as exigéncias
do TR/Edital e seus anexos, inteiramo-nos de todas as informagoes técnicas, do espago fisico e
condig¢des para a execugio do contrato, caso sejamos vencedores deste certame.

Outrossim, declaramos que:

a) Esta proposta compreende todas as despesas com mao-de-obra (inclusive leis
sociais), materiais, ferramentas, transportes, equipamentos, encargos sociais, trabalhistas,
previdencidrios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administrago, frete, seguro, e outros
necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratagdo.

b) Concordamos em manter a validade desta proposta por um periodo de 60
(sessenta) dias, contado da data final prevista para sua entrega.

(Localidade), de de 2022.

(assinatura, nome, cargo, CPF do representante legal)
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cODIGO

VALOR
UNIT TOTAL
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250710

MESA EM L EM TAMPO UNICO 1400 x 1400 x
740 MM

Tampo confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na
aresta superior e inferior da borda, atendendo a
norma NBR 13966. possui passa cabo em
poliestireno injetado com tampa removivel de 80
mm de didmetro e furagbes na parte inferior do
tampo para receber embuchamento metalico.
Painel confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 18 mm de
espessura, acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1,00 mm,
na aresta superior e inferior da borda, atendendo a
norma NBR 13966.

Pés laterais - base superior em ago, formato em “L"
medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de
espessura para maior sustentagdo; furacdo nas
extremidades para fixacao do pé ao tampo. Coluna
vertical em chapa de ago dobrada medindo 675 x
180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio
em cada extremidade para passagem de fiagao do
tampo ao piso; tampa lateral removivel para
acesso ao cabeamento, em age com 0,90mm de
espessura e abertura inferior para passagem de ar,
encaixe tipo “clic". Base inferior estampada, sem
uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de
altura, com 2,65mm de espessura; duas sapatas
niveladoras estriadas, injetadas em polipropileno
de 60 mm de didmetro, rosca M6 na cor da
estrutura, aplicagéo de rebites M6 para jung&o dos
pés ao painel Unico,

Pé de canto - Chapa metalica superior para fixacao
no tampo confeccionada em ago medindo 130 x
130 mm com 1,20 mm de espessura; recorte 45°
para alinhamento da coluna na parte frontal,
furagao para passagem de fios entre o tampo e ©
pé de canto; coluna vertical em ago, medindo 700
x 100 x 100 mm com 1,06mm de espessura,
dobras a 90° para fechamento dos painéis e
demais acessorios; rebites nas laterais, rosca M6
tipo reviclé, para fixar painéis e demais acessorios,
tampa removivel para passagem de fiagao, em ago
medindo 548 x 72mm com 0,90mm de espessura,
encaixe tipo “clic”; recortes para fixagdo de duas
tomadas pogo interno e duas com pogo externo
(marca Margirus ou similar), dois orificios para
RJ45, (tomadas de acordo com as normas da
ABNT NBR NBR 14138), haste em ago com

UND | 02
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mm de espessura com rosca 5/16, na parte
inferior da coluna para fixagdo de sapata
niveladora, de 60 mm estriada regulagem de
altura.

Todos os painéis de MDP & borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos metricos
e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos paingis de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epdxi a Pd entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser apresentada:

+ Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o material
ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

* Apresentar certificado de conformidade com a
ABNT NBR 13966 — Mdveis para escritdrio -
Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por
laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

+ Apresentar Certificado de conformidade de
Preparacéo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera
ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR
8094, ABNT NBR NBR 8095 ABNT NBR NBR
B096, ABNT NBR NBER 10.443, ABNT NBER NBR
11.003.

05

250714

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES
METALICOS 1200 x 600 x 740 MM.

Tampo Unico, confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na
aresta superior e inferior da borda, atendendo a
norma NBR 13966, possui passa cabo em
poliestireno injetado com tampa removivel de
60mm de diametro e furacdes na parte inferior do
tampo para receber embuchamento metalico.
Painel confeccionado em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo o contorno da pega, com raio de 1 mm de
espessura nas arestas superior e inferior da borda;
possui furagbes para receber embuchamento
metalico, para acoplar pés e demais acessorios.

UND

20




Pés |aterais - base superior em ago, formato em “L"
medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,656 mm de
espessura para maior sustentagao, furagac nas
extremidades para fixac&o do pé ao tampo. Coluna
vertical em chapa de ago dobrada medindo 675 x
180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio
em cada extremidade para passagem de fiagao do
tampo ao piso; tampa lateral removivel para
acesso ao cabeamento, em ago com 0,90mm de
espessura e abertura inferior para passagem de ar;
encaixe tipo “clic". Base inferior estampada, sem
uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de
altura, com 2,65mm de espessura, duas sapatas
niveladoras estriadas, injetadas em polipropileno
de 60 mm de didmetro, rosca M8 na cor da
estrutura; aplicagao de rebites M6 para jungdo dos
pés ao painel Unico.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos
e com insertos metalicos, 0s quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrioc sem
causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
metodo de Sclda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagéo curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 = Laudo comprovando que o material
ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

+ Apresentar certificado de conformidade com a
ABNT NBR 13966 — Moveis para escritorio -
Mesas - Classificagcdo e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitide por
laborattrio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

+ Apresentar Certificado de conformidade de
Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera
ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR
B094, ABNT NBR, NBR 8095 ABNT NBR
NBRB096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR
NBR 11.003.
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250717

MESA DE REUNIAO REDONDA 1200X740 MM.

Tampo em formato redondo, confeccionado em
MDP (Painel de particulas de média densidade
com revestimento melaminico nas duas faces) de
25 mm de espessura,

UND
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T amento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma
NBR 13966.

Estrutura metalica tipo estrela com base inferior
estampada "sem ponteiras" em chapa de ago
medindo 450 x 67 x 25 mm de altura e 2,65 mm de
espessura;, sapatas niveladoras estriadas de 60
mm de diametro, rosca 5/16 em cada base
estampada;

estrutura usinada a laser, formato de estrela
permitindo o alinhamento perfeito das cinco bases.
Base superior em forma de "X" em tubo de ago
retangular de 20 x 30 mm e 1,06mm de espessura
para sustentagcdo do tampo. Coluna vertical em
tubo de ago redondo de 4" e 160 mm de
espessura. A fixacdo da coluna vertical as bases
superior e inferior se da por meio de parafuso 5/16
e barra roscada.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagéo por parafusos métricos
e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliaric sem
causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epdxi a Pd entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagéo, curadas em estufa a 220°
Documentagdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material
ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a
ABNT NBR 13966 — Modveis para escritério -
Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por
laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

« Apresentar Certificado de conformidade de
Preparagao de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera
ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR
8094, ABNT NBR NBR 8085 ABNT NBR
NBRB096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR
NBR 11.003.

ARQUIVO 4 GAVETOES PARA PASTA
9 250718 | SUSPENSA MEDINDO 400 x 500 x 1300 MM. UND
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MDP (Painel de particulas de media densidade
com revestimento melaminico nas duas faces)
com 25 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma
ABNT NBR NBR 13961,

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP
de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com
raio de 2,5mm na aresta superior e inferior da
borda; furagbes para receber sapatas niveladoras
medindo 50 x 27 mm injetada, para regulagem de
altura pela parte interna facilitando a montagem e
alinhamento; furagbes especificas nas laterais
onde & aplicado o sistema de fixagdo dupla que
conecta as laterais sem o uso de parafusos,
permitindc a montagem e desmontagem sem
causar danos, garantindo excelente qualidade
final.

Laterais do armério confeccionado em painel de
MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorne da pega, com
raio de 1 mm na aresta superior & inferior da borda;
furagbes  especificas para receber o
embuchamento de nylon e cavilhas, corredigas
telescopicas e haste em ago com sistema de
regulagem de tranca para gavetas.

Corpo do Gaveteiro em painel de MDP de 18 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda,

4 gavetas altas de 260mm de altura; frente das
gavetas em MDP de 18 mm de espessura,
encabegado com fita de borda com raio de 1Tmm na
aresta superior e inferior da borda; puxador lateral
extrudade em PVC em formato de “L" fixado a
lateral da gaveta, Corpo das gavetas em MDP de
18mm de espessura, com recobrimento

em PET em todas as bordas; fundo em chapa de
fiora duratree, na cor preta; corredigas
telescépicas com abertura total de 400 mm,
permitido abertura total sem queda da mesma,
suporte até 30 kg de carga; todas as gavetas
possuem acessorios metalicos para suportes de
pastas suspensas na posigao frontal, fechadura
em ago cromado e duas chaves escamotedveis,
fixada no lado superior direito da primeira gaveta,
com travamento simultaneo.

Todos os Painéis de MDP e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos
e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ac mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
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acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epoxi a Pd entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abras@o, mancha,
umidade e n&o propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos
e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Documentacéo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

+ NR-17 - Laudo comprovando gue o material
ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

10

250719

GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS
MEDINDO 400 x 460 x 690MM.

Base superior - Tampo Unico confeccionado em
MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da
borda; furagbes especificas para aplicagao de
ferragens com sistema de fixacdo dupla que
conecta as duas pegas sem o uso de parafusos.
Base inferior - tampo nico confeccionado em MDP
de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio
de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda;
furactes para aplicacdo de ferragens com sistema
de fixagdo dupla que conecta as duas pegas sem
o uso de parafusos e para receber quatro buchas
de nylon de 8 mm para instalagao de cada rodizio;
quatro rodizios de duplo giro em termoplastico com
rodas em poliamida; 45 x 45mm (L x H) e rodas de
35mm:; capacidade de carga unitaria de 40 kg;
Lateral de gaveteiro em MDP de 18 mm de
espessura, acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1 mm de
espessura na aresta superior e inferior da borda,
tranca metalica em ago com pincs metalicos que
permite a abertura ou fechamento simultaneo de
todas as gavetas, pino metalico na parte superior
que permite o alinhamento das gavetas,
juntamente com o giro da fechadura; puxador
lateral extrudado em PVC em formata de “L" fixado
a lateral por meio de canal usinado, facilitando a
abertura das gavetas independente do lado.
Costa em MPD de 18 mm; acabamento em fita de
borda em PVC em todo contorno da pega, com raio
de 1mm de espessura na aresta superior e inferior
da borda. Frente das gavetas em MDP de 18 mm
de espessura;, acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm
de espessura na aresta superior e inferior da
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borda; furagdo para aplicagao de fechadura frontal
com duas chaves

escamoteaveis, injetada em polipropileno com
haste em ago de alta resisténcia a torque, fixada
na parte superior da primeira gaveta, corpo em
ago, com cilindro de 19 mm de diametro niguelado,
giro de 180° para abertura e fechamento; puxador
lateral extrudado em PVC em formato de “L" fixado
a lateral, facilitando a abertura das gavetas
independente do lado e deixando a frente da
gaveta livre.

Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura
na cor preta; laterais da gaveta com 75 mm de
altura, com acabamento em fita de PVC em todo o
contorno da peca com 1mm de espessura; recortes
a 45" na unido da parte posterior da gaveta;
laterais com ranhuras para encaixe perfeito no
fundo da gaveta; fundo da gaveta em “duraplac” de
2,5 mm, batente de fechamento das gavetas com
a tranca. Todas as gavetas com trilho telescopico
em chapa de ago zincado branco de 400 mm de
comprimento que

permite a abertura total de 430 mm para facilitar o
acesso as pastas suspensas; deslizamento por
esferas de ago, com sistema de destravamento
através de alavanca de separagdo, trava de
protegdo na posigdo fechada por suporte interno
evitando assim a movimentagao inadequada do
mesmeo. Trilho suporta a carga de até de 30 Kag.
Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com
alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagéo por parafusos métricos
e com insertos metdlicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e gualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epdxi a Po entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizaclo, curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material
ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
Apresentar certificado de conformidade com a
ABNT NBR 13961 — Modveis para escritorio -
Armarios, ou laudo de ensaio equivalente emitido
por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.
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GAVETEIRO SUSPENSO 2 GAVETAS 400 x 460
x 280 MM.

Travessas, duas superiores e duas inferiores
confeccionadas MDP de 18 mm de espessura,
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i acabamento em fita de borda de PVC em todo

contorno da pega, com raio de Tmm, na aresta
superior e inferior da borda, furagbes para receber
ferragens de dupla fixagdo medindo 8 x 30 mm,
injetada em nylon. Laterais de gaveteiro em MDP
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio
de 1 mm de espessura na aresta superior e inferior
da borda; tranca metélica confeccionada em ago
SAE 1020 com pinos metalicos que permite a
abertura ou fechamento simultaneo de todas as
gavetas; pino metalico na parte superior que
permite o alinhamento juntamente com o giro da
fechadura,

Frente da gaveta em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1 mm de
espessura na aresta superior e inferior da borda;
furagdo para aplicagdo de fechadura frontal com
duas chaves escamoteaveis, injetada em
polipropileno com haste em ago de alta resisténcia
a torque, fixada na parte superior da primeira
gaveta; corpo em ago, com cilindro de 19 mm de
diametro nigquelado auto brilho, giro de 180° para
abertura e fechamento; fixada na gaveta por meio
de parafuso e bucha de nylon injetado, para maior
gualidade de acabamento;, puxador lateral
extrudado em PVC em formato de “L" fixado a
lateral em canal usinado no topo para perfeita
fixagdo, facilitando a abertura das gavetas
independente do lado e deixando a frente da
gaveta livre.

Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura
na cor preta; laterais da gaveta com 756 mm de
altura, com acabamento em fita de PVC em todo o
contorno da pega com 1mm de espessura, recortes
a 45° na unido da parte posterior da gaveta, onde
permite o fechamento com anguloc de 90°; laterais
com ranhuras para encaixe perfeito no fundo da
gaveta; fundo da gaveta em "duraplac” de 2,.5mm.
permite fixacdo da lateral a frente da gaveta,
batente de fechamento das gavetas com a tranca.
Trilho telescopico confeccionado ago carbono com
acabamento zincado branco de 400 mm de
comprimento que permite a abertura total de 430
mm para facilitar o acessoc as pastas suspensas,
deslizamento por esferas de ago, com sistema de
destravamento atraves de alavanca de separagao,
trava de protegéo na posiglo fechada por suporte
interno  evitando assim a movimentagio
inadequada do mesmao. Trilho suporta a carga de
ate de 30 Kg.

Todo o sistema de fixagéo sera feito por parafusos
meétricos e com insertos metdlicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos ao mesmo.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com
alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).
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Todo o sistema de fixagao por parafusos metricos [

e com insertos metalicos, 0s guais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliaric sem
causar danos ao mesmo, sem utilizago de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Documentagdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 = Laudo comprovando que o materal
ofertado esta em conformidade com os par@metros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por medico do ftrabalhe ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

= Apresentar certificado de conformidade com a
ABNT NBR 13961 — Moveis para escritorio -
Armarios, ou laudo de ensaio equivalente emitido
por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

ARMARIO BAIXO COM 01 PRATELEIRA 02
PORTAS 800 x 460 x 740MM.

Base superior - tampo Unico confeccionado em
MDP (Painel de particulas de média densidade
com revestimento melaminico nas duas faces) de
25 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo o contorno da pega, com raio de
2,5 mm na aresta superior e inferior da borda.
Base inferior - tampo unico confeccionado em MDP
de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com
raio de 2,5mm na aresta superior e inferior da
borda; furaces para receber sapata niveladora
medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a
regulagem do movel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armaric confeccionado em
painel de MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
250722 | superior e inferior da borda. A fixag&o entre as | UND | 05
pecas é feita por meio de buchas de nylon para
maior fixagao, possul tambeém parafusos de minifix
para fixagao das pecas diretamente nas buchas de
nylon,

Portas em MDP de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. A porta lado direito
recebe fechadura frontal com duas chaves
escamoteaveis, corpo com haste de ago de alta
resisténcia e pegador em polipropileno; cilindro de
19 mm de didmetro em acgo niquelado auto brilho;
giro de 180° para abertura e fechamento da porta,
fixado por meio de parafusos de ago e bucha de
nylon para maior acabamento e qualidade, possui
puxador em zamak medindo 148 x 20 x 8 mm, com
furagao de 128 mm entre furos, acabamento na cor
onix acetinado e detalhe ergondmico para
melhorar na hora da pega. A fixagdo das portas a
lateral do armario & feita por dobradigas em ago de
alta resisténcia, que permite abertura a 110°, com
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caneco de 35 mm de didmetro a ser fixado a porta
por furagao de 35 mm de didmetro para um perfeito
encaixe, fixaglo e resisténcia. As portas recebem
furagbes especificas com embuchamento de nylon
de 8mm de didmetro para fixacdo das dobradigas,
eliminando a utilizagio de parafusos diretamente
no painel de MDP, permitindo que as portas sejam
montadas e desmontadas sem danificar a
estrutura do mavel.

Prateleira em de MDP de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raic de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda;

aplicagdo de quatro suportes de prateleira
injetados em nylon com 20 mm de diametro,
encaixados em furagtes proprias na parte inferior,
permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio
de parafusos de apoio fixados nas laterais do
armario, proporcionando maior estabilidade ao
movel e evitando acidentes. o parafuso de fixacao
das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo
com a necessidade do cliente; possui furagdo para
batente em “L" confeccionado em ago zincado
branco, que serve para fechamento da porta junto
a fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com
alta resist&ncia a impacto, risco, abrasao, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagao por parafusos metricos
e com insertos metalicos, os quais permitemn a
montagem & desmontagem do mobiliario sem
causar danos ac mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

14
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ARMARIO ALTO COM 03 PRATELEIRAS 02
PORTAS 800 x 460 x 1600MM.

Base superior - tampo unico confeccionado em
MDP (Painel de particulas de meédia densidade
com revestimento melaminico nas duas faces)
com 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com
raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da
borda.

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP
de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com
raio de 2,5mm na aresta superior e inferior da
borda; furagbes para receber sapata niveladora
medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a
regulagem do movel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armério confeccionado em
painel de MDP de 18 mm de espessura
acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. A fixagdo entre as
pecas & feita por meio de buchas de nylon para
maior fixagao, possui também parafusos de minifix
para fixagéo das pegas diretamente nas buchas de
nylon.
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Portas em MDP de 18 mm de espessura; f
acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. A porta lado direito
recebe fechadura frontal com duas chaves
escamoteaveis, corpo com haste de ago e pegador
em polipropilenc; cilindro de 19 mm de didmetro
em aco niquelado auto brilho; giro de 180° para
abertura e fechamento da porta; fixado por meio de
parafusos de ago e bucha de nylon para maior
acabamento e qualidade; porta lado esquerdo
recebe puxador em zamak medindo 148 x 20 x 8
mm, com furagdo de 128 mm entre furos,
acabamento na cor &nix acetinado e detalhe
ergondmico para melhorar na hora da pega. A
fixag&o das portas a lateral do armario @ feita por
dobradigas em ago de alta resisténcia, que permite
abertura a 110°, com caneco de 35 mm de
diametro a ser fixado & porta por furagdo de 35 mm
de didmetro para um perfeito encaixe, fixagdo e
resisténcia, acabamento niquelado. As portas
recebem furagbes especificas para
embuchamento de nylon de Bmm de diametro para
fixagdo das dobradigas, eliminando a utilizagao de
parafusos diretamente no painel de MDP,
permitindo que as portas sejam montadas e
desmontadas sem danificar a estrutura do maovel.
Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda; aplicagao de quatro
suportes de prateleira injetados em nylon com 20
mm de diametro, encaixados em furagdes proprias
na parte inferior; permite o encaixe perfeito das
prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados
nas laterais do armario, proporcionando maior
estabilidade aoc mével e evitando acidentes. o
parafuso de fixagdo das prateleiras pode ser fixado
na lateral de acordo com a necessidade do cliente;
possui furagdo para batente em “L" confeccionade
em ago zincado branco, que serve para
fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com
alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos
e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliarioc sem
causar danos ac mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Documentagdo técnica a ser apresentada:

+ Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

+ NR-17 - Laudo comprovando que o material
ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a
ABNT NBR 13961 — Mdveis para escritério -
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ARMARIO EXTRA ALTO com 04
PRATELEIRAS 02 PORTAS 800 x 460 x 2000
MM,

Base superior - tampo Unico confeccionado em
MDP (Painel de particulas de meédia densidade
com revestimento melaminico nas duas faces)
com 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com
raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da
borda.

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP
de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com
raio de 2,5mm na aresta superior e inferior da
borda; furagbes para receber sapata niveladora
medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a
regulagem do movel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armario confeccionado em
painel de MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. A fixagdo entre as
pecas ¢ feita por meio de buchas de nylon para
maior fixag&o, possui também parafusos de minifix
para fixagdo das pegas diretamente nas buchas de
nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. A porta lado direito
recebe fechadura frontal com duas chaves
escamotedveis, corpo com haste de ago e pegador
em polipropileno; cilindro de 19 mm de diametro
em ago niguelado auto brilho; giro de 180° para
abertura e fechamento da porta; fixado por meio de
parafusos de ago e bucha de nylon para maior
acabamento e qualidade; porta lado esquerdo
recebe puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9
mm, com furacdo de 128 mm entre furos,
acabamentc na cor &nix acetinado e detalhe
ergondmico para melhorar na hora da pega. A
fixag@o das portas a lateral do armario é feita por
dobradicas em ago de alta resisténcia, que permite
abertura a 110°, com caneco de 35 mm de
diametro a ser fixado a porta por furagdo de 35 mm
de didmetro para um perfeito encaixe, fixacdo e
resisténcia, acabamento niqueladoc. As portas
recebem furagbes especificas para
embuchamento de nylon de 8Bmm de diametro para
fixagéo das dobradigas, eliminando a utilizagdo de
parafusos diretamente no painel de MDP,
permitindo que as portas sejam montadas e
desmontadas sem danificar a estrutura do mavel.
Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta
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superior e inferior da borda; aplicagdo de quatro '
suportes de prateleira injetados em nylon com 20
mm de didmetro, encaixados em furagdes proprias
na parte inferior, permite o encaixe perfeito das
prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados
nas laterais do armario, proporcionando maior
estabilidade ac movel e evitando acidentes. o
parafuso de fixagao das prateleiras pode ser fixado
na lateral de acordo com a necessidade do cliente;
possui furago para batente em "L" confeccionado
em ago zincado branco, que serve para
fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com
alta resisténcia a impacto, risco, abrasao, mancha,
umidade e néo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos meétricos
e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliarioc sem
causar danos ao mesmo, sem utilizagéo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Documentagdo técnica a ser apresentada:

+ Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material
ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a
ABNT NBR 13961 — Méveis para escritério -
Armarios, ou laudo de ensaio equivalente emitido
por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

PAINEL DIVISORIO METALICO COM PLACAS
DE FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 800 x 75
x 1300 MM.

Placa superior e inferior, lado 1 e lado 2 em MDP
de 18 mm de espessura, acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio
de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. As
placas sao fixadas no requadro por meio de
buchas de nylon de 17 x 10,5 que permitem uma
fixacdo perfeita sem danos aoc quadro divisor e a
na placa MDP.

Estrutura basculante em aluminio extrudada
medindo 100 x 15 mm pelo comprimento do
quadro, para dividir as placas inferior e superior,
fixadas & estrutura por dois suportes em nylon
injetados com encaixe tipo clic; abertura a 90° para
acesso a fiagdo e retorno por mola, na posigao
fechada; cerda de vedagao para ndo esmagar 0s
cabos de fiagao,

Requadro em ago medindo 40 x 40 x 0,90 mm de
espessura no sentido vertical, recortes a laser para
encaixes de placas, rodapés, perfis de
acabamento, passagem de fiagdo, maos
francesas, colunas de canto e demais acessorios.
Travessa inferior em ago medindo 20 x 40 x 1,20
mm de espessura em todo comprimento do
quadro, dois recortes retangulares de 20 x 60 mm

250725 UND | 06
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para passagem de fiagdo do piso para o lado
interno do gquadro; bucha em polipropileno
medindo 40 x 40 mm, com rosca 3/8, encaixada na
sapata niveladora com rosca 5/8 sextavada de 30
mm na cor preta;

permite a regulagem de altura e alinhamento do
guadro.

Dois Rodapés em ago com 0,80 mm de espessura,
dobrado a 90° fechamento lateral e superior;
engates na parte traseira proporcionando ©
encaixe entre o rodapé e a coluna vertical,
acabamento liso ou com furagdes para fixagdo de
2 tomadas elétricas, pogo interno, Margirius ou
similar; 2 RJ 45 - telefonia e logica (tomadas de
acordo com as normas da ABNT NBR NBR
141386), ndo acompanham as tomadas.

Calha da passagem de fiagdo em formato “U"
medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura, fixado
na altura de 520 mm, formando um leito para
passagem da fiagao entre um quadro e outro, dois
recortes retangulares de 20 x 60 mm para
passagem de fiagdo entre a parte inferior e
superior do quadro. Tubo de ago medindo 40 x 40
x 0,90 mm de espessura, pelo comprimento do
quadro para sustentagdo na parte superior do
quadro; furagbes para encaixe do suporte do perfil
de acabamento superior, em aluminio; bucha de
ago nas extremidades para conexdo entre painéis
divisdrios, por parafusos sextavados e arruela;
bucha de ago central para encaixe entre dois
guadros sem necessidade de aparafusamento.
Perfil de acabamento horizontal para quadro
divisorio confeccionado em aluminio extrudado
medinde 80 x 15 mm pelo comprimento do quadro;
raio superior de 78 mm,

composto por duas pegas, um perfil macho e um
perfil fémea, fixados por encaixe tipo “clic”, tampa
do perfil com 2 separadores para fios, fixado a
estrutura do quadro, por duas guias para perfeito
acabamento e alinhamento; aparafusados no
quadro por meio de parafusos ocultos sob a
tampao de fechamento, tipo panela PHS Drillfer
ponta broca 4,2 x 16 zincado branco. Acompanha
em cada perfil de aluminio uma pega injetada em
Polipropileno em formato "H" para jungdo e
alinhamento dos perfis horizontais.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e n&oc propaga chama (auto extinguivel),
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos
e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epéxi a P6 entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.
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Documentagao técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material
ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a
ABNT NBR NBR 13964 — Divisdrias tipo painel,
ou laudo de ensaio equivalente emitido por
laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

+ Apresentar Certificado de conformidade de
Preparagéo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera
ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR
8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR
NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR
NER 11.003.

ASSINATURA: g@“ 2
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250726

PAINEL DIVISORIO METALICO COM PLACAS
DE FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 700 x 75
x 1300 MM,

Placa superior e inferior, lado 1 e lado 2 em MDP
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio
de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. As
placas sao fixadas no requadro por meio de
buchas de nylon de 17 x 10,5 que permitem uma
fixagdo perfeita sem danos ao quadro divisor e a
na placa MDP.

Estrutura basculante em aluminio extrudada
medindo 100 x 15 mm pelo comprimento do
quadro, para dividir as placas inferior e superior,
fixadas a estrutura por dois suportes em nylon
injetados com encaixe tipo clic; abertura a 90° para
acesso a fiagdo e retorno por mola, na posigdo
fechada; cerda de vedagdo para n&o esmagar 0s
cabos de fiagdo.

Requadro em ago medindo 40 x 40 x 0,80 mm de
espessura no sentido vertical, recortes a laser para
encaixes de placas, rodapés, perfis de
acabamento, passagem de fiagdo, maos
francesas, colunas de canto e demais acessorios.
Travessa inferior em ago medindo 20 x 40 x 1,20
mm de espessura em todo comprimento do
quadro; dois recortes retangulares de 20 x 60 mm
para passagem de fiagdo do piso para o lado
interno do quadro; bucha em polipropileno
medindo 40 x 40 mm, com rosca 3/B, encaixada na
sapata niveladora com rosca 5/8 sextavada de 30
mm na cor preta,

permite a regulagem de altura e alinhamento do
quadro.

Dois Rodapés em ago com 0,90 mm de espessura,
dobrado a 90° fechamento lateral e superior;
engates na parte traseira proporcionando o
encaixe entre o rodapé e a coluna vertical,
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2 tomadas elétricas, pogo interno, Margirius ou
similar: 2 RJ 45 - telefonia e logica (tomadas de
acordo com as normas da ABNT NBR NBR
14136), ndo acompanham as tomadas.

Calha da passagem de fiagdo em formato “U"
medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura, fixado
na altura de 520 mm, formando um leito para
passagem da fiagao entre um quadro e outro; dois
recortes retangulares de 20 x 60 mm para
passagem de fiagdo entre a parte inferior e
superior do quadro. Tubo de ago medindo 40 x 40
x 0,90 mm de espessura, pelo comprimento do
quadro para sustentagdc na parte superior do
quadro, furagdes para encaixe do suporte do perfil
de acabamento superior, em aluminio, bucha de
ago nas extremidades para conexaoc entre paineis
divisérios, por parafusos sextavados e arruela;
bucha de ago central para encaixe entre dois
guadros sem necessidade de aparafusamento.
Perfii de acabamento horizontal para quadro
divisorio confeccionado em aluminio extrudado
medindo 80 x 15 mm pelo comprimento do quadro;
raio superior de 78 mm; composto por duas pegas,
um perfil macho e um perfil fémea, fixados por
encaixe tipo ‘clic’; tampa do perfii com 2
separadores para fios, fixado a estrutura do
quadro, por duas guias para perfeito acabamento
e alinhamento; aparafusados no quadro por meio
de parafusos ocultos sob a tamp&o de fechamento,
tipo panela PHS Drillfer ponta broca 42 x 16
zincado branco. Acompanha em cada perfil de
aluminio uma pega injetada em Polipropileno em
formato “H" para jungdo e alinhamento dos perfis
horizontais.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasao, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos
e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo, sem utiizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e gualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o material
ofertado estd em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por medico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a
ABNT NBR NBR 13964 — Divisdrias tipo painel,
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'ou laudo de ensaio equivalente emitido por
| laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

= Apresentar Certificade de conformidade de
Preparacéo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera
ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NER
8094, ABNT NBR NBR 8095 ABNT NER
NBRB096, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR
NBR 11.003.
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250733

SUPORTE METALICO RETRATIL PARA
PASTAS SUSPENSAS

Pasta suspensa. Requadro confeccionado em
chapa de ago SAE 1020 com espessura de 0,60
mm dobradas formando um “U" metalico, fixada no
trilho telescopico por meio de rebites de aluminio e
fixada no armario por meio de parafusos soberbos
com cabega chata, o trilho possui esferas de ago
para extracdo total da gaveta deslizando
suavemente e permitindo maior facilidade de
acesso as pastas junto ao usuario. A pasta
Suspensa possui dois distanciadores de ago com
dobras a 90° para afastar a pasta suspensa das
portas, possibilitando a extragao das pastas com
qualquer modelo de dobradiga e porta. Na parte
central existe uma travessa central que serve de
apoio para as pastas confeccionado em ago SAE
1020 de 1,20 mm de espessura em formato tipo
“U". Todas as pecas recebem solda MIG para
maior sustentacdo e acabamento, possui pegas de
aco curvas na parte interna.

Trilho telescopico: Trilho telescopico
confeccionado em chapa de ago carbonc com
acabamento zincado branco de 400 x 45 mm de
comprimento que permite a abertura total de 430
mm para facilitar o acesso as pastas suspensas. O
triho & desengatavel através de alavanca de
separagao, com protegao de retengac na posigac
fechada, possui deslizamento por meio de esferas
de ago protegidas por suporte interno

evitando assim a movimentagao inadequada do
mesmo. Trilho suporta a carga maxima de 45 Kg.
Todas as partes metdlicas s@o soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e gualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.
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250735

DIVISOR FRONTAL PARA MESAS - MEDINDO:
1200 x 25 x 400 MM.

Diviséria em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior
da borda. Fixado na mesa por meio de suportes
metalicos tipo “S" confeccionado em chapa de ago
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2,65 mm de espessura zincado branco, apoiando
a diviséria na parte de baixo e alinhando a mesma
na vertical, fixado na divisoria e na parte de baixo
da mesa por meio de parafusos auto atarraxantes
5x25.

Documentacio técnica a ser apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

32

250741

MESA DE DIRETOR EM L TAMPO 50 MM -
MEDINDO: 2100 x 1800 x 740 MM.

Tampo principal: tampo Unico, produzido em painel
semioco, com 50 mm de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de
6mm de espessura; internamente requadro e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas
de acordo com a dimens8o do tampo; nas
cavidades internas papel colmeia para conferir ac
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém
com leveza no conjunto. Totalmente vedado com
fitas de borda em PVC com raio de 2,5mm de
acordo com norma técnica da ABNT NBR. Na base
inferior, furagdes com insertos metalicos para
receber parafusos métricos e sustentacdo das
estruturas dos pés e acessorios, que permitem a
montagem e desmontagem dos mobilidrios sem
causar danos aos mesmos.

Tampo Lateral: tampo Unico medindo 1800 x 560
mm, produzido em painel semioco, com 50 mm de
espessura, externamente composto por placas
superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;
internamente requadro e travessas de MDP com
38 mm de altura projetadas de acordo com a
dimensao do tampo, nas cavidades internas papel
colmeia para conferir ao tampo resisténcia e
mantendo a espessura, porém com leveza no
conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda
em PVC com raio de

2,5mm de acordo com norma técnica da ABNT
NBR. Na base inferior do tampo furagbes com
insertos metalicos para receber parafusos meétricos
e sustentacdo das estruturas dos pes e acessorios,
que permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos,

Na parte lateral do tampo, caixa de tomadas em
ABS, tampa basculante com abertura até 100° e
fresta de para passagem de fiagdo,; corpo com aba
arredonda em todo o contorno com dois moédulos
para instalagao de tomadas USB, encaixe tipo clic,
padréo PEZZI ou similar; instalag&o sobre o tampo.
Suporte de tomadas em ago de no minimo 0,90
mm de espessura, abas laterais de 55 mm de
altura, dobrado em “U", para fixagéo sob o tampo;
com no minimo cinco entradas para tomadas
eletricas com recorte de 41,5 x 215 padréo
Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 20A;
quatro entradas RJ45; tampa para fechamento
inferior de facil acesso para manutengdo e
prevengao contra chogques. Contém um
distanciador entre o tampo auxiliar e o tampo
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principal em perfii em aluminio extrudado e
Anodizado Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x
48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo
principal como o auxiliar, possuem furagao para
bucha %, para fixagdo do distanciador na parte
inferior do tampo auxiliar, chegando até o tampo
principal Pé lateral fixado ao tampo principal,
medindo 670 x 800x 50 mm, produzido em painel
semioco, com 50 MM de espessura, externamente
compaosto por placas superior e inferior de MDF de
6mm de espessura, internamente requadro e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas
de acordoc com a dimens@o do tampo; nas
cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resist&éncia e mantendo a espessura, porém
com leveza no conjunto. Totaimente vedado com
fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe
furagbes com inserto metalicos para fixagdo de
sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50
mm, em aluminio e fixag&o do tampo ao pé, por
parafusos meétricos que permite a montagem e
desmontagem sem causar danos ao mobiliario.
Painel Resguardo, medindo 1700 x 285mm,
confeccionado em MDP (painel de particulas de
media densidade, com revestimento melaminico
em ambas as faces) com 25mm de espessura,
Totalmente vedado com fita de borda em PVC com
raio de 2,5mm; furagao lateral para fixagao junto ao
tampe principal e pés lateral e frontal, atraves de
parafusos meétricos e minifix. Pé lateral e frontal
fixados ao tampo lateral: Pé lateral medindo 640 x
560 mm e Pé rontal 1700 x 560 mm,
respectivamente, produzidos em painel semioco,
com 50 MM de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de
6mm de espessura; internamente requadro e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas
de acordo com a dimensac do tampo, nas
cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém
com leveza no conjunto. Totalmente vedado com
fita de borda em PVC com raio de 2,5mm;

recebe furagbes com insertos metalicos para
fixagdo de sapatas de regulagem de altura,
medindo 50 x 50 mm, em aluminio e fixagdo do
tampo aos pés, por parafusos metricos que permite
a montagem e desmontagem sem causar danos ao
mobiliario.

Todos os paingis de MDP e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos metricos
e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem
causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metdlicas s@o soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epéxi a Pé entre 60 / 80
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micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagao, curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

» NR-17 - Laudo comprovando que o material
ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

+ Apresentar certificado de conformidade com a
ABNT NBR 13966 — Mdveis para escritorio - Mesas
- Classificagdo e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio, ou
laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério
ou OCP acreditado pelo INMETRO.

35

250744

MESA DE REUNIAO TIPO DIRETORIA
MEDINDO: 2700 x 1200 x 740 MM.

Tampo bipartido, dois médulos de 1350 x 1200 x
740 mm em painel semioco, com 50 mm de
espessura, externamente composto por placas
superior e inferior de MDF de 6 mm de espessura,
internamente requadro e travessas de MDP com
3B mm de altura projetadas de acordo com a
dimensao do tampo; nas cavidades internas papel
colmeia para conferir ao tampo resisténcia,
mantendo a espessura, porém com leveza no
conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda
em PVC com raio de 2,5 mm na aresta superior e
inferior da borda, de acordo com norma técnica da
ABNT NER.

Usinagem para receber caixa de tomada; furagbes
na face inferior com insertos metalicos para
acoplar os pés painéis e os demais acessorios,
todos fixados com minifix, buchas metalicas, mé x
13 com chave Allen para maior fixagao.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com
abertura até 100° e fresta de para passagem de
fiagdo, corpo com aba arredonda em todo o
contorno com dois modulos para instalagdo de
tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao PEZZ! ou
similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de
tomadas em ago de no minime 0,90 mm de
espessura, abas laterais de 55 mm de altura,
dobrado em “U", para fixagao sob o tampo, com no
minimo cinco entradas para tomadas elétricas com
recorte de 41,5 x 21,5, padrao Margirius, Pezzi e
Weg, pogo interno 10 ou 20A; quatro entradas
RJ45, tampa para fechamento inferior de facil
acesso para manutengdo e prevengdo contra
chogques.

Contém um distanciador entre o tampo auxiliar e o
tampo principal em perfil em aluminio extrudado e
Anodizado Fosco Acido medindo 1016 x 1016 x
48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo
principal como o auxiliar, possuem furagéo para
bucha %, para fixac&o do distanciador na parte
inferior do tampo auxiliar, chegando até o tampo
principal
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Pés laterais fixado ao tampo principal, medindo
670 x 800x 50 MM, produzido em painel semioco,
com 50 MM de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de
Bmm de espessura; internamente requadro e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas
de acordo com a dimensac do tampo, nas
cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém
com leveza no conjunto. Totalmente vedado com
fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe
furagbes com inserto metalicos para fixagao de
sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50
mm, em aluminio macigo polido e fixagao do tampo
ao pé, por parafusos meétricos que permite a
montagem e desmontagem sem causar danos ao
maobiliario.

Painel de mesa, 2 unidades por médulo, em MDP
de 25 mm de espessura. Encabecado com fita de
borda em PVC com raio de 2mm na aresta superior
e inferior da borda. O painel recebe furagbes para
ser acoplado no pé painel, fixados com buchas
metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior
fixagdo, possuem também parafusos de minifix
para fixagdo das pegas diretamente nas buchas
metalicas.

Todos os painéis de MDP e MDF e borda de PVC
com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo,
mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel),

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos
e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metslicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epéxi a P6 entre 60 / 80
micras & recebem tratamento anticorrosivo & por
fosfatizagéo, curadas em estufa a 220°,
Documentacdo técnica a ser apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material
ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

+ Apresentar certificado de conformidade com a
ABNT NBR 13966 — Mdveis para escritdrio - Mesas
- Classificagdo e  caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e meétodos de ensaio, ou
laudo de ensaio equivalente emitido por laboratorio
ou OCP acreditado pelo INMETRO

ARMARIO BAIXO CREDENZA 4 PORTAS -
MEDINDO: 1800 X 460 X 740MM.

250749 UND | 04
Base superior - tampo Unico em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento
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ASSINATURA— “melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura, acabamento em fita de borda de PVC
em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm
na aresta superior e inferior da borda; furagbes
para aplicagéo de ferragens, minifix e bucha de 10
x 11 injetada em nylon na cor preta onde permite a
fixagao das ferragens sem contato com a madeira.
Base inferior - tampo unico confeccionado em MDP
de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com
raio de 2,5mm na aresta superior e inferior da
borda, atendendo a norma ABNT NBR NBR 13861;
furagdes, minifix, bucha de 10 x 11 injetada em
nylon na cor preta; sapata niveladora

medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a
regulagem do mével pela parte interna facilitando
a montagem e alinhamento; Lateral do armario
confeccionado em painel de MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda;, furagbes
especificas para receber o embuchamento de
nylon e cavilhas, permitindo a a fixag&o e
alinhamento com as demais pegas, aléem de
montagem e desmontagem do movel sem causar
danos, garantindo excelente qualidade final
furactes.

Fundo de armario confeccionado em painel de
MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda,
furagbes  especificas para receber o
embuchamento de nylon e cavilhas para fixagao e
alinhamento com as demais pegas, permitindo a
montagem e desmontagem do maével sem causar
danos, garantindo excelente qualidade final
furagfes.

Divisdo do armario confeccionado em painel de
MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 1 mm na aresta superior € inferior da borda,
furacbes  especificas para receber o
embuchamento de nylon e cavilhas para fixagcéo e
alinhamento com as demais pegas, permitindo a
montagem e desmontagem do maével sem causar
| danos, garantindo excelente qualidade final,
| furagbes.

Portas confeccionadas em Painel de MDP de 18
mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda; possui
embuchamento de nylon que permite a fixag&o das
dobradigas. A porta LE possui batente de ago para
fechamento e travamento da porta, fixado por meio
de duas buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resist&éncia e com dois parafuscs. A
porta lado direito recebe fechadura frontal com
duas chaves escamotedveis, corpo com haste de
aco de alta resisténcia e pegador em polipropileng;
cilindro de 19 mm de didmetro em aco niquelado
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auto brilho; giro de 180° para abertura e
fechamento da porta; fixado por meio de parafusos
deagoe

bucha de nylon para maior acabamento e
qualidade; possui puxador em zamak medindo 148
x 20 x 9 mm, com furagdo de 128 mm entre furos,
acabamento na cor &nix acetinado e detalhe
ergondmico para melhorar na hora da pega. A
fixagéo das portas as laterais do armario é feita por
dobradigas em ago de alta resisténcia, que permite
abertura a 110°, com caneco de 35 mm de
diametro a ser fixado a porta por furagdo de 35 mm
de diametro para um perfeito encaixe, fixagao e
resisténcia. As portas recebem furagbes
especificas para embuchamento de nylon de 8mm
de diametro para fixagdoc das dobradigas,
gliminando a utilizagéo de parafusos

diretamente no painel de MDP, permitindo que as
portas sejam montadas e desmontadas sem
danificar a estrutura do maével.

Prateleira confeccionada em painel de MDP de 18
mm de espessura; acabamento emfita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda; aplicagao de
quatro suportes de prateleira injetados em nylon
com 20 mm de didmetro, encaixados em furagbes
proprias; permite o encaixe perfeito das prateleiras
por meio de parafusos de apoio fixados nas laterais
do armario, travando a prateleira e proporcionando
maior estabilidade ao movel, evitando acidentes. O
parafuso de fixagao das prateleiras pode ser fixado
na lateral de acordo com a necessidade do cliente.
0 sistema de embuchamento de nylon nas
prateleiras permite a fixagdo das ferragens sem
contato com a madeira e possibilitando a
montagem e desmontagem do produto sem causar
danos ao movel, garantindo excelente qualidade
final, possui furacdo para batente em “L"
confeccionado em ago zincado branco, que serve
para fechamento da porta junto a fechadura.
Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos
e com insertos metdlicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobiliaric sem
causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.
Documentacdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 = Laudo comprovando que o material
ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por medico do trabalho ou Ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a
ABNT NBR 13961 - Mdveis para escritorio -
Armarios, ou laudo de ensaio equivalente emitido
por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.
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CALL CENTER CURVO PARA ATENDIMENTO 2
LADOS - MEDINDO: 1000 x 25 x 1350 MM.

Tampo confeccionado em MDP (painel de
particulas de média densidade, com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; encabegados em fita de borda de PVC
com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da
borda atendendo a norma NBR 13866, fixagao por
parafusos minifix e cavilhas de madeira, podendo
montar e desmontar o moével quantas vezes for
necessario sem causar danos posteriores.

Lateral LE/LD confeccionada em MDP de 25 mm
de espessura; encabegados em fita de borda de
PVC com raio de 2,5 mm na aresta superior e
inferior da borda atendendo a norma NBR 13966,
fixagdo entre a divisdo e o tampo & feita com
buchas de zamak tipo americanas, fixadas com
chave Allen; bucha rosca M6, parafusos de minifix
e cavilhas; duas sapatas niveladoras de 20 mm de
diametro com rosca m6 niguelada, com regulagem
na altura em até 25 mm, com acabamento em
nylon na parte inferior para evitar danos ac piso,
fixadas ao pé painel por meio de buchas de ago m6
x13.

Painel Lateral em MDP de 25 mm de espessura na
cor, encabecados em fita de borda de PVC com
raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da
borda; fixacao entre a divisdo e o tampo & feita com
buchas de zamak tipo americanas, fixadas com
chave Allen; bucha rosca M6, parafusos de minifix
e cavilhas; duas sapatas niveladoras de 20 mm de
diametro com rosca mé niguelada, com regulagem
na altura em até 25 mm, com acabamento em
nylon na parte inferior para evitar danos ao piso,
fixadas ao pé painel por meio de buchas de ago m6
x13.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e néo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagao por parafusos métricos
e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem
causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metdlicas sd3o soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizaglio, curadas em estufa a 220"
Documentagdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material
ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado
por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
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250753

CADEIRA FIXA BASE TRAPEZIO
EMPILHAVEL, ASSENTO ENCOSTO
EM POLIPROPILENO, SEM BRAGOS.

Estrutura em tubo de ago redondo de
19,05 mm de didmetro e 1,06 mm de
espessura, com pé em forma de trapézio
monabloco, curvado a frio
pneumaticamente; base superior
travessas de uniao em barra de ago com
espessura 475 mm para fixagéo do
assento, soldados pelo sistema MIG,
parte intermediaria parte frontal, barra de
unifio em ago trefilado redondo com
diametro de 6,35 mm, servindo de reforgo
para estrutura da cadeira; 04 (quatro)
deslizadores envolventes injetados em
polipropileno preto.

Sistema de unido na base do pé para
conexdo e formagédo de fileiras (opcional).
Fixacéo do assento na parte posterior nas
laterais através de parafusos cabega
Philips rosca especial para plasticos.
Assento  em polipropilenc (PP)
pigmentado estrutural de grande
resisténcia mecénica e facil limpeza com
detalhes rebaixados nas laterais e
anatdmicas na parte central.

Estrutura do chassi do assento em PP
com aditivo anti-UV, Largura do assento:
460m. Profundidade do assento: 440mm.
Encosto: Confeccionado em polipropileno
pigmentado  estrutural de grande
resisténcia mecanica e facil limpeza com
sistema de engates nas laterais para
embutir tubos da estrutura com sistema
de encaixe e anatémico na parte central.
Extensdo vertical do encosto: 360mm.
Largura do encosto; 420 mm.

Todas as partes metalicas s&o soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epbxi a Pd entre 60 / 80
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220 Documentagdo técnica
a ser apresentada:

« Apresentar Certificado de conformidade
de Preparacéo de Processo de Pintura de
Superficies Metélicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto
(OCP), acreditado pelo INMETRQ.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as Normas
ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR
8085, ABNT NBR NBRB0S6, ABNT NBR
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NBR 8209 « , ABNT NBR NBR 10.443,
ABNT NBR NBR 11.003.

53

250762

CADEIRA PRESIDENTE EM TELA,
MECANISMO BACK SYSTEM,
ASSENTO [ESTOFADO, BRAGOS
REGULAVEIS E APOIO DE CABEGA.

Encosto: Estrutura do encosto + apoio de
cabeca em vresina de engenharia
termoplastica injetada em polipropileno
de alta resisténcia mecanica. Estrutura
provida de superficie de revestimento tipo
tela preta em tecide 100% poliéster,
oferecendo excelente conforto ao
térmico. Altura minima de 530 mm e
largura minima de 460 mm.

Suporte do encosto fabricado em resina
de engenharia injetada em nylon com
fiora de vidro, regulagem individual por
meio de sistema automatico tipo catraca
com curso minimo de 85 mm e 8 (oito)
posicbes de  ajuste; proporciona
adequado apoio a regido lombar do
usuario, fabricado em resina de
engenharia poliamida de alta resisténcia
mecanica e durabilidade com engates
faceis e precisos.

Apoio lombar fabricado em polipropileno
injetado com regulagem de altura em
duas guias internas com limitador de
curso, impedindo que o apoio lombar se
solte do conjunto; facilidade de
regulagem e design; dimensao, 260 mm
de largura e 100 mm de altura, com
design e formato anatémico, para maior
flexibilidade e conforto ao usuario;
encaixado a estrutura em cada um dos
lados do encosto, curso de regulagem de
altura de 60 mm.

Apoio de cabega incorporado ao encosto,
com altura ajustavel por meio de sistema
automatico tipo catraca, revestido mesma
tela do encosto; estrutura em quadro
injetadoe em nylon com fibra de vidro,
material de excelente tenacidade e étima
resisténcia mecanica. Altura aproximada
de 190 mm e largura aproximada de 290
mm. Assento: Chassi interno estrutural
injetado em polipropileno, conformado
anatomicamente, com ranhuras
estruturais, buchas metalicas insertadas
para fixagdo de mecanismos e bragos,
conferindo elevada resisténcia mecénica.
Sistema de deslizamento de assento
acoplado ao assento através de guias
tubulares em ago trefilado com 340 mm
de profundidade, com acionador lateral
embutido para liberagao e travamento
através de molas com curso minimo de 50
mm. Estofade com espuma em

UND
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' poliuretano flexivel injetada, isento de

CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagac3o de rasgo, alta tenséo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dinamica e deformagado permanente com
densidade entre 45 e 55 kg/m*® com
espessura médiade 50 mm, de acordo
com as normas NBR-8537, NBR-8619,
NBR-8797. Profundidade

minima de 460 mm e largura minima de
490 mm. Capa de prote¢ac e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. De facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impactos
e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de
parafusos atarraxantes.

Revestimento: do assento em tecido
100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%)
por metro quadrado, com solidez a luz,
cor, ao piling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com a norma
ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto
de vinila com suporte téxtil de poliéster e
algoddo). Com costuras nas laterais
respectivamente.

Apoia-Bragos com altura ajustavel por
meio de acionamento de botdo de
press&o por mola localizado na parte
lateral do corpo estrutural do brago,
fabricado por processo de injegdc em
resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecénica,
abrasdo e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de
parafusos métricos, regulagem vertical
com curso de 90 mm e 10 (dez) posigbes
de ajuste. Medidas externas aproximadas
de 255 x 7TOmm.

Mecanismo confeccionado em chapa de
aco estampada de aproximadamente 3
mm, todo conjunto pintado com tinta epdxi
pé, mecanismo robusto para cadeiras
operativas, proporciona inumeras
regulagens e conforto ao usuario. Suporte
para encosto fabricado em chapa de ago
estampada de 4 mm com alta resisténcia
mecanica. Inclinagdo convencional com
controle de duas alavancas, uma para a
altura do assento e outra para o©
movimento do assento e da inclinagdo do
encosto (para cada grau que o assento
reclina, o encosto inclina dois graus), com
sistema relax ao longo do curso de
reclinagdo dotado de sistema back
system. Esse mecanismo também dispbe
de manipulo ergondmico frontal, que
possibilita o ajuste do coeficiente elastico
da mola helicoidal que tenciona o




—— . ' .-
!'Jr\.':'f'.".f-*t:r!,f

N PROCESSO: Lel /33 (vo\ 1)

FL.: 74

movimento de reclinagdo de assento e
encosto, adaptando desse modo, a
tens&do do movimento de reclinagic de
assento e encosto ao bidtipo do usuario,
permitindo o uso da poltrona por bidtipos
distintos.

Pistao com regulagem de altura por
acionamento a gas com 130 mm de curso
aproximadamente, fabricado em tubo de
aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura,
Bucha guia injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia
ao desgaste e calibrada individualmente
com precisdo de 0,03 mm; regulagem de
altura em conformidade com a norma DIN
4550, classe 4, fixados ao tubo central
atraves de porca rapida. O movimento de
giro da coluna & sobre rolamento de
esfera tratadas termicamente garantindo
alta resisténcia ao desgaste e minimo
atrito suavizando o movimento de
rotagdo. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base da-
se atraves de cone Morse, o que confere
faciidade para montagem e casos
eventuais de manutengao. Capa
telescopica de 03 elementos, injetada em
polipropileno texturizado que proporciona
otimo acabamento e protegéo a coluna
central, sendo elemento de ligagao
estética entre a base e o mecanismo.
Base giratdria com estrutura arcada de
cinco patas, com 700 mm de didmetro,
fabricada por processo de injegdoc em
resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com fibra de vidro e cdnico central com
anel metalico de contensdo, conferindo
assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasac e produtos guimicos.
Alojamento para rodizios que dispensam
0 uso de buchas, eixo vertical em ago
treflado de 11 mm, dotado de anel
elastico em ago que possibilita
acoplamento facil e resisténcia na base
evitando a queda do mesmo.

Rodizios: Rodizio duplo, com rodas de 50
mm de diametro injetadas em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com
aditivo anti ultravicleta e modificador de
impacto, banda de rodagem macia. A
roda tem cores diferentes no centro e na
banda de rodagem. Material flexivel
poliuretano, préprio para pisos frios, eixo
vertical em ago trefilado com diametro de
11 mm e eixo horizontal tambem em ago
trefilado com diametro de 8 mm. O eixo
vertical & dotado de anel elastico em ago
que possibilita o acoplamento facil e
seguro & base. Este tipo de rodizio e
recomendado para o uso sobre pisos

ASSINATURA:__ ﬂ )




&

FL.:

N® PROCESSO: 4g1 123 (vels)

1oy

ASSINATURA:

revestidos de pedra, madeira, ceramica e
guaisquer outros n&c cobertos por
carpete ou similares.

Todas as partes metélicas sdo soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epéxi a P6 entre 60 / 80
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas
em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a  ser
apresentada:

+ NR-17 - Laudo comprovande que o
material ofertado estd em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo deverd ser assinado por
médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR 13962 - Moveis para
escritorio - Cadeiras, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratorio ou
OCP acreditado pelo INMETRO.

« Apresentar Certificado de conformidade
de Preparagdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto
(OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as Normas
ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR
8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR
NBR 9209, ABNT NBR NBR 10.443,
ABNT NBR NBR 11.003.

54

250763

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR
MEDIO ENCOSTO TELADO COM
BRAGOS REGULAVEIS

Encosto; Estrutura do encosto em resina
de engenharia termoplastica injetada em
polipropilenc  de alta resist&éncia
mecanica. Estrutura provida de superficie
de revestimento tipo tela preta em tecido
100% poliéster, oferecendo excelente
conforto ao térmico. Altura minima de 530
mm e largura minima de 460 mm. Suporte
do encosto fabricade em resina de
engenharia injetada em nylon com fibra
de vidro, regulagem individual por meio
de sistema automatico tipo catraca com
curso minimo de 85 mm e 8 (oito)
posicbes de  ajuste; proporciona
adequado apoio & regido lombar do
usuario; fabricado em resina de
engenharia poliamida de alta resisténcia
mecanica e durabilidade com engates
faceis e precisos.

Apoio lombar fabricado em polipropileno
injetado com regulagem de altura em
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duas guias internas com limitador de
curso, impedindo que o apoio lombar se
solte do conjunto; facilidade de
regulagem e design; dimensdo, 260 mm
de largura e 100 mm de altura, com
design e formato anatdmico, para maior
flexivilidade e conforto ao usuario;
encaixado a estrutura em cada um dos
lados do encosto; curso de regulagem de
altura de 60 mm.

Assento: Chassi interno estrutural
injetado em polipropileno, conformado
anatomicamente, com ranhuras
estruturais, buchas metalicas insertadas
para fixagdo de mecanismos e bracgos,
conferindo elevada resisténcia mecanica,
Estofado com espuma em poliuretano
flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagao
de rasgo, alta tens@o de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica e
deformacgdo permanente com densidade
entre 45 e 55 kg/m® com espessura
média de 50 mm, de acordo com as
normas NBR-8537, NBR-B619, NBR-
8797. Profundidade minima de 460 mm e
largura minima de 490 mm. Capa de
protegcdo e acabamento injetada em
polipropilenc texturizado e bordas
arredondadas.

De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos, fixada diretamente no
chassi através de parafusos atarraxantes.
Revestimento: do assento em tecido
100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%)
por metro quadrado, com solidez a luz,
cor, ao piling e flamabilidade
autoextingulvel de acordo com a norma
ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto
de vinila com suporte téxtil de poliéster e
algoddo). Com costuras nas laterais
respectivamente.

Apoia-Bragos com altura ajustavel por
meio de acionamentc de botdo de
pressdo por mola localizado na parte
lateral do corpo estrutural do brago,
fabricado por processo de injegdo em
resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica,
abrasdo e produtos gquimicos, fixados
diretamente no assento através de
parafusos métricos, regulagem vertical
com curso de 90 mm e 10 (dez) posigbes
de ajuste. Medidas externas aproximadas
de 255 x 70 mm.

Mecanismo confeccionado em chapa de
ago estampada de aproximadamente 3
mm, todo conjunto pintado com tinta epoxi
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p6, mecanismo robusto para cadeiras
operativas, proparciona inmeras
regulagens e conforto ao usuério. Suporte
para encosto fabricado em chapa de ago
estampada de 4 mm com alta resisténcia
mecénica. Inclinagdo convencional com
controle de duas alavancas, uma para a
altura do assento e outra para o
movimento do assento e da inclinagao do
encosto (para cada grau que o assento
reclina, o encosto inclina dois graus), com
sistema relax ao longo do curso de
reclinagdo dotado de sistema back
system. Esse mecanismo também dispbe
de manipulo ergonémico frontal, que
possibilita o ajuste do coeficiente elastico
da mola helicoidal que tenciona o
movimento de reclinagdo de assento e
encosto, adaptando desse modo, a
tensdo do movimento de reclinagdo de
assento e encosto ao bidtipo do usuario,
permitindo o usc da poltrona por bidtipos
distintos.

Pistdo com regulagem de altura por
acionamento a gas com 130 mm de curso
aproximadamente, fabricado em tubo de
ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura.
Bucha guia injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia
ao desgaste e calibrada individualmente
com precisdo de 0,03 mm, regulagem de
altura em conformidade com a norma DIN
4550 - classe 4, fixados ao tubo central
através de porca rapida. © movimento de
giro da coluna & sobre rolamento de
esfera tratadas termicamente garantindo
alta resisténcia ao desgaste € minimo
atrito suavizando © movimento de
rotacdo. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base da-
se através de cone Morse, o que confere
faciidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. Capa
telescopica de 03 elementos, injetada em
polipropileno texturizado que proporciona
otimo acabamento e protegdo a coluna
central, sendo elemento de ligagéo
estética entre a base e 0 mecanismo.
Base giratoria com estrutura arcada de
cinco patas, com 700 mm de diametro,
fabricada por processoc de injegdc em
resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com fibra de vidro e cénico central com
anel metalico de contenséo, conferindo
assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abras&o e produtos quimicos.
Alojamento para rodizios que dispensam
0 uso de buchas, eixo vertical em ago
trefilado de 11 mm, dotado de anel
elastico em aco que possibilita
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acoplamento facil e resisténcia na base
evitando a queda do mesmo.

Rodizios: Rodizio duplo, com rodas de 50
mm de diametro injetadas em resina de
engenharia poliamida (nylon 8), com
aditivo anti ultravioleta e modificador de
impacto, banda de rodagem macia. A
roda tem cores diferentes no centro e na
banda de rodagem. Material flexivel
poliuretano, proprio para pisos frios, eixo
vertical em ago trefilado 1010/1020 com
diametro de 11 mm e eixo horizontal
também em ago trefilado 1010/1020 com
diametro de 8 mm. O eixo vertical &
dotado de anel elastico em ago que
possibilita o acoplamento facil e seguro &
base. Este tipo de rodizio & recomendado
para o uso sobre pisos revestidos de
pedra, madeira, ceramica e quaisquer
outros ndo cobertos por carpete ou
similares.

Todas as partes metalicas sao soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Pd entre 60 [/ 80
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizacéo, curadas
em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a  ser
apresentada:

* NR-17 = Laudo comprovando que o
material ofertado esta em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo devera ser assinado por
medico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

= Apresentar certificado de conformidade
com a ABNT NBR 13962 — Mdveis para
escritorio - Cadeiras, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratorio ou
OCP acreditado pelo INMETRO.

= Apresentar Certificado de conformidade
de Preparagdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto
(OCP), acreditado pelo [INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as Normas
ABNT NBR NER 8084, ABNT NBR NBR
8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR
NBR 9209, ABNT NBR NBR 10.443,
ABNT NBR NBR 11.003.
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250764

CADEIRA FIXA BASE "S” ESPALDAR
MEDIO ENCOSTO TELADO COM
BRAGOS

Encosto - Estrutura em resina de
engenharia termoplastica injetada em
polipropileno  de alta  resisténcia
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mecanica. Estrutura provida de superficie
de revestimento tipo tela preta em tecido
100% poliéster, oferecendo excelente
conforto ao térmico. Altura minima de 530
mm e largura minima de 460 mm. Suporte
do encosto fabricado em resina de
engenharia injetada em nylon com fibra
de vidro, regulagem individual por meio
de sistema automatico tipo catraca com
curso minimo de 85 mm e 8 (oito)
posicdes de ajuste;, proporciona
adequado apoio & regiao lombar do
usuario; fabricado em resina de
engenharia poliamida de alta resisténcia
mecanica e durabilidade com engates
faceis e precisos. Apoio lombar fabricado
em polipropileno injetado com regulagem
de altura em duas guias internas com
limitador de curso, impedindo que o apoio
lombar se solte do conjunto; facilidade de
regulagem e design; dimensao, 260 mm
de largura e 100 mm de altura, com
design e formato anatbmico, para maior
flexibilidade e conforto ao usuario,
encaixado a estrutura em cada um dos
lados do

encosto; curso de regulagem de altura de
60 mm

Assento: Chassi interno  estrutural
injetadc em polipropileno, conformado
anatomicamente, com ranhuras
estruturais, buchas metalicas insertadas
para fixagdo de mecanismos e bragos,
conferindo elevada resisténcia mecanica
Estofado com espuma em poliuretano
flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagaoc
de rasgo, alta tensao de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e
deformagdo permanente com densidade
entre 45 e 55 kg/m® com espessura
meédia de 50 mm, de acordo com as
normas NBR-8537, NBR-8618, NBR-
8797. Profundidade minima de 460 mm e
largura minima de 490 mm. Capa de
protecdo e acabamento injetada em
polipropileno  texturizade e bordas
arredondadas.

De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistentes a
produtos gquimicos, fixada diretamente no
chassi através de parafusos atarraxantes.
Revestimento: do assento em tecido
100% poliéster com peso 254 g (+/- 5%)
por metro quadrado, com solidez a luz,
cor, ao piling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com a norma
ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto
de vinila com suporte téxtil de poliester e
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algodac). Com costuras nas laterais
respectivamente.

Apoia-bragos com estrutura fixa em
formato de "T" fabricado por processo de
injecdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasao e produtos
guimicos, fixados diretamente no assento
através de  parafusos  métricos.
Dimensdes externas aproximadas de 260
x 70 mm.

Estrutura fixa em ago tubular redondo
com 254 mm x 2,25 mm de espessura
curvado a frio pneumaticamente em pega
unica soldados a placa do assento em
aco estampado de 265 mm de
espessura, com suporte fixado para
fixagao do assento e a lamina do encosto
com espessura de 4,75 mm vedado
fixagdo do encosto diretamente no
assento, totaimente soldada por sistema
MIG e acabamento de superficie pintado.
Acabamento em pintura eletrostatica,
realizado por processo totaimente
automatizada em tinta epéxi pd na cor
preto liso, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com
propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e fosfato de
ferro) curadas em estufa a 220°. Base
com 4 (guatro) deslizadores envolventes
injetados em polipropileno preto.

odas as partes metdlicas sdo soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / 80
micras = recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas
em estufa a 220°.

Documentagdo  técnica a ser
apresentada:

+ NR-17 — Laudo comprovando que ©
material ofertado estd em conformidade
com os parametros exigidos na NR 17.
Este laudo devera ser assinado por
médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
Apresentar Certificado de conformidade
de Preparacao de Processo de Pintura de
Superficies Metdlicas, emitido por
Organismo Certificador de Produte
(OCP), acreditado pelc INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as Normas
ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBER NBR
8085, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR
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NBR 9209, ABNT NBR NBR 10.443,
ABNT NBR NBR 11.003.

61 | 250770

CADEIRA FIXA, ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO

Assento: Moldado anatomicamente em
polipropileno  copolimero  estruturado,
com pigmento e aditivo anti-UV. Os
acabamentos das bordas nao
apresentam saliéncias que podem
acumular sujeira ou determinar a postura
incorreta e impedir o fluxo sanguineo
normal do usudrio, Possui furagbes com
formato simétrico para ventilagdo, que
possibilitam melhor areagdc para o
usuario. A fixag&o do assento na estrutura
sera por meio de 06 parafusos
atarraxantes com o auxllio de 03 apoios
centralizados.

Profundidade minima de 400 mm e
largura minima de 460 mm, na cor a
definir. Encosto: Moldado
anatomicamente em polipropilenc
copolimero estruturado, com pigmento e
aditivo anti-UV. Os acabamentos das
bordas ndo apresentam saliéncias que
podem acumular sujeira. Possui furagbes
com formatos simétricos para ventilagao,
que possibilitam melhor areagao para o
usuario. A fixagao do encosto na estrutura
sera por meio de encaixe moldado no
proprio encosto, com auxllio de dois plugs
injetados, um em cada lado da estrutura,
plug de fixacdo injetado em polipropileno
copolimero, com corpo de 9 mm de
diametro e cabega oval, na mesma

cor do encosto. Largura minima de 440
mm e altura minima de 250 mm, na cor a
definir.

Estrutura: Confeccionada em tubo de ago
mecanico oblongo curvado medindo
aproximadamente 16 x 30 x 1.2 mm
unidos por duas barras paralelas em tubo
com aproximadamente 19,05x 1,5 mm de
didmetro, soldados pelo sistema solda
MIG, conferindo acabamento em todo
conjunto e nao ficando soldas aparentes,
com pintura eletrostatica epoxi po na cor
preta curada em estufa a 220° graus.
Sapatas em polipropileno fixadas na base
evitando o atrito diretamente ac piso.
Fixagdo do

assento e encosto com parafusos com
rosca metrica. Adicionada junto aos 4 pés
da cadeira, abaixo do assento e fixado a
estrutura através de parafusos métricos.
O vao frontal de abertura para colocagao
de objetos & de no minimo 190 mm,
anteparo na parte posterior & nas laterais

UND
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com finalidade de evitar a queda de
objetos ao chéo.

Acabamento em pintura eletrostatica,
realizade por processo totalmente
automatizado em tinta em pd, revestindo
totaimente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com
propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com prétratamento
antiferruginoso (desengraxe e fosfato de
ferro) curadas em estufa a 220°.

Todas as partes metalicas sdo soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / BO
micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas
em estufa a 220°. Documentagdo
técnica a ser apresentada:

* Apresentar Certificado de conformidade
de Preparagao de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto
(OCP), acreditado pelo INMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados peloc menos para as Normas
ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NER
B095, ABNT NBR NBR 80896, ABNT NBR
NBR 9209, ABNT NBR NBR 10.443,
ABNT NBR NBR 11.003.
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250775

LONGARINA 03 ASSENTOS
ESTRUTURA METALICA

Estrutura com chassi monobloco em
chapa de ago perfurada com laterais de
reforgo com cortes a laser de 2,65 mm de
espessura dobrada em centro de dobra,
formando um conjunto Unico, bordas
arredondadas, todo conjunto fixado a
longarina horizontal triangular através de
parafusos meétricos, pintados pelo
sistema eletrostatico.

Estofado: assento/encosto confeccionado
em compensado prensado a guente com
lamina mesclada de madeira selecionada
com espessura minima de 10 mm, porca
garras embutidas ¥, com alta resisténcia
mecanica, provida de superficie estofado
com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacéo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica e baixa
deformagdo permanente, assento com
densidade entre 65 e 75 kg/m* & encosto
com densidade entre 95 e 105 kg/m?®
moeldada anatomicamente com espessura
média de 10 mm. Medidas aproximadas
para cada assento de 480 x 380 mm (L x
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P), e para cada encosto de 485 x 340 mm
(L x A). Cada conjunto assento/encosto &
fixado as longarinas em quatro pontos,
paralelos, por parafusos métricos e
porcas com rosca ', que possibilita
maior facilidade na montagem e na
desmontagem.

Revestimento: assento/encosto em tecido
courvin com peso 450g (+/- 5%) por metro
quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel de
acordo com norma ABNT NER, ou vinil
(resina de policloreto de winila,
plastificante ftalico, estabilizante térmico
organometalico, carga minerais e
pigmentos), com suporte téxti de
poliéster e algodao.

Bragos: Estrutura formada por chapa de
ago 4,75mm de espessura cortada a
laser, com abas para fixac&o no assento
e no encosto, base escareada para
melhor acabamento dos parafusos que
fixam o apoio de brago, curvado em
ferramenta de estampagem e dobrado
em centro de dobra, possui apoia-bragos
injetado em poliuretanc semirrigido, na
parte superior da estrutura do brago com
largura minima de 50 mm. Estrutura:
Estrutura confeccionada com base
horizontal inferior em tubo de ago oblongo
de aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm,
com ponteiras nas extremidades e
sapatas em polipropileno. Sapata
niveladora com formato sextavado com
didmetro de 30 mm com rosca 5/16.
Coluna vertical em tubo mecanico de ago
oblongo de aproximadamente 40 x 77 x
150 mm. Base horizontal em tubo
mecanico retangular de
aproximadamente 30 x 70 x 1,80 mm com
plataformas estampadas em chapa de
aco 2,65 para montagem dos assentos
com alta resisténcia mecanica soldadas
para montagem dos assentos e encostos.
A unido das bases laterais com a base
horizontal superior & através de chapa de
aco com espessura de 4,75 mm, fixado
com parafusos M8 x 25 mm.

Todas as partes metalicas sdo soldadas
pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epdxi a Po entre 60 / 80
micras & recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°.

Documentagéo técnica a ser
apresentada:

= Apresentar Certificado de conformidade
de Preparagéo de Processo de Pintura
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de Superficies Metalicas, emitido por
QOrganismo Certificador de Produto
(OCP), acreditado pelo INMETRO,
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT
NBR NER 8095, ABNT NBR NBR 8096,
ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

TOTAL LOTE 002
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Solicitacao de Cotagao - Processo Administrativo n.° 161/2022

cotacao prevpaco <cotacaoprevpaco@gmail.com> 16 de setembro de 2022 10:40
Para: licitacao@lemondesign.com.br, logus@elointernet.com.br, brastecempreendimentos@hotmail.com

Prezado(a),

O Instituto de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO, com sede na
avenida 14, quadra 04, n.° 24, Maiobao, Pago do Lumiar/MA, solicita a apresentagdo de proposta de contratago de
empresa especializada no fornecimento de bens permanentes — mobiliario diversos, para atender as necessidades
do Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Pulblicos do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPAGCO, conforme
condig8es e especificagbes constantes em anexo.

Lembramos que a referida proposta devera obedecer os comandos da Lei n.? B.666/93 e da IN N.°® 73/2020, em
especial: a) descricdo do objeto, valor unitario e total; b) Identificagdo do proponente/fornecedor com numero do
Cadastro de Pessoa Fisica - CPF ou do Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - CNPJ; c) enderego e telefone de
contato; d) data de emissdo; e) validade da proposta de S0 (noventa dias) corridos, devidamente assinada.

Certo de sua atengo, desde ja agradecemos o atendimento da solicitagdo, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, bem
como nos colocamos a disposicdo para eventuais duvidas e/ou esclarecimentos.

Atenciosamente,

MARCELO BARROS CUNHA
Chefe do Departamento Administrativo, em exercicio
(98) 3199-873

- 6 ANEXO Ill TR MOBILIARIO.pdf
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Solicitagao de Cotagao - Processo Administrativo n.° 161/2022

cotacao prevpaco <cotacaoprevpaco@gmail.com> 16 de setembro de 2022 10:40
Para: licitacao@lemondesign.com.br, logus@elointernet.com.br brastecempreendimentos@hotmail.com

Prezado(a),

O Instituto de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPAGO, com sede na
avenida 14, quadra 04, n.® 24, Maiob&o, Pago do Lumiar/MA, solicita a apresentagéo de proposta de contratagéo de
empresa especializada no fornecimento de bens permanentes — mobilidrio diversos, para atender as necessidades
do Institutc de Previdéncia Social dos Servidores Publicos do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPAGO, conforme
condigbes e especificagbes constantes em anexo,

Lembramos que a referida proposta devera obedecer os comandos da Lei n.” B.666/93 eda IN N.° 73/2020, em
especial: a) descriglo do objeto, valor unitario e total; b) Identificag&o do proponente/fornecedor com numero do
Cadastro de Pessoa Fisica - CPF ou do Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - CNPJ; c) enderego e telefone de
contato; d) data de emissao; e) validade da proposta de 80 (noventa dias) corridos, devidamente assinada.

Certo de sua atengao, desde ja agradecemos o atendimento da solicitagdo, no prazo de 05 (cinco) dias uteis, bem
como nos colocamos a disposico para eventuais duvidas e/ou esclarecimentos.

Atenciosamente,

MARCELO BARROS CUNHA
Chefe do Departamento Administrativo, em exercicio
(98) 3199-873
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Solicitagdao de Cotagao - Processo Administrativo n.° 161/2022

cotacao prevpaco <cotacaoprevpaco@gmail.com> 16 de setembro de 2022 10:40
Para: licitacao@lemondesign.com.br, logus@elointernet.com.br, brastecempreendimentos@hotmail.com

Prezado(a),

O Instituto de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO, com sede na
avenida 14, quadra 04, n.° 24, Maiob&o, Pago do Lumiar/MA, solicita a apresentacgdo de proposta de contratagio de
empresa especializada no fornecimento de bens permanentes — mobiliario diversos, para atender as necessidades
do Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Publicos do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO, conforme
condigbes e especificagdes constantes em anexo,

Lembramos que a referida proposta devera obedecer os comandos da Lei n.® 8.666/93 eda IN N.° 73/2020, em
especial: a) descrigdo do objeto, valor unitario e total; b) Identificagao do proponente/fornecedor com numero do
Cadastro de Pessoa Fisica - CPF ou do Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - CNPJ; c) endereco e telefone de
contato; d) data de emisséo, e) validade da proposta de 90 (noventa dias) corridos, devidamente assinada,

Certo de sua atengao, desde ja agradecemos o atendimento da solicitagéo, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, bem
como nos colocamos a disposigdo para eventuais duvidas e/ou esclarecimentos,

Atenciosamente,
MARCELQC BARROS CUNHA

Chefe do Departamento Administrativo, em exercicio
(98) 3198-873
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A empresa INFINITI MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA — ME, com sede na cidade de Vitéria, Rua Procurador Anténio
Benedicto Amincio Pereira, 163 - Santa Helena, Vitoria - ES, 29055-036, inscrita no CNPJ/MF sob o n®. 14.003.749/0001-05, vem,
por intermédio desta, apresentar a seguinte proposta:

Item

Descrigio

Unid.

Qtd

V06unit.

Vi.total

01

MESA EM L EM TAMPO UNICO 1400 x 1400 x 740 MM

Tampo confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior
da borda, atendendo a norma NBR 13966. possui passa cabo em
poliestireno injetado com tampa removivel de 60 mm de didmetro e
furagdes na parte inferior do tampo para receber embuchamento
metalico. Painel confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de
18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior
da borda, atendendo a norma NBR 13966. Pés laterais - base
superior em ago, formato em “L"” medindo 500 x 48 x 30 mm, com
2,65 mm de espessura para maior sustentagdio: furagio nas
extremidades para fixagdo do pé ao tampo. Coluna vertical em
chapa de ago dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm
de espessura; orificio em cada extremidade para passagem de fiagdo
do tampo ao piso; tampa lateral removivel para acesso ao
cabeamento, em ago com 0,90mm de espessura e abertura inferior
para passagem de ar; encaixe tipo “clic”. Base inferior estampada,
sem uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com
2,65mm de espessura; duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas
em polipropileno de 60 mm de didmetro, rosca M6 na cor da
estrutura; aplicaglio de rebites M6 para jungdio dos pés ao painel
inico. Pé de canto - Chapa metalica superior para fixa¢do no tampo
confeccionada em aco medindo 130 x 130 mm com 1,20 mm de
espessura; recorte 45° para alinhamento da coluna na parte frontal;
furagdo para passagem de fios entre o tampo e o pé de canto; coluna
vertical em ago, medindo 700 x 100 x 100 mm com [,06mm de
espessura; dobras a 90° para fechamento dos painéis e demais
acessorios; rebites nas laterais, rosca M6 tipo reviclé, para fixar
painéis e demais acessorios; tampa removivel para passagem de
fiagdo, em ago medindo 549 x 72Zmm com 0,90mm de espessura,
encaixe tipo “clic”; recortes para fixaglo de duas tomadas pogo
interno e duas com pogo externo (marca Margirus ou similar), dois
orificios para RJ45, (tomadas de acordo com as normas da ABNT
NBR NBR 14136); haste em ago com 2,65mm de espessura com
rosca 5/16, na parte inferior da coluna para fixagdo de sapata
niveladora, de 60 mm estriada regulagem de altura. Todos os painéis
de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto, risco,
abrasdio, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdio por parafusos métricos ¢ com insertos
metalicos, 0s quais permitem a montagem e desmontagem do

Und

02

2.155,00

4.310,00

INFINITI MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA - ME CNPJ: 14.003.749/0001-05 - I.E: 083.140.72-7 Ed. Golden Gate - Rua Procurador Antdnio Benedicto Amancio
pereira, 163 - Santa Helena, Vitdria - E5, 29055-036 E-mail: licitacao@lemondedesign.com.br/ vendas@infinitimobiliario.com.br
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mobiliario sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP. Todas as partes metdlicas sdo soldadas
pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento ¢
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po
entre 60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo curadas em estufa a 220°.

Documentaciio técnica a ser apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os parfimetros exigidos na NR 17. Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966
~ Méveis para escritorio - Mesas - Classificagiio e caracteristicas
fisicas dimensionais ¢ requisitos e métodos de ensaio, ou laudo
de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado
pelo INMETRO.,

» Apresentar Centificado de conformidade de Preparagdo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 10.443,
ABNT NBR NBR 11.003.

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES | Und
METALICOS 1200 x 600 x 740 MM.

Tampo anico, confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de
25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior
da borda, atendendo a norma NBR 13966: possui passa cabo em
poliestireno injetado com tampa removivel de 60mm de didmetro e
furagdes na parte inferior do tampo para receber embuchamento
metélico. Painel confeccionado em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da pega,
com raio de | mm de espessura nas arestas superior e inferior da
borda; possui furagdes para receber embuchamento metdlico, para
acoplar pés e demais acessorios. Pés laterais - base superior em ago,
formato em “L" medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de
espessura para maior sustentagdo; furagdo nas extremidades para
fixagdo do pé ao tampo. Coluna vertical em chapa de ago dobrada
medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio
em cada extremidade para passagem de fiaglo do tampo ao piso;
tampa lateral removivel para acesso ao cabeamento, em ago com
0.90mm de espessura ¢ abertura inferior para passagem de ar,
encaixe tipo “clic”. Base inferior estampada, sem uso de ponteiras,
medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de espessura;
duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas em polipropileno de 60
mm de didmetro, rosca M6 na cor da estrutura; aplicagfo de rebites
M6 para jungdo dos pés ao painel inico. Todos os painéis de MDP
e borda de PVC com alia resisténcia a impacto, risco, abrasdo,
mancha, umidade e nio propaga chama (auto extinguivel). Todo o
sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos,

02 20 1.195,00 23.900,00
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0s quais permitem a montagem ¢ desmontagem do mobilidrio sem
causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos
painéis de MDP. Todas as partes metilicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostitico Epoxi a Po
entre 60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizacdo curadas em estufa a 220°.

Documentagio técnica a ser apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Centificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os parimetros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

* Apresentar certificado de conformidade coma ABNT NBR 13966
— Mdveis para escritorio - Mesas - Classificacfio e caracteristicas
fisicas dimensionais e requisitos ¢ métodos de ensaio, ou laudo
de ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado
pelo INMETRO.

» Apresentar Centificado de conformidade de Preparagio de
Processo de Pintura de Superficies Metdlicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NER,
NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10,443,
ABNT NBR NBR 11.003.

MESA DE REUNIAO REDONDA 1200X740 MM.

Tampo em formato redondo, confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) de 25 mm de espessura. Acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966,
Estrutura metdlica tipo estrela com base inferior estampada "sem
ponteiras” em chapa de ago medindo 450 x 67 x 25 mm de altura e
2,65 mm de espessura; sapatas niveladoras estriadas de 60 mm de
didmetro, rosca 5/16 em cada base estampada. Estrutura usinada a
laser, formato de estrela permitindo o alinhamento perfeito das
cinco bases. Base superior em forma de “X" em tubo de ago
retangular de 20 x 30 mm e 1.06mm de espessura para sustentagdo
do tampo, Coluna vertical em tubo de ago redondo de 4" ¢ 1,60 mm
de espessura. A fixagdio da coluna vertical as bases superior e
inferior se dd por meio de parafuso 5/16 e barra roscada.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abras3o, mancha, umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, 05 quais permitem a montagem
e desmontagem do mobilidric sem causar danos ao mesmo, sem
utilizagdio de parafusos direto nos painéis de MDP, Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / B0 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°,
Documentagiio técnica a ser apresentada: |

03 Und 01 1.577,00 1.577.00
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» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os parfimetros exigidos na NR 17, Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

« Apresentar certificado de conformidade coma ABNT NBR 13966
— Moéveis para escritorio - Mesas - Classificaciio e caracteristicas
fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio, ou laudo
de ensaio equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado
pelo INMETRO.

« Apresentar Certificado de conformidade de Preparagio de
Processo de Pintura de Superficies Metdlicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR 8095, ABNT NBR NBRB096, ABNT NBR NBR 10.443,
ABNT NBR NBR 11.003.

ARQUIVO 4 GAVETOES PARA PASTA SUSPENSA
MEDINDO 400 x 500 x 1300 MM.

Base superior - tampo (nico confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma ABNT NBR NBR
13961. Base inferior - tampo unico confeccionado em MDP de 25
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior
da borda; furagdes para receber sapatas niveladoras medindo 50 x
27 mm injetada, para regulagem de altura pela parte interna
facilitando a montagem e alinhamento; furagbes especificas nas
laterais onde ¢ aplicado o sistema de fixagdo dupla que conecta as
laterais sem o uso de parafusos, permitindo a montagem e
desmontagem sem causar danos, garantindo excelente qualidade
final. Laterais do armario confeccionado em painel de MDP de 18
04 | mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo | Und 1] 1.833,00 1.833,00
contorno da pega, com raio de | mm na aresta superior e inferior da
borda; furagdes especificas para receber o embuchamento de nylon
e cavilhas, corredigas telescopicas e haste em ago com sistema de
regulagem de tranca para gavetas. Corpo do Gaveteiro em painel de
MDP de |18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de | mm na aresta superior e
inferior da borda;

4 pavetas altas de 260mm de altura; frente das gavetas em MDP de
18 mm de espessura, encabegado com fita de borda com raio de
Imm na aresta superior e inferior da borda; puxador lateral
extrudado em PVC em formato de “L" fixado a lateral da gaveta,
Corpo das gavetas em MDP de 18mm de espessura, com
recobrimento em PET em todas as bordas; fundo em chapa de fibra
duratree, na cor preta; corredigas telescopicas com abertura total de
400 mm, permitido abertura total sem queda da mesma; suporte até
30 kg de carga; todas as gavetas possuem acessorios metdlicos para
suportes de pastas suspensas na posigdo frontal; fechadura em ago
cromado e duas chaves escamotedveis, fixada no lado superior
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direito da primeira gaveta, com travamento simultineo. Todos os
Painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdio, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixagdio por parafusos métricos e
com insertos metdlicos, o0s quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem
utilizagdo de parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes
metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epdxi a Po entre 60 / B0 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagio, curadas em estufa a 2207, Todos os
painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abraso, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixagdio por parafusos métricos ¢
com insertos metdlicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem
utilizagdo de parafusos direto nos painéis de MDP.

Documentagdio técnica a ser apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Centificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante,

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17, Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho,

GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS MEDINDO 400
x 460 x 690MM.

Base superior - Tampo tinico confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura, acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda;
furagdes especificas para aplicaclo de ferragens com sistema de
fixagdo dupla que conecta as duas pegas sem o uso de parafusos.
Base inferior - tampo tnico confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda;
furagdes para aplicagdo de ferragens com sistema de fixagdo dupla
que conecta as duas pegas sem o uso de parafusos e para receber
quatro buchas de nylon de 8 mm para instalagio de cada rodizio;
quatro rodizios de duplo giro em termoplastico com rodas em
05 | poliamida; 45 x 45mm (L x H) e rodas de 35mm; capacidade de | Und | 03 1.529,00 4.587,00
carga unitdria de 40 kg; Lateral de gaveteiro em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da pega, com raio de | mm de espessura na aresta superior e inferior
da borda; tranca metélica em ago com pinos metalicos que permite
a abertura ou fechamento simultineo de todas as gavetas, pino
metdlico na parte superior que permite o alinhamento das gavetas,
juntamente com o giro da fechadura; puxador lateral extrudado em
PVC em formato de “L” fixado a lateral por meio de canal usinado,
facilitando a abertura das gavetas independente do lado. Costa em
MPD de 18 mm; acabamento em fita de borda em PVC em todo
contorno da pega, com raio de |mm de espessura na aresta superior
e inferior da borda. Frente das gavetas em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contormo
da pega, com raio de 1 mm de espessura na aresta superior e inferior
da borda; furagio para aplicagio de fechadura frontal com duas
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chaves escamotedveis, injetada em polipropileno com haste em ago
de alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira
gaveta; corpo em ago, com cilindro de 19 mm de didmetro
niquelado, giro de 180° para abertura e fechamento; puxador lateral
extrudado em PVC em formato de “L" fixado a lateral, facilitando
a abertura das gavetas independente do lado ¢ deixando a frente da
gaveta livre. Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura na
cor preta; laterais da gaveta com 75 mm de altura, com acabamento
em fita de PVC em todo o contorno da pega com | mm de espessura;
recortes a 45° na unido da parte posterior da gaveta; laterais com
ranhuras para encaixe perfeito no fundo da gaveta; fundo da gaveta
em “duraplac” de 2,5 mm, batente de fechamento das gavetas com
a tranca. Todas as gavetas com trilho telescopico em chapa de ago
zincado branco de 400 mm de comprimento que permite a abertura
total de 430 mm para facilitar o acesso as pastas suspensas;
deslizamento por esferas de ago, com sistema de destravamento
através de alavanca de separagfio, trava de protegio na posigio
fechada por suporte interno evitando assim a movimentagdo
inadequada do mesmo. Trilho suporta a carga de até de 30 Kg.
Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdio, mancha, umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metdlicos, 0s quais permitem a montagem
e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem
utilizagdo de parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes
metélicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostitico Epoxi a Po entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°. |
Documentagfio técnica a ser apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17, Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho. Apresentar certificado de
conformidade com a ABNT NBR 13961 — Méveis para escritorio
- Armirios, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratorio
ou OCP acreditado pelo INMETRO.

GAVETEIRO SUSPENSO 2 GAVETAS 400 x 460 x 280 MM.

Travessas, duas superiores e duas inferiores confeccionadas MDP
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de Imm, pa aresta superior e
inferior da borda; furagdes para receber ferragens de dupla fixacdo
medindo 8 x 30 mm, injetada em nylon. Laterais de gaveteiro em
MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de | mm de espessura na aresta
superior e inferior da borda; tranca metdlica confeccionada em ago
SAE 1020 com pinos metdlicos que permite a abertura ou
fechamento simultineo de todas as gavetas; pino metalico na parte
superior que permite o alinhamento juntamente com o giro da
fechadura; Frente da gaveta em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
com raio de | mm de espessura na aresta superior e inferior da

06 Und 21 660,00 13.860,00
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borda; furagdo para aplicagéo de fechadura frontal com duas chaves
escamotedveis, injetada em polipropileno com haste em ago de alta
resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira gaveta;
corpo em ago, com cilindro de 19 mm de didmeitro niquelado auto
brilho, giro de 180° para abertura e fechamento; fixada na gaveta
por meio de parafuso e bucha de nylon injetado, para maior
qualidade de acabamento; puxador lateral extrudado em PVC em
formato de “L" fixado a lateral em canal usinado no topo para
perfeita fixagdo, facilitando a abertura das gavetas independente do
lado e deixando a frente da gaveta livre, Corpo da gaveta em MDP
de 15mm de espessura na cor preta; laterais da gaveta com 75 mm
de altura, com acabamento em fita de PVC em todo o contorno da
pega com Imm de espessura; recortes a 45° na unido da parte
posterior da gaveta, onde permite o fechamento com dngulo de 90°;
laterais com ranhuras para encaixe perfeito no fundo da gaveta:
fundo da gaveta em “duraplac” de 2,5mm. permite fixacdo da lateral
4 frente da gaveta, batente de fechamento das gavetas com a tranca.
Trilho telescépico confeccionado ago carbono com acabamento
zincado branco de 400 mm de comprimento que permite a abertura
total de 430 mm para facilitar o acesso as pastas suspensas;
deslizamento por esferas de ago, com sistema de destravamento
através de alavanca de separagdio, trava de proteglio na posigdo
fechada por suporte interno evitando assim a movimentagio
inadequada do mesmo. Trilho suporta a carga de até de 30 Kg. Todo
o sistema de fixagdio sera feito por parafusos métricos e com insertos
metdlicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos
mohilidrios sem causar danos ao mesmo. Todos os painéis de MDP
¢ bordas de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasio,
mancha, umidade e niio propaga chama (auto extinguivel). Todo o
sistema de fixaglio por parafusos métricos e com insertos metalicos,
0s quais permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem
causar danos ao mesmo, sem utilizaglio de parafusos direto nos
painéis de MDP. Documentagdo técnica a ser apresentada:

+ Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

» NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17, Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

* Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13961

— Mdéveis para escritério - Armdrios, ou laudo de ensaio

equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

ARMARIO BAIXO COM 01 PRATELEIRA 02 PORTAS 800
x 460 x T40MM.

Base superior - tampo Unico confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda. Base inferior - tampo unico
confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo o contorno da pe¢a, com raio de
2.5mm na aresta superior e inferior da borda; furagdes para receber
sapata niveladora medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a

07 Und 05 1.366,00 6.830,00
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regulagem do moével pela parte interna facilitando a montagem e
alinhamento, Laterais e fundo do armério confeccionado em painel
de MDP de 1B mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de | mm na aresta superior
e inferior da borda. A fixagdo entre as pegas ¢ feita por meio de
buchas de nylon para maior fixagdo, possui também parafusos de
minifix para fixagdo das pecas diretamente nas buchas de nylon,
Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de | mm na aresta
superior ¢ inferior da borda. A porta lado direito recebe fechadura
frontal com duas chaves escamotedveis, corpo com hastede ago de
alta resisténcia e pegador em polipropileno; cilindro de 19mm de
diimetro em ago niquelado auto brilho; giro de 180° para abertura e
fechamento da porta; fixado por meio de parafusos de agoe bucha de
nylon para maior acabamento ¢ qualidade; possui puxador em
zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com furagio de 128mm entre
furos, acabamento na cor 6nix acetinado e detalhe ergondmico para
melhorar na hora da pega. A fixagdo das portas a lateral do armario
¢ feita por dobradicas em ago de alta resisténcia, que permite
abertura a 110° com caneco de 35 mm de didmetro a ser fixado 4
porta por furagio de 35 mm de didmetro para um perfeito encaixe,
| fixacdo e resisténcia. As portas recebem furagdes especificas com
embuchamento de nylon de 8mm de didmetro parafixagdo das
dobradigas, eliminando a utilizagdo de parafusos diretamente no
painel de MDP, permitindo que as portas sejam montadas e
desmontadas sem danificar a estrutura do mével. Prateleira em de
MDP de 18 mm de espessura: acabamento em fitade borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de | mm na aresta superior e
inferior da borda; aplicagie de quatro suportes de prateleira
injetados em nylon com 20 mm de didmetro, encaixados em
furagdes proprias na parte inferior; permite o encaixe perfeito das
prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas laterais do
armario, proporcionando maior estabilidade ao moével e evitando
acidentes. o parafuso de fixacdo das prateleiras pode ser fixado na
lateral de acordo com a necessidade do cliente; possui furaclio para
batente em “L" confeccionado em ago zincado branco, que serve
para fechamento da porta junto a fechadura. Todos os painéis de
MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a impacto, risco,
abrasfio, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos
metdlicos, os quais permitern a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

ARMARIO ALTO COM 03 PRATELEIRAS 02 PORTAS 800
x 460 x 1600MM.

Base superior - tampo Unico confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PYC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda. Base inferior - tampo (nico
confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo 0 contorno da pega, com raio de
2,5mm na aresta superior ¢ inferior da borda, furagdes para receber
sapata niveladora medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a

08 Und 01 2.700.00 2.700,00
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regulagem do mével pela parte interna facilitando a montagem e
alinhamento. Laterais e fundo do armdrio confeccionado em painel
de MDP de |18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de | mm na aresta superior
e inferior da borda. A fixaglo entre as pegas ¢ feita por meio de
buchas de nylon para maior fixagdo, possui também parafusos de
minifix para fixagio das pegas diretamente nas buchas de nylon.
Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de | mm na aresta
superior e inferior da borda. A porta lado direito recebe fechadura
frontal com duas chaves escamotedveis, corpo com hastede ago e
pegador em polipropileno; cilindro de 19 mm de didgmetroem ago
niquelado auto brilho; giro de 180° para abertura e fechamento da
porta; fixado por meio de parafusos de ago e bucha de nylon para
maior acabamento e qualidade; porta lado esquerdo recebe puxador
em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com furagdode 128 mm entre
furos, acabamento na cor 6nix acetinado e detalheergondmico para
melhorar na hora da pega. A fixagdio das portas a lateral do armério
¢ feita por dobradigas em ago de alta resisténcia, que permite
abertura a 110° com caneco de 35 mm de didmetro a ser fixado &
porta por furagdo de 35 mm de digmetro para um perfeito encaixe,
fixagdo e resisténcia, acabamento niguelado. As portas recebem
furagdes especificas para embuchamento de nylon de 8mm de
didgmetro para fixagdo das dobradigas, eliminando a utilizagfo de
parafusos diretamente no painel de MDP, permitindo que as portas
sejam montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do mével.
Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura:acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de | mm na
aresta superior e inferior da borda; aplica¢do de guatro suportes de
prateleira injetados em nylon com 20 mm de didmetro, encaixados
em furagdes proprias na parte inferior; permiteo encaixe perfeito das
prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas laterais do
armério, proporcionando maior estabilidadeao mével e evitando
acidentes. o parafuso de fixagdo das prateleiraspode ser fixado na
lateral de acordo com a necessidade do cliente; possui furagiio para
batente em “L" confeccionado em ago zincado branco, que serve
para fechamento da porta junto a fechadura. Todos os painéis de
MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a impacto, risco,
abras3o, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos
metalicos, 0s quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos
direto nos painéis de MDP.

Documentagfio técnica a ser apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os parimetros exigidos na NR 17, Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

= Apresentar certificado de conformidade coma ABNT NBR 13961
— Moveis para escritério - Armdrios, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.
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ARMARIO EXTRA ALTO COM 04 PRATELEIRAS 02
PORTAS 800 x 460 x 2000 MM,

Base superior - tampo dnico confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda. Base inferior - tampo dnico
confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de
2,5mm na aresta superior e inferior da borda, furagdes para receber
sapata niveladora medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a
regulagem do movel pela parte interna facilitando a montagem e
alinhamento. Laterais e fundo do armério confeccionado em painel
de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raio de | mm na aresta superior
e inferior da borda. A fixagfo entre as pegas ¢ feita por meio de
buchas de nylon para maior fixaglio, possui também parafusos de
minifix para fixagio das pegas diretamente nas buchas de nylon.
Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de | mm na aresta
superior ¢ inferior da borda. A porta lado direito recebe fechadura
frontal com duas chaves escamotedaveis, corpo com hastede ago e
pegador em polipropileno; cilindro de 19 mm de didmetroem ago
niquelado auto brilho; giro de 180° para abertura e fechamento da
porta; fixado por meio de parafusos de ago e bucha de nylon para
maior acabamento e qualidade; porta lado esquerdo recebe puxador
09 | em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com furagiode 128 mmentre | Und 12 3.220,00 38.640,00
furos, acabamento na cor dnix acetinado e detalheergondmico para
melhorar na hora da pega. A fixagdo das portas a lateral do armario
¢ feita por dobradigas em ago de alta resisténcia, que permite
abertura a 110° com caneco de 35 mm de didmetro a ser fixado &
porta por furagdo de 35 mm de didmetro para um perfeito encaixe,
fixagio e resisténcia, acabamento niquelado. As portas recebem
furagdes especificas para embuchamento de nylon de 8mm de
didmetro para fixagdo das dobradigas, eliminando a utilizagio de
parafusos diretamente no painel de MDP, permitindo que as portas
sejam montadas ¢ desmontadas sem danificar a estrutura do mével.
Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura;acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de | mm na
aresta superior ¢ inferior da borda; aplicagdo de quatro suportes de
prateleira injetados em nylon com 20 mm de didmetro, encaixados
em furagdes proprias na parte inferior; permiteo encaixe perfeito das
prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas laterais do
armiario, proporcionando maior estabilidadeao mdvel e evitando
acidentes. o parafuso de fixagdo das prateleiraspode ser fixado na
lateral de acordo com a necessidade do cliente; possui furagfo para
batente em “L" confeccionado em ago zincado branco, que serve
para fechamento da porta junto a fechadura. Todos os painéis de
MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, l
abrasdo, mancha, umidade e ndio propaga chama (auto extinguivel). 1
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos
metilicos, os quais permitem a montagem

e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem
utilizaglo de parafusos direto nos painéis de MDP.
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Documentagiio téenica a ser apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante,

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17, Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade coma ABNT NBR 13961
— Mdveis para escritrio - Armdrios, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

PAINEL DIVISORIO METALICO COM PLACAS DE
FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 800 x 75 x 1300 MM.

Placa superior e inferior, lado | e lado 2 em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da pega, com raio de | mm na aresta superior e inferior da borda. As
placas séio fixadas no requadro por meio de buchas de nylon de 17
x 10,5 que permitem uma fixagldo perfeita sem danos ao quadro
divisor € a na placa MDP. Estrutura basculante em aluminio
extrudada medindo 100 x 15 mm pelo comprimento do quadro, para
dividir as placas inferior e superior, fixadas & estrutura por dois
suportes em nylon injetados com encaixe tipo clic; abertura a 90°
para acesso a fiag3o e retorno por mola, na posi¢lio fechada; cerda
de vedacdio para nio esmagar os cabos de fiagdo. Requadro em ago
medindo 40 x 40 x 0,90 mm de espessura no sentido vertical;
recortes @ laser para encaixes de placas, rodapés, perfis de
acabamento, passagem de fiaglo, maos francesas, colunas de canto
e demais acessorios. Travessa inferior em ago medindo 20 x 40 x
1,20 mm de espessura em todo comprimento do quadro; dois
recortes retangulares de 20 x 60 mm para passagem de fiagio do
piso para o lado interno do quadro; bucha em polipropileno medindo
40 x 40 mm, com rosca 3/8, encaixada na sapata niveladora com
rosca 5/8 sextavada de 30 mm na cor preta; permite a regulagem de
altura e alinhamento do quadro. Dois Rodapés em ago com 0,90 mm
de espessura, dobrado a 90°; fechamento lateral e superior; engates
na parte traseira proporcionando o encaixe entre o rodapé € a coluna
vertical, acabamento liso ou com furagdes para fixagdo de 2 tomadas
elétricas, pogo interno, Margirius ou similar; 2 RJ 45 - telefonia e
légica (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR NBR
14136), ndo acompanham as tomadas. Calha da passagem de fiagdo
em formato “U” medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura, fixado
na altura de 520 mm, formando um leito para passagem da fiaglo
entre um quadro e outro; dois recortes retangulares de 20 x 60 mm
para passagem de fiagdo entre a parte inferior e superior do quadro.
Tubo de ago medindo 40 x 40 x 0,90 mm de espessura, pelo
comprimento do quadro para sustentagdo na parte superior do
quadro; furagdes para encaixe do suporte do perfil de acabamento
superior, em aluminio; bucha de ago nas extremidades para conexdo
entre painéis divisorios, por parafusos sextavados e arruela; bucha
de ago central para encaixe entre dois quadros sem necessidade de
aparafusamento. Perfil de acabamento horizontal para quadro
divisério confeccionado em aluminio extrudado medindo 80 x 15
mm pelo comprimento do quadro; raio superior de 78 mm;
composto por duas pegas, um perfil macho e um perfil fémea,

Und 06 1.910,00 11.460,00
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fixados por encaixe tipo “clic”; tampa do perfil com 2 separadores
para fios; fixado a estrutura do quadro, por duas guias para perfeito
acabamento e alinhamento; aparafusados no quadro por meio de
parafusos ocultos sob a tampdo de fechamento, tipo panela PHS
Drillfer ponta broca 4,2 x 16 zincado branco. Acompanha em cada
perfil de aluminio uma pega injetada em Polipropileno em formato
“H" para jungfio e alinhamento dos perfis horizontais. Todos os
painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abras3o, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixaglo por parafusos métricos e
com insertos metdlicos, os quais permitem a montagem ¢
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem
utilizaglo de parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostitico Epoxi a Po entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.
Documentaciio técnica a ser apresentada:

= Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

« NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17. Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

« Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR NBR
13964 — Divisorias tipo painel, ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

» Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de
Processo de Pintura de Superficies Metdlicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443,
ABNT NBR NBR 11.003.

PAINEL DIVISORIO METALICO COM PLACAS DE
FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 700 x 75 x 1300 MM.

Placa superior e inferior, lado | e lado 2 em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. As
placas sdo fixadas no requadro por meio de buchas de nylon de 17
x 10,5 que permitem uma fixagdo perfeita sem danos ao quadro
divisor ¢ a na placa MDP. Estrutura basculante em aluminio
extrudada medindo 100 x 15 mm pelo comprimento do quadro, para
11 | dividir as placas inferior e superior, fixadas & estrutura por dois | Und 03 1.612,00 4.836,00
suportes em nylon injetados com encaixe tipo clic; abertura a 90°
para acesso a fiaglo e retorno por mola, na posigdo fechada; cerda
de vedagdo para ndo esmagar os cabos de fiagdo. Requadro em ago
medindo 40 x 40 x 0,90 mm de espessura no sentido vertical,
recortes a laser para encaixes de placas, rodapés, perfis de
acabamento, passagem de fiagdo, mios francesas, colunas de canto
¢ demais acessorios. Travessa inferior em ago medindo 20 x 40 x
1.20 mm de espessura em todo comprimento do quadro, dois
recortes retangulares de 20 x 60 mm para passagem de fiagdo do
piso para o lado interno do quadro; bucha em polipropileno medindo
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40 x 40 mm, com rosca 3/8, encaixada na sapata niveladora com
rosca 3/8 sextavada de 30 mm na cor preta; permite a regulagem de
altura e alinhamento do quadro. Dois Rodapés em ago com 0,90 mm
de espessura, dobrado a 90°; fechamento lateral ¢ superior; engates
na parte traseira proporcionando o encaixe entre o rodapé e a coluna
vertical, acabamento liso ou com furagdes para fixagio de 2 tomadas
elétricas, pogo interno, Margirius ou similar; 2 RJ 45 - telefonia e
légica (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR NBR
14136), ndo acompanham as tomadas. Calha da passagem de fiagdo
em formato “U™ medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura, fixado
na altura de 520 mm, formando um leito para passagem da fiagdo
entre um quadro € outro; dois recortes retangulares de 20 x 60 mm
para passagem de fiagdo entre a parte inferior e superior do quadro.
Tubo de ago medindo 40 x 40 x 0,90 mm de espessura, pelo
comprimento do quadro para sustentagdo na parte superior do
quadro; furagdes para encaixe do suporte do perfil de acabamento
superior, em aluminio; bucha de aco nas extremidades para conexdo
entre painéis divisérios, por parafusos sextavados e arruela; bucha
de ago central para encaixe entre dois quadros sem necessidade de
aparafusamento. Perfil de acabamento horizontal para gquadro
divisorio confeccionado em aluminio extrudado medindo 80 x 15
mm pelo comprimento do quadro; raio superior de 78 mm;
composto por duas pecas, um perfil macho e um perfil fémea,
fixados por encaixe tipo “clic”; tampa do perfil com 2 separadores
para fios; fixado a estrutura do quadro, por duas guias para perfeito
acabamento e alinhamento; aparafusados no quadro por meio de
parafusos ocultos sob a tampido de fechamento, tipo panela PHS
Drillfer ponta broca 4,2 x 16 zincado branco. Acompanha em cada
perfil de aluminio uma pega injetada em Polipropileno em formato
“H" para jungdo e alinhamento dos perfis horizontais. Todos os
painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasfo, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixaglio por parafusos métricos e
com insertos metdlicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem
utilizagdio de parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes
metilicas sdo soldadas pele método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epdxi a Po entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°,
Documentagiio técnica a ser apresentada:

= Apresentar SELO FSC (Centificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante,

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os parimetros exigidos na NR 17, Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

* Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR NBR
13964 — Divisdrias tipo painel, ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

» Apresentar Centificado de conformidade de Preparagio de
Processo de Pintura de Superficies Metilicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
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NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 10.443,
ABNT NBR NBR 11.003.

SUPORTE METALICO RETRATIL PARA PASTAS
SUSPENSAS

Pasta suspensa: Requadro confeccionado em chapa de ago SAE
1020 com espessura de 0,60 mm dobradas formando um “U"
metdlico, fixada no trilho telescopico por meio de rebites de
aluminio e fixada no armdrio por meio de parafusos soberbos com
cabega chata, o trilho possui esferas de ago para extragdo total da
gaveta deslizando suavemente ¢ permitindo maior facilidade de
acesso as pastas junto ao usudrio. A pasta Suspensa possui dois
distanciadores de ago com dobras a 90° para afastar a pasia suspensa
das portas, possibilitando a extraglo das pastas com qualquer
modelo de dobradiga e porta. Na parte central existe uma travessa
central que serve de apoio para as pastas confeccionado em ago SAE
12 | 1020 de 1,20 mm de espessura em formato tipo “U". Todas as pegas | Und | 18 | 570,00 10.260,00
recebem solda MIG para maior sustentagdo e acabamento, possui
pegas de ago curvas na parte interna. Trilho telescopico: Trilho
telescopico confeccionado em chapa de ago carbono com
acabamento zincado branco de 400 x 45 mm de comprimento que
permite a abertura total de 430 mm para facilitar o acesso &s pastas
suspensas. O trilho é desengatével através de alavanca de separagdo,
com protegdo de retengdo na posicdo fechada, possui deslizamento
por meio de esferas de ago protegidas por suporte interno evitando
assim a movimentagdo inadequada do mesmo. Trilho suporta a
carga médxima de 45 Kg. Todas as partes metdlicas sdio soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po
entre 60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°,

DIVISOR FRONTAL PARA MESAS - MEDINDO: 1200 x 25
x 400 MM.

Divisoria em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda. Fixado
13 | na mesa por meio de suportes metalicos tipo “S” confeccionadoem | Und | 08 | 455,00 3.640,00
chapa de ago 2,65 mm de espessura zincado branco, apoiando a
divisoria na parte de baixo e alinhando a mesma na vertical, fixado
na divisdria e na parte de baixo da mesa por meio de parafusos auto
atarraxantes 5x235.

Documentagiio téenica a ser apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

MESA DE DIRETOR EM L TAMPO 50 MM - MEDINDO:
2100 x 1800 x 740 MM.

Tampo principal: tampo tnico, produzido em painel semioco, com
14 | 50 mm de espessura, externamente composto por placas superiore | Und | 01 | 7.490,00 7.490,00
inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com
& dimensdo do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para
conferir ao tampo resisténcia ¢ mantendo a espessura, poreém com
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com raio de 2,5mm de acordo com norma técnica da ABNT NBR.
Na base inferior, furagdes com insertos metdlicos para receber
parafusos métricos ¢ sustentagdo das estruturas dos pés e acessorios,
que permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem
causar danos aos mesmos. Tampo Lateral: tampo Gnico medindo
1800 x 560 mm, produzido em painel semioco, com 50 mm de
espessura, externamente composto por placas superior e inferior de
MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e travessas de |
MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimenséo
do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia ¢ mantendo a espessura, porém com leveza no
conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com raio |
de 2,5mm de acordo com norma técnica da ABNT NBR. Na base |
inferior do tampo furagdes com insertos metdlicos para rcceherl’
parafusos métricos e sustentagdo das estruturas dos pés e acessorios,
que permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem
causar danos aos mesmos, Na parte lateral do tampo, caixa de
tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até 100° e fresta
de para passagem de fiagfio; corpo com aba arredonda em todo o
contomno com dois modulos para instalagdo de tomadas USB,
encaixe tipo clic, padriio PEZZI ou similar; instalagdo sobre o
tampo. Suporte de tomadas em ago de no minimo 0,90 mm de
espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em “U", para
fixagdo sob o tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padriio Margirius, Pezzie Weg,
pogo interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45; tampa para
fechamento inferior de facil acesso para manutengdo € prevencio
contra choques, Contém um distanciador entre o tampo auxiliar e o
tampo principal em perfil em aluminio extrudado e Anodizado
Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e 2,0 mm
espessura. Tanto o tampo principal como o auxiliar, possuem
furaglo para bucha 4, para fixagdo do distanciador na parte inferior
do tampo auxiliar, chegando até o tampo principal P¢ lateral fixado
ao tampo principal, medindo 670 x 800x 50 mm, produzido em
painel semioco, com 50 MM de espessura, externamente composto
por placas superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;
internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura
projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades
internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e
mantendo a espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente
vedado com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe
furagdes com inserto metdlicos para fixagdo de sapatas de
regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio e fixagdo
do tampo ao pé, por parafusos métricos que permite a montagem e
desmontagem sem causar danos ao mobilidrio. Painel Resguardo,
medindo 1700 x 285mm, confeccionado em MDP (painel de
particulas de média densidade, com revestimento melaminico em
ambas as faces) com 25mm de espessura, Totalmente vedado com
fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; furagdo lateral para
fixagdo junto ao tampo principal e pés lateral e frontal, através de
parafusos métricos e minifix. P¢ lateral ¢ frontal fixados ao tampo
lateral: Pé lateral medindo 640 x 560 mm & P¢ rontal 1700 x 560
mm, respectivamente, produzidos em painel semioco, com 50 MM
de espessura, externamente composto por placas superior e inferior

leveza no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC ‘
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de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e travessas
de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao
do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza no
conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio
de 2,5mm;: recebe furagdes com insertos metdlicos para fixagdo de
sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio
e fixagdio do tampo aos pés, por parafusos métricos que permite a
montagem e desmontagem sem causar danos ao mobilidrio. Todos
0s painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e
com insertos metdlicos, os quais permitem & montagem ¢
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem
utilizagdo de parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes
metalicas sdio soldadas pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.
Documentagfio técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Centificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17. Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

* Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966
— Moveis para escritorio - Mesas - Classificaglio e caracteristicas
fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio, ou laudo de
ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

MESA DE REUNIAO TIPO DIRETORIA MEDINDO: 2700 x
1200 x 740 MM.

Tampo bipartido, dois médulos de 1350 x 1200 x 740 mm em painel
semioco, com 50 mm de espessura, externamente COmposto por
placas superior e inferior de MDF de 6 mm de espessura;
internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura
projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades
internas papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia, mantendo
a espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado
com fitas de borda em PVC com raio de 2,5 mm na aresta superior
e inferior da borda, de acordo com norma técnica da ABNT NBR.
Usinagem para receber caixa de tomada; furagdes na face inferior
com insertos metalicos para acoplar os pés painéis e os demais
acessorios, todos fixados com minifix, buchas metalicas, mé6 x 13
com chave Allen para maior fixagdo. Caixa de tomadas em ABS,
tampa basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem
de fiagdo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois
mddulos para instalagio de tomadas USB, encaixe tipo clic, padrio
PEZZI1 ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em
ag¢o de no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de
altura, dobrado em *U", para fixagdo sob o tampo; com no minimo
cinco entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5,
padrdo Margirius, Pezzi ¢ Weg, pogo interno 10 ou 20A; guatro

15 Und 01 7.900,00 7.900,00
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entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de ficil acesso para
manutengdo e prevengdo contra choques. Contém um distanciador
entre o tampo auxiliar ¢ o tampo principal em perfil em aluminio
extrudado e Anodizado Fosco Acido medindo 1016 x 101,6 x
48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como o
auxiliar, possuem furagdo para bucha 4, para fixagdo do
distanciador na parte inferior do tampo auxiliar, chegando até o
tampo principal Pés laterais fixado ao tampo principal, medindo 670
x 800x 50 MM, produzido em painel semioco, com 50 MM de
espessura, externamente composto por placas superior e inferior de
MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e travessas de
MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensio
do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza no
conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio
de 2,5mm; recebe furagdes com inserto metdlicos para fixagdo de
sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio
macigo polido e fixagdo do tampo ao pé, por parafusos métricos que
permite a montagem e desmontagem sem causar danos ao
mobiliario. Painel de mesa, 2 unidades por médulo, em MDP de 25
mm de espessura. Encabegado com fita de borda em PVC com raio
de 2mm na aresta superior ¢ inferior da borda. O painel recebe
furagdes para ser acoplado no pé painel, fixados com buchas
metdlicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixaglio, possuem
também parafusos de minifix para fixagdo das pegas diretamente nas
buchas metdlicas. Todos os painéis de MDP e MDF e borda de PVC
com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e
ndo propaga chama (auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo
por parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais permitem
a montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas sfio soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostitico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a
2200,

Documentacfo técnica a ser apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

» NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17, Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

+ Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966
— Méveis para escritorio - Mesas - Classificagio e caracteristicas
fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio, ou laudo de
ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO

ARMARIO BAIXO CREDENZA 4 PORTAS - MEDINDO:
1800 X 460 X 7T40MM.

16 | Base superior - tampo (nico em MDP (Painel de particulas de média Und 04 3.235.00 12.940.00
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior

INFINITI MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA - ME CNPJ: 14.003.749/0001-05 - |.E: 083.140.72-7 Ed. Golden Gate - Rua Procurador Antdnio Benedicto Amancio
Pereira, 163 - Santa Helena, Vitoria - £5, 29055-036 E-mall: licitacao @lemondedesign.com be/ vendas@infinitimobiliario.com.br



N° PROCESSO: dgs/2a(vel )

g nfiniti L5

moveis I

da borda; furagdes para aplicagfio de ferragens, minifix e bucha de ]
10 x 11 injetada em nylon na cor preta onde permite a fixagdo das
ferragens sem contato com a madeira. Base inferior - tampo tnico
confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de
2,5mm na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma
ABNT NBR NBR 13961; furagdes, minifix, bucha de 10 x 11
injetada em nylon na cor preta; sapata niveladora medindo 50 x 27
mm injetada, que permite a regulagem do movel pela parte interna
facilitando a montagem e alinhamento; Lateral do armario
confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de | mm na aresta superior e inferior da borda; furagdes
especificas para receber o embuchamento de nvlon e cavilhas,
permitindo a a fixa¢8o e alinhamento com as demais pegas, além de
montagem ¢ desmontagem do mével sem causar danos, garantindo
excelente qualidade final. furagdes. Fundo de armdrio
confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de | mm na aresta superior e inferior da borda: furagdes
especificas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para
fixagdo e alinhamento com as demais pegas, permitindo a
montagem e desmontagem do mével sem causar danos, garantindo
excelente qualidade final. furagdes. Divisdo do armario
confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de | mm na aresta superior ¢ inferior da borda; furagdes
especificas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para
fixagdo e alinhamento com as demais pegas, permitindo a
montagem e desmontagem do movel sem causar danos, garantindo
excelente qualidade final. furag@es. Portas confeccionadas em
Painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de | mm na aresta
superior e inferior da borda; possui embuchamento de nylon que
permite a fixagdio das dobradigas. A porta LE possui batente deago
para fechamento e travamento da porta, fixado por meio de duas
buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia ¢
com dois parafusos. A porta lado direito recebe fechadura frontal
com duas chaves escamotedveis, corpo com haste de ago de alta
resisténcia ¢ pegador em polipropilenc; cilindro de 19 mm de
didmetro em ago niquelado auto brilho; giro de 180° para abertura ¢
fechamento da porta; fixado por meio de parafusos de ago e bucha
de nylon para maior acabamento e qualidade; possui puxador em
zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com furaglo de 128 mm entre
furos, acabamento na cor 6nix acetinado e detalhe ergondmico para
melhorar na hora da pega. A fixacdo das portas as laterais do armério
é feita por dobradigas em ago de alia resisténcia, que permite
abertura a 110 com caneco de 35 mm de didmetro a ser fixado &
porta por furagdo de 35 mm de didmetro para um perfeito encaixe,
fixaglo e resisténcia. As portas recebem furagdesespecificas para
embuchamento de nylon de 8mm de didmetro parafixacio das
dobradi¢as. eliminando a utilizagiio de parafusos diretamente no
painel de MDP, permitindo que as portas sejam

montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do mavel.
Prateleira confeccionada em painel de MDP de 18 mm de espessura;
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acabamento emfita de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda; aplicagfio de
quatro suportes de prateleira injetados em nylon com 20 mm de
didmetro, encaixados em furagdes proprias; permite o encaixe
perfeito das prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas
laterais do armdrio, travando a prateleira e proporcionando maior
estabilidade ao mdvel, evitando acidentes. O parafuso de fixagdo
das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com a
necessidade do cliente. o sistema de embuchamento de nylon nas
prateleiras permite a fixagdio das ferragens sem contato com a
madeira e possibilitando a montagem e desmontagem do produto
sem causar danos ao movel, garantindo excelente qualidade final,
possui furagio para batente em “L" confeccionado em ago zincado
branco, que serve para fechamento da porta junto a fechadura.
Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasio, mancha, umidade e ndo propaga chama
{auto extinguivel), Todo o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a montagem
e desmontagem do mobilidrio sem causar danos a0 mesmo, sem
utilizagfo de parafusos direto nos painéis de MDP.

Documentag¢dio técnica a ser apresentada:

= Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17. Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou Ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

= Apresentar certificado de conformidade coma ABNT NBR 13961
— Mdveis para escritorio - Armirios, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratorio ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

CALL CENTER CURVO PARA ATENDIMENTO 2 LADOS -
MEDINDO: 1000 x 25 x 1350 MM.

Tampo confeccionado em MDP (painel de particulas de média
densidade, com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm
de espessura; encabegados em fita de borda de PVC com raio de 2,5
mm na aresta superior e inferior da borda atendendo a norma NBR
13966; fixagdo por parafusos minifix e cavilhas de madeira,
podendo montar e desmontar 0 movel quantas vezes for necessario
sem causar danos posteriores. Lateral LE/LD confeccionada em
MDP de 25 mm de espessura; encabegados em fita de borda de PVC
com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda atendendo
a norma NBR 13966; fixaglo entre a divisdo e o tampo é feita com
buchas de zamak tipo americanas, fixadas com chave Allen; bucha
rosca M6, parafusos de minifix e cavilhas; duas sapatas niveladoras
de 20 mm de didmetro com rosca mé niquelada, com regulagem na
altura em até 25 mm, com acabamento em nylon na parte inferior
para evitar danos ao piso, fixadas ao pé painel por meio de buchas
de ago mb x 13, Painel Lateral em MDP de 25 mm de espessura na
cor, encabegados em fita de borda de PVC com raio de 2,5 mm na
aresta superior e inferior da borda; fixagdo entre a divisdo e o tampo
¢ feita com buchas de zamak tipo americanas, fixadas com chave
Allen; bucha rosca M6, parafusos de minifix e cavilhas, duas
sapatas niveladoras de 20 mm de diémetro com rosca mé niquelada,

17 Und 01 3.999,00 3.999,00
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com regulagem na altura em até 25 mm, com acabamento em nylon
na parte inferior para evitar danos ao piso, fixadas ao pé painel por
meio de buchas de ago mé x 13. Todos os painéis de MDP e borda
de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). Todo o sistema de
fixagio por parafusos métricos e com insertos metdlicos, os quais
permitem a montagem ¢ desmontagem do mobilidrio sem causar
danos ao mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis de
MDP. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a P6 entre 60 / 80 micras e
recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagio, curadas em
estufa a 220°,

Documentagfio técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Centificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os parimetros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

TOTAL LOTE | 160.762,00

LOTE 1

CADEIRA FIXA BASE TRAPEZIO EMPILHAVEL, |
ASSENTO ENCOSTO EM POLIPROPILENO, SEM
BRACOS., |

Estrutura em tubo de ago redondo de 19,05 mm de didmetro e 1,06
mm de espessura, com pé em forma de trapézio monobloco, curvado
a frio pneumaticamente; base superior travessas de unido em barra
de ago com espessura 4,75 mm para fixag¢do do assento, soldados
pelo sistema MIG; parte intermediaria parte frontal, barra de unido
em ago trefilado redondo com didmetro de 6,35 mm, servindo de
reforgo para estrutura da cadeira; 04 (quatro) deslizadores
envolventes injetados em polipropileno preto. Sistema de unifo na
base do pé para conexdo e formagfo de fileiras (opcional). Fixagdo
do assento na parte posterior nas laterais através de parafusos cabega
Philips rosca especial para plasticos.
Assento em polipropileno (PP) pigmentado estrutural de grande
resisténcia mecfinica e ficil limpeza com detalhes rebaixados nas
18 | laterais e anatdmicas na parte central. Estrutura do chassi do assento |  Und 24 1.450,00 34.800,00
em PP com aditivo anti-UY., Largura do assento: 460m.
Profundidade do assento: 440mm. Encosto: Confeccionado em
polipropileno pigmentado estrutural de grande resisténcia mecinica
e facil limpeza com sistema de engates nas laterais para embutir
tubos da estrutura com sistema de encaixe e anatdmico na parte
central. Extensdo vertical do encosto: 360mm. Largura do encosto:
420 mm. Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de
Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / 80 micras e
recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em
estufa a 220,
Documentagido técnica a ser apresentada:
= Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produte (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados
elo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
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NBR 8095, ABNT NBR NBR8096, ABNT NBR NBR 9209 -« ,
ABNT NBR NER 10.443, ABNT NER NBR 11.003.

CADEIRA PRESIDENTE EM TELA, MECANISMO BACK
SYSTEM,

ASSENTO ESTOFADO, BRACOS REGULAVEIS E APOIO
DE CABECA.

Encosto: Estrutura do encosto + apoio de cabega em resina de
engenharia termopldstica injetada em polipropileno de alta
resisténcia mecdnica. Estrutura  provida de superficie de
revestimento tipo tela preta em tecido 100% poliéster, oferecendo
excelente conforto ao térmico. Altura minima de 530 mm e largura
minima de 460 mm. Suporte do encosto fabricado em resina de
engenharia injetada em nylon com fibra de vidro, regulagem
individual por meio de sistema automdtico tipo catraca com curso
minimo de 85 mm e B (oito) posigdes de ajuste; proporciona
adequado apoio a regido lombar do usudrio; fabricado em resina de
engenharia poliamida de alta resisténcia mecénica e durabilidade
com engates ficeis e precisos. Apoio lombar fabricado em
polipropileno injetado com regulagem de altura em duas guias
internas com limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se
solte do conjunto; facilidade de regulagem e design; dimensdo, 260
mm de largura e¢ 100 mm de altura, com design e formato
anatomico, para maior flexibilidade ¢ conforto ao usudrio;encaixado
a estrutura em cada um dos lados do encosto; curso de regulagem
de altura de 60 mm. Apoio de cabega incorporado ao encosto, com
altura ajustivel por meio de sistema automatico tipo catraca,
revestido mesma tela do encosto; estrutura em guadro injetado em
19 | nylon com fibra de vidro, material de excelente tenacidade ¢ 6tima | Und 01 2.390,00 2.390,00
resisténcia mecdnica. Altura aproximada de 190 mm e largura
aproximada de 290 mm, Assento: Chassi interno estrutural injetado
em polipropileno, conformado anatomicamente, com ranhuras
estruturais, buchas metélicas insertadas para fixagdo de mecanismos
e bragos, conferindo elevada resisténcia mecdnica. Sistema de
deslizamento de assento acoplado ao assento através de guias
tubulares em ago trefilado com 340 mm de profundidade, com
acionador lateral embutido para liberagdo e travamento através de
molas com curso minimo de 50 mm. Estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensio de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e deformagdo permanente com
densidade entre 45 e 55 kg/m*, com espessura médiade 50 mm, de
acorde com as normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797
Profundidade minima de 460 mm e largura minima de 490 mm.
Capa de protecio e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.
Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster com peso 254
g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma ABNT NBR,
ou vinil (resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de
poliéster e algoddio). Com costuras nas laterais respectivamente.
Apoia-Bragos com altura ajustivel por meio de acionamento de
botdo de pressdio por mola localizado na parte lateral do corpo
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estrutural do brago, fabricado por processo de injegdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo
assim caracteristicas de resisténcia mecénica, abrasdo e produtos
quimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos
métricos, regulagem vertical com curso de 90 mm e 10 (dez)
posigdes de ajuste. Medidas externas aproximadas de 255 x 70mm.
Mecanismo confeccionado em chapa de ago estampada de
aproximadamente 3 mm, todo conjunto pintado com tinta epdxi po.
mecanismo robusto para cadeiras operativas. proporciona inimeras
regulagens ¢ conforto ac usudrio. Suporte para encosto fabricado em
chapa de ago estampada de 4 mm com alta resisténcia mecanica.
Inclinago convencional com controle de duas alavancas, uma para
a altura do assento e outra para 0 movimento do assento e da
inclinagio do encosto (para cada grau que o assento reclina, o
encosto inclina dois graus), com sistema relax ao longo do curso de
reclinaglo dotado de sistema back system. Esse mecanismo também
dispde de manipulo ergondmico frontal, que possibilita o ajuste do
coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento
de reclinagio de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo
do movimento de reclinagio de assento e encosto ao bidtipo do
usuério, permitindo o uso da poltrona por bidtipos distintos. Pistdo
com regulagem de altura por acionamento a gds com 130 mm de
curso aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50 mme 1,50
mm de espessura. Bucha guia injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente com precisdio de 0,03 mm; regulagem de altura em
conformidade com a norma DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo
central através de porca rapida. O movimento de giro da coluna é
sobre rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo ala
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando 0 movimento de
rotagdo. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo ¢ a base
di-se através de cone Morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutengdo. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona
Gtimo acabamento e protegdo & coluna central, sendo elemento de
ligagdo estética entre a base e o mecanismo. Base giratéria com
estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de didmetro, fabricada
por processo de injegdo em resina de engenharia poliamida (nylon
6), com fibra de vidro e cénico central com anel metdlico de
contensdo, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecénica,
abrasio e produtos quimicos. Alojamento para rodizios que
dispensam o uso de buchas, eixo vertical em ago trefilado de 11 mm,
dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a queda do mesmo. Rodizios: Rodizio
duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com aditivo anti ultravioleta e
modificador de impacto, banda de rodagem macia. A roda tem cores
diferentes no centro ¢ na banda de rodagem. Material flexivel
poliuretano, proprio para pisos frios, eixo vertical em ago trefilado
com diimetro de 11 mm e eixo horizontal também em ago trefilado
com didmetro de 8 mm. O eixo vertical ¢ dotado de anel elastico em
ago que possibilita o acoplamento fécil e seguro & base. Este tipo de
rodizio é recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra,
madeira, cerimica e quaisquer outros nio cobertos por carpete ou
similares. Todas as partes metilicas sdo soldadas pelo método de
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Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostitico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras ¢
recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagio, curadas em
estufa a 220°,

Documentagfio téenica a ser apresentada:

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962
— Madveis para escritbrio - Cadeiras, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

+ Apresentar Certificado de conformidade de Preparaglo de
Processo de Pintura de Superficies Metdlicas, emitide por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209,
ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO ENCOSTO
TELADO COM BRACOS REGULAVEIS

Encosto: Estrutura do encosto em resina de engenharia
termoplastica injetada em polipropileno de alta resisténcia
mecanica. Estrutura provida de superficie de revestimento tipo tela
preta em tecido 100% poliéster, oferecendo excelente conforto ao
térmico. Altura minima de 530 mm e largura minima de 460 mm.
Suporte do encosto fabricado em resina de engenharia injetada em
nylon com fibra de vidro, regulagem individual por meio de sistema
automdtico tipo catraca com curso minimo de 85 mm e 8 (oito)
posigdes de ajuste; proporciona adequado apoio 4 regido lombar do
usudrio; fabricado em resina de engenharia poliamida de ala
resisténcia mecénica e durabilidade com engates ficeis e precisos.
Apoio lombar fabricado em polipropilenc injetado com regulagem
de altura em duas guias internas com limitador de curso, impedindo
que o apoio lombar se solte do conjunto; facilidade de regulagem e
20 | design; dimensdo, 260 mm de largura ¢ 100 mm de altura, com | Und 25 1.975,00 49.375,00
design e formato anatdmico, para maior flexibilidade e conforto ao
usudrio; encaixado a estrutura em cada um dos lados do encosto;
curso de regulagem de altura de 60 mm. Assento: Chassi interno
estrutural injetado em polipropileno, conformado anatomicamente,
com ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixagio
de mecanismos e bragos, conferindo elevada resisténcia mecénica.
Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
deformaglio permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m’, com
espessura média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537,
NBR-8619, NBR- 8797. Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza,
alta resisténcia mecdnica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada diretamente no chassi através de parafusos
atarraxantes. Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster
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com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz,
cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a
norma ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto de vinila com
suporte téxtil de poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais
respectivamente. Apoia-Bragos com altura ajustavel por meio de
acionamento de botdo de pressdo por mola localizado na parte
lateral do corpo estrutural do brago, fabricado por processo de
injegdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de
vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica,
abrasdo e produtos quimicos, fixados diretamente no assento atraveés
de parafusos métricos, regulagem vertical com curso de 90 mme 10
(dez) posigdes de ajuste. Medidas externas aproximadas de 255 x 70
mm. Mecanismo confeccionado em chapa de ago estampada de
aproximadamente 3 mm, todo conjunto pintado com tinta epoxi po,
mecanismo robusto para cadeiras operativas, proporciona inimeras
regulagens e conforto ao usudrio. Suporte para encosto fabricado em
chapa de ago estampada de 4 mm com alta resisténcia mecanica.
Inclinagdio convencional com controle de duas alavancas, uma para
a altura do assento e outra para o movimento do assento e da
inclinagio do encosto (para cada grau que o assento reclina, o
encosto inclina dois graus), com sistema relax ao longo do curso de
reclinagio dotado de sistema back system. Esse mecanismo também
dispde de manipulo ergondmico frontal, que possibilita o ajuste do
coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento
de reclinagdo de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo
do movimento de reclinagdo de assento e encosto ao bidtipo do
usudrio, permitindo o uso da poltrona por bidtipos distintos. Pistdo
com regulagem de altura por acionamento a gds com 130 mm de
curso aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50 mme 1,50
mm de espessura. Bucha guia injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente com precisfo de 0,03 mm; regulagem de altura em
conformidade com a norma DIN 4550 - classe 4, fixados ao tubo
central através de porca rdpida. O movimento de giro da coluna é
sobre rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo alta
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando 0 movimento de
rotagdo. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base
dd-se através de cone Morse, o que confere facilidade para
montagem ¢ casos eventuais de manutengdo. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona
dtimo acabamento e protegdo 4 coluna central, sendo elemento de
ligagdio estética entre a base e o mecanismo. Base giratéria com
estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de didmetro, fabricada
por processo de injegdio em resina de engenharia poliamida (nylon
6), com fibra de vidro e conico central com anel metilico de
contensdo, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecénica,
abrasdio e produtos quimicos. Alojamento para rodizios que
dispensam o uso de buchas, eixo vertical em ago trefilado de 11 mm,
dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento ficil e
resisténcia na base evitando a queda do mesmo. Rodizios: Rodizio
duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de
engenharia poliamida (nvlon 6), com aditivo anti ultravioleta e
modificador de impacto, banda de rodagem macia. A roda tem cores
diferentes no centro e na banda de rodagem. Material flexivel
poliuretano, préprio para pisos frios, eixo vertical em ago trefilado
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1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em
aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm. O eixo vertical é
dotado de anel eldstico em ago que possibilita o acoplamento facil e
seguro 4 base, Este tipo de rodizio ¢ recomendado para o uso sobre
pisos revestidos de pedra, madeira, cerdmica e quaisquer outros nio
cobertos por carpete ou similares. Todas as partes metilicas sdo
soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento ¢ qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico
Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo
e por fosfatizago, curadas em estufa a 220°,

Documentacfio técnica a ser apresentada:

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17. Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

= Apresentar certificado de conformidade coma ABNT NBR 13962
— Madveis para escritorio - Cadeiras, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

* Apresentar Certificade de conformidade de Preparagdo de
Processo de Pintura de Superficies Metdlicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209,
ABNT NBR NBR 10,443, ABNT NBR NBR 11.003.

CADEIRA FIXA BASE “S" ESPALDAR MEDIO ENCOSTO
TELADO COM BRACOS

Encosto - Estrutura em resina de engenharia termopléstica injetada
em polipropileno de alta resisténcia mecdnica. Estrutura provida de
superficie de revestimento tipo tela preta em tecido 100% poliéster,
oferecendo excelente conforto ao térmico. Altura minima de 530
mm e largura minima de 460 mm. Superte do encosto fabricado em
resina de engenharia injetada em nylon com fibra de vidro,
regulagem individual por meio de sistema automatico tipo catraca
com curso minimo de 85 mm e 8 (oito) posicdes de ajuste;
proporciona adequado apoio & regido lombar do usudrio; fabricado
em resina de engenharia poliamida de alta resisténcia mecdnica e
durabilidade com engates ficeis e precisos. Apoio lombar fabricado
21 | em polipropileno injetado com regulagem de altura em duas guias | Und 02 1.569,00 3.138,00
internas com limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se
solte do conjunto; facilidade de regulagem e design; dimensdo, 260
mm de largura e 100 mm de altura, com design ¢ formato
anatdmico, para maior flexibilidade e conforto ao usudrio;encaixado
a estrutura em cada um dos lados do encosto; curso de regulagem
de altura de 60 mm. Assento: Chassi interno estrutural injetado em
polipropileno, conformado anatomicamente, com ranhuras
estruturais, buchas metalicas insertadas para fixaglo de mecanismos
e bragos, conferindo elevada resisténcia mecdnica Estofado com
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, ala
resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdio de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e deformagdo
permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m’, com

espessura média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, |
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NBR-8619, NBR- 8797. Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de protegio e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza,
alta resisténcia mecénica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada diretamente no chassi através de parafusos
atarraxantes. Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster
com peso 254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz,
cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a
norma ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto de vinila com
suporte 1éxtil de poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais
respectivamente. Apoia-bragos com estrutura fixa em formato de
“T" fabricado por processo de injecio em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecdnica, abrasio e produtos
quimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos
métricos. Dimensdes externas aproximadas de 260 x 70 mm.
Estrutura fixa em ago tubular redondo com 25,4 mm x 2,25 mm de
espessura curvado a frio pneumaticamente em pega (nica soldados
a placa do assento em ago estampado de 2,65 mm de espessura, com
suporte fixado para fixagdo do assento e a limina do encosto com
espessura de 4,75 mm vedado fixagdo do encosto diretamente no
assento, totalmente soldada por sistema MIG e acabamento de
superficie pintado. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado
por processo totalmente automatizada em tinta epoxi pd na cor preto
liso, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe
e fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°. Base com 4 (quatro)
deslizadores envolventes injetados em polipropileno preto. Todas as
partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°,
Documentaciio técnica a ser apresentada:

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os parimetros exigidos na NR 17. Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho. Apresentar Certificado de
conformidade de Preparagio de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante,
com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR
8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8086, ABNT
NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR

11.003.
CADEIRA FIXA, ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO

Assento: Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero
estruturado, com pigmento e aditivo anti-UV. Os acabamentos das
bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular sujeira ou
determinar & postura incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal
do usudrio. Possui furagbes com formato simétrico para ventilagio,
gue possibilitam melhor areagdo para o usudrio. A fixagio do
assento na estrutura serd por meio de 06 parafusos atarraxantes com

Und 04 925,00 3.700.00
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o auxilio de 03 apoios centralizados. Profundidade minima de 400
mm e largura minima de 460 mm, na cor a definir. Encosto:
Moldado  anatomicamente em  polipropileno  copolimero
estruturado, com pigmento ¢ aditivo anti-UV. Os acabamentos das
bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular sujeira.
Possui furagdes com formatos simémricos para ventilagdo, que
possibilitam melhor areagdo para o usudrio. A fixagdo do encosto na
estrutura serd por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com
auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura, plug
de fixagdo injetado em polipropileno copolimero, com corpo de 9
mm de didmetro e cabega oval, na mesma cor do encosto. Largura
minima de 440 mm e altura minima de 250 mm, na cor a definir,
Estrutura: Confeccionada em tubo de ago mecinico oblongocurvado
medindo aproximadamente 16 x 30 x 1,2 mm unidos por duas barras
paralelas em tubo com aproximadamente 19,05 x 1.5 mm de
didmetro, soldados pelo sistema solda MIG, conferindo acabamento
em todo conjunto e ndo ficando soldas aparentes, com pintura
eletrostatica epoxi po na cor preta curada em estufa a 220° graus,
Sapatas em polipropileno fixadas na base evitando o atrito
diretamente ao piso. Fixagdo do assento e encosto com parafusos
com rosca métrica. Adicionada junto aos 4 pés da cadeira, abaixo
do assento e fixado a estrutura através de parafusos métricos. O vilo
frontal de abertura para colocagiio de objetos ¢ de no minimo 190
mm, anteparo na parte posterior e nas laterais com finalidade de
evitar a queda de objetos ao chdo. Acabamento em pintura
eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizado em
tinta em pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia a
' agentes quimicos, com prétratamento antiferruginoso (desengraxe e
fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°.

Todas as partes metélicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostdtico Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento anticorrosivo ¢ por fosfatizagdo, curadas em estufa a
220° Documentagio técnica a ser apresentada:

« Apresentar Certificado de conformidade de Preparagio de
Processo de Pintura de Superficies Metdlicas, emitido por
Organismo Centificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Deveré ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209,
ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

LONGARINA 03 ASSENTOS ESTRUTURA METALICA

Estrutura com chassi monobloco em chapa de ago perfurada com
laterais de reforgo com cortes a laser de 2,65 mm de espessura
' dobrada em centro de dobra, formando um conjunto (nico, bordas
arredondadas, todo conjunto fixado a longarina horizontal triangular
23 | através de parafusos métricos, pintados pelo sistema eletrostatico. Und 02 4.770,00 9.540,00
Estofado: assento/encosto confeccionado em compensado prensado
a quente com lamina mesclada de madeira selecionada com
espessura minima de 10 mm, porca garras embutidas "4, com alta
resisténcia mecinica, provida de superficie estofado com espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tenslo de alongamento e

INFINITI MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA - ME CNPJ: 14 003,748/0001-05 - |.E: 083.140.72-7 Ed. Golden Gate - Rua Procurador Anténio Benedicto Amancio
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moveis FL
ASSINATURA:

% in-Finiti N° PROCESSO: dgt/aa (el 3]
. loivy
_ Wl |

-

ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformaglo permanente,
assento com densidade entre 65 ¢ 75 kg/m” e encosto com densidade
entre 95 e 105 kg/m’, moldada anatomicamente com espessura
média de 10 mm. Medidas aproximadas para cada assento de 480 x
380 mm (L x P), e para cada encosto de 485 x 340 mm (L x A).
Cada conjunto assento/encosto é fixado as longarinas em quatro
pontos, paralelos, por parafusos métricos e porcas com rosca ',
que possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem.
Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com peso 450g
(+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma ABNT NBR,
ou vinil (resina de policloreto de vinila, plastificante ftalico,
estabilizante térmico organometdlico, carga minerais e pigmentos),
com suporte téxtil de poliéster e algoddo. Bragos: Estrutura formada
por chapa de ago 4,75mm de espessura cortada a laser, com abas
para fixag3o no assento e no encosto, base escareada para melhor
acabamento dos parafusos que fixam o apoio de brago, curvado em
ferramenta de estampagem e dobrado em centro de dobra, possui
apoia-bragos injetado em poliuretano semirrigido, na parte superior
da estrutura do brago com largura minima de 50 mm. Estrutura:
Estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de
aco oblongo de aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm, com ponteiras
nas extremidades e sapatas em polipropileno. Sapata niveladora
com formato sextavado com didmetro de 30 mm com rosca 5/16.
Coluna vertical em tubo mecénico de ago oblongo de
aproximadamente 40 x 77 x [,50 mm. Base horizontal em tubo
mecénico retangular de aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com
plataformas estampadas em chapa de ago 2,65 para montagem dos
assentos com alta resisténcia mecénica soldadas para montagem dos
assenios e encostos. A unifio das bases laterais com a base horizontal
superior é através de chapa de ago com espessura de 4,75 mm,
fixado com parafusos M8 x 25 mm. Todas as partes metalicas sdo
soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostitico
Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo
e por fosfatizacdo, curadas em estufa a 220°,

Documentacfio técnica a ser apresentada:

+ Apresentar Certificado de conformidade de Preparagio de
Processo de Pintura de Superficies Metdlicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Deveré ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209,
ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

TOTAL LOTE Il 102.943,00

VALOR TOTAL 263.705,00

INFINITI MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA - ME CNPJ; 14,003.749/0001-05 - |,E: 083,140.72-7 Ed. Golden Gate - Rua Procurador Anténio Benedicto Amancio
Pereira, 163 - Santa Helena, Vitaria - ES, 29055-036 E-mail: licitacap@lemondedesign com. br/ vendas@infinitimobiliario.com.br
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Valor global da Proposta RS 263.705,00

Prazo de validade da proposta 60 (sessenta) dias

Prazo de entrega 45 (quarenta e cinco) dias

Local de entrega Pago do Lumiar - MA

Prazo para pagamento 30 (trinta) dias

Prazo de garantia 05 anos contra defeitos de fabricago com reposigdo de pegas

Quaisguer dividas ou informagdes complementares, estamos & disposigdo,

Vitoria / ES, 22 de Setembro de 2022.

o |
 ¥44,003.74910004-05

/1 ppsinuoBARO CORPORAINO UDR,

[ ]
ko Banedamn A Fyruri
| RusF m;lquuﬂl § 03 - Santa Heleoa
INFIMITI MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA - 23086-038
u-ndnﬂlnfl-nmmnbllil.llb.in_tom.hr VITORIA = ES J

27 2124-5800 -
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CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA
e o COMPROVANTE DE INSCRIGAO E DE SITUAGAQ| 2707 8erTuma
;‘4‘.&%3'.2?49:!001-05 CADASTRAL 21/0772011
MNOME EMPRESARIAL
INFINITI MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA
TITULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA] FORTE
INFINITI MOBILIARIO CORPORATIVO ME

CODIGO E DESCRIGAC DA ATIVIDADE ECONOMICA PRINCIPAL
46.49-4-04 - Comércio atacadista de mévels e artigos de colchoaria (Dispensada *)

CODIGD E DESCRIGAD DAS ATIVIDADES ECONCMICAS SECUNDARIAS

33.29-5-01 - Servigos de montagem de movels de qualquer material (Dispensada *)

43.30-4-05 - Aplicagdo de revestimentos e de resinas em interiores e exteriores

46,15-0-00 - Representantes comercials e agentes do comércio de eletrodomésticos, mdvels e artigos de uso doméstico
(Dispensada *)

47.44-0-02 - Comércio varejista de madeira e artefatos

47.54-7-01 - Comércio varejista de moveis (Dispansada *)

47.59-8-01 - Comércio varejista de artigos de tapegaria, cortinas e persianas (Dispensada *)

47.89-0-07 - Comércio varejista de eguipamentos para escritério (Dispensada *)

47,89-0-99 - Comércio varejista de outros produtos ndo especificados anteriormente

74.10-2-02 - Design de interiores (Dispensada *)

74.90-1-04 - Atividades de intermediagdo e agenciamento de servigos & negocios em geral, exceto imobiliarios
(Dispensada *)

77.28-2-02 - Aluguel de moveis, utensilios e aparelhos de uso domeéstico e pessoal; instrumentos musicais (Dispensada
95.29-1-05 - Reparagéo de artigos do mobiliario (Dispensada *)

95.29-1-99 - Reparagdo e manutengio de outros objetos e equipamentos pessoais e domésticos nio especificados
anteriormente (Dispensada *)

CODIGO E DESCRIGAD DA NATUREZA JURIDICA
206-2 - Socledade Empresaria Limitada

LOGRADOURD NUMERD COMPLEMENTO

R PROCURADOR ANTONIO BENEDICTO AMANCIO 163 LOJA 02 E 03

PEREIRA

CEP BAIRRODISTRITO MUNICIPIO UF
29.055-038 SANTA HELENA VITORIA ES
ENDERECD ELETRONICO TELEFONE
CONTABILIDADE@INFINITIMOBILIARIO.COM.BR (27) 2124-5800

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)

aEEE

SITUAGAD CADASTRAL CATA DA SITUACAD CADASTRAL
ATIVA 21072011

MOTIVO DE SITUAGAD CADASTRAL

SITUAGAD ESPECIAL DATA DA SITUAGAD ESPECIAL

rmsranan ETETe.

{") A dispensa de aivaras e licengas é direito do empreendedor que atende 80s requisitos constantes na Resofugdo CGSIM n® 51, de 11 de
junho de 2018, ou da legisiagdo propna encaminhags so CGSIM pelos enfes federativos, ndo tendo & Recella Federal gualguer
rasponsabilidade quanto as atividades dispansadas.

Aprovado pela Instrugéo Normativa RFB n® 1.863, de 27 de dezembro de 2018.

Emitido no dia 03/10/2022 s 10:00:03 (data e hora de Brasllia). Péagina: 11



BRASTEC COMERCIO E SERVICOS EIRELI-EPP

Nome Fantasia: BRASTEC EMPREENDIMENTOS E SERVICOS r-
Rua Catulo da Paixao Cearense, 55-B, Vila Passos |

CEP: 65.030-301 S0 Luls MA-Fone (98) 3222-4723 / 3221-5677  |N"PROCES=0); 163755 fial
CNPJ: 63.424 204 / 0001-70, Inscrigio Estadual: 12.116.744 -5  |g, . Joi
Inscricdo Municipal: 0003350800-6 ASSINATURA: —

E-mail: scsaoluis@hotmail com/ brastecempreendimentos@hotmail.com

e el Pt R b gy —

530 Luis = MA, 20 de Setembro de 2022

I —— B

Estado do Maranhdo
Prefeitura Municipal de Pago do Lumiar
Instituto de Previd&ncia Social dos Servidores Publicos do Municipio de Pago do Lumiar = PREVPACO

MATERIAIS PERMANENTES

| ITEM DESCRITIVO TECNICO/ PRODUTO | PRECO PRECO TOTAL '
Ne UND QUANT | UNITARIO
| 5 — + = —_—
1 MESA EM L EM TAMPO UNICO 1400 x 1400 x 740 MM Unid, 2 2.199,00 4.398,00

Tampo confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e
inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. possui passa
cabo em poliestireno injetado com tampa removivel de 60 mm
de didametro e furagdes na parte inferior do tampo para receber
embuchamento metalico.

Painel confeccionado em MDP (Painel de particulas de média

densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 18 '
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo

contorno da pe¢a, com raio de 1,00 mm, na aresta superior e

inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966.

Pés laterais - base superior em ago, formato em “L" medindo 500

x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de espessura para maior |
sustentacdo; furacdo nas extremidades para fixacdo do pé ao

tampo. Coluna vertical em chapa de aco dobrada medindo 675 x

180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em cada [

extremidade para passagem de fiacdo do tampo ao piso; tampa

lateral removivel para acesso ao cabeamento, em ago com

0,90mm de espessura e abertura inferior para passagem de ar; |
encaixe tipo “clic”. Base inferior estampada, sem uso de [
ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de

espessura; duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas em

polipropileno de 60 mm de diametro, rosca M6 na cor da

estrutura; aplicacao de rebites M6 para juncdo dos pés ao painel

lnico.

Pé de canto - Chapa metalica superior para fixagdo no tampo
confeccionada em ago medindo 130 x 130 mm com 1,20 mm de
espessura; recorte 45° para alinhamento da coluna na parte
frontal; furagio para passagem de fios entre o tampo e o pé de |




BRASTEC COMERCIO E SERVICOS EIRELI-EPP

Nome Fantasia: BRASTEC EMPREENDIMENTOS E SERVIGCOS
Rua Catulo da Paix&o Cearense, 55-B, Vila Passos

CEP: 65.030-301 Sao Luis MA-Fone (98) 3222-4723 / 3221-5677

CNPJ: 63.424.204 / 0001-70, Inscrigdo Estadual: 12.116.744 - 5

Inscrigde Municipal: 0003350900-6

| ———————

| INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR
8095, ABNT NBR NBR B0O96, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR
NBR 11.003.

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS 1200 x
600 x 740 MM,

Tampo Unico, confeccionade em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
'de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966;
possui passa cabo em poliestireno injetado com tampa removivel
de 60mm de didmetro e furagdes na parte inferior do tampo para
receber embuchamento metalico.

Painel confeccionado em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da
peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e |
inferior da borda; possui furagBes para receber embuchamento
metdlico, para acoplar pés e demais acessorios.

Pés laterais - base superior em aco, formato em “L" medindo 500
3 ¥ 48 x 30 mm, com 2,65 mm de espessura para maior Unid. 20 1.242,00 24.840,00

sustentagdo; furagdo nas extremidades para fixagdo do pé ao

tampo. Coluna vertical em chapa de ago dobrada medindo 675 x

180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em cada

extremidade para passagem de fiagdo do tampo ao piso; tampa

lateral removivel para acesso ao cabeamento, em ago com |

0,90mm de espessura e abertura inferior para passagem de ar;

encaixe tipo “clic”. Base inferior estampada, sem uso de

ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de

espessura; duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas em

polipropileno de 60 mm de didmetro, rosca M6 na cor da [

estrutura; aplicagdo de rebites M6 para jung3o dos pés ao painel |

unico.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel).

|
| iTudu o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos

metdalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do |




BRASTEC COMERCIO E SERVICOS EIRELI-EPP

Nome Fantasia: BRASTEC EMPREENDIMENTOS E SERVICOS )
Rua Catulo da Paix&o Cearense, 55-B, Vila Passos
CEP: 65.030-301 Sac Luls MA-Fone (98) 3222-4723 / 3221-5677
CNPJ: 63.424.204 / 0001-70, Inscricao Estadual: 12.116.744 - 5
Inscrig&o Municipal: 0003350900-6
E-mail: scsaoluis@hotmail. com/ brastecempreendimentos@hotmail.com

mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagio de |

parafusos direto nos paingéis de MDP.

N PROCESSO: 1l iagar Y~
FL.: emls

doc
ASSINATURA:

| Todas as partes metélicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras |
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo curadas
em estufa a 220°,

Documentacdo técnica a ser apresentada:

s Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante. '

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em | | |
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17. Este laudo

deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

= Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13966 - Mdvels para escritério - Mesas - Classificacio e
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de
ensaio, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério
|ou OCP acreditado pelo INMETRO. '

» Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de [
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por

Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo |

INMETRO. Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NER, [

NBR B095, ABNT NBR NBRB0S6, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT

NBR NBR 11.003.

|ME5!. DE REUNIAO REDONDA 1200X740 MM, Unid.

Tampo em formato redondo, confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) de 25 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
3 com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, 1 1.512,00 1.512,00
atendendo a norma NBR 13966. ‘

Estrutura metélica tipo estrela com base inferior estampada“'sem [
ponteiras” em chapa de ago medindo 450 x 67 x 25 mm dealtura |

e 2,65 mm de espessura; sapatas niveladoras estriadas de60 mm

de didimetro, rosca 5/16 em cada base estampada; |
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Nome Fantasia: BRASTEC EMPREENDIMENTOS E SERVICOS
Rua Catulo da Paix&o Cearense, 55-B, Vila Passos
CEP: 65.030-301 Sao Luls MA-Fone (98) 3222-4723 / 3221-5677
CNPJ: 63.424.204 / 0001-70, Inscrigdo Estadual: 12.116.744 - 5
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E-mail: scsaoluis@hotmail com/ brastecempreendimentos@hotmail.com

-

|estrutura usinada a laser, formato de estrela permitindo o

!aiinhamenm perfeito das cinco bases. Base superior em forma de 1"‘ | |

|“X" em tubo de ago retangular de 20 x 30 mm e 1,06mm de WE-(EES_‘ZHL-FE; EETI_DII;J

|espessura para sustentagdo do tampo. Coluna vertical em tubo jo
'de aco redondo de 4" e 1,60 mm de espessura. A fixacio da e =7 j) 1
; ; i s ASSINATURA: =
|coluna vertical as bases superior e inferior se dd por meio de ! [

|parafuso 5/16 e barra roscada.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a
fimpacto. risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
|(auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos
|métricos e com insertos metdlicos, os quais permitem a
'montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao
Imesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de MDP.

'Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
|para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
\pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Pé entre 60 / 80 micras
[ |e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas

lem estufa a 220°.
|

|Documentagdo técnica a ser apresentada: |

|* Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em

‘nome do fabricante. |

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado estd em ‘

conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo

|devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista |
'reconhecido pela ABERGO do trabalho. | |

* Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR | |
13966 — Modvels para escritério - Mesas - Classificagio e |
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de '

|ensaio, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratdrio |

ou OCP acreditado pelo INMETRO. ‘

* Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdc de |

Processo de Pintura de Superficies Metdlicas, emitido por [ [
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo .
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados '
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR . ‘
8095, ABNT NBR NBRB0OS6, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR

NBR 11.003.
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ARQUIVO 4 GAVETOES PARA PASTA SUSPENSA MEDINDO 400 x| Unid.
500 x 1300 MM.

‘Base superior - tampo Unico confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) com 25 mm de espessura;

|acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da
peca, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma ABNT NBR NBR 13961.

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e
linferior da borda; furagdes para receber sapatas niveladoras
medinde 50 x 27 mm injetada, para regulagem de altura pela
parte interna facilitando a montagem e alinhamento; furagdes
especificas nas laterais onde é aplicado o sistema de fixagao
dupla que conecta as laterais sem o uso de parafusos, permitindo |
a montagem e desmontagem sem causar danos, garantindo |
excelente qualidade final,

4 Laterais do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm 1 1.944,00 | 1.944,00
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
da borda; furagdes especificas para receber 0 embuchamento de
nylon e cavilhas, corredigas telescdpicas e haste em ago com
sistema de regulagem de tranca para gavetas.

[
Corpo do Gaveteiro em painel de MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda;

4 gavetas altas de 260mm de altura; frente das gavetas em MDP
de 18 mm de espessura, encabecado com fita de borda com raio
de 1mm na aresta superior e inferior da borda; puxador lateral
extrudado em PVC em formato de “L” fixado a lateral da gaveta;
Corpo das gavetas em MDP de 18mm de espessura, com
recobrimento

em PET em todas as bordas; fundo em chapa de fibra duratree,
na cor preta; corredigas telescopicas com abertura total de 400
|mm, permitido abertura total sem queda da mesma; suporte até
30 kg de carga; todas as gavetas possuem acessorios metdlicos
para suportes de pastas suspensas na posi¢do frontal; fechadura
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em ago cromado e duas chaves escamoteaveis, fixada no lado|
\superior direito da primeira gaveta, com travamento simultineo.

Todos os Painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a FL.s | som

impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama ASSINATURA: | ,ﬁm 1:2 l

{auto extinguivel). f

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos
metdlicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos ac mesmo, sem utilizacdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para malor resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
‘plmura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Po entre 60 / BO micras
|e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
‘em estufa a 220°. |

‘Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a
!impar.tn, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
I[autu extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a ‘ .
|montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos ao

mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis de MDP.,

|
|Documentacdo técnica a ser apresentada: |

|+ Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
‘nome do fabricante. |

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em |
‘conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17, Este laudo |

devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS MEDINDO 400 x 460 x
690MM.

Base superior - Tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e
5 inferior da borda; furagbes especificas para aplicagdo de Unid. | 3 | 1.522,00 4.566,00

ferragens com sistema de fixacdo dupla que conecta as duas
pecas sem o uso de parafusos.

[ Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm de
| espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo [
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‘ Il:t::ntnr:vrm.'s da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e: ‘ |
inferior da borda; furacBes para aplicacdo de ferragens com . ‘
|sistema de fixacdo dupla que conecta as duas pegas sem o uso de X R B
parafusos e para receber quatro buchas de nylon de 8 mm para N PROCESSO: M
instalacdo de cada rodizio; quatro rodizios de duplo giro em Fll: Aoy
‘termopldstico com rodas em poliamida; 45 x 45mm (L x H) e ASSINATURA: :

|rodas de 35mm; capacidade de carga unitdria de 40 kg;

\Lateral de gaveteiro em MDP de 18 mm de espessura; |
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, [
|com raio de 1 mm de espessura na aresta superior e inferior da
|bnrda; tranca metélica em ago com pinos metalicos que permite
a abertura ou fechamento simultdneo de todas as gavetas; pino
metdlico na parte superior gue permite o alinhamento das
[ gavetas, juntamente com o giro da fechadura; puxador lateral
|extrudado em PVC em formato de “L" fixado a lateral por meio
de canal usinado, facilitando a abertura das gavetas
independente do lado.

Costa em MPD de 18 mm; acabamento em fita de borda em PVC
em todo contorno da pega, com raic de 1mm de espessura na
aresta superior e inferior da borda. Frente das gavetas em MDP
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura na
aresta superior e inferior da borda; furacdo para aplicagdo de
|fechadura frontal com duas chaves

|escamotedaveis, injetada em polipropilenc com haste em ago de
|alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira
|gaveta; corpo em ago, com cilindro de 19 mm de didmetro |
niguelado, giro de 180¢ para abertura e fechamento; puxador |
lateral extrudado em PVC em formato de “L” fixado a lateral, |
facilitando a abertura das gavetas independente do lado e|
deixando a frente da gaveta livre.

Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura na cor preta;|
laterais da gaveta com 75 mm de altura, com acabamento em fita |
de PVC em todo o contorno da pe¢a com 1mm de espessura;
\recortes a 45 na unido da parte posterior da gaveta; laterais com
ranhuras para encaixe perfeito no fundo da gaveta; fundo da [ [
|gaveta em “duraplac” de 2,5 mm, batente de fechamento das

|gavetas com a tranca. Todas as gavetas com trilho telescopico em | ‘

chapa de ago zincado branco de 400 mm de comprimento que

permite a abertura total de 430 mm para facilitar o acesso as
pastas suspensas; deslizamento por esferas de aco, com sistema
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‘de destravamento através de alavanca de separagdo, trava de
protecdo na posigdo fechada por suporte interno evitando assim
a movimentacdo inadeguada do mesmo. Trilho suporta a carga
de até de 30 Kg.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdg, mancha, umidade e ndo propaga chama
{auto extinguivel).

Todo o sistemna de fixagdo por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do
mobiliario sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / B0 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas
em estufa a 220°,

Documentacdo técnica a ser apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando gue o material ofertado estd em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho. Apresentar certificado de
conformidade com a ABNT NBR 13961 — Moveis para escritério
- Armdrios, ou laudo de ensaio equivalente emitido por
laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

|
N° PROCESSO: g Jez (ul =)
| 1o& y

FL.:

ASSINATURA: __y Biie ) |

J
|

GAVETEIRO SUSPENSO 2 GAVETAS 400 x 460 x 280 MM.

Travessas, duas superiores e duas inferiores confeccionadas MDP
/de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1mm, na aresta superior
e inferior da borda; furacbes para receber ferragens de dupla
fixacdo medindo 8 x 30 mm, injetada em nylon, Laterais de
gaveteiro em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
!de borda de PVC em todo contorne da pega, com raio de 1 mm
|de espessura na aresta superior e inferior da borda; tranca
|metdlica confeccionada em aco SAE 1020 com pinos metalicos
;que permite a abertura ou fechamento simultaneo de todas as

Unid.

21 | 653,00 13.?13,00|
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gavetas; pino metdlico na parte superior gue permite o ‘
alinhamento juntamente com o giro da fechadura;

Frente da gaveta em MDP de 18 mm de espessura; acabamenta
|Em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de
1 mm de espessura na aresta superior e inferior da borda;
(furagdo para aplicagdo de fechadura frontal com duas chaves
escamoteéveis, injetada em polipropileno com haste em ago de
|alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira
|gaveta; corpo em ago, com cilindro de 19 mm de diametro
niguelado auto brilho, giro de 1802 para abertura e fechamento,
fixada na gaveta por meio de parafuso e bucha de nylon injetado,
para maior qualidade de acabamento; puxador lateral extrudado
‘ em PVC em formato de “L" fixado a |lateral em canal usinado no
|topo para perfeita fixacdo, facilitando a abertura das gavetas
independente do lado e deixando a frente da gaveta livre.

| TR
— L i) | \
Ne PROCESSD: iﬁl@" '

FL.: _
ASSINATURA: .

=

Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura na cor preta;
laterais da gaveta com 75 mm de altura, com acabamento em fita
de PVC em todo o contorno da pega com lmm de espessura;
recortes a 45" na unido da parte posterior da gaveta, onde [
permite o fechamento com &ngulo de 90°; laterais com ranhuras |
para encaixe perfeito no fundo da gaveta; fundo da gaveta em
“duraplac” de 2,5mm. permite fixacdo da lateral a frente da
gaveta, batente de fechamento das gavetas com a tranca. Trilho |
telescopico confeccionade ago carbono com acabamento
zincado branco de 400 mm de comprimento que permite a
abertura total de 430 mm para facilitar o acesso as pastas
suspensas; deslizamento por esferas de ago, com sistema de
destravamento através de alavanca de separagdo, trava de
protecdo na posicdo fechada por suporte interno evitando assim
| a movimentacado inadequada do mesmao. Trilho suporta a carga
| de até de 30 Kg. |

| |
Todo o sistema de fixagdo serd feito por parafusos métricos e
com insertos metadlicos os quais permitem a montagem e

desmontagem dos mobiliarios sem causar danos ao mesmo. | | ‘

| Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama I
{auto extinguivel). | |

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos
| metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagao de
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parafusos direto nos painéis de MDP. Documentagdo técnica a )
ser apresentada: | -
» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em FL.- ' B JE’IZLLL\LEJJ_)_
nome do fabricante. 5 109

* NR-17 = Laudo comprovando que o material ofertado estad em
conformidade com os pardametros exigidos na NR 17, Este laudo
devera ser assinado por medico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

= Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13961 — Mdveis para escritdrio - Armarios, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratéric ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

ASSINATURA: ) 11
| T

ARMARIO BAIXO COM 01 PRATELEIRA 02 PORTAS 800 x 460 x
740MM.

Base superior - tampo Gnico confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de |
borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm |
na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior - tampo dnico confeccionado em MDP de 25 mm de |
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 2,5mm na aresta superior e|
inferior da borda; furacBes para receber sapata niveladora|
medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem do
|mdvel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.

ILaterals e fundo do armério confeccionado em painel de MDP de |

18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em |
todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. A fixacdo entre as pegas é feita por meic de
buchas de nylon para maior fixagdo, possui também parafusos de
|minifix para fixacdo das pecas diretamente nas buchas de nylon,

Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. A porta lado direito recebe
fechadura frontal com duas chaves escamotedveis, corpo com
haste de aco de alta resisténcia e pegador em polipropileno;
cilindro de 19 mm de didmetro em ag¢o niquelado auto brilho;

Unid.

5 1.543,00 7.715,00
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giro de 180¢ para abertura e fechamento da porta; fixado por |
meioc de parafusos de ago e bucha de nylon para maior
acabamento e qualidade; possui puxador em zamak medindo
[ 148 % 20 x 9 mm, com furagio de 128 mm entre fures,
' acabamento na cor énix acetinado e detalhe ergondmico para
|melhorar na hora da pega. A fixacdo das portas a lateral do
|armario é feita por dobradicas em ago de alta resisténcia, gue
|permite abertura a 1102, com caneco de 35 mm de didametro a |
|ser fixado & porta por furacio de 35 mm de didmetro para um
perfeito encaixe, fixagdo e resisténcia. As portas recebem
furagdes especificas com embuchamento de nylon de 8mm de
didmetro para fixagc3o das dobradigas, eliminando a utilizacdo de
parafusos diretamente no painel de MDP, permitindo que as ‘

{
=

PROCESSO: d6aj22(el 2

FL.: ____._.__Lﬂ‘(
ASSINATURA:_

portas sejam montadas e desmontadas sem danificar a estrutura
do mdvel.

Prateleira em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em |
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 |
mm na aresta superior e inferior da borda;

aplicagdo de quatro suportes de prateleira injetados em nylon
com 20 mm de didmetro, encaixados em furagdes proprias na
parte inferior; permite o encaixe perfeito das prateleiras por
meio de parafusos de apoio fixados nas laterais do armario,
proporcionando maior estabilidade ao movel e evitando
acidentes. o parafuso de fixagdo das prateleiras pode ser fixado
na lateral de acordo com a necessidade do cliente; possui furagdo
para batente em “L" confeccionado em ago zincado branco, que
serve para fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel).

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os guais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidric sem causar danos ao mesmg, sem utilizacdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

ARMARIO ALTO COM 03 PRATELE]RAS 02 PORTAS 800 x 460 x |
1600MM.

|
8 Base superior - tampo Unico confeccionado em MDP (Painel de Unid 1 2.515,00 | 2.519,00
particulas de média densidade com revestimento melaminico |

nas duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita
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'de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio de 2,5 |
/mm na aresta superior e inferior da borda. |

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm de |
|espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o |
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e

linferior da borda; furagfes para receber sapata niveladora |
'medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem do |
movel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento. [

Laterais e fundo do armario confeccionado em painel de MDP de

18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em

todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e [
inferior da borda. A fixagdo entre as pegas é feita por meio de |

buchas de nylon para maior fixagdo, possui também parafusos de ' [
minifix para fixagdo das pecas diretamente nas buchas de nylon. |

Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de

|borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na |
aresta superior e inferior da borda. A porta lado direito recebe
fechadura frontal com duas chaves escamotedveis, corpo com
|haste de ago e pegador em polipropileno; cilindro de 19 mm de
didametro em ago niguelado auto brilho; giro de 1802 para
abertura e fechamento da porta; fixado por meio de parafusos
de aco e bucha de nylon para maior acabamento e qualidade;
porta lado esquerdo recebe puxador em zamak medindo 148 x
|20 x 9 mm, com furagdo de 128 mm entre furos, acabamento na |
|cor dnix acetinado e detalhe ergondmico para melhorar na hora

da pega. A fixacdo das portas a lateral do armdrio é feita por

|dobradigas em aco de alta resisténcia, que permite abertura a

1109, com caneco de 35 mm de didmetro a ser fixado a porta por

;furagso de 35 mm de didmetro para um perfeito encaixe, fixagdo

|e resisténcia, acabamento niguelado. As portas recebem

Il’l.n"ih;i:ues especificas para embuchamento de nylon de Bmm de |

|didmetro para fixagdo das dobradigas, eliminando a utilizagdo de

Iparafusos diretamente no painel de MDP, permitindo que as

'portas sejam montadas e desmontadas sem danificar a estrutura

|do movel,

Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda; aplicagdo de quatro
suportes de prateleira injetados em nylon com 20 mm de
didmetro, encaixados em furacBes praprias na parte inferior; |




BRASTEC COMERCIO E SERVICOS EIRELI-EPP

Nome Fantasia: BRASTEC EMPREENDIMENTOS E SERVICOS
Rua Catulo da Paixao Cearense, 55-B, Vila Passos
CEP: 65.030-301 S&o Luis MA-Fone (98) 3222-4723 / 3221-5677
CNPJ: 63.424 204 / 0001-70, Inscrigéo Estadual: 12.116.744 - 5
Inscrigdo Municipal: 0003350900-6
E-mail: scsaoluis@hotmail.com/ brastecempreendimentos@hotmail.com

permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos |

de apoio fixados nas laterais do armario, proporcionando maior
estabilidade ao mdvel e evitando acidentes. o parafuso de
fixac3o das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com
a necessidade do cliente; possui furacdo para batente em "L"
confeccionado em ago zincado branco, que Sserve para
fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel).

|Todo o sistema de fixagdo por parafusos meétricos e com insertos

metalicos, 0s quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Documentag¢do técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELD FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17, Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13961 - Mdveis para escritério - Armdrios, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratorio ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

Ne|PROCESEC

FL.: o
ASSINATURA: _&ﬁ!ﬁﬂ_,j |
l \

ARMARIO EXTRA ALTO COM 04 PRATELEIRAS 02 PORTAS 800 x
|460 x 2000 MM.

Base superior - tampo unico confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita
|de borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5
mm na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior - tampo unico confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e
inferior da borda; furactes para receber sapata niveladora

Unid 12 3.132,00 37.584,00
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medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem do
movel pela parte interna

ifacilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armario confeccionado em painel de MDP de
|1B mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
|todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e
!inferinr da borda. A fixacdo entre as pecas & feita por meio de
buchas de nylon para maior fixacdo, possui também parafusos de
minifix para fixa¢do das pecas diretamente nas buchas de nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na
\aresta superior e inferior da borda. A porta lado direito recebe
|fechadura frontal com duas chaves escamotedvels, corpo com
|haste de aco e pegador em polipropileno; cilindro de 19 mm de
didmetro em acgo niguelado auto brilho; giro de 1809 para
abertura e fechamento da porta; fixado por meio de parafusos
de ago e bucha de nylon para maior acabamento e qualidade;
porta lado esquerdo recebe puxador em zamak medindo 148 x
20 x 9 mm, com furagdo de 128 mm entre furos, acabamento na
cor dnix acetinado e detalhe ergondmico para melhorar na hora
da pega. A fixacdo das portas a lateral do armdrio é feita por
dobradicas em ago de alta resisténcia, que permite abertura a
1102, com caneco de 35 mm de didmetro a ser fixado a porta por
|furacdo de 35 mm de didmetro para um perfeito encaixe, fixagdo
e resisténcia, acabamento niquelado. As portas recebem
|furagBes especificas para embuchamento de nylon de Bmm de
|didmetro para fixacdo das dobradicas, eliminando a utilizacdo de
ipara\'usns diretamente no painel de MDP, permitindo que as
|portas sejam montadas e desmontadas sem danificar a estrutura
|do movel,

|Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em
|fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1
|mm na aresta superior e inferior da borda; aplicagdo de quatro
!supurtes de prateleira injetados em nylon com 20 mm de
didmetro, encaixados em furagbes prdprias na parte inferior;
|permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos
de apoio fixados nas laterais do armario, proporcionando maior
estabilidade ao mdvel e evitando acidentes. o parafuso de
fixagdo das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com

a necessidade do cliente; possui furacio para batente em “L"

| l
e . |

. e
N°PROCESS

FL.: !

s
' w
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ASSINATURA:
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confeccionado em ago zincado branco, que serve para
fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a - EI;‘ [ z }
impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama :

(auto extingulvel),

FL.: —
ASSINATUR.F:
Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos ' |
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do

mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacio de ‘

-

parafusos direto nos painéis de MDP.
Documentagdo técnica a ser apresentada: [ ‘

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
\deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista |
reconhecido pela ABERGO do trabalho. |

* Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13961 - Mdveis para escritdrio - Armadrios, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

PAINEL DIVISORIO METALICO COM PLACAS DE FECHAMENTO |
EM MDP MEDINDO 800 x 75 x 1300 MM. I

Placa superior e inferior, lado 1 e lado 2 em MDP de 18 mm de |
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em mdu!
contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
da borda. As placas sdo fixadas no requadro por meio de buchas
de nylon de 17 x 10,5 que permitem uma fixacdo perfeita sem |
danos ao quadro divisor e a na placa MDP.

10 Estrutura basculante em aluminio extrudada medindo 100 x 15| Unid 6 1.827,00 10.962,00
mm pelo comprimento do quadro, para dividir as placas inferior
e superior, fixadas a estrutura por dois suportes em nylon
injetados com encaixe tipo clic; abertura a 902 para acesso a
fiagdo e retorno por mola, na posicdo fechada; cerda de vedagao
para ndo esmagar os cabos de fiacdo. |

Requadro em ago medindo 40 x 40 x 0,90 mm de espessura no | |
|sentido vertical; recortes a laser para encaixes de placas, |
rodapés, perfis de acabamento, passagem de fiagdo, maos
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francesas, colunas de canto e demais acessdrios. Travessa |
inferior em ago medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura em todo |
comprimente do quadro; dois recortes retangulares de 20 x 60

mm para passagem de fiagdo do piso para o lado interno do

quadro; bucha em polipropileno medindo 40 x 40 mm, com rosca

'3/8, encaixada na sapata niveladora com rosca 5/8 sextavada de

30 mm na cor preta;

permite a regulagem de altura e alinhamento do quadro.

Dois Rodapés em ago com 0,90 mm de espessura, dobrado a 908;
fechamento lateral e superior; engates na parte traseira
proporcionando o encaixe entre o rodapé e a coluna vertical,
|acabamento liso ou com furagbes para fixacdo de 2 tomadas
elétricas, poco interno, Margirius ou similar; 2 RJ 45 - telefonia e
|6gica (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR NER
14136), ndo acompanham as tomadas.

|Calha da passagem de fiagdo em formato “U” medindo 20 x 40 x
1,20 mm de espessura, fixado na altura de 520 mm, formando
|um leito para passagem da fiagdo entre um quadro e outro; dois
'recortes retangulares de 20 x 60 mm para passagem de fiagdo
|entre a parte inferior e superior do quadro. Tubo de ago medindo
40 x 40 x 0,90 mm de espessura, pelo comprimento do quadro
|para sustentacdo na parte superior do quadro; furagdes para
encaixe do suporte do perfil de acabamento superior, em|
aluminio; bucha de ago nas extremidades para conexdo entre
painéis divisdrios, por parafusos sextavados e arruela; bucha de
aco central para encaixe entre dois quadros sem necessidade de

aparafusamento.

Perfil de acabamento horizontal para gquadro divisario
confeccionado em aluminio extrudado medindo 80 x 15 mm pelo
comprimento do quadro; raio superior de 78 mm;

composto por duas pecas, um perfil macho e um perfil fémea,
fixados por encaixe tipo “clic”; tampa do perfil com 2
separadores para fios; fixado a estrutura do quadro, por duas
guias para perfeito acabamento e alinhamento; aparafusades no
guadro por meio de parafusos ocultos sob a tampdo de
|fechamento, tipo panela PHS Drillfer ponta broca 4,2 x 16 zincado
!bram:o. Acompanha em cada perfil de aluminio uma peca
linjetada em Polipropileno em formato "H" para jungdo e
|alinhamento dos perfis horizontais.

DCESSO: Tds foa—T—
i uﬁs;lugu_;l
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ASS{NATURA; %
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|Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditade pelo

— e e Code o e

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a

impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama -

{auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do |

9 PROCESSO: 1ea/22 (vl 1)

Fl.: 1ddy y

1
AéslNATURﬁ:M)——_-I
: 7

mobilidrio sem causar danos ac mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos paineis de MDP.

Todas as partes metélicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig |
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / BO micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas |
em estufa a 220°

Documentacdo técnica a ser apresentada:

s Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em |
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista |
reconhecido pela ABERGO do trabalho. [

= Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR NBR
13964 - Divisérias tipo painel, ou laudo de ensaic equivalente
emitido por laboratdrio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

» Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por

INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados |
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR

|B095, ABNT NBR NBREOS6, ABNT NBR NER 10.443, ABNT NER

NBR 11.003.

11

PAINEL DIVISORIO METALICO COM PLACAS DE FECHAMENTO  Unid
EM MDP MEDINDO 700 x 75 x 1300 MM,

Placa superior e inferior, lade 1 e lado 2 em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
da borda. As placas sao fixadas no requadro por meio de buchas
de nylon de 17 x 10,5 que permitem uma fixacdo perfeita sem
danos ao quadro divisor e a na placa MDP.

3 1.590,00 4.770,00
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Estrutura basculante em aluminio extrudada medindo 100 x 15 |
mm pelo comprimento do quadro, para dividir as placas inferior
|e superior, fixadas a estrutura por dois suportes em nylon
linjetados com encaixe tipo clic; abertura a 902 para acesso a
fiagdo e retorno por mola, na posicdo fechada; cerda de vedagdo
para ndo esmagar os cabos de fiagdo.

[ ]
ASSINATU

Requadro em aco medindo 40 x 40 x 0,90 mm de espessura no
sentido wertical; recortes a laser para encaixes de placas,
rodapés, perfis de acabamento, passagem de fiagdo, mdos
francesas, colunas de canto e demais acessorios. Travessa
inferior em ago medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura em todo
|comprimento do quadro; dois recortes retangulares de 20 x 60
|mm para passagem de fiagdo do piso para o lado interno do
|quadro; bucha em polipropileno medindo 40 x 40 mm, com rosca
3/8, encaixada na sapata niveladora com rosca 5/8 sextavada de
30 mm na cor preta;

permite a regulagem de altura e alinhamento do quadro.

Dois Rodapés em ago com 0,90 mm de espessura, dobrado a 90%;
fechamento lateral e superior; engates na parte traseira
proporcionando o encaixe entre o rodapé e a coluna vertical,
acabamento liso ou com furagBes para fixacdo de 2 tomadas
elétricas, poco interno, Margirius ou similar; 2 RJ 45 - telefonia e
légica (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR NBR
14136), ndo acompanham as tomadas.

Calha da passagem de fiacdo em formato “U" medindo 20 x 40 x
1,20 mm de espessura, fixado na altura de 520 mm, formando
um leito para passagem da fiagdo entre um quadro e outro; dois
recortes retangulares de 20 x 60 mm para passagem de fiagdo
entre a parte inferior e superior do quadro. Tubo de ago medindo |
40 x 40 x 0,90 mm de espessura, pelo comprimento do gquadro
para sustentacdo na parte superior do quadro; furagBes para
encaixe do suporte do perfil de acabamento superior, em|
aluminio; bucha de ago nas extremidades para conexdo entre '
painéis divisorios, por parafusos sextavados e arruela; bucha de
ago central para encaixe entre dois quadros sem necessidade de
aparafusamento.

Parfil de acabamento horizontal para quadro divisorio
confeccionado em aluminio extrudado medindo 80 x 15 mm pelo
comprimento do quadro; raio superior de 78 mm; composto por
'duas pecas, um perfil macho e um perfil fémea, fixados por|
\encaixe tipo “clic”; tampa do perfil com 2 separadores para fios; .
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fixado a estrutura do quadro, por duas guias para perfeito

acabamento e alinhamento; aparafusados no quadro por meio

de parafusos ocultos sob a tampdo de fechamento, tipo panela !

PHS Drillfer ponta broca 4,2 x 16 zincado branco. Acompanha em N°IPROCE i'l."-;';-; _I-i' :r R | _1'.»‘-"}
cada perfil de aluminio uma pega injetada em Polipropileno em FLIs | Jizy i
formato “H" para jungdo e alinhamento dos perfis horizontais. ASSINATURA: .'IM J' —

|T:}dns os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a |
|Impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
|(auto extinguivel).

|Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos

|metdlicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do

mobilidrio sem causar danos ac mesmo, sem utilizagdo de
| iparafums direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para malor resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / BO micras
|e recebem tratamento anticorrosive e por fosfatizacdo, curadas

[
|em estufa a 220°.

| |Documentag8o técnica a ser apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 = Laudo comprovando que o material ofertado esta em |

conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo |

devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista |

reconhecido pela ABERGO do trabalho. | |
|

» Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR NBR |
13964 — Divisdrias tipo painel, ou laudo de ensaio equivalente
emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

» Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR
8095, ABNT NBR NBRBOS6, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NER
NBR 11.003.

|SUPORTE METALICO RETRATIL PARA PASTAS SUSPENSAS I
12 Unid 18 533,00 9.594,00
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Pasta suspensa: Requadro confeccionado em chapa de ago SAE
1020 com espessura de 0,60 mm dobradas formando um “U"
metalico, fixada no trilho telescopico por meio de rebites de
\aluminio e fixada no armario por meio de parafusos soberbos
|com cabecga chata, o trilho possui esferas de aco para extragdo
[total da gaveta deslizando suavemente e permitindo maior
facilidade de acesso as pastas junto ao usudrio. A pasta Suspensa
possui dois distanciadores de ago com dobras a 90¢ para afastar
|a pasta suspensa das portas, possibilitando a extragdo das pastas
|com qualquer modelo de dobradica e porta. Na parte central
existe uma travessa central que serve de apoio para as pastas
confeccionado em aco SAE 1020 de 1,20 mm de espessura em
formato tipo "U", Todas as pegas recebem solda MIG para maior
|sustentagdo e acabamento, possui pegas de ago curvas na parte
interna.

Trilho telescopico: Trilho telescépico confeccionado em chapa de
|aco carbono com acabamento zincado branco de 400 x 45 mm
|de comprimento que permite a abertura total de 430 mm para
|facilitar o acesso &s pastas suspensas. O trilho é desengatével
|através de alavanca de separacdo, com prote¢do de retencdo na
|posicao fechada, possui deslizamento por meio de esferas de ago
\protegidas por suporte interno

|evitando assim a movimentagdo inadequada do mesmo. Trilho
{suporta a carga maxima de 45 Kg.

Todas as partes metdlicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°,

SR }w y .
N°PROCESSO: 46l fz2 (uol T)

DIVISOR FRONTAL PARA MESAS - MEDINDO: 1200 x 25 x 400
MM.

Divisdria em MDP (Painel de particulas de média densidade com

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de

espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo

13 contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e

linferior da borda. Fixado na mesa por meio de suportes metalicos

itipu "5" confeccionado em chapa de a¢o 2,65 mm de espessura

\zincado branco, apoiando a diviséria na parte de baixo e

[ |alinhando a mesma na vertical, fixado na divisdria e na parte de
'baixo da mesa por meio de parafusos auto atarraxantes 5x25.

FL:__| yLa i
ASSINATURA: - Jfude |
/
|
|
|
|
Unid = 8 41800 | 334400
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Documentagio técnica a ser apresentada:

— r

= Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em

nome do fabricante. NF PROCESSO. mjz}zm'_r_]_
FL.: J {4 4 L

| .
MESA DE DIRETOR EM L TAMPO 50 MM - MEDINDO: 2100 x *BS'NMUH"*-'_L&@’__‘

| T
1800 x 740 MM. [

Tampo principal: tampo unico, produzido em painel semioco, ‘
com 50 mm de espessura, externamente composto por placas

superior e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente

requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas

de acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades internas

papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a .
espessura, porém com leveza no conjunte. Totalmente vedado !
com fitas de borda em PVC com raio de 2,5mm de acordo com

|norma técnica da ABNT NBR. Na base inferior, furacdes com

insertos metdlicos para receber parafusos métricos e
sustentacdo das estruturas dos pés e acessorios, que permitem a

montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos

| 205 MEesmos.

Tampo Lateral: tampo unico medindo 1800 x 560 mm, produzido
em painel semioco, com 50 mm de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de Bmm de
14 espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38 Unid 1 7.900,00 7.900,00
mm de altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo;
nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo
resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza no
conjunto, Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com
raio de

2,5mm de acordo com norma técnica da ABNT NBR. Na base
inferior do tampo furagBes com insertos metalicos para receber
parafusos métricos e sustentacdo das estruturas dos pés e
acessdrios, que permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

Na parte lateral do tampo, caixa de tomadas em ABS, tampa |
basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem de

fiacdo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com daisi

maodulos para instalacdo de tomadas USB, encaixe tipo clic,

padrdo PEZZ| ou similar; instalacdo sobre o tampo. Suporte de

|tomadas em ago de no minimo 0,90 mm de espessura, abas

laterais de 55 mm de altura, dobrado em "U", para fixacdo sob o

|tampo; com no minimo cinca entradas para tomadas elétricas
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com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg, pogo

interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45; tampa para
fechamento inferior de facil acesso para manutengdo e
prevencdo contra chogues. Contém um distanciador entre o
tampo auxiliar e o tampo principal em perfil em aluminio
extrudado e Anodizado Fosco Acido medindo 101,6 x 101,6 x|
48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como
o auxiliar, possuem furacdo para bucha X, para fixacdo do
distanciador na parte inferior do tampo auxiliar, chegando até o
tampo principal P& lateral fixado ao tampo principal, medindo
/670 x 800x 50 mm, produzido em painel semioco, com 50 MM de
espessura, externamente composto por placas superior e inferior |
de MDF de &mm de espessura; internamente requadro e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo
com a dimensdo do tampo; nas cavidades internas papel colmeia
para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura,
porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de |
borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe furagdes com inserto |
|metélicos para fixacdo de sapatas de regulagem de altura,
medinde 50 x 50 mm, em aluminio e fixacde do tampo ao pé, por
parafusos métricos que permite a montagem e desmontagem
sem causar danos ao mobilidrio,

Painel Resguardo, medindo 1700 x 285mm, confeccionado em |
IMDP (painel de particulas de média densidade, com
[revestimento melaminico em ambas as faces) com 25mm de
|espessura, Totalmente vedado com fita de borda em PVC com
raio de 2,5mm; furagdo lateral para fixagdo junto ao tampo
principal e pés lateral e frontal, através de parafusos métricos e |
'minifix. Pé lateral e frontal fixados ao tampo lateral: Pé lateral |
medinde 640 x 560 mm e Pé rontal 1700 x 560 mm,i
respectivamente, produzidos em painel semioco, com 50 MM de |
espessura, externamente composto por placas superior e inferior
de MDF de émm de espessura; internamente requadro e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo
com a dimensdo do tampo; nas cavidades internas papel colmeia
\para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura,
|porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de
borda em PVC com raio de 2,5mm;

recebe furagdes com insertos metdlicos para fixacdo de sapatas
de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio e
fixacdo do tampo aos pés, por parafusos métricos que permite a
montagem e desmontagem sem causar danos ao mobilidrio.

N® PROCESSO: tel /oz (wel 1)

FL.: {5 i
ASSINATURA: V& /7% |
!
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impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
‘[auto extingulivel).

W PROCESSO: 1 /1z 7]

AL.:

‘Todo o sistema de fixagéio por parafusos métricos e com insertos ASSINATURA: M
/

metélicos, os quals permitem a montagem e desmontagem do |
mobilidric sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de |
parafusos direto nos painéis de MDP,

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo metodo de Solda Mig

para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem |

pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P4 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosive e por fosfatizacdo, curadas |
em estufa a 220°. |

Documentagao técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante. |

» NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17, Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho. [

= Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13966 - Mdveis para escritorio - Mesas - Classificacdo e [
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de
ensaio, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério

ou OCP acreditado pelo INMETRO.
[

|MESA DE REUNIAO TIPO DIRETORIA MEDINDO: 2700 x 1200 x
740 MM,
|

|Tampo bipartido, dois médulos de 1350 x 1200 x 740 mm em
painel semioco, com 50 mm de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de & mm de
espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38
mm de altura projetadas de acordo com a dimensdo do tampo;
nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo
resisténcia, mantendo a espessura, porém com leveza no
conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com
raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda, de acordo
com norma técnica da ABNT NBR. ‘

15 Unid 1 8.281,00 8.281,00

Usinagem para receber caixa de tomada; furages na face
inferior com insertos metalicos para acoplar os pés painéis e os
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'demais acessdrios, todos fixados com minifix, buchas metalicas,
mé& x 13 com chave Allen para maior fixacdo.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até
100° e fresta de para passagem de fiacdo; corpo com aba
arredonda em todo o contorno com dois modulos para instalagao
|de tomadas USB, encaixe tipo clic, padrdo PEZZI ou similar;
linstalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de no
minimo 0,90 mm de espessura, abas laterals de 55 mm de altura,
dobrado em “U", para fixagio sob o tampo; com no minimo cinco
entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5,
padrdo Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 20A; quatro
|entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de facil acesso
|para manutengdo e prevencgdo contra choques.

Contém um distanciador entre o tampo auxiliar e o tampo
principal em perfil em aluminio extrudado e Anodizado Fosco
\Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e 2,0 mm espessura.
Tanto o tampo principal como o auxiliar, possuem furagdo para
|bucha %, para fixacio do distanciador na parte inferior do tampo
|auxiliar, chegando até o tampo principal

|Pés laterais fixado ao tampo principal, medindo 670 x BOOx 50
MM, produzido em painel semioco, com 50 MM de espessura,
|externamente composto por placas superior e inferior de MDF
|de 6Bmm de espessura; internamente requadro e travessas de
|MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimenséo
|do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao
[tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza no
‘co njunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio
|de 2,5mm; recebe furagBes com inserto metalicos para fixagdo|
|de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em
|aluminio macico polido e fixacdo do tampo ao pé, por parafusos
métricos que permite a montagem e desmontagem sem causar
danos ao mobilidrio.

Painel de mesa, 2 unidades por modulo, em MDP de 25 mm de
espessura. Encabegado com fita de borda em PVC com raio de
2Zmm na aresta superior e inferior da borda. O painel recebe

(furacBes para ser acoplado no pé painel, fixados com buchas |

imeléllcas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possuem
‘também parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente

\nas buchas metalicas.

N* FROCES

0: wgr foe (vel £
FL.: .!.16' |
ASSINATURA: < Jilflid, / '
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Todos os painéis de MDP e MDF e borda de PVC com alta‘ | |

resisténcia @ impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e nao . | ' |

pa- 1 ¥y
propaga chama (auto extinguivel). N° PROCESS0. ,, - et |

Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos FL.3 116y : l
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do AS$INATURA;M__|
mobilidric sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de /

parafusas direto nos paineis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig |
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas

em estufa a 220",

Documentacdo técnica a ser apresentada:

= Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

s NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17. Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

* Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13966 - Mobveis para escritdrio - Mesas - Classificacdo e |
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de

ensaio, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratorio

ou OCP acreditado pelo INMETRO

ARMARIO BAIXO CREDENZA 4 PORTAS - MEDINDO: 1800 X 460
X 740MM.

Base superior - tampo Unico em MDP (Painel de particulas de |

média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)

de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC

em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm na aresta |

superior e inferior da borda; furagbes para aplicagdo de| |

lﬁ:ferragens. minifix e bucha de 10 x 11 injetada em nylon na cor Unid | 4 3.130,00 12.760,00

|preta onde permite a fixagdo das ferragens sem contato com a

madeira.

Base inferior - tampo unico confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e
inferior da borda, atendendo a norma ABNT NER NBR 13961,
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{furacBes, minifix, bucha de 10 x 11 injetada em nylon na cor
|preta; sapata niveladora

|medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem do
|movel pela parte interna facilitando a montagem e alinhamento;
|Lateral do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm
|de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
|contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
|da borda; furactes especificas para receber o embuchamento de
Inylon e cavilhas, permitindo a a fixacdo e alinhamento com as
|demais pecas, além de montagem e desmontagem do mdvel sem
|causar danos, garantindo excelente qualidade final. furagdes.

|Fundo de armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm
|de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
|contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
da borda; furagdes especificas para receber o embuchamento de
nylon e cavilhas para fixacdo e alinhamento com as demais pegas,
|permitindo a montagem e desmontagem do movel sem causar
|danos, garantindo excelente qualidade final. furagdes.

|Divisdo do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm
|de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
{contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
|da borda; furactes especificas para receber o embuchamento de
jru-.,rh::r'n e cavilhas para fixacdo e alinhamento com as demals pegas,
|permitindo a montagem e desmontagem do madvel sem causar
|danos, garantindo excelente qualidade final. furagdes.

|Portas confeccionadas em Painel de MDP de 1B mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
|contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
|da borda; possui embuchamento de nylon que permite a fixagdo
das dobradicas. A porta LE possui batente de ago para
fechamento e travamento da porta, fixado por meio de duas
'buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia
e com dois parafusos. A porta lado direito recebe fechadura
frontal com duas chaves escamaotedveis, carpo com haste de ago
de alta resisténcia e pegador em poliproplleno; cilindro de 19 mm
de didmetro em ago niquelado auto brilho; giro de 1802 para
abertura e fechamento da porta; fixado por meio de parafusos
deacoe

bucha de nylon para maior acabamento e gualidade; possui
puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com furagdo de
128 mm entre furos, acabamento na cor 6nix acetinado e detalhe

- —
|
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iergunﬁrnim para melhorar na hora da pega. A fixagdo das portas
?as laterais do armario é feita por dobradicas em acgo de alta
|resisténcia, que permite abertura a 1102, com caneco de 35 mm
de didmetro a ser fixado & porta por furacdo de 35 mm de
didmetro para um perfeito encaixe, fixacdo e resisténcia. As
|portas recebem furaces especificas para embuchamento de
nylon de 8mm de didmetro para fixagdo das dobradigas,
eliminando a utilizagdo de parafusos

diretamente no painel de MDP, permitindo que as portas sejam
montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do movel.

Prateleira confeccionada em painel de MDP de 18 mm de
espessura; acabamento emfita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
da borda; aplicacdo de quatro suportes de prateleira injetados
em nylon com 20 mm de didmetro, encaixados em furagbes
proprias; permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de
parafusos de apoio fixados nas laterais do armario, travando a
prateleira e proporcionando malor estabilidade ao mével,
\evitando acidentes. O parafuso de fixag3o das prateleiras pode
'ser fixado na lateral de acordo com a necessidade do cliente. o
|sistema de embuchamentc de nylon nas prateleiras permite a
fixacdio das ferragens sem contato com a madeira e
|possibilitando a montagem e desmontagem do produto sem
causar danos ao mdvel, garantindo excelente qualidade final;
possui furagdo para batente em “L" confeccionado em ago
|zincado branco, que serve para fechamento da porta junto a
|fechadura.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a
limpacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel). Todo o sistema de fixacdo por parafusos
métricos e com insertos metalicos, o5 quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao
mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos paineis de MDP.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

s Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou Ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

- -

N° PROCESSO: 4gt /722 fvel 5)
FL.i 417y
ASSINATURAL
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{= Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
{13961 — Mdveis para escritdrio - Armdrios, ou laudo de ensaio
quuivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pele
INMETRO.

_i.
(CALL CENTER CURVO PARA ATENDIMENTO 2 LADOS -
'MEDINDO: 1000 x 25 x 1350 MM.

|
=

1

|Tampo confeccionado em MDP (painel de particulas de média
|densidade, com revestimento melaminico nas duas faces) de 25
|mm de espessura; encabecados em fita de borda de PVC com raio
|de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda atendendo a
!norma NBR 13966; fixacdo por parafusos minifix e cavilhas de
imadeira, podendo montar e desmontar o mdvel quantas vezes
(for necessdrio sem causar danos posteriores.

iLateraI LE/LD confeccionada em MDP de 25 mm de espessura;
|encabegados em fita de borda de PVC com raio de 2,5 mm na
|aresta superior e inferior da borda atendendo a norma NER
j13955; fixac3o entre a divisdo e o tampo € feita com buchas de [
:zamak tipo americanas, fixadas com chave Allen; bucha rosca
|M6, parafusos de minifix e cavilhas; duas sapatas niveladoras de
|20 mm de diametre com rosca mé niguelada, com regulagem na
|altura em até 25 mm, com acabamento em nylon na parte
linferior para evitar danos ao piso, fixadas ao pé painel por meio
17 /de buchas de ago m6 x 13, Unid 1 4.223,00 4.223,00

|Painel Lateral em MDP de 25 mm de espessura na cor,
| |encabegados em fita de borda de PVC com raio de 2,5 mm na
|aresta superior e inferior da borda; fixacdo entre a divisdo e o ,
itampu & feita com buchas de zamak tipo americanas, fixadas com
\chave Allen; bucha rosca M6, parafusos de minifix e cavilhas;
|duas sapatas niveladoras de 20 mm de didmetro com rosca mé
!niquelada, com regulagem na altura em até 25 mm, com |
|acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso,
|fixadas ao pé painel por meio de buchas de ago m6 x 13.

|Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia al
|impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
| |{auto extinguivel).

Todo o sisterna de fixagdo por parafusos métricos e com insertos

metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do

mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
' parafusos direto nos painéis de MDP.
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‘Todas as partes metélicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras

‘e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas
em estufa a 220°,

Documentacdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

» NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
‘conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17. Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
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TOTAL LOTE 1

160.625,00

LOTE 2

18

CADEIRA FIXA BASE TRAPEZIO EMPILHAVEL, ASSENTO
ENCOSTO EM POLIPROPILENO, SEM BRACOS.

Estrutura em tubo de ago redondo de 19,05 mm de didametro e
1,06 mm de espessura, com pé em forma de trapézio monobloco,
curvado a frio pneumaticamente; base superior travessas de
unido em barra de aco com espessura 4,75 mm para fixacdo do
assento, soldados pelo sistema MIG; parte intermediaria parte
frontal, barra de unido em ago trefilado redondo com didmetro

|de 6,35 mm, servindo de reforgo para estrutura da cadeira; 04

(quatro) deslizadores envolventes injetados em polipropileno
preto.

Sisterna de unido na base do pé para conexdo e formagdo de

|fileiras (opcional). Fixagdo do assento na parte posterior nas

laterais através de parafusos cabega Philips rosca especial para
plasticos.

Assento em polipropileno (PP) pigmentado estrutural de grande
resisténcia mecanica e facil limpeza com detalhes rebaixados nas
laterais e anatémicas na parte central.

Estrutura do chassi do assento em PP com aditivo anti-UV.
Largura do assento: 460m. Profundidade do assento: 440mm. |
Encosto: Confeccionado em polipropileno pigmentado estrutural|
de grande resisténcia mecanica e facil limpeza com sistema de |
engates nas laterais para embutir tubos da estrutura com
sistema de encaixe e anatémico na parte central. Extensdo
vertical do encosto: 360mm. Largura do encosto: 420 mm.

Unid

24

| 1.208,00

29.016,00
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Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a Pd entre 60 / 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas
em estufa a 220 Documentagdo técnica a ser apresentada:

= Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR
B095, ABNT NBR NBRB0S6, ABNT NBR NBR 9209 = , ABNT NBR
MNBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

iy

N° PROCESSO: 4 /7, (wol 1)
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CADEIRA PRESIDENTE EM TELA, MECANISMO BACK SYSTEM,
ASSENTO ESTOFADO, BRACOS REGULAVEIS E APOIO DE
CABECA.

Encosto: Estrutura do encosto + apoio de cabeca em resina de
engenharia termoplastica injetada em polipropileno de alta
resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de
revestimento tipo tela preta em tecido 100% polieéster,
oferecendo excelente conforto ao térmico. Altura minima de 530
mm e largura minima de 460 mm.

Suporte do encosto fabricado em resina de engenharia injetada
em nylon com fibra de vidro, regulagem individual por mejo de
sisterma automatico tipo catraca com curso minimo de 85 mm e |
8 (oito) posiches de ajuste; proporciona adequado apoio a regido
lombar do usudrio; fabricado em resina de engenharia poliamida
wrde alta resisténcia mecdnica e durabilidade com engates faceis e
|precisos. ‘

Apoio lombar fabricado em polipropilenc injetade com
regulagem de altura em duas guias internas com limitador de
curso, impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto;
facilidade de regulagem e design; dimensdo, 260 mm de largura
e 100 mm de altura, com design e formato anatémico, para maior
flexibilidade e conforto ao usuario; encaixado a estrutura em |
cada um dos lados do encosto; curso de regulagem de altura de
60 mm.

|Apoio de cabega incorporado ao encosto, com altura ajustavel
por meio de sistema automatice tipo catraca, revestido mesma
tela do encosto; estrutura em quadro injetado em nylon com
ffibra de vidro, material de excelente tenacidade e 6tima

Unid

1 2.787,00 2.787,00 |
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resisténcia mecanica. Altura aproximada de 190 mm e largura
|aproximada de 290 mm. Assento: Chassi interno estrutural
|lnjetadn em polipropileno, conformado anatomicamente, com
iranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixacdo de
mecanismaos e bracos, conferindo elevada resisténcia mecanica.
Sistema de deslizamento de assento acoplado ao assento através
de guias tubulares em ago trefilado com 340 mm de
profundidade, com acionador lateral embutido para liberacdo e
travamento através de molas com curso minimo de 50 mm.
Estofado com espuma em poliuretana flexivel injetada, isento de
!CFC. alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
[tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
|deformacdo permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m”*,
|com espessura médiade 50 mm, de acordo com as normas NBR-
{8537, NBR-B619, NBR-B797. Profundidade

minima de 460 mm e largura minima de 490 mm. Capa de
protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica |
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada |
diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes. [

Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster com peso
254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel de acorde com a norma
/ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto de vinila com suporte
téxtil de poliéster e algod3o). Com costuras nas laterais
respectivamente.

\Apoia-Bracos com altura ajustdvel por meio de acionamento de
botdo de pressdo por mola localizado na parte lateral do corpo
estrutural do brago, fabricado por processo de inje¢3o em resina
de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica,
abrasdo e produtos guimicos, fixados diretamente no assento
|atraves de parafusos métricos, regulagem vertical com curso de
90 mm e 10 (dez) posicbes de ajuste. Medidas externas
aproximadas de 255 x 70mm.

Mecanismo confeccionado em chapa de ago estampada de
aproximadamente 3 mm, todo conjunto pintado com tinta epdxi
po6, mecanismo robusto para cadeiras operativas, proporciona
inumeras regulagens e conforto ao usudrio. Suporte para encosto
fabricado em chapa de aco estampada de 4 mm com alta
resisténcia mecanica. Inclinagdo convencional com controle de
duas alavancas, uma para a altura do assento e outra para o

A
L
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|movimento do assento e da inclinagdo do encosto (para cada

grau que o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com
|sistema relax ao longo do curso de reclinacdo dotado de sistema
|back system. Esse mecanismo também dispGe de manipulo
lergondémico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente
elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de
reclinacdo de assento e encosto, adaptando desse modo, a
tensdo do movimento de reclinagdo de assento e encosto ao
bidtipo do usuario, permitinde o uso da poltrona por bidtipos
distintos.

|Pistdo com regulagem de altura por acionamento a gas com 130
|mm de curso aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50
mm e 1,50 mm de espessura.

Bucha guia injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com precisdo

DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central atraveés de porca
rapida. O movimento de giro da coluna é sobre rolamento de
esfera tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
|desgaste @ minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo.
\Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-
{se através de cone Morse, o que confere facilidade para
|mantagem e casos eventuais de manutencdo. Capa telescopica
|de 03 elementos, injetada em polipropileno texturizado que
proporciona dtimo acabamento e protegdo a coluna central,

|sendo elemento de ligagdo estética entre a base e 0 mecanismo.
|

Base giratdria com estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm
de didmetro, fabricada por processo de injegdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro e cénico
central com anel metdlico de contensdo, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecénica, abrasdo e produtos
quimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de
ibuchas, eixo vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel
elastico em ago que possibilita acoplamento facil e resisténcia na
base evitando a queda do mesma.

;Rﬂdizins: Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro
linjetadas em resina de engenharia poliamida (nylon &), com
aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto, banda de
rodagem macia. A roda tem cores diferentes no centro e na
|banda de rodagem. Material flexivel poliuretano, préprio para
pisos frios, eixo vertical em ago trefilado com diametro de 11 mm

e eixo horizontal também em ago trefilado com didmetro de 8 I

| WY 'vl"w'f
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de 0,03 mm; regulagem de altura em conformidade com a norma
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mm. O eixo vertical é dotado de anel elastico em ago gue
possibilita o acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de
rodizio é recomendado para 0 uso sobre pisos revestidos de
pedra, madeira, cerdmica e quaisquer outros ndo cobertos por
carpete ou similares.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig

para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80 micras |
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas

em estufa a 220°.

Documentacdo técnica a ser apresentada:

» NR-17 = Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17. Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13962 - Mdveis para escritdrio - Cadeiras, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

= Apresentar Certificade de conformidade de Preparacdo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR
B095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NER
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

N9 PROCESSO: -lc.tlfzz_r";_-i ;\_‘
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CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO ENCOSTO TELADO COM
BRACOS REGULAVEIS

Encosto: Estrutura do encosto em resina de engenharia
termoplastica injetada em polipropilenc de alta resisténcia
mecanica. Estrutura provida de superficie de revestimento tipo
tela preta em tecido 100% poliéster, oferecendo excelente
conforto ao térmico. Altura minima de 530 mm e largura minima
de 460 mm. Suporte do encosto fabricado em resina de
engenharia injetada em nylon com fibra de vidro, regulagem
individual por meio de sistema automatico tipo catraca com
curso minimo de 85 mm e B (oito) posicdes de ajuste;
proporciona adequado apoio a regiio lombar do usudrio;

FL.: A0y —
ASSINATURA:
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Unid 25 2.005,00 50.125,00
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/fabricado em resina de engenharia poliamida de alta resisténcia
mecanica e durabilidade com engates faceis e precisos.

|Apoio lombar fabricade em polipropileno injetado com
regulagem de altura em duas guias internas com limitador de
curso, impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto;
facilidade de regulagem e design; dimensdo, 260 mm de largura
€ 100 mm de altura, com design e formato anatdmico, para maior
flexibilidade e conforto ao usuario; encaixado a estrutura em
cada um dos lados do encosto; curso de regulagem de altura de
60 mm.

Assento: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno,
conformado anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas
metdlicas insertadas para fixagdo de mecanismos e bragos,
conferindo elevada resisténcia mecanica. Estofado com espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e deformacdo
'permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?®, com espessura
média de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBR-
8619, NBR- 8797. Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de prote¢do e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

De facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impactos e
resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi
latravés de parafusos atarraxantes.

Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster com peso
254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma
ABNT NBR, ou vinil {resina de policloreto de vinila com suporte
[téxtil de poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais
respectivamente.

|Apoia-Bracos com altura ajustavel por meio de acionamento de
|botdo de pressdo por mola localizado na parte lateral do corpo
|estrutural do brago, fabricado por processo de injecdo em resina
'de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
|conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecdnica,
\abrasdo e produtos guimicos, fixados diretamente no assento
|através de parafusos métricos, regulagem vertical com curso de
{90 mm e 10 (dez) posicdes de ajuste. Medidas externas
aproximadas de 255 x 70 mm.
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Mecanismo confeccionado em chapa de ago estampada de
aproximadamente 3 mm, todo conjunto pintado com tinta epoxi
|p6, mecanismo robusto para cadeiras operativas, proporciona
indmeras regulagens e conforto ao usudrio. Suporte para encosto
fabricado em chapa de aco estampada de 4 mm com alta
resisténcia mecénica. Inclinagdo convencional com controle de
duas alavancas, uma para a altura do assento e outra para o
movimento do assento e da inclinagdo do encosto (para cada
grau que o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com
sistema relax ao longo do curso de reclinagao dotado de sistema
back system. Esse mecanismo também dispde de manipulo
ergondmico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente
elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento del
reclinagdo de assento e encosto, adaptando desse modo, a
tensdoc do movimento de reclinagdo de assento e encosto ao
biétipo do usudrio, permitindo o uso da poltrona por bidtipos
distintos.

Pist3o com regulagem de altura por acionamento a gas com 130
mm de curso aproximadamente, fabricado em tubo de aco de 50
mm e 1,50 mm de espessura.

Bucha guia injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com precisdo
|de 0,03 mm; regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550 - classe 4, fixados ao tubo central através de porca |
rapida. O movimento de giro da coluna é sobre rolamento de
esfera tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrite suavizando 0 movimento de rotagdo.
|Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-
se através de cone Morse, o que confere facllidade para
montagem e casos eventuais de manutengao. Capa telescdpica
|de 03 elementos, injetada em polipropileno texturizado que
proporciona otimo acabamento e prote¢do a coluna central,
sendo elemento de ligacdo estética entre a base e 0 mecanismo.

Base giratoria com estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm

|de diametro, fabricada por processo de injegdo em resina de|
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro e cdnico
central com anel metalico de contensdo, conferindo assim!
caracteristicas de resisténcia mecdnica, abrasdo e produtos|
gquimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de
buchas, eixo vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel
eldstico em aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na
base evitando a queda do mesmao.
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|Rodizios: Redizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro
|injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon &), com
\aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto, banda de
|rodagem macia. A roda tem cores diferentes no centro & na §S0: MJ-,L
banda de rodagem. Material flexivel poliuretano, préprio para FL.:

pisos frios, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com ASSINATURA: ‘1Bzt )
didgmetro de 11 mm e eixo horizontal também em aco trefilado T

1010/1020 com didmetro de 8 mm. O eixo vertical é dotado de

anel elastico em ago que possibilita o acoplamento facil e seguro

a base. Este tipo de rodizio é recomendado para o uso sobre pisos

revestidos de pedra, madeira, ceramica e qualsguer outros ndo

cobertos por carpete ou similares.

Todas as partes metalicas s3o soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / B0 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°,

Documentacdo técnica a ser apresentada:

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado estd em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13962 - Mdveis para escritdrio - Cadeiras, ou laudo de ensaio
eguivalente emitido por laboratéric ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

» Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR
8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

CADEIRA FIXA BASE “S” ESPALDAR MEDIO ENCOSTO TELADO
COM BRACOS

51 Encosto - Estrutura em resina de engenharia termoplastica Unid 2 1.609,00 3.218.00
injetada em polipropileno de alta resisténcia mecanica. Estrutura
provida de superficie de revestimento tipo tela preta em tecido
100% poliéster, oferecendo excelente conforto ao térmico. |
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Altura minima de 530 mm e largura minima de 460 mm. Suporte

do encosto fabricado em resina de engenharia injetada em nylon

com fibra de vidro, regulagem individual por meio de sistema

|automatico tipo catraca com curso minimo de 85 mm e 8 (oito} |
posicGes de ajuste; proporciona adequado apoio a regido lombar i
do usuario; fabricado em resina de engenharia poliamida de alta |
resisténcia mecdnica e durabilidade com engates faceis e

precisos. Apoio lombar fabricado em polipropileno injetado com

regulagem de altura em duas guias internas com limitador de

curso, impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto; |
facilidade de regulagem e design; dimensdo, 260 mm de Iargura|
e 100 mm de altura, com design e formato anatomico, para maior

flexibilidade e conforto ac usudrio; encaixado a estrutura em

cada um dos lados do

encosto; curso de regulagem de altura de 60 mm

Assento: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno,
conformado anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas
metalicas insertadas para fixacdo de mecanismos e bragos,
conferindo elevada resisténcia mecanica Estofado com espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcla a propagagdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e deformagdo
permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m”*, com espessura
meédia de 50 mm, de acordo com as normas NBR-8537, NBER-
B619, NBR- 8797, Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi
através de parafusos atarraxantes.

Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster com peso
254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma
ABNT NBR, ou vinil {resina de policloreto de vinila com suporte
téxtii de poliéster e algoddo). Com costuras nas laterais
respectivamente.

Apoia-bragos com estrutura fixa em formato de "T" fabricado por
processa de injegdo em resina de engenharia poliamida (nylon
6), com fibra de wvidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasdao e produtos quimicos, fixados
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diretamente no assento através de parafusos métricos.
Dimensdes externas aproximadas de 260 x 70 mm.

{Estrutura fixa em ago tubular redondo com 25,4 mm x 2,25 mm ‘ [ VRS ]
|de espessura curvado a frio pneumaticamente em pega Unica N® PRGCFEEO; At 727 Cual ."- )
'soldados a placa do assento em ago estampado de 2,65 mm de IFL-: I I b 4

‘espessura, com suporte fixado para fixagio do assento e a lamina [ASSINATURA: i

'do encosto com espessura de 4,75 mm vedado fixag3o do
\encosto diretamente no assento, totalmente soldada por
sistema MIG e acabamento de superficie pintado. Acabamento

em pintura eletrostdtica, realizado por processo totalmente |

automatizada em tinta epoxi pé na cor preto liso, revestindo

totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80

micron, com propriedades de resisténcia a agentes guimicos,

|com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de '
iferm] curadas em estufa a 220°. Base com 4 (quatro)

|deslizadores envolventes injetados em polipropileno preto. [

|odas as partes metalicas sdo soldadas pelo méetodo de Solda Mig
| ipara maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
| |pintura pelo sistema eletrostatico Epaxi a Pé entre 60 / 80 micras |
!E recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas [ |
‘Em estufa a 220°.

| |Documentagdo técnica a ser apresentada:

|» NR-17 — Laudo comprovando gue o material ofertado esta em
\conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo [
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho. Apresentar Certificado de
‘conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metélicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Deverd ser em nome
do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas
'ABENT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, |
ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR
11.003. =
CADEIRA FIXA, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO

Assento: Moldado anatomicamente em  polipropileno

22 copolimero estruturado, com pigmento e aditivo anti-Uv. Os Unid | & 961,00 3.844,00
‘acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem
\acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o

| iﬂu:n sanguineo normal do usudrio. Possui furagdes com formato ! : |
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simétrico para ventilagdo, que possibilitam melhor areacdo para
o usuario. A fixagdo do assento na estrutura

serd por meio de 06 parafusos atarraxantes com o auxilio de 03
apoios centralizados.

Profundidade minima de 400 mm e largura minima de 460 mm,
na cor a definir. Encosto: Moldado anatomicamente em
polipropilenc copolimero estruturade, com pigmento e aditivo
|anti-UV. Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias
que podem acumular sujeira. Possui furacdes com formatos
simétricos para ventilacdo, que possibilitam melhor areacdo para
o usudrio. A fixacdo do encosto na estrutura sera por meio de
encaixe moldado no préprio encosto, com auxilio de dois plugs
injetados, um em cada lado da estrutura, plug de fixacdo injetado
em polipropileno copolimero, com corpo de 9 mm de diametro e
cabeca oval, na mesma

cor do encosto. Largura minima de 440 mm e altura minima de
250 mm, na cor a definir.

Estrutura: Confeccionada em tubo de aco mecdnico oblongo
curvado medindo aproximadamente 16 x 30 x 1,2 mm unidos por |
duas barras paralelas em tubo com aproximadamente 19,05x 1,5
mm de didmetro, soldados pelo sistema solda MIG, conferindo
acabamento em todo conjunto e ndo ficando soldas aparentes, |
com pintura eletrostatica epdxi pé na cor preta curada em estufa
a 220° graus. Sapatas em polipropileno fixadas na base evitando
o atrito diretamente ao piso. Fixagdo do

assento e encosto com parafusos com rosca métrica. Adicionada
junto aos 4 pés da cadeira, abaixo do assento e fixado a estrutura
através de parafusos métricos. O vdo frontal de abertura para
colocagdo de objetos é de no minimo 120 mm, anteparo na parte
posterior e nas laterais com finalidade de evitar a queda de
objetos ao chdo.

Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo
totalmente automatizado em tinta em pd, revestindo totalmente
a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron,
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com
prétratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro)
curadas em estufa a 220°,

|Todas as partes metalicas sao soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a PG entre 60 / 80 micras

g |
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Nome Fantasia: BRASTEC EMPREENDIMENTOS E SERVICOS
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e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas
em estufa a 220°. Documentacdo técnica a ser apresentada:

* Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de
Processo de Pintura de Superficies Metélicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR
B0D95, ABNT NER NBR BDS96, ABNT NER NBR 9209, ABNT NER NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

LONGARINA 03 ASSENTOS ESTRUTURA METALICA

Estrutura com chassi monobloco em chapa de aco perfurada com
laterais de reforgo com cortes a laser de 2,65 mm de espessura
dobrada em centro de dobra, formando um conjunto dnico,
bordas arredondadas, todo conjunto fixado a longarina

horizontal triangular através de parafusos métricos, pintados|

pelo sistema eletrostatico.

Estofado: assento/encosto confeccionado em compensado
prensado a guente com lamina mesclada de madeira selecionada
com espessura minima de 10 mm, porca garras embutidas %,
com alta resisténcia mecdnica, provida de superficie estofado
com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa

deformagdo permanente, assento com densidade entre 65 e 75

23 kg/m?* e encosto com densidade entre 95 e 105 kg/m?*, moldada

anatomicamente com espessura média de 10 mm. Medidas
aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (L x P}, e para
cada encosto de 485 x 340 mm (L x A). Cada conjunto
assento/encosto é fixado as longarinas em gquatro pontos,
paralelos, por parafusos meétricos e porcas com rosca 4", que
possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem.

Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com peso
450g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma
ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto de vinila, plastificante
ftalico, estabilizante térmico organometalico, carga minerais e
pigmentos), com suporte téxtil de poliéster e algodao.

Bragos: Estrutura formada por chapa de ago 4,75mm de
espessura cortada a laser, com abas para fixacdo no assento e no
encosto, base escareada para melhor acabamento dos parafusos

Unid
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que fixam o apoio de brago, curvado em ferramenta de
|estampagem e dobrado em centro de dobra, possui apoia-bragos
\injetado em poliuretano semirrigido, na parte superior da
estrutura do brago com largura minima de 50 mm. Estrutura:
Estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de
aco oblongo de aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm, com
ponteiras nas extremidades e sapatas em polipropileno. 5apata
niveladora com formato sextavado com diametro de 30 mm com
rosca 5/16. Coluna vertical em tubo mecénico de ago oblongo de
‘aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm. Base horizontal em tubo
mecénico retangular de aproximadamente 30 x 70 x 1,50 mm
com plataformas estampadas em chapa de

aco 2,65 para montagem dos assentos com alta resisténcia
mecdnica soldadas para montagem dos assentos e encostos. A
unido das bases laterais com a base harizontal superior & através
de chapa de ago com espessura de 4,75 mm, fixade com
parafusos M8 x 25 mm, |

R
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Todas as partes metalicas s3o soldadas pelo método de Solda Mig

para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P entre 60 / 80 micras
|e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
|em estufa a 220°,

Documentacdo técnica a ser apresentada:

= Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NER NER |
B095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR

10.443, ABNT NBR NBR 11.003. |

APROCESSO: d6a/2t Ll S0
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TOTALLOTEN —

98.494,00

VALOR TOTAL LOTEI, Il

259.119,00

VALOR TOTAL: R$ 259.119,00

PRAZO DE VALIDADE: 60 DIAS

ENTREGA: 45 DIAS

GARANTIA: 60 meses

PAGAMENTC: 30 DIADados Bancario: Banco do Brasil — Agéncia: 1611-X — Conta Corrente: 50.300-2
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CODIGO E DESCRIGAD DA ATIVIDADE ECONOMICA PRINCIPAL
46.47-8-01 - Comercio atacadista de artigos de escritorio e de papelaria

CODIGO E DESCRIGAQ DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

14.13-4-02 - Confecgdo, sob medida, de roupas profissionais

18.11-3-02 - Impressdo de livros, revistas e outras publicagdes periodicas

18,12-1-00 - Impressfo de material de seguranga

18.13-0-01 - Impressdo de material para uso publicitario

18.13-0-99 - Impressio de material para outros usos

18.21-1-00 - Servigos de pré-impresséo

18.22-9-01 - Servigos de encadernagdo e plastificagdo

18.22-9-99 - Servigos de acabamentos grificos, exceto encadernagio e plastificagio

33.14-7-07 - Manutengio e reparagio de maquinas e aparelhos de refrigeragdo e ventilagio para uso industrial e
comarcial

41.20-4-00 - Construgdo de edificios

42.11-1-01 - Construgdo de rodovias e ferrovias

42.13-8-00 - Obras de urbanizagao - ruas, pragas e calgadas

43.11-8-01 - Demoligio de edificios e outras estruturas

43.13-4-00 - Obras de terraplenagem

43.21-5-00 - Instalagdo e manutengdo elétrica

43.22-3-01 - Instalagdes hidraulicas, sanitarias e de gas

43.22.3-02 - Instalagio @ manutengao de sistemas centrais de ar condiclonado, de ventilagio e refrigeracdo
43.30-4-02 - Instalagdo de portas, janelas, tetos, divisorias e armarios embutidos de qualquer material
43,99-1-02 - Montagem e desmontagem de andaimes e cutras estruturas temporarias

43.99-1-05 - Perfuragéo e construgao de pogos de agua

CODIGO E DESCRICAD DA NATUREZA JURIDICA
230-5 - Empresa Individual de Responsabilidade Limitada (de Natureza Empresari

LOGRADOURO NUMERD COMPLEMENTO
R CATULO DA PAIXAC CEARENCE 55 B
Cer BAIRRO/DISTRITO MUNICIPIO UF
65.030-301 VILA PASSOS SAD LUIS MA
ENDEREGO ELETRONICO TELEFONE

(98) 3083-2178/ (98) 3083-2178

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)

R

SITUAGAD CADASTRAL DATA DA SITUAGAD CADASTRAL
ATIVA 03/11/2005

MOTIVO DE SITUAGAD CADASTRAL

SITUAGAD ESPECIAL DATA DA SITUAGAD ESPECIAL

Aprovado pela Instrugdo Normativa RFB n® 1.863, de 27 de dezembro de 2018.
Emitido no dia 03/10/2022 as 10:16:41 (data e hora de Brasilia). Pagina: 1/4
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45,20-0-01 - Servigos de manutengio e reparagio mecanica de velculos automotores
45.20-0-02 - Servigos de lanternagem ou funilaria e pintura de veiculos automotores
45.30-7-02 - Comércio por atacado de pneuméticos e cimaras-de-ar

45,30-7-03 - Comércio a varejo de pegas e acessdrios novos para veiculos automotores
45,30-7-05 - Comércio a varejo de pneumdticos e cimaras-de-ar

46.23-1-06 - Comércio atacadista de sementes, flores, plantas @ gramas

46.35-4-01 - Comércio atacadista de Agua mineral

46.42-7-02 - Comércio atacadista de roupas e acessérios para uso profissional @ de seguranga do trabalho

46.45-1-01 - Comérclo atacadista de instrumentos e matariais para uso médico, cirirgico, hospitalar e de laboratérios
46.45-1-03 - Comércio atacadista de produtes odontolégicos

46.64-8-00 - Comércio atacadista de maquinas, aparelhos e equipamentos para uso odonto-médico-hospitalar; partes e

FL.:
ASSINATURA:

pegas

46.81-8-05 - Comérclo atacadista de lubrificantes

47.12-1-00 - Coméreio varejista de mercadorias em geral, com predominéincia de produtos alimenticios - minimarcados,
mercearias @ armazéns

47.23-7-00 - Comércio varejista de bebidas

47.32-6-00 - Comérclo vare]ista de lubrificantes

47.41-5-00 - Comércio varejista de tintas e materlals para pintura

47.42-3-00 - Comérclo varejista de material elétrico

47.44-0-01 - Comércio varejista de ferragens e ferramentas

47.44-0-89 - Comérclo vare|ista de materiais de construgio em geral

47.51-2-01 - Comércio varejista especializado de equipamentos e suprimentos de informatica

CODIGO E DESCRICAD DA NATUREZA JURIDICA
230-5 - Empresa Individual de Responsabilidade Limitada (de Natureza Empresari

LOGRADOURD NUMERD COMPLEMENTO
R CATULO DA PAIXAD CEARENCE 55
CEP BAIRRO/DISTRITO MUNICIPIO UF
65.030-301 VILA PASSOS SAD LUIS MA
ENDERECO ELETRONICO TELEFONE

(98) 3083-2178/ (98) 3083-2178

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)

SITUACAD CADASTRAL DATA DA SITUAGACQ CADASTRAL
ATIVA 03M11/2005

MOTIVO DE SITUAGAD CADASTRAL

SITUACAD ESPECIAL DATA DA SITUAGAQ ESPECIAL
EREEEEES

sassssns

Aprovado pela Instrugdo Normativa RFB n® 1,863, de 27 de dezembro de 2018.
Emitido no dia 03/10/2022 as 10:16:41 (data e hora de Brasflia). Pagina: 2/4
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BRASTEC COMERCIO E SERVICOS EIRELI

CODIGO E DESCRICAD DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

47.53-9-00 - Comércio varejista especializado de eletrodomésticos e equipamentos de audio e video
47.54-T-01 - Comércio varejista de méveis

47.55-5-02 - Comercio varejista de artigos de armarinho

47.55-5-03 - Comercio varejista de artigos de cama, mesa e banho

47.56-3-00 - Comércio varejista especializado de instrumentos musicais @ acessdrios
47.59-8-99 - Comércio varejista de outros artigos de uso pessoal e doméstico no especificados anteriormente
47.61-0-03 - Comércio varejista de artigos de papelaria

47.63-6-01 - Comércio varejista de brinquedos e artigos recreativos

47.63-6-02 - Comércio varejista de artigos esportivos

47.81-4-00 - Comércio varejista de artigos do vestudrio e acessdrios

47.89-0-02 - Comércio varejista de plantas e flores naturais

47.89-0-05 - Comércio varejista de produtos saneantes domissanitarios

47.89-0-07 - Comércio varejista de equipamentos para escritério

49.23-0-02 - Servigo de transporte de passageiros - locagde de automdveis com motorista
56.20-1-01 - Fornecimento de alimentos preparados preponderantemente para empresas
56.20-1-02 - Servigos de alimentagio para eventos @ recepgdes - bufé

71.12-0-00 - Servigos de engenharia

71.19-T-01 - Servigos de cartografia, topografia e geodésia

71.19-7-03 - Servigos de desenho técnico relacionados a arquitetura e engenharia
73.19-0-99 - Outras atividades de publicidade ndo especificadas anteriormente

CODIGO E DESCRIGAD DA NATUREZA JURIDICA
230-5 - Empresa Individual de Responsabilidade Limitada (de Natureza Empresari
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(98) 3083-2178/ (98) 3083-2178
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JU RIDICA
NUMERD DE INSCRICAD DATA DE ABERTURA
R s SoAaat 70 COMPROVANTE DE INSCRIGAO E DE SITUACAO| /21001
MATRIZ CADASTRAL
NOME EMPRESARIAL
BRASTEC COMERCIO E SERVICOS EIRELI
CODIGO E DESCRICAD DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS
77.11-0-00 - Locagio de automdveis sem condutor
77.32-2-01 - Aluguel de méquinas e equipamentos para construgio sem operador, exceto andaimes
77.33-1-00 - Aluguel de maguinas e equipamentos para escritérios
78.20-5-00 - Locagio de mao-de-obra temporaria BREyE
79.11-2-00 - Agéncias de viagens i L even [ 1S
81.11.7-00 - Servigos combinados para apoio a edificios, exceto condominios prediaks \» SR ©500 Ll / 7 f«-&” 2[y
81.21-4-00 - Limpeza em prédios @ em domicilios " Y
82,11-3-00 - Servigos combinados de escritério e apoio administrative Bl - 136 ¢ =
82.30-0-01 - Servigos de organizagio de feiras, congressos, exposigbes a festas i J
B85.99-6-04 - Treinamento em desenvolvimento profissional e gerencial ASSINATURA:__ 'M‘
95.29-1-05 - Reparag#o de artigos do mobiliario 1
CODIGO E DESCRIGAD DA NATUREZA JURIDICA
230-5 - Empresa Individual de Responsabilidade Limitada (de Natureza Empresér|
LOGRADOURD NUMERC COMPLEMENTO
R CATULO DA PAIXAD CEARENCE 55
CEP BAIRROMDISTRITO MUNICIPIO UF
65.030-301 VILA PASSOS SAO LUIS Ma
ENDERECO ELETRONICO TELEFONE
{98) 3083-2178/ (98) 3083-2178
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INSTITUTO DE PREVIDENCIA SOCIAL DOS SERVIDORES PUBLICOS DO MUNICIPIO DE PACO DE
LUMIAR - PREVPACO

PROPOSTA COMERCIAL

Prezados Senhores,

Pela presente, submetemos a apreciagao de V.S§", a nossa proposta relativa a aquisigac de material permanente.
leclaramos que, nos pregos cotados, estdo inclusos todos os custos diretos e indiretos, inclusive os resultantes da

\cidéncia de quaisquer tributos, contribuigbes ou obrigagdes decorrentes da legislagao trabalhista, tributaria, fiscal e
previdenciaria.

CONDIGOES COMERCIAIS
VALIDADE DA PROPOSTA 60 (sessenta) dias
PRAZO DE ENTREGA 45 (quarenta e cinco) dias
"GARANTIA 60 (sessenta) meses contra defeitos de fabricagéo
DADOS BANCARIOS Banco do Brasil Ag. 1611-X_Conta Corrente: 22736-6
"PRAZO DE PAGAMENTO 30 (trinta) dias

1
Romaggi Solugdes em Ambientes Ltda
CNPJ: 03.759,756/0001-07 * Insc. Estadual: 12.175.480-4, Av.dos Holandeses, Lote 05, Loja: 04, Quadra 07
— Calhau Center — Calhau » Sdo Luis — MA » (98) 3227 0230 = (98) 3227-0221 logus(@elointernet.com.br



—_—

L3

pREVRECD

1 2T«

., B

e

ST URAL

LD ROMAGGH
Sl |

/

ITEM

QTD

DESCRITIVO

P.unit.

Total

01

02

MESA EM L EM TAMPO UNICO 1400 x 1400 x 740 MM

Tampo confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25
mm de espessura, acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e
inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. possui passa
cabo em poliestireno injetado com tampa removivel de 60mm de
diametro e furagbes na parte inferior do tampo para receber
embuchamento metalico.

Painel confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 18
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pe¢a, com raio de 1,00 mm, na aresta superiore
inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966.

Pés |aterais - base superior em aco, formato em “L" medindo
500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de espessura para maior
sustentagéo; furago nas extremidades para fixag8o do pé ao
tampo. Coluna vertical em chapa de ago dobrada medindo 675
X 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em cada
extremidade para passagem de fiagao do tampo ao piso; tampa
lateral removivel para acesso ao cabeamento, em ago com
0,90mm de espessura e abertura inferior para passagem de ar;
encaixe tipo “clic". Base inferior estampada, sem uso de
ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de
espessura;, duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas em
polipropileno de 60 mm de didmetro, rosca M6 na cor da
estrutura; aplicagéo de rebites M6 para jungdo dos pés ao painel
unico.

P& de canto - Chapa metdlica superior para fixagdo no tampo
confeccionada em ago medindo 130 x 130 mm com 1,20 mm de
espessura; recorte 45° para alinhamento da coluna na parte
frontal; furaglo para passagem de fios entre o tampo e o pé de
canto; coluna vertical em ago, medindo 700 x 100 x 100 mm com
1,06mm de espessura; dobras a 90° para fechamento dos painéis
e demais acessorios, rebites nas laterais, rosca ME tipo revicle,
para fixar painéis e demais acessorios,; tampa removivel para
passagem de fiagéo, em ago medindo 549 x 72mm com 0,80mm
de espessura, encaixe tipo “clic"; recortes para fixagao de duas
tomadas pogo interno e duas com pogo externo (marca Margirus
ou similar); dois orificios para RJ45, (tomadas de acordo com as
normas da ABNT NBR NBR 141386); haste em ago com 2,65mm
de espessura com rosca 5/16, na parte inferiorda coluna para
fixaclo de sapata niveladora, de 60 mm estriadaregulagem de
altura,

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abras&o, mancha, umidade e ndoc propaga
chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos meétricos e com

2.100,00

4.200,00

Romaggi Solu¢des em Ambientes Ltda
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insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiligrio sem causar danos ao mesmo, sem
utilizacio de parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e gualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo curadas
em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

+ Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado estad em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

+ Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13966 — Mdveis para escritério - Mesas - Classificagdo e
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos
de ensaio, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério
ou OCP acreditado pelo INMETRO.

+ Apresentar Certificado de conformidade de Preparagéo de
Processo de Pintura de Superficies Metdlicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Deverda ser em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094,
ABNT NBR NBR 8085, ABNT NBR NBR 8086, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

02

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS
1200 x 600 x 740 MM.

Tampo unico, confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
de 25 mm de espessura, acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 26§ mm, na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966;
possui passa cabo em poliestireno injetado com tampa removivel
de 60mm de diametro e furagbes na parte inferior do tampo para
receber embuchamento metalico.

Painel confeccionado em MDP de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da
pega, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e
inferior da borda; possui furagbes para receber embuchamento
metalico, para acoplar pés e demais acessorios.

Pés laterais - base superior em ago, formato em “L" medindo
500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de espessura para maior
sustentagéo, furag@o nas extremidades para fixagdo do pé ao
tampo. Coluna vertical em chapa de ago dobrada medindo 675
x 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em cada
extremidade para passagem de fiag&o do tampo ao piso; tampa
lateral removivel para acesso ao cabeamento, em age com

1.150,00

23.000,00

Romaggi Solugies em Ambientes Ltda
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0,90mm de espessura e abertura inferior para passagem de ar,
encaixe tipo “clic”. Base inferior estampada, sem uso de
ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de
espessura; duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas em
polipropileno de 60 mm de diametro, rosca ME na cor da
estrutura; aplicagao de rebites M6 para jung&o dos pés ao painel
unico.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e naoc propaga
chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixag&o por parafusos métricos e com insertos
metalicos, 0s quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60/ 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo curadas
em estufa a 220°,

Documentagdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

+ Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13966 - Moveis para escritorio - Mesas - Classificagdo e
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos
de ensaio, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério
ou OCP acreditado pelo INMETRO.

» Apresentar Cerificado de conformidade de Preparagéo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP) acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094,
ABNT NBER, NBR 8095, ABNT NBR NBRB096, ABNT NER NBR
10.443, ABNT NBR NER 11,003.

03

01

MESA DE REUNIAO REDONDA 1200X740 MM.

Tampo em formato redondo, confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) de 25 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966.

Estrutura metalica tipo estrela com base inferior estampada "sem
ponteiras" em chapa de ago medindo 450 x 67 x 25 mm dealtura
e 2,65 mm de espessura, sapatas niveladoras estriadas

de 60 mm de didmetro, rosca 5/16 em cada base estampada,

1.480,00

1.480,00

Romaggi Solugdes em Ambientes Ltda
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estrutura usinada a laser, formato de estrela permitindo o
alinhamento perfeito das cinco bases. Base superior em forma de
“X" em tubo de ago retangular de 20 x 30 mm e 1,06mm de
espessura para sustentagao do tampo. Coluna vertical em tubo
de ago redondo de 4" e 1,60 mm de espessura. A fixagdo da
coluna vertical as bases superior e inferior se da por meio de
parafuso 5/16 e barra roscada.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abraso, mancha, umidade e ndo propaga
chama (auto extingulvel). Todo o sistema de fixagdo por
parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem
a montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas s&o soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Pé entre 60 / 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°.

Documentagéo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

+ Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13966 — Moveis para escritério - Mesas - Classificagao e
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos
de ensaio, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratério
ou OCP acreditado pelo INMETRO.,

» Apresentar Certificado de conformidade de Preparagio de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8084,
ABNT NER NBR 8095, ABNT NBER NBR8096, ABNT NER NER
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

04

01

ARQUIVO 4 GAVETOES PARA PASTA SUSPENSA
MEDINDO 400 x 500 x 1300 MM.

Base superior - tampo unico confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) com 25 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da
pega, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma ABNT NBR NBR 13961,

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 2,.5mm na aresta superior e

1.800,00

1.800,00

Romaggi Solu¢des em Ambientes Ltda
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inferior da borda; furages para receber sapatas niveladoras
medindo 50 x 27 mm injetada, para regulagem de altura pela
parte interna facilitando a montagem e alinhamento; furagbes
especificas nas laterais onde & aplicado o sistema de fixagao
dupla que conecta as laterais sem o uso de parafusos, permitindo
a montagem e desmontagem sem causar danos, garantindo
excelente gualidade final.

Laterais do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior einferior
da borda; furagbes especificas para receber o embuchamento de
nylon e cavilhas, corredigas telescOpicas e haste em ago com
sistema de regulagem de tranca para gavetas.

Corpo do Gaveteiro em painel de MDP de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda;

4 gavetas altas de 260mm de altura; frente das gavetas em MDP
de 18 mm de espessura, encabe¢ado com fita de borda com raio
de 1mm na aresta superior e inferior da borda; puxadorlateral
extrudado em PVC em formato de “L" fixado a lateral da gaveta,
Corpo das gavetas em MDP de 18mm de espessura, com
recobrimento

em PET em todas as bordas; fundo em chapa de fibra duratree,
na cor preta; corredigas telescopicas com abertura total de 400
mm, permitido abertura total sem queda da mesma; suporte até
30 kg de carga; todas as gavetas possuem acessorios metalicos
para suportes de pastas suspensas na posigéo frontal, fechadura
em ago cromado e duas chaves escamotedveis, fixada no lado
superior direito da primeira gaveta, comtravamento simuitaneo.
Todos os Painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e n&o propaga
chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixag8o por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos ac mesmo, sem utilizagéo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60/ 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°,

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por
parafusos meétricos e com insertos metalicos, os quais permitem
a montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos
ao mesmo, sem utilizagcdo de parafusos direto nos painéis de
MDP.

6
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Documentacao técnica a ser apresentada: |

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em

nome do fabricante, 1

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado ests em | |
conformidade com os parametros exigidos na NR 17, Este laudo '

devera ser assinado por meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

05 03 GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS MEDINDO 400 x 1.410,00 4.230,00
460 x G90MM.

Base superior - Tampo Unico confeccionado em MDP de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e
inferior da borda, furagdes especificas para aplicagéo de
ferragens com sistema de fixagdo dupla que conecta as duas
pegas sem 0 uso de parafusos.

Base inferior - tampo unico confeccionado em MDP de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e
inferior da borda; furagdes para aplicag8o de ferragens com
sistema de fixagdo dupla que conecta as duas pegas sem o uso
de parafusos e para receber quatro buchas de nylon de 8 mm
para instalag&o de cada rodizio; quatro rodizios de duplo giro em
termoplastico com rodas em poliamida; 45 x 45mm (L x H) e rodas
de 35mm; capacidade de carga unitaria de 40 kg;

Lateral de gaveteiro em MDP de 18 mm de espessura,
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 1 mm de espessura na aresta superior e inferior da
borda; tranca metalica em ago com pinos metalicos que permite
a abertura ou fechamento simultaneo de todas as gavetas; pino
metalico na parte superior que permite o alinhamento das
gavetas, juntamente com o giro da fechadura; puxador lateral
extrudado em PVC em formato de “L" fixado a lateral por meio de
canal usinado, facilitando a abertura das gavetas independente
do lade.

Costa em MPD de 18 mm; acabamento em fita de borda em PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1mm de espessurana
aresta superior e inferior da borda. Frente das gavetas em MDP
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1 mm de espessura na
aresta superior e inferior da borda; furagéo para aplicagéo de
fechadura frontal com duas chaves

escamotedveis, injetada em polipropileno com haste em ago de
alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira
gaveta; corpo em ago, com cilindro de 19 mm de diametro
niquelado, giro de 180° para abertura e fechamento; puxador
lateral extrudado em PVC em formate de “L" fixado a lateral,
facilitando a abertura das gavetas independente do lado e
deixando a frente da gaveta livre.

Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura na cor preta,

-
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laterais da gaveta com 75 mm de altura, com acabamento em fita
de PVC em todo o contorno da pega com 1mm de espessura;
recortes a 45° na unido da parte posterior da gaveta;laterais com
ranhuras para encaixe perfeitc no fundo da gaveta; fundo da
gaveta em “duraplac” de 2,5 mm, batente de fechamento das
gavetas com a tranca. Todas as gavetas com trilho telescopico
em chapa de ago zincado branco de 400 mm de comprimento
que

permite a abertura total de 430 mm para facilitar o acesso as
pastas suspensas; deslizamento por esferas de ago, com sistema
de destravamento através de alavanca de separagdo, trava de
prote¢ao na posigéo fechada por suporte interno evitando assim
a movimentagdo inadequada do mesmo. Trilho suporta a carga
de até de 30 Kg.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixag&o por parafusos métricos e com insertos
metalicos, 0s quais permitem a montagem e desmontagem do
mobiliario sem causar danos ac mesmo, sem utilizacdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas s@o soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a Po entre 60/ 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°.

Documentagéo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17. Este laudo
deverad ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho. Apresentar certificado de
conformidade com a ABNT NBR 13961 - Mdbveis para
escritério - Armaérios, ou laudo de ensaio equivalente emitido
por laboratério ou OCP acreditado pelo INMETRO.

GAVETEIRO SUSPENSO 2 GAVETAS 400 x 460 x 280 MM.

Travessas, duas superiores e duas inferiores confeccionadas
MOP de 18 mm de espessura, acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da pega, com raic de 1mm, na aresta
superior e inferior da borda; furages para receber ferragens de
dupla fixag&o medindo 8 x 30 mm, injetada em nylon. Laterais de
gaveteiro em MDP de 18 mm de espessura, acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm
de espessura na aresta superior e inferior da borda; tranca
metalica confeccionada em ago SAE 1020 com pinos metalicos
que permite a abertura ou fechamento simultaneo de todas as
gavetas, pino metalico na parte superior que permite ©
alinhamento juntamente com o giro da fechadura,

830,00

13.230,00
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Frente da gaveta em MDP de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de
1 mm de espessura na aresta superior e inferior da borda; furagao
para aplicagdo de fechadura frontal com duas chaves
escamotedveis, injetada em polipropileno comhaste em ago de
alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira
gaveta, corpo em ago, com cilindro de 19 mm de diadmetro
niquelado auto brilho, giro de 180° para abertura e fechamento;
fixada na gaveta por meio de parafuso ebucha de nylon injetado,
para maior qualidade de acabamento; puxador lateral extrudado
em PVC em formato de "L" fixado a lateral em canal usinado no
topo para perfeita fixag8o,facilitando a abertura das gavetas
independente do lado e deixando a frente da gaveta livre.

Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura na cor preta;
laterais da gaveta com 75 mm de altura, com acabamento em fita
de PVC em todo o contorno da pega com 1mm de espessura;
recortes a 45° na unido da parte posterior da gaveta,onde permite
o fechamento com angulo de 90°, laterais com ranhuras para
encaixe perfeito no fundo da gaveta; fundo da gaveta em
“duraplac” de 25mm. permite fixacdo da lateral a frente da
gaveta, batente de fechamento das gavetas com a tranca. Trilho
telescopico confeccionado ago carbono com acabamento
zincado branco de 400 mm de comprimento que permite a
abertura total de 430 mm para facilitar o acesso as pastas
suspensas; deslizamento por esferas de ago, com sistema de
destravamento através de alavanca de separagdo, trava de
protegdo na posicéo fechada por suporte interno evitando assim
a movimentag&o inadequada do mesmo. Trilho suporta a carga
de até de 30 Kg.

Todo o sistema de fixagio sera feito por parafusos métricos e
com insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos ao mesmo.
Todos os paineis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e n&o propaga
chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixagéo por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do
mobiliario sem causar danos ac mesmo, sem utilizacdo de
parafusos direto nos painéis de MDP. Documentacgéao técnica a
ser apresentada:

+ Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 = Laudo comprovande que o material ofertado esta em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

+ Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13961 - Méveis para escritorio - Armarios, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado

9
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07

05

ARMARIO BAIXO COM 01 PRATELEIRA 02 PORTAS 800 x
460 x T40MM.

Base superior - tampo Unico confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) de 25 mm de espessura, acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2.5 mm
na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior - tampo Unico confeccionade em MDP de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior
da borda; furagbes para receber sapata niveladora medindo 50 x
27 mm injetada, que permite a regulagem do movel pela parte
interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armario confeccionado em painel de MDP
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. A fixagdo entre as pegas é feita por meio de
buchas de nylon para maior fixagdo, possui também parafusos de
minifix para fixag&o das pecgas diretamente nas buchas de nylon.
Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raic de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. A porta lado direito recebe
fechadura frontal com duas chaves escamoteaveis, corpo com
haste de ago de alta resisténcia e pegador em polipropileno,
cilindro de 18 mm de didmetro em ago niquelado auto brilho; giro
de 180° para abertura e fechamento da porta; fixado por meio de
parafusos de aco e bucha de nylon para maior acabamento e
gualidade; possui puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm,
com furagdo de 128 mm entre furos, acabamento na cor &nix
acetinado e detalhe ergondmico para melhorar na hora da pega.
A fixacdo das portas a lateral do armario @ feita por dobradigas
em aco de alta resisténcia, que permite abertura a 110° com
caneco de 35 mm de didmetro a ser fixado a porta por furagao de
35 mm de diametro para um perfeito encaixe, fixagdo e
resisténcia. As portas recebem furagfes especificas com
embuchamento de nylon de Bmm de didmetro para fixagfo das
dobradigas, eliminando a utilizagao de parafusos diretamente no
painel de MDP, permitindo que as portas sejam montadas e
desmontadas sem danificar aestrutura do mével.

Prateleira em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorne da pega, com raio de 1
mm na aresta superior e inferior da borda;

aplicagao de quatro suportes de prateleira injetados em nylon
com 20 mm de didmetro, encaixados em furagbes proprias na
parte inferior; permite o encaixe perfeito das prateleiras por

1.499,00

7.485,00
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meio de parafusos de apoio fixados nas laterais do armario,
proporcionando maior estabilidade aoc mdvel e evitando
acidentes. o parafuso de fixagao das prateleiras pode ser fixado
na lateral de acordo com a necessidade do cliente; possui
furagéo para batente em “L" confeccionado em ago zincado
branco, que serve para fechamento da porta junto a fechadura.
Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e n&o propaga
chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagao por parafusos métricos e com insertos
metalicos, 0s quais permitem a montagem e desmontagem do
maobiliario sem causar danos ao mesmo, sem

utilizagao de parafusos direto nos painéis de MDP.

ng

01

ARMARIO ALTO COM 03 PRATELEIRAS 02 PORTAS 800 x
460 x 1600MM.

Base superior - tampo Unico confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm
na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior - tampo Unico confeccicnado em MDP de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior
da borda; furagbes para receber sapata niveladora medindo 50 x
27 mm injetada, que permite a regulagem do mével pela parte
interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armario confeccionado em painel de MDP
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. A fixagéo entre as pegas é feita por meio de
buchas de nylon para maior fixagdo, possui também parafusos de
minifix para fixagdo das pegas diretamente nas buchas de nylon.
Portas em MDP de 18 mm de espessura, acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. A porta lado direito recebe
fechadura frontal com duas chaves escamoteaveis, corpo com
haste de ago e pegador em polipropileno; cilindro de 19 mm de
diametro em ago niquelado auto brilho; giro de 180° para abertura
e fechamento da porta; fixado por meio de parafusos de aco e
bucha de nylon para maior acabamento e qualidade; porta lado
esquerdo recebe puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm,
com furagdo de 128 mm entre furos, acabamento na cor &nix
acetinado e detalhe ergondmico para melhorar na hora da pega.
A fixacdo das portas a lateral do armario é feita por dobradigas
em aco de alta resisténcia, gque permite abertura a 110° com
caneco de 35 mm de diametro a

ser fixado & porta por furagdo de 35 mm de diametro para um

2.470,00

2.470,00
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perfeito encaixe, fixagao e resisténcia, acabamento niguelado. As |
portas recebem furagbes especificas para embuchamento de |
nylon de 8mm de didmetro para fixagdo das dobradigas,
eliminando a utilizagdo de parafusos diretamente no painel de
MDP, permitindo que as portas sejam montadas e desmontadas
sem danificar a estrutura do mavel.

Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura, acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pe¢a, com raio det
mm na aresta superior e inferior da borda; aplicagao de quatro
suportes de prateleira injetados em nylon com 20 mm de
diametro, encaixados em furagdes proprias na parte inferior:
permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos
de apoio fixados nas laterais do armario, proporcionando maior
estabilidade ao mével e evitando acidentes. o parafuso de fixagao
das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com a
necessidade do cliente; possui furagdo para batente em “L"
confeccionado em ago zincado branco, que serve para
fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia
a Impacto, risco, abrasfo, mancha, umidade e nao propaga
chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos metricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobiliario sem causar danos ao mesmao, sem
utilizag@o de parafusos direto nos painéis de MDP.
Documentagéo técnica a ser apresentada:

= Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os pardmetros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

* Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13961 — Méveis para escritério - Armérios, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado

pelo INMETRO.

09 12 ARMARIO EXTRA ALTO COM 04 PRATELEIRAS 02 PORTAS
800 x 460 x 2000 MM,

Base superior - tampo unico confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas
duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com raic de 2,5 mm
na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior - tampo unico confeccionado em MDP de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior
da borda; furacbes para receber sapata niveladora

medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem do mével
| pela parte interna

2.900,00

34.800,00

Romaggi Solucies em Ambientes Ltda
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facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armario confeccionado em painel de MDP
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. A fixagdo entre as pecgas é feita por meio de
buchas de nylon para maior fixagao, possui também parafusos de
minifix para fixagao das pegas diretamente nas buchas de nylon.
Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda. A porta lado direito recebe
fechadura frontal com duas chaves escamoteaveis, corpo com
haste de ago e pegador em polipropileno; cilindro de 18 mm de
diametro em ago niquelado auto brilho; giro de 180° para abertura
e fechamento da porta; fixado por meic de parafusos de ago e
bucha de nylon para maior acabamento e qualidade; porta lado
esquerdo recebe puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm,
com furagdo de 128 mm entre furos, acabamento na cor &nix
acetinado e detalhe ergondmico para melhorar na hora da pega.
A fixacao das portas a lateral do armario & feita por dobradicas
em ago de alta resisténcia, que permite abertura a 110°, com
caneco de 35 mm de diametro a ser fixado a porta por furagéo de
35 mm de diametro para um perfeito encaixe, fixagdo e
resisténcia, acabamento niquelado. As portas recebem furagbes
especificas para embuchamento denylon de 8mm de diametro
para fixagdo das dobradigas, eliminando a utilizacao de parafusos
diretamente no painel de MDP, permitindo que as portas sejam
montadas e desmontadassem danificar a estrutura do mével.
Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de1
mm na aresta superior e inferior da borda; aplicago de quatro
suportes de prateleira injetados em nylon com 20 mm de
diametro, encaixados em furagles proprias na parte inferior;
permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos
de apoio fixados nas laterais do armario, proporcionando maior
estabilidade ao movel e evitando acidentes. o parafuso de fixagao
das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com a
necessidade do cliente; possui furagdo para batente em "L"
confeccionado em ago zincado branco, que serve para
fechamento da porta junto a fechadura. -
Todos os paineis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abras8o, mancha, umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ac mesmo, sem
utilizacéo de parafusos direto nos painéis de MDP,
Documentacdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
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nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

« Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13961 — Méveis para escritério - Armarios, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado

pelo INMETRO.

10

06

PAINEL DIVISORIO METALICO COM PLACAS DE
FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 800 x 75 x 1300 MM.

Placa superior e inferior, lado 1 e lado 2 em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior e
inferior da borda. As placas séo fixadas no requadro por meio
de buchas de nylon de 17 x 10,5 que permitem uma fixagdo
perfeita sem danos ao quadro divisor e a na placa MOP.
Estrutura basculante em aluminio extrudada medindo 100 x 15
mm pelo comprimento do quadro, para dividir as placas inferior
e superior, fixadas a estrutura por dois suportes em nylon
injetados com encaixe tipo clic; abertura a 90° para acesso a
fiagao e retorno por mola, na posigéo fechada; cerda de
vedacao para ndo esmagar os cabos de fiagao.

Requadro em ago medindo 40 x 40 x 0,90 mm de espessura no
sentido vertical; recortes a laser para encaixes de placas,
rodapés, perfis de acabamento, passagem de fiagao, méos
francesas, colunas de canto e demais acessorios. Travessa
inferior em ago medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura em todo
comprimento do quadro; dois recortes retangulares de 20 x60 mm
para passagem de fiago do piso para o lado interno do quadro;
bucha em polipropileno medindo 40 x 40 mm, com rosca 3/8,
encaixada na sapata niveladora com rosca 5/8 sextavada de 30
mm na cor preta;

permite a regulagem de altura e alinhamento do quadro.

Dois Rodapés em ago com 0,90 mm de espessura, dobrado a
90° fechamento lateral e superior; engates na parte traseira
proporcionando ¢ encaixe entre o rodapé e a coluna vertical,
acabamento liso ou com furagbes para fixacdo de 2 tomadas
elétricas, pogo interno, Margirius ou similar; 2 RJ 45 - telefonia e
lbgica (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR NBR
14136), n&o acompanham as tomadas.

Calha da passagem de fiagao em formato "U" medindo 20 x 40
x 1,20 mm de espessura, fixado na altura de 520 mm, formando
um leito para passagem da fiagdo entre um quadro e outro; dois
recortes retangulares de 20 x 60 mm para passagem de fiagao
entre a parte inferior e superior do quadro. Tubo de ago medindo
40 x 40 x 0,90 mm de espessura, pelo comprimento do

quadro para sustentacfo na parte superior do quadro, furagbes
para encaixe do suporte do perfil de acabamento superior, em

1.810,00

10.860,00
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aluminio; bucha de ago nas extremidades para conex@o entre
paineis divisorios, por parafusos sextavados e arruela; bucha de
aco central para encaixe entre dois quadros sem necessidade de
aparafusamento.

Perfil de acabamento horizontal para quadro divisorio
confeccionado em aluminio extrudado medindo 80 x 15 mm pelo
comprimento do quadro; raio superior de 78 mm;

composto por duas pegas, um perfil macho e um perfil fémea,
fixados por encaixe tipo “clic’; tampa do perfil com 2 separadores
para fios, fixado a estrutura do quadro, por duas guias para
perfeito acabamento e alinhamento; aparafusados noquadro por
meio de parafusos ocultos sob a tampao de fechamento, tipo
panela PHS Drillfer ponta broca 4,2 x 16 zincado branco.
Acompanha em cada perfil de aluminio uma peca injetada em
Polipropileno em formato “H" para jungéo e alinhamento dos
perfis horizontais.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e nao propaga
chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do
mobiliaric sem causar danos aoc mesmo, sem utilizagéo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metdlicas sao soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras
e recebem fratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

= Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os par@metros exigidos na NR 17, Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

+ Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
NBR 13964 - Divisdrias tipo painel, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

« Apresentar Certificado de conformidade de Preparagao de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitide por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094,
ABNT NBR NBR 8085, ABNT NBR NBRB0S96, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

1 03 PAINEL DIVISORIO METALICO COM PLACAS DE 1.550,00 4.650.00
FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 700 x 75 x 1300 MM.

Placa superior e inferior, lado 1 e lado 2 em MDP de 18 mm de |
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espessura, acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior
inferior da borda. As placas sdo fixadas no requadro por meio
de buchas de nylon de 17 x 10,5 que permitem uma fixacéo
perfeita sem danos ao quadro divisor & a na placa MDP.
Estrutura basculante em aluminio extrudada medindo 100 x 15
mm pelo comprimento do quadro, para dividir as placas inferior
e superior, fixadas & estrutura por dois suportes em nylon
injetados com encaixe tipo clic; abertura a 90° para acesso a
fiagAo e retorno por mola, na posigdo fechada; cerda de
vedagdo para ndo esmagar 0s cabos de fiagao.

Requadro em ago medindo 40 x 40 x 0,90 mm de espessura no
sentido vertical; recortes a laser para encaixes de placas,
rodapés, perfis de acabamento, passagem de fiagdo, maos
francesas, colunas de canto e demais acessorios. Travessa
inferior em ago medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura em todo
comprimento do quadro; dois recortes retangulares de 20 x60 mm
para passagem de fiaglo do piso para o lado interno do quadro;
bucha em polipropileno medindo 40 x 40 mm, com rosca 3/8,
encaixada na sapata niveladora com rosca 5/8 sextavada de 30
mm na cor preta;

permite a regulagem de altura e alinhamento do quadro.

Dois Rodapés em ago com 0,90 mm de espessura, dobrado a
90°; fachamento lateral & superior; engates na parte traseira
proporcionando o encaixe entre o rodapé e a coluna vertical,
acabamento liso ou com furagbes para fixagdo de 2 tomadas
elétricas, pogo interno, Margirius ou similar; 2 RJ 45 - telefonia e
légica (tomadas de acordo com as normas da ABNT NBR NBR
14138), ndo acompanham as tomadas.,

Calha da passagem de fiagéo em formato “U" medindo 20 x 40
x 1,20 mm de espessura, fixado na altura de 520 mm, formando
um leito para passagem da fiagao entre um quadro e outro; dois
recortes retangulares de 20 x 60 mm para passagem de fiagac
entre a parte inferior e superior do quadro. Tubo de ago medindo
40 x 40 x 0,90 mm de espessura, pelo comprimento doquadro
para sustentagdo na parte superior do quadro; furagbes para
encaixe do suporte do perfil de acabamento superior, em
aluminio; bucha de ago nas extremidades para conexao entre
painéis divisdrios, por parafusos sextavados e arruela; bucha de
ago central para encaixe entre dois quadros sem necessidade de
aparafusamento.

Perfl de acabamento horizontal para quadro divisério
confeccionado em aluminio extrudado medindo 80 x 15 mm pela
comprimento do quadro; raio superior de 78 mm; compostopor
duas pegas, um perfil macho e um perfil fémea, fixados por
encaixe tipo “clic”; tampa do perfil com 2 separadores para fios;
fixado a estrutura do quadro, por duas guias para perfeito
acabamento e alinhamento, aparafusados no quadro por meio
de parafusos ocultos sob a tampéo de fechamento, tipo panela
PHS Drilifer ponta broca 4,2 x 16 zincado branco. Acompanha
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em cada perfil de aluminio uma pega injetada em Polipropileno
em formato “H" para jungéo e alinhamento dos perfis horizontais.
Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abras@o, mancha, umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel),

Todo o sistema de fixag&o por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do
mobiliario sem causar danos ao mesmo, sem utilizagao de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metdlicas s&o soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P4 entre 60/ 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas
em estufa a 220°,

Documentacédo técnica a ser apresentada:

* Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 = Laudo comprovando gue o material ofertado esta em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por meédico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
NBR 13964 — Divisdrias tipo painel, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

* Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Deveréd ser em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094,
ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR80S96, ABNT NBR NBR
10.443, ABNT NBR NER 11.003.

-

18

SUPORTE METALICO RETRATIL PARA PASTAS
SUSPENSAS

Pasta suspensa: Requadro confeccionado em chapa de ago SAE
1020 com espessura de 0,60 mm dobradas formando um “U"
metalico, fixada no trilho telescdpico por meio de rebites de
aluminio e fixada no armario por meio de parafusos soberbos com
cabega chata, o trilho possui esferas de ago para extragao total
da gaveta deslizando suavemente e permitindo maior facilidade
de acesso as pastas junto ao usuario. A pasta Suspensa possui
dois distanciadores de ago com dobras a 90° para afastar a pasta
suspensa das portas, possibilitando a extragdo das pastas com
qualguer modelo de dobradiga e porta.Na parte cenfral existe
uma travessa central que serve de apoio para as paslas
confeccionado em ago SAE 1020 de 1,20 mm deespessura em
formato tipo “U", Todas as pecas recebem solda

MIG para maior sustentag@o e acabamento, possui pecas de

520,00

9.360,00
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ago curvas na parte interna.

Trilho telescdpico: Trilho telescédpico confeccionado em chapade
aco carbono com acabamento zincado branco de 400 x 45 mm
de comprimento que permite a abertura total de 430 mm para
facilitar o acesso 4s pastas suspensas. O trilho & desengatavel
através de alavanca de separagdo, com protecéo de retengao na
posicao fechada, possui deslizamento por meio de esferas de ago
protegidas por suporte interno

evitando assim a movimentagéo inadequada do mesmo. Trilho
suporta a carga maxima de 45 Kg.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60/ 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagéo,
curadas em estufa a 220°.

13 08 DIVISOR FRONTAL PARA MESAS - MEDINDO: 1200 x 25 x 410,00 3.280.1
400 MM,

Diviséria em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e
inferior da borda. Fixado na mesa por meio de suportes metalicos
tipo “S" confeccionado em chapa de aco 2,65 mm de espessura
zincado branco, apoiando a diviséria na parte de baixo e
alinhando a mesma na vertical, fixado na diviséria e na parte de
baixo da mesa por meio de parafusos auto atarraxantes 5x25.
Documentagdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Cenrtificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

14 01 MESA DE DIRETOR EM L TAMPO 50 MM -~ MEDINDO: 2100 x 7.700,00 7.700,00
1800 x 740 MM.

Tampo principal: tampo Unico, produzido em painel semioco, com
50 mm de espessura, externamente composto por placas
superior e inferior de MDF de 6mm de espessura, internamente
requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas
de acordo com a dimensao do tampo; nas cavidades internas
papel colmeia para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a
espessura, porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado
com fitas de borda em PVC com raio de 2,5mm de acordo com
norma técnica da ABNT NBR. Na base inferior, furagdes com
insertos metalicos para receber parafusos metricos esustentagao
das estruturas dos pés e acessorios, que permitem a montagem
e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos.
Tampo Lateral: tampo Unico medindo 1800 x 560 mm,
produzido em painel semioco, com 50 mm de espessura,
externamente composto por placas superior e inferior de MDF
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de 6mm de espessura; internamente requadro e travessas de
MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensé&o
do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza
no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com
raio de

2,5mm de acordo com norma técnica da ABNT NBR. Na base
inferior do tampo furagfes com insertos metalicos para receber
parafusos metricos e sustentacdo das estruturas dos pés e
acessorios, que permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos,

Na parte lateral do tampo, caixa de tomadas em ABS, tampa
basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem de
fiagéo; corpo com aba arredonda em todo o contorno com dois
modulos para instalagdo de tomadas USB, encaixe tipo clic,
padréo PEZZI ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de
tomadas em ago de no minimo 0,90 mm de espessura, abas
laterais de 55 mm de altura, dobrado em “U", para fixagdo sob o
tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas
com recorte de 41,5 x 21,5, padréo Margirius, Pezzi e Weg, pogo
interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento
inferior de facil acesso para manutencdo e prevengdo contra
chogques. Contém um distanciador entre otampo auxiliar e o
tampo principal em perfil em aluminio extrudado e Anodizado
Fosco Acido medindo 1016 x 101,6 x 48mm altura e 2,0 mm
espessura. Tanto o tampo principal comoo auxiliar, possuem
furagcdo para bucha %, para fixagdo dodistanciador na parte
inferior do tampo auxiliar, chegando até o tampo principal Pé
lateral fixado ao tampo principal, medindo 670 x 800x 50 mm,
produzido em painel semioco, com 50 MM de espessura,
externamente composto por placas superior e inferior de MDF de
Bmm de espessura; internamente requadro etravessas de MDP
com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao do
tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia @ mantendo a espessura, porém com leveza
no conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com
raio de 2,5mm; recebe furagbes com inserto metalicos para
fixag@o de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm,
em aluminio e fixag&o do tampo aopé, por parafusos metricos que
permite a8 montagem e desmontagem sem causar danos ao
mobiliario,

Painel Resguardo, medindo 1700 x 285mm, confeccionado em
MDP (painel de particulas de média densidade, com
revestimento melaminico em ambas as faces) com 25mm de
espessura. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com
raio de 2,5mm; furaglo lateral para fixaglo junto ao tampo
principal e pés lateral e frontal, através de parafusos metricos e
minifix. P& lateral e frontal fixados ao tampo lateral: Pe lateral
medindo 640 x 560 mm e Pé rontal 1700 x 560 mm,
respectivamente, produzidos em painel semioco, com 50 MM de
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espessura, externamente composto por placas superior e inferior
de MDF de 6mm de espessura; internamente requadro e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo
com a dimens&o do tampo; nas cavidades internas papel colmeia
para conferir ao tampo resisténcia e mantendo a espessura,
porém com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de
borda em PVC com raio de 2,5mm;

recebe furacbes com insertos metalicos para fixagéo de sapatas
de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio e
fixacdo do tampo aos pés, por parafusos métricos que permite a
montagem e desmontagem sem causar danos ao mobiliario.
Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia
a impacto, risco, abras@o, mancha, umidade e nac propaga
chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagao por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a P¢ entre 60 / 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas
em estufa a 220°.

Documentacgdo técnica a ser apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os par@metros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

« Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13966 - Mobveis para escritdrio - Mesas - Classificago e
caracteristicas fisicas dimensionais e reguisitos @ meétodos de
ensaio, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratorio
ou OCP acreditado pelo INMETRO.

15

01

MESA DE REUNIAO TIPO DIRETORIA MEDINDO: 2700 x1200
x 740 MM.

Tampo bipartido, dois modulos de 1350 x 1200 x 740 mm em
painel semioco, com 50 mm de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de 6 mm de
espessura; internamente requadro e travessas de MDP com 38
mm de altura projetadas de acordo com a dimensao do tampo;
nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao tampo
resisténcia, mantendo a espessura, porém com leveza no
conjunto. Totalmente vedade com fitas de borda em PVC com
raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda, de acordo
com norma técnica da ABNT NBR.

Usinagem para receber caixa de tomada; furagbes na face
inferior com insertos metalicos para acoplar os pes paingis e o0s

8.130,00

8.130,00
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demais acessorios, todos fixados com minifix, buchas metalicas,
m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura até
100° e fresta de para passagem de fiagdo; corpo com aba
arredonda em todo o contorno com dois moédulos parainstalagio
de tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao PEZZ| ou similar;
instalagéo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de no
minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura,
dobrado em "U", para fixagao sob o tampo; com no minime cinco
entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5,
padrao Margirius, Pezzi e Weg, pogo interno 10 ou 20A; quatro
entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de facil acesso
para manutengéo e prevengao contra chogues,

Contém um distanciador entre o tampo auxiliar e o tampo
principal em perfil em aluminio extrudado e Anodizado Fosco
Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e 2,0 mm espessura.
Tanto o tampo principal como o auxiliar, possuem furagéo para
bucha ¥, para fixagéo do distanciador na parte inferior do tampo
auxiliar, chegando ate o tampo principal

Pés laterais fixado ao tampo principal, medindo 670 x 800x 50
MM, produzido em painel semioco, com 50 MM de espessura,
externamente composto por placas superior e inferior de MDF de
6mm de espessura; internamente requadro e travessas de MDP
com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao do
tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao
tampo resisténcia e mantendo a espessura, porém com leveza
no conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com
raio de 2,5mm; recebe furagbes com inserto metalicos para
fixagéo de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm,
em aluminio macigo polido e fixagdo do tampo ao pe, por
parafusos métricos que permite a montagem edesmontagem sem
causar danos ao mobiliario.

Painel de mesa, 2 unidades por médulo, em MDP de 25 mm de
espessura. Encabegado com fita de borda em PVC com raio de
2mm na aresta superior e inferior da borda. O painel recebe
furagbes para ser acoplado no pé painel, fixados com buchas
metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possuem
também parafusos de minifix para fixagao das pegas diretamente
nas buchas metalicas.

Todos os painéis de MDP e MDF e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e nao
propaga chama (auto extinguivel).

Todo o sistema de fixagao por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidric sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de
parafusos direto nos painéis de MDP.

Todas as partes metélicas sdo soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a Pé entre 80 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagéo,
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curadas em estufa a 220°.

Documentacgdo técnica a ser apresentada:

« Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

» NR-17 = Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

« Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13966 — Moveis para escritorio - Mesas - Classificagcéo e
caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos & metodos de
ensaio, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laboratoric
ou OCP acreditado pelo INMETRO

16 04

ARMARIO BAIXO CREDENZA 4 PORTAS - MEDINDO: 1800 X
460 X 740MM.

Base superior - tampo unico em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC
em todo o contorno da pega, com raic de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda, furagbes para aplicagdo de
ferragens, minifix e bucha de 10 x 11 injetada em nylon na cor
preta onde permite a fixagdo das ferragens sem contato com a
madeira.

Base inferior - tampo Unico confeccionado em MDFP de 25 mm
de espessura;, acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior
da borda, atendendo a norma ABNT NBR NBR 13961; furagdes,
minifix, bucha de 10 x 11 injetada em nylon na cor preta; sapata
niveladora

medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem do movel
pela parte interna facilitando a montagem e alinhamento; Lateral
do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior einferior
da borda; furagbes especificas para receber o embuchamento de
nylon e cavilhas, permitindo a a fixagao e alinhamento com as
demais pegas, além de montagem e desmontagem do mével sem
causar danos, garantindo excelente qualidade final. furagdes.
Fundo de armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm
de espessura, acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raic de 1 mm na aresta superior einferior
da borda; furagbes especificas para receber o embuchamento de
nylon e cavilhas para fixagdo e alinhamento com as demais
pecas, permitindo a montagem e desmontagem do maével sem
causar danos, garantindo excelente qualidade final. furagbes.
Divisdo do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm
de espessura;, acabamento em fita de borda de PVC em todo

3.111,00

12.444,00

Romaggi Solu¢des em Ambientes Ltda
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contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior einferior
da borda; furagdes especificas para receber o embuchamento de
nylon e cavilhas para fixagéo e alinhamento com as demais
pecas, permitindo a montagem e desmontagem do movel sem
causar danos, garantindo excelente qualidade final. furagdes.
Portas confeccionadas em Painel de MDP de 18 mm de
espessura, acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior einferior
da borda; possui embuchamento de nylon que permite a fixagao
das dobradigas. A porta LE possui batente de ago para
fechamento e travamento da porta, fixado por meio de duas
buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia
e com dois parafusos. A porta lado direito recebe fechadura
frontal com duas chaves escamoteaveis, corpo com haste de ago
de alta resisténcia e pegador em polipropileno; cilindro de 19 mm
de didmetro em ago niquelado auto brilho,giro de 180° para
abertura e fechamento da porta; fixado por meio de parafusos de
agoe

bucha de nylon para maior acabamento e qualidade; possui
puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com furagao de
128 mm entre furos, acabamento na cor dnix acetinado e detalhe
ergondmico para melhorar na hora da pega. A fixac&o das portas
as laterais do armario é feita por dobradicas em ago de alta
resisténcia, que permite abertura a 110°, com caneco de 35 mm
de didmetro a ser fixado a porta por furagido de 35 mm de
diametro para um perfeito encaixe, fixacdo e resisténcia. As
portas recebem furagbes especificas para embuchamento de
nylon de 8mm de didmetro para fixagdo das dobradigas,
eliminando a utilizagdo de parafusos

diretamente no painel de MDP, permitindo que as portas sejam
montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do maovel.
Prateleira confeccionada em painel de MDP de 18 mm de
espessura, acabamento emfita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior einferior
da borda; aplicagdo de quatro suportes de prateleira injetados em
nylon com 20 mm de didmetro, encaixados em furagdes proprias;
permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos
de apoio fixados nas laterais do armario, travando a prateleira e
proporcionando maior estabilidade ac mével, evitando acidentes.
O parafuso de fixagdo das prateleiras pode ser fixado na lateral
de acordo com a necessidade do cliente. o sistema de
embuchamento de nylon nas prateleiras permite a fixagéo das
ferragens sem contato com a madeira e possibilitando a
montagem e desmontagem doproduto sem causar danos ao
movel, garantindo excelente qualidade final, possui furagéo para
batente em “L" confeccionado em ago zincado branco, que serve
para fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia
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a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e naoc propaga
chama (auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por
parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem
a montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos ao
mesmo, sem utilizacao de parafusos direto nos painéis de MDP,
Documentagdo técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante.

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os parAmetros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou Ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

« Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13961 — Méveis para escritério - Armarios, ou laudo de
ensaio equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado
pelo INMETRO.

o 01

CALL CENTER CURVO PARA ATENDIMENTO 2 LADOS -
MEDINDO: 1000 x 25 x 1350 MM.

Tampo confeccionado em MDP (painel de particulas de média
densidade, com revestimento melaminico nas duas faces) de 25
mm de espessura; encabegados em fita de borda de PVC com
raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda atendendo
a norma NBR 13966; fixagdo por parafusos minifix e cavilhas de
madeira, podendo montar e desmontar o mével quantas vezes
for necessario sem causar danos posteriores.

Lateral LE/LD confeccionada em MDP de 25 mm de espessura;
encabegados em fita de borda de PVC com raic de 2,5 mm na
aresta superior e inferior da borda atendendo a norma NBR
13966, fixagao entre a divisdo e o tampo & feita com buchas de
zamak tipo americanas, fixadas com chave Allen; bucha rosca
M6, parafusos de minifix e cavilhas; duas sapatas niveladoras de
20 mm de didmetro com rosca m6 niquelada, com regulagemna
altura em até 25 mm, com acabamento em nylon na parte inferior
para evitar danos ao piso, fixadas ao pé painel por meio de
buchas de ago m6 x 13.

Painel Lateral em MDP de 25 mm de espessura na cor,
encabegados em fita de borda de PVC com raio de 2,5 mm na
aresta superior e inferior da borda, fixag&o entre a diviséo e o
tampo & feita com buchas de zamak tipo americanas, fixadas com
chave Allen; bucha rosca M6, parafusos de minifix e cavilhas;
duas sapatas niveladoras de 20 mm de didmetro com rosca mé
niguelada, com regulagem na altura em até 25 mm, com
acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso,
fixadas ao pé painel por meio de buchas de ago mé x 13,

Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia

a impacto, risco, abraséo, mancha, umidade e nao propaga

chama (auto extinguivel).

4.100,00

4,100,00

Romaggi Solu¢des em Ambientes Ltda
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Todo o sistema de fixagdo por parafusos metricos e com insertos
metdlicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos ac mesmo, sem ulilizagdo de
parafusos direto nos paingis de MDP.

Todas as partes metélicas sio soldadas pelo método de Sclda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 680 / 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas
em estufa a 220°

Documentagao técnica a ser apresentada:

» Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante,

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

‘ALLOTEI

153.229,00

UIE Il
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CADEIRA FIXA BASE TRAPEZIO EMPILHAVEL, ASSENTO
ENCOSTO EM POLIPROPILENO, SEM BRAGOS.

Estrutura em tubo de ago redondo de 19,05 mm de diametro e
1,06 mm de espessura, com pé em forma de trapézio monobloco,
curvado a frio pneumaticamente; base superior travessas de
unido em barra de ago com espessura 4,75 mm para fixagao do
assento, soldados pelo sistema MIG; parte intermediaria parte
frontal, barra de unido em ago trefilado redondo com diametro de
6,35 mm, servindo de reforgo para estrutura da cadeira;, 04
(quatro) deslizadores envolventes injetados em polipropilenc
preto.

Sistema de unido na base do pé para conexdo e formagao de
fileiras (opcional). Fixago do assento na parte posterior nas
laterais através de parafusos cabega Philips rosca especial para
plasticos.

Assento em polipropileno (PP) pigmentado estrutural de grande
resisténcia mecanica e facil limpeza com detalhes rebaixados nas
laterais e anatdmicas na parte central.

Estrutura do chassi do assento em PP com aditivo anti-UV.
Largura do assento: 460m. Profundidade do assento: 440mm.
Encosto: Confeccionado em polipropileno pigmentado estrutural
de grande resisténcia mecanica e facil limpeza com sistema de
engates nas laterais para embutir tubos da estrutura com sistema
de encaixe e anatdmico na parte central. Extensaovertical do
encosto: 360mm. Largura do encosto: 420 mm.

Todas as partes metalicas s3o soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 80/ 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas
em estufa a 220 Documentagéo técnica a ser apresentada:

« Apresentar Certificado de conformidade de Preparagao de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por

1.120,00

26.880,00

Romaggi Solugdes em Ambientes Ltda
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'Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricants, com os
resultados pelo menos para as Normas ABENT NBR NBR 8084,
ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBRB0S68, ABNT NER NER
9209 + , ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

19

01

CADEIRA PRESIDENTE EM TELA, MECANISMO BACK
SYSTEM,
ASSENTO ESTOFADO, BRAGCOS REGULAVEIS E APOIO DE
CABEGA.

Encosto: Estrutura do encosto + apoio de cabega em resina de
engenharia termoplastica injetada em polipropileno de alta
resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de
revestimento tipo tela preta em tecido 100% poliéster, oferecendo
excelente conforto ao térmico. Altura minima de 530mm e largura
minima de 460 mm.

Suporte do encosto fabricado em resina de engenharia injetada
em nylon com fibra de vidro, regulagem individual por meio de
sistema automatico tipo catraca com curso minimo de 85 mm e
8 (oito) posi¢bes de ajuste; proporciona adequado apoio a regiac
lombar do usudrio; fabricado em resina de engenharia poliamida
de alta resisténcia mecénica e durabilidade com engates faceis e
precisos.

Apoio lombar fabricado em polipropileno injetado com regulagem
de altura em duas guias internas com limitador de curso,
impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto, facilidade de
regulagem e design; dimenséo, 260 mm de largurae 100 mm de
altura, com design e formato anatémico, para maior flexibilidade
e conforto ao usuario; encaixado a estrutura em cada um dos
lados do encosto; curso de regulagem de altura de 60 mm.
Apoio de cabega incorporado ao encosto, com altura ajustavel
por meio de sistema automatico tipo catraca, revestido mesma
tela do encosto; estrutura em quadro injetado em nylon com fibra
de vidro, material de excelente tenacidade e 6tima resisténcia
mecéanica. Altura aproximada de 190 mm e largura aproximada
de 290 mm. Assento: Chassi interno estrutural injetado em
polipropileno, conformado anatomicamente, com ranhuras
estruturais, buchas metalicas insertadas para fixagdo de
mecanismos e bragos, conferindo elevada resisténciamecanica.
Sistema de deslizamento de assento acoplado ao assento
através de guias tubulares em ago trefilado com 340 mm de
profundidade, com acionador lateral embutido para liberagao e
travamento através de molas com curso minimo de 50 mm.
Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagao de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
deformagao permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m®,
com espessura médiade 50 mm, de acordo com as

normas NBR-8537, NBR-8619, NBR-8797. Profundidade

2.760,00

2.760,00

Romaggi Solugies em Ambientes Ltda
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minima de 460 mm e largura minima de 490 mm. Capa de
protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.
Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster com peso
254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma
ABNT NER, ou vinil (resina de policloreto de vinila com suporte
téxtii de poliéster e algodao). Com costuras nas laterais
respectivamente.

Apoia-Bragos com altura ajustavel por meio de acionamento de
botdo de press&o por mola localizado na parte lateral do corpo
estrutural do brago, fabricado por processo de injegcéo em resina
de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo
assim caracteristicas de resisténcia mecdanica, abras@o e
produtos quimicos, fixados diretamente no assento através de
parafusos métricos, regulagem vertical com curso de

80 mm e 10 (dez) posigdes de ajuste. Medidas externas
' aproximadas de 255 x 70mm.

Mecanismo confeccionado em chapa de ago estampada de
aproximadamente 3 mm, todo conjunto pintado com tinta epoxi
po, mecanismo robusto para cadeiras operativas, proporciona
inimeras regulagens e conforto ao usuéario. Suporte para encosto
fabricado em chapa de ago estampada de 4 mm com alta
resisténcia mecanica. Inclinagdo convencional com controle de
duas alavancas, uma para a altura do assento e outra para o
movimento do assento e da inclinagdo do encosto (para cada
grau que o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com
sistema relax ao longo do curso de reclinag8o dotado de sistema
back system. Esse mecanismo também dispde de manipulo
ergondmico frontal, que possibilita o ajuste docoeficiente elastico
da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagao de
assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo do
movimento de reclinagdo de assento eencosto ao bidtipo do
usuario, permitindo o uso da poltrona por bidtipos distintos.
Pistao com regulagem de altura por acionamento a gas com130
mm de curso aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50
mm e 1,50 mm de espessura.

Bucha guia injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com precisao
de 0,03 mm; regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de giro da coluna é sobrerolamento de
esfera tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando © movimento de rotagao.
Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base
da-se através de cone Morse, o que

confere facilidade para montagem e casos eventuais de
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manutencao. Capa telescopica de 03 elementos, injetada em
polipropileno texturizado que proporciona étimo acabamento e
protegdo & coluna central, sendo elemento de ligacao estéetica
entre a base e o mecanismo.

Base giratéria com estrutura arcada de cinco patas, com 700
mm de diametro, fabricada por processo de injeg&o em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro e cénico
central com anel metalico de contenséo, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecéanica, abrasao e produtos
quimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de
buchas, eixo vertical em ago trefilado de 11 mm, dotade de anel
elastico em ago que possibilita acoplamento facil e resisténcia na
base evitando a queda do mesmo.

Rodizios: Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de diametro
injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto, banda de
rodagem macia. A roda tem cores diferentes no centro e na banda
de rodagem. Material flexivel poliuretano, préprio para pisos frios,
eixo vertical em ago trefilado com diametro de 11 mm e eixo
horizontal também em aco trefilado com didmetro de 8 mm. O
eixo vertical & dotado de anel elastico em ago que possibilita o
acoplamento facil e seguro & base. Este tipo de rodizio &
recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra,
madeira, cerAmica e quaisquer outros nao cobertos por carpete
ou similares.

Todas as partes metdlicas s&o soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60/ 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagéo, curadas
em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada:

* NR-17 = Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
deverd ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

+ Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13962 - Méveis para escritorio - Cadeiras, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

« Apresentar Certificado de conformidade de Preparagaoc de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094,
ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NER NBR
9208, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

Romaggi Solug¢des em Ambientes Ltda

20 25 CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO ENCOSTO 1.855,00 46.375,00
TELADO COM BRACOS REGULAVEIS
Encosto: Estrutura do encosto em resina de engenharia
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termoplastica injetada em polipropileno de alta resisténcia
mecéanica. Estrutura provida de superficie de revestimento tipo
tela preta em tecido 100% poliéster, oferecendo excelente
conforto ao térmico. Altura minima de 530 mm e largura minima
de 460 mm. Suporte do encosto fabricado em resina de
engenharia injetada em nylon com fibra de vidro, regulagem
individual por meio de sistema automatico tipo catraca comcurso
minimo de 85 mm e B (oito) posiges de ajuste; proporciona
adequado apeio a regido lombar do usuario; fabricado em resina
de engenharia poliamida de alta resisténcia mecanica e
durabilidade com engates faceis e precisos.

Apoio lombar fabricado em polipropileno injetado com regulagem
de altura em duas guias internas com limitador de curso,
impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto; facilidade de
regulagem e design; dimensdo, 260 mm de largurae 100 mm de
altura, com design e formato anatémico, para maior flexibilidade
e conforto ao usudrio; encaixado a estrutura em cada um dos
lados do encosto; curso de regulagem de altura de 60 mm.
Assento; Chassi interno estrutural injetado em polipropileno,
conformado anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas
metalicas insertadas para fixagdo de mecanismos e bragos,
conferindo elevada resisténcia mecanica. Estofado com espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga din@mica e deformagéo
permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m*, com espessura
média de 50 mm, de acordo com as normas NBR- 8537, NBR-
8619, NBR- 8797. Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

De facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e
resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi
através de parafusos atarraxantes.

Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster com peso
254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextingulvel de acordo com a norma
ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto de vinila com suporte
téxtil de poliéster e algodado). Com costuras nas laterais
respectivamente.

Apoia-Bragos com altura ajustavel por meio de acionamento de
botdo de pressdo por mola localizado na parte lateral do corpo
estrutural do brago, fabricado por processo de injegdo em resina
de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro, conferindo
assim caracteristicas de resisténcia mecénica, abrasdo e
produtos gquimicos, fixados diretamente no assento através de
parafusos métricos, regulagem vertical com curso de

80 mm e 10 (dez) posigbes de ajuste. Medidas externas
| aproximadas de 255 x 70 mm,

Mecanismo confeccionado em chapa de ago estampada de
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aproximadamente 3 mm, todo conjunto pintado com tinta epoxi
pd, mecanismo robusto para cadeiras operativas, proporciona
inimeras regulagens e conforto ao usuario. Suporte para encosto
fabricado em chapa de ago estampada de 4 mm com aita
resisténcia mecanica. Inclinagdo convencional com controle de
duas alavancas, uma para a altura do assento e outra para o
movimento do assento e da inclinagéo do encosto (para cada
grau que o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com
sistema relax ao longo do curso de reclinagéo dotado de sistema
back system. Esse mecanismo também dispbe de manipulo
ergondmico frontal, que possibilita o ajuste docoeficiente elastico
da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagéo de
assentoc e encosto, adaptando desse modo, a tensao do
movimento de reclinagdo de assento eencosto ao bidtipo do
usudrio, permitindo o uso da poltrona por bibtipos distintos.
Pistdc com regulagem de altura por acionamento a gas com130
mm de curso aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50
mm e 1,50 mm de espessura.

Bucha guia injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com precisao
de 0,03 mm; regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550 - classe 4, fixados ao tubo centralatravés de porca
rapida. O movimento de giro da coluna & sobrerolamento de
esfera tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotacao.
Seu sistema preciso de acoplamento aoc mecanismo e a base da-
se através de cone Morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutengdo. Capa telescdpica
de 03 elementos, injetada em polipropileno texturizado que
proporciona 6timo acabamento e proteg@o & coluna central,
sendo elemento de ligag&o estética entre a base e o mecanismo.
Base giratdria com estrutura arcada de cinco patas, com 700
mm de diadmetro, fabricada por processo de injeg&o em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro e conico
central com anel metélico de contensdo, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abraséo e produtos
guimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de
buchas, eixo vertical em ago trefilade de 11 mm, dotade de anel
elastico em ago que possibilita acoplamento facil e resisténcia na
base evitando a queda do mesmo.

Rodizios: Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de diémetro
injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
aditivo anti ultravioleta e modificador de impacto, banda de
rodagem macia. A roda tem cores diferentes no centro e na banda
de rodagem. Material flexivel poliuretano, préprio para pisos frios,
eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm

e eixo horizontal também em aco trefilado
1010/1020 com didmetro de 8 mm. O eixo vertical & dotado de
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anel elastico em ago que possibilita o acoplamento facil e seguro
a base. Este tipo de rodizio & recomendado para o uso sobre
pisos revestidos de pedra, madeira, ceramica e guaisqueroutros
n&o cobertos por carpete ou similares.

Todas as partes metalicas séo soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60/ 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas
em estufa a 220°,

Documentagédo técnica a ser apresentada:

* NR-17 - Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laude
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

» Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR
13962 — Moveis para escritorio - Cadeiras, ou laudo de ensaio
equivalente emitido por laboratério ou OCP acreditado pelo
INMETRO.

» Apresentar Certificado de conformidade de Preparagio de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094,
ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR
9209, ABNT NBER NBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

21

02

CADEIRA FIXA BASE “S” ESPALDAR MEDIO ENCOSTO
TELADO COM BRACOS

Encosto - Estrutura em resina de engenharia termoplastica
injetada em polipropileno de alta resisténcia mecanica. Estrutura
provida de superficie de revestimento tipo tela preta em tecido
100% poliéster, oferecendo excelente conforto ao térmico. Altura
minima de 530 mm e largura minima de 460 mm. Suportedo
encosto fabricado em resina de engenharia injetada em nylon
com fibra de vidro, regulagem individual por meio de sistema
automatico tipo catraca com curso minimo de 85 mm e

8 (oito) posicdes de ajuste; proporciona adequado apoio a
regido lombar do usuario; fabricado em resina de engenharia
poliamida de alta resisténcia mecénica e durabilidade com
engates faceis e precisos. Apoio lombar fabricado em
polipropileno injetado com regulagem de altura em duas guias
internas com limitador de curso, impedindo que o apoio lombar
se soite do conjunto; facilidade de regulagem e design;
dimensdo, 260 mm de largura e 100 mm de altura, com design
e formato anatdmico, para maior flexibilidade e conforto ao
usudrio; encaixado a estrutura em cada um dos lados do
encosto; curso de regulagem de altura de 60 mm

Assento: Chassi interno estrutural injetado em polipropileno,
conformado anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas
metélicas insertadas para fixagdo de mecanismos e bragos,

1.490,00

2.880,00

Romaggi Solugdes em Ambientes Ltda
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conferindo elevada resisténcia mecanica Estofado com espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tenséo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e deformagao
permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, com espessura
média de 50 mm, de acordo com as normas NBR- 8537, NBR-
8619, NBR- 8797, Profundidade minima de 460 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de protegéo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi
através de parafusos atarraxantes.

Revestimento: do assento em tecido 100% poliéster com peso
254 g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com a norma
ABNT NBR, ou vinil (resina de policloreto de vinila com suporte
téxtii de poliéster e algodao). Com costuras nas laterais
respectivamente.

Apoia-bragos com estrutura fixa em formato de “T" fabricado por
processo de injegio em resina de engenharia poliamida (nylon
8), com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasio e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos metricos.
Dimensbes externas aproximadas de 260 x 70 mm.

Estrutura fixa em ago tubular redondo com 254 mm x 2,25 mm
de espessura curvado a frio pneumaticamente em pega Unica
soldados a placa do assento em ago estampado de 2,65 mm de
espessura, com suporte fixado para fixagdo do assento e a
lamina do encosto com espessura de 4,75 mm vedado fixagéo do
encosto diretamente no assento, totalmente soldada por sistema
MIG e acabamento de superficie pintado. Acabamento em pintura
eletrostatica, realizado por processo totaimente automatizada em
tinta epdxi p6 na cor preto liso, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro)
curadas em estufa a 220°, Base com 4 (quatro) deslizadores
envolventes injetados em polipropileno preto.

odas as partes metalicas séo soldadas pelo método de Solda Mig
para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e
recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagao, curadas em
estufa a 220°,

Documentacgdo técnica a ser apresentada:

* NR-17 — Laudo comprovando que o material ofertado esta em
conformidade com os parametros exigidos na NR 17. Este laudo
devera ser assinado por médico do trabalho ou ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho. Apresentar Certificado
de conformidade de Preparagao de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de

Romaggi Solugdes em Ambientes Ltda
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Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome
do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas
ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR
BOS6, ABNT NER NBR 9209, ABNT NBR NBR

10,443, ABNT NBR NBR 11.003.

22 04 CADEIRA  FIXA, ASSENTO E ENCOSTO EM 890,00 3.560,00
POLIPROPILENO

Assento: Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero
estruturado, com pigmento e aditivo anti-UV. Os acabamentos
das bordas nac apresentam saliéncias que podem acumular
sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o fluxo
sanguineo normal do usudrio. Possui furagbes com formato
simétrico para ventilagdo, que possibilitam melhor areag&o para
0 usudrio. A fixag&o do assento na estrutura

sera por meio de 06 parafusos atarraxantes com o auxilio de 03
apoios centralizados.

Profundidade minima de 400 mm e largura minima de 460 mm,
na cor a definir. Encosto: Moldado anatomicamente em
polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo
anti-UV. Os acabamentos das bordas nao apresentam saliéncias
que podem acumular sujeira. Possui furagdes com formatos
simétricos para ventilagao, que possibilitam melhorareagéo para
o usuario. A fixagao do encosto na estrutura sera por meio de
encaixe moldado no préprio encosto, com auxliliode dois plugs
injetados, um em cada lado da estrutura, plug de fixagao injetado
em polipropileno copolimero, com corpo de 9 mm de didmetro e
cabega oval, na mesma

cor do encosto. Largura minima de 440 mm e altura minima de
250 mm, na cor a definir.

Estrutura: Confeccionada em tubo de ago mecénico oblongo
curvado medindo aproximadamente 16 x 30 x 1,2 mm unidos por
duas barras paralelas em tubo com aproximadamente 19,05x 1,5
mm de diametro, soldados pelo sistema solda MIG, conferindo
acabamento em todo conjunto e ndo ficando soldas aparentes,
com pintura eletrostatica epoxi pé na cor preta curada em estufa
a 220° graus. Sapatas em polipropileno fixadas na base
evitando o atrito diretamente ao piso. Fixagéodo

assento e encosto com parafusos com rosca métrica. Adicionada
junto aos 4 pés da cadeira, abaixo do assento e fixado a estrutura
atraves de parafusos meétricos. O vao frontal de abertura para
colocagao de objetos € de no minimo 190 mm, anteparo na parte
posterior e nas laterais com finalidade de evitar a queda de
objetos ao chao.

Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo
totalmente automatizado em tinta em po, revestindo totalmente
a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com
prétratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro)
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curadas em estufa a 220°.

Todas as partes metdlicas s&o soldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a Pé entre 60/ 80 micras
e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°. Documentagéo técnica a ser apresentada:

« Apresentar Certificado de conformidade de Preparagéo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094,
ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR
9208, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NER NBR 11.003.

23 02 LONGARINA 03 ASSENTOS ESTRUTURA METALICA 4.400,00 8.800,0

Estrutura com chassi monobloco em chapa de ago perfurada com
laterais de reforgo com cortes a laser de 2,65 mm de espessura
dobrada em centro de dobra, formando um conjunto Unico,
bordas arredondadas, todo conjunto fixado a longarina horizontal
triangular através de parafusos métricos, pintadospelo sistema
eletrostatico.

Estofado: assento/encosto confeccionado em compensado
prensado a quente com lamina mesclada de madeira selecionada
com espessura minima de 10 mm, porca garras embutidas %,
com alta resistdncia mecénica, provida de superficie estofado
com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformagéo permanente, assento com densidade entre 65 e 75
kg/m® e encosto com densidade entre 95 e 105 kg/m?® moldada
anatomicamente com espessura média de 10 mm. Medidas
aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (L x P), e para
cada encosto de 485 x 340 mm (L x A). Cada conjunto
assento/encosto & fixado as longarinas em quatro pontos,
paralelos, por parafusos métricos e porcas com rosca 4", que
possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem.
Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com peso
450g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao
pilling e flamabilidade autoextingulvel de acordo com norma
ABNT NBER, ou vinil (resina de policloreto de vinila, plastificante
ftalico, estabilizante térmico organometalico, carga minerais e
pigmentos), com suporte téxtil de poliéster e algodao.

Bragos: Estrutura formada por chapa de ago 4,75mm de
espessura cortada a laser, com abas para fixag&o no assento e
no encosto, base escareada para melhor acabamento dos |
parafusos que fixam o apoio de brago, curvado em ferramenta
de estampagem e dobrado em centro de dobra, possui apoia- |
bragos injetado em poliuretano semirrigido, na parte superior da |
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estrutura do brago com largura minima de 50 mm. Estrutura:
Estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de
ago oblonge de aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm, com
ponteiras nas extremidades e sapatas em polipropileno. Sapata
niveladora com formato sextavado com diametro de 30 mm com
rosca 5/16. Coluna vertical em tubo mecénico de ago oblongo de
aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm. Base horizontal em tubo
mecanico retangular de aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com
plataformas estampadas em chapa de

ago 2,65 para montagem dos assentos com alta resisténcia
mecanica soldadas para montagem dos assentos e encostos. A
unido das bases laterais com a base horizontal superior é através
de chapa de ago com espessura de 475 mm, fixadocom
parafusos M8 x 25 mm.

Todas as partes metalicas séo scldadas pelo método de Solda
Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem '
pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a Po entre 60/ B0 micras
e recebem tratamento anticorrosive e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°,

Documentacéo técnica a ser apresentada:

+ Apresentar Certificado de conformidade de Preparagao de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitide por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094,
ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR
9209, ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

TOTAL LOTE I 91.355,00

Valor total lote | e Il: R$ 244.584,00 - duzentos e quarenta e quatro mil quinhentos e oitenta e quatro reais.

Sao Luis (MA),23 de Setembro de 2022

Romaggi Solugdes em Ambientes Ltda
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N
Giivanaude--de Oliveira Lucena
CPF n® 481.048.764-49

35
Romaggi Solugies em Ambientes Ltda
CNPJ: 03.759.756/0001-07 « Insc. Estadual: 12.175.480-4, Av.dos Holandeses, Lote 05, Loja: 04, Quadra 07
— Calhau Center — Calhau « Sdo Luis — MA « (98) 3227 0230 « (98) 3227-0221 logus(@elointernet.com.br




03/10/22, 10:08

REPUBLICA FEDERATIVADO BRASIL (i |
| PROCESSC. taailz fual %)

FL.: e _1 a5
CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA |ASsATuRA: Yl T
f

NUMERO DE INSCRIGAO COMPROVANTE DE INSCRICAO E DE SITUAGAQ | 047 OF ASERTURA
ﬁ&ggﬁmunm 07 CADASTRAL 14/04/2000
NOME EMPRESARLAL

ROMAGGI SOLUCOES & SERVICOS EIRELI

TITULD DO ESTABELECIMENTD (NOME DE FANTASIA) PORTE
AR R “E

COCIGO E DESCRIGAD DA ATIVIDADE ECONGMICA PRINCIPAL
47.54-7-01 - Comércio varejista de movels

CODIGO E DESGRIGAD DAS ATIVIDADES ECONUMICAS SECUNDARIAS

33.14-7-07 - Manutengdo e reparagio de maquinas e aparelhos de refrigeracédo e ventilagio para uso industrial e
comercial

33.29-5-01 - Servigos de montagem de movels de qualquer material

43.21-5-00 - Instalagdo @ manutengio elétrica

| 43,22-3-01 - Instalagdes hidraulicas, sanitarias e de gas

| 43,22-3-02 - Instalagdo @ manutengdo de sistemas centrais de ar condicionado, de ventilagao e refrigeragao

| 43,30-4-02 - Instalagdo de portas, janelas, tetos, divisdrias e armdrios embutidos de qualguer material
43.30-4-03 - Obras de acabamento em gesso 8 estuque

43.30-4-04 - Servigos de pintura de edificios em geral

43,30-4-05 - Aplicagdo de revestimentos e de resinas em interiores e exteriores

43,30-4-99 - Qutras obras de acabamento da construgdo

43.99-1-02 - Montagem e desmontagem de andaimes e outras estruturas tempordrias

45,30-7-03 - Comércio a varejo de pegas e acessorios noves para velculos autometores

45,30-T-05 - Comércio a varejo de pneumiticos @ cAmaras-de-ar

46.49-4-99 - Comércio atacadista de outros equipamentos e artigos de uso pessoal e doméstico ndo especificados
anteriormente

47.12-1-00 - Comércio vare)ista de mercadorias em geral, com predominéncia de produtos alimenticios - minimercados,
mercearias @ armazéns

47.23-T-00 - Comércio vare]ista de bebidas

47.41-5-00 - Comércio varejista de tintas e materiais para pintura

47.42-3-00 - Comércio varejista de material elétrico

47.44-0-01 - Comércio varejista de ferragens e ferramentas

47.44-0-99 - Comércio varejista de materiais de construgdo em geral

CODIGO E DESCRICAQ DA NATUREZA JURIDICA
230-5 - Empresa Individual de Responsabllidade Limitada (de Natureza Empresari

LOGRADOURG NUMERD COMPLEMENTO

AV DOS HOLANDESES, LOTE 05, QUADRA 0T SN LOJA 04 CALHAU CENTER

CEP BAIRRO/DISTRITO MUNICIPIO UF
65.071-380 CALHAU SAD LUIS MA
ENDERECO ELETRONICT TELEFONE

logus@alo.com.br (98) 3227-0230/ (88) BE13-5280

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)

SITUAGAD CADASTRAL DATA DA SITUAGAD CADASTRAL
ATIVA 03/11/2005

MOTIVD DE SITUACAD CADASTRAL

SITUAGAD ESPECIAL DATA DA SITUAGAD ESPECIAL

ErpwmTwy FEEEETey

Aprovado pela Instrugdo Normativa RFB n® 1.863, de 27 de dezembro de 2018.
Emitido no dia 03/10/2022 as 10:07:56 (data e hora de Brasllia). Pagina: 1/2
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASI

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDI

Sl ane o COMPROVANTE DE INSCRICAO E DE SITUAGAO | T30 oo™
:ﬂ:;%wwm -07 CADASTRAL 14104/2000
NOME EMPRESARIAL

ROMAGGI SOLUCOES & SERVICOS EIRELI

CODIGO E DESCRIGAD DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

47.51-2-01 - Comércio vare|ista especlalizado de equipamentos e suprimentos de informatica
47.52-1-00 - Comércio vare|ista especlalizado de equipamentos de telefonia e comunicagio
47.53-9-00 - Comércio vareista especializado de eletrodomésticos e equipamentos de audio e video
47.55-5-02 - Comercio varejista de artigos de armarinho

47.55-5-03 - Comercio varejista de artigos de cama, mesa e banho

47.56-3-00 - Comérclo vare|ista especlalizado de instrumentos musicais e acessdrios

47.61-0-03 - Comércio vare|ista de artigos de papelaria

47.63-6-01 - Comércio varejista de brinquedos e artigos recreativos

47.63-6-02 - Comérclo vare|ista de artigos esportivos

47.73-3-00 - Comércio varejista de artigos médicos e ortopédicos

47,81-4-00 - Comérclo varejista de artigos do vestuério e acessorios

47.89.0-07 - Comércio varejista de equipamentos para escritorio

68.21-8-01 - Corretagem na compra e venda e avallagio de imovels

74,10-2-02 - Design de interiores

74.80-1-04 - Atividades de Intermediagdo e agenciamento de servigos e negécios em geral, exceto imobiliarios
77.32-2-01 - Aluguel da magquinas @ equipamentos para construgdo sem oparador, exceto andaimes

CODIGO E DESCRIGAD DA NATUREZA JURIDICA
230-5 - Empresa Individual de Responsabilidade Limitada {de Natureza Empreséri

LOGRADOURD NUMERQ CONPLEMENTO
AV DOS HOLANDESES, LOTE 05, QUADRA 07 SIN LOJA 04 CALHAU CENTER
CEP BARROTISTRITO MUNICIPIO UF
65.071-380 CALHAU SAO LUIS MA
ENDEREGO ELETRONICO TELEFONE
logusi@elo.com.br (98) 3227-0230/ (98) 8813-5280
ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)
3rruac.&o CADASTRAL DATA DA SITUAGCAD CADASTRAL
ATIVA 03/11/2005
MOTIVO DE SITUAGCAD CADASTRAL
SITUAGAD ESPECIAL DATA DA SITUAGAD ESPECIAL
Aprovado pela Instrugido Normativa RFB n® 1,863, de 27 de dezembro de 2018.
Emitido no dia 03/10/2022 as 10:07:56 (data e hora de Brasllia), Pagina: 2/2
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Estado do Maranhao
Prefeitura Municipal de Pago do Lumiar
Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Publicos
do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPAGO

PROPOSTA EMPRESA

Avenida 14, Quadra 02, Casa 24 - Conjunto Maiobao - Pago do Lumiar - MA - CEP: 85.137-000
CNPJ: 04.946.294/0001-08
Fone: (98) 3199-8737
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MESA DELTA PES ESTAMPADOS

Lo 1400% 1400 A: 745 P- 600mm

TAMPO 25MM ACABAMENTO EM FITA 2,5MM

TRAVESSAS: 18MM ACABAMENTD FITA 10MM & LADDS

PES COM PATA ESTAMPADA COM NIVELADORES, COLLINA EM CHAPA
DEACOCONFORMADA COM CalMA DE SAGUE INTERND

PEDE CANTO EM ACOCOM TAMPA DE SAQUE INTERND

COM 3 PASSA FIDS

B Py

FL.:

AsSINATURA:__Clffile)

147

il

RS

152094

RS

VRa1 BB

MESA RETANGULAR COM PES EM ACD

Lo 1200 A, 745 P G0Omm

TAMPO 25MM ACABAMENTO EM FITA 2.5MM
TRAVESSAS: 1BMM ACABAMENTO FITA 1,0MM 4 LADOS

PES COM PATA ESTAMPADA COM NIVELADORES, COLUMNA EM CHAPA
DE ACD CONFORMADA COM CALHA DE SAQUE INTERND

RS

1.045,86

RS

2099720

MESA REDONDA COM PE EM ACD
D 12000 A: T45mm

TAMPO 25MM ACABAMENTO EM EITA 2,5MM
PE COM PATAs ESTAMPADAS COM NIVELADORES, COLUNA EM TUBO
DEACO

1.273.34

BS

1.273 34

T
T
J

ARQUIVO 4 GAVETAS
V400 A 1300 P 460mm

Ca
HAMPO ISMM ACABAMENTD EM FITA 2,5MM

LORPONE FRENTES EM 1BMM COM ACABAMENTD EM FITA 1,0MM
PAVETAS COM TRILHOS TELESCOPICOS

CHADLURA DE TRAMCA SIMULTANEA
wOIM NIVEADORES

il by ey

T AR} O

1.608,53

RS

160653







MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI
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MESA DELTA PES ESTAMPADOS

L 1400 X 1400 A: 745 P, GD0Omm

TAMPO 25MM ACABAMENTO EM FITA 2,5MM

TRAVESSAS: 1BMM ACABAMENTO FITA 1OMM 4 LADOS

PESCOM PATA ESTAMPADA COM NIVELADORES, COLUNA EM CHAPA
DE ACO CONFORMADA COM CALHA DE SAQUE INTERND

PEDE CANTD EM ACD COM TAMPA DE SAQUE INTERNG

COM 3 PASSA FIDS

N PRO 161/22(v0] 1)
FL.: 147 S,
ASSINATURA: )

RS 1.930.84 RS 3BalBa

MESA RETANGULAR COM PES EM ACD

L1200 A; 745 P g00Mmm

TAMPO Z5MM ACABAMENTO EM FITA 2, 554M

TRAVESSAS: 1BMM ACABAMENTO FiTa 1LOMM 4 LADOS

PESCOM PATA ESTAMPADA COM NIVELADORES, COLUNA EM CHAPA
DE AGCD CONFORMADA COM CALMA DE SAQUE INTERND

T bl

RS 1043.B6 RS 20.997.10

MESA REDONDA COM PE EM ACD

D0 1200 AL T4Smm

TAMPD 25MM ACABAMENTO EM FITA 2.50MM
PECOM PATAS ESTAMPADAS COM MIVELADORES, COLUNA EM TUBD
DEACD

RS 1.273,34 RS 1.273,34

ﬁ
x
J

ARQUIVO 4 GAVETAS

L: 400 A: 1300 P: 4BDmm

TRAAPD 25 MM ACABAMENTO EM FITA 2, 5MM

FrmpD £ FRENTES EM 1EMM COM ACABAMENTD EM FITA 1OMM
"ﬂ-\.'l TaS COM TRILHOS H:!.ESfI'.'.'I“CI'J'&

'LCHADLIRh DF TRANCA SIMUI TANEA

“M MIVEADORES

A [

L] 160653 R3 1,606,53







GAVETEIRD VDLANTE 4 GAVETAS

L 400 A: 690 P A60mMm

FL.= 144 i
=1
TAMPO Z5MM ACABAMENTO EM FITA 2.5MM ASSINATURA: fm i
CORPO £ FRENTES EM 1EMM COM ACABAMENTO EM FITA 1,0MM T 1
FAVETAS COM TRILHOS TELESCORICOS
b i FEEHADURA DE THANCA SIMULTANEA RS 104502 RS 514708
EOM NIVEADORES
GAVETEIRD FIXD 2 GAVETAS
LI AD0 A 280 P 360mm
CORPD E FRENTES EM LEMM COM ACABAMENTO EM FITA 1OMM
GAVETAS COM TRILHOS TELESCAPICOS
2 n FECHADURA DE TRANCA SIMULTANEA RS 486,21 RS 10.210,41
COM NIVEADORES
e
ARMARIO BAIXO 2 PORTAS
L BON AL 745 P 460mm
TAMP( 25MM ACABAMENTO EM FITA 2 BMM
AP0 E FRENTES EM 1BMM COM ACARAMENTO EM FITA 1,0MM
i 5 iV L PRATELEIRA RS 117852 RS 587760
Lo NIVEADORES
ARMARIO ALTO 2 PORTAS
L: BOO A 1600 P. 460mm
1l PO Z5MM ACABAMENTO EM FITA 2,5MM
Ey+aPO E FRENTES EM LEMM COM ACABAMENTD EM FITA 1,0MM
1 gyt I PRATELEIRAS HS 174548 RS 148,48
! NIVEADORES
ARMARIO EXTRA ALTO 2 PORTAS
L BDO A: 2000 P- 460mm
1.'""0 I58AM ACABAMENTD EM FITA 2 SMM
pusgPO E FRENTES EM 13MM COM ACABAMENTO EM FITA 1.OMM
15 13 eyl 8 PRATELEIRAS RS 266579 RS 311.989.48

1! NIVEADDRES







PAINEL DIVISOR B7D N* FRCCESSD: -LG.'LE.Z_} 1 =]

L BOOA: 1300 P 70mm FL‘: ](’ﬂ

ESTRUTURA EM ACO CARBONOD ASSINATURA:

FMMIF';EM MEBE 1EMM COM ACABAMENTD EM FITA 1 0MM '

ﬂ-ﬂl:lll-"E EMCACT (LIS QU COM Fljﬁﬁqﬁii PARA TOMADA)

ACABAMENTD DO TOPD SUPERIDR EM PERFIL DE ALLUMINIO Bt LEB7.E0 RS 10.125.60

PARTES METALICAS COM ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA EROXI POY

PAINELDIVISOR BTD
L 7T0 AL 1300 P 70mm

ESTRUTURA EM ACO CARBONG
PAINEIS EM MDP 18MM COM ACABAMENTO EM FITA 1,0MM

TAN{PA BASCULANTE CENTRAL

HOARAPE EM ACO (LISD OU COM FURACOES PARA TOMADA)

ACABAMENTO DO TOPE SUPERIOR EM PERFIL DE ALUMINIO RS 1471 RS 4a2a,19
PABTES METALICAS COM ACABAMENTD EM PINTURA

ELETROSTATICA EPOXI PO

o R

SUPORTE RETRATIL PARA PASTAS SUSPENSAS

Lo 760 & 120 P A00mm

SUPDRATE PARA PASTAS SUSPENSAS CONFECCIONADD EM ACD, COM

TRILHGS TELESCOPICOS, FARA MONTAGEM EM ARMARIOS DE 2
PORTAS, A5 302,73 WS £.448,14

DIVISOR CENTRAL MDP

L Y2004 400 P 25mm

DIVISOR SUSPENSO PARA LSO ENTRE MESAS
EM 25MM, COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO DE 2,5MM P 37167 RS 2.975,76

MESA DIRETOR EM L PES PAINEL TAMPO S0MM

L2100 X 1800 A: 745 P: EDO/SEDmm

TAMBOS S0MM ACABAMENTO EM FITA 2 5MM

TAMBPD PRINCIPAL COM TB00 % BOD E TAMPD LATERAL COM 1800 ¥

SE0MM

TRAVESSAS J5MM ACABAMENTD FITA 1,0MM 4 LADOS LS 6. 7RI A5 RS B.TR3.45
PES SOMA COM ACABAMENTD EM FITA 2,5MM COM NIVELADDRES

CAIXA DE TOMADA MASTICMOI

(¥ T A

i THSAR LN







- - Mt
MESA DE REUNIAD DIRETORIA PE PAINEL COM TANPO BIPARTIDO TN T N

i N° PROCESSO: _Agy /22 (ual. x)
L2700 A TAR P 1200mm

Fl.: Lsd |
ASSINATURA: « '

TAMPO S0MM ACABAMENTO EM FITA 2 5MM
TRAVESSAS: 25MM ACABAMENTD FITA 2,5MM

- ; PES SOMM COM ACABAMENTO EM FiTA 2.5MM COM NIVELADORES RS 711848 HS 3 L1B.46
COM CAA DE TOMADAS 7 BLOCOS MASTICMOL MASTICMOL
ARMARID BAIXO & PORTAS
I 1800 A 745 & 460mm
TAMPD ISWM ACTABAMENTD EM FITA 2 SAAR
CORPO E FRENTES EM THMM COMM ACABAMENTO EM FITA 1 00MM
4h 2 CEIM 1 PRATELEIRA POR PAR DE PORTAS RS 279718 &S 11 188,76
COMNIVEADORES
ESTACAO DE ATENDIMENTOD
L: 1000 A 745/1350 P; 800/ 1000mm
|AMPD Z5MM ACABAMENTO EM FITA 2.5MM
ralNEIL FRONTAL: 18MM ACABAMENTO FITA 1,0MM
43 1 !FbEI.ﬁ.’fH-’\IEJEMM COM ACARAMENTO EM FITA 4 SMM COM 2,693 79 RBE 2.693.79
nWELADDRES
RS
TOTAL LOTE | 131.832,13
LOTEN
CADEIRA FIXA CONMNECT
CONNELT FIXA PP SEM BRACOS
CADEIRA COM ESTURURA EM ACO TREFILADO, COM PES TIPD
TRAPEZICI, COM SAPATAS PLASTICAS
24 78 ASSENTD E ENCOSTO EM POLIPROPILEND INIETADO - 93500 RS 22.440,00
EMPILHAVEL
CADEIRA PRESIDENTE EM TELA
ADDIT PRESIDENTE
ASSENTO EM FSPUMA DE POLIURETANC INIETADO COM
REVESTIMENTD EM TECIDO CREPE OU COURD ECOLOGICO. ENCOSTO
EM TELA, COM APOIO DE CARECA
MECANISMO ERGONOMICD BACK SYSTEM
51 1 BRACOS REGULAVEIS COM ARDIO PR A% 190000 AS 1.500.00

BASE EM NYLON PIRAMIDAL







CADEIRA DIRETOR EM TELA

ADDIT DIRETOR

ASSENTO EM ESPUMA DF POLILRETANG INJETADO COM
REVESTIMENTO EM TECIDO CREPE OU COURD ECOLOGICD. ENCOSTO
EM TELA

MECANISMO ERGONOMICO BACK SYSTEM

BRACOS REGULAVEIS COM APOID PP

BASE EM NYLON PIRAMIDAL

54 25

N® PROCESSO: L6172z (ual )|
FL.: LSE o

ASSINATURA: ‘;ﬂ;gg ]

[
RS 1.600,00 R3 A40.000,00

CADEIRA INTERLOCUTOR EM TELA
ADDIT INTERLOCUTOR

CARETRA FIXA COM ASSENTO EM ESPLMA DE POLIURETAND
INIEYADD COM REVESTIMENTO EM TECIDO CREPE OU COURO

L 130000 RS 2.600,00

CADEIRA FINA

150

CADEIRA FIXA COM ASSENTO E ENCOSTD EM POLIPROPILENG
INJETADD, COM ESTAUTURA EM TUBD OALONGO DE AGC CARBOND,
COM 4 PES

SEM BRACOS

EMPILHAVEL

B 4

EEQOGICO. ENCOSTO EM TELA
HAGE FIXA CONTINUAST"
» o= HBALOS FIXOS

nS 43700 RS 1. 748,00

LONGARINA AEROPORTO 3 LUGARES

ASSENTO £ ENCOSTO EM CONCHA UNICA CONFECCIONADA EM
CHAPA DE ACD
6 2 ) BASE CONFECTIONADA EM ACO CARBOMD. PARA 3 LUGARES, COM
BRACDS LATERAIS

L 3.900,00 RS 7 BOD.00

TOTALLOTEN

CONDIGCOES COMERGCIAIS:

VALIDADE DA PROPOSTA 60 DIASEMISSOR:
NATHALIA

FRETE: CIF

TOTAL LOTE | e Il: R$ 208.320,13

e
i’,z;;f??ﬁ.--iu é‘i’;w/(ﬁé 2R - )'*'95:/"/1

Francisco E. da M. Mendas

RG n* 31 30C.977-B @ CPF n* 1] 1.458.948-3%
Fungdeo que exerce na empresa: Propnetano






Estado do Maranhio
Prefeitura Municipal de Pago do Lumiar
Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Publicos
do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPAGO

RELACAO DE DOCUMENTOS
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DOCUMENTO

SIM

01

CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS FEDERAIS
htips://servicos.receila fazenda. gov. br

02

CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS ESTADUAL
http://sistemas.sefaz.ma.gov. br

03

CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS MUNICIPAIS

https.://'www.semfaz.saoluis.ma.gov. br

04

CERTIDAO NEGATIVA DA DIVIDA ATIVA ESTADUAL
http://sistemas.sefaz.ma.gov.br

0s

CADASTRO NACIONAL DE PESSOA JURIDICA - CNPJ
htips.//servicos.receita. fazenda. gov.br

06

CERTIDAO DE REGULARIDADE DO FGTS
htips.//consulta-crf caixa.gov.br

07

CERTIDAO NEGATIVA DA JUSTICA DO TRABALHO
htips.//endi-certidao.isi jus. br

08

ALVARA DE FUNCIONAMENTO E LOCALIZACAO

09

DECLARACAO QUE NAO EMPREGA MENORES DE 18 ANOS

CERTIDAO NEGATIVA DE FALENCIA E CONCORDATA
https:/rwww. jdfi. jus. br

11

BALANCO PATRIMONIAL.

AP e [XIX ¢ X P <] <

12

ATO CONSTITUTIVO, ESTATUTO OU CONTRATO SOCIAL EM VIGOR,
REGISTRADO, ACOMPANHADO DE DOCUMENTOS DE ELEICAO DE
SEUS ADMINISTRADORES, EM SE TRATANDO DE SOCIEDADES
COMERCIAIS, E SOCIEDADES POR ACOES.

13

DOCUMENTOS DO REPRESENTANTE DA EMPRESA (RG E CPF)

14

SANCOES VIGENTES - CADASTRO DE EMPRESAS INIDONEAS E
SUSPENSAS - CEIS
hups.//www_portaltransparencia.gov. br/sancoes/ceis

15

PENALIDADES - CADASTRO NACIONAL DE EMPRESAS PUNIDAS -

CNEP
htips ://www.portaldatransparencia.gov.br/sancoes/cnep

>
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MINISTERIO DA FAZENDA
Secretaria da Receita Federal do Brasil
Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional

CERTIDAO POSITIVA COM EFEITOS DE NEGATIVA DE DEBITOS RELATIVOS AOS TRIBUTOS
FEDERAIS E A DIVIDA ATIVA DA UNIAO

Nome: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA
CNPJ: 03.8963.184/0001-83

Ressalvado o direito de a Fazenda MNacional cobrar e inscrever guaisquer dividas de
responsabilidade do sujeito passivo acima identificado que vierem a ser apuradas, & certificado que:

1. constam debitos administrados pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) com
exigibilidade suspensa nos termos do art. 151 da Lei n® 5.172, de 25 de outubro de 1966 -
Cdédigo Tributario Nacional (CTN), ou objeto de decis@o judicial que determina sua
desconsideracao para fins de certificagdo da regularidade fiscal, ou ainda ndo vencidos; e

2. nao constam inscricdes em Divida Ativa da Unido (DAU) na Procuradoria-Geral da Fazenda
Nacional (PGFN).

Conforme disposto nos arts. 205 e 206 do CTN, este documento tem os mesmos efeitos da certiddo
negativa,

Esta certiddo € valida para o estabelecimento matriz e suas filiais e, no caso de ente federativo, para
todos os drgéos e fundos publicos da administragdo direta a ele vinculados. Refere-se a situagao do
sujeito passivo no ambito da RFB e da PGFN e abrange inclusive as contribuigdes sociais previstas
nas alineas 'a’ a ‘d’ do paréagrafo Unico do art. 11 da Lei n°® 8.212, de 24 de julho de 1991.

A aceitagdo desta certiddo esta condicionada a verificagdo de sua autenticidade na Internet, nos
enderecos <http://rfb.gov.br> ou <http://imwww.pgfn.gov.br=,

Certiddo emitida gratuitamente com base na Portaria Conjunta RFB/PGFN n® 1.751, de 2/10/2014.
Emitida as 11:58:39 do dia 19/08/2022 <hora e data de Brasilia>.

Vdlida até 15/02/2023.

Codigo de controle da certiddo: B6F1.E355.A5F8.D145

Qualquer rasura ou emenda invalidara este documento.






1€1/22 (0wl T)
£33

s

ESTADO DO ESPIRITO SANTO
SECRETARIA DE ESTADO DA FAZENDA

Certiddo Negativa de Débitos para com a Fazenda Publica Estadual - MOD. 2
Certiddao N° 20220000713417

Identificacdo do Requerente: CNPJ N° 03.963.184/0001-83

Certificamos que, até a presente data, ndo existe débito contra o portador do Cadastro de Pessoa
Juridica acima especificado, ficando ressalvada & Fazenda Publica Estadual o direito de cobrar
quaisquer dividas que venham a ser apuradas.

Certiddo emitida via Sistema Eletronico de Processamento de Dados, nos termos do Regulamento
do ICMS/ES, aprovado pelo Decreto n® 1.090-R, de 25 de outubro de 2002.

Certiddao emitida em 22/08/2022, vilida até 20/11/2022.

A autenticidade deste documento poderd ser confirmada via internet por meio do enderego
www.sefaz.es,gov.br ou em qualquer Agéncia da Receita Estadual.

Vitoria, 22/08/2022.

Autenticacgao eletronica: 000C.DC35.E960.E0DA
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Governo do Estado do Espirito Santo
Secretaria de Estado da Fazenda

Certidao Negativa de Inadimpléncia de Convénios & Instrumentos Congéneres no Sistema
Integrado de Gestao das Finangas Plblicas do Espirito Santo - SIGEFES

Certidao N° C202206662
Identificagdo do Requerente: CNPJ n®: 03863184000183 - MAX MOVE COMERCIO DE
MOVEIS E TRANSPORTES LTDA

Certificamos que nesta data, ndo existe registro de inadimpléncia no SIGEFES com
relagdo a convénios e instrumentos congéneres firmados com o Estado do Espirito Santo
contra a pessoa juridica inscrita no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica acima especificado,
ficando ressalvada & Administragéo Publica Estadual o direito de registrar no referido sistema
quaisquer faltas que venham a ser apuradas.

A aceitagao desia certiddo esta condicionada a verificagdo de sua autenticidade na
Internet, no endereco http:/lwww.sefaz.es.gov.br.

Certiddo emitida nos termos da Portaria SEFAZ n® 10-R, de 26 de maio de
2017, em consulta realizada ao SIGEFES no dia 22/08/2022 as 16:01 h.

Validade: 22/08/2022 a 21/10/2022 .
Vitoria-ES, 22 de agosto de 2022 .

Autenticagdo Eletrdnica: 08BE.35E96.0E149

Imprimir

mn
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Prefeitura Municipal de Vitéria Lveﬁftﬁj(_

U8

Secretaria de Fazenda

Certidao Negativa de Debitos

Emisséo : 19/08/2022 - 12:01h

CNPJ ...orvvierriririrnrnnnnnot 039631840001 83

RAZAO SOCIAL/NOME: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA

Com fundamento no artigo 205 do Cédigo Tributario Nacional (Lei 5.172/1966), certificamos que nao constam em
nome do sujeito passivo identificado, nesta data, débitos com a Fazenda Publica Municipal.

OBSERVAGOES

Documento valido até o dia 18/10/2022 e abrange apenas a pessoa fisica ou juridica identificada. Fica ressalvado o
direito de a Fazenda Publica Municipal cobrar dividas conhecidas e as apuradas apds a emissao deste documento.

De acordo com a Portaria 19/2001 de 22/09/2001 da Secretaria de Fazenda de Vitoria - ES , a emisséo deste
documento NAO PODERA SER COBRADA.

Emitido em 19/08/2022 as 12:01 pelo AGENTE INTERNET

Para validar este documento, favor acessar o seguinte enderego:
http://www.vitoria.es.gov.br, "Servigos", opgado "Autenticidade de documentos/ Certidao de Débitos™.

Entre com a chave:
961f5863-ba02-4259-9995-493e4544e1bc
Ou realize a busca pela Inscrigéo Fiscal, CNPJ ou CPF.

........ s ——————————e A
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

152

NUMERD DE INSCRICAD
03.963.184/0001-83
MATRIZ

COMPROVANTE DE INSCRICAQ E DE SITUAGAQ| 547 DE ASERTLRA

CADASTRAL

27/07/2000

MOME EMPRESARIAL

MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA

MAX MOVE

TITULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA)

FORTE
ME

CODIGO E DESCRIGAD DA ATIVIDADE ECONOMICA PRINCIPAL
47.54-T-01 - Comércio varejista de méveis

internacional

CODIGO E DESCRICAC DAS ATIVIDADES ECONCMICAS SECUNDARIAS

33.29-5-01 - Servigos de montagem de moveis de qualquer material
43.30-4-02 - Instalagio de portas, janelas, tetos, divisérias e armarios embutidos de qualguer material
47.59-8-01 - Comércio varejista de artigos de tapecgaria, cortinas e persianas

49.30-2-02 - Transporte rodovidrio de carga, exceto produtos perigosos e mudangas, intermunicipal, interestadual e

49.30-2-03 - Transporte rodoviario de produtos perigosos

52.50-8-03 - Agenciamento de cargas, exceto para o transporte maritimo

CODIGO E DESCRIGAD DA NATUREZA JURIDICA
206-2 - Socledade Empresaria Limitada

f2(ual )

LOGRADOURD NUMERD COMPLEMENTD
R MISAEL PEDREIRA DA SILVA 98 EDIF EMPIRE CENTER SALA 1004
CEP BAIRRCOVDISTRITO MUNICIPIO UF
29.056-230 SANTA LUCIA VITORIA ES
ENDERECO ELETRONICO TELEFONE
FISCAL@MAXMOVEIS.NET (27) 3100-8520
ENTE FEDERATIVD RESPONSAVEL (EFR)
SITUAGAD CADASTRAL DATA DA SITUACAD CADASTRAL
ATIVA 03/11/2005
MOTIVO DE SITUAGAD CADASTRAL
SITUACAD ESPECIAL _DATA n: SITUACAD ESPECIAL
Aprovado pela Instrugdo Normativa RFB n® 1.B63, de 27 de dezembro de 2018.
Emitido no dia 15/09/2022 as 15:03:59 (data e hora de Brasilia). Pagina: 111
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Consulta Regularidade do Empregador
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CAIXA

CAIXA ECONOMICA FEDERAL

Certificado de Regularidade
do FGTS - CRF

Inscricdo:  03.963.184/0001-83
Razdo Social:MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI

Endereco: AV NOSSA SENHORA DA PENHA 2796 SL 804 / SANTA LUIZA / VITORIA /
ES / 29045-402

A Caixa EconOmica Federal, no uso da atribuicdo que Ihe confere o Art.
7, da Lei B.036, de 11 de maio de 1990, certifica que, nesta data, a
empresa acima identificada encontra-se em situagdo regular perante o
Fundo de Garantia do Tempo de Servico - FGTS.

O presente Certificado ndo servird de prova contra cobranga de
guaisquer débitos referentes a contribuigbes e/ou encargos devidos,
decorrentes das obrigagbes com o FGTS.

Validade:05/09/2022 a 04/10/2022

Certificacdo Nimero: 2022090500415695304385
Informacgdo obtida em 15/09/2022 15:11:51

A utilizacdo deste Certificado para os fins previstos em Lei esta
condicionada a verificacdo de autenticidade no site da Caixa:
www,.caixa.gov.br

https:/iconsulta-crf.calxa.gov.briconsultacriipages/consultaEmpregador.jsf
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CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS TRABALHISTAS

PODER JUDICIARIO
JUSTICA DO TRABALHO

Nome: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA (MATRIZ E
FILIAIS)

CNPJ: 03.963.184/0001-83

Certiddo n®: 13839175/2022

Expedigdo: 03/05/2022, &s 11:02:10

Validade: 30/10/2022 - 180 (cento e oitenta) dias, contados da data
de sua expedigédo.

Certifica-se gue MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA (MATRIZ
E FILIAIS), inscrito(a) no CNPJ sob o n® 03.963.184/0001-83, NiO
CONSTA como inadimplente no Banco Nacional de Devedores
Trabalhistas.

Certiddo emitida com base nos arts. 642-A e B83-A da Consolidacgdo
das Leis do Trabalho, acrescentados pelas Leis ns.? 12.440/2011 e
13.467/2017, e no Ato 01/2022 da CGJT, de 21 de janeiro de 2022.
0s dados constantes desta Certiddc sdo de responsabilidade dos
Tribunais do Trabalho.

No caso de pessoa juridica, a Certiddo atesta a empresa em relacdo
a todos os seus estabelecimentos, agéncias ou filiais.

A aceitacdo desta certiddoco condiciona-se a4 verificagdo de sua
autenticidade no portal do Tribunal Superior do Trabalho na
Internet (http://www.tst.jus.br).

Certid3o emitida gratuitamente.

INFORMAGAO IMPORTANTE

Do Banco Nacional de Devedores Trabalhistas constam os dados
necessirios & identificagdo das pessoas naturais e juridicas
inadimplentes perante a Justiga do Trabalho guanto as obrigagdes
estabelecidas em sentenga condenatéria transitada em julgado ou em
acordos judiciais trabalhistas, inclusive no concernente aos
recolhimentos previdencidrios, a honorarios, a custas, a
emolumentos ou a recolhimentos determinados em lei; ou decorrentes
de execucdo de acordos firmados perante o Ministério Piblico do
Trabalho, Comissdo de Conciliag¢do Prévia ou demais titulos que, por
disposigdo legal, contiver forga executiva.
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PREFEITURA MUNICIPAL DE VITORIA
* Secretaria Municipal de Desenvelvimento da

Cidade Alvara de Localizagao e Documento

Funcionamento CNPJ 03.963.184/0001-83

MNome/ Nome Empresarial

1c1/2e ol x)
MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA

: Jed
Nome Fantasia Z % ...E:J
Enderego
AVENIDA NOSSA SENHORA DA PENHA, 2796, SALA B04, SANTA LUIZA, VITORIA - ES
Inscrigao municipal Tipo de Unidade Processo Area
1299999 Unidade produtiva 2443752/2022 43,57Tm?

CNAE PRINCIPAL:

4754-7/01 COMERCIO VAREJISTA DE MOVEIS
SNAE SECUNDARIA:
3329-5/01 SERVICOS DE MONTAGEM DE MOVEIS DE QUALQUER MATERIAL
4330-4/02 INSTALACAO DE PORTAS, JANELAS, TETOS, DIVISORIAS E ARMARIOS EMBUTIDOS DE
QUALQUER MATERIAL
4759-8/01 COMERCIO VAREJISTA DE ARTIGOS DE TAPEGARIA, CORTINAS E PERSIANAS
4930-2/02 TRANSPORTE RODOVIARIO DE CARGA, EXCETO PRODUTOS PERIGOSOS E MUDANGAS,
INTERMUNICIPAL, INTERESTADUAL E INTERNACIONAL
4930-2/03 TRANSPORTE RODOVIARIO DE PRODUTOS PERIGOSOS
5250-8/03 AGENCIAMENTO DE CARGAS, EXCETO PARA O TRANSPORTE MARITIMO
Com as condigdes e restrigbes abaixo descrilas:
UTILIZACAO DO IMOVEL: Limite Atendimento
ESCRITORIO. 04/05/2027

Este Alvara deve ser colocado em local visivel, podendo ser cassado quando ocorrer infragdo da legislagéao Municipal,
apurada pela fiscalizagdo do Municipio, e ndo dispensa o cumprimento das demais legislagdes em vigor referentes ao
licenciamento Ambiental, Sanitario, de Posturas e Urbanistico.

E obrigatério informar a Prefeitura toda e qualquer alteragéo contratual, inclusive encerramento de atividades ou

mudanga para outro municipio, objetivando baixa da inscrigdo no cadastro mobiliario, sob pena das sangbes previstas
na legislagao tributdria e de posturas.

Data Licenciamento Data Expedicdo  Data Validade Para v?ilidar ﬂsladdlfwmanlu. a{g%sa hiwa.;v;wg;l:m?g‘l;’;gga gﬂ;&i
t :1750f898-4 ;
04/05/2022 05/05/2022 GUASENIZY: | [MeeRiCkinds.e SR s o s

Pagina: 111
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DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DO ARTIGO 7°, INCISO XXXIll, DA
CONSTITUICAO FEDERAL DE 1988.

A MAX MOVEIS COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIREL!, CNPJ: 03.963.184/0001-83,
Avenida Nossa Senhora da Penha, n°2796 — Sala 804 — Santa Luiza - Vitoria/ES, por intermédio
de seu representante legal abaixo assinado, DECLARA, para fins do disposto no inciso
XXXIIl do art. 7° da Constituigdo Federal de 1988, que ndo emprega menores com
menos de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e qualquer
empregado menor de 16 (dezesseis) anos.

Vitoria - ES, 16 de Setembro de 2022,

Atenciosamente,

'r';'/’""/".-‘((} A C‘:f:*’?m/éff‘é F IS W 77 fé/-"‘é

Francisco E. de M. Mendes:
RG n* 31.300.977-8e CPF " 111.458.94B-37
Funcdo que exerce na empresa: Froprietano
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Junta Comercial do Estado de S0 Paulo, 12 de maio de 2022,
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Este documento fol assinade digitalmente por Gisela Simiema Ceachin,
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.Dﬂiﬂaru(amus}, sob as penas dél Lei, que o livro a

resenta

:

par!a autenticacdo

'~ preenche todas as formalidades legais exigiveis, bem como que rastuu(amos)
devidamente habilitado(s) para assinatura dos tern de abertura e de

encerramento do livro e ewin do respectivo comprovante

Empresa: Max MOVE CDMERC]G DE MOVEIS E TR

Porte: ME
CNPJ: 03,963, 184jﬂﬂﬂl~53

pagamento.

} il.lF.. SP
NIRE: 35602586649 . &
Namero de Contrqj.a_da Se
Natureza: | IVRO D‘I&ND ‘G&B:}L’
N° ordem:
Periodo: 01/01/20214 31?(12*.20;'\

ESU

ig:o' im'?ssju?uj

L}

Sao Paulo, 12 de Maio de 2022

Este documento Ioi assinado digitsiments por:

FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES - EMPRESARIO#! 1145806839
TANIA APARECIDA DA SILVA - CONTADOR - CRC: 168590/5P¥T015210895
Este lvro 26 1erd validade se apreseniado junto de seu iemo de autenbcagho
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Q pfﬁ-saﬁ;é‘-iiﬁr'm Diario Geral possui 82 folhas numeradas do n® 01 ao n® 82 e servira para a

.,l..:.‘éscrilur"at,:at: dos langamentos proprios da sociedade empresaria abaixo identificada:

Nome empresarial: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA

Municipio: Taboéc da Serra

Registro na Junta Comercial do Estado de S&o Paulo Nire: 35602586649

Data do arquivamento dos atos constitutivos: 28/11/2018

CNPJ: 03.963.184/0001-83

FRANCISCO

Tabo&o da Serra, 01 de janeiro de 2021.

Appnado de fpema daghal por

ELENILTON DE MOURA [ANCIico ELINLION DE MOURA
MENDES: 11145896839 Dudox J02145 1] 143643 5100

FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES

TA DO

Este documento fod assinaco digitalmoenis por:

TITULAR

TANIA APARECIDA ot o e s o
DA SELVATH15210895

Do 2011 0512 | 45510

SILVA:07615210895 gy00

TANIA APARECIDA DA SILVA

FRANGISCO ELEMILTON DE MOURA MENDES - EMPRESARIDS#1 11458096839
TANLA APARECIDA DA SILVA - CONTADOR - CRC: 1ERSFWSP#TEE210805
Esla Ivro 84 lerk validade s apresentads junto de seu lerma de aubenicagdo

Para validar este documento acesse hito.Avre. jutesp sp.gov.br & informe o codigo de autenticidade: 2205123715-6839 - quints-teira, 12 de maio de 2022 1505

CT CRC: ISP16959900

Folha: 1






[Empresa: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA .+,> Folha: 2

T
CNPJ:  03.963 184/0001-83 o
Periodo: 01/01/2021 a 31/12/2021 £5° 5%
Balango Patrimonial . ;jfo > o™
]
ATIVO PASSIVO QB aG"
ATIVO CIRCULANTE 16.989.841,80( PASSIVO CIRCULANTE. */ AD , 1 650, 800,00
T ™ o B Y
i ] W . -.\':-- - i
- A Gt AT
DISPONTVEL 12120.288.79)  FORNECED@RES s e 1.650.800,00
o e of y T
< L b - ¢
Numerarios 9.084 104,16) - FORNECEDOREY. | 650 800, 0¢)
SCAINA 084104167 *FORNECEDORES NACIONAIS 1650 800,04
Carca Geral T 084 I09.16) 1 1 Fomesedores Nacionais 1 650 800,00
g o O eyl
BANCOS o L OF aoesisee
T i PASSIVO NAQ CIRCULANTE 634 185,29
*BANCOS CONTA MOVIMENTO P _gf- Q% 730.675,49
Santander P S gl A 26391627  PASSIVO EXIGIVEL A LONGO PRAZO 634, 185,29
Banpara ME o 3 208 29548
b -
Safrs Ry 261463,74)  EMPRESTIMOS E FINANCIMANTOS 147,185,25
* APLICACQES FINANGBIRAS LIQUIDEZ IMEDIATA 2.314.509,14
Aphgpnes financeiras 2.314.509,14 *EMPRESTIMOS NACIONALS 147,185,294
al e
o~ EMPRESTIMO 147.185.25
CLIENTES 2.722.753,01
FORNECEDORES 487.000,00}
DUPLICATAS A RECEBER 2.722.753,01
*FORNECEDORES NACIONAIS 487 000,04}
*DUPLICATAS A RECEBER 2.722.753.01 Fomccedares Nacionais 487 000,04}
Duphicatas a receber 2,722.753,01
PATRIMONIC LIGUIDO 14,704, 856,55
ESTOQUES 2.137.800.00
CAPITAL SOCIAL 100.000,0d
ESTOQUES 2.137.800,00
CAPITAL SOCIAL 100.000,0
*MERCADORIAS, PRODUTOS E INSUMOS 2137 800,00
Estoque 2137 800,00 *CAPITAL SUBSCRITO 100,000,0d
] Capital social 100.000,04
-
. RESERVAS DE LUCROS 14 604 856,55
. RESERVAS DE LUCROS 14.604 856,55
. *RESERVAS DE LUCROS 14 604 856,55
L] Lucros Acumulados 14 604 856,55
-
TOTAL DO ATIVO 16,989 §41,80{ TOTAL DO PASSIVO 16,989 841,80

Tabodo da Serra, 31 de dezembro de 2021.

Reconhecemos a exatidio do presente Balango Patrimonial, cujos valores do Ativo e Passivo mais Patrimdnio Liguido importam em RS
RS 16.989 B41 BO (dezesseis milhoes, novecentos e oitenta e nove mil, citocentos e quarenta e um Reais e oitenta Centavos)

FRANCISCO ELENILTON  Assinado de fusia digital per TANIA APARECIDA  ssumaco de foema digital por

DE MOURA e e DA AT

MENDES: 11145896839  Dadox 20220411 145647 V00 SILVAD7615210895 Dados 20210817 148538 -0

TITULAR CONTADOR
FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES TANIA APARECIDA DA SILVA
CPF: 111458 968-39 CT CRC: ISPI6959900
1&1/2e () x)

ek

Este documents hol assinado dhgtalmeantsa por.
FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES - EMPRESARIONT 1145596830

TANIA APARECIDA DA SILVA - CONTADOR - CRC: 168599/SPa#7615210835
- . —— Este lvro 56 terd validade & Spresentacs junio e seu lerma de autenticagio






Empresa: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA Folha: 3
CNPJ: 03.963.184/0001-83
Periodo: 01/01/2021 a 31/12/2021 )
Demonstragdo do Resultado do Exercicio .<;-ef'=$
Receitas Brutas G 7 AD
Venda de prod. no mercado inteme g Jt B as! 20.064.50 C
Venda de mercadorias no mercado interng o i ALl X 19.592.070.81 C
40 R 4 fF Total: 19.612.135,31C
= Receita Liquida R S 19.612.135,31C
{+) Custos , O e~ gh
Cusio das Mercadorias Vendidas ; :-._' s .__; s T _- 1 ‘ 8.711.965.65D
S h Total: B.711.965,65D
= LueroBruto A R 10.900.169,66C
{<) Despesas Administrativas OV W g ¥
FGTS o3 o a0 1.326,95D
INSS % L 551,76D
FGTS T 866,94 D
Vale transp./Valé Aliment. 8.085.00D
Alugusts de imoveis 6.313.68D
O Total: 17.144,33D
| Despesas com Vendas
Fretes e carretos 215.531,64 D
Total: 215531 84D
{-) Despesas Financeiras
Qutras Despesas 116.282,35D
Tarifas e Despesas Bancarias 4.012,53D
Total: 120.284 BBD
{-) Despesas Gerals
Manutencao e reparocs 1.180,64D
Telefonelfinternat 621,05D
Servicos prestados por terceiros 5.936,33D
Energia eletrica 488,000
Telefone/internat 1.216,68D
Seguros 46917.28D
Assistencia contabil 15.100,00 D
Servicos prestados por terceiros 4.894.02049D
Consultoria | Assinalura de Programas 120.000,00 D
Manutengao de instalagbes 10.773.65D
Manutengio de maquinas e equipamentos 14.,000,00 D
Seguranga e medicina do trabalho 5.813,23D
Certificado Digital 46,05D
Gastos Gerais 54.767.89D
Cartao de crédito 5.781.60D
Total: 5.176.662,89D
{-) Despesas Tributdrias
IMPOSTCS 538.36D
PIS-PASEP 6.663.71D
COFINS 30.755,62D
Taxas diversas 3.085,98D
ICMS 24.236,71D
Simples Nacional 83.357.49D
TFE 1.802,90D
Total: 150.440,77D
= LucroOperacional 5.220.085,15C
= LucroContabil Liquido antes da Contribuigdo Social 5.220.085,15C
(-} Contribuigdo Social
A6a/ze (ve] T)
- - 161

Este documenty fol assanado dgaaimens por; = -
FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES - EMPRESARION! 1145896839 ikl '_/

TANIA APARECIDA DA SILVA - CONTADOR - CRC: 168589/SP#7815210895 =
o p—— Esbe bvro s terd validace 6 apresantado junto o8 seu termo de auvtenticagho
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FANCSCO LENILTON DE MOURA
DE MOURA, -7, :IEM};J?I!!IILHJU:
. BAENDESA T4SB96839  Dados 202308 13 145708 4350

Empresa: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA Folha: 4
CNPJ: 03,963.184/0001-83
Periodo: 01/01/2021 a 31/12/2021
Demonstragdo do Resultado do Exercicio <2
Contribuigdo Social ¥ Ag 7.594.51D
7" Tolak 7.594.51D
= LucroContabil Liquido antes do imposto de Renda . ¥ 5.212.500,64C
{<} Imposto de Renda
Imposto de Renda 4 11.391,76 D
o G Total 11,391,760
= Lucro et 5.201.108,88C
= LucroLiquido do Periodo : 5.201,108,88 C
Tabo#o da Serra, 31 de dezembro de 2021, 1" 2
FRANQSC&MI&""%M*»@ s TANIA APARECIDA  Asnade de forma il o

DA SILVADIB15T1085%
SILVAO7615210895 Tamy 1 20R 1 1000

A

R TITULAR
FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES
CPF: 111.458.968-39

CONTADOR
TANIA APARECIDA DA SILVA
CT CRC: ISP16959900
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Este documanio 1ol assinado digitalments por

FRANGCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES - EMPRESARION 11456968839
TANLA APARECIDA DA SILVA - CONTADOR - CRG: 169599/5P#TE15210895
Este liveo 56 tard valdade se apresentado junio de seu termo de autenticagda







L
Empresa: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA ey Folha: 5
CNPJ:  03.963.184/0001-83 ﬁwff 2%
Periodo: 01/01/2021 a 31/12/2021 &P o™
Balancete de Verificagdo «':P‘ft o
Conta Contabil Descricio da Conta Saldo Anterior b!-hﬂuﬂ Crédito Saldo Atual
1 ATIVO RS 10.076.569,80D, RS- 15{/::3*44;.3&\35 48 B86 169,88 RS 16,989 841 80 D
11 ATIVO CIRCULANTE RS 10.076 569800 RS 55, wwu RS 48 886.169,88 RS 16.989.841,80 D
11 DISPONIVEL RS Q.quptﬁn'ﬂ& jﬂﬁ‘ls BBBHT RS 4K494 52624 RS 12.129.288,79D
L1101 Numerarios .mwa&tmza D. RS 300000 RS 60382200 RS 9.084104.16D
1.1.1.01.001 CAIXA E}ng 936 6D RS 300000 RS 60382200 RS 9.084 104,16D
1.1.1.01.001.00001  Caixa Geral *.—“*_\'“-.*-5 % ﬂslqﬁsa 926.16D RS 300000 R$ 60382200 RS 9.084104,16D
i
1.1.1.02 BANCOS B s0 RS 0.00D RS 50935 888,87 RS 47890.704.24 RS 3.045184,63D
1.1.1.02.002 BANCOS comwwmzhm e RS (,00D RS 38069591,11 R§ 3733891562 RS 73067549D
1.1.1.02.002.00004 ammauamn g “_._‘r. RS 000D RS 14.362.174,34 RS 14.362.174,34 RS 0,00D
1.1.1.02.002.00006  Santanik F ¢ ;w . RS 0,00D RS 16819.781,53 R§ 1655586526 RS 263.91627D
1.1.1.02.002. omnsamgm ' RS 0,00D RS 250471324 RS 229941776 RS 205.29548D
1.1.1.02 uu_ggq:ﬁ@ Safra RS 0,000 RS 438292200 RS 412145826 RS 261.463,74D
w_‘f"'
1.1:02.003 APLICACOES FINANCEIRAS LIQUIDEZ RS 0.00D RS 1286629776 RS 10.551.788,62 RS 2.314.509.14D
1.1.1.02.003.00001  Aplicacoes financeiras RS 0,000 RS 1286629776 RS 10.551.788,62 RS 2.314.509,14D
1.1.2 CLIENTES RS 0,000 R$ 272273301 RS 0,00 RS 2.722753.01D
1.1.2.01 DUPLICATAS A RECEBER RS 0,000 RS 272275301 RS 0,00 RS 272275301D
1.1.2.01.001 DUPLICATAS A RECEBER RS 0,000 RS 272275301 RS 0,00 RS 272275301D
1.1.2.01.001.00000  Duplicatas a receber RS 0,000 RS 272275301 R$ 0,00 RS 2722.753.01D
1.1.5 ESTOQUES RS 391.64364D RS 213780000 RS 39164364 RS 2.137.800,00D
1.1.5.01 ESTOQUES RS 391.64364D RS 213780000 RS 39164364 RS 2.137.800,00D
1.1.5.01.001 MERCADORIAS, PRODUTOS E INSUMOS RS 39164364D RS 213780000 RS 39164364 RS 2.137.800,00D
1.1.5.01.001.00001 Mercadorias para revenda RS 391.643,64D RS 0,00 RS 391.643,64 RS 0,00 D
1.1.5.01.001.00007 Estoque RS 0,000 RS 2 137.800,00 RS 0,00 RS 2137.800,00D
2 PASSIVD RS 10076569 B0CRS 2873191551 RS 35645187,51 RS 16.989.841 80 C
2.1 PASSIVO CIRCULANTE R$ 105553,85C RS B650.8758 RS 10.196.122,01 RS 1.650.800,00C
712 FORNECEDORES R§ 105.553,85C RS 8£470.87586 RS 10016.122,01 RS 1.650.800,00C
2.01 FORNECEDORES RS 105.35385C RS B47087586 RS 10016.122,01 RS 1.650.800,00C
|.2.01.001 FORNECEDORES NACIONAIS RS 105.553,85C RS 847087586 RS 10016.122,01 RS 1.650.800,00C
2.1.2,01.001.0000]1 Fornecedores Nacionas RS 105.553,85C RS B47087586 RS 10.016.122,01 RS 1.650.800,00C
215 OUTRAS OBRIGACDES RS 0.00C RS 180000,00 RS 180.000,00 RS 0,00C
2.1.5.01 OUTRAS OBRIGACOES RS 0,00C RS 180.000,00 RS 180.000,00 RS 0,00C
2.1.5.01.006 DIVIDENDOS, PART JUROS S/CAPITAL RS 0,00C RS 180.000,00 RS$ 180.000,00 RS 0,00C
2.1.5.01.006,00002 Dividendos & pagar RS 0.00C RS 180.000,00 RS$ 180.000,00 RS 0.00C
22 PASSIVO NAO CIRCULANTE RS 286.089,59C RS 28860434 RS 63700000 RS 634.18525C
221 PASSIVO EXIGIVEL A LONGO PRAZO R 28608959C RS 28890434 RS 637.000,00 RS 634.18525C
2.2.1.01 EMPRESTIMOS E FINANCIMANTOS RS 0,00C RS 281475 RS 15000000 RS 147.18525C
2.2.1.01.001 EMPRESTIMOS NACIONAIS R$ 0,00C RS 281475 RS 15000000 RS 147.18525C
2.2.1.01.001.00001 EMPRESTIMO R$ 0,00C RS 281475 RS 15000000 RS 147.18525C
2.2.1.02 FORNECEDORES RS 286.089,59C RS 286.089,59 RS 487.000,00 RS 487.000,00C
2.2.1.02.001 FORNECEDORES NACIONAIS RS 286.089.59C RS 286.089.59 RS 48700000 RS 487,000,00C
2.2.1.02.001.00001 Fomecedaores Nacionais RS 286.089.59C RS 28608959 RS 487.000,00 RS 487.000,00C
| e | .3-“- =T
| N ot i ——
T ! 2
[Este documenio foi assinado digitaimenie por: =
FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES - EMPRESARIOR 1145856639 17" e
TANIA APARECIDA DA SILVA - CONTADOR - CRC: 189590/ SPaTE1 5210805 l A5510

...
2~ "o~

Ests livro 56 terd validade se apresantado junto de seu temma de autentcagiio




=

Wk o

i, =
d lr"l
- r
ia
o "!'l,-
N L
. i
J
B
e
r
9
i--.
SR
.
&
i ¥
k
"




4

AT i
Empresa: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA e Folha: 6
CNPJ:  03.963.184/0001-83 857 o
Periodo: 01/01/2021 a 31/12/2021 ,_._-__JE?'J o
Balancete de Verificagdo <2 0
Conta Contabil Descrigdo da Conta Saldo Anterior & h’ébim’* ) Crédito Saldo Atual
{6 '.'~.-' 4" "

23 PATRIMONIO LIQUIDO RS 9684 umﬁc E's Jum.wu 00 RS 5199, 930,19 RS 14,704 856,55 C
23.1 CAPITAL SOCIAL RS, r'mruoa;mt* 457 RS 0,00 R$ 0,00 R$ 100.000,00C
2.3.1.01 CAPITAL SOCIAL \‘R-s mﬁnmﬁ*- R$ 0,00 RS 0,00 RS 100.000,00C
2.3.1,01.001 CAPITAL SUBSCRITO : 1:19 000.00C RS 0,00 RS 0,00 R$ 100.000.00C
2.3.1.01.001.00001 Capital social 07 k; 1§60.000,00C RS 0,00 RS 0,00 RS 100.000,00C
2.3.4 RESERVAS DE LUC[Q.[_)S:"'H , 3 RS 9.584.92636C RS 180.000,00 RS 5199930,19 RS [14.604.856,55C
2.3.4.01 RESERVAS Dﬁwéﬁos_‘ RS 958492636C RS 18000000 RS 519993019 RS 14604 856,55 C
2.3.4.01.001 RESERH‘,&&]}E LUCROS v RS 958492636C RS 18000000 RS 5199.930,19 RS 14.604.856,55C
2.3.4.01.001.00006 Lumﬁ‘icqnqm » RS 958492636C RS 180.000,00 RS 5199930,19 RS 14.604 856,55 C
2.9 _,‘3;;:‘- © CONTAS AUXILIARES RS 0,00CRS 1961213531 RS 19.61213531 RS 0,00C

[ o) ik CONTAS AUXILIARES RS 0,00CRS 1961213531 RS 19.612.13531 RS 0,00C

01 CONTAS AUXILIARES RS 0,00CRS 1961213531 RS 1961213531 RS 0,00C
2.9.1.01.001 CONTAS AUXILIARES RS 0,00CRS 1961213531 RS 1961213531 RS 0,00C
2.9.1.01.001.00002 Conta de Zeramento RS 0,00CRS 1961213531 RS 1961213531 RS 0,00C
3 CONTAS DE RESULTADO - CUSTOS E RS 0,00D RS 592529147 RS 592529147 RS 0.00D
3.2 DESPESAS OPERACIONAILS RS 000D RS 592529147 RS 592529147 RS 0,00D
3.2.1 DESPESAS OPERACIONAIS RS 0.00D RS 34141732 RS 34141732 RS 0,00D
3.2.1.02 DESPESAS ADMINISTRATIVAS RS 000D RS 34141732 RS 34141732 RS 0,00D
3.2.1.02.001 DESPESAS COM PESSOAL RS 0,00D RS 132695 RS 132695 RS 0,00D
3.2.1.02.001.00007 FGTS RS 000D RS 132695 RS 132695 RS 0,00D
3.2.1.02.004 DESPESAS COM ENTREGA RS 000D RS 21553164 RS 21553164 RS 000D
3.2.1.02,004.00001 Fretes e carretos RS 000D RS 21553164 RS 215531,64 RS 0,00D
3.2.1.02.006 DESPESAS GERAIS RS 000D RS 12455673 RS 124.558,73 RS 0,00D
3.2.1.02.006.00002 Manulencao ¢ reparos RS 0,000 RS 118064 RS 1.180,64 RS 000D
*1.1.02.006.00003  Telefone/internet RS 0,00D RS 621,05 RS 621,05 RS 000D

1.1.02.006.00006 Servicos prestados por terceiros RS 000D RS 593633 RS 5.936,33 RS 0,00D
+.2.1.02.006.00010 Outras Despesas RS 0,00D RS 11628235 RS 11628235 RS 0,00D
3.2.1.02.006.00011 IMPOSTOS RS 0.00D R$ 538.36 RS 538,36 RS 0,000
3.2.2 DESPESAS ADMINISTRATIVAS RS 000D RS 557986162 RS 5.579.861,62 RS 0,00D
3.2.2.01 DESPESAS ADMINISTRATIVAS RS 0,00D RS 557986162 RS 5579.861,62 RS 0,00D
3.2.2.01.001 DESPESAS COM PESSOAL RS 0,000 RS 1068239 RS 1068239 RS 0,00
3.2.2.01.001.00006 INSS RS 000D RS 551,76 RS 551,76 RS 0,00D
3.2.2.01.001.00007 FGTS RS 000D RS 866,94 RS 866,94 RS 0.00D
3.2.2.01.001.00011 GPS RS 0,00D RS 1.178,69 RS 117869 RS 0,00D
3.2.2.01.001.00016 Vale ransp/Vale Aliment, RS 0,000 RS 8 085,00 RS 8.085,00 RS 0,00 D
3.2.2.01.002 ALUGUEIS E ARRENDAMENTOS RS 0.00D RS 631368 RS 631368 RS 0.00D
3.2.2.01.002.00001  Alugueis de imoveis RS 0,00D RS 631368 RS 631368 RS 000D
3.2.2.01.003 IMPOSTOS, TAXAS E CONTRIBUICOES RS 0,000 RS 16888868 RS 168 888,68 RS 000D
3.2.2.01.003.00001 PIS-PASEP RS 0,00D RS 666371 RS 6.663,71 RS 000D
3.2.2.01.003.00002 COFINS RS 0,00D RS 3075562 RS 3075562 RS 000D

R :|1'-.’“ PROCE -Lﬁ_-l.fllﬁ‘ni -
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TANIA APARECIDA DA SILVA - CONTADOR - CRC: 189500/5PW 7615210895
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Empresa: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA ey Folha: 7
CNPJ:  03.963.184/0001-83 457 L at
Periodo: (01/01/2021 a 31/12/2021 A
Balancete de Verificagio 2 oGC
Conta Contabil Descrigio da Conta Saldo Anterior - Débits’)  Crédito  Saldo Atual
3.2.2.01.003.00005 Taxas diversas RS 000D, RS- YOBS9RS RS 308598 RS 0,00 D
3.2.2.01.003.00008 Imposto de Renda Rs@ami'_'_ ':-it's_r_’__\l,j;sgﬂf,m RS 11.391,76 RS 000D
3.2.2.01.003.00009 Contribuiglo Social RS QPED" R 759451 RS 7.594,51 RS 0,00D
3.2.2.01.003.00011 ICMS JET RS 000D RS 2423671 RS 2423671 RS 0.00D
3.2.2.01.003.00015  Simples Nucional ¢ oo RSWHOD RS 8335749 RS 8335749 RS 000D
3.2.2.01.003.00017 TFE w0 aE T L LPRS 0,00 RS 180290 RS 180290 R$ 0.00D
™,
3.2.2.01.004 DESPESAS GERAIS RS 0.00D RS 539397687 RS 539397687 RS 0.00D
3.2.2.01.004.00001 Energia eletrica_ ..~ _ RS 0,000 RS 488,00 RS 488,00 R$ 0,00D
32.2.01.004,00003 Telefone/Inferier RS 0,00D RS 1216,68 RS 1216,68 RS 0,00D
3.2.2.01.004.00005 Segums "~ - RS 0.00D RS 4691728 RS 46.917.28 RS 0,000
3.2.2.01.004.00008 - Assistepchd contabil R$ 0,00D RS 1510000 RS 15.100,00 RS 0,000
3.2.2.01.004 00009 Servicos prestados por terceiros RS 0,000 RS 511907249 RS 511907249 RS 0,00D
220100400016 Consultoria / Assinatura de Programas RS 000D RS 12000000 RS 120.000,00 RS 0,000
13.01.004.00024 Manutengho de instalagdes RS 000D RS 1077365 RS 10.773,65 RS 0,00D
_.22.01.004.00025  Manutengdo de magquinas e equipamentos RS 000D RS 14.000,00 RS 14.000,00 RS 0.00D
3.2.2.01.004.00027 Seguranga ¢ medicina do trabalho RS 0.00D R$ 581323 RS 581325 RS 000D
3.2.2.01.004.00028 Cenificado Digital RS 0,00D RS 46.05 RS 46,05 RS 0,00D
3.22.01.004.00031 Gastos Gerais RS 000D RS 5476789 RS 5476789 RS 0,00D
3.2.2.01.004.00032 Canio de crédito RS 0,000  R$ 578160 RS 578160 RS 0,00D
323 DESPESAS FINANCEIRAS RS 0,000 RS 401253 RS 4012,53 RS 0,00D
3.2.3.01 DESPESAS FINANCEIRAS RS 0,000 RS 401253 RS 4.012,53 RS 0,00D
3.2.3.01.001 DESPESAS FINANCEIRAS RS 000D  R§ 401253 RS 4.012,53 RS 0,00D
3.23.01.001.00009 Tarifas ¢ Despesas Bancirias RS 000D RS 401253 RS 401253 RS 0,00D
4 RECEITAS RS 0,00CRS 19.61213531 RS 19.612.13531 R$ 0,00C
4.1 RECEITAS OPERACIONAIS RS 0.00CRS 1961213531 RS 1961213531 RS 0,00C
4.1.1 RECEITAS OPERACIONAIS RS 0,00CRS 1961213531 RS 19.612.13531 RS 0,00C
4.1.1.01 RECEITA BRUTA DE VENDAS E SERVICOS RS 0,00CRS 19.612.13531 RS 19.612.13531 RS 0,00C
4.1.1.01.001 RECEITA BRUTA DE VENDAS RS 0,00CRS 1961213531 RS 19.612.135,31 R$ 0,00C
.01.001.00001  Venda de prod no mercado mterno RS 0.00C RS 20.064,50 RS 20.064,50 R$ 0.00C
LOLOD1.00003  Venda de mercadorias no mercado interno RS 0,00CRS 1959207081 R§ 19.592.070,81 R§ 0,00C
5 CUSTOS RS 000D RS 871196565 RS 871196565 RS 0,00D
5.1 CUSTO DOS PRODUTOS E SERVICOS RS 0,000 RS 871196565 RS 871196565 RS 0,00D
5.1.3 CUSTO DAS MERCADORIAS VENDIDAS RS 000D RS 871196565 RS 871196565 RS 0,00D
5.1.3.01 CUSTO DAS MERCADORIAS VENDIDAS RS 0,00D RS 8711.96565 RS 871196565 RS 0,000
5.1.3.01.001 CUSTO DAS MERCADORIAS VENDIDAS RS 0,000 RS 871196565 RS 871196565 RS 0,00D
5.1.3.01.001.00001 Custo das Mercadonias Vendidas RS 0,00D RS 871196565 RS 871196565 RS 000D
ATIVO RS 1007656980 DRS 55799.441 88 RS 48.886 169,88 RS 16989841 80D
PASSIVO RS 1007656980 CRS 2873191551 RS 35645187,51 RS 16.989.841,80C
DESPESA RS 000D RS 592529147 RS 592529147 RS 0,00D
RECEITA RS 0.00CRS 1961213531 RS 19.612.13531 RS 0,00C
CUSTO RS 000D RS 871196565 RS 871196565 RS 0,00D
RESULTADO R$ 0.00D RS 0,00 RS 0,00 RS 0,00D
RESULTADO RS 0,00
Jcifzzlml =)
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Empresa: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA e Folha: 8
CNPJ:  03.963.184/0001-83 PO
Periodo: 01/01/2021 a 31/12/2021 o W
Balancete de Verificagdo &0
Conta Contabil Descrigiio da Conta Saldo Anterior e \ﬁébilé‘ _F Crédito Saldo Atual

™,

Tabodo da Serra, 31 de dezembro de 2021, S X
TﬁNi‘A HFAHECI DA, Assinacks e b ciital pos

FRANCISCO Adcrade i i et oo AN o1 OR EAMS AEDECE, DY
ELENILTON DE MOURA e riares IONDEMOURA S ™ b e
MENDES:11145896839 Gados 202205 1 145728 4360 O (V2B SILVAD7615210895 T s 10
TITULAR WOU TV L CONTADOR
FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MW._; % A TANIA APARECIDA DA SILVA
CPF; 111.458.968- 0O 0 oF = CT CRC: ISP16959900
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Analise das Demonstracées Contabeis S Folha: 81
IMAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI - % .0  CNPJ: 03.963.184/0001-83
Periodo: 01/2021 a 12/2021 40T 80 L)
wi WP -
| - Indices de estrutura de capitais s o
Solvéncia geral - ; :
Ativa Total SOV SO BT 16.900.841,80
5G = .,_‘:_ = - -_;.'-'.135 = sG = T 44
Capital de terceiros R0 _.____-1-._-_’-'_ L 2.284.885 .25
Il - Indices de liquidez _ R
Liguidez geral ) ( ‘\ - ’
Ativo Circulante + Reakzavela longe prazo 16.989.841 80
G = i o G = g = 7.44
Eﬂﬁiﬂq_qh_‘ﬁﬂnle + Exigivel a longo prazo 2.284.985 25
uqurcfs:_;.?ﬁrmm& % i
sl Ative Circulante 16.989.841,80
+1c = lc = LC = 10,28
Passivo Circulante 1.650.800.00

Vitoria, 31 de dezembro de 2021.

E?mﬁlﬁ T O e eco e mmed woum TANIA APARECIDA DA “isiase se forma sysai sor s

MENDES:1 1 145896830 Daee 10425 1 144753 4700 SILVA:07615210895  bwaer msaon 7 esasa-cave

TITULAR CONTADOR
FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES TANIA APARECIDA DA SILVA
CPF: 111458 968-39 CT CRC: ISP1695%900

Esle documento 1ol 55NA00 SgIaIMmants [or
FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES - EMPRESARIO# 11145896839

TaNiA APARECIDA DA SILVA - CONTADOR - GRC: 168588/'5P#7615210855
Este Ivro 54 lord validads s& Spresentaco junio de seu lermo de autenticacic
&ﬂﬂ ng Para valdar aste documanta acesse hHp.Teie. jucesp.sp.gov.br 8 inferma ¢ codigo de autentodade: 22051237 15-6836 - guinia-fera. 12 de maio de 2022 15:05
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" Folha: 82

TERMO DE ENCERRAMENTO °

DIARIO GERAL
'x‘-",ﬂ., :..rq'_-"’ -
".20 <N deOrdem: 3

0 p:esamaﬂ.lwo Diario Geral possui 82 folhas numeradas do n° 01 ao n° 82 e serviu para a
R ﬁﬁcmurar;ao do periodo de 01/01/2021 a 31/12/2021 da sociedade empresaria MAX MOVE
COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA.

'.\.l"“:‘ 4

Tabo&o da Serra, 31 de dezembro de 2021.
FRANCISCO ELENILTON Assinado e forms digital por

DE MOURA PO EUB Ik Do TANIA APARECIDA DA Taranarastconsy ™
MENDES:11145896839 Dados: 20220512 14:58:10 0300 SILVA:D7615210895 ::?mﬁlwxmw
FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES TANIA APARECIDA DA SILVA
TITULAR CT CRC: 18P16959900

A6ifee (el )
A7

Este documenta o assenado digralmante por:
FRANGISCO ELENILTON DE MOURA MENDES - EMPRESARIORS 1145866839

JUCESP
TAMIA APARECIDA DA SILVA - CONTADOR - GRC: 1635895P#761521 0885
Este ivro 86 lerd validade se aproseniaco junto de seu termo de aulentcagio
8 Para vabdar este documanlo acesss hip./vie |Ucesp.sp.gov.br @ inferme o cOiGo de aulentcidade: 2205123715-6838 - quinta-tewa, 12 de maso da 2022 15:05
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08/08/2022 09:55 Emissao de Certiddo Negativa

ler/rve (val T
w3

O

PODER JUDICIARIO
TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DO ESPIRITO SANTO
R. Des. Homero Mafra, 60 Enseada do Sua, Vitéria - ES | CEP: 29.050-275 | Tel: (27) 3334-2000.

CERTIDAO NEGATIVA DE PRIMEIRA INSTANCIA

NATUREZAS CIVEL, CRIMINAL, EXECUCOES FISCAIS e
RECUPERAC (FALENCIA E CONCORDATA)

— Dados da Certiddo

Razdo Social: MAX MOVE COMERCIO DE MQOVEIS E TRANSPORTES LTDA

CNPJ: 03.963.184/0001-83

Data de Expedicdo: 08/08/2022 09:54:41 Validade: 30 DIAS

N°® da Certidao: * 2020749461 *

-- ENDERECO --

Municipio: - NAO INFORMADO - Bairro: - NAO INFORMADQ -

Logradouro: - NAO INFORMADO - Numero: - NAO INFORMADO -
. Complemento: - NAD INFORMADO - CEP: - NAO INFORMADO -

-- CONTATO --

Email: - NAO INFORMADO - Telefone Fixo: - NAO INFORMADO -

Telefone Celular: - NAQ INFORMADO -

CERTIFICA que, consultando a base de dados do Sistema de Gerenciamento de Processos do Poder Judiciario do Estado do
Espirito Santo (E-Jud, SIEF, PROJUDI & Ple) até a presente data e hora, NADA CONSTA coentra o solicitante .

~ Observacdes

a. Certiddo expedida gratuitamente através da Internet;

b. Os dados do(a) solicitante acima informados séo de sua responsabilidade, devendo a titularidade ser conferida pelo
interessado e/ou destinatario;

¢. O prazo de validade desta certiddo & de 30 (trinta) dias, contados da data da expedicdo, conforme disposto no art. 467
do Cddigo de Normas da Corregedoria Geral da Justia. Apos essa data sera necessaria a emissdo de uma nova
certiddo;

| d. A autenticidade desta certiddo podera ser confirmada na pagina do Tribunal de Justica do Estado do Espirito Santo -

' www.tjes.jus.br -, utilizando o nimero da certiddo acima identificadg;

e. Em relaciio as comarcas da entrancia especial (Vitoria/Vila Velha/Cariacica/Serra/Viana), as acles de: execucao fiscal

| estadual, faléncia e recuperacdo judicial, e auditoria militar, tramitam, apenas, no juizo de Vitdria;

f. As agdes de natureza civel abrangem inclusive aquelas que tramitam nas varas de Orfaos e Sucesstes (Tutela,
Curatela, Interdicdo,...), Juizado Especial Civel, Juizado Especial da Fazenda Publica, Execucdo Fiscal e Execugdo
Patrimonial (observado o item e);

g. As acdes de natureza criminal abrangem, dentre outras: as de auditoria militar e de juizados especiais criminais;

h. As matérias atinentes as varas de familia e infancia e juventude s3o objeto de certiddo especifica;

. A base de dados do sistema de gerenciamento processual (13 INSTANCIA: eJUD, SIEF, PROJUDI, Ple-1G; 22
INSTANCIA: Sistema de Segunda Instincia, Ple-2G) contém o registro de todos os processos distribuides no Judiciario
do Estado do Espirito Santo, com excecdo do SEEU;

i. A certid3o negativa referente ao Sistema Eletrdnico de Execugdo Unificado — SEEU devera ser requerida ao Cartdrio do

Oficic de Distribuidor da Comarca, conforme Ato Normativo Conjunto n®, 009/2021.

hiips://sistemas.tjes.jus.briceridaonegativa/sistemas/certidao/C ERTIDAQIMPRESSAD cfm?CFID=112243408CFTOKEN=53713455

"
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ALTERACAC CONTRATUAL DE EMPRES |||m|||||ll
RESPOSAEILIDADE LIMIT, =

MAX M

Sr. FRANCISCO &EN}L;TON bE MDURA MENDES, brasileiro, casado sob o regime de
comunh&o parcial’de Bens;, ‘Bmpreséario, devidamente inscrito no CPF/MF n® 111.458.968-39 e
portador dacarteifa de identidade RG n® 213.009.778 SSPISP, residente na cidade de Embu -
Guagy —"SP; Rua Maria Paulina das dores, n° 61, Centro, CEP 06900-000.

A empresa individual girard sob a denominacdo MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E
TRANSPORTES EIREL! e tem sua sede situada na cidade de Tabo&o da Serra — SP, &
Avenida Vida Nova, n° 28, Jardim Maria Rosa, CEP: 06764-045, devidamente registrada na
Junta Comercial do Estado de S&o Paulo — SP sob o Nire n® 35602586649 em sesséo de
28/11/2018 e alteragao contratual sob o n°. 784 470/18-0 em sessao de 28/11/2018 e alteragio
contratual sob o n°. 588 285/18-3 em sessdo de 18/12/2018 e alteraglo contratual sob o n°
596.067/19-7 em sessao de 13/11/2019 e alteragdo contratual sob o n® 191.578/21-6 em
sess80 de 28/04/2021 e alteragao contratual sob o n® 421.051/21-8 em sesséo de 22/09/2021 e
inscrita no CNPJ n® 03.963.184/0001-83.

Promove a satima altaracho contratiual madiante a emanta am apigrafe

CLAUSULA PRIMEIRA:
Alteragso de Endereco

Altere-se 0 enderego da empresa para Avenida Nossa Senhora da Penha, n® 2796, Sala 804,
Santa Luiza, Vitoria — ES, CEP: 28045-402.

CLAUSULA SEGUNDA
Altara-se nasta data a transformagfio juridica de FIREL em sociadade limitada
CLAUSULA TERCEIRA:

Altere-se a razio social da empresa para MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E
TRANSPORTES LTDA.

ucﬁmwui-s
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ALTERACAC CONTRATUAL DE EMPRESA INBMM' JAL DE
RESPOSAEILIDADE LlMnggA*

Sr. FBAHCISCD ELEHILTON DE MOURA MENDES, brasileiro, casade sob o regime de

‘,_.-comunr\no parcial de bens, empresério, devidamente inscrito no CPF/MF n® 111.458.968-39 e
' portador da carleira de identidade RG n® 213.009.778 SSP/SP, residente na cidade de Embu -

Guagu - SP, Rua Maria Paulina das dores, n® 61, Centro, CEP 06800-000.

CLAUSULA PRIMEIRA:

A empresa individual girard sob a denominagdo MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E
TRANSPORTES LTDA e tem sua sede situada na cidade de Vitéria - ES, & Avenida Nossa
Senhora da Penha, n® 2766, Sala 804, Santa Luiza, CEP: 20045-402, devidamente registrada
na Junta Comercial do Estado de S&o Paulo — SP sob o Nire n® 356025866489 em sessfo de
28/11/2018 e alteragao contratual sob o n°. 794.470/18-0 em sess&o de 28/11/2018 e alterago
contratual sob o n® 588.285/18-3 em sess&o de 18/12/2018 e alteracao contratual sob o n°
596.067/19-7 em sessdo de 13/11/2019 e alteraglo contratual sob o n® 191.578/21-6 em
sessdo de 28/04/2021 e alterag8o contratual sob o n® 421.051/21-8 em sessdo de 22/09/2021 e
inscrita no CNPJ n° 03.963.184/0001-83

Paragrafo Primeiro: Observadas as disposigies da legislaglo aplicavel, a empresa podera
abrir e fechar filiais, agéncias efou escritorios comercials em qualquer parte do temitorio
nacional por decis&o do ttular,

N
O objeto social da empresa & comércio varejista de moveis, servigos de montagem de
moveis de qualquer material, transporte rodoviario de carga, exceto produtos perigosos
e mudancas, intermunicipal, interestadual e internacional, agenciamento de cargas,
exceto para o transporte maritimo e transporte rodoviario de produtos perigosos |,
instalagdo de portas, Janelas, tetos, divisérias e armérios embutidos de qualquer material
,comercio varejista de artigos de tapegaria, cortinas e persianas.

CLAUSULA TERCEIRA:
A emprasa iniciou suas atividades em U1 de Margo de 2000 e seu prazo de duragéo sera por
tempo indeterminado.

Empresa Individual de Responsabilidade Limitada cujo capital & de
R$ 100.000,00 (Cem Mil Reais) totalmente integralizados neste ato em moeda corrente do
Pals, detido, em sua totalidade, pela titular FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES.
Paragrafe Unico: A responsabilidede do titular & limitade ao capital sccial integralizado.
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As quotas da:empresa s&o indivisiveis perante a empresa e a terceiros, @ ndo podera estar
representada por mais de um titular, e da mesma forma ndo poderao ser cedidas, transferidas,

. alienadas, inclusive em relagéo aos direitos sobre as mesmas, sem o expresso consentimento

do empresério, o qual em condigbes de igualdade e prego, terd sempre o direito de preferéncia
e na proporgdo das quotas que é possuidor

CLAUSULA SEXTA:

A administracio da empraesa individual serd exercida pelo fitular, Senhor FRANCISCO
ELENILTON DE MOURA MENDES acima qualificado, que terd a representacdo ativa e
passiva da empresa, em julzo ou fora dele, tendo para tanto direito a0 uso da denominagdo
social, a faculdade de movimentar contas bancdrias, contrair empréstimos, receber e dar
quitac@o, emitir @ endossar duplicatas, construir procuradores em nome da empresa para o
bom desempenhc das atividades sociais, podendo para tanto, sempre assinar isolada e
indistintamente.

CLAUSULA SETIMA:

Ao tarmino de cada axarcicio social em 31 de dezembro de cada ano, o fitular procadera ao
levantamento do balango patrimonial e da demonstrag&o do resultado do exercicio apés as
deducbes previstas em lei e no ato constitutivo da empresa individual de responsabilidade
limitada, a formagao de reservas que forem consideradas como necessarias e 0s lucros ou
prejuizos serdo suportados pelo empresario na proporgao das quotas do capital social que é
possuidor,

Parigrafoe Unice: Ne cwse dos gquatro meses posteriores encerramento do exercicio
comercial, o empresaro deliberara quanto as contas patrimoniais @ do resultado econdmico e
podera efetuar a distribuigao dos resultados de cada exercicio.
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No caso de. «Hﬂﬂmmemo do titular ou incapacidade superveniente comprovada, 8 empresa
contiruard com os herdeiros do falecido ou incapaz. Depois de concluido o inventario, no caso
+'de falecimento, serd feita alteragio com a inclusdo do herdeiro na empresa e, no caso de

incapacidade, sera indicado pela familia um representante legal que ocuparé a condiglo de
titular.

Paragrafo Unico: No cesc de desinteresse por parte do herdeirc ou representante legal em
continuar as atividades da empresa, os direitos ser@o apurados em balango especial a que se
refere o “caput” do presente, serdo pagos em moeda corrente em 10 (dez) parcelas mensais,
iguais e sucessivas, vencendo a primeira apés 30 (trinta) dias do levantamento do balango
especial e as demais nas mesmas dalas dos meses subseqlentes.

CLAUSULA NONA:

O titular, Senhor FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES, acima qualificado, declara
sob as penas da lel que ndo estd impedido por lei especial de exercer a administragio da
empresa e nem condenado ou sob efeitos de condenaglic a pena que vede ainda que
temporariamente o acesso a cargos publicos; ou por crime falimentar, de prevaricagéo, peita ou
subomo, concussdo ou peculato; ou contra a economia popular, contra o sistema financeiro
nacional, contra as normas de defesa da concorréncia, contra as relagbes de consumo, a fé
publica ou a propriedade conforme artigo 1.011, paragrafo 1° do Cédigo Civil.

Paragrafo Unico: O titular declara, sob as penas da lei, que nao participa de nenhuma outra
empresa dassa modalidade.

I
No caso de liquidag8o da empresa individual por interesse do titular sera nomeado um
liquidante, o qual administrara @ empresa durante o periodo de liquidacao, prestando contas de
seus atos.
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Fica eleito o Fi%l% d&% lade de Vitoria — ES para serem resolvidas as dividas que

se originaret do presente instrumento de constituicdo de empresa individual de

responsabilidade limitada, com expressa renuncia a qualquer outro, por mais
priviiegiade que seja ou venha a ser.

| DA:
E, por assim estar de comum e perfeito acordo, assino o presente instrumento em 03

(trés) vias de igual teor e forma, a fim de que se produzam os devidos efeitos legais e
Juridicos.

Vitoria-ES, 12 de Abril de 2022.

Asasnacho de foara digial
FRANCISCO .
ELENILTON DEMOURA eines O I MOLRA
MENDES:11 145896839 b0 3072.04 13

181 B0l - 0800

FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES
RG N°. 213.008.778 SSPISP

Sdcio
= ISRAEL TADEU  ascinads
TANIA APARECIDA  hor T amia APARECIOS DA B0 por GRAELTADEL DG
DA SILVAOTE) 5210895 CARMO:081 CARMO-081 9096667 |
SILVA07615210895 Dados: 20220413 D
TANIA APARECIDA DA SILVA ISRAEL TADEU DO CARMO
RG N°. 18.433.840 SSPISP RG N°. 21.450.071-8 SSP/SP
Testemunha Testemunha
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Eu, RENZO NEGRI CASTELLO, com inscrigéo ativa no CRCI‘E'S wt o n° 022214, registrado em 06/03/2020,
inscrito no CPF n°® 09341534771, DECLARO, sob as penas da Lei Penal, e sem prejuizo das sangdes
administrativas e civeis, gue este documentn é:autéﬂﬂco e ‘eondiz com o original.
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8 Junta Comaercial do Estado do Espirito Santo certifica que, em 29/04/2022, fuyaih‘:adov raglhtm para a empresa MAX MOVE COMERCIC
JE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA, CNPJ 03.963.184/0001-83. Pis = ._'-.}.'f" r\r
o C A té1/ee (vl 2)
g T oM 8P 18D :
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CERTIFICO O REGISTRO EM 25/04/2022 09:15 S0B N* 32202923670,

PROTOCOLO: 220553050 DE 12/04/2022.
cODIGO DE VERIFICAGRO: 12205358565, CNPJ DA SEDE: 039%61184000183.

JUCEES NIRE: 32202921670, COM EFEITOS DO REGISTRD EM: 12/04/2022.
MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA
FAULO CEZIAR JUFFO
SECRETARIO-GERAL
www.simplifica.es.gov.br

A validade deste documsnto, s& lspresec, [ica sujeito & comprovacha de sua autanticidads nos respectivos portals,
informando seus respectiveos cddigos de varificacho.
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
ESTADO DA PARAIBA
CARTORIO AZEVEDO BASTOS
FUNDADO EM 1888
PRIMEIRO REGISTRO CIVIL DE NASCIMENTO E OBITOS E PRIVATIVO DE CASAMENTOS, INTERDICOES E TUTELAS DA COMARCA DE JOAO
PESSOA

Av. Epitacio Pessoa, 1145 Bairro dos Estados 58030-00, Jodo Pessca PB
Tel.: (B3) 3244-5404 / Fax: (83) 3244-5484
hitp://www.azevedobastos.not.br
E-mail: cartorio@azevedobastos.not.br
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DECLARAGAQ DE SERVIGO DE AUTENTICAGAO DIGITAL

O Bel, Valber Azevado de Miranda Cavalcant, Oficial do Primeiro Registro Civil de Nascimentos & Obitos e Privativo de Casamentos, Interdicdes e Tutelas
com atribuigio de autenticar & reconhecer firmas da Comarca de Jodo Pessoa Capital do Estado da Paralba, em virtude de Lel, elc...

DECLARO ainda que, para garantir transparéncia e seguranga juridica de todos os atos oriundos da atividade Notarlal e Registral no Estado da Paraiba, fol

instituido pela da Lei N® 10.132, de 06 de novembro de 2013, a aplicagao obrigatdria de um Selo Digilal de Fiscalizagao Extrajudicial em lodos os atos de

nolas e registro, composto de um codigo Unico (por exemplo: Selo Digital: ABC12345-X1X2) e dessa forma, cada aulenticagio processada pela nossa

S~~wniia pode ser verificada e confirmada tantas vezes guanto for necessario através do site do Tribunal de Juslica do Estado da Paralba, enderego
lcorregedonia.tjpb.jus.br/selo-digital.

.+ wwdnticagdo digital do documento faz prova de que, na data e hora em que ela fol realizada, a empresa FK MOVEIS COMERCIO DE MOVEIS E
TRANSPORTES EIREL! tinha posse de um documento com as mesmas caracteristicas que foram reproduzidas na copla autenticada, sendo da empresa
F.K MOVEIS COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI a responsabilidade, Unica e exclusiva, pela idoneidade do documento apresentado a este
Cartario,

Nesse sentido, declaro que a FK MOVEIS COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI assumiu, nos termos do artigo 8%, §1°, do Decreto n®
10.278/2020, que regulamentou o artigo 3°, inciso X, da Lei Federal n* 13.874/2019 e o artigo 2°-A da Lei Federal 12.682/2012, a responsabilidade pelo
processo de digitalizagho dos documentos fisicos, garantindo perante este Cartorio e terceiros, a sua auloria e inlegridade.

De acordo com o disposto no artigo 2°-A, §7°, da Lei Federal n* 12.682/2012, o documento em anexo, identificado individualmente em cada Cddigo de
Autenticacio Digital' ou na referida sequéncia, podera ser reproduzido em papel ou em qualquer outro meio fisico,

Esta DECLARAGCAD foi emitida em 25/02/2022 13:52:19 (hora local) através do sistema de autenticagéo digital do Cartéric Azevédo Baslos, de acordo
com o Art. 1°, 10° e seus §§ 1° e 2° da MP 2200/2001, coma também, o documento eletrdnico autenticado contendo o Certificado Digital do titular do
Cartério Azevédo Bastos, poderd ser solicitado diretamente a empresa F.K MOVEIS COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI ou ao Cartdrio
pelo endereco de e-mail autentica@azevedobastos.not.br Para informagdes mais detalhadas deste alo, acesse o site hitps://auldigital.azevedobastos.not.br
e informe o Codigo de Autenticagio Digital

Esta Declaragdo # valida por tempo indeterminadoe e esta disponivel para consulla em nosso site.

‘Cadigo de Autenticagdo Digital: 112062309180947280256-1
"L egislagbes Vigentes: Lei Federal n® 8.935/94, Lei Federal n° 10.406/2002, Medida Proviséria n® 2200/2001, Lel Federal n® 13.105/2015, Lei Estadual n®
B.721/2008, Lel Estadual n® 10.132/2013, Provimento CGJ N* 003/2014 e Provimento CNJ N* 100/2020.

irido & verdade, dou fé.
CHAVE DIGITAL

000050 1d7 34d84105712d69febbc0507 3f31634a091687dbd3c05f24 301T6Ta255bidd4a 1fa878fddebb37a7chb285a51130d92e866854caaTcB30c9285707 1ac
978cA020bebd7212aa71d41040fc3

Prewadéncla da Reprlslas I c I

Cava Civil Brasil

Bleladla Prgondnia N 2.200-1
de 4 do sgoute oF 1001 %
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PREVPAGO/MA
Folha: gu

Proc. N° 1ci /> | T)
Rub. ﬁ,i 2

Estado do Maranhéo
Prefeitura Municipal de Pago do Lumiar
Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Publicos
do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO

MAPA DE APURACAO

Avenida 14, Quadra 02, Casa 24 - Conjunto Maiob&o - Pago do Lumiar - MA - CEP: 85.137-000
CMNPJ: 04.946.294/0001-08
Fone: (98) 3198-8737
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Estado do Maranhéo : e s % =
Prefeitura Municipal de Pago do Lumiar S

Instituto de Previdéncia Social dos Servidores Publicos
do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO

Em 29/09/2022, cumprindo a ordem do Sr® Danilo Soares Serra Gaioso que exerce
o cargo de Presidente do Instituto de Previdéncia dos Social dos Servidores Publicos
do Municipio de Pago do Lumiar - PREVPACO, a Diretoria Administrativa - Financeira
procedeu-se com encerramento VOLUME |, do Processo Administrativo n® 161/2022,
cuja finalidade & aquisicao de bens permanentes — mobiliarios diversos, para atender
as necessidades do Instituto de Previdéncia Social dos Servidores do Municipio de
Paco do Lumiar — PREVPACO, para constar, eu, Marcelo Barros Cunha — Diretor
Administrativo Financeiro, sou responsavel pelo encerramento do processo, lavrei o
presente termo gue vai por mim assinado.

1
MARCELéE?Ri% CUNHA
Diretor Administrative Financeiro

Marcelo Barros Cunha
Dirator Administrativo Financeiro
PREVPACO
Mat. 137-2

Ayarida 14. Quadra 02, Numero 24, Maiobdo - Paco do Lurmiar— MA - CEF 65137001
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