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Em 06/09/2022, cumprindo a ordem do Sr.a Danilo Soares Serra Gaioso que exerce

o cargo de Presidente do lnstituto de Previdencia dos Social dos Servidores Ptlblicos

do Municipio de Pa9o do Lumiar ­ PREVPAeo,  a Diretoria Administrativa­Financeira

procedeu­se com a abertura do Processo Administrativo n° 161/2022, cuja finalidade

e   a   aquisigao   de   bens   permanentes   ­   mobiliario   diversos,   para   atender   as

necessidades do lnstituto de Previdencia Social dos Servidores do Municipio de Pago

do   Lumiar  ­  PREVPACO.   Para  constar,   eu,   Marcelo  Barros  Cunha  ­  Diretor

Administrativo   Financeiro,   sou   responsavel   pela   abertura   do   processo,   Iavrei   o

presente   termo   que   vai   por   mim   assinado   e,   continuamente,   fago  juntada   de

documentos, os quais passam a constituir o presente autos na seguinte ordem:

1 ­Memorando n. ° 43/2022 ­DAF/PREVPAeo;

2 ­ Estudo Tecnico Preliminar;

3 ­ Despacho autorizativo do Presidente/PREVPACO;

MARCEL

Diretor Admin

RROS CUNHA
•ativo Financeiro

Marcelo Barros Cunha
Dlrotor Admlnistrativo Financeiro
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MEMORANDO N0 043/2022 ­DAFmREvpAco    i

Pago do Lumiar/MA, 06 de setembro de 2022.

PARA: Danilo Soares Serra Gaioso

Presidente / PREVPACO

Alss"nlo..   Solicitacdo  de  abertura de  processo  administrativo visando  a aquisi¢do  de  bens

permanentes ­ mobilidrio diversos, para atender as necessidades do Instituto de Previdencia

Social dos Servidores do Mwiicipio de Paco do Lumiar ­PREVPACO.

Senhor Presidente,

Considerando que aquisicao dos m6veis se faz necessaria, haja vista a otimizapao

do  espaco  fisico  funcional  do  Instituto,  fomecendo  aos  servidores  a  adequacao  de  melhor

conforto no ambiente de trabalho;

Considerando que o uso continuo dos mobiliarios enseja o desgaste e danificapao

desses, comprometendo a estrutura fisica dos anbientes de trabalho, a rotina administrativa e a

sadde do servidor, que passa a maior parte do seu tempo no anbiente de trabalho;

Considerando que os m6veis existentes nao contemplam todos os servidores, bern

como boa parte dos assentos e mesas estao bastante danificados e/ou sao de materiais plasticos,

o que acaba por comprometer a seguranca dos servidores e dos segurados;

Considerando  que  a aquisigao  do  mobilialo  e  essencial para o  desempenho  do

trabalho e bern­estar dos colaboradores e visitantes que frequentam o espaco.

Neste contexto, em face da necessidade de contratapao de empresa especializada no

fomecimento de material permanente e mobilidrio para atender as necessidades do Instituto de

Previdencia Social dos Servidores do Municipio de Papo do Lumiar ­PREVPACO, justifica a

abertura  do  presente  procedimento  licitat6rio,  para  manter  os  trabalhos  administrativos  e

operacionais rotineiros dos setores, bern como manter os servigos pdblicos em niveis aceitaveis

ao  funcionamento  dos  trabalhos,  para  o  cumprimento  de  sun  finalidade  com  eficiencia,

continuidade e economia.
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Para  tanto,  anexamos  o  Estudo  Tecnico  Preliminar  ­  ETP  referente  ao  objeto

demandado e, por conseguinte, solicitamos autorizapao para a abertura do competente processo

administrativo.

Desde ja colocamo­nos a disposigao para eventuais dtividas e/ou esclarecimentos.

Atenciosamente,

MARCEL

®
in  if :+7ffiEE CUNHA

Diretor Administrativo Financeiro

Marcelo B8rros Cunha
Dlrotol Admlnlstratlvo Flnanceiro
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Unidade solicitante:  Diretoria Administrativa­Financeira ­DAF/PREVPACO

1.         OBJETO

Aquisigao   de   bens   permanentes   ­   mobiliario   diversos,   para   atender   as

necessidades do lnstituto de Previdencia Social dos Servidores do Municipio de Pago

do Lumiar ­PREVPACO.

2.          EQUIPE DE PLANEJAMENTO DE CONTRATACAO

a)   Marcelo Barros Cunha ­Diretor Administrativo Financeiro;

b)   Rayslla Maria da Silva Nascimento  ­Assessor Previdenciario;

c)   Hian Bernardo de Oliveira Costa ­Assessor Administrativo.

3.         ATOS NORMATIVOS REFERENTE A CONTRATACAO PRETENDIDA

Os atos normativos pertinentes a aquisigao pretendida sao os seguintes:

a)  Lei  n°  8.666,  de 21  de junho de  1993,  que  instjtui  normas  para  licitag6es e

contratos da Administragao Publica;

b)  Lei  n°  10.520,  de  17  de julho de 2002,  que  institui  modalidade de  ljcitagao

denominada pregao, para aquisigao de bens e servigos comuns;

c) Decreto n° 3.555, de 08 de agosto de 2000, que aprova o regulamento para

a  modalidade  de  licitagao  denominada  pregao,   para  aquisigao  de  bens  e

servigos comuns;

d)  Decreto  n°  5.450,  de  31  de  maio  de  2005,  que  regulamenta  o  pregao  na

forma eletr6nica, para aquisigao de bens e servigos comuns;

e) Decreto n. 7.892/2013 que regulamenta o Sistema de Registro de Pregos;

4. NECESSIDADE DE CONTRACAO

Considerando   a   Lei   Complementar   n.   a   02/2022,   que   disp6e   sobre   a
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reorganizagao  do  PREVPACO,   aumentou  a  estrutura  administrativa  do   lnstituto,

sendo  necessaria,  portanto,  uma  estrutura  fisica  adequada  de  acordo  com  a  nova

configuragao;

Considerando   que   a   reorganizagao   administrativa   recem­criada   imp6e   a

aquisieao de materiais para a execugao das atividades administrativas, sem os quais

nao 6 possivel a acomodagao do corpo tecnico­administrativo no local;

Considerando a estrutura fisica do PREVPACO, prezando­se por oferecer uma

estrutura minima para o born andamento das atividades administrativas. Visto isso, e

fundamental a compra de materiais permanentes (mobiliario) para os diversos setores

da   Unidade,  a  fim  de  proporcionar  condig6es  adequadas  para  a  realizagao  das

atividades  fim,  considerando  as  especificidades  dos  atendimentos  aos  segurados,

bern como para as atividades administrativas de suporte operacional.

5.   REQUISITOS DA CONTRATACAO

0 diagn6stico fora efetuado pela Diretoria Administrativa­Financeira (DAF),  onde

foi  verificada  a  necessidade  de  aquisigao  de  mobiliario  corporativo  para  atender

satisfatoriamente,  com  m6veis  ergon6micos  e  funcionais,  aos  diversos  setores  do

lnstituto.

Assim   sendo,   a   presente   contratagao   visa   atender   as   demandas   por

acfescimos  de  quantidade  de  mobiliarios  em  varias  unidades,  para  acomodagao

adequada de novos servidores e segurados,

Nesse passo, a contratagao trata­se da aquisigao de bens de uso permanente,

valida pelo periodo de  12 (doze) meses,  nao podendo ser ultrapassado esse prazo,

conforme disp6e o artigo  15, §3°,Ill, da Lei 8.666, de  1993.

5.1. ­Qualifica9ao T6cnica:

A  Futura  contratada  devefa  apresentar,   pelo  menos,   1   (urn)  atestado  de

Capacidade Tecnica,  fornecido  por  pessoas juridicas  de  direito  pdblico  ou  privado,

que comprove ter fornecido ou estar fornecendo os mobiliarios em geral, com entregas
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satisfat6rias,

5.2. ­Prazo de Entrega:

Prazo de 60 (sessenta) dias corridos para a entrega dos mobiliarios.

5.3. ­Prazo de Garantia dos Produtos:

Garantia minimo de 5 anos.

PREVPACO/MA
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5.4. ­Vigencia da Contrata9ao:

0 prazo de vigencia da contratagao sera de 1  (urn) ano, contado a partir da data

de assinatura do contrato.

5.5, ­Local de Entrega:

A entrega dos produtos devera ser feita na Avenida 14, Quadra 02, Ntlmero 24,

Maiobao ­Paeo do Lumiar ­MA ­CEP: 65137­000

6.          ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES
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Os servi9os serao executados pelo periodo de 12 (doze meses), podendo ser

prorrogado/aditivado nos termos da legislagao em vigor.

Caso  a  empresa  contratada  nao  se  apresente  na  data  determinada  para  a

entrega  e  nao  apresente  a  devida justificativa  sera  aplicada,  conforme  o  caso,  as

sang6es previstas na Lei 8.666/1993 e suas correlatas, bern como as demais normas

cabiveis.

Todas  as  despesas  com  o  carregamento,  transporte,  descarregamento  e

entrega correrao por conta da empresa contratada.

No  ato  da  entrega  dos  itens,  a  empresa  devera  apresentar  urn  responsavel

t6cnico, com capacidade de atestar as especificag6es de cada material.

Na entrega, o responsavel da empresa contratante ira avaliar, juntamente com

o  responsavel  t6cnico  da  empresa  contratada,  se  cada  item  contem  as  devidas

especificag6es acordadas no contrato. Caso todos os itens estejam de acordo com as

especificag6es,   sera  assinado   urn  termo  de  atesto   na   nota  fiscal   pelas  partes

contratantes,  em  duas vias,  devendo  uma via ficar com  a empresa  contratante e a

outra com a empresa contratada.

Caso  algum   item   nao   seja   entregue,   ou   nao  esteja   de  acordo   com   as

especificag6es,  ou apresente algum tipo de defeito, como furo, ferrugem,  amassado

ou   pintura   incompleta,   o   produto   nao  devera   ser  aceito,   sendo   comunicado  a

autoridade competente da Unidade e assinado urn termo pelo responsavel tecnico da

contratante,  tambem  em  duas vias,  onde  uma ficara  com  a  empresa  contratante e

outra com a empresa contratada,  devendo o item ser entregue/substituido no prazo

maximo de 30 (trinta) dias, com os custos correndo por conta da empresa contratada.

0  pagamento  a  empresa  contratada  s6  sera  realizado  ap6s  o  recebimento

definitivo   de   todos   os   itens,    que   deverao   estar   em   conformidade   com   as

especificag6es  descritas   neste   Estudo  Tecnico   Preliminar  (ETP)  e  em   perfeitas

condig6es de uso.

A autorizaeao de pagamento sera feita pela autoridade competente, ap6s este

receber do servidor responsavel a nota fiscal com o termo de atesto. A subcontratagao

nao sefa admitida
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7.          ANALISE COMPARATIVA

Dentro  do  presente  estudo,   foram  analisados  processos  de  contratag6es

semelhantes    feitas    por    outros    entes,     por    meio    de    consulta    de    outros

processos/contratos   e   editais,   considerando   que   esses   estudos   t6cnicos   sao

obrigatoriamente realizados anualmente com a finalidade de identificar a existencia de

novas    metodologias,    tecnologias    ou    inovag6es    que    melhor   atendessem    as

necessidades, e as que foram identificadas foram incorporadas nesta contratagao em

analise.

8.          LEVANTAMENTO DE MERCADO

0 objeto de contratagao e a aquisigao de mobiliarios, caracterizados como bens

de uso permanente.

De acordo com a Lei 8.666/1993, que institui normas para licitag6es e contratos

da Administragao Pdblica, a aquisieao desses itens 6 feita por meio de compra, onde

a aquisieao e remunerada para fornecimento parceladamente ou de uma dnica vez.

Conforme  disp6e  ainda  a  Lei  8.666/1993,  em  seu  Artigo  15,11,  as  compras,

sempre que possivel,  deverao ser processadas atraves do Sistema de  Registro de

Pregos, que sera precedido de uma ampla pesquisa de mercado e regulamentado por

decreto, alem de outras exigencias, que tornam o processo urn pouco mais lento.

Uma maneira mais rapida para realizar a aquisigao desses bens seria por meio

da licitagao na modalidade pregao. Essa modalidade de licitagao nao consta na Lei n°

8.666/1993,   sendo   instituida   pela   Lei   n°   10.520/2002,   para  facilitar  e   agilizar  a

aquisigao  de  bens  e  servigos  comuns  pela  Administragao  Pdblica,   adotando  urn

procedimento de contratagao mais simples que o das outras modalidades dispostas

na  Lei 8.666/1993.

Assim, considerando que o objeto deste Estudo Tecnico Preliminar (ETP) trata­

se de  bens de  natureza  comum  na forma do  paragrafo  dnico do Artigo  1° da  Lei  n°

10.520/2002, visto que pode ser objetivamente definido por meio das especificae6es

usuais  do   mercado,   e  considerando  que   o   lnstituto  de   Previdencia   Social   dos
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Servidores do Municipio de Pago do Lumiar (PREVPACO) precisa adquirir esses bens

com uma maior rapidez, visto que sao necessarios para o estabelecimento do corpo

tecnico­administrativo e, consequentemente, para o born desempenho das atividades

na  Unidade,  a  solugao  escolhida  foi  realizar  a  aquisigao  do  mobiliario  por  meio  da

licitagao na modalidade pregao.

9.         JUSTIFICATIVAS       PARA       0       PARCELAMENT0       0U       NAO       DA

CONTRATACAO.

De  acordo  com  a  Lei  n°  8.666/1993,  6  obrigat6rio  o  parcelamento  quando  o

objeto  da  contratagao  tiver  natureza  divisivel,  desde  que  nao  haja  prejuizo  para  o

conjunto a ser licitado.

Em outras palavras, o parcelamento apesar de ser a regra, somente deve ser

adotado  se  nao  houver  prejuizo  tecnico  ou  econ6mico  para  o  6rgao  que  estiver

realizando a contratagao. Visto isso, no caso da aquisigao de mobiliario para o lnstituto

de Previdencia Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar ­PREVPACO,

a compra pode ser parcelada por nao se tratar de itens interdependentes.

10.       DECLARACAO DA VIABILIDADE OU NAO DA CONTRATACAO:

Com  base  nos  estudos  realizados  e  nos  elementos  anteriores  do  presente

documento, declaro ser nao somente viavel, como obrigat6rio a presente contrataeao.

11.       RESULTADOS ASEREM ALCANCADOS

Com  a  aquisigao  dos  bens  que  constam  neste  Estudo  T6cnico  Preliminar

(ETP),  o  lnstituto  de  Previdencia  Social  dos  Servidores  do  Municipio  de  Pago  do

Lumiar ­ PREVPACO tern o objetivo de:

I.           Consolidar  a   estrutura   fisica   capaz   de   atender   inicialmente   as

necessidades da Unidade;

11.          Proporcionar  as  condig6es  minimas  para  o  desenvolvimento  das

atividades;

Avenjda  14   Qijadra  02   NLimero 24   Maiobao  ~ Paco dc)  Lumiar ~ MA ­CEP   65137­000
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Ill.         Proporcionar  a  qualidade  de  vida  no  trabalho  e  o  bern­estar  dos

servidores e segurados.

12.       PROVIDENCIAS     A      SEREM      ADOTADAS      PELA     ADMINISTRACAO

PREVIAMENTE A CELEBRACAO D0 CONTRATO

Nao se aplica, pois nao sera necessario realizar adequag6es na estrutura fisica

da  Unidade para o recebimento e instalagao dos bens a serem adquiridos,  sendo o

planejamento   feito   com   base   em   estudo   pfevio   do   espago   da   Unidade   para

recebimento e alocagao dos itens.

13.       POSSIVEIS   IMPACTOS   AMBIENTAIS   E   RESPECTIVAS   IVIEDIDAS   DE

TRATAMENTO

Nao se aplica, por tratar­se de aquisigao de bens comuns (mobiliario).

14.       POSIcloNAMENTO       CONCLUSIVO       SOBRE       A      VIABILIDADE       E

RAZOABILIDADE DA CONTRATACA0

Diante  do  exposto,  verifica­se  que  a  aquisigao dos  itens  que  constam  neste

estudo,  nas  condig6es e quantidades  descritas,  sao  importantes  para  proporcionar

uma  adequada  estrutura fisica  ao  lnstituto de  Previdencia  Social  dos  Servidores do

Municipio de Paeo do Lumiar ­ PREVPACO. Visto isso, constatamos a viabilidade da

contratagao nos moldes aqui estabelecidos.

Pago do Lumiar/MA, 06 de setembro de 2022.
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DlrotorAdminislrativoFinaruelro

PREVPACO

Mat.137­2

Aven!da  14   Quadra  0?\  Nt.jmcro  ?4   Maiobao ~ Pa€o do  I  umiar ~ MA ­CFP   65137­000

CNpj  Nr,  04  946,294,ooo{_o8

PREVPACO/MA

:i:::::N=:i,3I­?,,,a.­



Estado do Maranhao
Prefeitura Municipal de Paco do Lumiar

lnstituto de Previdencia Social dos Servidores Pdblicos
do Municipio de Pago do Lumiar ­PREVPACO

DESPACHO

PREVPACO/MA

:N=;.­J3,.I..,i.

Uwidz\de SoHi®inLnte..  Diretoria Administrativa­Financeira ­DAF/PREVPACO.

ALs§url+a..   Solicitacdo  de  abertura de  processo  administrativo visando  a aquisicdo  de  bens

permanentes ­ mobilidrio diversos, para atender as necessidades do Instituto de Previdencia

Social dos Servidores do Municlpio de Pa¢o do Lumiar ­PREVPACO.

1.    Vistos;

2.    Recebido no gabinete em 09 de setembro de 2022;

3 .   Autorizo a abertura do processo administrativo, na forma da lei e mos termos do

Memorando n. ° 43/2022­DAFA'REVPACO;

4.   Encaninhe­se a Diretoria Administrativa­Financeira ­ DAF para elaborapao do

Avenida  14,  Quadra 02`  Numero 24`  Maiobao ­PaGo do  i umiar ­MA    CEP:  65137­000

CNPJ  N°  ()4`946,294/0001.­08.

Fone:  (98)  3199­8737
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1. DO OBJETO

1.1. Aquisi9ao de bens permanentes ­mobiliario diversos, para atender as necessidades do Instituto

de  Previdencia  Social  dos  Servidores  do  Municipio  de Pago  do  Lumiar ­ PREVPACO,  conforme

condig6es e especificap6es constantes neste Termo de Referencia.

2. DA JUSTIFICATIVA

2.1. A presente aquisicao tern como objetivo equipar as Unidades do Instituto de Previdencia Social

dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar ­PREVPACO com mobilidrios em geral, uma vez

que os existentes estao em pessimas condig6es de uso devido as diversas montagens e desmontagens

provenientes de mudanga im6veis e layout ocorridas, bern como a depreciapao em virtude do longo

tempo utilizapao.

2.2 Na escolha dos mobilidrios foram  utilizadas como referencia especificag6es que proporcionem

maior  durabilidade,  e  materiais  do  mesmo  padrao,  objetivando  a  padronizagao,  otimizapao  dos

espacos fisicos,  ergonomia,  adequagao  funcional,  modemizapao, conforto e bern­estar no ambiente

de trabalho.

2.3. 0 objetivo da aquisigfro tamb6m visa a modemizapao em que o PREVPACO esta empenhado em

realizar,  padronizando  todo  o  mobiliario,  baseado  na  nova  sede,  a  fim  de  garantir  urn  ambiente

diferenciado,  modemo,  conforfavel  e  funcional,  visando  a satisfacao  e  bern­estar dos  servidores e

segurados.

2.4. Neste contexto justifica­se a necessidade da presente contratapao para atender as necessidades do

lnstituto  de  Previdencia  Social  dos  Servidores  do  Municipio  de  Papo  do  Lumiar ­ PREVPACO,

conforme condig6es e especificag6es constantes neste Termo de Referencia.

Endereco: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Maiobao ­Paco do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137rooo  Fone: (98) 3199­8737.
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3. DA LEGISLACAO APLICAVEL

3.1. A presente aquisicao de bens permanentes ­mobiliario diversos, para atender as necessidades do

Instituto de Previdencia Social dos Servidores do Municfpio de Papo do Lumiar ­PREVPACO, objeto

do presente Termo de Referencia, tern sua fundamentapao legal na Lei  Federal n°  10.520/2002,  Lei

Federal n° 8.666/1993 e demais normas regulamentares pertinentes a especie.

4.   DA ESPECIFICACAO DETALHADA DO OBJETO

4.1. 0  objeto  a  ser contratado  enquadra­se  na  categoria de  bens  comuns,  de  que  tratam  a  Lei  n°

10.520/02 por possuir padr5es de desempenho e caracteristicas gerais e especificas usualmente

encontrada no mercado.

4.2. ANEXO I: TABELA: ITEM / DESCRICAO (SIMPLIFICADA) / QUANTIDADE

4.3. ANEXO 11: ESPECIFICAC6ES COMPLETAS DOS ITENS.

4.4. 0 quantitativo de cada item deste Termo de Referencia foi estimado com base no levantamento

patrimonial  de  mobilidrio  antigo,  bern  como  a  depreciapao  do  mesmo,  os  quais  precisam  ser

trocados  com  urgencia,  considerando  o  processo  de  modemizapao  do  Instituto,  bern  como

conforto de servidores e segurados, desta forma fica amplamente demonstrado o interesse pdblico

na pretensa contratagao.

5. NORMAS TECNICAS

5.1.Sobre  as  exigencias  a  serem  cumpridas  pela  contratada,  especialmente  no  que  diz  respeito  a

necessidade de apresentacfo de relat6rio e certificados de conformidade com Normas T6cnicas

expedidas  pela  Associagfro  Brasileira  de  Normas  T6cnicas  ­  ABNT  e  outros,  em  suma,  a

motivacao   da   exigencia   funda­se   na   necessidade   de   verificapao   de   requisitos   funcionais

intrfnsecos ao produto ofertado a esta Administragao, tais como: estabilidade do conjunto a ser

fomecida,  resistencia e  durabilidade.  A  descricao tecnica dos  itens  solicitados neste  Termo  de

Referencia, demonstra por parte desta Administrap5o, preocupagao com a realiza9ao de aquisi9ao

Endereco: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Maiobao ­Paco do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137­000  Fone: (98) 3199­8737.
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economicamente viavel,  mas  sem  descuidar dos aspectos tecnicos minimos a serem  cumpridos

pelos interessados em fomecer o objeto.

5.2.0 contratado devera apresentar comprova9ao de que os produtos oferecidos nas propostas estao

em  conformidade  com  as  Normas  tecnicas  da  ABNT  descritas  abaixo,  versao  atualizada,

juntamente com a documentapao de habilitapao.

NBR   13.961­  M6veis  para  escrit6rios  ­  Armarios  ­  especifica  as  carateristicas  fisicas  e

dimensionais dos armarios para escrit6rios, bern como estabelece os metodos para a determinapao

da estabilidade, resistencia e durabilidade;

NBR 13.962 ­M6veis para escrit6rio ­Cadeiras ­Requisitos e m6todos de ensaio ­especifica as

caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as cadeiras para escrit6rio, bern como estabelece

os m6todos para a determinagao da estabilidade, da resistencia e da durabilidade de cadeiras de

escrit6rio, de qualquer material, excluindo­se longarinas e poltronas de audit6rio e cinema;

NBR  13.964 ­M6veis para escrit6rio ­Divis6ria tipo painel ­especifica as caracteristicas fisicas

e  dimensionais  e  classifica  as  divis6rias  tipo  painel  para  escrit6rio,  bern  como  estabelece  os

m6todos para a determina9ao da estabilidade e resistencia de divis6rias tipo painel para escrit6rio.

NBR   13.966  ­M6veis  para  escrit6rio  ­  Mesas  ­Classificapao  e  caracteristicas  fisicas  e

dimensionais ­ especifica as dimens6es de mesas de escrit6rio de uso geral,  inclusive mesas de

reuni6es,  os  requisitos  mecinicos,  de  seguranga  e  ergon6micos  para mesas  de  escrit6rio,  bern

como define os m6todos de ensaio para o atendimento destes requisitos.

NBR  15.878  ­Assento  para  espectadores  ­norma  que  especifica os  metodos  de  ensaio  e  os

requisitos que determinam a resistencia e a durabilidade estrutural de todos os tipos de assentos

para espectadores, que sao fixados ao piso e/ou paredes de forma permanente, seja na forma de

bancos ou cadeiras simples;

NBR   16.031   ­M6veis  ­Assentos  Mtiltiplos  ­Norma  que  estabelece  os  m6todos  para  a

determinapao da estabilidade, resistencia e durabilidade.

Endereco: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Maiobao ­Pago do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137­000  Fone: (98) 3199­8737
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NBR 9050/2020 ­ Acessibilidade a edificap6es, mobilidrio, espagos e equipanentos urbanos ­

Aplicada a normatizapao de assento para pessoa obesa.

5.3.A  especificapao  de  mobili5rio  que  atenda  a  requisitos  tecnicos  de  estabilidade,  resistencia  e

durabilidade,  visa  efetivar  o  postulado  da  eficiencia,  na  medida  em  que  mitiga  os  riscos  de

aquisicao de mobilidrio com padrao de qualidade de acordo com as Normas Tecnicas expedidas

pela ABNT (Associapao Brasileira de Normas T6cnicas).

6. DA ENTREGA E CRITERIOS DE RECEBIRENTO DOS BENS

6.1. 0 valor da contratapao sera definido com base na coleta de pregos realizada no mercado local (no

que  couber),  com  empresas  especializadas  na  execucao  dos  servicos  especificados  neste  TR,

conforme modelo de cotapao ANEXO Ill;

6.2. 0 prazo maximo de entrega dos produtos sera de ate 45 (quarenta e cinco) dias corridos, contados

a partir do recebimento da Ordem de Fomecimento;

6.3.   Os  bens  devefao   ser  entregues  e  montados  sem  custos  adicionais  de  transporte  para  a

CONTRATANTE, cujo enderego sera especificado na Ordem de Fomecimento;

6.4. A montagem deverd ser executada de acordo com a planta baixa de layout desenvolvida pela

CONTRATANTE;

6.5. 0 recebimento definitivo sera feito atrav6s do responsivel pelo Gestor do contrato em conjunto

com  urn  servidor  designado  pela  Presidencia  do  PREVPACO,  condicionado  a  conferencia,

qualitativa e quantitativa, ap6s a montagem e instalapao dos mobilialios, o que se clara no prazo

mckimo de  10 (dez) dias dteis, ap6s a montagem do mobiliario no local indicado na Ordem de

Fomecimento.

6.6. Cabers ao Gestor do contrato solicitar ao representante da empresa contratada que substitua e

remova as suas expensas, no todo ou em parte, os bens que se verificarem fora das especificap6es

exigidas;
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6.7. 0 recebimento definitivo e aceite do objeto nao exclui a responsabilidade da contratada pelos

prejufzos resultantes da incorreta execugao do contrato;

6.8. 0 prazo maximo para a substituieao dos produtos, que nao atenderem as especificap5es t6cnicas

deste instrumento, sera de 05 (cinco) dias titeis, contados da data de recebimento da notificapao

para reparap5o de irregularidades enviada pela CONTRATANTE.

6.9. Decorrido esse prazo e nfro havendo a devida reparapao, serao aplicadas as penalidades legais

previstas na legislap5o vigente;

6.10. Os locais de entrega dos produtos 6 na sede do PREVPACO, localizado na avenida 14, quadra

04, casa 24 ­Recanto Maiobao ­Papo do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137­000.  Fone: (98) 3199­8737

7. GAENTIA E ASSISTENCIA TECNICA

7.1. A garantia minima para o mobilidrio fomecido devefa ser de 05(cinco) anos, a contar da data de

aceite e s6 sera considerado aceito pelo PREVPACO, conforme o artigo 73, inciso 11, alineas "a"

e  "b",  da Lei  8.666/93,  atrav6s de atestado em Nota Fiscal,  ap6s a conferencia quantitativa e

qualitativa, nao excluindo a responsabilidade civil e ele relativa, nem 6tico­profissional;

7.2. A garantia abrange a manutengao corretiva e/ou assistencia tecnica dos produtos diretamente pela

CONTATADA ou por intermedio de empresa credenciada, e de acordo com as normas tecnicas

especificas para cada material e/ou componentes, a fim de manter o produto em perfeitas condig6es

de uso, sem qualquer Onus adicional para a CONTRATANTE;

7.3 . Entende­se por manuteng5o corretiva e/ou assistencia tecnica aquela destinada a remover defeitos

apresentados  compreendendo  a  substituig5o  dos  produtos,  pegas  ou  componentes,  bern  como

ajustes, reparos e correg5es necessdrias;

7.4. Todas as substituig6es de pegas, ajustes e reparos necessatos deverao ser compativeis com os

ofertados pela contratada e estar de acordo com os manuais e normas t6cnicas especificadas pelo

fabricante;

Endereap: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Maiobao ­Paap do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137rooo  Fone: (98) 3199­8737.
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Os  servigos  deverao  ser  realizados  nas  dependencias  em  que  os  produtos  estiverem  sido

instalados/montados ou, nfo sendo possivel sanar o defeito do bern no local em que se encontrar,

este devefa ser retirado para conserto extemo sem qualquer Onus para a contratante, sendo que o

prazo para reparo nao poderd exceder a 05(cinco) dias contados a partir da notificapao, mediante

substitui9ao  do  material  por  outro  equivalente  ou  de  melhor  qualidade  durante  o  periodo  de

conserto do material substituido.

7.6. Caso haja impossibilidade de reparo do produto com defeito, a CONTRATADA devefa fomecer

outro produto novo a CONTRATANTE, no mesmo o mesmo padrao de modelo, cor, acabamento

e qualidade.

7.7.  A  empresa  devefa  fomecer  ndmero  de  telefone  e  e­mail  para  abertura  de  chamados  para

manuteneao e/ou assistencia tecnica, devendo os chamados serem atendidos pela empresa nun

prazo mckimo de 05 (cinco) dias corridos ap6s a comunicapao por parte da CONTRATANTE.

7.8. Apresentar certificado de garantia dos produtos de no minimo 60 (sessenta) meses, a contar da

emissao do termo de recebimento definitivo pelo PREVPACO;

8. DA ESTIMATIVA DE PRECO

8.1. 0 valor da contratapao sera definido com base na coleta de pregos realizada no mercado local (no

que couber), com empresas especializadas na execngao dos servicos especificados neste TR, conforme

modelo de cotapao ANEXO Ill;

8.2. Os pregos propostos deverao incluir todos os custos diretos e indiretos, inclusive os resultantes da

incidencia  de  quaisquer  fretes,  impostos,  taxas,  contribuig6es  ou  obrigap6es  trabalhistas,  fiscal  e

previdencidria a que estiver sujeito, e tamb6m percentuais de descontos concedidos.

­
9. DA DOTACAO ORCAMENTARIA

9.1. A despesa decorrente deste TR correra em conformidade com o PPA:

21.01 INSTITUTO DE PREVIDENCIA MUNICIPAL DE PACO DO LUMIAR

Endereco: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Malobfro ­Papo do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137000  Fone: (98) 3199­8737.
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02.01.09 PREVIDENCIA SOCIAL

02.01.09.122ADMINISTRACAOGERAL

o2.o 1 .og. 122.o i4o GESTAo Do REGnAI pR6pRIo DE pREvlDENclA socIAL

02.01.09.122.0140.2157MANUTENCAODASATIVIDADESDOPREVPACO

02.01.09.122.0140.2157.4.4.90.52.00 EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE

1802000000 ­ RECURSO VINCULADO AO RPPS ­ TAXA DE ADMINISTRACAO

10. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA E DA CONTR:ATANTE

10.I. Cabefa a CONTRATADA:

10.1.1  Efetuar  a  entrega  e  montagem  dos  produtos  de  acordo  com  as  especificap6es  e  demais

condig6es estabelecidas neste instrumento,  os quais deverao  atender ao padrao minimo de

qualidade  e,  apresentar,  obrigatoriamente,  a  certificapao  das  nomas  regulamentadoras

vigentes, bern como: ABNT, NBR e demais normas per[inentes aos materiais em questao;

devendo  para  tanto,  apresentar  o  selo  impresso  mos  materiais  ou  vir  acompanhado  dos

documentos comprobat6rios da certificagao.

10.1.2  Reparar,  corrigir,  remover,  as  suas  expensas,  no todo  ou parte,  o(s) produto(s)  em  que  se

verifique  dano  em  decorrencia  do  transporte,  bern  como,  providenciar  a  substituigao  dos

mesmos,  no  prazo  maximo  de  05  (cinco)  dias  dteis,  contados  da  notificapao  que  lhe  for

entregue oficialmente, via e­mail.

10.I.3  Efetuar  a  entrega  e  montagem  dos produtos  no  prazo  e  local  indicado  pelo  PREVPACO

conforme  enderego  que  constar  na  Ordem  de  Fomecimento,  em  estrita  observincia  das

especificap6es t6cnicas do presente Termo de Referencia e  seus Anexos, acompanhado da

respectiva  Nota   Fiscal   e   demais   documentos   previstos,   constando   detalhadamente   as

indicap6es de todos os produtos fomecidos;

Enderego: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Maiobfro ­Paap do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137000  Fone: (98) 3199­8737.
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10.1.4  Comunicar ao PREVPACO no prazo maximo de 48 (quarenta e oito) horas que antecede o

prazo final de entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto com

a devida comprovapao;

10.I.5  A CONTRATADA devefa enviar a CONTRATANTE, a relapao dos funciondrios que irao

executar os servi9os e providenciar identificapfo dos mesmos para o devido acesso ao local

indicado na Ordem de Fomecimento, no prazo maximo de 05 (cinco) dias antes da data inicio

dos servigos (entrega e montagem);

10.1.6  Prestar manutengao  corretiva e/ou assistencia tecnica necessdria,  em todos  os  locais  onde

forem  entregues  e  montados  os  produtos,  sem  Onus  adicional  para  a  CONTRATANTE,

inclusive  com  substituicao  e/ou  reparo  de  pegas  e  componentes  decorrentes  de  defeitos,

enquanto vigorar o prazo de garantia, nao sendo aceito items usados ou recondicionados;

10.1.7  A  CONTRATADA  deved  prestar  assistencia  tecnica  devida  em  ate  48  horas  ap6s  a

solicitapao do solicitante, a qual sera enviada via e­mail.

10.1.8  Manter limpas as areas de trabalho, principalmente ap6s a conclusao das montagens, sendo de

total responsabilidade da CONTRATADA a retirada horizontal, vertical e bota fora de todo

entulho provenientes das embalagens dos m6veis, devendo a CONTRATADA deixar todos

os ambientes limpos e livres de qualquer embalagem ap6s a montagem dos mobiliatos;

10.1.9  Dispor  de  pessoal   pr6prio,   contratado   sob   a  sua   inteira  responsabilidade,   capacitado,

orientado, treinado e devidanente identificado com o uniforme da empresa, para, sob a sua

supervisao direta, executar os servieos em condig6es de seguranga e com qualidade;

10.1.10Respeitar as normas de controle e procedimentos de acesso ds unidades do PREVPACO;

10.1.llFomecer  Equipamentos  de  Protegao  Individual  ­EPI's  apropriados  para  o  exercicio  das

atividades profissionais, conforme exigidos pelo Minist6rio do Trabalho e Emprego;

10.1.12Substituir     qualquer     empregado     responsavel     pela     execucao     dos     servigos     que,

comprovadamente e por recomendapao da fiscalizapao, causar embarapo a bora execngfro do

contrato;

Enderapo: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Maiobfro ­Papo do Luniar ­I\IA ­CEP: 65.137­000  Fone: (98) 3199­8737.
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10.1.13Disponibilizar somente pessoal capacitado para o desempenho dos servigos;

10.1.140bservar e cumprir integralmente as disposic6es legais pertinentes a Seguranca e Medicina

do Trabalho, hem como toda a legislapao correlata em vigor ou que vier a ser criada;

10. I.15Comunicar ao gestor do contrato, por escrito (via e­mail), qualquer anormalidade de carater

urgente e prestar os esclarecimentos necessdrios;

10. I .16Refazer todo e qualquer servieo nao aprovado pela fiscalizapao do contrato, sem qualquer Onus

adicional para a CONTRATANTE;

10. I . 17Apresentar a(s) fatura(s) discriminando o(s) servigo(s) executado(s) e respectivo(s) preco(s);

10. 1. 18Apresentar amostras dos acabamentos dos items especificados mos Anexos deste instnrmento,

devendo os mesmos serem submetidos a aprovapao da CONTRATANTE;

10.1.19Serao de responsabilidade da CONTRATADA todas as despesas relativas a execueao  dos

servigos,  tais  como:  mao  de  obra,  materiais,  administra9ao,  equipamentos,  ferramentas,

combustiveis  em  geral,  fretes,  impostos,  taxas,  emolumentos,  encargos  sociais,  seguros  e

Outros;

10.1.20A CONTRATADA se responsabilizara pela montagem/instalapfro dos produtos fomecidos,

bern como, pelo armazenamento ate sua instalapao;

10.1.21Responder  por  qualquer  dano  causado  aos  bens  de  propriedade  da  CONTRATANTE,  a

servidores  e/ou terceiros,  quando este tenha sido  causado por seus  funcionalios durante  a

entrega e montagem dos mobiliarios;

10.1.22Entregar e montar os mobiliatos, sem custos adicionais conforme Ordem de Fomecimento

emitida pelo PREVPACO.

10.1.23Zelar para que  os  funcionarios  envolvidos na prestapao dos  servigos observem  as  normas

disciplinares determinadas pela CONTRATANTE.

10. 1 .24Garantir a titularidade de todo e qualquer direito de propriedade industrial envolvido nos bens

entregues,  assumindo a responsabilidade por eventuais ap5es e/ou reclamap6es, de modo a
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assegurar  a  CONTRATANTE  a  plena  utilizagfro  dos  bens  adquiridos  ou  a  respectiva

indenizapao;

10. I.25Nao  transferir  a  terceiros,  por  qualquer  forma,  nem  mesmo  parcialmente,  as  obrigae5es

assumidas, nem subcontratar qualquer das prestap6es a que esfa obrigada;

10. I .26Responsabilizar­se pelas despesas de tributos, encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais e

quaisquer outras que incidam ou venham incidir na execngao do contrato;

10.1.27A CONTRATADA devefa manter durante todo o prazo de vigencia do contrato, as condigdes

de habilitapao e qualificap5o exigidas na licitapao;

10. 1 .28Possuir representapao comercial mos limites da regiao metropolitana de Sao Luis/MA, visando

o melhor atendimento dos servigos a serem prestados.

10.2. Cabera a CONTRATANTE:

10.2.1. Realizar rigorosa conferfencia das caracten'sticas dos materiais entregues, somente atestando o

recebimento e os documentos da despesa quando comprovada a entrega e montagem total, fiel

e correta dos bens;

10.2.2. Anotar em registro pr6prio e notificar a CONTRATADA por escrito (via e­mail), a ocorrencia

de eventuais imperfeig6es e falhas no decorrer da execucao do contrato, de acordo com as

condig6es pre­estabelecidas neste instrumento;

10.2.3. Acompanhar  e  fiscalizar  o  cumprimento  das  obrigap6es  da  CONTRATADA,  atrav6s  de

servidor especialmente designado;

10.2.4. Proporcionar a CONTRATADA todas as facilidades necessdrias, a fim de que possa cumprir

suas obrigap6es dentro das normas e condie6es deste instrumento e desempenhar o servigo

contratado.

10.2.5. Prestar as informap5es e os esclarecimentos pertinentes a execugao dos servigos que venham

a ser solicitados pelos funcionarios da CONTRATADA.

Endereap: Avenida 14, Qundra 04, Casa 24 ­Recanto Malobao ­Papo do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137J)00  Fone: (98) 3199­8737
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10.2.6. Rejeitar,  no  todo  ou  em  parte,  os  servigos  executados  e/ou  produtos  fomecidos  pela

CONTRATADA, em desacordo com as obrigag6es assumidas e as especificap6es do presente

instrumento.18.7. Efetuar o paganento nas condig6es pactuadas.

11. DA FISCALIZACAO

11.1.  A  fiscalizap5o  dos  servigos  executados  sera realizada por  servidor  (sendo  urn titular  e  urn

suplente em  sua ausencia) nomeado por Portaria publicada no Diario Oficial do Municipio ­

DOM, conforme art. 58, inciso Ill, c/c art. 67, §§  10 e 2°;

11.2. Aplicam­se, subsidiarianente as disposie6es constantes da SECAO V da Lei n.° 8.666/93, que

versam   sobre   inexecug5o   e   rescisao   dos   Contratos   Administrativos   celebrados   com   a

Administrapao  Pdblica.  Ficam  ressalvadas  as  demais  sang6es  administrativas  aplicaveis  aos

Contratos Administrativos, conforme disciplinam os arts. 86, 87 e 88 da Lei 8.666/93;

11.3.   0  Fiscal  do   Contrato  deveri  acompanhar,   fiscalizar,   atestar  a  execugao  e  verificar  o

cumprimento     das     disposig6es     contratuais,     tecnicas     e     administrativas,     atrav6s     do

ATESTO/CERTIFICO e ratificapao pelo Gestor do Contrato.

­
12. DA VIGENCIA

12.1. 0 prazo de vigencia da contratapao pretendida see de 12 (doze) meses a contar da assinatura da

Ordem de Fomecimento ­ OF, podendo ser prorrogado/aditivado nos termos da legislapao em

vigor.

13. DOS PRAZOS PARA A EXECUCA0 DOS SERVICOS

13.1. Ap6s a assinatura do contrato, a CONTRATADA devera cumprir o objeto em ate 60 (sessenta)

dias consecutivos, a contar do protocolo de recebimento da Ordem de Fomecimento ­ OF emitida

pela CONTRATANTE.

Endereco: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Maiobao ­Paap do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137J)00  Fone: (98) 3199­8737.
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14.  DO LOCAL DE HNTREGA D0 0BJETO

14.1.  Instituto de Previdencia Social dos  Servidores Ptiblicos do Municipio  de Papo de Lumiar ­

PREVPACO, inscrito sob o CNPJ n.° 04.946.294/0001 ­08, localizado na Avenida 14, Quadra 02,

Casa 24, Recanto Maiobao, Paeo do Lumiar ­ MA.

15. DO pAGAhmNTO

15.1. A CONTRATANTE pagafa a CONTRATADA, pelos bens adquiridos em ate 20 (vinte) dias

ap6s a apresentapao da fatura, devidamente aceita pelo 6rgao competente, vedada a antecipapao.

Ap6s esta data sera paga multa financeira mos seguintes termos: V.M = V.F x  12/100 x ND/360

0nde: V.M = Valor da Multa ­Financeira; V.F = Valor da Nota Fiscal referente ao mss em atraso;

N.D = Ndmero de dias em atraso;

15.1.1. Incumbirao a Contratada a iniciativa e o encargo do calculo minucioso da fatura devida, a ser

revista e aprovada pela Contratante, juntando­se o calculo da fatura.

15. I .2. A liquidaeao das despesas obedeceri rigorosamente ao estabelecido na Lei n.° 4.320/64, assim

como na Lei Estadual n.° 2.583/71 e alterag6es posteriores.

15.2. Se houver alguma incorregao na Nota Fiscal/Fatura, a mesma sera devolvida a CONTRATADA

para corregao, ficando estabelecido que o prazo para paganiento seja contado a partir da data de

apresentapao  na  nova  Nota  Fiscal/Fatura,  sem  qualquer  Onus  ou  corregao  a  ser  paga  pela

CONTRATANTE.

15.3. A CONTRATADA devera manter, durante toda a execuc5o do contrato, em compatibilidade

com as obrigap6es por ele assumidas, todas as condic6es de habilitapao e qualificapao exigidas na

licitapao, devendo demonstrar tal  situncao em todos os seus pedidos de pagamentos por meio da

seguinte documentapao :

15.3.1. Nota Fiscal / Fatura;

15.3.2. C6pia do Contrato Administrativo;

15.3.3. Relat6rio dos materiais fomecidos;

Endereap: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Maiobao ­Papo do Lumiar ­I\IA ­CEP: 65.137­000  Fone: (98) 3199­8737.
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15.3.4. Certidao  Conjunta Negativa de D6bitos Relativos a Tributos Federais e a Dfvida Ativa da

Uniao, conforme Portaria PGFNRFB n° 1751, de 02 de outubro de 2014;

15.3.5. Certidao Negativa de D6bitos pana com a Previd6ncia Social emitida pela Receita Federal do

Brasil;

15.3.6. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede da licitante mediante:

a) Certidao Negativa de D6bitos Fiscais e;

b) Certidao Negativa de lnscrigao de D6bitos na Divida Ativa;

Prova de regularidade junto a Fazenda Municipal do domicilio ou sede da licitante mediante:

a) Certidao Negativa de D6bitos Fiscais Municipais e;

b) Certid5o Negativa de Inscrigao de D6bitos na Divida Ativa Municipal;

Prova de  situapao  regular perante o  Fundo  de  Garantia por Tempo de  Servieo, atrav6s de

apresentapao do Certificado de Regularidade do FGTS ­ CRF;

Prova  de  inexistencia  de  d6bitos  inadimplidos  perante  a  Justiga  do  Trabalho,  mediante  a

apresentapao da Certidao Negativa de D6bitos Trabalhistas ­ CNDT;

15.3.7. Outras que tenhani sido necessarias a apresentapao quando da realizagao do certame;

15.4.   Havendo erro na Nota Fiscal, contestapao ou circunstincia que impega a liquidapao da despesa,

aquela  sera devolvida a  CONTRATADA, para retificapao  e  reapresentagao  e  o  pagamento

ficari pendente ate que esta providencie as medidas saneadoras. Nesta hip6tese, o prazo para

pagamento iniciar­se­a ap6s a regularizapao da situapao ou reapresentapao do documento fiscal,

n5o acarretando qunlquer Onus para a CONTRATANTE;

15.5.   Nenhum  pagamento  sera  efetuado  a  CONTRATADA  enquanto  pendente  de  liquidagao

qualquer obrigapao financeira que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimplencia,

pelo descumprinento do Contrato, sem que isso gere direito ao reajustamento do prego ou a

atualizapao monetdria;

15.6.   A CONTRATANTE podefa deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a multas

ou indenizap6es devidas pela CONTRATADA.

Endere9o: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Maiobfro ­Paap do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137000  Fone: (98) 3199­8737.
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15.7.   A realizapao de pagamentos e dos eventuais aditamentos ao Contrato a ser celebrado, feitos em

favor da CONTRATADA ficam condicionados a consulta pr5via pela CONTRATANTE ao

Cadastro Estadual de Inadimplentes ­ CEI para verificapao da situapao da CONTRATADA em

relapfro ds obrigap6es pecuniarias e nao pagas, consoante detemina o art. 6° da Lei Estadual n°

6.690, de 11 de julho de 1996. Constatada a existencia de registro da CONTRATADA no CEI,

a CONTRATANTE nao realizari os atos previstos nesta Clausula, por foxpa do disposto no art.

7° da Lei Estadual n° 6.690, de 11 de julho de 1996.

15.8.   A CONTRATANTE podefa deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a multas

ou indenizap6es devidas pela CONTRATADA.

16. DAS 0BRIGACOES TRABALHISTAS, PREVIDENCIARIA, FISCAL E COMERCIAIS

16.1 A utilizapao tempordria ou nao de pessoal que se tomar necessdria para execapao do objeto deste

Contrato, nao configurara vinculo empregaticio de qualquer natureza, vedando­se qualquer

relapao entre estes que caracterize pessoalidade e subordinapao direta, nem gerara qualquer

tipo de obrigapao trabalhista, previdencidria, fiscal ou comercial para a CONTRATANTE.

Em confomidade com o art. 71 da Lei n°. 8.666/93.

17. DAS PENALIDADES E RESCISAO

17.1. Se a licitante vencedora, injustificadamente, recusar­se a retirar a Nota de Empenho ou a assinar

o  instrumento contratual, a sessao podera ser retomada e as demais licitantes chamadas na ordem

crescente de pregos para negociapao, sujeitando­se o proponente desistente as seguintes penalidades:

a)  Impedimento de licitar e contratar com o Municipio de Pago do Lumiar ­ MA, pelo prazo de

ate 05 (cinco) anos;

b)  Multa de 20% (vinte por cento) do valor global da proposta, devidamente atualizada;

17.2.   0  atraso   injustificado  na  prestapao   dos   servigos   ou  entrega  dos  materiais  sujeitard  a

CONTRATADA a aplicapao das seguintes multas de mora:

EndereOo: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Malobao ­Paap do Luiniar ­MA ­CEP: 65.137­000  Fone: (98) 3199­8737.
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a)  0,33% (trinta e tres centesimos por canto) ao dia, incidente sobre o valor da parcela do objeto

em atraso, desde o segundo ate o trig6simo dia;

b)  0,66% (sessenta e seis centesimos por cento) ao dia, incidente sobre o valor da parcela em

atraso, a partir do trig6simo primeiro dia, nao podendo ultrapassar 20% (vinte por cento) do

valor do contrato;

17.3.  A16m das multas aludidas no item anterior,  a CONTRATANTE poderi aplicar as seguintes

sang6es a CONTRATADA, garantida a pr6via e ampla defesa, nas hip6teses de inexecugao total ou

parcial do Contrato:

a)  Advertencia escrita;

b)  Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor total do Contrato;

c)  Declarapao de idoneidade para participar de licitapao e assinar contratos com a Administrapao

Pdblica, pelo prazo de ate 02 (dois) anos ou ate que A CONTRATADA cumpra as condig6es

de reabilitapao;

17.4. As sang6es previstas nas alineas "a" e "c" poderao ser aplicadas conjuntamente com a prevista

na alinea "b";

17.5.  Cabera  ao  Fiscal  do  Contrato,  designado  pela  CONTRATANTE,  propor  a  aplicaeao  das

penalidades  previstas,  mediante  relat6rio  circunstanciado,  apresentando  provas  que justifiquem  a

proposigao;

17.6.  A  Contratada estara  sujeita  a aplicapao  de  sane6es  administrativas,  dentre  outras  hip6teses

legals, quando:

a)  Prestar os servicos ou entregar os materiais em desconformidade com o especificedo e aceito;

b) N5o substituir, no prazo estipulado, o material recusado pela CONTRATANTE;

c)  Descumprir os prazos e condie6es previstas no certame licitatorio;

As multas deverao ser recolhidas no prazo de 15 (quinze) dias consecutivos contados da data da

notificapao, em conta bancdria a ser informada pela CONTRATANTE;

Endere9o: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Maiobao ­Paap do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137000  Fone: (98) 3199­8737.
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17.7.0 valor da multa podera ser descontado dos pagamentos ou cobrado diretamente da Contratada,

amigavel ou judicialmente;

17.8.A licitante que ensejar o retardamento da execucao do certame, nao mantiver a proposta, falhar

ou fraudar na execugao do Contrato, comportar­se de modo inid6neo, fizer declaraeao falsa ou

cometer fraude fiscal, garantido o direito previo da citacao e da ampla defesa, ficara impedida

de  licitar  e  contratar  com  a  Administraeao,  pelo  prazo  de  ate  05  (cinco)  anos,  enquanto

perdurarem  os  motivos  determinantes  da  punicao  ou  ate  que  seja  promovida  a  reabilitapao

perante a pr6pria autoridade que aplicou a penalidade.

Endere¢o;  Avenida  14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Maiobao ­Paco do Lumiar ­MA ­CEP.. 65.137­000  Fone: (98) 3199­8737.
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APROVO o presente Termo de Refersncia, consoanteo   r
•qtn nn art     °  inciso Il, paragrafo2°do

Decreto5.450,de3l  demaiode20     .I­
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residente do lns . o de Previdencia Social dos Servidores

doM      I   ,piode Pa90 do Lumiar ­ PREVPACO
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Folha:        3r
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.ai)

9i­.aC a,a=JDto~

eg:.i1a,

9§EIC

a !3=
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=C a>J

£ E ± 5
aj!

€ a £
E!a

§ g j
es3 delta 1400xl400 1 1 2
esa retanqular lzoox600 4 4 4 2 I 4 20
era redonda 1 1

rqLlivo 4 gaveta5 1 1

vetelro volaute 4 gavetas 1 1 1 3
avetel ro fi*o 1 4 4 4 2 2 4 21

£rio baixo 2 poTtas 1 1 1 I 1 5
matio alto 2 poTtas 1 a

5rio extra alto 2 portas 1 1 1 3 1 5 12

ainel dlvigar estruturado 3 3 6
ainel divisor estnJturado 1 2 3

porte rettitll pare pastas 2 2 2 4 2 6 1e
iviser central 2 2 2 2 a
e5a diretor em 1 2100n880 1 1

esa de reuniao dirctoria 1 1

3rio balxo 4 portas I 1 1 1 4
stacao de atend!mento 1 I
adeira fire 4 4 16 24
adeira presidents 1 1

adeira diretor 1 4 4 5 2 2 2 5 Z5

deira interloutor 2 2

adelra fixa 4 4

grina 3 luares 2 2

Endereco: Avenida 14, Quadra 04, Casa 24 ­Recanto Maiobao ­Papo do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137000  Fone: (98) 3199­8737.
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LOTE 001

ITEM CODIGO UND QTDE
VALOR

DESCRICAO
UNIT TOTAL

1 250710

MESA EM L EM TAMPO UNICO 1400 x

END 02

1400 x 740 MM

Tampo  confeccionado  em  MDP  (Painel

de  partlculas  de  media  densidade  com
revestimento     melam'nico     nas     duas

faces)     de    25     mm     de     espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da  pega,  com  raio de 2,5
mm,   na   aresta   superior   e   inferior   da

borda,  atendendo  a  norma  NBR  13966.

possui    passa    cabo    em     poliestireno
injetado com tampa removlvel de 60 mm

de diametro e furag6es  na  parte  inferior

do  tampo  para  receber  embuchamento
metalico.

Painel confeccionado em MDP (Painel de

partlculas    de    media    densidade    com
revestimento     melamlnico     nas     duas

faces)     de     18     mm     de     espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em

todo contorno da pega, com raio de 1,00

mm,   na   aresta   superior   e   inferior   da

borda, atendendo a norma NBR  13966.

Pes   laterais  ­   base   superior  em   ago,

formato  em  "L"  medindo  500  x  48  x  30

mm,  com  2,65  mm  de  espessura  para
maior       sustenta9ao;       furagao       nas

extremidades   para   fixagao   do   pe   ao
tampo.  Coluna vertical em chapa de a9o

dobrada  medindo  675  x  180  x  40  mm

com  1,20  mm  de  espessura;  oriflcio  em

cada   extremidade   para   passagem   de
fiagao  do  tampo  ao  piso;  tampa  lateral

removlvel  para  acesso  ao  cabeamento,
em  ago  com  0,90mm  de  espessura  e
abertura  inferior  para  passagem  de  ar;

encaixe       tipo       ``clic".       Base       inferior

estampada,    sem    uso    de    ponteiras,
medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com

2,65mm   de   espessura;   duas   sapatas
niveladoras     estriadas,     injetadas     em

polipropileno   de   60   mm   de   diametro,
rosca  M6  na cor da  estrutura;  aplicaeao

de  rebites  M6  para  juncao  dos  pes  ao
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painel  dnico.

Pe  de  canto  ­  Chapa  metalica  superior

para fixagao no tampo confeccionada em
ago medindo 130 x 130 mm com 1,20 mm

de      espessura;      recorte      45°      para
alinhamento  da  coluna  na  parte  frontal;

fura9ao  para  passagem  de  fios  entre  o
tampo e o pe de canto; coluna vertical em

aeo,  medindo  700 x  100  x  100  mm  com

1,06mm de espessura; dobras a 90° para

fechamento     dos     paineis     e     demais

acess6rios; rebites nas laterais, rosca M6

tipo  revicle,  para  fixar  paineis  e  demais

acess6rios;      tampa      removlvel      para

passagem  de  fia9ao,  em  a9o  medindo
549 x 72mm com 0,90mm de espessura,
encaixe  tipo  "clic";  recortes  para  fixagao

de  duas  tomadas  pogo  interno  e  duas

com  pogo  externo  (marca  Margirus  ou

similar);      dois      orif[cios      para      RJ45,

(tomadas  de  acordo  com  as  normas  da
ABNT  NBR  NBR  14136);  haste  em  ago

com  2,65mm  de  espessura  com  rosca
5/16,   na   parte   inferior  da   coluna   para

fixagao de sapata niveladora,  de 60  mm
estriada regulagem de altura.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de

PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,

risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixaeao por parafusos

m6tricos  e  com   insertos  metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizaeao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas as partes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de  Solda  Mig   para  maior
resistencia,    acabamento   e   qualidade,

recebem         pintu ra         pelo         sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

in icras        e        recebem        tratamento
anticorrosivo  e  por fosfatizaeao  curadas

em estufa a 22oo.

Documenta§ao       t6cnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do

fabricante.
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  o

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devefa   ser   assinado   por

medico    do    trabalho    ou    er onomista
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reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade

com a ABNT NBR 13966 ­M6veis para

escrit6rio  ­  Mesas  ­  Classificacao  e
caracteristicas fisicas dimenslonais e
requisitos  e  m6todos  de  ensaio,  ou
laudo  de ensaio  equivalente  emitido  por

laborat6rio    ou    OCP    acreditado    pelo

lNMETRO.
• Apresentar Certificado de conformidade

de  Preparaeao  de  Processo  de  Pintura
de   Superflcies   Metalicas,   emitido   por

Organismo     Certificador     de     Produto

(OCP),      acreditado      pelo      INMETRO.
Devefa ser em nome do Fabricante, com
os    resultados    pelo    menos    para    as
Normas  ABNT  NBR  NBR  8094,  ABNT

NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,

ABNT   NBR   NBR   10.443,   ABNT   NBR

NBR  11.003.

05 250714

MESA                                     RETANGULAR

UND 20

AUTOPORTANTE    PES    MET^LICOS

1200 x 600 x 740 MM.

Tampo  unico,   confeccionado  em   MDP

(Painel de partlculas de media densidade
com  revestimento  melamlnico  nas  duas

faces)     de    25     mm     de     espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno  da  pega,  com  raio de 2,5

mm,   na   aresta   superior   e   inferior   da

borda,  atendendo  a  norma  NBR  13966;

possui    passa    cabo    em     poliestireno
injetado com tampa  removlvel de 60mm

de diametro  e furae6es  na  parte  inferior

do  tampo  para  receber  embuchamento
metalico.

Painel confeccionado em MDP de 18 mm

de  espessura;   acabamento  em  fita  de
borda  de  PVC  em  todo  o  contorno  da

pega,  com  raio  de  1   mm  de  espessura
nas arestas superior e  inferior da  borda;

possui        furag6es         para         receber
embuchamento   metalico,   para   acoplar

pes e demais acess6rios.
Pes   laterals  ­   base   superlor  em   aco,
formato  em  "L"  medindo  500  x  48  x  30

mm,  com  2,65  mm  de  espessura  para
maior       sustentagao;       furagao       nas

extremidades   para   fixaeao   do   pe   ao
tampo.  Coluna vertical em chapa de ago

dobrada  medindo  675  x  180  x  40  mm

com  1,20  mm  de  espessura;  oriflcio  em
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cada   extremidade   para   passagem   de
fiaeao  do  tampo  ao  piso;  tampa  lateral

removlvel  para  acesso  ao  cabeamento,
em  a9o  com  0,90mm  de  espessura  e
abertura  inferior  para  passagem  de  ar;

encaixe      tipo      "clic".       Base       inferior

estampada,    sem    uso    de    ponteiras,
medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com

2,65mm   de   espessura;   duas   sapatas
niveladoras     estriadas,     injetadas     em

polipropileno   de   60   mm   de   diametro,
rosca  M6  na  cor da  estrutura;  aplicagao

de  rebites  M6  para  jungao  dos  pes  ao

painel  unico.
Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de

PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,

risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixagao por parafusos

m6tricos  e  com   insertos   metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizaeao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas as partes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de  Solda  Mig   para  maior
resistencia,    acabamento   e   qualidade,

recebem         pintura         pelo         sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

in icras        e        recebem        tratamento

anticorrosivo  e  por fosfatizacao  curadas

em estufa a 22oo.

Documentaeao       t6cnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do

fabricante.
•   NR­17  ­   Laudo  comprovando  que  o

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devefa   ser   assinado   por
medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade

com a ABNT NBR 13966 ­M6veis para

escrit6rio  ­  Mesas  ­  Classificagao  e
caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos  e  m6todos  de  ensaio,  ou
laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por

laborat6rio    ou    OCP    acreditado    pelo

lNMETRO.
• Apresentar Certificado de conformidade

de  Preparagao  de  Processo  de  Pintura
deSu erflcies   Metalicas,    emitido
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Organismo     Certificador     de     Produto

(OCP),      acreditado      pelo      lNMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os    resultados    pelo    menos    para    as

Normas  ABNT  NBR   NBR  8094,   ABNT

NBR,  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,

ABNT   NBR   NBR   10.443,   ABNT   NBR

NBR  11.003.

8 250717

MESA      DE       REUNIAO       REDONDA

END 01

1200X740 MM.

Tampo         em         formato         redondo,

confeccionado    em     MDP    (Painel    de

partlculas    de    media    densidade    com
revestimento     melamlnico     nas     duas

faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em

todo contorno da  pe9a,  com  raio de  2,5
mm,   na   aresta   superior   e   inferior   da

borda,  atendendo a norma NBR 13966.

Estrutura metalica tipo estrela com  base

inferior  estampada  "sem  ponteiras"  em

chapa de a8o medindo 450 x 67 x 25 mm

de   altura   e   2,65   mm   de   espessura;
sapatas niveladoras estriadas de 60 mm
de  diametro,  rosca  5/16  em  cada  base
estampada;
estrutura   usinada   a   laser,   formato   de

estrela permitindo o alinhamento perfeito

das cinco bases. Base superior em forma

de "X" em tubo de ago retangular de 20 x

30  mm  e   1,06mm  de  espessura  para
sustentacao  do  tampo.   Coluna  vertical

em tubo de ago redondo de 4" e 1,60 mm

de    espessura.    A   fixagao    da    coluna

vertical as bases superior e inferior se da

por   meio   de   parafuso   5/16   e   barra
roscada.
Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de

PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,
risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga  chama  (auto  extingulvel).  Todo
o   sistema   de   fixagao   por   parafusos
metricos  e  com   insertos   metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas as parfes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de  Solda  Mig   para  malor
resistencia,    acabamento   e   qualidade,
recebem         pintura         pelo         sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80
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in icras        e        recebem        tratamento
anticorrosivo e  por fosfatizaeao,  curadas

em estufa a 22oo.

Documehtaeao       t6cnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do
fabricante.
•   NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o

material  ofertado es fa  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devera   ser   assinado   por

medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade

com a ABNT NBR 13966 ­M6veis para

escrit6rio  ­  Mesas  ­  Classificaeao  e
caracteristicas fisicas dimensionais e
requisitos  e  m6todos  de  ensaio,  ou
Iaudo  de ensaio  equivalente  emitido  por

laborat6rio    ou    OCP    acreditado    pelo

lNMETRO.
• Apresentar Certificado de conformidade

de  Preparagao  de  Processo  de  Pintura

de   Superflcies   Metalicas,    emitido   por

Organismo     Certificador     de     Produto

(OCP),      acreditado      pelo      lNMETRO.
Devefa ser em nome do Fabricante, com
os    resultados    pelo    menos    para    as
Normas  ABNT  NBR   NBR   8094,   ABNT

NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,

ABNT   NBR   NBR   10.443,   ABNT   NBR

NBR  11.003.

9 250718

ARQUIVO 4 GAVETOES PARA PASTA

END 01

SUSPENSA MEDINDO 400 x 500 x 1300

MM.

Base       superior       ­       tampo        t]nico

confeccionado    em     MDP     (Painel    de

partlculas    de    media    densidade    com
revestimento     melamlnico     nas     duas

faces) com 25 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em

todo o contorno da peea, com raio de 2,5

mm   na   aresta   superior   e   inferior   da

borda,  atendendo  a  norma  ABNT  NBR

NBR  13961.

Base         inferior        ­        tampo         dnico

confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de

espessura; acabamento em fita de borda

de PVC em todo o contorno da pe9a, com
raio   de   2,5mm   na   aresta   superior   e

inferior da  borda;  furac6es  para  receber
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sapatas niveladoras medindo 50 x 27 mm

injetada,  para  regulagem  de  altura  pela

parfe  interna  facilitando  a  montagem  e
alinhamento;   furae6es   especlficas   nas

laterais  onde  e  aplicado  o  sistema  de

fixagao   dupla   que   conecta   as   laterals

sem  o  uso  de  parafusos,   permitindo  a
montagem  e desmontagem  sem  causar
danos,   garantindo   excelente   qualidade

final.

Laterais  do  armario  confeccionado  em

painel de MDP de  18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1  mm

na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;

furae6es   especlficas   para   receber   o
embuchamento    de    nylon    e    cavilhas,

corredigas telesc6picas  e  haste  em  aeo
com   sistema  de   regulagem   de  tranca

para gavetas.
Corpo do Gaveteiro em painel de MDP de

18  mm  de  espessura;  acabamento  em

fita  de  borda de  PVC  em  todo  contorno

da  peea,  com  raio  de  1   mm  na  aresta

superior e inferior da borda;

4  gavetas  altas  de  260mm   de  altura;
frente das gavetas em MDP de 18 mm de

espessura,    encabegado   com   fita   de
borda   com   raio   de    lmm    na   aresta
superior   e   inferior   da   borda;   puxador

lateral extrudado em PVC em formato de
"L" fixado a lateral da gaveta;  Corpo das

gavetas     em     MDP     de      18mm     de
espessura, com recobrimento

em  PET em todas as  bordas;  fundo em
chapa  de  fibra  duratree,   na  cor  preta;

corredi9as   telesc6picas   com   abertura

total de 400 mm,  permitido abertura total

sem queda da mesma; suporte ate 30 kg
de  carga;   todas  as   gavetas   possuem
acess6rios  metalicos  para  suporfes  de

pastas   suspensas   na   posi?ao   frontal;
fechadura   em   ago   cromado   e   duas
chaves  escamoteaveis,   fixada   no  lado
superior direito  da  primeira  gaveta,  com

travamento simultaneo.

Todos  os  Paineis  de  MDP  e  borda  de
PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,

risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixagao por parafusos
metricos  e  com   insertos  metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmonta em  do  mobiliario  sem  causar
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danos   ao   mesmo,   sem   utilizacao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas as partes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de  Solda  Mig   para  maior
resistencia,    acabamento   e   qualidade,
recebem         pintura         pelo         sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

in icras        e        recebem        tratamento
anticorrosivo e por fosfatizaeao,  curadas

em estufa a 22oo.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de

PVC   com   alta   resistencia   a   lmpacto,

risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga  chama  (auto  extingulvel).  Todo
o   sistema   de   fixagao    por   parafusos
metricos  e  com   insertos   metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Documenta§ao       t6cnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do

fabricante.
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  o

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devera   ser   assinado   por
medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

10 250719

GAVETEIRO       VOLANTE       COM       4

UND 03

GAVETAS    MEDINDO    400    x   460   x

690MM.

Base       superior       ­       Tampo       dnico

confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de

espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da  pe9a,  com

raio  de  2,5  mm,   na  aresta  superlor  e
inferior  da   borda;   furag6es   especlficas

para aplicagao de
ferragens com  sistema  de fixagao dupla

que conecta as duas peeas sem o uso de
parafusos.
Base         inferior        ­        tampo         unjco

confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de

espessura; acabamento em fita de borda

de PVC em todo contorno da peea,  com
raio  de  2,5   mm,   na  aresta  superior  e

inferior da borda; furag6es para aplicaeao

de  ferragens  com   sistema   de  fixaeao
dupla que conecta as duas pecas sem o
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uso de  parafusos e  para  receber quatro
buchas de nylon de 8 mm para instalagao

de cada rodlzio; quatro rod[zios de duplo

giro   em   termoplastico   com   rodas   em

poliamida; 45 x 45mm (L x H) e rodas de
35mm;  capacidade  de  carga  unitaria  de

40 kg;

Lateral de gaveteiro em  MDP  de  18  mm

de  espessura;   acabamento  em  fita  de
borda de PVC em todo contorno da pega,
com   raio  de   1   mm   de   espessura   na
aresta superior e inferior da borda; tranca

mefalica em aeo com pinos metalicos que

permite    a    abertura    ou     fechamento
simultaneo   de  todas   as   gavetas;   pino

metalico na parte superior que permite o

alinhamento   das   gavetas,   juntamente

com o giro da fechadura;  puxador lateral

extrudado  em   PVC  em  formato  de  "L"

fixado    a    lateral    por    meio    de    canal

usinado,     facilitando    a    abertura    das

gavetas independente do lado.
Costa em  MPD  de  18  mm;  acabamento
em   fita   de   borda   em   PVC   em   todo

contorno da  pega,  com  raio  de  lmm  de

espessura na aresta superior e inferior da
borda. Frente das gavetas em MDP de 18

mm  de  espessura;  acabamento  em  fita
de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

peea, com raio de 1  mm de espessura na
aresta    superior   e    inferior   da    borda;

furagao   para   aplicagao   de   fechadura
frontal com duas chaves

escamoteaveis, injetada em polipropileno

com  haste em  aeo  de  alta  resistencia  a
torque,    fixada    na    parte    superior   da

primeira   gaveta;   corpo   em   ago,   com
cilindro de 19 mm de diametro niquelado,

giro de 180° para abertura e fechamento;

puxador  lateral  extrudado  em  PVC  em
formato de "L" fixado a lateral,  facilitando

a abertura das gavetas independente do
lado e deixando a frente da gaveta livre.

Corpo da  gaveta  em  MDP  de  15mm  de

espessura    na    cor   preta;    laterais   da

gaveta   com   75   mm   de   altura,   com
acabamento  em  fita  de  PVC  em  todo  o
contorno     da     pe9a     com     lmm     de
espessura;  recortes  a  45°  na  uniao  da

parte  posterior  da  gaveta;   laterais  com
ranhuras  para  encaixe  perfeito  no fundo

da gaveta; fundo da gaveta em "duraplac"

de  2,5  mm,  batente  de fechamento  das

avetas com a tranca. Todas as avetas
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Folha:

com  trilho telesc6pico  em  chapa  de  ago

zincado     branco     de     400     mm     de

comprimento que

permite a abertura total de 430 mm para
facilitar  o  acesso  as  pastas  suspensas;
deslizamento  por  esferas  de  ago,  com
sistema   de   destravamento   atraves   de
alavanca     de     separagao,     trava     de

proteeao na posicao fechada por suporte
interno  evitando  assim  a  movimentaeao

inadequada  do  mesmo.  Trilho  suporta  a

carga de ate de 30 Kg.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  bordas  de

PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,

risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixagao por parafusos

metricos  e  com   insertos  metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizaeao   de

parafusos direto nos pain6is de MDP.
Todas as partes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de  Solda  Mig   para  maior
resistencia,    acabamento   e   qualidade,

recebem         pintu ra         pelo         sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

in icras        e        recebem        tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao,  curadas

em estufa a 22oo.

Documentacao       t6cnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do

fabricante.
•   NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o

material  ofertado esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devefa   ser   assinado   por

medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido  pela  ABERGO  do  trabalho.

Apresentar  certificado  de  conformidade

com a ABNT NBR 13961 ­M6veis para

escrit6rio   ­   Armarios,   ou    laudo   de
ensaio        equivalente        emitido        por

laborat6rio    ou    OCP    acreditado    pelo

lNMETRO.

12 250721

GAVETEIRO  SUSPENSO  2  GAVETAS

END 21

400 x 460 x 280 MM,

Travessas,    duas    superiores    e    duas
inferiores   confeccionadas   MDP   de   18

mm  de  espessura;  acabamento  em  fita
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de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

pega,   com   raio   de    lmm,    na   aresta
superior   e   inferior   da   borda;   furag6es

para  receber ferragens de  dupla fixagao
medindo  8  x  30  mm,  injetada  em  nylon.

Laterais de gaveteiro em MDP de 18 mm

de  espessura;   acabamento  em  fita  de
borda de PVC em todo contorno da pega,

com   raio   de   1   mm   de   espessura   na

aresta superior e inferior da borda; tranca

metalica   confeccionada   em   ago   SAE
1020 com  pinos metalicos que permite a

abertura  ou  fechamento  simultaneo  de

todas as gavetas;  pino mefalico na parte

superior    que    permite    o    alinhamento

juntamente com o giro da fechadura;
Frente da gaveta em MDP de  18 mm de

espessura; acabamento em fita de borda

de PVC em todo contorno da pega,  com
raio  de  1   mm  de  espessura  na  aresta

superior e inferior da borda; furagao para

aplicaeao de fechadura frontal com duas

chaves    escamoteaveis,     injetada    em

polipropileno  com  haste  em  aeo  de  alta
resistencia   a   torque,   fixada   na   parte

superior  da  primeira  gaveta;   corpo  em

ago,  com cilindro de  19  mm de diametro

niquelado  auto  brilho,  giro  de  180°  para

abertura e fechamento; fixada na gaveta

por  meio  de  parafuso  e  bucha  de  nylon
injetado,     para     maior     qualidade     de

acabamento;   puxador  lateral  extrudado

em   PVC   em   formato   de   "L"   fixado   a

lateral  em  canal  usinado   no  topo  para

perfeita   fixaeao,   facilitando   a   abertura
das   gavetas   independente   do   lado   e
deixando a frente da gaveta livre.

Corpo da  gaveta  em  MDP  de  15mm  de

espessura    na    cor   preta;    laterais   da

gaveta   com   75   mm   de   altura,    com
acabamento  em  fita  de  PVC  em  todo  o
contorno     da     pe9a     com     lmm     de
espessura;  recortes  a  45°  na  uniao  da

parte posterior da gaveta, onde permite o
fechamento  com  angulo  de  90°;  laterais

com  ranhuras  para  encaixe  perfeito  no

fundo  da  gaveta;  fundo  da  gaveta  em
"duraplac" de 2,5mm.  permite fixagao da

lateral  a  frente  da  gaveta,   batente  de
fechamento  das  gavetas  com  a  tranca.
Trilho    telesc6pico    confeccionado    a9o

carbono     com     acabamento     zincado
branco de 400  mm de comprimento que

ermite a abertura total de 430 mm
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Proc.  NO

facilitar  o  acesso  as  pastas  suspensas;

deslizamento  por  esferas  de  ago,  com
sistema  de  destravamento  atraves  de
alavanca     de     separagao,     trava     de

prote9ao na posieao fechada por suporte
interno  evitando  assim  a  movimentaeao

inadequada  do  mesmo.  Trilho  suporta  a

carga de ate de 30 Kg,
Todo o sistema de fixaeao sera feito por

parafusos    metricos    e    com     insertos
metalicos os quais permitem a montagem

e   desmontagem   dos   mobiliarios   sem

causar danos ao mesmo.
Todos  os  paineis  de  MDP  e  bordas  de
PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,

risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixacao por parafusos

metricos  e  com   insertos   metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utiliza9ao   de

parafusos   direto   nos   paineis   de   MDP.
Documenta9ao       t6cnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do

fabricante.
•   NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o

material  ofertado  esfa  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devera   ser   assinado   por

medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade

com a ABNT NBR 13961 ­M6veis para

escrit6rio   ­   Armarios,   ou   laudo   de
ensaio        equivalente        emitido        por

laborat6rio    ou    OCP    acreditado    pelo

lNMETRO.

13 250722

ARMARIO           BAIXO           COM          01

UND 05

PRATELEIRA 02  PORTAS 800 x 460 x
740MM.

Base        superior        ­        tampo        t]nico

confeccionado    em     MDP    (Painel    de

partlculas    de    media    densidade    com
revestimento     melamlnico     nas     duas

faces)     de     25     mm     de     espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em
todo o contorno da peea, com raio de 2,5
mm   na   aresta   superior   e   inferior   da

borda.
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Base         inferior        ­        tampo         Onico

confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de

espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo o contorno da pega, com
raio   de   2,5mm   na   aresta   superior   e
inferior da  borda;  furae6es  para  receber

sapata  niveladora  medindo  50  x  27  mm

injetada,   que   permite   a   regulagem   do

m6vel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais        e        fu ndo        do        armario

confeccionado em  painel  de  MDP de  18

mm  de  espessura;  acabamento  em  fita

de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

peea,   com   raio   de   1    mm   na   aresta
superior  e  inferior  da   borda.   A  fixagao

entre as pegas e feita por meio de buchas
de    nylon    para    maior   fixagao,    possui

tambem parafusos de mini fix para fixagao

das  pe9as  diretamente  nas  buchas  de
nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peea, com raio de 1  mm

na aresta  superior e  inferior da  borda.  A

porta    lado    direito    recebe    fechadura
frontal com duas chaves escamoteaveis,

corpo    com    haste    de    ago    de    alta
resistencia  e  pegador  em  polipropileno;

cilindro  de  19  mm  de  diametro  em  aeo

niquelado  auto  brilho;  giro  de  180°  para

abertura  e  fechamento  da  porta;  fixado

por meio de parafusos de a9o e bucha de
nylon      para      maior     acabamento      e

qualidade;   possui   puxador   em   zamak
medindo  148  x 20  x 9  mm,  com furagao

de  128  mm  entre furos,  acabamento  na
cor Onix acetinado e detalhe ergonomico

para melhorar na hora da pega. A fixagao
das portas a lateral do armario e feita por

dobradigas  em  aeo  de  alta  resistencia,

que permite abertura a 110°, com caneco
de  35  mm  de  diametro  a  ser  fixado  a

porta por fura9ao de 35 mm de diametro

para   urn   perfeito   encaixe,    fixaeao   e
resistencia.  As portas  recebem fura96es

especlficas com embuchamento de nylon

de  8mm  de  diametro  para  fixaeao  das
dobradieas,   eliminando  a   utiliza¢ao  de

parafusos diretamente no painel de MDP,

permitindo      que      as      portas      sejam
montadas e desmontadas  sem  danificar
a estrutura do m6vel.

Prateleira   em   de   MDP   de   18   mm   de
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Folha:

Proc.  NO

espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da peea,  com
raio de 1  mm na aresta superior e inferior

da borda;

aplicagao     de     quatro     suportes     de

prateleira injetados em nylon com 20 mm
de   diametro,   encaixados   em   fura96es

pr6prias    na    parte    inferior;    permite   o
encaixe perfeito das prateleiras por meio

de    parafusos    de    apoio    fixados    nas

laterals     do     armario,     proporcionando

maior  estabilidade  ao  m6vel  e  evitando

acidentes.   o   parafuso   de   fixagao   das

prateleiras  pode  ser fixado  na  lateral  de
acordo  com  a  necessidade  do  cliente;

possui   furaeao    para    batente   em   "L"
confeccionado  em  ago  zincado  branco,

que serve para fechamento da porta junto
a fechadura.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  bordas  de

PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,

risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixagao por parafusos

metricos  e  com   insertos  metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobjliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizaeao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.

14 250723

ARMARIO           ALTO           COM           03

UND 01

PRATELEIRAS 02 PORTAS 800 x 460 x

1600MM.

Base        superior       ­        tampo        tlnico

confeccionado    em     MDP    (Painel    de

particulas    de    media    densidade    com
revestimento     melamlnico     nas     duas

faces)    com    25    mm    de    espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em

todo o contorno da pega, com raio de 2,5
mm   na   aresta   superior   e   inferior   da

borda.

Base         inferior        ­        tampo         unico

confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de

espessura; acabamento em fita de borda

de PVC em todo o contorno da pega, com

raio   de   2,5mm   na   aresta   superior   e

inferior da  borda:  furag6es  para  receber

sapata  niveladora  medindo  50  x  27  mm

injetada,   que   permite   a   regulagem   do

m6vel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais        e        fundo        do        armario
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confeccionado em  painel  de  MDP de  18

mm  de  espessura;  acabamento  em  fita

de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

pega,   com   raio   de   1    mm   na   aresta
superior  e  inferior  da   borda.  A  fixacao

entre as peeas 6 feita por meio de buchas

de   nylon   para    maior   fixaeao,    possui

tambem parafusos de mini fix para fixaeao

das  pe9as  diretamente  nas  buchas  de
nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1  mm

na aresta superior e  inferior da  borda.  A

porta    lado    direito    recebe    fechadura
frontal com duas chaves escamoteaveis,

corpo com  haste  de  ago  e  pegador em

polipropileno;    cilindro    de    19    mm    de
diametro  em  ago  niquelado  auto  brilho;

giro de  180° para abertura e fechamento
da porta; fixado por meio de parafusos de

ago    e    bucha    de    nylon    para    maior

acabamento    e    qualidade;    porta    lado

esquerdo   recebe   puxador   em   zamak
medindo  148  x 20  x 9  mm,  com furaeao

de  128  mm  entre furos,  acabamento  na

cor Onix acetinado e detalhe ergonomico

para melhorar na hora da pega. A fixagao
das portas a lateral do armario e feita por

dobradigas  em  ago  de  alta  resistencia,

que permite abertura a 110°, com caneco
de  35  mm  de  diametro  a  ser  fixado  a

porta por fura9ao de 35 mm de diametro

para   urn   perfeito   encaixe,    fixagao   e
resistencia,   acabamento   niquelado.   As

portas    recebem    fura96es    especlficas
para embuchamento de nylon de 8mm de
diametro  para  fixagao  das  dobradigas,

eliminando   a    utilizaeao    de    parafusos

diretamente      no      painel      de      MDP,

permitindo      que      as      portas      sejam
montadas e desmontadas  sem  danificar
a estrutura do m6vel.
Prateleiras  em  de  MDP  de  18  mm  de

espessura; acabamento em fita de borda

de PVC em todo contorno da  pega,  com
raio de 1  mm na aresta superior e inferior

da  borda;  aplica9ao  de  quatro  suportes

de  prateleira  injetados  em  nylon  com 20

mm     de     diametro,     encaixados     em

furae6es    pr6prias     na    parte     inferior;

permite o encaixe perfeito das prateleiras

por meio de  parafusos de  apoio fixados
nas  laterais  do  armario, orcionando
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maior  estabilidade  ao  m6vel  e  evitando

acidentes.   o   parafuso   de   fixaeao   das

prateleiras  pode  ser fixado  na  lateral  de
acordo  com  a  necessidade  do  cliente;

possui   furaeao    para    batente   em   "L"
confeccionado  em  ago  zincado  branco,

que serve para fechamento da porta junto
a fechadura.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  bordas  de

PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,

risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixaeao por parafusos

metricos  e  com   insertos   mefalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Documentacao       t6cnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do

fabricante.
•   NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devefa   ser   assinado   por

medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade

com a ABNT NBR 13961 ­M6veis para

escrit6rio   ­   Armarios,   ou   laudo   de
ensaio        equivalente        emitido        por

laboratorio    ou    OCP    acreditado    pelo

lNMETRO.

15 250724

ARMARIO    EXTRA    ALTO    COM    04

END 12

'  I

PRATELEIRAS 02 PORTAS 800 x 460 x
2000 MM.

Base       superior       ­        tampo        tlnico

confeccionado    em     MDP     (Painel    de

partlculas    de    media    densidade    com
revestimento     melaminico     nas     duas

faces)    com    25    mm    de    espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em

todo o contorno da peea, com raio de 2,5
mm   na   aresta   superior   e   inferior   da

borda.

Base         inferior        ­        tampo         unico

confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de

espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo o contorno da pega, com

raio   de   2,5mm   na   aresta   superlor   e
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inferior da  borda;  furae6es  para  receber

sapata  niveladora  medindo  50  x  27  mm

injetada,   que   permite   a   regulagem   do

m6vel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Latera is        e        fu ndo        do        armario

confeccionado  em  painel de  MDP  de  18

mm  de  espessura;  acabamento  em  fita
de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

pe9a,   com   raio   de   1    mm   na   aresta
superior  e  inferior  da  borda.  A  fixagao

entre as pe0as e feita por meio de buchas
de   nylon    para    maior   fixa9ao,    possui

tambem parafusos de mini fix para fixa9ao

das  pegas  diretamente  nas  buchas  de
nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em

todo contorno da pe9a, com raio de 1  mm

na aresta  superior e  inferior da  borda.  A

porta    lado    direito    recebe    fechadura
frontal com duas chaves escamoteaveis,
corpo  com  haste  de  aeo  e  pegador  em

polipropileno;    cilindro    de    19    mm    de
diametro  em  ago  niquelado  auto  brilho;

giro de 180° para abertura e fechamento
da porta; fixado por meio de parafusos de

ago    e    bucha    de    nylon    para    maior

acabamento   e    qualidade;    porta    lado

esquerdo   recebe   puxador   em   zamak
medindo  148 x 20  x 9  mm,  com fura9ao

de  128  mm  entre furos,  acabamento  na
cor 6nix acetinado e detalhe ergonomico

para melhorar na hora da pega. A fixaeao
das portas a lateral do armario e feita por

dobradigas  em  a9o  de  alta  resistencia,

que permite abertura a 110°, com caneco
de  35  mm  de  diametro  a  ser  fixado  a

porta por furagao de 35 mm de diametro

para   urn   perfeito   encaixe,    fixagao   e
resistencia,   acabamento   niquelado.   As

portas    recebem    fura96es    especlficas
para embuchamento de nylon de 8mm de
diametro  para  fixaeao  das  dobradieas,
eliminando   a    utilizagao    de    parafusos

diretamente      no      painel      de      MDP,

permitindo      que      as      portas      sejam
montadas e desmontadas  sem  danificar
a estrutura do m6vel.

Prateleiras  em  de  MDP  de   18  mm  de

espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 1  mm na aresta superior e inferior

da  borda;  a aode uatro  su
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de prateleira  injetados em  nylon  com 20

mm     de     diametro,     encaixados     em

furag6es     pfoprias     na     parte     inferior;

permite o encaixe perfeito das prateleiras

por meio de  parafusos de  apoio fixados
nas  laterais  do  armario,  proporcionando

maior  estabilidade  ao  m6vel  e  evitando

acidentes.   o   parafuso   de   fixagao   das

prateleiras  pode  ser fixado  na  lateral  de
acordo  com  a  necessidade  do  cliente;

possui   furagao    para    batente   em    "L"
confeccionado  em  ago  zincado  branco,

que serve para fechamento da porta junto
a fechadura.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  bordas  de

PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,

risco,  abrasao,  mancha,  umidade e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixagao por parafusos

metricos  e  com   insertos  metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Documentaeao       t6cnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do

fabricante.
•   NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devera   ser   assinado   por

medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade

com a ABNT NBR 13961 ­M6veis para

escrit6rio   ­   Armarios,   ou   laudo   de
ensaio        equivalente        emitido        por

laborat6rio    ou    OCP    acreditado    pelo

lNMETRO.

16 250725

PAINEL   DIVISORIO   METALICO   COM

UND 06

PLACAS  DE  FECHAMENTO  EM  MDP

MEDINDO 800 x 75 x 1300 MM.

Placa  superior e  inferior,  lado  1  e  lado  2

em    MDP   de    18    mm    de   espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em

todo contorno da pega, com raio de 1  mm

na aresta superior e inferior da borda. As

placas sao fixadas no requadro por meio
de  buchas  de  nylon  de   17  x  10,5  que

permitem    uma    fixacao    perfeita    sem
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danos  ao  quadro  divisor  e  a  na  placa
MDP.

Estrutura      basculante      em      alumlnio

extrudada  medindo   100  x   15  mm  pelo

comprimento  do  quadro,  para  dividir  as

placas    inferior   e    superior,    fixadas    a
estrutura   por   dois   suportes   em   nylon

injetados com  encaixe tipo  clic;  abertura

a 90° para acesso a fiagao e retorno por
mola,   na   posigao   fechada;   cerda   de
vedagao para nao esmagar os cabos de
fia9ao'

Requadro em aeo medindo 40 x 40 x 0,90

mm   de   espessura   no   sentido  vertical;

recortes a laser para encaixes de placas,
rodapes,       perfis       de       acabamento,

passagem  de  fia9ao,   maos  francesas,
colunas  de  canto  e  demais  acess6rios.

Travessa  inferior em  ago  medindo  20  x

40  x  1,20  mm  de  espessura  em  todo

comprimento   do  quadro;   dois   recortes

retangulares   de    20    x   60    mm    para

passagem de fiaeao do piso para o lado
interno   '   do       quadro;        bucha       em

polipropileno medindo 40 x 40  mm,  com
rosca     3/8,      encaixada      na     sapata
niveladora  com  rosca  5/8  sextavada  de

30 mm na cor preta;

permite     a     regulagem     de     altura     e
alinhamento do quadro.

Dois  Rodapes em  aeo com  0,90  mm  de

espessura,  dobrado  a  90°;  fechamento
lateral    e   superior;    engates    na    parte

traseira  proporcionando  o  encaixe  entre

o rodape e a coluna vertical, acabamento

liso  ou  com  furag6es  para  fixaeao  de  2

tomadas       eletricas,        pogo       interno,

Margirius ou similar; 2 RJ 45 ­telefonia e

16gica    (tomadas    de    acordo    com    as

normas da ABNT NBR  NBR  14136),  nao

acompanham as tomadas.
Calha da passagem de fia9ao em formato
"U"   medindo   20   x   40   x   1,20   mm   de

espessura,  fixado  na  altura de  520  mm,
formando  urn  leito   para   passagem  da

fiaeao   entre   urn   quadro   e   outro;   dois

recortes retangulares de 20 x 60 mm para

passagem de fiagao entre a parte inferior
e   superior   do   quadro.   Tubo   de   ago

medindo    40    x    40    x    0,90    mm    de

espessura,  pelo comprimento do quadro

para  sustentagao  na  parte  superior  do
quadro; furag6es para encaixe do suporte

erfil   de  acabamento   su erior,   em
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alumlnio; bucha de aco nas extremidades

para conexao entre paineis divis6rios, por

parafusos  sextavados  e  arruela;   bucha
de  aeo  central  para  encaixe  entre  dois

quadros        sem        necessidade        de
aparafusamento.

Perfil   de   acabamento   horizontal   para

quadro     divisdrio     confeccionado     em
alumlnio extrudado medindo 80 x  15 mm

pelo     comprimento     do     quadro;     raio
superior de 78 mm;

composto   por   duas   pegas,    urn   perfil

macho  e   urn  perfil  femea,   fixados   por

encaixe tipo "clic";  tampa do perfil com 2

separadores para fios;  fixado a estrutura
do  quadro,  por duas  guias  para  perfeito

acabamento              e              alinhamento;

aparafusados   no   quadro   por   meio   de

parafusos   ocultos   sob   a   tampao   de
fechamento,    tipo    panela    PHS    Drillfer

ponta   broca  4,2   x   16  zincado   branco.
Acompanha  em  cada  peffil  de  alum[nio

uma  pega  injetada  em  Polipropileno  em

formato  "H"  para  juneao  e  alinhamento

dos perfis horizontais.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de

PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,

risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo a sistema de fixagao por parafusos

metricos  e  com   insertos  metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizaeao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas as partes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de  Solda  Mig   para  maior
resistencia,    acabamento   e   qualidade,

recebem         pintu ra         pelo         sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80
in icras        e        recebem        tratamento
anticorrosivo e  por fosfatizaeao,  curadas

em estufa a 22oo.

Documehtaoao       t6cnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do

fabricante.
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  o

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devera   ser   assinado   por
medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido ela ABERGO do trabalho.
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• Apresentar certificado de conformidade

com    a    ABNT    NBR    NBR    13964   ­

Dlvls6rlas   tipo   painol,   ou    laudo   de

ensalo        equivalente        emitido        por

laborat6rio    ou    OCP    acreditado    pelo

lNMETRO.
• Apresentar Certificado de conformidade

de  Preparagao  de  Processo  de  Pintura
de   Superflcies   Metalicas,    emitido   por

Organismo     Certificador     de      Produto

(OCP),      acreditado      pelo      lNMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com

os    resultados    pelo    memos    para    as

Normas  ABNT  NBR   NBR   8094,   ABNT

NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,

ABNT   NBR   NBR   10.443,   ABNT   NBR

NBR  11.003.

17 250726

PAINEL   DIVISORIO   METALICO   COM

un 03

PLACAS  DE  FECHAIVIENTO  EM  MOP

MEDINDO 700 x 75 x 1300  MM,

Placa  superior e  Inferior,  lado  1  e  lado  2

em    MOP   de    18    mm    de   espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pe?a, com raio de 1  mm

na aresta superior e inferior da borda. As

placas sao fixadas no requadro por meio
de  buchas  de  nylon  de   17  x  10,5  que

permitem    uma    fixa9ao    perfeita    sem
danos  ao  quadro  divisor  e  a  na  placa

MDP.

Estrutura      basculante      em      alumlnlo

extrudada  medindo   100  x  15  mm  pelo

comprimento  do  quadro,  para  dividir  as

placas    inferior   e    superior,    fixadas    a
estrutura   por   dois   suportes   em   nylon
injetados com  encaixe tipo  clic;  abertura

a 90° para acesso a fiagao e retorno por
mola,   na   posigao   fechada;    cerda   de

vedagao para nao esmagar os cabos de
fiacao'

Requadro em ago medindo 40 x 40 x 0,90

mm   de   espessura   no   sentido  vertical;
recortes a laser para encaixes de places,
rodapes,       perris       de       acabamento,

passagem  de  fiagao,   maos  francesas,
colunas  de  canto  e  demais  acess6rios.
Travessa  inferior  em  ago  medindo  20  x

40  x  1,20  mm  de  espessura  em  todo

comprimento   do   quadro;   dois   recortes

retangulares    de    20    x    60    mm    para

passagem de fiagao do piso para a lado
interno       do       quadro;        bucha       em



Estado do Maranhao

Prefeitura Municipal de Pago do Luniar

instituto de Previdencia Social dos Servidores Ptlblicos

do Municipio de Pago do Lumiar ­ PREVPACO

polipropileno  medindo  40  x 40  mm,  com
rosca     3/8,      encaixada      na      sapata
niveladora  com  rosca  5/8  sextavada  de
30 mm na cor preta;

permite     a     regulagem     de     altura     e
alinhamento do quadro.

Dois Rodapes  em  ago com 0,90  mm  de

espessura,  dobrado  a  goo;  fechamento

lateral    e   superior;    engates    na    parte

traseira  proporcionando  o  encaixe  entre

o rodape e a coluna vertical, acabamento

liso  ou  com  furag6es  para  fixagao  de  2

tomadas       eletricas,        pogo       interno,

Margirius ou similar; 2 RJ 45 ­telefonia e

16gica    (tomadas    de    acordo    com    as

normas da ABNT NBR NBR  14136),  nao

acompanham as tomadas.
Calha da passagem de fiaeao em formato
"u"   medindo   20   x   40   x   1,20   mm   de

espessura,  fixado  na  altura de 520  mm,

formando   urn   leito   para   passagem   da

fiagao   entre   urn   quadro   e   outro;   dais

recortes retangulares de 20 x 60 mm para

passagem de fiagao entre a parte inferior
e   superior   do   quadro,   Tubo   de   ago

medindo    40    x    40    x    0,90    mm    de

espessura,  pelo comprimento do quadro

para  sustenta9ao  na  parte  superior  do

quadro; furae6es para encaixe do suporte
do   perfil   de  acabamento  superior,   em

alumlnio; bucha de ago nas extremidades

para conexao entre paineis divis6rios, por

parafusos  sextavados  e  arruela;  bucha
de  ago  central  para  encaixe  entre  dois

quadros        sem         necessidade        de
aparafusamento.

Peffll   de   acabamento   horizontal   para

quadro     divis6rio     confeccionado     em
alum`nio extrudado medindo 80 x  15 mm

pelo     comprimento     do     quadro;     raio
superior  de  78  mm;  composto  par  duas

pegas, urn peril macho e urn perfil femea,
fixados  por encaixe  tipo  "clic";  tampa  do

peml com 2 separadores para fios; fixado
a  estrutura  do  quadro,   por  duas  guias

para perfeito acabamento e alinhamento;
aparafusados   no   quadro   por   meio   de

parafusos   ocultos   sob    a   tampao   de
fechamento,    tipo    panela    PHS    Drillfer

ponta   broca  4,2  x   16  zincado   branco.
Acompanha  em  cada  peril  de  alumlnio

uma  pe9a  injetada  em  Polipropileno  em

formato  "H"  para  juneao  e  alinhamento

erfis horizontais,

pREvpAeo;MA

P,oc.  NO
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Fo'ha:       i *

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de

PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,
risco,  abrasao,  mancha,  umidade e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixaeao por parafusos

metricos  e  com   insertos  metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizaeao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas as partes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de  Solda  Mig  para  maior
resistencia,    acabamento   e   qualidade,

recebem         pi ntu ra         pelo         sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

in icras        e        recebem        tratamento

anticorrosivo e por fosfatizagao,  curadas

em estufa a 22oo.

Documenta9ao       t6cnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do
fabricante.
•  NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  a

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devera   ser   assinado   por

medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade

com    a    ABNT    NBR    NBR    13964   ­

Divis6rias   tipo   painel,   ou   laudo   de

ensaio        equivalente        emitido        por

laborat6rio    ou    OCP    acreditado    pelo

lNMETRO.
• Apresentar Certificado de conformidade

de  Preparagao  de  Processo  de  Pintura
de   Superflcies   Metalicas,    emitido   por

Organismo     Certificador     de     Produto

(OCP),      acreditado      pelo      lNMETRO.
Devefa ser em nome do Fabricante, com
os    resultados    pelo    menos    para    as
Normas  ABNT  NBR  NBR  8094,  ABNT

NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,

ABNT   NBR   NBR   10.443,   ABNT   NBR

NBR  11.003.

24 250733

SUPORTE       METALICO       RETRATIL

END 18

PARA PASTAS SUSPENSAS

Pasta              suspensa :               Requad ro
confeccionado  em  chapa  de  a9o  SAE
1020    com    espessura    de    0,60    mm

dobradas   formando   urn   "U"   metalico,
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Folha:

Proc.  NO

fixada  no  trilho  telesc6pico  por  meio  de

rebites  de  alumlnio  e  fixada  no  armario

por  meio  de   parafusos   soberbos  com
cabega chata,  o trilho  possui  esferas de

aeo    para    extra9ao    total    da    gaveta
deslizando    suavemente    e    permitindo

maior  facilidade   de   acesso   as   pastas

junto   ao   usuario.   A   pasta   Suspensa

possui  dais  distanciadores  de  ago  com
dobras   a   90°   para   afastar   a   pasta
suspensa   das   portas,   possibilitando   a

extragao    das    pastas    com    qualquer
modelo  de  dobradiea  e  porta.  Na  parte

central  existe  uma  travessa  central  que

serve     de     apoio     para     as     pastas
confeccionado em ago SAE 1020 de 1,20

mm  de  espessura  em  formato  tipo  "U".

Todas as pe9as recebem solda MIG para
maior sustentagao e acabamento, possul

pegas de ago curvas na parte interna.
Trilho    telesc6pico:     Trilho     telesc6pico

confeccionado em chapa de aeo carbono
com acabamento zincado branco de 400
x 45  mm  de comprimento que  permite a

abertura total de 430  mm  para facilitar o

acesso as  pastas suspensas.  0 trilho e
desengafavel   atraves   de   alavanca   de

separa9ao, com proteeao de retengao na

posigao   fechada,   possui   deslizamento

por  meio  de  esferas  de  ago  protegidas
por suporte interno
evitando       assim       a       movimentagao

inadequada  do  mesmo.  Trilho  suporta  a

carga maxima de 45 Kg.

Todas as partes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de  Solda  Mig   para  maior
resistencia,    acabamento   e   qualidade,

recebem         pintu ra         pelo         sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

micras        e        recebem        tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao,  curadas

em estufa a 22oo.

26 250735

DIVISOR   FRONTAL   PARA   MESAS   ­

END 08

MEDINDO:  1200 x 25 x 400 MM.

Divis6ria  em  MDP  (Painel  de  partlculas

de  media  densidade  com  revestimento
melamlnico nas duas faces) de 25 mm de

espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo contorno da pega,  com

raio  de  2,5   mm,   na  aresta  superior  e

inferior  da  borda.   Fixado  na  mesa  por

meio   de   suportes   metalicos   tipo   "S"
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:OlbhaH,

confeccionado em chapa de ago 2,65 mm
de espessura zincado  branco,  apoiando
a divis6ria na parte de baixo e alinhando

a mesma na vertical, fixado na divis6ria e

na  parte de  baixo da  mesa  por meio de

parafusos auto atarraxantes 5x25.
Documenta¢ao       t6cnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do

fabricante.

32 250741

MESA  DE  DIRETOR  EM  L  TAMPO  50

UND 01

MM ­MEDINDO: 2100 x 1800 x 740 MM.

Tampo principal:  tampo unico,  produzido

em   painel   semioco,   com   50   mm   de

espessura,  externamente  composto  por

placas   superior  e   inferior  de   MDF   de
6mm      de      espessura;      internamente

requadro  e  travessas  de  MDP  com  38

mm de altura  projetadas de acordo com
a  dimensao  do  tampo;   nas  cavidades
internas  papel  colmeia  para  conferir  ao

tampo     resistencia     e     mantendo     a

espessura,     potem     com     leveza     no
conjunto.  Totalmente  vedado  com  fitas

de borda em PVC com raio de 2,5mm de
acordo   com   norma   tecnica   da   ABNT

NBR.   Na   base   inferior,   furag6es   com

insertos       metalicos       para       receber

parafusos  metricos  e  sustentacao  das
estruturas  dos   pes  e   acess6rios,   que

permitem  a  montagem  e  desmontagem
dos  mobiliarios  sem  causar  danos  aos

mesmos.

Tampo   Lateral:   tampo   anico   medindo

1800  x  560   mm,   produzido  em   painel

semioco,   com   50   mm   de   espessura,
externamente     composto     por     placas

superior  e  inferior  de  MDF  de  6mm  de

espessura;    internamente    requadro    e

travessas de MDP com 38 mm de altura

projetadas de acordo com a dimensao do
tampo;   nas   cavidades   internas   papel

colmeia      para      conferir      ao      tampo
resistencia   e   mantendo   a   espessura,

porem      com      leveza      no      conjunto.
Totalmente  vedado  com  fitas  de  borda

em PVC com raio de
2,5mm de acordo com  norma tecnica da
ABNT  NBR.  Na  base  inferior  do  tampo

furag6es   com   insertos   metalicos   para

receber        parafusos         metricos        e
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sustentaeao  das  estruturas  dos  pes  e
acess6rios, que permitem a montagem e

desmontagem     dos     mobiliarios     sem

causar danos aos mesmos.
Na   parte   lateral   do   tampo,   caixa   de

tomadas em ABS, tampa basculante com
abertura   ate    100°    e   fresta   de   para

passagem   de   fiacao;   corpo   com   aba
arredonda em todo o contorno com dois

m6dulos   para   instala9ao   de   tomadas

USB,  encaixe tipo clic,  padrao  PEZZI  ou

similar;     instalacao     sobre     a     tampo.

Suporte   de   tomadas   em   ago   de   no
minimo   0,90   mm   de   espessura,   abas

laterais de 55 mm de altura,  dobrado em
"U",  para  fixagao  sob  o  tampo;  com  no

mlnimo   cinco   entradas   para   tomadas

eletricas   com   recorte   de   41,5   x   21,5,

padrao   Margirius,   Pezzi   e  Weg,   poeo
interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45;

tampa  para  fechamento  inferior  de  facil

acesso  para  manuteneao  e  prevencao
contra choques. Contem urn distanciador

entre o tampo auxiliar e o tampo principal

em    perfil    em    alumlnio    extrudado    e

Anodizado Fosco Acido medindo 101,6 x

101,6     x    48mm     altura     e     2,0     mm

espessura. Tanto o tampo principal como

o  auxiliar,  possuem  furagao  para  bucha

%,  para fixagao do distanciador na  parte
inferior do tampo auxiliar, chegando ate o

tampo    principal    Pe    lateral   fixado    ao

tampo  principal,  medindo 670  x 800x 50

mm,  produzido em  painel  semioco,  com

50   MM    de   espessura,    externamente

composto  por  placas  superior  e  inferior

de     MDF     de     6mm     de     espessura;

internamente   requadro  e  travessas  de

MDP com 38 mm de altura projetadas de

acordo  com  a  dimensao  do  tampo;  nas
cavidades   internas   papel  colmeia   para

conferir ao tampo resistencia e mantendo

a   espessura,   potem   com   leveza   no
conjunto. Totalmente vedado com fita de

borda   em   PVC   com   raio   de   2,5mm;

recebe  furac6es  com  inserto  metalicos

para fixagao de sapatas de regulagem de
altura,  medindo 50 x 50 mm, em aluminio

e fixaeao do tampo ao pe,  por parafusos
metricos   que   permite   a   montagem   e

desmontagem   sem   causar   danos   ao
mobiliario.

Painel    Resguardo,     medindo    1700    x

285mm,  confeccionado em  MDP
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de  partlculas  de  media  densidade,  com
revestimento  melamlnico  em  ambas  as
faces)     com     25mm     de     espessura.
Totalmente vedado com fita de borda em

PVC com  raio de 2,5mm;  furaeao  lateral

para  fixagao  junto  ao  tampo  principal  e

pes lateral e frontal, atraves de parafusos
metricos   e   mini fix.   Pe   lateral   e   frontal

fixados   ao   tampo    lateral:    Pe    lateral

medindo 640 x 560 mm e Pe rontal  1700

x 560  mm,  respectivamente,  produzidos

em   painel   semioco,   com   50   MM   de

espessura,  externamente  composto  por

placas   superior  e   inferior   de   MDF   de
6mm      de      espessura;      internamente
requadro  e  travessas  de  MDP  com  38
mm  de altura  projetadas de acordo com

a  dimensao  do  tampo;   nas  cavidades
internas  papel  colmeia  para  conferir  ao

tampo     resistencia     e     mantendo     a

espessura,     porem     com     leveza     no
conjunto. Totalmente vedado com fita de

borda em PVC com raio de 2,5mm;

recebe  fura96es  com  insertos  metalicos

para fixagao de sapatas de regulagem de
altura, medindo 50 x 50 mm, em alumlnio

e    fixagao    do    tampo    aos    pes,    por

parafusos     m6tricos     que     permite     a
montagem  e desmontagem  sem  causar
danos ao mobiliario.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de

PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,

risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixagao por parafusos

metricos  e  com   insertos   metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas as partes metalicas sao soldadas

pelo  m6todo  de  Solda  Mig   para  maior
resistencia,    acabamento   e   qualidade,
recebem         pintu ra         pelo        sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

in icras        e        recebem        tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao,  curadas

em estufa a 22oo.

Documenta¢ao       tecnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do
fabricante.
•   NR­17  ­Laudo  com rovando
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PREVPACO/MA

Folha:

Proc.  NO

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devera   ser   assinado   por

medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade

com  a ABNT  NBR  13966 ­M6veis  para

escrit6rio    ­    Mesas    ­   Classificagao   e

caracterlsticas   flsicas    dimensionais   e

requisitos e metodos de ensaio, ou laudo

de     ensaio     equivalente     emitido     por

laboratorio    ou    OCP    acreditado    pelo

INMETRO.

35 250744

MESA  DE  REUNIAO  TIPO  DIRETORIA

END 01

MEDINDO: 2700 x 1200 x 740 MM.

Tampo bipartido, dois m6dulos de 1350 x

1200 x 740 mm em painel semioco,  com

50   mm   de   espessura,    externamente
composto  por  placas  superior  e  inferior

de    MDF    de    6    mm    de    espessura;

internamente  requadro  e  travessas  de

MDP com 38 mm de altura projetadas de

acordo  com  a  dimensao  do  tampo;  nas

cavidades  internas  papel  colmela  para

conferir ao tampo  resistencia,  mantendo

a   espessura,    porem   com   leveza   no
conjunto.  Totalmente  vedado  com  fitas

de borda em PVC com raio de 2,5 mm na

aresta  superior  e  inferior  da  borda,  de

acordo   com   norma   tecnica   da   ABNT

NBR.

Usinagem para receber caixa de tomada;
furag6es   na  face   inferior  com   insertos

metalicos  para acoplar os  pes  paineis e

os demais acess6rios, todos fixados com
mini fix,  buchas  metalicas,  m6  x  13  com

chave Allen para maior fixaeao.

Caixa    de   tomadas    em   ABS,    tampa

basculante   com   abertura   ate    10o°   e
fresta de para passagem de fiagao; corpo

com  aba  arredonda  em  todo o contorno

com   dois   m6dulos   para   instalaeao  de

tomadas  USB,  encaixe  tipo  clic,  padfao

PEZzl   ou   similar;    instalaeao   sobre   o

tampo.  Suporte  de  tomadas  em  aeo  de
no mlnimo 0,90  mm de espessura,  abas

laterais de 55 mm de altura,  dobrado em
"U",  para  fixa9ao  sob  o  tampo;  com  no

mlnimo   cinco   entradas   para   tomadas

eletricas   com   recorte   de  41,5   x  21,5,

padrao   Margirius,   Pezzi   e  Weg,   pogo
interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45;
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Folha:           sO
Proc. NO if{

Rub'

tampa  para  fechamento  inferior  de  facil

acesso  para  manuteneao  e  preven9ao
contra choques.

Contem  urn  distanciador  entre  o  tampo

auxiliar e  o tampo  principal  em  perfil  em

alumlnio  extrudado  e  Anodizado  Fosco

Acido  medindo   101,6  x   101,6  x  48mm

altura   e   2,0   mm   espessura.   Tanto   o

tampo principal como o auxiliar, possuem

furagao  para  bucha  1/4,  para  fixagao  do

distanciador  na  parte  inferior  do  tampo

auxiliar, chegando ate o tampo principal

Pes  laterais  fixado  ao  tampo  principal,

medindo  670  x  800x  50  MM,  produzido

em   painel   semioco,   com   50   MM   de

espessura,  externamente  composto  por

placas   superior  e   inferior   de   MDF   de
6mm      de      espessura;      internamente

requadro  e  travessas  de  MDP  com  38

mm de altura  projetadas de acordo com

a  dimensao  do  tampo;   nas  cavidades
internas  papel  colmeia  para  conferir  ao

tampo     resistencia     e     mantendo     a
espessura,     pofem     com     leveza     no
conjunto. Totalmente vedado com fita de

borda   em   PVC   com   raio   de   2,5mm;
recebe  fura96es  com  inserto  mefalicos

para fixa9ao de sapatas de regulagem de
altura, medindo 50 x 50 mm, em alumlnio

macigo polido e fixaeao do tampo ao pe,

por  parafusos   metricos   que   permite   a
montagem  e desmontagem  sem  causar
danos ao mobiliario.

Painel de mesa,  2  unidades por m6dulo,

em   MDP   de   25   mm   de   espessura.
Encabeeado com fita  de  borda em  PVC
com  raio  de  2mm  na  aresta  superior  e
inferior    da    borda.    0    painel    recebe

furag6es para ser acoplado no pe painel,

fixados  com  buchas  metalicas  m6  x  13

com   chave   Allen   para   maior   fixa9ao,

possuem  tambem   parafusos  de  mini fix

para fixagao das  pegas diretamente nas
buchas metalicas.

Todos os paineis de MOP e MDF e borda

de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,
risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixaeao por parafusos

m6tricos  e  com   insertos  metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizaeao   de
arafusos direto nos aineis de MDP.
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Proc.  NO

Todas as partes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de  Solda  Mig   para  malor
resistencia,    acabamento   e   qualidade,

recebem         pintu ra         pelo         sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

in icras        e        recebem        tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagao,  curadas

em estufa a 22oo.

Documenta§ao       t6cnica       a       ser
apreSentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do
fabricante.
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  o

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devefa   ser   assinado   por

medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade

com  a ABNT  NBR  13966 ­M6veis  para

escrit6rio    ­    Mesas    ­   Classificagao   e

caracteristicas    flsicas    dimensionais   e

requisitos e metodos de ensaio, ou laudo

de     ensaio     equivalente     emitido     por

Iaborat6rio    ou    OCP    acreditado    pelo

lNMETRO

40 250749

ARMARIO      BAIXO      CREDENZA      4

UND 04

PORTAS   ­  MEDINDO:   1800  X  460  X

740MM.

Base  superior  ­  tampo  unico  em  MDP

(Painel de partlculas de media densidade
com  revestimento  melaminico  nas  duas

faces)     de     25     mm     de     espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em

todo o contorno da peea, com raio de 2,5

mm   na   aresta   superior   e   inferior   da

borda;     fura96es     para     aplicagao    de

ferragens,   mini fix  e   bucha   de   10  x   11

injetada   em   nylon   na   car   preta   onde

permite   a   fixagao   das   ferragens   sem
contato com a madeira.

Base         inferior        ­        tampo         dnico

confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de

espessura; acabamento em fita de borda

de PVC em todo o contorno da peea, com
raio   de   2,5mm   na   aresta   superior   e

inferior  da   borda,   atendendo   a   norma

ABNT     NBR     NBR     13961;     furag6es,

mini fix,   bucha  de   10  x   11   injetada   em

nylon na cor preta; sapata niveladora

medindo   50   x   27   mm   injetada,    que
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Folha:            S|:=.F

permite a regulagem do m6vel pela parte
interna     facilitando     a     montagem     e

alinhamento;        Lateral       do       armario

confeccionado  em  painel de  MDP de  18

mm  de  espessura;  acabamento  em  fita
de  borda  de  PVC  em  todo  contorno  da

pega,   com   raio   de   1    mm   na   aresta
superior  e   inferior   da   borda;   fura86es

especlficas          para          receber          o
embuchamento    de    nylon    e    cavilhas,

permitindo a a fixaeao e alinhamento com
as demais  pe9as,  alem  de  montagem  e
desmontagem   do   m6vel   sem   causar
danos,   garantindo  excelente   qualidade

final.  furae6es.

Fundo   de   armario   confeccionado   em

painel de MDP de  18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pe9a, com raio de 1 mm
na  aresta  superior  e  inferior  da   borda;

furag6es   especlficas    para    receber   o
embuchamento de nylon e cavilhas para

fixagao  e  alinhamento  com  as  demais

pe9as,     permitindo     a     montagem     e
desmontagem   do   m6vel   sem   causar
danos,   garantindo  excelente   qualidade

final. furae6es.

Divisao   do   armario   confeccionado   em

painel de MDP de  18  mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peea, com raio de 1  mm

na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;

furag6es   especlficas   para   receber   o
embuchamento de nylon e cavilhas para
fixa9ao  e  alinhamento  com  as  demais

pegas,     permitindo     a     montagem     e
desmontagem   do   m6vel   sem   causar
danos,   garantindo  excelente   qualidade

final. fura96es.

Portas   confeccionadas   em    Painel   de

MDP     de      18     mm     de     espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peea, com raio de 1 mm
na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;

possui   embuchamento   de    nylon    que

permite a fixagao das dobradi9as. A porta
LE     possui     batente     de     ago     para
fechamento e travamento da porta, fixado

por   meio   de   duas   buchas   de   nylon
injetadas   para   melhor   acabamento   e
resistencia e com dois parafusos. A porta
lado direito recebe fechadura frontal com

duas chaves escamoteaveis,  corpo com
haste   de   a o   de   alta    resistencia   e
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Proc.  NO

pegador em  polipropileno;  cilindro  de  19
mm  de  diametro  em  ago  niquelado auto

brilho;    giro   de    180°   para   abertura   e

fechamento da porta;  fixado por meio de

parafusos de ago e
bucha de nylon para maior acabamento e

qualidade;   possui   puxador   em   zamak
medindo  148 x 20 x 9  mm,  com furagao

de  128  mm  entre furos,  acabamento  na

cor Onix acetinado e detalhe ergonomico

para melhorar na hora da pega. A fixaeao
das  portas as  laterals do armario e feita

por     dobradi9as     em     ago     de     alta
resistencia, que permite abertura a  110°,

com caneco de 35 mm de diametro a ser
fixado a porta por furagao de  35  mm  de

diametro    para    urn    perfeito    encaixe,

fixaeao e resistencia. As portas recebem

fu ra96es               especlficas                para

embuchamento   de   nylon   de   8mm   de

diametro  para  fixaeao  das  dobradieas,

eliminando a utilizagao de parafusos

diretamente      no      painel      de      MDP,

permitindo      que      as      portas      sejam
montadas  e  desmontadas  sem  danificar
a estrutura do m6vel.

Prateleira  confeccionada  em   painel  de

MDP     de      18      mm      de     espessura;

acabamento emfita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1  mm

na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;

aplicagao     de     quatro     suportes     de

prateleira injetados em nylon com 20 mm
de  diametro,   encaixados   em   furag6es

pr6prias;  permite  o  encaixe  perfeito  das

prateleiras   por   meio   de   parafusos   de
apoio  fixados   nas   laterais   do   armario,

travando  a  prateleira  e  proporcionando

maior  estabilidade   ao   m6vel,   evitando

acidentes.   0   parafuso  de  fixagao  das

prateleiras  pode  ser fixado  na  lateral  de
acordo com  a  necessidade  do cliente.  o

sistema de embuchamento de nylon  nas

prateleiras     permite     a     fixacao     das
ferragens sem contato com a  madeira e

possibilitando         a          montagem         e
desmontagem   do   produto   sem   causar
danos  ao   m6vel,   garantindo  excelente

qualidade    final;    possui    furaeao    para
batente  em   "L"   confeccionado  em   ago

zincado      branco,      que      serve      para

fechamento da porta junto a fechadura.

Todos  os  pajneis  de  MDP  e  borda  de

PVC   com   alta   resistencia   a   im
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Folha:          5e
Proc.  NO

risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga  chama  (auto  extingulvel).  Todo
o   sistema   de   fixagao   por   parafusos
metricos  e  com   insertos   metalicos,   os

quais      permjtem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Documentaeao       tecnica       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do

fabricante.
•  NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  o

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devefa   ser   assinado   por
medico    do    trabalho    ou    Ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade

com a ABNT NBR 13961 ­M6veis para

escrit6rio   ­   Armarios,   ou   laudo   de
ensaio        equivalente        emitido        por

laborat6rio    ou    OCP    acreditado    pelo

lNMETRO.

42 250751

CALL       CENTER       CURVO        PARA

UND 01

ATENDIMENTO  2  LADOS  ­ lvIEDINDO:

1000 x 25 x 1350 MM.

Tampo  confecoionado  em  MDP  (painel

de  partlculas  de  media  densidade,  com
revestimento     melamlnico     nas     duas

faces)     de    25     mm     de     espessura;

encabe9ados  em  fita  de  borda  de  PVC
com raio de 2,5 mm na aresta superior e
inferior   da   borda   atendendo   a   norma

NBR 13966; fixa9ao por parafusos mini fix

e cavilhas de madeira, podendo montar e

desmontar  o  m6vel  quantas  vezes  for

necessario        sem        causar        danos

posteriores.
Lateral LE/LD confeccionada em MDP de

25  mm  de  espessura;  encabeeados  em
fita de borda de PVC com raio de 2,5 mm

na  aresta  superior  e   inferior  da   borda

atendendo a  norma  NBR  13966;  fixagao

entre  a  divisao  e  o  tampo  e  feita  com

buchas    de    zamak    tipo    americanas,
fixadas  com  chave  Allen;   bucha  rosca

M6, parafusos de mini fix e cavilhas; duas

sapatas    niveladoras    de    20    mm    de
diametro com  rosca  m6  niquelada,  com
regulagem na altura em ate 25 mm, com
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acabamento  em  nylon  na  parte  inferior

para evitar danos ao piso,  fixadas ao pe
painel  por meio  de  buchas  de  ago  m6 x
13.

Painel   Lateral  em   MDP  de  25  mm  de

espessura  na  cor,  encabegados  em  fita
de borda de PVC com raio de 2,5 mm na

aresta    superior    e    inferior    da    borda;

fixagao entre a divisao e o tampo e feita

com  buchas de  zamak tipo  americanas,
fixadas  com  chave  Allen;   bucha   rosca

M6,  parafusos de mini fix e cavilhas; duas

sapatas    niveladoras    de    20    mm    de

diametro  com  rosca  m6  niquelada,  com

regulagem na altura em ate 25 mm, com

acabamento  em  nylon  na  parte  inferior

para evitar danos ao piso,  fixadas ao pe
painel  por meio  de  buchas  de  ago  m6 x
13.

Todos  os  paineis  de  MDP  e  borda  de

PVC   com   alta   resistencia   a   impacto,

risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixaeao por parafusos
metricos  e  com   insertos  metalicos,   os

quais      permitem      a      montagem      e
desmontagem  do  mobiliario  sem  causar

danos   ao   mesmo,   sem   utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas as parfes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de  Solda  Mig   para  maior
resistencia,    acabamento   e   qualidade,

recebem         pintura         pelo         sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80

in icras        e         recebem         tratamento

anticorrosivo e por fosfatiza9ao,  curadas

em estufa a 22oo.

Documentacao       t6cnjca       a       ser
apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de

Cadeia    de    Custodia)    em    nome    do

fabricante.
•   NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devera   ser   assinado   por

medico    do    trabalho.  ou    ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

TOTAL LOTE 001
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LOTE 002

ITEM CODIGO UND QTD
VALOR

DESCRICAO
UNIT TOTAL

44 250753

CADEIRA    FIXA    BASE    TRAPEZIO

END 24

EMPILHAVEL, ASSENTO ENCOSTO

EM           POLIPROPILENO,           SEM

BRACOS.

Estrutura em  tubo de aeo redondo de

19,05  mm  de  diametro  e  1,06  mm  de

espessura,    com    pe   em   forma   de
trapezio   monobloco,   curvado   a   frio

pneumaticamente;       base       superior
travessas  de  uniao  em  barra  de  ago
com  espessura 4,75  mm  para fixagao
do   assento,   soldados   pelo   sistema
MIG;  parte  intermediaria  parte  frontal,

barra    de    uniao    em    ago    trefilado

redondo  com  diametro  de  6,35  mm,

servindo  de  reforgo  para  estrutura  da

cadeira;     04     (quatro)     deslizadores

envolventes injetados em polipropileno

preto.
Sistema de uniao na  base do pe  para

conexao     e     forma9ao     de     fileiras

(opcional).    Fixagao    do    assento    na

parte posterior nas laterais atraves de
parafusos    cabega    Philips         rosca
especial para plasticos.

Assento       em       polipropileno       (PP)

pigmentado     estrutural     de     grande
resistencia  mecanica  e  facil   limpeza

com detalhes rebaixados nas laterais e

anat6micas na parte central.

Estrutura do chassi do assento em PP
com     aditivo     anti­UV.     Largura     do

assento:     460m.     Profundidade     do

assento:             440mm.             Encosto:

Confeccionado        em        polipropileno

pigmentado     estrutural     de     grande
resistencia  mecanica  e  facil   limpeza

com  sistema  de  engates  nas  laterais

para  embutir  tubos  da  estrutura  com
sistema  de  encaixe  e  anat6mico  na

parte   central.    Extensao   vertical   do
encosto:  360mm.  Largura do encosto:
420 mm.

Todas     as     partes     metalicas     sao
soldadas  pelo  m6todo  de  Solda  Mig

para  maior resistencia,  acabamento e
qualidade,      recebem      pintura     pelo
sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre
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60 /  80  micras e  recebem  tratamento
anticorrosivo     e      por     fosfatizaeao,

cu radas        em        estufa        a       220
Documentaeao      t6cnica      a      ser
apresentada:
•        Apresentar         Certificado         de

conformidade     de     Preparaeao     de
Processo   de   Pintura   de   Superflcies

Mefalicas,     emitido     por    Organismo

Certificador      de       Produto       (OCP),

acreditado pelo INMETRO.  Devefa ser

em    name   do   Fabricante,    com   os
resultados     pelo     menos     para     as

Normas ABNT NBR  NBR 8094,  ABNT

NBR       NBR       8095,       ABNT       NBR

NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  9209  .  ,

ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR

NBR  11.003.

53 250762 CADEIRA   PRESIDENTE   EM   TELA, END 01

MECANISMO BACK SYSTEM,

ASSENTO    ESTOFADO,     BRACOS

REGULAVEIS        E        APOIO        DE

CABECA.

Encosto:  Estrutura do encosto + apoio

de  cabega  em  resina  de  engenharia

termoplastica              i njetada              em

polipropileno      de      alta      resistencia
mecanica.       Estrutura      provida      de

superficie   de   revestimento   tipo   tela

preta     em     tecido     100%     poliester,
oferecendo    excelente    conforto    ao
termico.  Altura  minima  de  530  mm  e

largura minima de 460 mm.

Suporte    do    encosto    fabricado    em
resina    de    engenharia    injetada    em

nylon  com  fibra  de  vidro,   regulagem

individual      por      meio      de      sistema

automatico   tipo   catraca   com   curso

mlnimo  de  85  mm  e  8  (oito)  posie6es

de ajuste; proporciona adequado apoio

a  regiao  lombar do  usuario;  fabricado

em resina de engenharia poliamida de

alta         resistencia         mecan ica        e

durabilidade   com   engates   faceis   e

precisos.
Apoio         lombar         fabricado         em

polipropileno  injetado  com  regulagem
de altura  em  duas guias  internas com

limitador  de  curso,   impedindo  que  o

apoio   lombar   se   solte   do   conjunto;

facilidade    de    regulagem    e    design;

dimensao,  260  mm  de  largura  e  100
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mm  de  altura,  com  design  e  formato

anatomico,  para  maior  flexibilidade  e

conforto    ao    usuario;    encaixado    a

estrutura  em  cada  urn  dos  lados  do

encosto; curso de regulagem de altura

de 60 mm.

Apoio    de    cabeea    incorporado    ao
encosto, com altura ajustavel por meio

de  sistema  automatico  tipo  catraca,
revestido   mesma   tela   do   encosto;

estrutura em quadro injetado em nylon

com    fibra    de    vidro,     material    de

excelente       tenacidade       e       6tima

resistencia            mecanica.            Altu ra

aproximada   de    190   mm   e   largura

aproximada    de   290    mm.    Assento:

Chassi  interno  estrutural  injetado  em

polipropileno,                            conformado
anatomicamente,        com        ran hu ras

estrutu rais,           buchas          metalicas

insertadas         para         fixagao         de

mecanismos    e    bracos,    conferindo

elevada resistencia mecanica. Sistema

de deslizamento de assento acoplado
ao assento atraves de guias tubulares
em   aap   trefilado   com   340   mm   de

profundidade,   com   acionador   lateral
embutido para liberagao e travamento

atraves de molas com curso mlnimo de

50   mm.   Estofado   com   espuma   em

poliuretano  flex[vel  injetada,  isento  de
CFC, alta resiliencia,  alta resistencia a

propaga9ao  de  rasgo,  alta  tensao  de
alongamento  e   ruptura,   baixa  fadiga

dinamica   e   deformaeao   permanente
com  densidade  entre  45  e  55  kg/m®,

com  espessura  mediade  50  mm,  de
acordo   com   as   normas   NBR­8537,
NBR­8619,  NBR­8797.  Profundidade

minima  de 460  mm  e  largura  mlnima

de   490   mm.   Capa   de   protegao   e
acabamento  injetada em  polipropileno

texturizado e bordas arredondadas. De
facil limpeza, alta resistencia mecanica

contra     impactos     e     resistentes    a

produtos qulmicos,  fixada diretamente
no    chassi    atraves    de     parafusos
atarraxantes.

Revestimento:  do  assento  em  tecido
100%  poliester  com  peso  254  g  (+/­

5%)  por metro quadrado,  com  solidez

a   luz,   cor,   ao   pilling  e  flamabilidade

autoextingulvel    de    acordo    com    a

norma  ABNT  NBR,  ou  vinil resina de
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policloreto  de  vinila  com  suporte  textil
de poliester e algodao).  Com costuras

nas laterais respectivamente.
Apoia­Bragos com  altura ajustavel  por

meio   de   acionamento   de   botao   de

pressao  por  mola  localizado  na  parte
lateral  do  corpo  estrutural  do  brago,

fabricado  por processo de  injegao em

resina de engenharia  poliamida  (nylon

6),    com   fibra   de   vidro,    conferindo

assim   caracterlsticas   de   resistencia
mecanica,      abrasao      e      produtos

qulmicos,     fixados     diretamente     no
assento      atraves      de       parafusos
metricos,     regulagem     vertical     com

curso de 90 mm e 10 (dez) posig6es de

ajuste. Medidas externas aproximadas

de 255 x 70mm.

Mecanismo  confeccionado  em  chapa

de           a9o           estampada           de
aproximadamente 3 mm, todo conjunto

pintado com tinta ep6xi p6, mecanismo
robusto    para    cadeiras    operativas,

proporciona   indmeras   regulagens   e
conforto    ao    usuario.    Suporte    para

encosto  fabricado  em  chapa  de  ago

estampada    de    4     mm    com    alta
resistencia        mecanica.        Inclinagao

convencional   com   controle   de   duas

alavancas,    uma    para    a    altura   do

assento e outra  para o movimento do

assento  e  da   inclinaeao  do  encosto

(para cada grau que o assento reclina,
o   encosto   inclina   dois   graus),   com

sistema  relax  ao  longo  do  curso  de

reclinaeao   dotado   de   sistema   back

system.    Esse    mecanismo    tambem
disp6e     de      manlpulo     ergon6mico

frontal,    que   possibilita   o   ajuste   do

coeficiente  elastico  da  mola  helicoidal

que     tenciona      o      movjmento     de
reclinagao    de    assento    e    encosto,
adaptando  desse  modo,  a  tensao  do
movimento de reclinagao de assento e

encosto     ao     bi6tipo     do     usuario,

permitindo    o    uso    da    poltrona    por
bi6tipos distintos.

Pistao  com  regulagem  de  altura  por

acionamento  a  gas  com  130  mm  de

curso aproximadamente, fabricado em

tubo de ago de 50  mm e  1,50  mm de

espessura,
Bucha   guia   injetada   em   resina   de

enharia ol iacetal        de        alta
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resistencia   ao   desgaste   e   calibrada
individualmente com  precisao de 0,03

mm;      regulagem      de      altura      em

conformidade com a norma DIN 4550,

classe   4,    fixados    ao   tubo    central

atraves de porca fapida. 0 movimento
de giro da coluna e sobre rolamento de

esfera         tratadas         term icamente

garantindo       alta       resistencia       ao
desgaste e mlnimo atrito suavizando o

movimento  de   rotagao.   Seu  sistema

preciso        de        acoplamento        ao
mecanismo e a base da­se atraves de
cone  Morse,  o  que  confere  facilidade

para montagem e casos eventuais de
manuteneao.  Capa  telesc6pica  de  03

elementos,   injetada  em   polipropileno

texturizado    que    proporciona    6timo

acabamento    e    protegao    a    coluna
central,   sendo   elemento   de   liga9ao

estetica entre a base e o mecanismo.
Base girat6ria com estrutura arcada de

cinco patas, com 700 mm de diametro,
fabricada  por processo de  injegao em

resina de engenharia poliamida (nylon

6),  com fibra de vidro e c6nico central

com    anel    metalico    de    contensao,

conferindo   assim   caracterlsticas   de
resistencia     mecanica,     abrasao     e

produtos   qulmicos.   Alojamento   para
rodlzios   que   dispensam   o   uso   de

buchas,  eixo  vertical  em  ago  trefilado

de  11  mm, dotado de anel elastico em

aeo que possibilita acoplamento facil e

resistencia  na  base  evitando  a  queda

do mesmo.
Rodlzios:  Rodizio duplo, com rodas de

50   mm   de   diametro   injetadas   em
resina de engenharia  poliamida (nylon

6),    com    aditivo    anti    ultravioleta    e

modificador   de   impacto,    banda   de

rodagem   macia.   A   roda   tern   cores

diferentes  no  centro  e  na  banda  de
rodagem.  Material flexlvel  poliuretano,

pr6prio  para  pisos  frios,  eixo  vertical
em  ago  trefilado  com  diametro  de  11

mm e eixo horizontal tambem em a9o

trefilado com diametro de 8 mm. 0 eixo

vertical  e  dotado  de  anel  elastico  em

ago que possibilita o acoplamento facil

e seguro a base. Este tipo de rodlzio e
recomendado  para  o  uso  sobre  pisos
revestidos      de       pedra,       madeira,

ceramica    e uer    outros    nao
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cobertos por carpete ou similares.

Todas     as     partes     mefalicas     sao
soldadas  pelo  metodo  de  Solda  Mig

para  maior resistencia,  acabamento e

qualidade,      recebem      pintura      pelo
sistema eletrostatico  Ep6xi  a  P6 entre

60 / 80  micras  e  recebem  tratamento

anticorrosivo     e      por     fosfatizagao,

curadas em estufa a 22o°.

Documentaeao      t6cnica      a      ser
apresentada:
•  NR­17 ­Laudo  comprovando  que  o

material         ofertado         esta         em

conformidade    com    os    parametros
exigidos na  NR  17.  Este laudo devefa

ser  assinado  por  medico  do  trabalho

ou     ergonomista     reconhecido     pela

ABERGO do trabalho.
•         Apresentar         certificado         de

conformidade    com    a    ABNT    NBR

13962  ­   M6veis   para   escrit6rio   ­
Cadeiras,     ou      laudo     de     ensaio

equivalente  emitido  por  laborat6rio ou

OCP acreditado pelo lNMETRO.
•        Apresentar         Certificado         de

conformidade     de     Preparagao     de

Processo   de   Pintura   de   Superflcies

Metalicas,     emitido     por    Organismo

Certificador      de       Produto      (OCP),

acreditado pelo lNMETRO.  Devefa ser

em    nome   do    Fabricante,    com    os
resultados     pelo     menos     para     as

Normas ABNT NBR  NBR 8094, ABNT

NBR    NBR   8095,    ABNT   NBR    NBR

8096,  ABNT  NBR   NBR  9209,  ABNT

NBR   NBR   10.443,   ABNT   NBR   NBR

11.003.

54 250763

CADEIRA   GIRATORIA   ESPALDAR

UND 25

MEDIO    ENCOSTO   TELADO    COM

BRACOS REGULAVEIS

Encosto:    Estrutura   do   encosto   em

resina   de   engenharia   termoplastica

injetada    em     polipropileno    de    alta

resistencia        mecan ica.         Estrutu ra

provida  de  superflcie  de  revestimento
tipo    tela     preta    em     tecido     1000/o

pol iester,        oferecen do        excelente
conforto  ao termico.  Altura  minima de

530 mm e largura mlnima de 460 mm.

Suporte    do    encosto    fabricado    em
resina    de    engenharia    injetada    em

nylon  com  fibra  de  vidro,   regulagem



­­:?:`f.€€­

Estado do Maranhao

Prefeitura Municipal de Papo do Lumiar

Instituto de Previdencia Social dos Servidores Pdblicos

do Municipio de Papo do Lumiar ­ PREVPACO

PREVPACO/MA

:'bhE,

individual      por     meio      de      sistema

automatico   tipo   catraca   com   curso

mlnimo de  85  mm  e  8  (oito)  posig6es

de ajuste; proporciona adequado apoio

a  regiao  lombar do  usuario;  fabricado

em resina de engenharia poliamida de

alta        resistencia         mecan ica        e
durabilidade   com   engates   faceis   e

precisos.
Apoio         lorn bar         fabricado         em

polipropileno  injetado  com  regulagem
de altura em duas guias internas com
limitador  de  curso,   impedindo  que  o

apoio   lombar   se   solte   do   conjunto;

facjlidade    de    regulagem    e    design;

dimensao,  260  mm  de  largura  e  100

mm  de  altura,  com  design  e  formato

anatomico,  para  maior  flexibilidade  e

conforto    ao    usuario;    encaixado    a

estrutura  em  cada  urn  dos  lados  do

encosto; curso de regulagem de altura

de 60 mm.

Assento:     Chassi     interno    estrutural

injetado em  polipropileno,  conformado

anatomicamente,        com        ranhuras
estrutu rais,           buchas          metalicas

insertadas         para         fixacao         de
mecanismos    e    bragos,    conferindo

elevada         resistencia         mecan ica.

Estofado com espuma em poliuretano

flexlvel  injetada,   isento  de  CFC,  alta

resiliencia ,         a lta        resistencia        a

propagaeao  de  rasgo,  alta  tensao  de
alongamento  e  ruptura,   baixa  fadiga

dinamica   e   deformaeao   permanente

com  densidade  entre  45  e  55  kg/m®,

com  espessura  media  de  50  mm,  de
acordo   com   as   normas   NBR­8537,
NBR­8619,  NBR­8797.  Profundidade

minima  de 460  mm  e  largura  minima

de   490   mm.   Capa   de   protegao   e

acabamento  injetada em  polipropileno

texturizado e bordas arredondadas.
De    facil     limpeza,     alta     resistencia

mecanica        contra        impactos        e
resistentes a produtos quimicos, fixada

diretamente    no    chassi    atraves   de

parafusos atarraxantes.
Revestimento:  do  assento  em  tecido

100%  poli6ster  com  peso  254  g  (+/­

5°/o)  por metro  quadrado,  com  solidez

a   luz,   cor,   ao   pilling  e  flamabilidade

autoextingulvel    de    acordo    com    a

norma ABNT  NBR,  ou  vinil resina de
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policloreto  de  vinila  com  suporte  textil
de poliester e algodao).  Com costuras

nas laterais respectivamente.

Apoia­Braeos com altura ajustavel  por

meio   de   acionamento   de   botao   de

pressao  por  mola  localizado  na  parte
lateral  do  corpo  estrutural  do  braeo,

fabricado por processo de  injegao em

resina de engenharia  poliamida (nylon

6),    com   fibra   de   vidro,    conferindo

assim   caracteristicas   de   resistencia

mecanica,      abrasao      e      produtos

qulmicos,     fixados     diretamente     no
assento      atraves       de       parafusos
metricos,     regulagem     vertical     com

curso de 90 mm e 10 (dez) posig6es de

ajuste. Medidas externas aproximadas

de 255 x 70 mm.

Mecanismo  confeccionado  em  chapa
de           aeo           estampada           de
aproximadamente 3 mm, todo conjunto

pintado com tinta ep6xi p6, mecanismo
robusto    para    cadeiras    operativas,

proporcjona   inumeras   regulagens   e
conforto    ao    usuario.    Suporte    para

encosto  fabricado  em  chapa  de  ago
estampada    de    4     mm    com    alta
resistencia        mecanica.        Inclinaeao

convencional   com   controle   de   duas

alavancas,    uma    para    a    altura   do

assento e outra  para  o movimento do

assento  e  da   inclinagao  do  encosto

(para cada grau que o assento reclina,
o   encosto   inclina   dois   graus),   com

sistema  relax  ao  longo  do  curso  de

reclina9ao   dotado   de   sistema   back

system.    Esse    mecanismo    tambem

disp6e      de      manlpulo      ergonomico

frontal,    que   possibilita   o   ajuste   do

coeficiente  elastjco  da  mola  helicoidal

que     tenciona      o      movimento     de
reclina9ao    de    assento    e    encosto,
adaptando  desse  modo,  a  tensao  do
movimento de reclinagao de assento e

encosto     ao      bi6tipo     do     usuario,

permitindo    o    uso    da    poltrona    por
bi6tipos distintos.

Pistao  com  regulagem  de  altura  por

acionamento  a  gas  com  130  mm  de

curso aproximadamente, fabricado em
tubo  de a8o de  50  mm  e  1,50  mm  de

espessura.
Bucha   guia   injetada   em   resina   de

enharia ol iacetal        de        alta
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Folha:           Jv

resistencia  ao   desgaste   e  calibrada

individualmente com  precisao de 0,03

mm;      regulagem      de      altura      em

conformidade com a norma DIN 4550 ­

classe   4,    fixados    ao   tubo    central

atraves de porca fapida. 0 movimento
de giro da coluna e sobre rolamento de

esfera         tratadas         term icamente

garantindo       alta       resistencia       ao
desgaste e mlnimo atrito suavizando o

movimento  de  rotaeao.   Seu  sistema

preciso        de        acoplamento        ao
mecanismo e a base da­se atraves de
cone  Morse,  o  que  confere facilidade

para montagem e casos eventuais de
manutengao.  Capa  telesc6pica  de  03

elementos,   injetada  em   polipropileno

texturizado    que    proporciona    6timo

acabamento    e    protegao    a    coluna

central,   sendo   elemento   de   ligagao

estetica entre a base e o mecanismo.
Base girat6ria com estrutura arcada de
cinco patas, com 700 mm de diametro,
fabricada  por processo de  injeeao em
resina de engenharia poliamida (nylon

6),  com fibra de vidro e c6nico central

com    anel    metalico    de    contensao,

conferindo   assim   caracterlsticas   de

resistencia     mecanica,     abrasao     e

produtos   quimicos.   Alojamento   para
rodlzios   que   dispensam   o   uso   de

buchas,  eixo  vertical  em  ago  trefilado

de 11  mm, dotado de anel elastico em

ago que possibilita acoplamento facil e

resistencia  na  base  evitando a  queda

do mesmo.
Rodlzios: Rodizio duplo, com rodas de

50   mm   de   diametro   injetadas   em

resina de engenharia poliamida (nylon

6),    com    aditivo    anti    ultravioleta    e

modificador   de   impacto,    banda   de

rodagem   macia.   A   roda   tern   cores

diferentes  no  centro  e  na  banda  de
rodagem.  Material flexlvel  poliuretano,

pr6prio  para  pisos  frios,  eixo  vertical
em    a9o    trefilado     1010/1020    com

diametro  de  11   mm  e  eixo  horizontal

tambem  em  ago  trefilado   1010/1020

com diametro de 8 mm. 0 eixo vertical

e dotado de anel elastico em aeo que

possibilita    o    acoplamento    facil    e
seguro  a  base.  Este tipo de  rodlzio e
recomendado  para  o  uso  sobre  pisos
revestidos      de madeira,
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Proc.  NO

ceramica    e    quaisquer    outros    nao

cobertos por carpete ou similares.

Todas     as     partes     metalicas     sao
soldadas  pelo  metodo  de  Solda  Mig

para maior resistencia,  acabamento e
qualidade,      recebem      pintura     pelo
sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre

60 / 80  micras  e  recebem  tratamento

anticorrosivo     e      por     fosfatizaeao,

curadas em estufa a 22o°.

Documenta§ao      t6cnica      a      ser
apresentada:
•  NR­17 ­Laudo  comprovando  que  o

material         ofertado         esta         em

conformidade    com    os    parametros
exigidos na  NR  17.  Este  laudo devefa

ser  assinado  por  medico  do  trabalho

ou     ergonomista     reconhecido     pela

ABERGO do trabalho.
•         Apresentar         certificado         de

conformidade    com    a    ABNT    NBR

13962   ­   M6veis   para   escrit6rio   ­
Cadeiras,     ou      laudo     de     ensaio

equivalente  emitido  par  laborat6rio ou

OCP acreditado pelo INMETRO.
•         Apresentar         Certificado         de

conformidade     de     Preparagao     de

Processo   de   Pintura   de   Superflcies

Metalicas,     emitido     por    Organismo

Certificador      de       Produto      (OCP),

acreditado pelo lNMETRO.  Devera ser

em    nome   do    Fabricante,    com    os
resultados     pelo     menos     para     as

Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT

NBR   NBR   8095,   ABNT   NBR    NBR

8096,  ABNT  NBR   NBR  9209,   ABNT

NBR   NBR   10.443,   ABNT   NBR   NBR

11.003.

55 250764

CADEIRA         FIXA         BASE         ``S"

END 02

ESPALDAR       MEDIO        ENCOSTO

TELADO COM BRACOS

Encosto   ­   Estrutura   em    resina   de

engenharia  termoplastica  injetada  em

polipropileno      de      alta      resistencia
mecanica.      Estrutura      provida      de

superflcie   de   revestimento   tipo   tela

preta     em     tecido     100%     poliester,
oferecendo    excelente    conforto    ao
t6rmico.  Altura  minima  de  530  mm  e

largura mlnima de 460 mm. Suporte do

encosto    fabricado    em     resina    de

engenharia   injetada   em   nylon   com
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Folha:           J3q

Proc.Noj6j:A

Rub.

fibra de vidro, regulagem individual por

meio    de    sistema    automatico    tipo

catraca com curso mlnimo de 85 mm e
8       (oito)       posie6es       de       ajuste;

proporciona  adequado  apoio  a  regiao
lombar do usuario; fabricado em resina

de    engenharia     poliamida    de    alta

resistencia   mecanica   e   durabilidade

com  engates faceis  e  precisos.  Apoio

lombar    fabricado    em     polipropileno

injetado  com  regulagem  de  altura  em

duas  guias  internas  com  limitador  de

curso,  impedindo  que  o  apoio  lombar

se   solte   do   conjunto;   facilidade   de

regulagem  e  design;   dimensao,   260

mm  de  largura  e  100  mm  de  altura,

com design e formato anatomico, para

maior    flexibilidade     e     conforto     ao

usuario;    encaixado   a   estrutura   em

cada urn dos lados do

encosto; curso de regulagem de altura

de 60 mm
Assento:     Chassi     interno    estrutural

injetado em  polipropileno,  conformado

anatomicamente,        com        ranhuras

estruturais,           buchas          metalicas
insertadas         para         fixagao         de

mecanismos    e    bracos,    conferindo

elevada          resistencia          mecan ica
Estofado com espuma em poliuretano

flexlvel  injetada,   isento  de  CFC,  alta

resiliencia ,        alta        resistencia        a

propagaeao  de  rasgo,  alta  tensao  de
alongamento  e  ruptura,   baixa  fadiga

dinamica   e   deformaeao   permanente

com  densidade  entre  45  e  55  kg/ms,
com  espessura  media  de  50  mm,  de
acordo   com   as   normas   NBR­8537,

NBR­8619,  NBR­8797.  Profundidade

minima  de  460  mm  e  largura  minima

de   490   mm.   Capa   de   prote9ao   e
acabamento  injetada em  polipropileno

texturizado e bordas arredondadas.
De    facil     limpeza,     alta     resistencia

mecanica        contra        impactos        e
resistentes a produtos qu lmicos, fixada

diretamente    no    chassi    atraves   de

parafusos atarraxantes.
Revestimento:  do  assento  em  tecido
100%  poliester  com  peso  254  g  (+/­

5%)  por metro  quadrado,  com  solidez
a  luz,   cor,   ao   pilling  e  flamabilidade

autoextingulvel    de    acordo    com    a

norma  ABNT  NBR,  ou  vinil resina de
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policloreto  de  vinila  com  suporte  textil
de poli6ster e algodao).  Com costuras

nas laterais respectivamente.

Apoia­bra9os   com   estrutura  fixa   em

formato de "T" fabricado por processo

de  injegao  em  resina  de  engenharia

poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo   assim   caracterlsticas   de

resistencia     mecanica,     abrasao     e

prod utos             q u lm icos ,             fixados
diretamente   no   assento   atraves   de

parafusos        metricos.        Dimens6es
externas   aproximadas  de   260   x  70
mm.

Estrutura fixa em  ago tubular redondo

com 25,4 mm x 2,25 mm de espessura
curvado  a  frio  pneumaticamente  em

pe9a    unica    soldados    a    placa    do
assento  em  a9o  estampado  de  2,65
mm de espessura, com suporte fixado

para fixa9ao do assento e a lamina do
encosto  com  espessura  de  4,75  mm
vedado        fixa9ao         do         encosto

diretamente   no   assento,   totalmente
soldada       por       sistema       MIG       e

acabamento    de    superflcie    pintado.

Acabamento  em  pintura  eletrostatica,

realizado    por    processo    totalmente

automatizada em tinta ep6xi  p6 na cor

preto    liso,    revestindo   totalmente   a
estrutura          com          pelicula          de

aproximadamente  60/80  micron,  com

propriedades de resistencia a agentes

q u lm icos ,          com          pre­tratamento
antiferruginoso  (desengraxe  e  fosfato

de  ferro)  curadas  em  estufa  a  220°.
Base   com   4    (quatro)    deslizadores

envolventes injetados em polipropileno

preto.
odas as partes metalicas sao soldadas

pelo  metodo de Solda  Mig  para  maior
resistencia,  acabamento  e  qualidade,

recebem       pintura       pelo       sistema

eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre 60 /  80

in icras       e       recebem       tratamento
anticorrosivo      e      por     fosfatizagao,

curadas em estufa a 22o°.

Documentacao      t6cnica      a      ser
apresentada:
•  NR­17 ­Laudo  comprovando  que  o

material         ofertado         esta         em

conformidade    com    os    parametros

exigidos na  NR  17.  Este  laudo devera

ser  assinado or  medico  do  trabalho



:­­:­­­..ij::`:­­­­]`+­­­

Estado do Maranhao
Prefeitura Municipal de Papo do Lumiar

Instituto de Previdencia Social dos Servidores Ptiblicos

do Municipio de Papo do Lumiar ­ PREVPACO

PREVPACO/MA

:N3Jcj,>`?..,­;I

ou     ergonomista     reconhecido     pela

ABERGO    do    trabalho.    Apresentar

Certificado      de      conformidade      de

Preparagao de Processo de Pintura de

Superflcies    Metalicas,     emitido    por

Organismo    Certificador   de    Produto

(OCP),    acreditado    pelo    INMETRO.
Devefa  ser  em  nome  do  Fabricante,
com os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR  NBR 8094, ABNT

NBR   NBR   8095,   ABNT   NBR   NBR

8096,  ABNT  NBR   NBR  9209,  ABNT

NBR   NBR   10.443,   ABNT   NBR   NBR

11.003.

61 250770

CADEIRA       FIXA,       ASSENTO       E

END 04

ENCOSTO EM POLIPROPILENO

Assento:    Moldado    anatomicamente

em            polipropileno            copollmero

estruturado,   com   pigmento  e  aditivo

anti­UV.  Os acabamentos  das  bordas

nao apresentam saliencias que podem

acumular    sujeira    ou    determinar    a

postura   incorreta   e   impedir   o   fluxo
sanguineo  normal  do  usuario.  Possui

furae6es  com  formato  simetrico  para

ventilagao,    que    possibilitam    melhor

areagao  para  o  usuario.  A fixagao do
assento na estrutura
sera    por    meio    de    06    parafusos

atarraxantes   com    o   auxflio   de   03

apoios centralizados.

Profundidade   mlnima  de  400   mm  e

largura  mlnima  de  460  mm,  na  cor a

definir.                Encosto:                Moldado

anatomicamente      em      polipropileno

copollmero estruturado, com pigmento

e aditivo anti­UV. Os acabamentos das

bordas nao apresentam saliencias que

podem     acumular     sujeira.      Possui
furae6es com formatos simetricos para
ventilagao,    que    possibilitam    melhor

areaOao  para  o  usuario.  A fixaeao  do

encosto na estrutura sera por meio de
encaixe  moldado  no  pr6prio  encosto,

com auxllio de dois plugs injetados, urn

em  cada  lado  da  estrutura,   plug  de

fixagao     injetado     em     polipropileno

copollmero,  com  corpo  de  9  mm  de

diametro e cabeea oval, na mesma
cor do encosto. Largura minima de 440
mm e altura mlnima de 250 mm, na cor

a definir.



Estado do Maranhao

Prefeitura Municipal de Papo do Lumiar

lnstituto de Previdencia Social dos Servidores Pdblicos

do Municipio de Pago do Lumiar ­ PREVPACO

PREVPACO/MA

Folha:

Estrutura:  Confeccionada  em  tubo  de

ago      mecanico      oblongo      curvado

medindo  aproximadamente  16  x  30  x

1,2    mm    unidos    por    duas    barras

paralelas           em           tubo           com
aproximadamente  19,05  x  1,5  mm  de

diametro, soldados pelo sistema solda

MIG,  conferindo  acabamento em todo

conjunto     e     nao     ficando     soldas

aparentes,   com   pintura   eletrostatica

ep6xi p6 na cor preta curada em estufa
a       220°       graus.       Sapatas       em

polipropileno fixadas na base evitando
o  atrito  diretamente  ao  piso.  Fixagao

do
assento e encosto com parafusos com
rosca  m6trica.  Adicionada junto aos 4

pes  da  cadeira,  abaixo  do  assento  e
fixado a estrutura atraves de parafusos
metricos.   0  vao  frontal   de  abertura

para  coloca9ao  de  objetos  e  de  no
mlnimo   190   mm,   anteparo   na   parte

posterior e nas  laterais com finalidade
de evitar a queda de objetos ao chao.
Acabamento  em  pintura  eletrostatica,

realizado    por    processo    totalmente

automatizado     em      tinta      em      p6,

revestindo totalmente a estrutura com

pelicula   de   aproximadamente   60/80
micron,       com       propriedades       de
resistencia  a  agentes  qulmicos,  com

pretratamento                   antiferrug inoso

(desengraxe     e     fosfato     de     ferro)
curadas em estufa a 22o°.

Todas     as     partes     mefalicas     sao
soldadas  pelo  metodo  de  Solda  Mig

para maior resistencia,  acabamento e

qualidade,      recebem      pintura      pelo
sistema eletrostatico  Ep6xi  a  P6 entre

60 / 80  micras  e  recebem  tratamento
anticorrosjvo     e      por     fosfatizagao,

curadas       em       estufa       a       22o°.

Documenta9ao      t6cnica      a      ser
apresentada:
•         Apresentar         Certificado         de

conformidade     de     Preparagao     de
Processo   de   Pintura   de   Superflcies

Metalicas,     emitido     por    Organismo

Certificador      de       Produto      (OCP),

acreditado pelo INMETRO. Devefa ser

em    nome   do    Fabricante,    com    os
resultados     pelo     menos     para     as

Normas ABNT NBR  NBR  8094,  ABNT

NBR    NBR   8095,   ABNT   NBR   NBR
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66 250775 LONGARINA          03          ASSENTOS END 02
ESTRUTURA METALICA

Estrutura  com  chassi  monobloco  em

chapa  de  ago  perfurada  com  laterais

de reforgo com cortes a laser de 2,65
mm de espessura dobrada em centro
de dobra, formando urn conjunto unico,

bordas  arredondadas,   todo  conjunto

fixado a  longarina  horizontal triangular

atraves      de      parafusos      metricos,

pintados pelo sistema eletrostatico.
Estofado:                        assento/encosto
confeccionado       em       compensado

prensado     a     quente     com     lamina
mesclada de madeira selecionada com
espessura  mlnima  de  10  mm,  porca

garras     embutidas     %,      com     alta
resistencia     mecanica,     provida     de

superficie  estofado  com  espuma  em

poliuretano flexlvel  injetada,  isento  de
CFC, alta resiliencia, alta resistencia a

propagagao  de  rasgo,  alta  tensao  de
alongamento  e  ruptura,   baixa  fadiga

dinamica       e       baixa       deforma9ao

permanente,  assento  com  densidade
entre  65  e  75  kg/m3  e  encosto  com

densidade   entre    95    e    105    kg/mS,

moldada        anatom icamente        com

espessura  media  de  10  mm.  Medidas

aproximadas   para   cada   assento  de
480  x  380  mm  (L  x  P),  e  para  cada

encosto de 485 x 340 mm (L x A). Cada

conjunto  assento/encosto  e  fixado  as
longarinas       em       quatro       pontos,

paralelos,   por  parafusos   metricos  e

porcas  com  rosca  %",  que  possibilita
maior  facilidade   na   montagem  e  na

desmontagem.
Revestimento:    assento/encosto    em
tecido courvin com peso 450g (+/­ 5%)

por metro quadrado, com solidez a luz,
cor,       ao      pilling       e      flamabilidade

autoextingulvel  de  acordo  com  norma

ABNT     NBR,     ou     vinil     (resina     de

policloreto     de      vinila,      plastificante
ftal ico,            estabi lizante            termico

organometalico,     carga     minerals    e

pigmentos),    com    suporte    textil    de
poliester e algodao.
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Fo'ha:

Bragos:  Estrutura  formada  por  chapa

de a9o 4,75mm de espessura cortada
a   laser,   com   abas   para   fixagao   no
assento e no encosto, base escareada

para       melhor       acabamento       dos
parafusos que fixam o apoio de brago,
cu rvado         em         ferramenta         de

estampagem e dobrado em centro de
dobra,   possui   apoia­bragos   injetado

em   poliuretano  semirrlgido,   na  parte

superior  da  estrutura  do   brago  com
largura  minima  de  50  mm.  Estrutura:

Estrutura   confeccionada    com    base

horizontal   inferior   em   tubo   de   aeo

oblongo de aproximadamente 58 x 29

x     1,90     mm,     com     ponteiras     nas

extrem idades        e        sapatas        em

polipropileno.   Sapata  niveladora  com
formato sextavado com diametro de 30
mm  com  rosca  5/16.   Coluna  vertical

em tubo mecanico de aeo oblongo de

aproximadamente 40 x 77 x  1,50 mm.

Base   horizontal   em   tubo   mecanico

retangular  de  aproximadamente  30  x

70    x    1,90    mm    com    plataformas

estampadas em chapa de
ago 2,65 para montagem dos assentos
com      alta      resistencia       mecanica

soldadas       para       montagem       dos
assentos   e   encostos.   A   uniao   das
bases  laterals  com  a  base  horizontal

superior  6  atraves  de  chapa  de  ago
com  espessura  de  4,75   mm,   fixado
com parafusos M8 x 25 mm.

Todas     as     parfes     metalicas     sao
soldadas  pelo  metodo  de  Solda  Mig

para  maior resistencia,  acabamento e

qualidade,      recebem      pintura      pelo
sistema eletrosfatico Ep6xj a P6 entre

60 / 80  micras  e  recebem  tratamento
anticorrosivo      e      por     fosfatizagao,

curadas em estufa a 22o°.

Documenta€ao      t6cnica      a      ser
apresentada:
• Apresentar Certificado de

conformidade de Preparagao de
Processo de Pintura de Superflcies

Metalicas, emitido par Organismo

Certificador de Produto (OCP),

acreditado pelo INMETRO.  Devefa

ser em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as

Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT

NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR



PREVPACO/MA

£:::.t`....•..;Jo:.­¥.\r`­i`'...

Estado do Maranhao

Prefeitura Municipal de Papo do Lumiar

Instituto de Previdencia Social dos Servidores Pdblicos

do Municipio de Pago do Lumiar ­ PREVPACO

:N,           :.i         .''r.­`

8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT

NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

TOTAL LOTE 002
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COTAC6ES

PREVPACOM

Folha:             6 i=

Avenida 14, Quadra 02, Casa 24 ­Conjunto Maiobao ­Pago do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137­000
CNPJ: 04.946.294/0001 ­08

Fone:  (98) 3199­8737
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Estado do Marandao

Prefeitura Municipal de Papo do Lumiar

Instituto de Previdencia Social dos Servidores Pdblicos

do Municipio de Papo do Lumiar ­ PREVPACO

MODELO DE ENCAMINHAMENTO DE PROPOSTA DE PRECOS

(Preenchimento por parte da empresa licitante)

(IMpoRTANTE: PAPEL TlunRADo COM A RAZAo soclAL DA EMPRESA, CNPJ E ENDEREco,
INSCRICAO ESTADUAL, TELEFONE, EMAIL)

Ao lnstituto de Previdencia Social dos Servidores Ptiblicos do Municipio de Papo de Lumiar ­

PREVPACO

PROPOSTA DE PRECOS

Serve  o  presente  para  encaminhamento  da  nossa proposta  de  pregos  relativa  a

aquisi9ao de bens permanentes ­ mobiliato diversos, para atender as necessidades do Instituto

de Previdencia Social dos  Servidores do  Municipio de Papo do  Lumiar ­ PREVPACO,  em

confomidade com o Termo de Referencia n. ° 04/2022­PREVPACO, conforme especificado

no anexo 11.

Declaramos que tomanos conhecimento e concordamos com todas as exigencias

do TR/Edital e seus anexos, inteiramo­mos de todas as informap6es tecnicas, do espago fisico e

condig6es para a execugao do contrato, caso sejamos vencedores deste certame.

Outrossim, declaramos que :

a) Esta proposta compreende todas  as despesas  com mao­de­obra (inclusive  leis

sociais),  materiais,  ferramentas,  transportes,  equipamentos,  encargos  sociais,  trabalhistas,

previdenciatos, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administrapao, frete, seguro, e outros
necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratapao.

b)  Concordanios  em  manter  a  validade  desta  proposta  por  urn  periodo  de  60

(sessenta) dias, contado da data final prevista para sua entrega.

(Localidade), _ de de 2022.

(assinatura, nome, cargo, CPF do representante legal)



ANEXO I ­ESPECIFICAC6ES COMPLETAS DOS IT

LOTE 001

ITEM c6DIGO DESCRICAO UND QTDE
VALOR

UNIT TOTAL

1 250710

MESA  EM  L  EM  TAMPO  UNICO  1400  x  1400  x

UND 02

740 MM

Tampo    confeccionado    em     MDP    (Painel    de

partlculas  de  media  densidade com  revestimento
melamlnico    nas   duas   faces)   de   25    mm    de

espessura;  acabamento em fita de borda de  PVC
em todo contorno da peea, com raio de 2,5 mm, na
aresta  superior  e  inferior  da  borda,  atendendo  a
norma    NBR    13966.    possui    passa    cabo    em

poliestireno  injetado  com  tampa  removlvel  de  60
mm  de  diametro  e  furag6es  na  parte  inferior  do

tampo para receber embuchamento metalico.
Painel     confeccionado     em     MDP     (Painel     de

partlculas de  media  densidade com  revestimento
melamlnico    nas    duas   faces)    de    18    mm    de

espessura;  acabamento em fita de borda de  PVC
em todo contorno da pe8a,  com  raio de  1,00 mm,
na aresta superior e inferior da borda, atendendo a
norma NBR  13966.

P6s laterais ­base superior em ago, formato em "L"

medindo  500  x  48  x  30  mm,  com  2,65  mm  de

espessura  para  maior  sustentagao;  furaeao  nas
extremidades para fixagao do pe ao tampo. Coluna

vertical em chapa de ago dobrada medindo 675 x

180 x 40  mm com  1,20  mm de espessura;  oriflcio

em cada extremidade para passagem de fia9ao do
tampo   ao   piso;   tampa   lateral   removlvel   para

acesso ao cabeamento,  em  ago com  0,90mm de
espessura e abertura inferior para passagem de ar;
encaixe  tipo  "clic".  Base  inferior estampada,  sem

uso de  ponteiras,  medindo  580 x 67 x 25  mm  de
altura,  com  2,65mm  de espessura;  duas  sapatas
niveladoras  estriadas,  injetadas  em  polipropileno

de  60   mm   de  diametro,   rosca   M6   na   cor  da
estrutura; aplicagao de rebites M6 para jungao dos

pes ao painel unico.
Pe de canto ­Chapa metalica superior para fixaeao

no  tampo  confeccionada  em  a9o  medindo  130  x
130  mm com  1,20  mm de espessura;  recorte 45°

para   alinhamento   da   coluna   na   parte   frontal;
furaeao para passagem de fios entre o tampo e o

pe de canto; coluna vertical em ago,  medindo 700
x   100   x   100   mm   com   1,06mm   de  espessura;

dobras   a   90°   para   fechamento   dos   paineis   e
demais acess6rios;  rebites  nas  laterais,  rosca M6
tipo revicle, para fixar paineis e demais acess6rios;

tampa removlvel para passagem de fia9ao, em a¢o
medindo 549 x 72mm com 0,90mm de espessura,
encaixe  tipo  "clic";  recortes  para  fixaeao  de  duas

tomadas  pogo  interno  e  duas  com  po9o  externo

(marca   Margirus   ou   similar);   dois   oriflcios   para
RJ45,   (tomadas  de  acordo  com  as  normas  da
ABNT   NBR   NBR   14136);   haste   em   aco   com
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=EE± . E _ _ ­,65mm  de  espessura  com  rosca  5/16,  na  parte

inferior    da    coluna    para    fixaeao    de    sapata

niveladora,   de   60   mm   estriada   regulagem   de

altura.

Todos os paineis de MDP e borda de PVC com alta

resistencia  a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixagao por parafusos metricos
e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a

montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem   utilizaeao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas   as   partes   metalicas   sao   soldadas   pelo
m6todo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,

acabamento  e  qualidade,   recebem   pintura  pelo

sistema  eletrostatico   Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80

micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por
fosfatizagao curadas em estufa a 22o°.
Documenta€ao tecnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material

ofertado es fa em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado

por     medico     do     trabalho      ou      ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a

ABNT  NBR  13966  ­M6veis  para  escrit6rio  ­
Mesas ­ Classifica§ao e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e m6todos de ensaio,
ou    laudo    de    ensaio    equivalente    emitido    por

laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.
•   Apresentar   Certificado   de   conformidade   de

Preparagao de Processo de Pintura de Superflcies
Metalicas,  emitido  por Organismo  Certificador  de

Produto (OCP), acreditado pelo lNMETRO. Devefa

ser  em  name  do  Fabricante,  com  os  resultados

pelo   menos  para  as   Normas  ABNT  NBR   NBR
8094,   ABNT  NBR   NBR  8095,  ABNT  NBR   NBR

8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.

05 250714

MESA   RETANGULAR   AUTOPORTANTE   PES

UND 20

METALICOS 1200 x 600 x 740 lvIM.

Tampo  unico,  confeccionado  em  MDP  (Painel  de

partlculas de  media  densidade  com  revestimento
melamlnico   nas   duas   faces)    de   25    mm   de
espessura;  acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da peea, com raio de 2,5 mm, na
aresta  superior  e  inferior  da  borda,  atendendo  a

norma    NBR    13966;    possui    passa    cabo    em

poliestireno   injetado   com   tampa   removlvel   de
60mm de diametro e furae6es na parte inferior do

tampo para receber embuchamento metalico.
Painel   confeccionado   em   MDP   de   18   mm   de

espessura;  acabamento em fita de  borda de PVC
em todo o contorno da peea, com raio de 1  mm de
espessura nas arestas superior e inferior da borda;

possui   furag6es   para    receber   embuchamento
metalico, para acoplar pes e demais acess6rios.
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Pes laterais ­base superior em aeo, formato em "L"
­­.'  ­    _.­'?H

medindo  500  x  48  x  30  mm,  com  2,65  mm  de

espessura  para  maior  sustentagao;  furagao  nas
extremidades para fixa8ao do pe ao tampo. Coluna
vertical em chapa de a9o dobrada medindo 675 x
180 x 40  mm com  1,20 mm de espessura;  oriflcio

em cada extremidade para passagem de fia9ao do
tampo   ao   piso;   tampa   lateral    removlvel   para

acesso ao cabeamento,  em ago com  0,90mm de
espessura e abertura inferior para passagem de ar;
encaixe  tipo  "clic".  Base  inferior  estampada,  sem

uso de  ponteiras,  medindo  580 x 67 x 25  mm  de
altura,  com  2,65mm  de espessura;  duas  sapatas
niveladoras  estriadas,  injetadas  em  polipropileno

de  60   mm   de  diametro,   rosca   M6   na  cor  da
estrutura; aplicagao de rebites M6 para jungao dos

pes ao painel unico.
Todos os paineis de MDP e borda de PVC com alta
resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixagao por parafusos metricos
e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a
montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem    utiliza9ao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas   as   partes   metalicas   sao   soldadas   pelo
metodo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,

acabamento  e  qualidade,   recebem   pintura   pelo

sistema  eletrostatico  Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80
micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por
fosfatizaeao curadas em estufa a 22o°.
Documentaoao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o   material

ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devefa ser assinado

por     medico     do     trabalho     ou      ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a

ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­
Mesas ­ Classifjca§ao e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e m6todos de ensaio,
ou    laudo    de    ensaio    equivalente    emitido    por

laborat6rio ou OCP acreditado pelo INMETRO.
•   Apresentar   Certificado   de   conformidade   de

Preparaoao de Processo de Pintura de Superflcies
Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador de

Produto (OCP), acreditado pelo lNMETRO. Devefa

ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados

pelo  menos   para  as   Normas  ABNT   NBR   NBR
8094,    ABNT    NBR,     NBR    8095,    ABNT    NBR

NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR

NBR  11.003.

8 250717

MESA DE REUNIAO REDONDA 1200X740 MM.

UND 01
Tampo  em  formato  redondo,  confeccionado  em
MDP  (Painel  de  partlculas  de  media  densidade

com  revestimento melamlnico nas duas faces) de
25 mm de espessura;
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a  amento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
contorno da peca,  com  raio de 2,5  mm,  na aresta
superior  e  inferior  da  borda,  atendendo  a  norma

NBR  13966.

Estrutura  metalica  tipo  estrela  com  base  inferior

estampada   "sem   ponteiras"   em   chapa   de   ago
medindo 450 x 67 x 25 mm de altura e 2,65 mm de

espessura;  sapatas  niveladoras  estriadas  de  60
mm   de   diametro,   rosca   5/16   em   cada   base
estampada;
estrutura   usinada   a   laser,   formato   de   estrela

permitindo o alinhamento perfeito das cinco bases.
Base  superior  em  forma  de  "X"  em  tubo  de  ago

retangular de 20 x 30 mm e 1,06mm de espessura

para  sustentaeao  do  tampo.   Coluna  vertical  em
tubo   de   aeo   redondo   de   4"   e   1,60   mm   de

espessura.  A fixa9ao da  coluna  vertical  as  bases

superior e inferior se da por meio de parafuso 5/16

e barra roscada.
Todos os paineis de MDP e borda de PVC com alta
resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,
umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixa9ao por parafusos metricos

e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a
montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem   utilizaeao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas   as   partes   mefalicas   sao   soldadas   pelo
metodo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,

acabamento  e  qualidade,   recebem   pintura  pelo

sistema  eletrosfatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80
micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por
fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.
Documentaeao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  o  material

ofertado esta em conformidade com os pafametros
exigidos na NR 17. Este laudo devefa ser assinado

por     medico     do     trabalho      ou      ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a

ABNT  NBR  13966  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­
Mesas ­ Classificacao e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e m6todos de ensaio,
ou    laudo    de    ensaio    equivalente    emitido    por

laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.
•   Apresentar   Certificado   de   conformidade   de

Preparaeao de Processo de Pintura de Superflcies
Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador de

Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera

ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados

pelo  menos   para  as   Normas  ABNT   NBR   NBR
8094,    ABNT    NBR    NBR     8095,     ABNT    NBR

NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR

NBR  11.003.

9 250718

ARQUIVO     4      GAVETOES      PARA      PASTA

UND 01SUSPENSA MEDINDO 400 x 500 x 1300 MM.
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Base  superior  ­  tampo  t]nico  confeccionado  em
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MDP  (Painel  de  partlculas  de  media  densidade '
com   revestimento   melamlnico   nas   duas  faces)

com 25 mm de espessura;
acabamento em  fita de  borda de  PVC  em todo o
contorno da  pega,  com  raio de 2,5  mm  na aresta
superior  e  inferior  da  borda,  atendendo  a  norma
ABNT NBR  NBR  13961.

Base inferior ­tampo unico confeccionado em MDP

de 25  mm  de  espessura;  acabamento  em fita  de

borda  de  PVC  em todo o contorno  da  pega,  com
raio  de  2,5mm   na  aresta  superior  e  inferior  da

borda; furag6es para receber sapatas niveladoras
medindo 50 x 27 mm  injetada,  para regulagem de

altura  pela  parte  interna facilitando a  montagem e

alinhamento;   furag6es   especlficas   nas   laterais

onde  e  aplicado  o  sistema  de  fixacao  dupla  que
conecta   as   laterais   sem   o   uso   de   parafusos,

permitindo   a   montagem   e   desmontagem   sem
causar   danos,   garantindo   excelente   qualidade
final.

Laterais  do  armario  confeccionado  em  painel  de

MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita

de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 1  mm na aresta superior e inferior da borda;

furag6es        especlficas        para        receber        o
embuchamento  de  nylon   e  cavilhas,   corredigas

telesc6picas  e   haste  em  ago  com   sistema  de
regulagem de tranca para gavetas.
Corpo do Gaveteiro em  painel de MDP de  18  mm

de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de
PVC em todo contorno da pe8a, com raio de 1  mm

na aresta superior e inferior da borda;

4  gavetas  altas  de  260mm  de  altura;  frente  das

gavetas   em   MDP   de   18   mm   de   espessura,
encabe9ado com fita de borda com raio de 1 mm na
aresta superior e inferior da borda;  puxador lateral

extrudado  em  PVC  em  formato  de  "L"  fixado  a

lateral da gaveta;  Corpo das gavetas em  MDP de
18mm de espessura, com recobrimento

em  PET em todas as bordas; fundo em chapa de
fibra      duratree,      na      cor      preta;      corredigas

telesc6picas   com   abertura   total   de   400   mm,

permitido  abertura  total  sem  queda  da  mesma;
suporte  ate  30  kg  de  carga;  todas  as  gavetas

possuem  acess6rios  metalicos  para  suportes  de
pastas  suspensas  na  posi9ao  frontal;  fechadura
em  a¢o  cromado  e  duas  chaves  escamoteaveis,
fixada  no lado superior direito da  primeira gaveta,

com travamento simultaneo.
Todos os Paineis de MDP e borda de PVC com alta
resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixagao por parafusos m6tricos
e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a
montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem   utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas   as   partes   mefalicas   sao   soldadas   pelo
metodo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,
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acabamento  e  qualidade,   recebem   pintura  pelo
sistema  eletrostatico  Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80
micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por
fosfatizagao, curadas em estufa a 22o°.
Todos os paineis de MDP e borda de PVC com alta
resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,
umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixagao por parafusos metricos
e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a

montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem   utilizaeao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Documentagao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando  que   o   material

ofertado es fa em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devefa ser assinado

por     medico     do     trabalho      ou      ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

10 250719

GAVETEIRO    VOLANTE    COM    4    GAVETAS

UND 03

MEDINDO 400 x 460 x 690MM.

Base  superior  ­  Tampo  unico  confeccionado  em
MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da peea, com
raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior  e  inferior  da

borda; furag6es especificas para aplicagao de
ferragens   com   sistema   de   fixagao   dupla   que
conecta as duas pegas sem o uso de parafusos.
Base inferior ­tampo unico confeccionado em MDP

de  25  mm  de espessura;  acabamento  em  fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio

de 2,5 mm,  na aresta superior e  inferior da borda;

furae6es para aplicagao de ferragens com sistema
de fixaeao dupla que conecta as duas pegas sem
o uso de parafusos e para receber quatro buchas
de nylon de 8 mm para instalagao de cada rodlzio;

quatro rodizios de duplo giro em termoplastico com
rodas em poliamida; 45 x 45mm (L x H) e rodas de

35mm; capacidade de carga unitaria de 40 kg;
Lateral   de   gaveteiro   em   MDP   de   18   mm   de

espessura;  acabamento em fita de borda de PVC
em  todo  contorno da  pega,  com  raio  de  1  mm  de

espessura  na  aresta  superior e  inferior da  borda;

tranca  metalica  em  a9o  com  pinos  metalicos  que

permite  a  abertura  ou  fechamento  simultaneo  de
todas  as gavetas;  pino  metalico  na  parte superior

que     permite     o     alinhamento     das     gavetas,

juntamente   com   o   giro   da   fechadura;   puxador
lateral extrudado em PVC em formato de "L" fixado

a  lateral  por  meio  de  canal  usinado,  facilitando  a

abertura das gavetas independente do lado.
Costa em MPD de 18 mm; acabamento em fita de

borda em PVC em todo contorno da pe9a, com raio
de 1 mm de espessura na aresta superior e inferior
da borda.  Frente das gavetas em MDP de  18 mm

de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de
PVC em todo contorno da pega, com raio de 1  mm

de  espessura   na   aresta   superior  e   inferior  da
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borda; furagao para aplicaeao de fechadura frontal '
com duas chaves
escamoteaveis,    injetada   em   polipropileno   com

haste em  ago de alta  resistencia  a  torque,  fixada

na  parte  superior  da  primeira  gaveta;  corpo  em

ago, com cilindro de 19 mm de diametro niquelado,

giro de  180° para abertura e fechamento;  puxador
lateral extrudado em PVC em formato de "L" fixado

a   lateral,    facilitando   a    abertura    das   gavetas

independente   do   lado   e   deixando   a   frente   da

gaveta livre.
Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura
na  cor  preta;  laterais  da  gaveta  com  75  mm  de

altura, com acabamento em fita de PVC em todo o

contorno da pega com 1 mm de espessura; recortes
a   45°   na   uniao   da   parte   posterior  da   gaveta;

laterais  com   ranhuras  para  encaixe  perfeito   no

fundo da gaveta; fundo da gaveta em "duraplac" de

2,5 mm,  batente de fechamento das gavetas com
a tranca.  Todas as gavetas com trilho telesc6pico
em  chapa  de ago zincado  branco de 400  mm  de
comprimento que

permite a abertura total de 430 mm para facilitar o
acesso  as  pastas  suspensas;  deslizamento  por
esferas  de  ago,  com  sistema  de  destravamento
atraves   de   alavanca   de   separagao,   trava   de

protegao  na  posi¢ao  fechada  por  suporte  interno
evitando  assim  a  movimentagao  inadequada  do
mesmo. Trilho suporta a carga de ate de 30 Kg.

Todos os  paineis de  MDP  e  bordas de  PVC com

alta resistencia a impacto, risco, abrasao, mancha,
umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixagao por parafusos metricos

e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a
montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem    utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas   as   partes   metalicas   sao   soldadas   pelo
metodo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,

acabamento  e  qualidade,   recebem   pintura  pelo
sistema  eletrosfatico   Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80
micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por
fosfatizaeao, curadas em estufa a 22o°.
Documentaeao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  o  material

ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devefa ser assinado

por     medico     do     trabalho      ou      ergonomista
reconhecido       pela      ABERGO       do      trabalho.

Apresentar   certificado   de   conformidade   com   a
ABNT  NBR  13961  ­  lv16veis  para  escrit6rio  ­
Armarios, ou laudo de ensajo equivalente emitido

por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

12 250721

GAVETEIRO SUSPENSO 2 GAVETAS 400 x 460

UND 21
x 280 MM.

Travessas,   duas   superiores   e   duas   inferiores
confeccionadas  MDP  de   18  mm  de  espessura;
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acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
contorno  da  pega,  com  raio  de  lmm,  na  aresta
superior e inferior da borda; furag6es para receber

ferragens  de  dupla  fixagao  medindo  8  x  30  mm,
injetada em  nylon.  Laterais de gaveteiro em  MDP

de  18  mm de espessura;  acabamento  em  fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio
de 1  mm de espessura na aresta superior e inferior

da  borda;  tranca  mefalica  confeccionada  em  ago
SAE   1020  com   pinos   metalicos  que   permite  a

abertura  ou  fechamento  simultaneo  de  todas  as

gavetas;   pino   metalico   na   parte   superior   que

permite  o  alinhamento juntamente  com  o  giro  da
fechadura;

Frente    da    gaveta    em    MDP    de    18    mm    de

espessura;  acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da  peea,  com  raio de  1  mm de

espessura  na  aresta  superior e  inferior da  borda;
furagao  para  aplicaeao  de  fechadura  frontal  com

duas     chaves     escamoteaveis,      injetada     em

polipropileno com haste em aeo de alta resistencia
a   torque,   fixada   na   parte   superior  da   primeira

gaveta;  corpo  em  aeo,  com  cilindro  de  19  mm  de
diametro  niquelado  auto  brilho,  giro  de  180°  para

abertura e fechamento; fixada na gaveta por meio
de parafuso e bucha de nylon injetado,  para maior

qualidade     de     acabamento;      puxador     lateral
extrudado  em  PVC  em  formato  de  "L"  fixado  a

lateral  em  canal   usinado   no  topo   para  perfeita

fixagao,     facilitando    a    abertura    das    gavetas

independente   do   lado   e   deixando   a   frente   da

gaveta livre.
Corpo da gaveta em MDP de 15mm de espessura
na  cor  preta;  laterais  da  gaveta  com  75  mm  de

altura, com acabamento em fita de PVC em todo o
contorno da pega com 1 mm de espessura; recortes
a 45° na uniao da parte posterior da gaveta,  onde

permite o fechamento com angulo de 90°;  Iaterais
com  ranhuras  para  encaixe  perfeito  no  fundo  da

gaveta;  fundo da gaveta em "duraplac" de 2,5mm.
permite   fixaeao   da   lateral   a   frente   da   gaveta,
batente de fechamento das gavetas com a tranca.
Trilho telesc6pico confeccionado ago carbono com

acabamento   zincado   branco   de   400   mm   de
comprimento  que  permite  a  abertura  total  de 430
mm  para facilitar o  acesso  as  pastas  suspensas;
deslizamento por esferas de aco,  com sistema de
destravamento atraves de alavanca de separacao,
trava de protegao na posigao fechada por suporte
interno      evitando      assim       a      movimentaeao
inadequada do  mesmo.  Trilho suporta a carga de

ate de 30 Kg.

Todo o sistema de fixaeao sera feito por parafusos
metricos    e    com    insertos    metalicos    os   quais

permitem    a    montagem    e    desmontagem    dos
mobiliarios sem causar danos ao mesmo.

Todos os  paineis de  MDP  e  bordas  de  PVC com

alta resistencia a impacto, risco, abrasao, mancha,
umidade e nao a chama auto extin
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Todo o sistema de fixa9ao por parafusos metricos '
e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a
montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem    utilizagao   de

parafusos      direto      nos      paineis      de      MDP.
Documentacao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material

ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devefa ser assinado

por     medico     do     trabalho     ou      ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a

ABNT  NBR  13961  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­
Armarios, ou laudo de ensaio equivalente emitido

por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

13 250722

ARMARI0   BAIXO   COM   01    PRATELEIRA   02

UND 05

PORTAS 800 x 460 x 740MM.

Base  superior  ­  tampo  unico  confeccionado  em

MDP  (Painel  de  partlculas  de  media  densidade

com  revestimento melamfnico nas duas faces) de
25 mm de espessura; acabamento em fita de borda
de PVC em todo o contorno da pe8a, com raio de
2,5 mm na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior ­tampo tinico confeccionado em MDP

de 25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de
borda de  PVC  em todo o contorno  da  peea,  com
raio  de  2,5mm   na  aresta  superior  e  inferior  da

borda;  furag6es  para  receber  sapata  niveladora
medindo   50  x  27   mm   injetada,   que   permite  a

regulagem do m6vel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais  e  fundo  do  armario  confeccionado  em

painel    de    MDP    de    18    mm    de    espessura;
acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
contorno  da  pega,  com  raio  de  1   mm  na  aresta

superior  e  inferior  da  borda.  A  fixaeao  entre  as

pegas  e  feita  por  meio  de  buchas  de  nylon  para
maior fixagao, possui tambem parafusos de mini fix

para fixa9ao das pe9as diretamente nas buchas de
nylon.

Portas   em    MDP    de    18    mm    de    espessura;

acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
contorno  da  pe9a,  com  raio  de  1   mm  na  aresta
superior  e  inferior  da  borda.  A  porta  lado  direito

recebe    fechadura    frontal    com    duas    chaves
escamoteaveis,  corpo  com  haste  de  ago  de  alta
resistencia e pegador em  polipropileno;  cilindro de

19 mm de diametro em aap niquelado auto brilho;

giro de 180° para abertura e fechamento da porta;
fixado  por meio de  parafusos  de  ago  e  bucha  de
nylon  para  maior acabamento e qualidade;  possui

puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com
furagao de 128 mm entre furos, acabamento na cor
Onix    acetinado    e    detalhe    ergon6mico    para
melhorar na hora da pega. A fixagao das portas a
lateral do armario e feita por dobradigas em a9o de
alta resistencia, que permite abertura a 110°, com
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caneco de 35 mm de diametro a ser fixado a porta

por furagao de 35 mm de diametro para urn perfeito
encaixe, fixaeao e resistencia. As portas recebem
furag6es especlficas com embuchamento de nylon

de 8mm de diametro para fixagao das dobradigas,
eliminando  a  utilizaeao  de  parafusos  diretamente

no painel de MDP, permitindo que as portas seiam

montadas    e    desmontadas    sem    danificar    a
estrutura do m6vel.

Prateleira  em  de  MDP  de  18  mm  de  espessura;

acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
contorno  da  pega,  com  raio  de  1   mid  na  aresta
superior e inferior da borda;

aplicagao    de    quatro    suporfes    de    prateleira

injetados   em   nylon   com   20   mm   de   diametro,

encaixados em furac6es pr6prias na parte inferior;

permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio
de  parafusos  de  apoio  fixados  nas   laterais  do
armario,   proporcionando   maior   estabilidade   ao

m6vel e evitando acidentes.  o parafuso de fixagao

das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo

com a necessidade do cliente; possui furagao para

batente  em   "L"  confeccionado   em   aeo  zincado

branco, que serve para fechamento da porta junto
a fechadura.
Todos os paineis de  MDP e  bordas de  PVC com
alta resistencia a impacto, risco, abrasao, mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixagao por parafusos metricos
e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a
montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem   utilizaeao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.

14 250723

ARMARIO   ALTO   COM   03   PRATELEIRAS   02

UND 01

PORTAS 800 x 460 x 1600MM.

Base  superior  ­  tampo  unico  confeccionado  em

MDP  (Painel  de  particulas  de  media  densidade

com   revestimento   melamlnico   nas   duas   faces)

com 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de  PVC  em  todo  o  contorno  da  peea,  com
raio  de  2,5  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da

borda.

Base inferior ­tampo unico confeccionado em MDP

de 25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de
borda  de  PVC  em  todo a  contorno da  pega,  com
raio  de  2,5mm  na  aresta  superior  e  inferior  da

borda;  furag6es  para  receber  sapata  niveladora
medindo   50  x  27   mm   injetada,   que   permite  a
regulagem do m6vel pela parte interna
facilitando a montagem e aljnhamento.

Laterais  e  fundo  do  armario  confeccionado  em

painel    de    MDP    de    18    mm    de    espessura;
acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
contorno  da  peea,  com  raio  de  1   mm  na  aresta

superior  e  inferior  da  borda.  A  fixagao  entre  as

pe9as  e  feita  por  meio  de  buchas  de  nylon  para
major fixagao,  possui tambem parafusos de mini fix

para fixaeao das pecas diretamente nas buchas denylon.
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Portas   em    MDP   de    18    mm    de   espessura;

acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
contorno  da  peea,  com  raio  de  1   mm  na  aresta
superior  e  inferior  da  borda.  A  porta  lado  direito

recebe    fechadura    frontal    com    duas    chaves
escamoteaveis, corpo com haste de ago e pegador
em  polipropileno;  cilindro  de  19  mm  de  diametro

em  aeo  niquelado  auto  brilho;  giro  de  180°  para

abertura e fechamento da porta; fixado por meio de

parafusos  de  ago  e  bucha  de  nylon  para  major
acabamento   e   qualidade;   porta   lado   esquerdo
recebe  puxador em zamak medindo  148 x 20 x 9

mm,    com    furagao    de    128    mm    entre    furos,

acabamento   na   cor   6nix   acetinado   e   detalhe
ergon6mico  para  melhorar  na  hora  da  pega.  A
fixagao das portas a  lateral do armario e feita  por
dobradieas em ago de alta resistencia, que permite

abertura   a   110°,   com   caneco   de   35   mm   de
diametro a ser fixado a porta por furagao de 35 mm

de  diametro  para  urn  perfeito  encaixe,  fixagao  e
resistencia,    acabamento    niquelado.    As   portas
recebem          fu rae6es          especlficas           para
embuchamento de nylon de 8mm de diametro para
fixagao das dobradieas, eliminando a utilizagao de

parafusos    diretamente     no     painel     de     MDP,

permitindo   que   as   portas   sejam   montadas   e
desmontadas sem danificar a estrutura do m6vel.
Prateleiras em  de  MDP de  18  mm  de espessura;

acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
contorno  da  pega,  com  raio  de  1   mm  na  aresta
superior  e  inferior  da  borda;  aplicagao  de  quatro

suportes de prateleira  injetados em  nylon com 20

mm de diametro, encaixados em furag6es pr6prias

na  parte  inferior;  permite  o  encaixe  perfeito  das

prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados
nas   laterais   do   armario,   proporcionando   maior

estabilidade   ao   m6vel   e   evitando   acidentes.   o

parafuso de fixagao das prateleiras pode ser fixado
na lateral de acordo com a necessidade do cliente;

possui fura9ao para batente em "L" confeccionado
em     a9o    zincado    branco,     que    serve     para
fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os  paineis de  MDP  e  bordas de  PVC com

alta resistencia a impacto, risco, abrasao, mancha,
umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixaeao por parafusos metricos
e  com  insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a
montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem   utilizaeao   de

parafusos direto nos pain6is de MDP.
Documenta§ao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  o  material

ofertado esfa em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado

por     medico     do     trabalho     ou      ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a

ABNT  NBR  13961   ­  M6veis ara  escrit6rio  ­
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Armarios, ou laudo de ensaio equivalente emitido

por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

15 250724

ARMARIO         EXTRA         ALTO         COM         04

UND 12

PRATELEIRAS  02  PORTAS  BOO  x  460  x  2000

MM.

Base  superior  ­  tampo  tlnico  confeccionado  em

MDP  (Painel  de  partlculas  de  media  densidade

com   revestimento   melamlnico   nas   duas   faces)
com 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de  PVC  em todo o contorno  da  pega,  com
raio  de  2,5  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da

borda.

Base inferior ­tampo tlnico confeccionado em MDP

de 25  mm  de espessura;  acabamento  em  fita de
borda de  PVC  em  todo o  contorno  da  peea,  com
raio  de  2,5mm  na  aresta  superior  e  inferior  da

borda;  furag6es  para  receber  sapata  niveladora
medindo  50  x  27   mm   injetada,   que   permite  a

regulagem do m6vel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais  e  fundo  do  armario  confeccionado  em

painel    de    MDP    de    18    mm    de    espessura;
acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
contorno  da  peea,  com  raio  de  1   mm  na  aresta
superior  e  inferior  da  borda.  A  fixagao  entre  as

pegas  e  feita  por  meio  de  buchas  de  nylon  para
major fixagao,  possui tambem parafusos de mini fix

para fixaeao das peeas diretamente nas buchas de
nylon.

Portas    em    MDP    de    18    mm    de    espessura;
acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
contorno  da  pega,  com  raio  de  1   mm  na  aresta
superior  e  inferior  da  borda.  A  porta  lado  direito

recebe    fechadura    frontal    com    duas    chaves
escamoteaveis, corpo com haste de aeo e pegador
em  polipropileno;  cilindro  de  19  mm  de  diametro

em  aeo  niquelado  auto  brilho;  giro  de  180°  para

abertura e fechamento da porta; fixado por meio de

parafusos  de  aeo  e  bucha  de  nylon  para  maior
acabamento   e   qualidade;   porta   lado   esquerdo

recebe  puxador em zamak medindo  148 x 20 x 9
mm,    com    furagao    de    128    mm    entre    furos,

acabamento   na   cor   Onix   acetinado   e   detalhe

ergonomico  para  melhorar  na  hora  da  pega.  A

fixaeao das portas a  lateral  do armario e feita por

dobradieas em ago de alta resistencia, que permite
abertura   a   110°,   com   caneco   de   35   mm   de
diametro a ser fixado a porta por furagao de 35 mm
de  diametro  para  urn  perfeito  encaixe,  fixaeao  e
resistencia,    acabamento    niquelado.    As   portas

recebem          fu rac6es          especlficas          para
embuchamento de nylon de 8mm de diametro para
fixacao das dobradi9as,  eliminando a utilizagao de

parafusos     diretamente     no     painel     de     MDP,

permitindo   que   as   portas   sejam   montadas   e
desmontadas sem danificar a estrutura do m6vel.
Prateleiras em  de  MDP de  18  mm  de espessura;

acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
contorno  da  peca,  com  raio  de  1   mm  na  aresta



l~  ;I:,`., i'' •.J                 :­.u,;.

a pROcEssO. i€i fe2 '"h\ rl'J
FL:                          ?JlASSINATURA:/  in

superior  e  inferior  da  borda;  aplica9ao  de  quatro I

suportes de  prateleira  injetados em  nylon  com  20
mm de diametro, encaixados em furag6es pr6prias

na  parte  inferior;   permite  o  encaixe  perfeito  das

prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados
nas   laterais   do   armario,   proporcionando   maior

estabilidade   ao   m6vel   e   evitando   acidentes.   o

parafuso de fixagao das pratelejras pode ser fixado
na lateral de acordo com a necessidade do cliente;

possui furaeao para batente em "L" confeccionado
em     ago    zincado    branco,     que     serve     para
fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os  paineis de  MDP  e  bordas de  PVC com
alta resistencia a impacto, risco, abrasao, mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixaeao por parafusos metricos
e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a
montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem   utiliza9ao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Documentaeao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  o  material

ofertado esfa em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devefa ser assinado

por     medico     do     trabalho     ou      ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a

ABNT  NBR  13961  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­
Armarios, ou laudo de ensaio equivalente emitido

por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

16 250725

PAINEL  DIVISORIO  METALICO  COIVI  PLACAS

UND 06

DE FECHAMENTO EM  MDP MEDINDO 800 x 75

x 1300 MM.

Placa superior e inferior,  Iado  1  e lado 2 em  MDP

de  18  mm  de espessura;  acabamento  em  fita de

borda de PVC em todo contorno da pega, com raio
de 1  mm na aresta superior e inferior da borda. As

placas   sao   fixadas   no   requadro   por   meio   de
buchas de  nylon  de  17  x  10,5  que  permitem  uma

fixaeao perfeita  sem  danos  ao quadro  divisor e a
na placa MDP.

Estrutura    basculante    em    alumlnio    extrudada

medindo   100   x   15   mm   pelo   comprimento   do

quadro,  para  dividir  as  placas  inferior  e  superior,
fixadas  a  estrutura  por  dois  suportes  em  nylon

injetados com encaixe tipo clic; abertura a 90° para

acesso  a  fiagao  e  retorno  por  mola,  na  posigao
fechada;  cerda de veda9ao para nao esmagar os
cabos de fia9ao.
Requadro em ago medindo 40 x 40 x 0,90 mm de
espessura no sentido vertical; recortes a laser para
encaixes     de      placas,      rodapes,      perfis     de
acabamento,      passagem      de      fia9ao,      maos
francesas, colunas de canto e demais acess6rios.
Travessa inferior em aeo medindo 20 x 40 x  1,20

mm   de   espessura   em   todo   comprimento   do

quadro; dois recortes retangulares de 20 x 60 mm
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para  passagem  de  fia9ao  do  piso  para  o  lado
interno     do     quadro;     bucha     em     polipropileno

medindo 40 x 40 mm, com rosca 3/8, encaixada na
sapata niveladora com rosca 5/8 sextavada de 30
mm na cor preta;

permite  a  regulagem  de  altura  e  alinhamento  do

quadro.
Dois Rodapes em ago com 0,90 mm de espessura,
dobrado   a   goo;   fechamento   lateral   e   superior;

engates    na    parte    traseira    proporcionando    o
encaixe   entre   o    rodape   e   a   coluna   vertical,

acabamento liso ou com fura96es para fixaeao de
2  tomadas  eletricas,   pogo   interno,   Margirius  ou

similar;  2  RJ  45  ­  telefonia  e  16gica  (tomadas  de

acordo   com   as   normas   da   ABNT   NBR   NBR

14136),  nao acompanham as tomadas.

Calha  da   passagem   de  fiagao  em   formato  "U"
medindo 20 x 40 x  1,20  mm  de espessura,  fixado

na  altura  de  520   mm,   formando   urn   leito  para

passagem da fiagao entre urn quadro e outro; dois
recortes   retangulares   de   20   x   60   mm    para

passagem   de   fiagao   entre   a   parte   inferior   e
superior do quadro.  Tubo de ago medindo 40 x 40

x  0,90  mm  de  espessura,   pelo  comprimento  do

quadro   para  sustentaeao   na   parte   superior  do
quadro; furag6es para encajxe do suporte do perfil
de  acabamento  superior,  em  alumlnio;  bucha  de

ago nas extremidades para conexao entre paineis
divis6rios,   por   parafusos   sextavados   e   arruela;

bucha   de   aeo   central   para   encaixe   entre   dois

quadros sem necessidade de aparafusamento.
Perfil   de   acabamento    horizontal    para    quadro

divis6rio   confeccionado   em   alumlnio   extrudado

medindo 80 x 15 mm pelo comprimento do quadro;

rajo superior de 78 mm;

composto por duas  peeas,  urn  peffil  macho e  urn

perfil femea,  fixados por encaixe tipo "clic";  tampa
do  perfil  com  2  separadores  para  fios;  fixado  a

estrutura  do  quadro,  por duas  guias  para  perfeito

acabamento    e    alinhamento;    aparafusados    no

quadro   por   meio   de   parafusos   ocultos   sob   a
tampao  de  fechamento,  tipo  panela  PHS  Drillfer

ponta broca 4,2 x  16 zincado branco.  Acompanha
em cada  perfil  de alumlnio  uma  peea  injetada em

Polipropileno    em    formato    "H"    para   juneao    e

alinhamento dos perris horizontais.

Todos os paineis de MDP e borda de PVC com alta

resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,
umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixaeao por parafusos metricos

e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a

montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem    utilizaeao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas   as   partes   metalicas   sao   soldadas   pelo
metodo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,

acabamento  e  qualidade,   recebem   pintura  pelo

sistema  eletrosfatico   Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80
micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatiza ao, curadas em estufa a 22o°
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Documenta9ao t6cnica a ser apresentada: /
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  o  material

ofertado esfa em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado

por     medico     do     trabalho      ou      ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a

ABNT NBR NBR 13964 ­Divis6rias tipo painel,

ou    laudo    de    ensaio    equivalente    emitido    por

laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.
•   Apresentar   Certificado   de   conformidade   de

Preparagao de Processo de Pintura de Superflcies

Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador  de

Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera

ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados

pelo   menos   para   as   Normas  ABNT   NBR   NBR
8094,     ABNT    NBR     NBR    8095,     ABNT    NBR

NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR

NBR  11.003.

17 250726

PAINEL  DIVISORIO  METALICO  COM  PLACAS

UND 03

DE FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 700 x 75

x 1300 MM.

Placa superior e inferior,  lado  1  e  lado 2 em  MDP

de  18  mm  de espessura;  acabamento  em  fita  de
borda de PVC em todo contorno da pe9a, com raio
de 1  mm na aresta superior e inferior da borda. As

placas   sao   fixadas   no   requadro   por   meio   de
buchas de  nylon  de  17 x  10,5 que  permitem  uma

fixagao perfeita  sem  danos ao quadro divisor e a
na placa MDP.

Estrutura    basculante    em    alumlnio    extrudada

medindo   100   x   15   mm   pelo   comprimento   do

quadro,  para  dividir as  placas  inferior  e  superior,
fixadas  a  estrutura  por  dois  suportes  em   nylon

injetados com encaixe tipo clic; abertura a 90° para

acesso  a  fiacao  e  retorno  por  mola,  na  posi9ao
fechada;  cerda de vedagao para nao esmagar os
cabos de fiagao.

Requadro em ago medindo 40 x 40 x 0,90 mm de

espessura no sentido vertical; recortes a laser para

encaixes     de      placas,      rodapes,      perfis     de
acabamento,      passagem      de     fiagao,      maos
francesas, colunas de canto e demais acess6rios.
Travessa  inferior em  ago  medindo 20 x 40  x  1,20

mm   de   espessura   em   todo   comprimento   do

quadro; dois recortes retangulares de 20 x 60 mm

para  passagem  de  fia9ao  do  piso  para  o  lado
interno    do    quadro;     bucha    em     polipropileno

medindo 40 x 40 mm, com rosca 3/8, encaixada na
sapata niveladora com  rosca 5/8 sextavada de 30
mm na cor preta;

permite  a  regulagem  de  altura  e  alinhamento  do

quadro.
Dois Rodapes em a9o com 0,90 mm de espessura,
dobrado   a   90°;   fechamento   lateral   e   superlor;

engates    na    parte    traseira    proporcionando    o
encaixe   entre   o   rodape   e   a   coluna   vertical,



liso ou com furae6es para fixaeao de
2  tomadas  eletricas,   pogo   interno,   Margirius  ou

similar;  2  RJ  45  ­  telefonia  e  16gica  (tomadas  de

acordo   com   as   normas   da   ABNT   NBR   NBR
14136),  nao acompanham as tomadas.

Calha  da   passagem   de  fiagao  em  formato  "U"
medindo 20 x 40 x  1,20  mm de espessura,  fixado

na   altura  de   520   mm,   formando   urn   leito   para

passagem da fia9ao entre urn quadro e outro; dois
recortes   retangulares   de   20   x   60    mm    para

passagem   de   fiaeao   entre   a   parte   inferior   e
superior do quadro. Tubo de a9o medindo 40 x 40

x  0,90  mm  de  espessura,  pelo  comprimento  do

quadro   para   sustentagao   na   parte   superior  do
quadro; furac6es para encaixe do suporte do peffll
de  acabamento  superior,  em  alumlnio;  bucha  de

aeo nas extremidades para conexao entre paineis
divis6rios,   por   parafusos   sextavados   e   arruela;
bucha  de  ago  central   para  encaixe  entre  dois

quadros sem necessidade de aparafusamento.
Perfil   de   acabamento    horizontal    para   quadro

divis6rio   confeccionado   em   alumlnio   extrudado

medindo 80 x 15 mm pelo comprimento do quadro;

raio superior de 78 mm; composto por duas pegas,

urn  perfil  macho  e  urn  perfil  femea,  fixados  por

encaixe    tipo    ``clic";     tampa    do    perfil    com    2

separadores   para   fios;    fixado   a   estrutura   do

quadro,  por duas guias  para perfeito acabamento
e  alinhamento;  aparafusados  no  quadro  por meio
de parafusos ocultos sob a tampao de fechamento,
tipo   panela   PHS   Drillfer   ponta   broca   4,2   x   16

zincado   branco.   Acompanha  em   cada   perf I   de

alumlnio  uma  pega  injetada  em  Polipropileno  em

formato  "H"  para jungao  e  alinhamento  dos  pems

horizontais.

Todos os pain6is de MDP e borda de PVC com alta

resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixacao por parafusos metricos
e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a

montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem    utilizacao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas   as   partes   metalicas   sao   soldadas   pelo
m6todo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,

acabamento  e  qualidade,   recebem   pintura  pelo

sistema  eletrosfatico   Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80
micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por
fosfatizaeao, curadas em estufa a 22o°.
Documenta§ao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR~17  ­Laudo   comprovando  que   o   material

ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado

por      medico      do      trabalho      ou      ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a

ABNT NBR NBR 13964 ­Divi$6rias ti
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ou    laudo    de    ensaio    equivalente    emitido    por '
Iaborat6rio ou OCP acreditado pelo INMETRO.
•   Apresentar   Certificado   de   conformidade   de

Preparaeao de Processo de Pintura de Superflcies
Metalicas,  emitido  por  Organismo  Certificador de

Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devefa

ser  em  nome  do  Fabricante,  com  os  resultados

pelo  menos  para  as   Normas  ABNT   NBR   NBR
8094,    ABNT    NBR     NBR     8095,     ABNT    NBR

NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR

NBR  11.003.

24 250733

SuPORTE       METALICO       RETRATIL       PARA

UND 18

PASTAS SUSPENSAS

Pasta   suspensa:   Requadro   confeccionado   em

chapa  de  ago  SAE  1020  com  espessura de  0,60
mm dobradas formando urn "U" metalico, fixada no

trilho telesc6pico por meio de rebites de alumlnio e

fixada no armario por meio de parafusos soberbos

com  cabeea chata,  o trilho  possui esferas de a9o

para     extragao     total     da     gaveta     deslizando
suavemente   e   permitindo    maior   facilidade   de

acesso   as   pastas   junto   ao   usuario.   A   pasta
Suspensa possui dois distanciadores de a9o com

dobras a  90°  para  afastar a  pasta  suspensa  das

portas,  possibilitando  a  extragao  das  pastas  com
qualquer  modelo  de  dobradi9a  e  porta.  Na  parte
central  existe  uma  travessa central  que  serve  de
apoio para as pastas confeccionado em a9o SAE
1020  de  1,20  mm  de  espessura  em  formato tipo
"U".   Todas  as  peeas  recebem   solda   MIG   para

maior sustentaeao e acabamento, possui peeas de
a9o curvas na parte interna.
Trilho           telesc6pico:           Trilho           telesc6pico

confeccionado  em  chapa  de  ago  carbono  com
acabamento zincado  branco  de  400  x 45  mm  de
comprimento que  permite a abertura total de 430
mm para facilitar o acesso as pastas suspensas. 0
trilho   e   desengatavel   atraves   de   alavanca   de
separagao, com prote9ao de retencao na posieao
fechada, possui deslizamento por meio de esferas
de ago protegidas por suporte interno

evitando  assim  a  movimentagao  inadequada  do
mesmo. Trilho suporta a carga maxima de 45 Kg.

Todas   as   partes   metalicas   sao   soldadas   pelo
metodo   de   Solda   Mig   para   major   resistencia,

acabamento  e  qualidade,   recebem   pintura   pelo

sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80
micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por
fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

26 250735

DIVISOR FRONTAL  PARA  MESAS ­ MEDINDO:

UND 08

1200 x 25 x 400 MM.

Divis6ria  em  MDP  (Painel  de  partlculas de  media

densidade com revestimento melamlnico nas duas
faces)  de 25  mm  de espessura;  acabamento em
fita de  borda de  PVC  em todo contorno da  pega,
com  raio de 2,5  mm,  na aresta superior e inferior

da  borda.  Fixado  na  mesa  por  meio  de  suportes
metalicos tipo "S" confeccionado em chapa de aco
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2,65  mm de espessura zincado  branco,  apoiando
a divis6ria na parte de baixo e alinhando a mesma
na vertical,  fixado na divis6ria e  na  parte de baixo

da mesa por meio de parafusos auto atarraxantes
5x25.

Documentacao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.

32 250741

MESA  DE   DIRETOR  EM   L  TAMPO  50   MIvl  ­

UND 01

MEDINDO: 2100 x 1800 x 740 MM.

Tampo principal: tampo unico, produzido em painel

semioco, com 50 mm de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de

6mm   de   espessura;   internamente   requadro   e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas
de   acordo   com   a   dimensao   do   tampo;    nas
cavidades internas papel colmeia para conferir ao

tampo resistencia e mantendo a espessura, potem
com  leveza  no conjunto.  Totalmente vedado com
fitas  de  borda  em  PVC  com  raio  de  2,5mm  de

acordo com norma tecnica da ABNT NBR. Na base
inferior,   furag6es   com   insertos   metalicos   para

receber   parafusos   metricos   e   sustentacao   das
estruturas dos  pes e acess6rios,  que  permitem  a
montagem  e  desmontagem  dos  mobiliarios  sem

causar danos aos mesmos.
Tampo  Lateral:  tampo  tlnico  medindo  1800 x 560

mm,  produzido em painel semioco, com 50 mm de

espessura,   externamente   composto   por   placas
superior e inferior de MDF de 6mm de espessura;
internamente  requadro  e travessas  de  MDP  com

38   mm  de  altura  projetadas  de  acordo  com  a
dimensao do tampo;  nas cavidades internas papel

colmeia   para   conferir   ao   tampo   resistencia   e

mantendo  a  espessura,   potem   com   leveza   no
conjunto.  Totalmente  vedado  com  fitas  de  borda

em PVC com raio de
2,5mm  de  acordo  com  norma  tecnica  da  ABNT

NBR.   Na  base  inferior  do  tampo  furag6es  com
insertos metalicos para receber parafusos metricos
e sustenta9ao das estruturas dos p6s e acess6rios,

que  permitem  a  montagem  e  desmontagem  dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

Na  parte  lateral  do  tampo,  caixa  de  tomadas  em

ABS,  tampa  basculante  com  abertura  ate  10o°  e

fresta de para passagem de fiagao; corpo com aba
arredonda em todo o contorno com  dois  m6dulos

para instala9ao de tomadas USB, encaixe tipo clic,

padrao PEZZI ou similar; instalagao sobre o tampo.
Suporte  de  tomadas  em  aeo  de  no  mlnimo  0,90
mm  de  espessura,  abas  laterais  de  55  mm  de
altura,  dobrado em "U",  para fixaeao sob o tampo;

com   no   mlnimo   cinco   entradas   para   tomadas

eletricas   com   recorte   de   41,5   x   21,5,   padrao
Margirius,  Pezzi  e  Weg,  po9o  interno  10  ou  20A;

quatro  entradas   RJ45;   tampa   para  fechamento
inferior   de    facil    acesso    para    manuteneao    e

prevengao      contra      choques.       Contem       urn
distanciador  entre   o   tampo   auxiliar   e   o   tampo
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48mm altura e 2,0 mm espessura.  Tanto o tampo

principal  como  o  auxiliar,   possuem  furagao  para
bucha  1/4,   para  fixa9ao  do  distanciador  na  parte
inferior do  tampo  auxiliar,  chegando  ate  a  tampo

principal   Pe   lateral   fixado   ao   tampo   principal,
medindo 670 x 800x 50  mm,  produzido em  painel

semioco, com 50 MM de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de

6mm   de   espessura;   internamente   requadro   e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas
de   acordo   com    a   dimensao   do   tampo;    nas

cavidades internas papel colmeia  para conferir ao
tampo resistencia e mantendo a espessura, pofem
com  leveza  no conjunto.  Totalmente vedado com
fita de borda em PVC com raio de 2,5mm;  recebe
fura96es  com  inserto  metalicos  para  fixagao  de

sapatas de regulagem de altura,  medindo 50 x 50
mm,  em  alumlnio  e  fixagao  do  tampo  ao  pe,  por

parafusos  metricos  que  permite  a  montagem  e
desmontagem sem causar danos ao mobiliario.
Painel    Resguardo,    medindo    1700    x    285mm,

confeccionado  em  MDP  (painel  de  partlculas  de

media  densidade,  com  revestimento  melamlnico

em  ambas  as  faces)  com  25mm  de  espessura.
Totalmente vedado com fita de borda em PVC com
raio de 2, 5mm; furagao lateral para fixagao junto ao

tampo  principal e pes  lateral  e frontal,  atraves de

parafusos  metricos  e  mini fix.   P6  lateral  e  frontal
fixados ao tampo lateral:  Pe lateral medindo 640 x

560     mm     e     Pe     rontal     1700     x    560     mm,

respectivamente,  produzidos  em  painel  semioco,
com     50     MM     de     espessura,     externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de

6mm   de   espessura;   internamente   requadro   e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas

de   acordo   com   a   dimensao   do   tampo;    nas
cavidades internas papel colmeia  para conferir ao

tampo resistencia e mantendo a espessura, pofem
com  leveza  no conjunto.  Totalmente vedado com

fita de borda em PVC com raio de 2,5mm;

recebe   furag6es   com   insertos   metalicos   para
fixagao   de   sapatas   de   regulagem   de   altura,

medindo  50  x  50  mm,  em  alumlnio  e  fixa9ao  do

tampo aos pes, por parafusos metricos que permite
a montagem e desmontagem sem causar danos ao
mobiliario.

Todos os paineis de MDP e borda de PVC com alta
resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,
umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixa9ao por parafusos metricos
e  com  insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a
montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem
causar   danos   ao   mesmo,    sem   utiliza9ao   de

parafusos direto nos pain6is de MDP.
Todas   as   partes   metalicas   sao   soldadas   pelo
metodo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,

acabamento  e  qualidade,   recebem   pintura   pelo
sistema  eletrosfatico  E 6xi  a  P6  entre  60  /  80
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micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por
fosfatizacao, curadas em estufa a 22o°.
Documenta€ao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em name do fabricante.
•   NR­17  ­   Laudo  comprovando  que  o   material

ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado

por      medico      do      trabalho      ou      ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a

ABNT NBR 13966 ­M6veis para escrit6rio ­Mesas
­       Classjfica9ao       e       caracterlsticas       fisicas

dimensionais e requisites e metodos de ensaio, ou

laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio

ou OCP acreditado pelo INMETRO.

35 250744

MESA      DE      REUNIAO      TIPO       DIRETORIA

UND 01

MEDINDO:  2700 x 1200 x 740 MM.

Tampo  bipartido,  dois  m6dulos  de  1350  x  1200  x

740   mm   em   painel   semioco,   com   50   mm   de

espessura,   externamente   composto   por   placas
superior e inferior de MDF de 6 mm de espessura;

internamente  requadro  e  travessas  de  MDP  com

38   mm  de  altura  projetadas  de  acordo  com  a
dimensao do tampo; nas cavidades internas papel

colmeia    para    conferir    ao    tampo    resistencia,

mantendo  a   espessura,   porem   com   leveza   no
conjunto.  Totalmente  vedado  com  fitas  de  borda

em PVC com raio de 2,5 mm na aresta superior e
inferior da borda, de acordo com norma tecnica da
ABNT NBR.

Usinagem para receber caixa de tomada; fura96es
na   face   inferior   com    insertos   metalicos   para

acoplar  os  pes  paineis  e  os  demais  acess6rios,

todos fixados com minjfix,  buchas metalicas,  m6 x

13 com chave Allen para maior fixagao.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com
abertura  ate  100°  e fresta  de  para  passagem  de
fiagao;   corpo   com   aba   arredonda   em   todo   o
contorno  com  dois  m6dulos  para   instalagao  de

tomadas  USB,  encaixe tipo clic,  padrao  PEZzl  ou

similar;   instalagao   sobre   o   tampo.   Suporte   de

tomadas   em   aeo   de   no   mlnimo   0,90   mm   de
espessura,   abas   laterais  de  55   mm   de  altura,
dobrado em "U", para fixagao sob a tampo; com no

mlnimo cinco entradas para tomadas eletricas com

recorte de 41,5  x 21,5,  padrao  Margirius,  Pezzi  e

Weg,   poeo  interno   10  ou  20A;   quatro  entradas

RJ45;   tampa   para   fechamento   inferior   de   facjl

acesso   para   manutengao   e   prevengao   contra
choques.

Contem urn distanciador entre o tampo auxiliar e o

tampo  principal em  perril em alumlnio extrudado e

Anodizado  Fosco Acido  medindo  101,6  x  101,6  x

48mm altura e 2,0  mm espessura.  Tanto o tampo

principal  como  o  auxiliar,   possuem  furagao  para
bucha  1/4,  para  fixa9ao  do  distanciador  na  parte

inferior do  tampo  auxiliar,  chegando  ate  a  tampo

principal
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Pes  laterais  fixado  ao  tampo  principal,   medindo
'

670 x 800x 50 MM,  produzido em  painel semioco,

com     50     MM     de     espessura,     externamente

composto por placas superior e inferior de MDF de

6mm   de   espessura;    internamente   requadro   e
travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas
de   acordo   com   a   dimensao   do   tampo;    nas
cavidades internas papel colmeia para conferir ao

tampo resistencia e mantendo a espessura, porem
com  leveza  no conjunto.  Totalmente vedado com
fita de borda em PVC com raio de 2,5mm;  recebe
furagdes  com  inserto  metalicos  para  fixagao  de

sapatas de regulagem de altura,  medindo 50 x 50

mm, em alumlnio macieo polido e fixagao do tampo

ao   pe,   por   parafusos   metricos   que   permite   a
montagem e desmontagem sem causar danos ao
mobiliario.

Painel de mesa, 2 unidades por m6dulo,  em  MDP

de 25 mm de espessura.  Encabe9ado com fita de
borda em PVC com raio de 2mm na aresta superior

e inferior da borda. 0 painel recebe furag6es para

ser  acoplado  no  pe  painel,  fixados  com  buchas
metalicas  m6  x  13  com  chave  AIlen  para  maior

fixagao,   possuem  tambem   parafusos  de  mini fix

para  fixa9ao  das  pepes  diretamente  nas  buchas
metalicas.

Todos os paineis de MDP e MDF e borda de PVC

com  alta  resistencia  a  impacto,   risco,   abrasao,
mancha,   umidade  e   nao   propaga  chama   (auto

extingulvel),

Todo o sistema de fixaeao por parafusos metricos

e  com  insertos  metalicos,  os  quais  permitem  a
montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem   utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas   as   partes   metalicas   sao   soldadas   pelo
metodo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,

acabamento  e  qualidade,   recebem   pintura   pelo
sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /  80
micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatizagao, curadas em estufa a 22o°.
Documenta9ao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR­17  ­Laudo  comprovando   que  o   material

ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devera ser assinado

por     medico     do     trabalho     ou      ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a

ABNT NBR 13966 ­M6veis para escrit6rio ­Mesas
­       Classificagao       e       caracterlsticas       flsicas

dimensionais e requisitos e metodos de ensaio, ou

laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio

ou OCP acreditado pelo lNMETRO

40 250749

ARMARIO   BAIXO   CREDENZA   4   PORTAS   ­

UND 04
lvIEDINDO:  1800 X 460 X 740MM.

Base  superior ­ tampo  dnico  em  MDP  (Painel  de

part(culas de  media  densidade  com  revestimento



lnico   nas   duas   faces)   de   25    mm   de

espessura;  acabamento em fita de  borda de PVC
em todo o contorno da pega,  com  raio de 2,5 mm
na  aresta  superior  e  inferior  da  borda;  furac6es

para aplicagao de ferragens, mini fix e bucha de 10
x 11  injetada em nylon na cor preta onde permite a

fixaeao das ferragens sem contato com a madeira.
Base inferior ­tampo tlnico confeccionado em MDP

de 25  mm  de espessura;  acabamento  em  fita de
borda  de  PVC  em  todo o  contorno da  peea,  com
raio  de  2,5mm  na  aresta  superior  e  inferior  da

borda, atendendo a norma ABNT NBR NBR 13961 ;

fura96es,  mini fix,  bucha  de  10  x  11   injetada  em

nylon na cor preta; sapata niveladora

medindo   50  x  27   mm   injetada,   que   permite  a

regulagem  do  m6vel  pela  parte  interna facilitando

a  montagem  e  alinhamento;   Lateral  do  armario

confeccionado  em  painel  de  MDP  de  18  mm  de

espessura;  acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da peca,  com  raio de  1  mm  na
aresta   superior   e   inferior   da   borda;    furag6es

especlficas   para   receber   o   embuchamento   de
nylon    e    cavilhas,    permitindo    a    a    fixacao    e

alinhamento   com   as   demais   pegas,   alem   de
montagem e desmontagem do m6vel sem causar
danos,     garantindo    excelente    qualidade    final.

furae6es.
Fundo  de  armario  confeccionado  em   pajnel  de

MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita

de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 1  mm na aresta superior e inferior da borda;

furaeoes        especlficas        para        receber       o
embuchamento de nylon e cavilhas para fixa9ao e

alinhamento  com  as  demais  pecas,  permitindo  a

montagem e desmontagem do m6vel sem causar
danos,     garantindo    excelente    qualidade    final.

furag6es.

Divisao  do  armario  confeccionado  em  painel  de

MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da peea, com
raio de 1  mm na aresta superior e inferior da borda;

furae6es        especlficas        para        receber        o
embuchamento de nylon e cavilhas para fixagao e

alinhamento  com  as  demais  pegas,  permitindo  a

montagem e desmontagem do m6vel sem causar
danos,     garantindo    excelente    qualidade    final.

furac6es.

Portas  confeccjonadas  em  Painel  de  MDP  de  18
mm  de espessura;  acabamento em  fita  de  borda
de PVC em todo contorno da pega,  com raio de 1
mm  na aresta superior e  inferior da  borda;  possui

embuchamento de nylon que permite a fixa9ao das

dobradi9as. A porta LE possui batente de ago para
fechamento e travamento da porta, fixado por meio

de  duas  buchas  de  nylon  injetadas  para  melhor

acabamento e resistencia e com dois parafusos. A

porta  lado  direito  recebe  fechadura  frontal  com
duas chaves escamoteaveis,  corpo com haste de
aeo de alta resistencia e pegador em polipropileno;

cilindro de  19  mm  de diametro em  a uelado
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auto    brilho;    giro    de     180°    para    abertura    e

fechamento da porta; fixado por meio de parafusos

de a9o e
bucha    de    nylon    para    maior    acabamento    e

qualidade; possui puxador em zamak medindo 148
x 20 x 9 mm, com fura9ao de 128 mm entre furos,
acabamento   na   cor   Onix   acetinado   e   detalhe
ergon6mico  para  melhorar  na  hora  da  pega.  A

fixagao das portas as laterais do armario e feita por

dobradieas em ago de alta resistencia, que permite

abertura   a   110°,   com   caneco   de   35   mm   de

diametro a ser fixado a porta por furagao de 35 mm
de  diametro  para  urn  perfeito  encaixe,  fixagao  e

resistencia.      As      portas      recebem      furae6es
especlficas para embuchamento de nylon de 8mm
de     diametro     para    fixaeao     das    dobradieas,

eliminando a utilizagao de parafusos

diretamente no painel de  MDP,  permitindo que as

portas   sejam   montadas   e   desmontadas   sem
danificar a estrutura do m6vel.

Prateleira confeccionada em painel de MDP de  18

mm de espessura; acabamento emfita de borda de
PVC em todo contorno da peea, com raio de 1  mm

na aresta superior e inferior da borda; aplicagao de

quatro  suportes  de  prateleira  injetados  em  nylon
com 20 mm de diametro, encaixados em furag6es

pr6prias; permite o encaixe perfeito das prateleiras
por meio de parafusos de apoio fixados nas laterais
do armario, travando a prateleira e proporcionando

maior estabilidade ao m6vel, evitando acidentes. 0

parafuso de fixagao das prateleiras pode ser fixado
na lateral de acordo com a necessidade do cliente.

o    sistema    de    embuchamento    de    nylon    nas

prateleiras  permite  a  fixaeao  das  ferragens  sem
contato    com    a    madeira    e    possibilitando    a
montagem e desmontagem do produto sem causar
danos  ao  m6vel,  garantindo  excelente  qualidade
final;     possui     furaeao     para     batente     em     "L"

confeccionado em ago zincado branco,  que serve

para fechamento da porta junto a fechadura.
Todos os paineis de MDP e borda de PVC com alta
resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,

umidade e  nao propaga chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixagao por parafusos metricos
e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a
montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao   mesmo,    sem    utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Documentaeao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  o   material

ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devefa ser assinado

por     medico     do     trabalho     ou      Ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a

ABNT  NBR  13961  ­  M6veis  para  escrit6rio  ­
Armarios, ou laudo de ensaio equivalente emitido

or laboratorio ou OCP acreditado elo INMETRO,
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'250751 CALL CENTER CURVO PARA ATENDIMENTO 2

UND 01

LADOS ­MEDINDO:  1000 x 25 x 1350 lvIM.

Tampo    confecoionado    em     MDP     (painel    de

partlculas de media densidade,  com  revestimento
melamlnico    nas   duas   faces)   de   25    mm   de

espessura; encabegados em fita de borda de PVC
com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da

borda atendendo a norma NBR 13966; fixaeao por

parafusos  mini fix e cavilhas de madeira,  podendo
montar  e  desmontar  o  m6vel  quantas  vezes  for
necessario sem causar danos posteriores.
Lateral  LE/LD  confeccionada  em  MDP  de  25  mm

de  espessura;  encabegados  em  fita  de  borda  de
PVC  com  raio  de  2,5  mm  na  aresta  superior  e
inferior da  borda atendendo a  norma  NBR  13966;

fixagao  entre  a  divisao  e  o  tampo  e  feita  com
buchas  de  zamak  tipo  americanas,  fixadas  com
chave Allen;  bucha rosca M6,  parafusos de mini fix

e cavilhas; duas sapatas niveladoras de 20 mm de

diametro com rosca m6 niquelada, com regulagem
na  altura  em  ate  25  mm,  com  acabamento  em
nylon  na  parte  inferior  para  evitar danos  ao  piso,

fixadas ao p6 painel por meio de buchas de aeo m6
xl3.

Painel Lateral em MDP de 25 mm de espessura na

cor,  encabegados  em  fita  de  borda  de  PVC  com
raio  de  2,5  mm  na  aresta  superior  e  inferior  da

borda; fixaeao entre a divisao e o tampo e feita com
buchas  de  zamak  tipo  americanas,  fixadas  com
chave AIlen;  bucha rosca M6,  parafusos de mini fix

e cavilhas; duas sapatas niveladoras de 20 mm de
diametro com rosca m6 niquelada, com regulagem

na  altura  em  ate  25  mm,  com  acabamento  em
nylon  na  parte  inferior  para  evitar  danos  ao  piso,

fixadas ao p6 painel par meio de buchas de ago m6
xl3.

Todos os paineis de MDP e borda de PVC com alta
resistencia   a   impacto,   risco,   abrasao,   mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixagao por parafusos metricos

e  com  insertos  metalicos,   os  quais  permitem  a

montagem   e   desmontagem   do   mobiliario   sem

causar   danos   ao    mesmo,    sem    utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas   as   partes   metalicas   sao   soldadas   pelo
metodo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,

acabamento  e  qualidade,   recebem   pintura  pelo
sistema  eletrosfatico   Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80
micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatizagao, curadas em estufa a 22o°.
Documenta€ao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de

Custodia) em nome do fabricante.
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  a  material

ofertado esta em conformidade com os parametros
exigidos na NR 17. Este laudo devefa ser assinado

por      medico      do      trabalho      ou      ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

TOTAL LOTE 001
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CADEIRA      FIXA      BASE      TRAPEZIO

UND 24

EMPILHAVEL,    ASSENTO    ENCOSTO

EM POLIPROPILENO, SEM BRACOS.

Estrutura  em  tubo  de  ago  redondo  de
19,05  mm  de  diametro  e   1,06   mm  de

espessura, com p6 em forma de trapezio
monobloco ,            cu rvado            a           frio

pneumaticamente;          base          superior
travessas de uniao em barra de ago com
espessura   4,75   mm   para   fixagao   do
assento,    soldados   pelo   sistema   MIG;

parte intermediaria parte frontal,  barra de
uniao   em   ago   trefilado   redondo   com

diametro de 6,35 mm, servindo de reforgo

para   estrutura   da   cadeira;   04   (quatro)
deslizadores   envolventes   injetados   em

polipropileno preto.
Sistema  de  uniao  na  base  do  pe  para
conexao e forma9ao de fileiras (opcional).

Fixagao do assento na parte posterior nas
laterais   atraves   de   parafusos   cabega
Philips   rosca especial para plasticos.

Assento         em         polipropileno         (PP)

pjgmentado       estrutural       de       grande
resistencia  mecanica e facil  limpeza com

detalhes     rebaixados     nas     laterais     e
anatomicas na parte central.
Estrutura  do  chassi  do  assento  em  PP
com aditivo anti­UV.  Largura do assento:

460m.  Profundidade do assento: 440mm.

Encosto: Confeccionado em polipropileno

pigmentado       estrutural       de       grande
resistencia  mecanica e facil  limpeza com

sistema   de   engates   nas   laterals   para
embutir  tubos  da  estrutura  com  sistema
de encaixe e anat6mico  na  parte central.

Extensao   vertical   do   encosto:   360mm.

Largura do encosto: 420 mm.

Todas as  partes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de   Solda   Mig   para   maior
resistencia,    acabamento    e    qualidade,

recebem         pintura         pelo         sistema

eletrostatjco   Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80
in icras         e         recebem         tratamento
anticorrosivo  e  por fosfatizacao,  curadas
em estufa a 220 Documentacao t6cnica
a ser apresentada:
• Apresentar Certificado de conformidade

de Preparagao de Processo de Pintura de
Superflcies      Metalicas,       emitido      par

Organismo      Certificador     de      Produto

(OCP),      acreditado      pelo      lNMETRO.
Devefa ser em nome do Fabricante,  com

os resultados pelo menos para as Normas
ABNT  NBR  NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR

8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR
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ABNT NBR  NBR  11.003.

53 250762 CADEIRA     PRESIDENTE     EM     TELA, UND 01
MECANISMO BACK SYSTEM,

ASSENTO       ESTOFADO,       BRACOS
REGULAVEIS E APOIO DE CABECA.

Encosto:  Estrutura do encosto + apoio de

cabega     em     resina     de     engenharia
termoplastica   injetada   em   polipropileno

de  alta  resistencia   mecanica.   Estrutura

provida de superflcie de revestimento tipo
tela   preta   em   tecido    100%    poliester,

oferecendo      excelente      conforto      ao
termico.   Altura   mlnima   de   530   mm   e

largura minima de 460 mm.

Suporte  do  encosto  fabricado  em  resina
de  engenharia   injetada   em   nylon   com

fibra  de  vidro,   regulagem  individual   por

meio de sistema automatico tipo catraca

com  curso  mlnimo  de  85  mm  e  8  (oito)

posig6es       de       ajuste;        proporciona
adequado   apoio   a   regiao   lombar   do

usuario;      fabricado      em      resina      de

engenharia  poliamida  de  alta  resistencia

mecanica   e   durabilidade   com   engates

faceis e precisos.

Apoio  lombar  fabricado  em  polipropileno

injetado   com   regulagem   de   altura   em

duas   guias   internas   com   limitador   de

curso,  impedindo  que  o  apoio  lombar se

solte      do      conjunto;       facilidade       de

regulagem  e  design;  dimensao,  260  mm

de   largura   e   100   mm   de   altura,   com

design  e  formato  anatomico,  para  maior
flexibilidade     e     conforto     ao     usuario;

encaixado  a  estrutura  em  cada  urn  dos
lados do encosto; curso de regulagem de

altura de 60 mm.

Apoio de cabe9a incorporado ao encosto,
com altura ajustavel por meio de sistema

automatico tipo catraca, revestido mesma
tela   do   encosto;   estrutura   em   quadro
injetado   em   nylon   com   fibra   de   vidro,

material de excelente tenacidade e 6tima
resistencia  mecanica.  Altura  aproximada

de  190 mm e largura aproximada de 290

mm.   Assento:   Chassi   interno  estrutural

injetado   em    polipropileno,    conformado

anatom icamente,           com           ran h u ras
estruturais,  buchas  metalicas  insertadas

para  fixaoao  de  mecanismos  e  bra9os,
conferindo elevada resistencia mecanica.

Sistema   de   deslizamento   de   assento
acoplado  ao  assento  atraves  de  guias
tubulares  em  ago trefilado  com  340  mm

de  profundidade,  com  acionador  lateral
embutido   para   liberacao   e   travamento

atraves de molas com curso mlnimo de 50
mm.      Estofado      com      espuma      em
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poliuretano   flexivel   injetada,    isento   de
CFC,   alta  resiliencia,   alta   resistencia  a

propaga9ao   de   rasgo,   alta   tensao   de
alongamento    e    ruptura,    baixa    fadiga

dinamica e deformaeao permanente com
densidade   entre   45   e   55   kg/m3,   com
espessura  mediade  50  mm,  de  acordo
com  as   normas  NBR­8537,   NBR­8619,

NBR­8797.  Profundidade

minima  de 460  mm  e  largura  minima  de

490 mm. Capa de protecao e acabamento
injetada   em   polipropileno   texturizado   e

bordas  arredondadas.   De  facil  limpeza,

alta resistencia mecanica contra impactos

e resistentes a produtos qulmicos, fixada
diretamente     no     chassi     atraves     de

parafusos atarraxantes.
Revestimento:    do    assento   em    tecido
1000/o  poliester com  peso 254  g  (+/­5%)

por  metro  quadrado,  com  solidez  a  luz,
cor,        ao        pilling        e        flamabilidade

autoextingulvel  de  acordo  com  a  norma

ABNT NBR,  ou vinil (resina de policloreto

de vinila com suporte textil  de  poliester e

algodao).    Com    costuras    nas    laterais

respectivamente.

Apoia­Braeos   com   altura   ajustavel   por

meio    de    acionamento    de    botao    de

pressao   por   mola   localizado   na   parte
lateral    do   corpo   estrutural    do    braeo,

fabricado   por  processo   de   injegao   em
resina de engenharia poliamida (nylon 6),

com   fibra   de   vidro,    conferindo   assim

caracterlsticas  de  resistencia  mecanica,
abrasao   e   produtos   qu[micos,   fixados

diretamente    no    assento    atraves    de

parafusos   metricos,   regulagem   vertical
com curso de 90 mm e 10 (dez) posig6es

de ajuste. Medidas externas aproximadas
de 255 x 70mm.

Mecanismo confeccionado  em  chapa  de
a9o  estampada  de  aproximadamente  3
mm, todo conjunto pintado com tinta ep6xi

p6,   mecanismo   robusto   para   cadeiras
operativas,          proporciona         in tl meras

regulagens e conforto ao usuario. Suporte

para encosto fabricado em chapa de aco
estampada de 4 mm com alta resistencia
mecanica.   Inclinagao  convencional  com

controle  de duas alavancas,  uma  para a
altura    do    assento    e    outra    para    o
movimento do assento e da inclina9ao do

encosto  (para  cada  grau  que  o  assento
reclina, o encosto inclina dois graus), com

sistema   relax   ao   longo   do   curso   de

reclinagao    dotado    de    sistema    back
system. Esse mecanismo tambem disp6e
de    manlpulo    ergonomico    frontal,    que

possibilita o ajuste do coeficiente elastico
da     mola     helicoidal ue    tenciona    o
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movimento  de  reclinaeao  de  assento  e
encosto,    adaptando    desse    modo,    a
tensao  do  movimento  de  reclina9ao  de

assento e encosto ao  bi6tipo do usuario,

permitindo o uso da poltrona por bi6tipos
distintos.

Pistao   com   regulagem   de   altura   por

acionamento a gas com 130 mm de curso
aproximadamente,  fabricado em  tubo de
ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura.
Bucha    guia    injetada    em     resina    de

engenharia  poliacetal  de  alta  resistencia

ao  desgaste  e  calibrada  individualmente

com precisao de 0,03 mm;  regulagem de

altura em conformidade com a norma DIN
4550,  classe  4,  fixados  ao  tubo  central

atraves de porca fapida. 0 movimento de

giro   da   coluna   e   sobre   rolamento   de
esfera tratadas termicamente  garantindo
alta  resistencia  ao  desgaste  e  mlnimo
atrito     suavizando     o     movimento     de
rotaeao.      Seu     sistema     preciso     de
acoplamento ao mecanismo e a base da­
se atraves de cone Morse, o que confere
facilidade     para     montagem     e    casos

eventuais       de       manutencao.       Capa
telesc6pica de 03 elementos, injetada em

polipropileno texturizado que proporciona
6timo  acabamento  e  protegao  a  coluna
central,     sendo    elemento    de    ligagao

estetica entre a base e o mecanismo.
Base  girat6ria  com  estrutura  arcada  de
cinco  patas,  com  700  mm  de  diametro,
fabricada   por  processo   de   inje9ao   em
resina de engenharia poliamida (nylon 6),

com  fibra  de  vidro  e  conico  central  com
anel  metalico  de  contensao,   conferindo

assim     caracterlsticas     de     resistencia
mecanica,  abrasao e  produtos qulmicos.

Alojamento para rodizios que dispensam

o  uso  de  buchas,  eixo  vertical  em  ago
trefilado   de    11    mm,    dotado   de   anel

elastico      em       ago      que       possibilita

acoplamento  facil  e  resistencia  na  base
evitando a queda do mesmo.
Rodlzios: Rodizio duplo, com rodas de 50

mm  de  diametro  injetadas  em  resina  de

engenharia    poliamida    (nylon    6),    com

aditivo  anti  ultravioleta  e  modificador  de

impacto,   banda   de   rodagem   macia.   A
roda tern cores diferentes no centro e na
banda    de    rodagem.    Material    flexlvel

poliuretano,  pr6prio  para  pisos frios,  eixo
vertical em ago trefilado com diametro de

11  mm e eixo horizontal tambem em ago

trefilado  com  diametro  de  8  mm.  0  eixo
vertical 6 dotado de anel elastico em ago

que   possibilita   o   acoplamento   facil   e
seguro  a  base.   Este  tipo  de  rodlzio  e
recomendado ara   o   uso   sobre
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JE: revestidos de pedra, madeira, ceramica e

quaisquer    outros     nao     cobertos     por
carpete ou similares.

Todas as partes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de  Solda  Mig   para  maior
resistencia,    acabamento    e    qualidade,
recebem         pintu ra         pelo         sistema

eletrostatico   Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80

in icras        e         recebem         tratamento
anticorrosivo e  por fosfatizaeao,  curadas
em estufa a 22oo.
Documenta€ao       t6cnica        a        ser
apresentada:
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando   que  o

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devefa   ser   assinado    por
medico    do    trabalho    ou    ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de  conformidade

com a ABNT NBR 13962 ­M6veis para
escrit6rio ­Cadeiras, ou laudo de ensalo
equivalente   emitido   por   laborat6rio   ou

OCP acreditado pelo INMETRO.
• Apresentar Certificado de conformidade

de Preparaeao de Processo de Pintura de
Superflcies      Metalicas,       emitido      por

Organismo     Certificador     de      Produto

(OCP),      acreditado      pelo      lNMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as Normas
ABNT  NBR  NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR

8095, ABNT NBR  NBR 8096, ABNT NBR

NBR   9209,    ABNT   NBR    NBR    10.443,

ABNT NBR  NBR  11.003.

54 250763

CADEIRA      GIRATORIA      ESPALDAR

UND 25

MEDIO      ENCOSTO      TELADO      COM

BRACOS REGULAVEIS

Encosto:  Estrutura do encosto em  reslna

de engenharia termoplastica injetada em

polipropileno        de        alta        resistencia
mecanica.  Estrutura provida de superflcie

de revestimento tipo tela preta em tecido
100%    poliester,    oferecendo    excelente

conforto ao termico. Altura minima de 530

mm e largura mlnima de 460 mm. Suporte

do    encosto   fabricado    em    resina    de
engenharia  injetada  em  nylon  com  fibra

de  vidro,   regulagem  individual  por  meio

de  sistema  automatico  tipo  catraca  com

curso   mlnimo   de   85    mm   e   8    (oito)

posig6es       de       ajuste;        proporciona
adequado   apoio   a    regiao    lombar   do

usuario;      fabricado      em      resina      de

engenharia  poliamida  de  alta  resistencia

mecanica   e   durabilidade   com   engates

faceis e precisos.
Apoio  lombar fabricado  em  polipropileno

inietado   com   regulagem   de   altura   em



duas   guias   internas   com   limitador   de

curso,  impedindo  que  o  apoio  lombar se

solte      do      conjunto;       facilidade      de

regulagem  e  design;  dimensao,  260  mm

de   largura   e   100   mm   de   altura,   com
design  e  formato  anatomico,  para  maior

flexibilidade     e     conforto     ao     usuario;

encaixado  a  estrutura  em  cada  urn  dos
lados do encosto; curso de regulagem de

altura de 60 mm.

Assento:       Chassi      interno      estrutural

injetado   em    polipropileno,    conformado

anatom icamente,           com           ran h u ras

estruturais,  buchas  metalicas  insertadas

para  fixagao  de  mecanismos  e  bragos,
conferindo elevada resistencia mecanica.

Estofado   com   espuma   em   poliuretano
flex[vel    injetada,    isento   de   CFC,    alta

resiliencia,  alta  resistencia  a  propagagao

de  rasgo,  alta  tensao  de alongamento  e
ruptura,      baixa      fadiga      dinamica      e

deformaeao  permanente  com  densidade
entre   45   e   55   kg/m®,   com   espessura
media  de  50   mm,   de   acordo  com   as
normas    NBR­8537,     NBR­8619,     NBR­

8797.  Profundidade mlnima de 460 mm e

largura   mlnima   de   490   mm.   Capa   de

protegao    e    acabamento    injetada    em
polipropileno      texturizado      e       bordas
arredondadas.
De      facil      limpeza,      alta      resistencia

mecanica contra impactos e resistentes a

produtos qulmicos, fixada diretamente no
chassi atraves de parafusos atarraxantes.
Revestimento:    do    assento   em    tecido
100%  poliester com  peso 254  g  (+/­5%)

por  metro  quadrado,  com  solidez  a  luz,
cor,        ao        pilling        e        flamabilidade

autoextingulvel  de  acordo  com  a  norma

ABNT NBR,  ou vinil  (resina de policloreto

de vinila com suporte textil de poli6ster e

algodao).    Com    costuras    nas    laterals
respectivamente.

Apoia­Bra9os   com   altura   ajustavel   por

meio    de    acionamento    de    botao    de

pressao   por   mola   localizado   na   parte
lateral   do   corpo   estrutural   do    braeo,

fabricado   por  processo  de   inje9ao  em

resina de engenharia poliamida (nylon 6),

com   fibra   de   vidro,   conferindo   assim

caracterlsticas  de  resistencia  mecanica,
abrasao   e   produtos   qulmicos,   fixados

diretamente    no    assento    atraves    de

parafusos   metricos,   regulagem   vertical
com curso de 90 mm e 10 (dez) posig6es
de ajuste. Medidas externas aproximadas
de 255 x 70 mm.
Mecanismo confeccionado  em  chapa  de

ago  estampada  de  aproximadamente  3
mm, todo intado com tinta e
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p6,   mecanismo   robusto   para   cadeiras
operativas,         proporciona         i n I meras
regulagens e conforto ao usuario. Suporte

para encosto fabricado em chapa de ago
estampada de 4 mm com alta resistencia
mecanica.   Inclinagao  convencional  com

controle  de duas alavancas,  uma  para a
altura    do    assento    e    outra    para    o
movimento do assento e da inclinaeao do

encosto  (para  cada  grau  que  o  assento
reclina, o encosto inclina dois graus), com

sistema   relax   ao   longo   do   curso   de
reclinaeao    dotado    de    sistema    back

system. Esse mecanismo tamb6m disp6e
de    manlpulo    ergon6mico    frontal,    que

possibilita a ajuste do coeficiente elastico
da     mola    helicoidal     que    tenciona    o

movimento  de  reclinaeao  de  assento  e

encosto,    adaptando    desse    modo,    a
tensao  do  movimento  de  reclina9ao  de

assento e encosto ao  bi6tipo do  usuario,

permitindo o uso da poltrona por bi6tipos
distintos.

Pistao   com   regulagem   de   altura   por
acionamento a gas com 130 mm de curso
aproximadamente,  fabricado em  tubo de
ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura.
Bucha    guia     injetada    em     resina    de

engenharia  poliacetal  de  alta  resistencia

ao  desgaste  e  calibrada  individualmente

com  precisao de 0,03 mm;  regulagem de
altura em conformidade com a norma DIN

4550  ­  classe  4,  fixados  ao  tubo  central

atraves de porca rapida. 0 movimento de

giro   da   coluna   e   sobre   rolamento   de
esfera tratadas termicamente  garantindo
alta   resistencia  ao  desgaste   e   mlnimo

atrito     suavizando     o     movimento     de

rotagao.      Seu      sistema      preciso      de
acoplamento ao mecanismo e a base da­
se atraves de cone Morse,  o que confere
facilidade     para     montagem     e    casos
eventuais       de       manutengao.       Capa

telesc6pica de 03 elementos, injetada em

polipropileno texturizado que proporciona
6timo  acabamento  e  proteeao  a  coluna
central,    sendo    elemento    de    liga9ao

estetica entre a base e o mecanismo.
Base  girat6ria  com  estrutura  arcada  de
cinco  patas,  com  700  mm  de  diametro,
fabricada   por   processo   de   injecao  em
resina de engenharia poliamida (nylon 6),

com  fibra  de  vidro  e  conico  central  com

anel  metalico  de  contensao,   conferindo

assim     caracterlsticas     de     resistencia
mecanica,  abrasao e  produtos qulmicos.

Alojamento  para  rodlzios que dispensam

o  uso  de  buchas,  eixo  vertical  em  ago
trefilado   de    11    mm,    dotado   de   anel

elastico      em      a Ossibilita



acoplamento  facil  e  resistencia  na  base
evjtando a queda do mesmo.
Rodlzios:  Rodizio duplo, com rodas de 50

mm  de  diametro  injetadas  em  resina  de

engenharia    poliamida    (nylon    6),    com

aditivo  anti  ultravioleta  e  modificador  de

impacto,   banda   de   rodagem   macia.   A

roda tern cores diferentes no centro e na
banda    de    rodagem.     Material    flexlvel

poliuretano,  pr6prio  para  pisos frios,  eixo
vertical  em  aeo  trefilado  1010/1020  com

diametro   de   11    mm   e   eixo   horizontal

tambem em a9o trefilado  1010/1020 com

diametro   de   8   mm.   0   eixo   vertical   e

dotado   de   anel   elastico   em   ago   que

possibilita o acoplamento facil e seguro a
base. Este tipo de rodfzio e recomendado

para   o   uso  sobre   pisos   revestidos  de
pedra,   madeira,   ceramica   e   quaisquer
outros    nao   cobertos    por   carpete   ou
similares.

Todas  as  partes  metalicas  sao  soldadas

pelo  metodo  de  Solda   Mig   para   maior
resistencia,    acabamento    e    qualidade,
recebem         pintu ra         pelo         sistema

eletrostatico   Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80
in icras        e         recebem         tratamento
anticorrosivo e  por fosfatizagao,  curadas
em estufa a 22oo.

Documenta€ao       t6cn ica        a       ser
apresentada:
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando   que  o

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.

Este   laudo   devefa   ser   assinado   por
medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade

com a ABNT NBR 13962 ­M6veis para
escrit6rio ­Cadeiras, ou laudo de ensaio
equivalente   emitido   por   laborat6rio   ou

OCP acreditado pelo lNMETRO.
• Apresentar Certificado de conformidade

de Preparaeao de Processo de Pintura de
Superflcies      Mefalicas,       emitido       por

Organismo     Certificador     de      Produto

(OCP),      acreditado      pelo      lNMETRO.
Devefa ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as Normas
ABNT  NBR  NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR

8095, ABNT NBR  NBR 8096,  ABNT NBR

NBR   9209,   ABNT   NBR   NBR    10.443,

ABNT NBR  NBR  11.003.

55 250764

CADEIRA  FIXA  BASE  "S"  ESPALDARMEDIOENCOSTOTELADOCOM

UND 02
BRACOS

Encosto    ­     Estrutura     em     resina    de

engenharia    termoplastica    injetada    em

polipropileno        de        alta        resistencia



mecanica. Estrutura provida de superflcie

de revestimento tipo tela preta em tecido
100%    poliester,    oferecendo   excelente

conforto ao termico. Altura minima de 530

mm e largura minima de 460 mm. Suporte

do    encosto    fabricado    em    resina    de
engenharia  injetada  em  nylon  com  fibra

de  vidro,   regulagem  individual  por  meio

de  sistema  automatico  tipo  catraca  com
curso   mlnimo   de   85    mm   e    8    (oito)

posig6es       de       ajuste;        proporciona
adequado   apoio   a    regiao    lombar   do

usuario;      fabricado      em      resina      de

engenharia  poliamida  de  alta  resistencia

mecanica   e   durabilidade   com   engates

faceis e precisos. Apoio lombar fabricado

em polipropileno injetado com regulagem

de  altura  em  duas  guias   internas  com
limitador de curso,  impedindo que o apoio

lombar se solte do conjunto; facilidade de

regulagem  e  design;  dimensao,  260  mm

de   largura   e   100   mm   de   altura,   com

design  e  formato  anatomico,  para  maior
flexibilidade     e     conforto     ao     usuario;

encaixado  a  estrutura  em  cada  urn  dos
lados do

encosto; curso de regulagem de altura de
60mm

Assento:       Chassi       interno      estrutural

injetado   em    polipropileno,    conformado

anatomicamente,           com           ranhuras

estruturais,  buchas  mefalicas  insertadas

para  fixagao  de  mecanismos  e  braeos,
conferindo  elevada  resistencia  mecanica

Estofado   com   espuma   em   poliuretano
flexlvel    injetada,    isento   de   CFC,    alta

resiliencia,  alta  resistencia  a  propagacao

de  rasgo,  alta  tensao  de  alongamento  e
ruptura,      baixa      fadiga      dinamica      e

deformaeao  permanente  com  densidade
entre   45   e   55   kg/m°,   com   espessura
media   de   50   mm,   de   acordo   com   as

normas    NBR­8537,     NBR­8619,     NBR­

8797.  Profundidade minima de 460 mm e

largura   minima   de   490   mm.   Capa   de

prote9ao    e    acabamento    injetada    em
polipropileno      texturizado      e       bordas
arredondadas.
De      facjl      limpeza,      alta      resistencia

mecanica contra impactos e resistentes a

produtos qulmicos, fixada diretamente no
chassi atraves de parafusos atarraxantes.
Revestimento:    do    assento   em    tecido
100%  poliester com  peso 254  g  (+/­5%)

por  metro  quadrado,  com  solidez  a  luz,
cor,        ao        pilling        e        flamabilidade

autoextingulvel  de  acordo  com  a  norma

ABNT NBR,  ou  vinil  (resina de  policloreto

de vinila com  su orte textil de oliester e

ASSINATURA:



N® PROCESSO:

ASSINATURA:

algodao).    Com    costuras    nas    laterais
respectivamente.

Apoia­bragos    com    estrutura    fixa    em

formato de "T" fabricado por processo de
inje9ao     em     resina     de     engenharia

poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de  vidro,
conferindo     assim     caracterlsticas     de
resistencia mecanica, abrasao e produtos

qulmicos, fixados diretamente no assento
atraves        de        parafusos        metricos.
Dimens6es externas aproximadas de 260
x 70 mm.

Estrutura   fixa   em   ago  tubular  redondo

com  25,4  mm  x 2,25  mm  de  espessura
curvado a frio pneumaticamente em pe9a
Linica  soldados  a  placa  do  assento  em

a9o     estampado     de     2,65     mm     de
espessura,    com    suporte    fixado    para
fixaeao do assento e a lamina do encosto
com   espessura   de   4,75   mm   vedado
fixa9ao    do    encosto    diretamente    no

assento,  totalmente  soldada  por sistema
MIG e acabamento de superflcie pintado.

Acabamento    em    pintura    eletrostatica,
realizado      por      processo      totalmente
automatizada  em  tinta  ep6xi  p6  na  cor

preto     liso,     revestindo     totalmente     a
estrutura            com            pel lcula            de

aproximadamente    60/80    micron,    com

propriedades   de   resistencia   a   agentes
q u lmicos,            com            pfe­tratamento
antiferruginoso  (desengraxe e fosfato de
ferro)  curadas  em  estufa  a  220°.   Base

com 4  (quatro) deslizadores envolventes
injetados em polipropileno preto.

odas  as  partes  metalicas  sao  soldadas

pelo   metodo  de   Solda   Mig   para   maior
resistencia,    acabamento    e    qualidade,
recebem         pintu ra         pelo         sistema

eletrostatico   Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80

micras        e         recebem         tratamento
anticorrosivo e  por fosfatizaeao,  curadas
em estufa a 22oo.

Documenta9ao       t6cnica        a        ser
apresentada:
•   NR­17  ­  Laudo  comprovando   que  o

material  ofertado  esta  em  conformidade

com  os  parametros  exigidos  na  NR  17.
Este   laudo   devefa   ser   assinado   por
medico    do    trabalho    ou    ergonomista

reconhecido  pela  ABERGO  do  trabalho.

Apresentar  Certificado  de  conformidade

de Preparaeao de Processo de Pintura de
Superflcies      Metalicas,       emitido      por

Organismo     Certificador     de      Produto

(OCP),      acreditado      pelo      lNMETRO.
Devera ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as Normas
ABNT  NBR  NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR

ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR
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NBR   9209,   ABNT   NBR    NBR    10.443,

ABNT NBR  NBR  11.003.

61 250770

CADEIRA FIXA, ASSENTO E ENCOSTO

UND 04

EIVI POLIPROPILENO

Assento:   Moldado   anatomicamente   em

polipropileno     copollmero     estruturado,
com    pigmento    e    aditivo    anti­UV.    Os

acabamentos        das        bordas        nao
apresentam      saliencias      que      podem
acumular sujeira ou determinar a postura
incorreta   e   impedir   o   fluxo   sangulneo

normal  do  usuario.  Possui  furag6es  com

formato   simetrico   para   ventilagao,   que

possibilitam     melhor    areagao    para    o
usuario. A fixaeao do assento na estrutura

sera     por     meio     de     06     parafusos
atarraxantes com  o auxllio  de  03  apoios

centralizados.

Profundidade    mlnima    de   400    mm    e

largura   m[njma  de  460   mm,   na  cor  a

definir.                   Encosto:                   Moldado

anatomicamente         em         polipropileno

copollmero  estruturado,  com  pigmento  e

aditivo   anti­UV.    Os   acabamentos   das

bordas  nao  apresentam   saliencias  que

podem acumular sujeira.  Possui fura96es
com formatos simetricos para ventilaeao,

que  possibilitam  melhor  areagao  para  o
usuario. A fixacao do encosto na estrutura

sera  por  meio  de  encaixe  moldado  no

pr6prio encosto, com auxllio de dois plugs
injetados,  urn em cada lado da estrutura,

plug  de fixagao  injetado em  polipropileno
copollmero,   com   corpo   de   9   mm   de

diametro e cabeea oval, na mesma
cor  do  encosto.  Largura  mlnima  de  440

mm e altura minima de 250 mm,  na cor a

definir.

Estrutura: Confeccionada em tubo de aeo

mecanico     oblongo     curvado     medindo

aproximadamente   16   x   30   x   1,2   mm

unidos por duas barras paralelas em tubo

com aproximadamente 19,05 x 1,5 mm de

diametro,   soldados   pelo   sistema   solda
MIG,   conferindo   acabamento   em   todo

conj.unto e nao ficando soldas aparentes,
com  pintura eletrostatica ep6xi  p6  na car

preta  curada  em   estufa   a  220°   graus.
Sapatas em polipropileno fixadas na base
evitando   o   atrito   diretamente   ao   piso.

Fixagao do

assento  e  encosto  com  parafusos  com
rosca metrica. Adicionada junto aos 4 pes

da cadeira,  abaixo do assento e fixado a
estrutura  atraves de  parafusos  m6tricos.
0 vao frontal de abertura para colocagao

de   objetos   e   de   no   mlnimo   190   mm,

anteparo na parte posterior e nas laterais



com   finalidade   de   evitar   a   queda   de

objetos ao chao.
Acabamento    em    pintura    eletrostatica,

realizado      por      processo      totalmente

automatizado em tinta em  p6,  revestindo
totalmente  a  estrutura  com   pellcula  de
aproximadamente    60/80    mlcron,    com

propriedades   de   resistencia   a   agentes
q u lm icos,             com             pfetratamento
antiferruginoso (desengraxe  e fosfato de
ferro) curadas em estufa a 220°.

Todas as partes metalicas sao soldadas

pelo   metodo  de  Solda   Mig   para   maior
resistencia,    acabamento    e    qualidade,

recebem         pintu ra         pelo         sistema

eletrostatico   Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80
micras        e         recebem         tratamento
anticorrosivo  e  por fosfatizagao,  curadas
em    estufa    a    220°.     Documenta§ao
t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar Certificado de conformidade

de Preparagao de Processo de Pintura de
Superflcies      Metalicas,       emitido      por

Organismo      Certificador     de      Produto

(OCP),      acreditado      pelo      lNMETRO.
Devefa ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as Normas
ABNT  NBR  NBR  8094,  ABNT  NBR  NBR

8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR

NBR   9209,   ABNT   NBR   NBR    10.443,

ABNT NBR  NBR  11.003.

66 250775 LONGARINA            03             ASS ENTOS UND 02
ESTRUTURA METALICA

Estrutura   com    chassi    monobloco   em
chapa  de  ago  perfurada  com  laterais  de
reforeo com cortes a laser de 2,65 mm de
espessura dobrada em  centro de dobra,
formando    urn   conjunto    unico,    bordas

arredondadas,   todo   conjunto   fixado   a
longarina  horizontal triangular atraves de

parafusos      metricos,      pintados      pelo
sistema eletrostatico.

Estofado: assento/encosto confeccionado
em compensado prensado a quente com
Iamina mesclada de madeira selecionada

com espessura mlnima de  10 mm,  porca

garras embutidas 1/., com alta resistencia
mecanica,  provida de superflcie estofado

com    espuma    em    poliuretano    flex[vel

injetada,  isento  de  CFC,  alta  resiliencia,

alta  resistencia  a  propaga9ao  de  rasgo,
alta  tensao  de  alongamento  e  ruptura,
baixa       fadiga       dinamica       e       baixa

deformaeao   permanente,   assento   com
densidade entre 65 e 75 kg/m3 e encosto
com  densidade  entre   95  e   105   kg/m8,
moldada anatomicamente com espessura
media  de  10  mm.  Medidas  aproximadas

para cada assento de 480 x 380 mm (L x
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P), e para cada encosto de 485 x 340 mm

(L x A). Cada conjunto assento/encosto e
fixado  as  longarinas  em  quatro  pontos,

paralelos,    por    parafusos    m6tricos    e
porcas   com   rosca   %",   que   possibilita
maior   facilidade    na    montagem    e    na

desmontagem.
Revestimento: assento/encosto em tecido
courvin com peso 450g (+/­5%) por metro

quadrado,   com   solidez   a   luz,   cor,   ao
pilling  e  flamabilidade  autoextingulvel  de
acordo  com  norma  ABNT  NBR,  ou  vinil

(resina       de       policloreto       de       vinila,

plastificante  ftalico,  estabilizante  t6rmico
organometalico,       carga       minerais      e

pigmentos),     com     suporte     textil     de

poliester e algodao.
Bragos:  Estrutura formada  por chapa  de

a9o   4,75mm   de   espessura   cortada   a
laser,  com abas para fixaoao no assento
e   no   encosto,   base   escareada   para
melhor  acabamento  dos  parafusos  que
fixam   o   apoio   de   braeo,   curvado   em

ferramenta  de  estampagem  e  dobrado
em centro de dobra,  possui apoia­bragos
injetado  em   poliuretano  semirrlgido,   na

parte superior da estrutura do braco com
largura   minima   de   50   mm.    Estrutura:

Estrutura     confeccionada     com     base
horizontal inferior em tubo de ago oblongo

de aproximadamente 58 x 29 x  1,90 mm,

com     ponteiras    nas    extremidades    e
sapatas      em       polipropileno.       Sapata

niveladora  com  formato  sextavado  com
diametro   de   30   mm   com   rosca   5/16.

Coluna vertical em tubo mecanico de ago

oblongo  de  aproximadamente  40  x  77  x

1,50    mm.     Base    horizontal    em    tubo

mecan ico                  retangu lar                  de

aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com

plataformas estampadas em chapa de
ago  2,65  para  montagem  dos  assentos
com  alta  resistencia  mecanica  soldadas

para montagem dos assentos e encostos.
A  uniao  das  bases  laterais  com  a  base
horizontal superior e atraves de chapa de

ago  com  espessura  de  4,75  mm,  fixado
com parafusos M8 x 25 mm.
Todas  as  partes  metalicas  sao  soldadas

pelo   metodo  de  Solda   Mig   para   maior
resistencia,    acabamento    e    qualidade,
recebem         pintura         pelo         sistema
eletrostatico   Ep6xi  a   P6  entre  60  /  80
in icras        e         recebem         tratamento
anticorrosivo e  por fosfatizagao,  curadas

em estufa a 22oo.
Documentacao       t6cnica        a       ser
apresentada:
• Apresentar Certificado de conformidade

de Pre ao de Processo de Pintura
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de Superflcies Metalicas, emitido por

Organismo Certificador de Produto

(OCP), acreditado pelo lNMETRO.
Devefa ser em nome do Fabricante, com
os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT

NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096,

ABNT NBR  NBR 9209, ABNT NBR NBR

10.443,  ABNT NBR  NBR  11.003.

TOTAL LOTE 002
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Solicitacao de Cota

Gmail ­Solicitaeao de Cotacao ­Processo Administrativo n.a 161/2022

cotacao  prevpaco  <cotacaoprevpaco@gmail.com>

ao ­Processo Administrativo n.a 161/2022

cotacao  prevpaco  <cotacaoprevpaco@gmail.com>                                                                              16 de setembro de 202210:40

Para:  licitacao@lemondesign.com.br,  logus@elointernet.com.br, brastecempreendimentos@hotmail.com

Prezado(a),

0 lnstituto de Previdencia Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar ­PREVPACO, com sede na

avenida 14, quadra 04, n.° 24, Maiobao, Pago do Lumiar/MA, solicita a apresentagao de proposta de  contratagao de

empresa  especializada  no fornecimento de  bens  permanentes ­ mobiliario diversos,  para atender as  necessidades

do  lnstituto  de  Previdencia  Social  dos  Servidores  Pt]blicos  do  Municlpio  de  Pago  do  Lumiar ­PREVPACO,  conforme

condig6es e especificag6es constantes em anexo.

Lembramos que a referida proposta devera obedecer os comandos da Lei n.a 8.666/93 e da lN N.° 73/2020, em
especial: a) descrigao do objeto, valor unitario e total; b) Identificagao do proponente/fornecedor com numero do

Cadastro de Pessoa Flsica ­CPF ou do Cadastro Nacional de Pessoa Jurldica ­CNPJ; c) enderego e telefone de
contato; d) data de emissao; e) validade da proposta de 90 (noventa dias) corridos, devidamente assinada.

Certo de sua aten9ao, desde ja agradecemos o atendimento da solicita9ao, no prazo de 05 (cinco) djas dteis, bern
como nos colocamos a disposigao para eventuais ddvidas e/ou esclarecimentos.

Atenciosamente,

MARCELO  BARROS  CUNHA

Chefe  do  Departamento  Administrativo,  em  exerclcio

(98)   3199­873

#La:8A3NKExoiilTRMOBILIAR,O.pdf

https://mail.google.com/mail/u/0/?ik=ba998537fc&view=pt&search=all&permmsgid=msg­a%3Ar9007538199213187796&simpl=msg­a%3Ar90075...    1 /1
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Solicitagao de Cota

Gmail ­Solicitagao de Cotaeao ­Processo Administrativo n.0 161/2022

cotacao  prevpaco  <cotacaoprevpaco@gmail.com>

ao ­Processo Administrativo n.a 161/2022

cotacao  prevpaco  <cotacaoprevpaco@gmail.com>                                                                             16 de setembro de 202210:40

Para:  licitacao@lemondesign.com. br,  logus@elointernet.com. br,brastecempreendimentos@hotmail.com

Prezado(a),

0 lnstituto de Previdencia Social dos Servidores do Municipio de Pago do Lumiar ­PREVPACO, com sede na

avenida 14, quadra 04, n.a 24, Maiobao, Pago do Lumiar/MA, solicita a apresentaeao de proposta de  contratagao de

empresa  especializada  no fornecimento  de  bens  permanentes ­  mobiliario  diversos,  para  atender as  necessidades

do  lnstituto  de  Previdencia  Social dos  Servidores  Pi]blicos  do  Municlpio  de  Pago  do  Lumiar ­PREVPACO,  conforme

condig6es e especificag6es constantes em anexo.

Lembramos que a referida proposta devera obedecer os comandos da Lei n.° 8.666/93 e da lN N.a 73/2020, em

especial: a) descrigao do objeto, valor unitario e total; b) ldentificagao do proponente/fornecedor com namero do

Cadastro de Pessoa Flsica ­CPF ou do Cadastro Nacional de Pessoa Juridica ­CNPJ; c) enderego e telefone de
contato; d) data de emissao; e) validade da proposta de 90 (noventa dias) corridos, devidamente assinada.

Certo de sua aten9ao, desdeja agradecemos o atendimento da solicitagao, no prazo de 05 (cinco) dias uteis, bern
como nos colocamos a disposi9ao para eventuais duvidas e/ou esclarecimentos.

Atenciosamente,

MARCELO  BARROS  CUNHA

Chefe  do  Departamento Administrativo,  em  exerclcio

(98)   3199­873
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Solicita ao de Cota

Gmail ­Solicita9ao de Cotacao ­Processo Administrativo n.° 161/2022

cotacao  prevpaco  <cotacaoprevpaco@gmail.com>

ao ­Processo Administrativo n.a 161/2022

cotacao  prevpaco  <cotacaoprevpaco@gmail.com>                                                                             16 de setembro de 202210:40
Para:  licitacao@lemondesign.com. br,  logus@elointernet.com. br,brastecempreendimentos@hotmail.com

Prezado(a),

0 lnstituto de Previdencia Social dos Servidores do Municlpio de Pago do Lumiar ­PREVPAeo, com sede na
avenida 14, quadra 04, n.a 24, Maiobao, Pago do Lumiar/MA, solicita a apresentagao de proposta de  contratagao de

empresa  especializada  no fornecimento  de  bens  permanentes ­  mobiliario  diversos,  para  atender as  necessidades

do  lnstituto  de  Previdencia  Social dos  Servidores  Publicos  do  Municlpio de  Pago do  Lumiar ­  PREVPACO,  conforme

condig6es e especificag6es constantes em anexo.

Lembramos que a referida proposta devera obedecer os comandos da Lei n.a 8.666/93 e da lN N.a 73/2020, em

especial: a) descrigao do objeto, valor unitario e total; b) Identificagao do proponente/fornecedor com ntimero do

Cadastro de Pessoa Fisica ­CPF ou do Cadastro Nacional de Pessoa Juridica ­CNPJ; c) endereeo e telefone de
contato; d) data de emissao; e) validade da proposta de 90 (noventa dias) corridos, devidamente assinada.

Certo de sua aten9ao, desde ja agradecemos o atendimento da solicitagao, no prazo de 05 (cinco) dias uteis, bern
como nos colocamos a disposigao para eventuais ddvidas e/ou esclarecimentos.

Atenciosamente,

MARCELO  BARROS  CUNHA

Chefe  do  Departamento  Administrativo,  em  exerclcio

(98)   3199­873

6 ANEXO Ill TR MOBILIARIO.pdf
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Instituto de Previdencia Social dos Servidores Pdblicos do Municfpio de Pa¢o do Lumiar ­PREVPACO ­MA

A empresa INFINITI MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA ­ ME, com sede na cidade de Vit6ria, Rua Procurador Ant6nio

Benedicto Amancio Pereira.163 ­Santa Helena, Vit6ria ­ES, 29055­036, inscrita no CNPJ"F sob o n°.14.003.749/0001­05, vein,

por intermedio desta, apresentar a seguinte proposta:

Item Descricao Unid. Qtd Vl.unit. Vl.total

01

MESA EM L EM TAMPO UNICO 1400 x 1400 x 740 MM

Und 02 2.155,00 4.310,00

Tampo  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  particulas  de  media

densidade com revestimento melam{nico nas duas faces) de 25 mm

de  espessura;   acabamento  em   fita  de  borda  de  PVC   em  todo

contomo da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior

da borda,  atendendo  a norma NBR  13966.  possui  passa  cabo  em

poliestireno injetado com tampa remov{vel de 60 mm de difmetro e
furap6es  na  parte  inferior  do  tampo  para receber  embuchanento

metalico.  Painel  confeccionado em  MDP ®ainel  de partfculas  de

media densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de

18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo

contomo da peca, com raio de 1,00 mm, na aresta superior e inferior

da  borda,  atendendo  a  norma  NBR   13966.  P6s  laterals  ­  base

superior em ago, formato em "L" medindo 500 x 48 x 30 mm, com

2,65   mm   de   espessura   para   maior   sustentagao;   furapao   nas

extremidades  para  fixacao  do  pe  ao  tampo.  Coluna  vertical  em

chapa de aco dobrada medindo 675 x  180 x 40 mm com  1,20 mm

de espessura; orificio em cada extremidade para passagem de fiapao

do   tampo   ao   piso;   tampa   lateral   removivel   para   acesso   ao

cabeamento, em aco com 0,90mm de espessura e abertura inferior

para passagem de ar; encaixe tipo "clic". Base inferior estampada,
sem  uso de ponteiras,  medindo 580 x 67 x 25  mm  de altura,  com

2,65mm de espessura; duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas

em  polipropileno  de  60  mm  de  difmetro,  rosca  M6  na  cor  da

estrutura;  aplicacao  de  rebites  M6  para juncao  dos  p6s  ao  painel

thico. Pe de canto ­ Chapa metalica superior para fixacao no tampo

confeccionada  em  ago  medindo  130  x  130  mm  com  I,20  mm  de

espessura; recorte 45° para alinhamento da coluna na parte frontal;

furacao para passagem de fios entre o tampo e o p6 de canto; coluna

vertical  em  a9o,  medindo  700  x  100  x  100  mm  com  1,06mm  de

espessura;  dobras  a  90°  para  fechamento  dos  pain6is  e  demais

acess6rios;  rebites  nas  laterais,  rosca  M6  tipo  revicle,  para  fixar

pain6is  e  demais  acess6rios;  tampa  removlvel  para  passagem  de
fiacao,  em aeo medindo  549 x 72mm com 0,90mm de espessura,

encaixe  tipo  "clic";  recortes  para  fixacao  de  duas  tomadas  poco

intemo e duas com poco extemo (marca Margirus ou similar); dois

oriflcios para RJ45, (tomadas de acordo com as normas da ABNT

NBR NBR  14136);  haste  em  aco  com 2,65mm  de  espessura com

rosca  5/16,  na  parte  inferior  da  coluna  para  fixacao  de  sapata

niveladora, de 60 mm estriada regulagem de altura. Todos os paineis

de  MDP  e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,

abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo o  sistema de  fixacao por parafusos  m6tricos  e  com  insertos

mefalicos,   os  quais  permitem  a  montagem  e   desmontagem  do

lNFINITI MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA ­ME CNPJ:  14.003.749/0001­05 ­I.E: 083.140.72­7 Ed. Golden Gate ­Rua Procurador Ant6nto Benedicto Amancio

Pereira,  163 ­Santa Helena, Vit6ria ­ES,  29055ro36 E­mail: lieitacao@lemondedesign.com.br/ vendas@infinitimobiliario.com.br
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mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizapao de parafusos

direto mos paineis de MDP. Todas as partes metalicas sao soldadas

pelo  metodo  de  Solda Mig para  maior resistencia,  acabanento  e

qualidade,  recebem  pintura  pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6
entre  60  /  80  micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatizagao curadas em estufa a 2200.

Documenta¢ao tecnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

none do fabricante.
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta em

conforinidade  com  os  parametros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966

­M6veis papa escrit6rio ­Mesas ­Classificacao e caracter[sticas

fisicas dimensionais e  requisitos e  m6todos de ensaio, ou  laudo

de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado

pelo INMETRO.
•   Apresentar   Certificado   de   conformidade   de   Preparacao   de

Processo    de    Pintura   de    Superflcies    Metalicas,    emitido    por

Organismo    Certificador   de    Produto    (OCP),    acreditado    pelo

INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Nomas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,

ABNT NBR NBR 11.003.

02

MESA         RETANGULAR         AUTOPORTANTE         Phs Und

20 1.195,00 23.900,00

METALICOS 1200 x 600 x 740 MM.

Tampo  `inico,  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  particulas  de

media densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de

25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo

contomo da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior

da  borda,  atendendo  a norma NBR  13966;  possui  passa  cabo  em

poliestireno injetado com tampa removivel de 60mm de diametro e
furae6es  na  parte  inferior  do  tampo  para  receber  embuchamento

metalico.  Painel confeccionado em  MDP  de  18  mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo o contomo da peca,

com raio  de  I  mm de espessura nas  arestas  superior e  inferior da

borda; possui furap6es para receber embuchamento metalico,  para

acoplar p6s e demais acess6rios. Pes laterals ­ base superior em ago,

fomato  em  "L"  medindo  500  x 48  x  30  mm,  com  2,65  mm  de

espessura para maior  sustenta9ao;  furaeao  nas  extremidades  para

fixagao do pe ao tanpo. Coluna vertical em chapa de aco dobrada

medindo 675  x  180 x 40 mm com  I,20 mm de espessura;  oriflcio
•em cada extremidade  para passagem  de  fia9ao  do tainpo  ao  piso;

tampa  lateral  removfvel  para acesso  ao  cabeamento,  em  aco  com

0,90mm  de  espessura  e  abertura  inferior  para  passagem  de  ar;

encaixe tipo "clic". Base inferior estampada, sem uso de ponteiras,

medindo  580 x 67 x 25  mm  de altura,  com 2,65mm de espessura;

duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas em polipropileno de 60

mm de diametro, rosca M6 na cor da estrutura; aplicacao de rebites

M6 para juncao dos p6s ao painel thico. Todos os pain6is de MDP

e  borda  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,

mancha, umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).  Todo o

sistema de fixacao por parafusos metricos e com insertos metalicos,
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os quais permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem

causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizapao  de  parafusos  direto  nos

paineis  de  MDP.   Todas  as  partes  metalicas  sao  soldadas  pelo
metodo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,   acabamento   e

qualidade,  recebem  pintura pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6
entre  60  /  80  micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por

fosfatiza9ao curadas em estufa a 220°.

Documentacao tecnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta em

conformidade  com  os  parametros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966

­M6veis para escrit6rio ­Mesas ­ Classificacao e caracterfsticas

fisicas dimensionais  e  requisitos e  metodos  de ensaio,  ou  laudo

de  ensaio  equivalente  emitido por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado

pelo INMETRO.
•   Apresentar   Certificado   de   confomidade   de   Preparacao   de

Processo    de    Pintura   de    Superficies    Metalicas,    emitido    por

Organismo    Certificador   de   Produto    (OCP),    acreditado    pelo

INMETRO. Devera ser em none do Fabricante, com os resultados

pelo memos para as Nomas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR.
NBR  8095.  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR   10.443,

ABNT NBR NBR 1 I.003 .

03

MESA DE REUNIAO REDONDA 1200X740 MM.

Und 01 1.577,00 1.577,00

Tampo  em  formato  redondo,  confeccionado  em  MDP  (Painel  de

part{culas  de  media  densidade  com  revestimento  melamlnico  nas
duas faces) de 25 mm de espessura. Acabamento em fita de borda

de PVC em todo contomo da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta

superior  e  inferior  da  borda,  atendendo  a  noma  NBR   13966.

Estrutura  mefalica tipo  estrela com base  inferior estampada  "sem

ponteiras" em chapa de a9o medindo 450 x 67 x 25 mm de altura e
2,65  mm de espessura;  sapatas niveladoras estriadas de 60 mm de

diametro, rosca 5/16 em cada base estampada.  Estrutura usinada a

laser,  formato  de  estre]a  permitindo  o  alinhamento  perfeito  das

cinco  bases.   Base  superior  em  forma  de  "X"  em  tubo  de  ago

retangular de 20 x 30 mm e  1,06mm de espessura para sustentacao

do tampo. Coluna vertical em tubo de aco redondo de 4" e 1,60 mm

de  espessura.   A  fixacao  da  coluna  vertical  as  bases  superior  e

inferior se da por meio de parafuso 5/16 e barra roscada.

Todos  os paineis  de  MDP  e borda de  PVC  com  alta resistencia a

impacto,  risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao  propaga  chama

(auto   extingufvel).   Todo   o   sistema   de   fixacao   por  parafusos
metricos e com insertos metalicos, os quais permitem a montagem

e  desmontagem  do  mobilialo  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem

utilizapao de parafusos direto nos paineis de MDP. Todas as partes

mefalicas   sao  soldadas  pelo  metodo  de  Solda  Mig  para  maior

resistencia,  acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento

anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Documentacao tecnica a ser apresentada:
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•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia de  Custodia)  em

none do fabricante.
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta  em

conformidade  com  os  parinetros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966

­M6veis para escrit6rio ­Mesas ­ Classificacao e caracteristicas

f{sicas  dimensionais e  requisitos e  metodos  de ensaio,  ou  laudo

de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado

pelo INMETRO.
•   Apresentar   Certificado   de   conformidade   de   Preparacao   de

Processo    de    Pintura   de    Superficies    Metalicas,    emitido    por

Organismo    Certificador   de    Produto    (OCP),    acreditado    pelo

lNMETRO. Devefa ser em none do Fabricante, com os resultados

pelo memos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,

ABNT NBR NBR 11.003 .

04

ARQUIVO    4    GAVETOES    PARA    PASTA    SUSPENSA

Und 01 I.833,00 1.833,00

MEDINDO 400 x 500 x 1300 MM.

Base  superior  ­  tampo  inico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de

partlculas  de  media  densidade  com  revestimento  melanlnico  nas
duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda

de PVC em todo o contomo da peca, com raio de 2,5 mm na aresta

superior e inferior da borda, atendendo a norma ABNT NBR NBR

13961.  Base inferior ­tampo inico confeccionado em MDP de 25

mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o

contomo da peca, com raio de 2,5mm na aresta superior e  inferior

da borda;  furac6es para receber sapatas niveladoras  medindo  50 x

27   mm   injetada,   para  regulagem   de   altura  pela  parte   intema

facilitando  a  montagem  e  alinhamento;  furap6es  especificas  nas

laterais onde 6 aplicado o sistema de fixacao dupla que conecta as

laterais   sem   o   uso   de   parafusos,   permitindo   a   montagem   e

desmontagem  sem  causar  danos,  garantindo  excelente  qualidade

final. Laterals do armdrio confeccionado em painel de MDP de  18

mm  de  espessura;  acabamento  em  fita de  borda de  PVC  em todo

contomo da pe¢a, com raio de 1  mm na aresta superior e inferior da

borda; furag5es especificas para receber o embuchamento de nylon

e cavilhas,  corredicas telesc6picas e haste em aco com  sistema de

regulagem de tranca para gavetas. Corpo do Gaveteiro em painel de

MDP de  18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC

em todo contomo da peea,  com raio de  I  mm na aresta superior e

inferior da borda;

4 gavetas altas de 260mm de altura; frente das gavetas em MDP de

18  mm  de  espessura,  encabecado  com  fita  de  borda  com  raio  de

lmm   na   aresta   superior   e   inferior   da   borda;   purador   lateral

extrudado em PVC em fomato de "L" fixado a lateral da gaveta;

Corpo   das   gavetas   em   MDP   de    l8mm   de   espessura,   com

recobrimento em PET em todas as bordas; fundo em chapa de fibra

duratree, na cor preta; corredi9as telesc6picas com abertura total de

400 mm, permitido abertura total sem queda da mesma; suporte ate

30 kg de carga; todas as gavetas possuem acess6rios metalicos para

suportes de pastas suspensas na posieao frontal;  fechadura em ago

cromado  e  duas  chaves  escamoteaveis,  fixada  no  lado  superior
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direito  da prineira  gaveta,  com  travamento  simultfroeo.  Todos  os

Paineis  de  MDP  e  borda de  PVC  com  alta resistencia a  impacto,

risco,   abrasao,   mancha,   umidade   e   nao   propaga   chama   (auto

extingufvel).  Todo  o  sistema  de  fixagao por parafusos  metricos  e

com    insertos   metalicos,    os    quais   permitem    a   montagem   e

desmontagem  do  mobilidrio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem

utilizaeao de parafusos direto mos pain6is de MDP. Todas as partes

metalicas  sao  soldadas  pelo  metodo  de  Solda  Mig  para  maior

resistencia,  acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento

anticorrosivo e por fosfatizapao, curadas em estufa a 220°. Todos os

pain6is  de  MDP  e  borda  de PVC  com  alta resistencia  a  impacto,
risco,   abrasao,   mancha,   umidade   e   nao   propaga   chama   (auto

extingu{vel).  Todo  o  sistema  de  fixapao  por parafusos  m6tricos  e

com    insertos   metalicos,    os   quais   permitem    a   montagem    e

desmontagem  do  mobilidrio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem

utilizapao de parafusos direto nos paineis de MDP.

Documenta€ao tecnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

none do fabricante.
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta  em

conformidade  com  os  parametros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera  ser  assinado  por medico  do trabalho  ou ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

05

GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS MEDINDO 400

Und 03 I.529,00 4.587,00

x 460 x 690MM.

Base superior ­ Tampo inico confeccionado em MDP de 25 mm de

espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contomo

da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda;

fura¢6es  especlficas  para  aplica¢ao  de  ferragens  com  sistema  de

fixapao  dupla  que  conecta as  duas pecas  sem  o  uso  de parafusos.

Base inferior ­tampo dnico confeccionado em MDP de 25 mm de

espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contomo

da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda;

furac6es para aplicagao de ferragens com sistema de fixagao dupla

que  conecta as  duas pecas  sem  o  uso  de parafusos e para receber

quatro  buchas  de nylon  de  8 mm para instalacao  de  cada rodizio;

quatro  rodfzios  de  duplo  giro  em  termoplastico  com  rodas  em

poliamida;  45  x 45mm  (L  x  H)  e  rodas  de  35mm;  capacidade  de
carga unitaria de 40 kg; Lateral de gaveteiro em MDP de  18 mm de

espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contomo

da peca, com raio de 1  mm de espessura na aresta superior e inferior

da borda; tranca metalica em aco com pinos metalicos que permite

a  abertura  ou  fechamento  simultfroeo  de  todas  as  gavetas;  pino

metalico na parte superior que permite o alinhamento das gavetas,

juntamente com o giro da fechadura; puxador lateral extrudado em
PVC em formato de "L" fixado a lateral por meio de canal usinado,

facilitando a abertura das gavetas independente do lado.  Costa em

MPD  de  18  mm;  acabamento em fita de borda em PVC  em todo

contomo da pe¢a, com raio de lmm de espessura na aresta superior

e  inferior  da  borda.  Frente  das  gavetas  em  MDP  de   18  mm  de

espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contomo

da peca, com raio de 1 mm de espessura na aresta superior e inferior

da  borda;  furapao  para  aplicagao  de  fechadura  frontal  com  duas
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chaves escamoteaveis, injetada em polipropileno com haste em aeo

de  alta  resistencia  a torque,  fixada na parte  superior  da  primeira

gaveta;   corpo   em   ago,   com   cilindro   de   19   mm   de   diametro
niquelado, giro de 180° para abertura e fechamento; puxador lateral

extrudado em PVC em formato de "L" fixado a lateral, facilitando

a abertura das gavetas independente do lado e deixando a frente da

gaveta livre.  Corpo da gaveta em MDP de  15mm de espessura na
cor preta; laterais da gaveta com 75 mm de altura, com acabamento

em fita de PVC em todo o contomo da peca com 1 mm de espessura;

recortes  a 45°  na uniao  da parte posterior da gaveta;  laterais  com

ranhuras para encaixe perfeito no fundo da gaveta; fundo da gaveta

em "duraplac" de 2,5 mm, batente de fechamento das gavetas com

a tranca. Todas as gavetas com trilho telesc6pico em chapa de aco

zincado branco de 400 mm de comprimento que permite a abertura

total   de   430   mm   para  facilitar  o   acesso   as   pastas   suspensas;

deslizamento  por  esferas  de  ago,  com  sistema  de  destravamento

atraves  de  alavanca  de  separacao,  trava  de  protecao  na  posicao

fechada   por   suporte   intemo   evitando   assim   a   movimentagao

inadequada  do  mesmo.  Trilho  suporta  a  carga  de  ate  de  30  Kg.

Todos os paineis de  MDP e bordas de PVC  com alta resistencia a

impacto,  risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao  propaga  chama

(auto   extinguivel).   Todo   o   sistema   de   fixacao   por   parafusos
metricos e com insertos metalicos, os quais pemitem a montagem

e  desmontagem  do  mobilidrio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem

utilizacao de parafusos direto nos paineis de MDP. Todas as partes

metalicas  sao  soldadas  pelo  metodo  de   Solda  Mig  para  maior

resistencia,  acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento

anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Documenta€ao tecnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia de  Custodia)  em

nome do fabricante.
•  NR­17  ­  Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta  em

conformidade  com  os  parametros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERG0 do trabalho. Apresentar certificado de

conformidade com a ABNT NBR 13961 ­M6veis para escrit6rio
­ Armirios, ou laudo de ensaio equivalente emitido por laborat6rio

ou OCP acreditado pelo INRETRO.

06

GAVETEIRO SUSPENSO 2 GAVETAS 400 x 460 x 280 MM.

Und 21 660,00 13.860,00

Travessas,  duas  superiores e  duas  inferiores confeccionadas  MDP

de  18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em

todo  contomo  da  peca,  com  raio  de   lmm,  na  aresta  superior  e

inferior da borda; furac6es para receber ferragens de dupla fixacao

medindo  8  x 30 mm,  injetada em nylon.  Laterais  de  gaveteiro em

MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC

em todo contomo da peca, com raio de  I  mm de espessura na aresta

superior e inferior da borda; tranca metalica confeccionada em ago

SAE   1020   com   pinos   metalicos   que   permite   a   abertura   ou

fechamento simultineo de todas as gavetas; pino metalico na parte

superior  que  permite  o  alinhamento  juntamente  com  o  giro  da

fechadura;  Frente  da  gaveta  em  MDP  de   18  mm  de  espessura;

acabamento em fita de borda de  PVC  em todo  contomo da pe¢a,

com  raio  de  1  mm  de  espessura  na  aresta  superior  e  inferior  da
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borda; furacao para aplicagao de fechadura frontal com duas chaves

escamoteaveis, injetada em polipropileno com haste em aco de alta

resistencia  a torque,  fixada na parte  superior da prineira gaveta;

coxpo em aco, com cilindro de  19 mm de diametro niquelado auto

brilho,  giro de  180° para abertura e  fechamento;  fixada na gaveta

por  meio  de  parafuso  e  bucha  de  nylon   injetado,  para  maior

qualidade  de  acabamento;  puxador  lateral  extrudado  em  PVC  em
formato  de  "L"  fixado  a  lateral  em  canal  usinado  no  topo  para

perfeita fixacao, facilitando a abertura das gavetas independente do
lado e deixando a frente da gaveta livre. Corpo da gaveta em MDP

de  15mm de espessura na cor preta; laterais da gaveta com 75 mm

de altura, com acabamento em fita de PVC em todo o contomo da

pega  com  lmm  de  espessura;  recortes  a  45°  na  uniao  da  parte

posterior da gaveta, onde pemite o fechamento com angulo de 90°;
laterais  com  ranhuras  para  encaixe  perfeito  no  fundo  da  gaveta;

fundo da gaveta em "duraplac" de 2,5mm. permite fixacao da lateral

a frente da gaveta, batente de fechamento das gavetas com a tranca.

Trilho  telesc6pico  confeccionado  aeo  carbono  com  acabamento

zincado branco de 400 mm de comprimento que permite a abertura

total   de   430   mm   para  facilitar  o  acesso   as  pastas   suspensas;

deslizamento  por  esferas  de  aco,  com  sistema  de  destravamento

atrav6s  de  alavanca  de  separacao,  trava  de  protecao  na  posicao

fechada   por   suporte   intemo   evitando   assim   a   movimenta9ao

inadequada do mesmo. Trilho suporta a carga de ate de 30 Kg. Todo

o sistema de fixacao sera feito por parafusos metricos e com insertos

metalicos  os  quais  permitem  a  montagem  e  desmontagem  dos

mobilidrios sem causar danos ao mesmo. Todos os pain6is de MDP

e  bordas  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,

mancha, umidade e nao propaga chama (auto extinguivel). Todo o

sistema de fixacao por parafusos metricos e com insertos metalicos,

os quais permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem

causar  danos  ao  mesmo,  sem  utilizacao  de  parafusos  direto  nos

paineis de MDP. Documentacao tecnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia de  Custodia)  em

nome do fabricante.
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta em

conformidade  com  os  parametros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13961

­  M6veis   para   escrit6rio   ­   Armfrios,   ou   laudo   de   ensaio

equivalente   emitido   por   laborat6rio   ou   OCP   acreditado   pelo

INMETRO.

07

ARMARI0 BAIXO COM 01 PRATELEIRA 02 PORTAS 800

Und 05 1.366,00 6.830,00

x 460 x 740MM.

Base  superior  ­  tampo  dnico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de

partfculas  de  media  densidade  com  revestimento  melaminico  nas
duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de

PVC  em todo  o contomo da peca,  com raio de 2,5  mm na aresta

superior   e    inferior   da   borda.    Base    inferior   ­   tampo   dnico

confeccionado em MDP  de 25  mm de  espessura;  acabamento em

fita  de  borda de  PVC  em  todo  o  contomo  da peca,  com  raio  de

2,5mm na aresta superior e inferior da borda; furae6es para receber

sapata  niveladora  medindo  50  x  27  mm  injetada,  que  permite  a
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regulagem do  m6vel  pela parte  intema  facilitando  a montagem  e

alinhamento. Laterais e fundo do armalio confeccionado em painel

de MDP de  18 mm de espessura; acabanento em fita de borda de

PVC em todo contomo da peca, com raio de 1 mm na aresta superior

e  inferior  da  borda.  A  fixacao  entre  as  pecas  6  feita por  meio  de

buchas  de nylon para maior fixacao, possui tamb6m parafusos de

mini fix  para  fixapao  das  pecas  diretanente  nas  buchas  de  nylon.

Portas  em  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda de PVC em todo contomo da peca, com raio de 1 mm na aresta

superior e inferior da borda. A porta lado direito recebe fechadura

frontal com duas chaves escamoteaveis,  corpo com hastede aeo de

alta resistencia e pegador em polipropileno;  cilindro  de  19mm  de

diametro em aco niquelado auto brilho; giro de  180° para abertura e

fechamento da porta; fixado por meio de parafusos de agoe bucha de

nylon  para  maior  acabamento  e  qualidade;  possui  puxador  em

zamak medindo  148  x 20 x 9  mm,  com  furapao  de  128mm  entre

furos, acabanento na cor 6nix acetinado e detalhe ergon6mico para

melhorar na hora da pega. A fixacao das portas a lateral do amalio

e  feita  por  dobradicas  em  aco  de  alta  resistencia,  que  pemite

abertura a  110°, com caneco de 35 mm de diametro a ser fixado a

porta por furacao de 35 mm de diametro para urn perfeito encaixe,
fixapao e resistencia.  As portas recebem fura¢6es  especificas  com

embuchamento  de  nylon  de  8mm  de  diametro  parafixa¢ao  das

dobradi9as,  eliminando  a  utilizacao  de  parafusos  diretamente  no

painel   de   MDP,   permitindo   que   as   portas   sejam   montadas   e
desmontadas  sem danificar a estrutura do m6vel.  Prateleira em de

MDP de  18 mm de espessura; acabamento em fitade borda de PVC

em todo contomo da peca,  com raio de  1  mm na aresta superior e

inferior   da   borda;   aplicapao   de   quatro   suportes   de   prateleira

injetados   em  nylon  com  20  mm  de  diametro,   encaixados   em

furacoes pr6prias na parte  inferior;  permite o  encaixe  perfeito  das

prateleiras por meio de parafusos de  apoio fixados nas  laterais do
armdrio,  proporcionando  maior  estabilidade  ao  m6vel  e  evitando

acidentes.  o parafuso de fixapao das prateleiras pode ser fixado na

lateral de acordo com a necessidade do cliente; possui furacao para

batente  em "L"  confeccionado em ago zincado branco,  que  serve

para fechamento  da porta junto  a fechadura.  Todos  os paineis  de
MDP  e  bordas  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,

abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama (auto extingulvel).

Todo  o  sistema de  fixacao  por parafusos  metricos  e  com  insertos

metalicos, os quais pemitem a montagem e desmontagem do

mobilialio sem causar danos ao mesmo, sem utiliza9ao de parafusos

direto nos paineis de MDP.

08

ARMARIO ALTO COM 03 PRATELEIRAS 02 PORTAS 800

Und 01 2.700,00 2.700,00

x 460 x 1600MM.

Base  superior  ­  tampo  dnico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de

particulas  de  media  densidade  com  revestimento  melaminico  nas
duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda

de PVC em todo o contomo da peca, com raio de 2,5 mm na aresta

supenor   e    inferior   da   borda.    Base   inferior   ­   tampo    dnico

confeccionado  em  MDP  de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em

fita  de  borda  de  PVC  em  todo  o  contomo  da  peca,  com  raio  de

2,5mm na aresta superior e inferior da borda; furag6es para receber

sapata  niveladora  medindo  50  x  27  mm  injetada,  que  pemite  a
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regulagem  do  m6vel  pela parte  intema facilitando  a montagem  e

alinhamento. Laterais e fundo do armdrio confeccionado em painel

de MDP de  I 8 mm de espessura; acabamento em fita de borda de

PVC em todo contomo da peca, com raio de I mm na aresta superior

e  inferior da borda.  A  fixacao  entre as pecas  6  feita por meio  de

buchas  de  nylon para maior fixapao, possui  tamb6m parafusos  de

miniflx  para  fixacao  das  pecas  diretamente  nas  buchas  de  nylon.

Portas  em  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda de PVC em todo contomo da peca, com raio de I mm na aresta

superior e  inferior da borda.  A porta lado direito recebe fechadura

frontal  com duas  chaves  escamoteaveis,  corpo  com hastede  aco  e

pegador em polipropileno;  cilindro de  19 mm de  diametroem  a9o
niquelado auto brilho; giro de  180° para abertura e fechamento da

porta; fixado por meio de parafusos de ago e bucha de nylon para
maior acabamento e qualidade; porta lado esquerdo recebe purador

em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com furapaode 128 mm entre

furos, acabamento na cor 6nix acetinado e detalheergon6mico para

melhorar na hora da pega. A fixacao das portas a lateral do armdrio

e   feita  por  dobradicas  em  aco  de  alta  resistencia, que  permite

abertura a  110°, com caneco de 35 mm de diametro a ser fixado a

porta por furacao de 35 mm de diametro para urn perfeito encaixe,
fixacao  e  resistencia,  acabamento  niquelado.  As  portas  recebem

furac6es  especfflcas  para  embuchamento  de  nylon  de  8mm  de

diametro  para fixacao  das  dobradicas,  eliminando  a utilizaeao  de

parafusos diretamente no painel de MDP, permitindo que as portas
sejam montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do m6vel.

Prateleiras em de MDP de  18 mm de espessura;acabamento em fita

de borda de PVC em todo contomo da peca, com raio de  1  mm na

aresta superior e inferior da borda; aplicacao de quatro suportes de

prateleira injetados em nylon com 20 mm de diametro, encaixados
em furacoes pr6prias na parte inferior; permiteo encaixe perfeito das

prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas laterais do
armdrio,  proporcionando  maior  estabilidadeao  m6vel  e  evitando

acidentes. o parafuso de fixa9ao das prateleiraspode  ser fixado na

lateral de acordo com a necessidade do cliente; possui furapao para

batente em  "L"  confeccionado em aco  zincado branco,  que  serve

para fechamento  da porta junto  a fechadura.  Todos  os pain6is  de
MDP  e  bordas  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,

abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo o  sistema de fixapao por parafusos metricos e com  insertos

metalicos,   os  quais  permitem  a  montagem   e   desmontagem   do

mobiliatio sem causar danos ao mesmo, sem utilizacao de parafusos

direto mos paineis de MDP.

Documentacao t6cnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

none do fabricante.
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta  em

conformidade  com  os  parametros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabatho.
• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13961

­   M6veis   para   escrit6rio   ­   Armfirios,   ou   laudo   de   ensaio

equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado  pelo

INMETRO.
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ARMARI0   EXTRA ALTO   COM   04   PRATELEIRAS   02

PORTAS 800 x 460 x 2000 MM.

Base  superior  ­  tampo  dnico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de

partlculas  de  media  densidade  com  revestimento  melaminico  nas
duas faces) com 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda

de PVC em todo o contomo da peca, com raio de 2,5 mm na aresta

superior   e   inferior   da   borda.   Base   inferior   ­   tampo   inico

confeccionado em MDP  de 25  mm de espessura;  acabamento em

fita  de  borda  de  PVC  em todo  o  contomo  da peca,  com  raio  de

2,5inm na aresta superior e inferior da borda; furac6es para receber

sapata  niveladora  medindo  50  x  27  mm  injetada,  que  permite  a

regulagem  do  m6vel  pela parte  intema  facilitando  a montagem  e

alinhainento. Laterais e fundo do armdrio confeccionado em painel

de MDP de  18 mm de espessura; acabanento em fita de borda de

PVC em todo contomo da peca, com raio de I mm na aresta superior

e  inferior  da borda.  A  fixacao  entre  as  pecas  e  feita por meio  de

buchas de nylon para maior fixacao, possui tamb6m parafusos de

minifix  para  fixa9ao  das  pecas  diretamente  nas  buchas  de  nylon.

Portas  em  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda de PVC em todo contomo da pega, com raio de 1 mm na aresta

superior e inferior da borda. A porta lado direito recebe fechadura

frontal com duas chaves  escamoteaveis,  corpo  com hastede  aco  e

pegador em polipropileno;  cilindro  de  19  mm de diametroem  aco
niquelado auto brilho; giro de  180° para abertura e  fechamento da

porta; fixado por meio de parafusos de ago e bucha de nylon para
maior acabamento e qualidade; porta lado esquerdo recebe punador

em zanak medindo 148 x 20 x 9 mm, com furacaode 128 mm entre

furos, acabamento na cor 6nix acetinado e detalheergon6mico para

melhorar na hora da pega. A fixacao das portas a lateral do armatio

6   feita  por  dobradicas  em  aco  de  alta  resistencia, que   permite

abertura a  110°, com caneco de 35 mm de diametro a ser fixado a

porta por furapao de 35 mm de diametro para Lm perfeito encaixe,
fixapao  e  resistencia,  acabamento  niquelado.  As  portas  recebem

furap3es  especlficas  para  embuchamento  de  nylon  de   8mm  de

diametro  para  fixaeao  das  dobradi9as,  elininando  a  utilizacao  de

parafusos diretamente no painel de MDP, permitindo que as portas
sejam montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do m6vel.

Prateleiras em de MDP de  18 mm de espessura;acabamento em fita

de borda de PVC em todo contomo da pe9a, com raio de  1  mm na

aresta superior e inferior da borda; aplicaeao de quatro suportes de

prateleira injetados em nylon com 20 mm de difmetro, encaixados
em furag6es prdprias na parte inferior; permiteo encaixe perfeito das

prateleiras por meio de parafusos  de apoio fixados nas  laterais  do
amdrio,  proporcionando  maior  estabilidadeao  m6vel  e  evitando

acidentes.  o parafuso  de fixapao das prateleiraspode  ser fixado  na

lateral de acordo com a necessidade do cliente; possui furapao para

batente em "L"  confeccionado em aco  zincado branco,  que  serve

para fechaniento  da porta junto  a fechadura.  Todos  os  paineis  de
MDP  e  bordas  de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,   risco,

abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).

Todo  o sistema de  fixaeao por parafusos  metricos  e  com  insertos

metalicos, os quais permitem a montagem

e  desmontagem  do  mobilialio  sem  causar danos  ao  mesmo,  sem

utilizacao de parafusos direto mos pain6is de MDP.

3.220,00 38.640,00
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Documenta¢ao tecnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

none do fabricante.
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta  em

confomidade  com  os  parfimetros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13961

­  M6veis   para   escrit6rio   ­   Armfrios,   ou   laudo   de   ensaio

equivalente   emitido   por   laborat6rio   ou   OCP   acreditado   pelo

INMETRO.

10

PAINEL   DIVISORIO   METALICO   COM    PLACAS    DE

Und 06 1.910,00 1 1 .460,00

FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 800 x 75 x 1300 MM.

Placa  superior e  inferior,  lado  I  e  lado  2  em  MDP  de  18  mm  de

espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contomo

da peca, com raio de I  mm na aresta superior e inferior da borda. As

placas sao fixadas no requadro por meio de buchas de nylon de  17
x  10,5  que  permitem  uma  fixacao  perfeita  sem  danos  ao  quadro

divisor  e   a  na  placa  MDP.   Estrutura  basculante   em   aluminio

extrudada medindo 100 x 15 mm pelo comprinento do quadro, para

dividir  as  placas  inferior  e  superior,  fixadas  a  estrutura  por  dois

suportes  em  nylon  injetados com  encaixe tipo  clic;  abertura a 90°

para acesso a fiacao e retomo por mola, na posicao fechada; cerda
de veda¢ao para nao esmagar os cabos de fiaeao. Requadro em aco

medindo  40  x  40  x  0,90  mm  de  espessura  no  sentido  vertical;

recortes   a   laser   para   encaixes   de   placas,   rodapes,   perfis   de

acabamento, passagem de fiacao, maos francesas, colunas de canto

e  demais acess6rios.  Travessa inferior em a9o medindo 20 x 40 x

1,20  mm  de  espessura  em  todo  comprimento  do  quadro;   dois

recortes retangulares  de 20 x 60 mm para passagem  de fiaeao  do

piso para o lado intemo do qundro; bucha em polipropileno medindo
40  x 40 mm,  com rosca 3/8, encaixada na sapata niveladora com

rosca 5/8 sextavada de 30 mm na cor preta; permite a regulagem de

altura e alinhamento do quadro. Dois Rodap6s em ago com 0,90 mm

de espessura, dobrado a 90°; fechamento lateral e superior; engates

na parte traseira proporcionando o encaixe entre o rodap6 e a coluna

vertical, acabamento liso ou com fura96es para fixapao de 2 tomadas

eletricas,  poco  intemo,  Margirius ou similar;  2  RI 45  ­ telefonia e

16gica (tomadas  de  acordo  com  as  normas  da  ABNT NBR NBR

14136), nao acompanham as tomadas. Calha da passagem de fiacao

em formato "U" medindo 20 x 40 x  1,20 mm de espessura, fixado

na altura de 520 mm, formando urn leito para passagem da fiapao

entre urn quadro e outro; dois recortes retangulares de 20 x 60 mm

para passagem de fiacao entre a parte inferior e superior do quadro.
Tubo  de  ago  medindo  40  x  40  x  0,90  mm  de  espessura,  pelo

comprimento  do  quadro  para  sustentapao  na  parte  superior  do

quadro;  furac6es para encaixe do suporte do perfil de acabanento
superior, em aluminio; bucha de ago nas extremidades para conexao

entre pain6is divis6rios, por parafusos sextavados e arruela; bucha

de ago central para encaixe entre dois quadros sem necessidade de

aparafusamento.   Perfil   de   acabamento   horizontal   para   quadro

divis6rio  confeccionado  em aluminio extrudado medindo  80 x  15

mm  pelo   comprimento   do   quadro;   raio   superior  de   78   mm;

composto  por  duas  pecas,  urn  perfil  macho  e  urn  perfil  femea,
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fixados por encaixe tipo "clic"; tanpa do perfil com 2 separadores

para fios; fixado a estrutura do quadro, por duas guias para perfeito
acabamento  e  alinhamento;  aparafusados  no  quadro  por  meio  de

parafusos  ocultos  sob  a tampao  de  fechamento,  tipo  panela  PHS
Drillfer ponta broca 4,2 x  16 zincado branco. Acompanha em cada

perfil de aluminio uma peca injetada em Polipropileno em formato
"H"  para juncao  e  alinhamento  dos  perfis  horizontais.  Todos  os

pain6is  de  rep  e borda de PVC  com alta resistencia a impacto,
risco,   abrasao,   mancha,   umidade   e   nao  propaga   chama   (auto

extinguivel).  Todo  o  sistema  de  fixacao  por parafusos  metricos  e

com   insertos   metalicos,    os   quais   permitem   a   montagem   e

desmontagem  do  mobilidrio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem

utilizacao de parafusos direto mos paineis de MDP. Todas as partes

metalicas  sao  soldadas  pelo  metodo  de   Solda  Mig  para  maior

resistencia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento

anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Documenta€ao tecnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia de  Custodia)  em

none do fabricante.
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta em

conformidade  com  os  parinetros  exigidos  na  NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR NBR

13964  ­  Divis6rias  tipo  painel,  ou  laudo  de  ensaio  equivalente

emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo INMETRO.
•   Apresentar   Certificado   de   confomidade   de   Preparagao   de

Processo    de    Pintura   de    Superficies    Metalicas,    emitido    por

Organismo    Certificador   de   Produto    (OCP),    acreditado    pelo

INMETRO. Devera ser em none do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR NBR  10.443,

ABNT NBR NBR  11.003.

11

PAINEL    DIVISORIO    METALICO    COM    PLACAS    DE

Und 03 1.612,00 4.836,00

FECHAMENTO EM MDP MEDINDO 700 x 75 x 1300 MM.

Placa superior e  inferior,  lado  1  e  lado 2  em  MDP  de  18  mm  de

espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contomo

da pega, com raio de 1  mm na aresta superior e inferior da borda. As

placas sao fixadas no requadro por meio de buchas de nylon de  17
x  10,5  que  pemitem  rna  fixa9ao  perfeita  sem  danos  ao  quadro

divisor  e   a  na  placa  MDP.   Estrutura  basculante   em   aluminio

extrudada medindo 100 x 15 mm pelo comprimento do quadro, para

dividir  as  placas  inferior  e  superior,  fixadas  a  estrutura  por  dois

suportes  em nylon  injetados  com encaixe tipo  clic;  abertura a 90°

para acesso a fiapao e retomo por mola, na posicao fechada; cerda
de vedagao para nao esmagar os cabos de fiapao, Requadro em aco

medindo  40  x  40  x  0,90  mm  de  espessura  no  sentido  vertical;

recortes   a   laser   para   encaixes   de   placas,   rodapes,   perfis   de

acabamento, passagem de fiacao, maos francesas, colunas de canto

e  demais  acess6rios.  Travessa inferior em a¢o medindo 20 x 40  x

I,20  mm  de  espessura  em  todo  comprimento  do  quadro;   dois

recortes retangulares  de 20  x 60  mm para passagem de  fiacao  do

piso para o lado intemo do quadro; bucha em polipropileno medindo
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40  x  40  mm,  com  rosca 3/8,  encaixada na  sapata niveladora com

rosca 5/8 sextavada de 30 mm na cor preta; permite a regulagem de

altura e alinhamento do qundro. Dois Rodapes em aco com 0,90 mm

de espessura, dobrado a 90°; fechamento lateral e superior; engates

na parte traseira proporcionando o encaixe entre o rodap6 e a coluna

vertical, acabamento liso ou com furapoes para fixapao de 2 tomadas

eletricas, poco intemo,  Margirius ou similar;  2  RJ 45  ­ telefonia e

16gica (tomadas  de  acordo  com  as  normas  da ABNT NBR NBR

14136), nao acompanham as tomadas. Calha da passagem de fiacao

em fomato "U" medindo 20 x 40 x  1,20 mm de espessura, fixado

na altura de 520 mm, formando urn leito para passagem da fiapao

entre urn quadro e outro; dois recortes retangulares de 20 x 60 mm

para passagem de fiacao entre a parte inferior e superior do quadro.
Tubo  de  aco  medindo  40  x  40  x  0,90  mm  de  espessura,  pelo

comprimento  do  quadro  para  sustentapao  na  parte  superior  do

quadro;  furac6es para encaixe do suporte do perfil  de acabamento
superior, em aluminio; bucha de ago nas extremidades para conexao

entre paineis divis6rios, por parafusos sextavados e arruela; bucha

de ago central para encaixe entre dois quadros sem necessidade de

aparafusamento.   Perfil   de   acabanento   horizontal   para   quadro
divis6rio  confeccionado em aluminio extrudado medindo  80 x  15

mm   pelo   comprimento   do   quadro;   raio   superior   de   78   mm;

composto  por  duas  pecas,  urn  perfil  macho  e  urn  perfil  femea,

fixados por encaixe tipo "clic"; tampa do perfll com 2 separadores

para fios; fixado a estrutura do quadro, por duas guias para perfeito
acabamento  e  alinhamento;  aparafusados  no  quadro  por  meio  de

parafusos  ocultos  sob  a  tampao  de  fechamento,  tipo  panela  PHS
Drillfer ponta broca 4,2 x  16 zincado branco. Acompanha em cada

perfil de aluminio uma peca injetada em Polipropileno em formato
"H"  para juneao  e  alinhamento  dos  perfis  horizontais.  Todos  os

paineis  de  MDP  e borda de PVC  com  alta resistencia a impacto,
risco,   abrasao,   mancha,   umidade   e   nao   propaga   chama   (auto

extingufvel).  Todo  o  sistema  de  fixacao por parafusos  m6tricos  e

com    insertos   metalicos,    os   quais   permitem    a   montagem    e

desmontagem  do  mobilidrio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem

utilizapao de parafusos direto mos paineis de MDP. Todas as partes

mefalicas  sao  soldadas  pelo  metodo  de  Solda  Mig  para  maior

resistencia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento

anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Documentacao tecnica a ser apresentada:
•  Apresentar SEL0  FSC  (Certificado  de  Cadeia de  Custodia)  em

nome do fabricante.
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta em

conformidade  com  os  parametros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR NBR

13964  ­  Divis6rias  tipo  painel,  ou  laudo  de  ensaio  equivalente

emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo INMETRO.
•   Apresentar   Certificado   de   conformidade   de   Preparapao   de

Processo    de    Pintura   de    Superflcies    Metalicas,    emitido   por

Organismo   Certificador   de   Produto    (OCP),    acreditado   pelo

INMETRO. Devera ser em none do Fabricante, com os resultados

elo memos ara as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
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NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,

ABNT NBR NBR 11.003.

12

SUPORTE     METALICO     RETRATIL     PARA     PASTAS

Und 18 570,00 10.260,00

SUSPENSAS

Pasta  suspensa:  Requadro  confeccionado  em  chapa  de  aco  SAE

1020  com  espessura  de  0,60  mm  dobradas  formando  urn  "U"

metalico,   fixada  no  trilho   telesc6pico   por  meio   de   rebites   de

aluminio e fixada no armalio por meio de parafusos soberbos com

cabeca chata,  o trilho possui esferas de aco para extracao total da

gaveta  deslizando  suavemente  e  permitindo  maior  facilidade  de
acesso  as  pastas junto  ao  usuario.  A  pasta  Suspensa  possui  dois

distanciadores de aeo com dobras a 900 para afastar a pasta suspensa

das  portas,   possibilitando  a  extragao  das  pastas   com  qualquer

modelo de dobradi9a e porta. Na parte central existe  uma travessa

central que serve de apoio para as pastas confeccionado em aco SAE

1020 de I,20 mm de espessura em formato tipo "U". Todas as pegas

recebem  solda MIG  para maior sustentacao  e  acabamento,  possui

pe¢as  de  ago  curvas  na  parte  intema.  Trilho  telesc6pico:  Trilho
telesc6pico    confeccionado    em    chapa    de    ago    carbono    com

acabamento zincado branco de 400 x 45 mm de comprimento que

permite a abertura total de 430 mm para facilitar o acesso as pastas
suspensas. 0 trilho e desengatavel atraves de alavanca de separacao,

com protegao de reten¢ao na posicao fechada, possui deslizamento

por meio de esferas de apo protegidas por suporte intemo evitando
assim  a  movimentacao  inadequada  do  mesmo.  Trimo  suporta  a

carga mckima de 45 Kg. Todas as partes metalicas sao soldadas pelo

metodo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,   acabanento   e

qualidade,  recebem  pintura pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6
entre  60  /  80  micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo e  por

fosfatiza9ao, curadas em estufa a 220°.

13

DIVISOR FRONTAL PARA MESAS ­ MEDINDO:  1200 x 25

Und 08 455,00 3.640,00

x 400 MM.

Divis6ria em MDP  (Painel de particulas de media densidade  com

revestimento melaminico nas  duas  faces) de 25  mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC  em todo contomo da pega,

com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda. Fixado

na mesa por meio de suportes metalicos tipo "S" confeccionado em

chapa  de  aco  2,65  mm  de  espessura  zincado  branco,  apoiando  a

divis6ria na parte de baixo e alinhando a mesma na vertical, fixado

na divis6ria e na parte de baixo da mesa por meio de parafusos auto

atarraxantes 5x2 5.

Documentacao t6cnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia de  Custodia)  em

nome do fabricante.

14

MESA DE  DIRETOR EM  L TAMPO 50 MM ­ MEDINDO:

Und 01 7.490,00 7.490,00

2100 x 1800 x 740 MM.

Tampo principal: tampo `inico, produrido em painel semioco, com

50 mm de espessura, extemamente composto por placas superior e

inferior de  MDF  de  6mm  de  espessura;  intemamente  requadro  e

travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com

a  dimensao  do tampo;  nas  cavidades  intemas  papel  colmeia para

conferir ao tampo resistencia e  mantendo a espessura, porem com
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leveza no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC

com raio de 2,5mm de acordo com norma tecnica da ABNT NBR.

Na  base  inferior,  furag6es  com  insertos  metalicos  para  receber

parafusos metricos e sustentacao das estruturas dos pes e acess6rios,

que  permitem  a  montagem  e  desmontagem  dos  mobilidrios  sem
causar  danos  aos  mesmos.  Tampo  Lateral:  tampo  `inico  medindo

1800  x  560  mm,  produzido  em  painel  semioco,  com  50  mm  de

espessura, extemamente composto por placas superior e inferior de

MDF de 6mm de espessura;  intemamente requadro e travessas de

MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao

do  tampo;  nas  cavidades  intemas  papel  colmeia para conferir ao

tampo  resistencia e  mantendo  a espessura,  por6m  com  leveza no

conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com raio

de 2,5mm de acordo com norma tecnica da ABNT NBR. Na base

inferior  do  tampo  furac6es  com  inser[os  metalicos  para  receber

parafusos metricos e sustentapao das estruturas dos p6s e acess6rios,

que  permitem  a  montagem  e  desmontagem  dos  mobilidrios  sem
causar  danos  aos  mesmos,  Na  parte  lateral  do  tampo,  caixa  de

tomadas em ABS, tampa basculante com abertura ate  100° e fresta

de para passagem de fiaeao;  corpo com aba arredonda em todo o

contomo  com   dois  m6dulos  para  instalapao  de  tomadas  USE,

encaixe  tipo  clic,  padrao  PEZZI  ou  similar;  instalapao  sobre  o

tampo.  Suporte  de  tomadas  em  aco  de  no  minimo  0,90  mm  de

espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em "U", para

fixagao sob o tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas

eletricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrao Margirius, Pezzi e Weg,

pogo   intemo   10   ou   20A;   quatro   entradas   RJ45;   tampa   para
fechamento  inferior de  facil  acesso para manutencao e prevencao

contra choques. Cont6m urn distanciador entre o tampo auxiliar e o

tFao¥g:XrcTdcofp:e::d:eTtL,:mxa,,:T{6nj:;;:dafLoturea#,:]Z:o

espessura.   Tanto  o  tampo  principal   como   o  auxiliar,   possuem

furacao para bucha I/4, para fixapao do distanciador na parte inferior

do tampo auxiliar, chegando ate o tampo principal Pe lateral fixado

ao  tampo  principal,  medindo  670  x  800x  50  mm,  produrido  em

painel semioco, com 50 MM de espessura, extemamente composto

por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6mm  de  espessura;
intemamente requadro e travessas de MDP com  38 mm de  altura

projetadas  de  acordo  com  a  dimensao  do  tampo;  nas  cavidades
intemas   papel   colmeia   para   conferir   ao   tampo   resistencia   e

mantendo a espessura, porem com leveza no conjunto. Totalmente

vedado  com  fita  de  borda  em  PVC  com  raio  de  2,5mm;  recebe

furap6es   com   inserto   mefalicos   para   fixacao   de   sapatas   de

regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em alum{nio e fixapao

do tampo ao p6, por parafusos metricos que permite a montagem e

desmontagem  sem  causar danos  ao  mobiliirio.  Painel  Resguardo,

medindo   1700   x   285mm,   confeccionado   em   MDP   (painel   de

partfculas  de  media  densidade,  com  revestimento  melaminico  em
ambas as faces) com 25mm de espessura. Totalmente vedado com

fita  de  borda  em  PVC  com  raio  de  2,5mm;  furacao  lateral  para

fixacao junto  ao tampo principal e pes  lateral  e frontal,  atrav6s de

parafusos m6tricos e mini fix.  Pe lateral e frontal  fixados ao tampo
lateral:  Pe  lateral medindo  640 x 560 mm e Pe rontal  1700 x 560

mm, respectivamente, produridos em painel semioco, com 50 MM

essura, extemamente com lacas su erior e inferior
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de MDF de 6mm de espessura;  intemamente requadro e travessas

de MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dinensao

do  tampo;  nas  cavidades  intemas  papel  colmeia para  conferir ao

tampo resistencia e  mantendo  a espessura,  porem  com  leveza no

conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio

de 2,5mm; recebe furap6es com insertos metalicos para fixacao de

sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio

e  fixapao do tampo aos p6s, por parafusos metricos que permite a

montagem e desmontagem sem causar danos ao mobilidrio.  Todos

os paineis de MDP e borda de PVC com alta resistencia a impacto,

risco,   abrasao,   mancha,   umidade   e   nao   propaga   chama   (auto

extinguivel).  Todo o  sistema de  fuapao por parafusos  m6tricos  e

com   insertos   mefalicos,   os   quais   pemitem   a   montagem   e

desmontagem  do  mobilialio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem

utilizapao de parafusos direto mos paineis de MDP. Todas as partes

methlicas  sao  soldadas  pelo  m6todo  de   Solda  Mig  para  maior

resistencia,  acabanento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento

anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Documentacao tecnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia de  Custodia)  em

none do fabricante,
•  NR­17  ~  Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta  em

conformidade  com  os  parametros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13966

­ M6veis  para escritorio  ­  Mesas  ­  Classificapao  e  caracteristicas

flsicas dimensionais e requisitos e m6todos de ensaio, ou laudo de

ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo

INMETRO.

15

MESA DE REUNIA0 TIP0 DIRETORIA MEDINDO: 2700 x

Und 01 7.900,00 7.900,00

1200 x 740 MM.

Tampo bipartido, dois m6dulos de 1350 x 1200 x 740 mm em painel

semioco,  com  50  mm  de  espessura,  extemamente  composto  por

placas   superior   e   inferior   de   MDF   de   6   mm   de   espessura;
intemamente requadro e travessas de MDP com 38  mm  de altura

projetadas  de  acordo  com  a  dimensao  do  tampo;  nas  cavidades
intemas papel colmeia para conferir ao tanpo resistencia, mantendo

a  espessura,  porem  com  leveza  no  conjunto.  Totalmente  vedado

com fitas de borda em PVC com raio de 2,5 mm na aresta superior

e inferior da borda, de acordo com norma tecnica da ABNT NBR.

Usinagem para receber caixa de tomada; furap6es na face inferior

com  insertos  metalicos  para  acoplar  os  pes  paineis  e  os  demais

acess6rios, todos  fixados  com mini fix,  buchas metalicas,  m6  x  13

com chave Allen para maior fixacao.  Caixa de tomadas em ABS,

tampa basculante com abertura ate  100° e fresta de para passagem

de fiacao; corpo com aba arredonda em todo o contomo com dois

m6dulos para instala9ao de tomadas USB, encaixe tipo clic, padrao

PEZZI ou similar; instalapao sobre o tampo. Suporte de tomadas em

aco de no minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de

altura, dobrado em "U", para fixapao sob o tampo; com no minimo

cinco entradas para tomadas eletricas com recorte de 41,5  x 21,5,

padrao  Margirius,  Pezzi  e  Weg,  pogo  intemo  10  ou 20A;  quatro
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entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de facil acesso para

manutencao e prevencao contra choques.  Contem urn distanciador

entre o tampo auxiliar e o tampo principal em perfil em aluminio

extrudado  e  Anodizado  Fosco  Acido  medindo   101,6  x   lot,6  x

48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como o

auxiliar,    possuem    furacao    para   bucha    I/4,    para    fixacao    do

distanciador  na  parte  inferior  do  tampo  auxiliar,  chegando  ate  o

tampo principal Pes laterais fixado ao tampo principal, medindo 670

x  800x  50  MM,  produzido  em  painel  semioco,  com  50  MM  de

espessura, extemamente composto por placas superior e inferior de

MDF de 6mm de espessura; intemamente requadro e travessas de

MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao

do  tampo;  nas  cavidades  intemas  papel  colmeia para  conferir  ao

tampo  resistencia  e  mantendo  a  espessura,  por6m  com  leveza no

conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio

de 2,5mm;  recebe furac6es com  inserto metalicos para fixacao  de

sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm, em aluminio

macico polido e fixacao do tanpo ao p6, por parafusos m6tricos que

permite   a   montagem   e   desmontagem   sem   causar   danos   ao
mobiliario. Painel de mesa, 2 unidades por m6dulo, em MDP de 25

mm de espessura. Encabecado com fita de borda em PVC com raio

de  2mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda.  0  painel  recebe

furacoes  para  ser  acoplado  no  p6  painel,   fixados   com   buchas

mefalicas m6  x  13  com chave Allen para maior fixagao, possuem

tamb6m parafusos de minifix para fixapao das pecas diretamente nas

buchas metalicas. Todos os pain6is de MDP e MDF e borda de PVC

com a)ta resistencia a impacto, risco,  abrasao,  mancha,  umidade e

nao propaga chama (auto extingulvel).  Todo o  sistema de  fixacao

por parafusos metricos e com insertos metalicos, os quais permitem
a  montagem  e  desmontagem  do  mobilidrio  sem  causar  danos  ao

mesmo,  sem  utilizapao  de  parafusos  direto  nos  paineis  de  MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig

para maior resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem  pintura

pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatizapao,  curadas  em  estufa  a

2200.

Documentacao tecnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia de  Custodia)  em

nome do fabrjcante.
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta em

conformidade  com  os  parametros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devefa   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de confomidade com a ABNT NBR 13966

­ M6veis  para escrit6rio  ­  Mesas  ­  Classificapao  e  caracter{sticas

flsicas dimensionais e requisitos e metodos de ensaio, ou laudo de

ensaio equivalente emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo

INMETRO

16

ARMARIO  BAIXO  CREDENZA  4  PORTAS  ­  MEDINDO:

Und 04 3.235,00 12.940,00

1800 X 460 X 740MM.

Base superior ­tampo `inico em MDP (Painel de partfculas de media

densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm

de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  o

contomo da peca, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior
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da borda; furae6es para aplicagao de ferragens, mini fix e bucha de

10 x  11  injetada em nylon na cor preta onde permite a fixacao das

ferragens sem contato com a madeira. Base inferior ­ tanpo inico

confeccionado em MDP de 25  mm de espessura;  acabamento em

fita  de  borda de  PVC  em  todo  o  contomo  da peca,  com  raio  de

2,5mm na aresta superior e  inferior da borda,  atendendo a norma

ABNT  NBR  NBR  13961;  furap6es,  mini fix,  bucha  de   10  x   11

injetada em nylon na cor preta; sapata niveladora medindo 50 x 27

mm injetada, que permite a regulagem do m6vel pela parte intema

facilitando    a   montagem   e    alinhamento;    Lateral   do    armdrio

confeccionado   em   painel   de   MDP   de   18   mm   de   espessura;

acabamento  em fita de borda de  PVC  em todo  contomo da peca,

com raio de  I  mm na aresta superior e inferior da borda; furac6es

especlficas  para  receber  o  embuchamento  de  nylon  e  cavilhas,

pemitindo a a fixapao e alinhamento com as demais pecas, alem de
montagem e desmontagem do m6vel sem causar danos, garantindo

excelente      qualidade      final.      furac6es.      Fundo      de      armdrio

confeccionado   em   painel   de   MDP   de    18   mm   de   espessura;

acabamento  em  fita de  borda  de  PVC  em todo  contomo  da peca,

com raio de  I  mm na aresta superior e  inferior da borda;  furag5es

especfficas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para

fixapao   e   alinhamento   com   as   demais   pecas,    permitindo   a

montagem e desmontagem do m6vel sem causar danos, garantindo

excelente     qualidade     final.     fura95es.     Divisao     do     armdrio

confeccionado   em   painel   de   MDP   de   18   mm   de   espessura;

acabamento  em fita de borda de  PVC  em todo contomo da peca,

com raio  de  1  mm na aresta superior e inferior da borda; fura¢Oes

especlficas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para

fixapao   e   alinhamento   com   as   demais   pe9as,   permitindo   a

montagem e desmontagem do m6vel sem causar danos, garantindo

excelente   qualidade   final.   furac6es.   Portas   confeccionadas   em

Painel  de  MDP  de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de

borda de PVC em todo contomo da peca, com raio de I mm na aresta

superior  e  inferior  da  borda;  possui  embuchamento  de  nylon  que

permite a fixapao das dobradi9as. A porta LE possui batente deaco

para fechanento  e travamento  da porta,  fixado  por meio  de  duas
buchas de nylon  injetadas para melhor acabamento e resistencia e

com  dois  parafusos.  A  porta  lado  direito recebe  fechadura  frontal

com  duas  chaves  escamoteaveis,  coipo  com  haste  de  a9o  de  alta

resistencia  e  pegador  em  polipropileno;   cilindro   de   19  mm  de

diametro em aco niquelado auto brilho; giro de  180° para abertura e

fechamento da porta; fixado por meio de parafusos de a¢o e bucha

de  nylon  para maior  acabamento  e  qualidade;  possui  puxador  em

zamak medindo  148  x 20 x 9  mm,  com  furacao  de  128  mm  entre

furos, acabamento na cor 6nix acetinado e detalhe ergon6mico para

melhorar na hora da pega. A fixacao das portas as laterais do amdrio

e  feita  por  dobradi¢as  em  aeo  de  alta  resistencia,  que  pemite

abertura a  110°,  com caneco de 35  mm de diametro a ser fixado a

porta por furacao de 35 mm de diametro para urn perfeito encaixe,
fixapao  e  resistencia.  As  portas  recebem  furac6esespecfficas  para

embuchamento  de  nylon  de  8mm  de  diametro  parafixacao  das

dobradicas,  eliminando  a  utiliza9ao  de  parafusos  diretamente   no

painel  de  MDP,  pemitindo  que  as  portas  sejam
montadas   e   desmontadas   sem  danificar  a  estrutura  do  m6vel.

Prateleira confeccionada em ainel de MDP de 18 mm de es essura;
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acabamento emfita de borda de PVC em todo contomo da peca, com

raio  de  I  mm na aresta  superior e  inferior da borda;  aplicapao  de

quatro  suportes  de  prateleira  injetados  em  nylon  com  20  mm  de
diametro,   encaixados   em   furac6es  pr6prias;  permite   o   encaixe

perfeito das prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas
laterais  do  armdrio,  travando  a prateleira e  proporcionando  maior

estabilidade  ao  m6vel,  evitando  acidentes.  0  parafuso  de  fixaeao

das   prateleiras   pode   ser   fixado   na   lateral   de   acordo   com   a

necessidade  do  cliente.  o  sistema de  embuchamento  de  nylon nas

prateleiras  permite  a  fixagao  das  ferragens  sem  contato  com  a
madeira e possibilitando a montagem e  desmontagem do produto

sem  causar danos ao m6vel,  garantindo excelente qualidade  final;

possui furacao para batente em "L" confeccionado em aco zincado
branco,  que  serve  para  fechamento  da  porta junto  a  fechadura.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e borda de  PVC  com  alta resistencia a

impacto,  risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao  propaga  chama

(auto   extinguivel).   Todo   o   sistema   de   fixacao   por   parafusos
metricos e com insertos metalicos, os quais permitem a montagem

e  desmontagem  do  mobilidrio  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem

utilizacao de parafusos direto nos pain6is de MDP.

Documenta¢ao tecnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SEL0  FSC  (Certificado  de  Cadeia de  Custodia)  em

nome do fabricante.
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta  em

conformidade  com  os  parametros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

deverd   ser   assinado   por  medico   do   trabalho   ou   Ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13961

­  M6veis   para   escrit6rio   ­   Armfrios,   ou   laudo   de   ensaio

equivalente   emitido   por   laborat6rio   ou   OCP   acreditado   pelo

INMETRO.
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CALL CENTER CURVO PARA ATENDIMENTO 2 LADOS ­

Und 01 3.999,00 3.999,00

MEDINDO:  1000 x 25 x 1350 MM.

Tampo  confeccionado  em  MDP  ®ainel  de  particulas  de  media

densidade, com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm

de espessura; encabecados em fita de borda de PVC com raio de 2,5

mm na aresta superior e inferior da borda atendendo a norma NBR

13966;   fixacao   por   parafusos   mini fix   e   cavilhas   de   madeira,

podendo montar e desmontar o m6vel quantas vezes for necessdrio
sem  causar  danos  posteriores.  Lateral  LE/LD  confeccionada  em

MDP de 25 mm de espessura; encabegados em fita de borda de PVC

com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda atendendo

a norma NBR 13966; fixapao entre a divisao e o tampo e feita com

buchas de zamak tipo americanas, fixadas com chave Allen; bucha

rosca M6, parafusos de minifix e cavilhas; duas sapatas niveladoras

de 20 mm de diametro com rosca m6 niquelada, com regulagem na

altura em ate 25  mm, com acabamento em nylon na parte inferior

para evitar danos ao piso,  fixadas ao pe painel por meio de buchas
de aco m6 x  13. Painel Lateral em MDP de 25 mm de espessura na

cor, encabecados em fita de borda de PVC com raio de 2,5 mm na

aresta superior e inferior da borda; fixacao entre a divisao e o tampo

e  feita com buchas de  zamak tipo  americanas,  fixada§  com  chave

Allen;  bucha  rosca  M6,  parafusos  de  minifix  e  cavilhas;  duas

sapatas niveladoras de 20 mm de diametro com rosca m6 niquelada,
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com regulagem na altura em ate 25 mm, com acabamento em nylon

na parte inferior para evitar danos ao piso, fixadas ao p6 painel por

meio de buchas de ago m6 x  13. Todos os paineis de MDP e borda

de  PVC  com  alta  resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,

umidade e nao propaga chama (auto extingulvel). Todo o sistema de

fixa¢ao por parafusos  metricos e  com  insertos  metalicos,  os  quais

permitem  a  montagem  e  desmontagem  do  mobilidrio  sem  causar
danos ao mesmo, sem utilizapao de parafusos direto nos paineis de

MDP. Todas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda

Mig  para  maior  resistencia,   acabamento  e   qualidade,   recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e
recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatizacao,  curadas  em

estufa a 22oo.

Documenta¢ao t6cnica a ser apresentada:
•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia de  Custodia)  em

nome do fabricante.
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta  em

conformidade  com  os  parinetros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera  ser  assinado  por medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabatho.

OTAL LOTE I 160.762'00

LOTE 11

CADEIRA FIXA     BASE     TRAPEZIO     EMPILHAVEL,
ASSENT0     ENCOST0     EM     POLIPROPILENO,     SEM
BRACOS.

Estrutura em tubo de ago redondo de  19,05 mm de diametro e  1,06

mm de espessura, com pe em forma de trapezio monobloco, curvado

a frio pneumaticamente; base superior travessas de uniao em barra

de aco com espessura 4,75  mm para fixapao do  assento,  soldados

pelo sistema MIG; parte intermediaria parte frontal, barra de uniao
em aco trefilado redondo  com  diametro  de  6,35  mm,  servindo  de

refor¢o    para   estrutura   da   cadeira;    04    (quatro)    deslizadores

envolventes injetados em polipropileno preto.  Sistema de uniao na

base do p6 para conexao e formacao de fileiras (opcional). Fixaeao

do assento na parte posterior nas laterals atraves de parafusos cabega

Philips rosca especial para plasticos.

Assento  em  polipropileno  (PP)  pigmentado  estrutural  de  grande

resistencia mecinica  e  facil  limpeza  com  detalhes  rebaixados  nas

laterais e anat6micas na parte central. Estrutura do chassi do assento

em    PP    com    aditivo    anti­UV.    Largura    do    assento:    460m.

Profundidade  do  assento:   440mm.   Encosto:   Confeccionado  em

polipropileno pigmentado estrutural de grande resistencia mecinica
e  facil  limpeza  com  sistema  de  engates  nas  laterais  para  embutir

tubos  da  estrutura com  sistema  de  encaixe  e  anat6mico  na parte

central. Extensao vertical do encosto: 360mm. Largura do encosto:

420  mm.  Todas  as  partes  metalicas  sao  soldadas  pelo  m6todo  de

Solda Mig para maior resistencia, acabarnento e qualidade, recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e
recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatiza¢ao,  curadas  em

estufa a 220.

Documenta€ao tecnica a ser apresentada:
•   Apresentar   Certificado   de   conformidade   de   Preparacao   de

Processo    de    Pintura   de    Superficies    Metalicas,    emitido    por

Organismo    Certificador    de    Produto    (OCP),    acreditado    pelo

INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados

elo memos ara as Normas ABNT NBR NBR 8094 ABNT NBR

I.450,00 34.800,00
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NBR  8095,  ABNT NBR NBR8096,  ABNT NBR NBR  9209  .  ,

ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003.
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CADEIRA  PRESIDENTE  EM  TELA,  MECANISMO BACK

Und 01 2.390,00 2.390,00

SYSTEM,

ASSENTO ESTOFADO, BRACOS REGULAVHIS E  APOIO

DE CABECA.

Encosto:  Estrutura  do  encosto  +  apoio  de  cabeca  em  resina  de

engenharia    termoplastica    injetada    em    polipropileno    de    alta

resistencia     mecanica.     Estrutura     provida     de     superflcie     de

revestimento tipo tela preta em  tecido  100% poliester,  oferecendo

excelente conforto ao termico. Altura minima de 530 mm e largura

minima  de  460  mm.  Suporte  do  encosto  fabricado  em  resina  de

engenharia   injetada  em  nylon  com   fibra  de   vidro,   regulagem

individual por meio de sistema automatico tipo catraca com curso

mlnimo  de   85   mm  e   8   (oito)  posicoes  de  ajuste;  proporciona

adequado apoio a regiao lombar do usutrio; fabricado em resina de

engenharia poliamida de  alta resistencia mecanica  e  durabilidade

com   engates   faceis   e   precisos.   Apoio   lombar   fabricado   em

polipropileno  injetado  com  regulagem  de  altura  em  duas  guias
intemas com limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se

solte do conjunto; facilidade de regulagem e design; dimensao, 260

mm   de   largura   e   100   mm   de   altura,   com   design   e   formato

anat6mico, para maior flexibilidade e conforto ao usudrio;encaixado

a estrutura em cada urn dos lados do encosto; curso de regulagem

de altura de 60 mm. Apoio de cabeca incorporado ao encosto, com

altura   ajustavel   por  meio   de   sistema   automatico   tipo   catraca,

revestido mesma tela do encosto; estrutura em quadro injetado em

nylon com fibra de vidro, material de excelente tenacidade e 6tima

resistencia  mecinica.   Altura  aproximada  de   190 mm   e   largura

aproximada de 290 mm. Assento: Chassi intemo estrutural injetado
em   polipropileno,   conformado   anatomicamente,  com   ranhuras

estruturais, buchas metalicas insertadas para fixacao de mecanismos

e  bragos,   conferindo  elevada  resistencia  mecanica.   Sistema  de

deslizamento   de   assento   acoplado   ao   assento   atraves   de guias

tubulares  em  aco  trefilado  com  340  mm  de  profundidade,  com

acionador lateral embutido para liberagao e travamento atraves de

molas  com  curso  minimo  de  50  mm.  Estofado  com  espuma  em

poliuretano  flex(vet  injetada,  isento  de  CFC,  alta  resiliencia,  alta
resistencia  a  propagacao  de  rasgo,  alta  tensao  de  alonganiento  e

ruptura,  baixa  fadiga  dinamica  e  deformacao  permanente  com

densidade entre 45 e 55 kg/m3, com espessura mediade 50 mm, de

acordo    com    as    normas    NBR­8537,    NBR­8619,    NBR­8797.

Profundidade  minima  de  460  mm  e  largura  minima  de  490  mm.

Capa   de   protecao   e   acabamento   injetada   em   polipropileno

texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resistencia

mecanica contra impactos e resistentes a produtos qu{micos, fixada

diretamente     no    chassi     atraves     de    parafusos     atarraxantes.

Revestimento:  do assento em tecido  100% poli6ster com peso 254

g (+/­ 5%) por metro quadrado, com solidez a luz. cor, ao pilling e
flamabilidade autoextingufvel de acordo com a norma ABNT NBR,

ou  vinil  (resina  de  policloreto  de  vinila  com  suporte  textil  de

poliester  e  algodao).  Com  costuras  nas  laterals  respectivamente.
Apoia­Bracos  com  altura  ajusfavel  por  meio  de  acionamento  de

botao  de  pressao  por  mola  localizado  na  parte  lateral  do  corpo
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estrutural do bra9o, fabricadopor processo de injecao em resina de
engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  fibra  de  vidro,  conferindo

assim  caracteristicas  de  resistencia  mecanica,  abrasao  e  produtos

quinicos,  fixados  diretamente  no  assento  atraves  de  parafusos
metricos,  regulagem  vertical  com  curso  de  90  mm  e   10  (dez)

posic6es de ajuste. Medidas extemas aproximadas de 255 x 70mm.
Mecanismo    confeccionado   em   chapa   de    ago   estampada   de

aproximadamente 3 mm, todo conjunto pintado com tinta ep6xi p6,
mecanismo robusto para cadeiras operativas, proporciona inhmeras

regulagens e conforto ao usuario. Suporte para encosto fabricado em

chapa de  aco  estampada  de  4  mm  com  alta resistencia  mecinica.

Inclinacao convencional com controle de duas alavancas, rna para

a  altura  do  assento  e  outra  para  o  movimento  do  assento  e  da

inclina9ao  do  encosto  ®ara  cada  grau  que  o  assento  reclina,  o

encosto inclina dois graus), com sistema relax ao longo do curso de

reclinapao dotado de sistema back system. Esse mecanismo tambem

disp6e de manipulo ergon6mico frontal, que possibilita o ajuste do

coeficiente  elastico da mola helicoidal  que tenciona o  movimento

de reclinacao de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensao

do  movimento  de  reclinaeao  de  assento  e  encosto  ao  bi6tipo  do

usualio, pemitindo o uso da poltrona por bi6tipos distintos. Pistao

com regulagem  de altura por acionamento  a gas  com  130  mm de

curso aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50 mm e 1,50

mm  de  espessura.  Bucha  guia  injetada  em  resina  de  engenharia

poliacetal     de     alta     resistencia     ao     desgaste     e     calibrada
individualmente com precisao de 0,03 mm; regulagem de altura em

conformidade  com  a  norma  DIN  4550,  classe  4,  fixados  ao  tubo

central atraves de porca rapida. 0 movimento de giro da coluna e

sobre  rolanento  de  esfera  tratadas  termicamente  garantindo  alta

resistencia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de

rotacao. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base

da­se   atrav6s   de   cone   Morse,   o   que   confere   facilidade   para

montagem e casos eventuais de manutencao. Capa telesc6pica de 03

elementos,  injetada em polipropileno texturizado  que  proporciona

6timo acabanento e prote¢ao a coluna central,  sendo elemento de

ligapao  est6tica  entre  a  base  e  o  mecanismo.  Base  girat6ria  com

estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de diinetro, fabricada

por processo de injecao em resina de engenharia poliamida (nylon
6),  com  fibra  de  vidro  e  c6nico  central  com  anel  metalico  de

contensao, conferindo assim caracteristicas de resistencia mecinica,

abrasao   e   produtos   quimicos.   Alojanento   para   rodizios   que

dispensan o uso de buchas, eixo vertical em ago trefilado de 1 1 mm,

dotado de anel elastico em aco que possibilita acoplanento facil e

resist6ncia na base evitando a queda do mesmo. Rodfzios:  Rodizio

duplo,  com  rodas  de  50  mm  de  diinetro  injetadas  em resina  de

engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  aditivo  anti  ultravioleta  e

modificador de impacto, banda de rodagem macia. A roda tern cores

diferentes  no  centro  e  na  banda  de  rodagem.  Material  flexfvel

poliuretano, pr6prio para pisos frios, eixo vertical em aeo trefilado
com diametro de  1 1 mm e eixo horizontal tambem em aco trefilado

com diametro de 8 mm. 0 eixo vertical e dotado de anel elastico em

ago que possibilita o acoplanento facil e seguro a base. Este tipo de

rodizio e recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra,

madeira,  ceramica e  quaisquer outros nao  cobertos por carpete  ou

similares.  Todas as artes metalicas  sao  soldadas elo  metodo de
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Solda Mig para maior resistencia, acabamento e qualidade, recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e
recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatizacao,  curadas  em

estufa a 22oo.

Documentacao tecnica a ser apresentada:
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta  em

conformidade  com  os  parametros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.
• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962

­   M6veis   para   escrit6rio   ­   Cadeiras,   ou   laudo   de   ensaio

equivalente   emitido   por   laborat6rio   ou   OCP   acreditado   pelo

INMETRO.
•   Apresentar   Certificado   de   conformidade   de   Preparacao   de

Processo    de    Pintura   de    Superflcies    Mefalicas,    emitido    por

Organismo    Certificador   de    Produto    (OCP),    acreditado   pelo

INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,

ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003 .
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CADEIRA   GIRATORIA   ESPALDAR   MEDI0   ENCOSTO

Und 25 1.975,00 49.375,00

TELAD0 COM BRACOS REGULAVEIS

Encosto:     Estrutura    do    encosto    em    resina    de    engenharia

termoplastica    injetada    em    polipropileno    de    alta    resistencia

mecanica. Estrutura provida de superflcie de revestimento tipo tela

preta em tecido  100°/o poliester,  oferecendo excelente conforto ao
termico.  Altura minima de 530 mm e largura minima de 460 mm.

Suporte do encosto fabricado em resina de engenharia injetada em

nylon com fibra de vidro, regulagem individual por meio de sistema

automatico  tipo  catraca  com  curso  m{nimo  de  85  mm  e  8  (oito)

posi¢5es de ajuste; proporciona adequado apoio a regiao lombar do
usuario;   fabricado   em  resina  de   engenharia  poliamida   de   alta

resistencia mecinica e durabilidade com engates faceis e precisos.

Apoio lombar fabricado em polipropileno injetado com regulagem

de altura em duas guias intemas com limitador de curso, impedindo

que o apoio lombar se solte do conjunto; facilidade de regulagem e
design;  dimensao,  260  mm  de  largura  e  100  mm  de  altura,  com

design e formato anat6mico, para maior flexibilidade e conforto ao

usuario;  encaixado  a estrutura em  cada urn dos  lados  do  encosto;

curso  de  regulagem de  altura de 60 mm.  Assento:  Chassi  intemo

estrutural inj etado em polipropileno, conformado anatomicamente,

com ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixapao

de mecanismos e brapos, conferindo elevada resistencia mecfuica.

Estofado  com  espuma  em  poliuretano  flexfvel  injetada,  isento  de

CFC,  alta  resiliencia,  alta resistencia  a propagacao  de  rasgo,  alta

tensao   de   alongamento   e   ruptura,   baixa   fadiga   dinamica   e

deformacao permanente  com densidade entre 45  e  55  kg/m3,  com

espessura media de 50 mm, de acordo com as normas NBR­8537,

NBR­8619, NBR­8797. Profundidade minima de 460 mm e largura

minima de 490 mm.  Capa de protecao  e acabamento injetada em

polipropileno texturizado e bordas arredondadas.  De facil timpeza,
alta resistencia mecinica contra inpactos  e resistentes  a produtos

quimicos,   fixada   diretamente   no   chassi   atrav6s   de   parafusos
atarraxantes.  Revestimento:  do  assento  em tecido  100%  poliester
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com peso 254  g (+/­  5%) por metro  quadrado,  com solidez a

cor,  ao  pilling  e  flamabilidade  autoextinguivel  de  acordo  com  a

norma ABNT NBR,  ou vinil  (resina de  policloreto  de  vinila com

suporte  textil  de  poliester  e  algodao).  Com  costuras  nas  laterais

respectivanente.  Apoia­Bracos  com  altura  ajustavel  por meio  de

acionamento  de  botao  de  pressao  por  mola  localizado  na  parte

lateral  do  corpo  estrutural  do  braco,  fabricado  por  processo  de

inje9ao em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de

vidro,  conferindo  assim  caracter{sticas  de  resistencia  mecanica,

abrasao e produtos quinicos, fixados diretamente no assento atraves

de parafusos m6tricos, regulagem vertical com curso de 90 mm e 10

(dez) posig6es de ajuste. Medidas extemas aproximadas de 255 x 70
mm.  Mecanismo  confeccionado  em  chapa  de  a9o  estampada  de

aproximadainente 3 mm, todo conjunto pintado com tinta ep6xi p6,

mecanismo robusto para cadeiras operativas, proporciona in`ineras

regulagens e conforto ao usuario. Suporte para encosto fabricado em

chapa  de  a9o  estampada  de 4  mm  com  alta resistencia mecinica.

Inclinacao convencional com controle de duas alavancas, uma para

a  altura  do  assento  e  outra  para  o  movimento  do  assento  e  da

inclinapao  do  encosto  ®ara  cada  grau  que  o  assento  reclina,  o

encosto inclina dois graus), com sistema relax ao longo do curso de

reclinapao dotado de sistema back system. Esse mecanismo tambem

disp6e de manfpulo ergon6mico frontal, que possibilita o ajuste do

coeficiente  elastico da mola helicoidal  que tenciona o  movimento

de reclinagao de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensao

do  movimento  de  reclinacao  de  assento  e  encosto  ao  bi6tipo  do

usualio, pemitindo o uso da poltrona por bi6tipos distintos. Pistao

com regulagem  de  altura por acionamento  a gas  com  130  mm  de

curso aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50 mm e  1,50

mm  de  espessura.  Bucha  guia  injetada  em  resina  de  engenharia

poliacetal     de     alta     resistencia     ao     desgaste     e     calibrada
individualmente com precisao de 0,03 mm; regulagem de altura em

conformidade  com a norma DIN 4550  ­  classe  4,  fixados  ao  tubo

central atraves de porca rapida.  0 movimento de giro da coluna e

sobre  rolamento  de  esfera  tratadas  termicamente  garantindo  alta

resistencia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de

rotapao. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base

da­se   atraves   de   cone   Morse,   o   que   confere   facilidade   para

montagem e casos eventuais de manuten¢ao. Capa telesc6pica de 03

elementos,  injetada em polipropileno texturizado  que  proporciona

6timo acabamento e protecao a coluna central,  sendo elemento de

liga¢ao  estetica  entre  a  base  e  o  mecanismo.  Base  girat6ria  com

estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de diametro, fabricada

por processo de inje¢ao em resina de engenharia poliamida (nylon
6),  com  fibra  de  vidro  e  c6nico  central  com  anel  metalico  de

contensao, conferindo assim caracterlsticas de resistencia mecanica,

abrasao   e   produtos   qufmicos.   Alojamento   para   rodizios   que

dispensam o uso de buchas, eixo vertical em aco trefilado de 1 I mm,

dotado de anel elastico em aco que possibilita acoplamento  facil e

resistencia na base evitando a queda do mesmo.  Rodizios:  Rodizio

duplo,  com  rodas  de  50  mm  de  diametro  injetadas  em  resina  de

engenharia  poliamida  (nylon  6),  com  aditivo  anti  ultravioleta  e

modificador de impacto, banda de rodagem macia. A roda tern cores

diferentes  no  centro  e  na  banda  de  rodagem.   Material  flexlvel

oliuretano, isos frios, eixo vertical em a¢o trefilado
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1010/1020 com diametro de  11  mm e eixo horizontal tambem em

a9o trefilado  1010/1020 com diametro de 8 mm.  0 eixo vertical e

dotado de anel elastico em aco que possibilita o acoplamento facil e

seguro a base. Este tipo de rodizio 6 recomendado para o uso sobre

pisos revestidos de pedra, madeira, ceramica e quaisquer outros nao
cobertos  por  carpete  ou  similares.  Todas  as  partes  metalicas  sao

soldadas   pelo   metodo   de   Solda   Mig   para   maior   resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico

Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo

e por fosfatizagao, curadas em estufa a 220°.

Documentacao tecnica a ser apresentada:
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta em

conformidade  com  os  parametros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabatho.
• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR 13962

­   M6veis   para   escrit6rio   ­   Cadeiras,   ou   taudo   de   ensaio

equivalente   emitido   por   laborat6rio   ou   OCP   acreditado   pelo

INMETRO.
•   Apresentar   Certificado   de   confomidade   de   Preparacao   de

Processo    de    Pintura   de    Superficies    Metalicas,    emitido    por

Organismo    Certificador   de   Produto    (OCP),    acreditado   pelo

INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,
ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003.
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CADEIRA FIXA BASE ``S" ESPALDAR MEDIO ENCOSTO

Und 02 1.569,00 3.138,00

TELAD0 COM BRACOS

Encosto ­ Estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada

em polipropileno de alta resistencia mecanica. Estrutura provida de

superficie de revestimento tipo tela preta em tecido  100% poliester,

oferecendo  excelente  conforto  ao  termico.  Altura  minima  de  530

mm e largura minima de 460 mm. Suporte do encosto fabricado em

resina   de   engenharia   injetada   em   nylon   com   fibra   de   vidro,

regulagem  individual por meio de sistema automatico tipo catraca

com   curso   m{nimo   de   85   mm  e   8   (oito)  posi90es   de   ajuste;

proporciona adequado apoio a regiao lombar do usudrio; fabricado
em  resina de  engenharia poliamida  de  alta resistencia mecanica  e

durabilidade com engates ffroeis e precisos. Apoio lombar fabricado

em polipropileno injetado com regulagem de altura em duas guias

intemas com limitador de curso, inpedindo que o apoio lombar se

solte do conjunto; facilidade de regulagem e design; dimensao, 260

mm   de   largura   e   100   mm   de   altura,   com   design   e   formato

anat6mico, para maior flexibilidade e conforto ao usualio;encaixado

a estrutura em cada urn dos lados do encosto; curso de regulagem

de altura de 60 mm. Assento: Chassi intemo estrutural injetado em

polipropileno,     conformado     anatomicamente,     com     ranhuras
estruturais, buchas metalicas insertadas para fixacao de mecanismos

e  bracos,  conferindo  elevada  resistencia  mecanica  Estofado  com

espuma   em   poliuretano   flexfvel   injetada,   isento   de   CFC,   alta

resiliencia,  alta  resistencia  a  propagacao  de  rasgo,  alta  tensao  de

alongamento   e   ruptura,   baixa   fadiga   dinamica   e   deformacao

permanente com densidade  entre 45  e  55  kg/m3,  com
espessura media de 50 mm, de acordo com as normas NBR­8537,
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NBR­8619, NBR­8797. Profundidade minima de 460 mm e largura

minima de 490 mm.  Capa de prote9ao  e acabanento  injetada em

polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza,
alta resistencia mecanica contra  impactos  e resistentes  a produtos

quimicos,   fixada   diretamente   no   chassi   atraves   de   parafusos
atarraxantes.  Revestimento:  do  assento  em  tecido  100%  poli6ster

com peso 254  g (+/­  5%) por metro  quadrado,  com solidez a lur,

cor,  ao  pilling  e  flanabilidade  autoextinguivel  de  acordo  com  a

norma ABNT NBR,  ou  vinil  (resina  de  policloreto  de  vinila com

suporte  textil  de  poliester  e  algodao).  Com  costuras  nas  laterais

respectivamente.  Apoia­bragos  com  estrutura  fixa em  formato  de
"T"  fabricado  por  processo  de  injecao  em  resina  de  engenharia

poliamida   (nylon   6),   com   fibra   de   vidro,   conferindo   assim
caracteristicas    de    resistencia    mecinica,    abrasao    e    produtos

quimicos,   fixados  diretamente  no  assento  atraves   de  parafusos
metricos.   Dimens6es   extemas   aproximadas   de   260   x   70   mm.

Estrutura fixa em ago tubular redondo com 25,4 mm x 2,25 mm de

espessura curvado a frio pneumaticaniente em peca thica soldados

a placa do assento em aco estanpado de 2,65 mm de espessura, com

suporte fixado para fixacao do assento e a linina do encosto com

espessura de  4,75  mm  vedado  fixacao  do  encosto  diretamente  no

assento,  totalmente  soldada  por  sistema  MIG  e  acabamento  de

superflcie pintado.  Acabamento em pintura eletrostatica,  realizado

por processo totalmente automatizada em tinta ep6xi p6 na cor preto
liso,     revestindo    totalmente     a    estrutura     com     pelicula     de

aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resistencia a

agentes quinicos, com prd­tratamento antiferruginoso (desengraxe

e fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°. Base com 4 (quatro)

desli2adores envolventes injetados em polipropileno preto. Todas as

partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda Mig para maior
resistencia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema

eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento

anticonosivo e por fosfatiza9ao, curadas em estufa a 220°.

Documenta€ao tecnica a ser apresentada:
•  NR­17  ­Laudo  comprovando  que  o  material  ofertado  esta  em

conformidade  com  os  parinetros  exigidos  na NR  17.  Este  laudo

devera   ser   assinado   por   medico   do   trabalho   ou   ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho. Apresentar Certificado de

conformidade de Preparagao de Processo de Pintura de Superflcies

Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),

acreditado  pelo  INMETRO.  Devera  ser  em  none  do  Fabricante,

com  os resultados pelo  memos para as Normas  ABNT NBR NBR

8094,  ABNT  NBR NBR  8095,  ABNT  NBR NBR  8096,  ABNT

NBR NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR  NBR

11.003.
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CADEIRA       FIXA,       ASSENTO       E       ENCOST0       EM

Und 04 925,00 3.700,00

POLIPROPILENO

Assento:  Moldado  anatomicamente  em  polipropileno  copolimero

estruturado, com pigmento e aditivo anti­UV. Os acabamentos das

bordas  nao  apresentam  saliencias  que  podem  acumular sujeira ou

determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal

do usudrio. Possui furac6es com formato simetrico para ventilacao,

que  possibilitam  methor  area¢ao  para  o  usudrio.  A  fixa¢ao  do
assento na estrutura sera por meio de 06 parafusos atarraxantes com
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o auxflio de 03  apoios centralizados. Profundidade minima de 400

mm  e  largura  minima  de  460  mm,  na  cor  a  definir.   Encosto:

Moldado       anatomicamente       em      polipropileno       copol{mero

estruturado, com pigmento e aditivo anti­UV. Os acabamentos das

bordas  nao  apresentam  saliencias  que  podem  acumular  sujeira.

Possui   furac5es   com   formatos   sim6tricos   para  ventilapao,   que

possibilitam melhor areapao para o usudrio. A fixacao do encosto na
estrutura sera por meio de encaixe moldado no pr6prio encosto, com

auxflio de dois plugs injetados, urn em cada lado da estrutura, plug

de  fixaeao  injetado em polipropileno copol{mero,  com  corpo de 9

mm de diametro e cabeca oval, na mesma cor do encosto. Largura

minima de 440 mm e altura m{nima de 250 mm, na cor a defmir,

Estrutura: Confeccionada em tubo de aco mecinico oblongocurvado

medindo aproximadamente 16 x 30 x I,2 mm unidos por duas barras

paralelas   em  tubo   com   aproximadamente   19,05   x   1,5   mm   de
diametro, soldados pelo sistema solda MIG, conferindo acabamento

em  todo  conjunto  e  nao  ficando  soldas  aparentes,  com  pintura

eletrostatica ep6xi  p6 na cor preta curada em estufa a 220° graus.

Sapatas   em   polipropileno   fixadas   na   base   evitando   o   atrito

diretamente  ao  piso.  Fixacao  do  assento  e  encosto  com parafusos

com rosca m6trica.  Adicionada junta aos 4 p6s  da cadeira,  abaixo

do assento e fixado a estrutura atraves de parafusos metricos. 0 vao

frontal de abertura para colocagao de objetos 6 de no minimo  190

mm,  anteparo na parte posterior e  nas  laterais  com  fmalidade  de

evitar   a   queda   de   objetos   ao   chao.   Acabamento   em   pintura

eletrostatica,  realizado  por processo  totalmente  automatizado  em

tinta  em  p6,  revestindo  totalmente  a  estrutura  com  pelfcula  de

aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resistencia a

agentes quimicos, com pretratamento antifermginoso (desengraxe e

fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de  Solda Mig

para  maior  resistencia,  acabanento  e  qualidade,  recebem  pintura

pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem
tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatizacao,  curadas  em  estufa  a

220°. Documentacao t6cnica a ser apresentada:
•   Apresentar   Certificado   de   conformidade   de   Prepara¢ao   de

Processo    de    Pintura   de    Superficies    Metalicas,    emitido    por

Organismo    Certificador   de   Produto   (OCP),    acreditado   pelo

INMETRO. Deverd ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Nomas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,
ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

23

LONGARINA 03 ASSENTOS ESTRUTURA METALICA

Und 02 4.770,00 9.540,00

Estrutura com chassi monobloco em chapa de  a9o perfurada com

laterals  de  reforco  com  cortes  a  laser  de  2,65  mm  de  espessura

dobrada em centro de dobra, formando urn conjunto iinico, bordas

arredondadas, todo conjunto fixado a longarina horizontal triangular

atraves  de  parafusos m6tricos, pintados pelo  sistema eletrostatico.

Estofado: assento/encosto confeccionado em compensado prensado

a   quente   com   lamina   mesclada   de   madeira   selecionada   com

espessura minima de  10 mm,  porca garras embutidas  I/4,  com  alta

resistencia mecanica,  provida de  superficie  estofado  com  espuma

em poliuretano flexlvel injetada, isento de CFC, alta resiliencia, alta

resistencia  a propagacao  de rasgo,  alta tensao  de  alongamento  e

lNFINm MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA ­ME CNPJ:  14.003.749/0001ro5 ­I.E: 083.140.72­7 Ed. Golden Gate ­Rua Procurador Ant6nio Benedicto Amancio

Pereira,163 ­Santa Helena, Vit6ria ­ES, 29055ro36 Ermail: licitacao@lemondedesign.com.br/ vendas@infinitimobiliario.com.br



sees ifeefiniti
ruptura,  baixa  fadiga  dinamica  e  baixa  deformapao  permanente,

assento com densidade entre 65 e 75 kg/m3 e encosto com densidade

entre  95  e   105  kg/m3,  moldada  anatomicamente  com  espessura

media de  10 mm. Medidas aproximadas para cada assento de 480 x

380  mm (L x P),  e para cada encosto  de 485  x 340  mm (L x A).

Cada conjunto  assento/encosto  e  fixado  as  longarmas  em  quatro

pontos,  paralelos,  por parafusos  metricos e porcas com rosca  I/4",

que possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem.
Revestimento:  assento/encosto  em tecido  courvin  com peso  450g

(+/­  5%) por metro  quadrado, com solidez a  luz,  cor,  ao pilling e
flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma ABNT NBR,

ou  vinil  (resina  de policloreto  de  vinila,  plastificante  ftalico,

estabilizante termico organomefalico, carga minerais e pigmentos),

com suporte textil de poliester e algodao. Bragos: Estrutura formada

por chapa de ago 4,75mm de espessura cortada a laser,  com abas

para fixacao no assento e no encosto, base escareada para melhor
acabamento dos parafusos que fixan o apoio de braco, curvado em

ferramenta de estampagem e  dobrado  em centro de dobra, possui

apoia­bra9os injetado em poliuretano semirrigido, na parte superior
da  estrutura  do  braco  com  largura  minima  de  50  mm.  Estrutura:

Estrutura  confeccionada  com  base  horizontal  inferior  em tubo  de

ago oblongo de aproximadanente 58 x 29 x I,90 mm, com ponteiras
nas  extremidades  e  sapatas  em  polipropileno.  Sapata  niveladora

com formato  sextavado  com diametro  de  30  mm com rosca 5/16.

Coluna  vertical  em  tubo  mecanico  de  ago  oblongo  de

aproximadamente  40  x  77  x  I,50  mm.  Base  horizontal  em  tubo
mecinico retangular de aproximadanente 30 x 70 x  I,90 mm com

plataformas estampadas em chapa de aco 2,65 para montagem dos
assentos com alta resistencia mecanica soldadas para montagem dos

assentos e encostos. A uniao das bases laterais com a base horizontal

superior  e  atraves  de  chapa  de  ago  com  espessura  de  4,75  mm,

fixado com parafusos M8 x 25 mm.  Todas as partes metalicas sao

soldadas  pelo  metodo  de  Solda  Mig  para  maior  resistencia,

acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico

Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo

e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Documenta¢ao tecnica a ser apresentada:
•   Apresentar   Certificado   de   conformidade   de   Preparacao   de

Processo    de    Pintura   de    Superficies    Metalicas,    emitido    por

Organismo    Certificador   de   Produto   (OCP),    acreditado   pelo

INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR
NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,

ABNT NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

OTAL LOTE 11 102.943,00

ALOR TOTAL 263.705'00
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Valor global da Proposta

Prazo de va]idade da proposta

Prazo de entrega

Local de entrega

Prazo para pagamento
Prazo de garantia

R$ 263.705,00

60 (sessenta) dias

45 (quarenta e cinco) dias

Paco do Lumiar ­ MA

30 (trinta) dias

05 anos contra defeitos de fabricapao com reposicao de pecas

Quaisquer dtlvidas ou informacoes complementares, estamos a disposicao.

lNFINITI  MOBllIARIO CORP

Vit6ria / ES, 22 de Setembro de 2022.
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NUMERO DE  INSCRICAO
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14.003.749/0001­05 21/07/2011

MATRIZ CADASTRAL

NOME EMPRESARIAL

INFINITI  MOBILIARIO CORPORATIVO  LTDA

TULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE  FANTASIA)

INFINITI  MOBILIARIO CORPORATIVO
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D®sign d® intorioros (Disponsada .)
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77.29­2­02 ­Aluguel de m6vels, utensfllos e aparelhos de usa dom6stlco e pessoal; lnstrumentos muslcals (Dlspensada
')

95.29­105 . Repara§ao de artlgos do mobillarlo (Dispensada *)
95.29­1.99 ­R®paracao ® manuten§ao do outros obj®to8 e oquipamontos pes8oais a dom6sticos nao ®spocificados
anterlormente (Dlspensada *)

DIGO E DESCRIC 0 DA NATUREZA JUR

206­2 ­ Socledade Empresarla Llmltada

LOGRADOURO
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BRASTEC  COMERCIO  E  SERVICOS  EIRELI­EPP

Sao Luis ­MA, 20 de Setembro de 2022

Estado do Maranhao

Prefeltura Municipal de Pa€o do Lumiar

lnstltuto de Previdencia Social dos Servldores Ptibllcos do Munici'pio de Pa¢o do Lumiar ­PREVPA¢O

MATERIAIS PERMANENTES

ITEMN9 DESCRITIVO TECNICO/ PRODUTO
UND QUANT

PRE¢OUNITARIO PRE¢O TOTAL

1 MESA EM L EM TAMPO 0NICO 1400 x 1400 x 740 MM Unid. 2 2.199,00 4.398,00

Tampo  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  particulas  de  media

densidade com  revestimento  melaminico  nas duas faces)  de 25

mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo

contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior  e

inferior da  borda,  atendendo a  norma  NBR  13966.  possui  passa

cabo  em  poliestireno  injetado  com tampa  removivel  de  60  mm

de diametro e furac6es na parte inferior do tampo para receber

embuchamento met5lico,

Painel  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  particulas  de  media

densidade com  revestimento  melaminico  nas duas faces) de  18

mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo

contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  1,00  mm,  na  aresta  superior  e

inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966.

P6s laterais ­base superior em ago, formato em '`L" medindo 500

x   48   x   30   mm,   com   2,65   mm   de   espessura   para   maior

sustentacao;  fura¢5o  nas  extremidades  para  fixa¢5o  do  p6  ao

tampo. Coluna vertical em chapa de a¢o dobrada medindo 675 x

180  x  40  mm  com   1,20  mm  de  espessura;  orificio  em   cada

extremidade para  passagem de fia¢ao do tampo ao piso; tampa

lateral   removivel   para   acesso  ao  cabeamento,   em   ago   com

0,90mm  de  espessura  e abertura  inferior  para  passagem  de ar;

encaixe   tipo   ``clic''.    Base   inferior   estampada,    sem    uso   de

ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de

espessura;   duas   sapatas   niveladoras   estriadas,   injetadas   em

polipropileno   de   60   mm   de   diametro,   rosca   M6   na   cor   da

estrutura; aplicacao de rebites M6 para junc5o dos p6s ao painel

unico.

P6  de  canto  ­  Chapa  metalica  superior  para  fixacao  no  tampo

confeccionada em ago medindo  130 x 130 mm com  1,20 mm de

espessura;   recorte  45°  para  alinhamento  da   coluna   na   parte

frontal; fura¢ao para passagem de fios entre o tampo e o p6 de



BRASTEC  COMERCIO  E  SERVICOS  EIRELI­EPP

lNMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR

8095,  ABNT  NBR  NBR  8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR

NBR  11.003.

2

MESA  RETANGULAR  AUTOPORTANTE  Pis  METALICOS  1200  x

Unid. 20 1.242,00 24.840,00

600 x 740 MM.

Tampo  tinico,  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  particulas  de

media densidade com revestimento melaminico nas duas faces)

de 25  mm  de espessura;  acabamento em fita de  borda  de  PVC

em  todo  contorno  da  pega,  com  raio  de  2,5  mm,   na  aresta

superior  e  inferior  da  borda,  atendendo  a  norma  NBR  13966;

possui passa cabo em poliestireno injetado com tampa removivel

de 60mm de difmetro e fura¢6es na parte inferior do tampo para

receber embuchamento metalico.

Painel    confeccionado   em    MDP   de    18    mm    de   espessura;

acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC em  todo  a  contorno  da

pe¢a,  com  raio  de  1  mm  de  espessura  nas  arestas  superior  e

inferior da  borda;  possui furac6es  para  receber embuchamento

metalico, para acoplar pes e demais acess6rios.

P6s laterais ­base superior em aco, formato em `'L" medindo 500

x   48   x   30   mm,   com   2,65   mm   de   espessura   para   maior

sustenta¢ao;  fura¢ao  nas  extremidades  para  fixacao  do  p6  ao

tampo. Coluna vertical em chapa de ago dobrada medindo 675 x

180  x  40  mm  com   1,20  mm  de  espessura;  orificio  em   cada

extremidade para passagem de fia¢ao do tampo ao piso; tampa

ateral   removivel   para   acesso  ao   cabeamento,   em   ago   com

0,90mm  de  espessura  e  abertura  inferior para  passagem  de  ar;

encaixe   tipo    ``clic".    Base    inferior   estampada,    sem    uso    de

ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de

espessura;   duas   sapatas   niveladoras   estriadas,   injetadas   em

polipropileno   de   60   mm   de   diametro,   rosca   M6   na   cor   da

estrutura; aplica¢ao de rebites M6 para juncao dos p6s ao painel

llnico.

Todos os  pain6is de MDP e borda  de  PVC com  alta  resistencia  a

impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto extinguivel).

Todo o sistema de fixa¢ao por parafusos metricos e com insertos

metalicos,  os quais permitem  a  montagem e desmontagem  do
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mobiliario   sem   causar   danos   ao   mesmo,   sem   utiliza¢5o   de

NeFL
_.~­­ _­­._>O:J

_.'­­­­
parafusos direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig
PROCE­a t­_,I

para   maior   resistencia    acabamento   e   qualidade,   recebem
4of

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

AS 'NATu

e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  par fosfatizacao  curadas

em estufa a 220®.

Documentacao t6cnica a ser apresentada:

•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na  NR 17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com   a  ABNT  NBR

13966  ­   M6vels   para   escrlt6rio   ­   Mesas   ­   Classiflcae5o   e

caracteristicas ffsicas dimensionais e  requisites e  m6todos  de

ensaio, ou  laudo de ensaio  equivalente emitido  por laborat6rio

ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

•  Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Prepara¢ao  de

Processo   de   Pintura   de   Superficies   Metalicas,   emitido   por

Organismo   Certificador   de   Produto   (OCP),    acreditado    pelo

lNMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo  menos  para  as  Normas  ABNT  NBR  NBR  8094,  ABNT  NBR,

NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT

NBR NBR  11.003.

3

MESA DE REUNIAO REDONDA 1200X740 MM. Unid.

1 1.512,00 1.512,00

Tampo em formato redondo, confeccionado em  MDP (Painel de

particulas  de  media  densidade  com  revestimento  melaminico

nas duas faces) de 25 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,

com  raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda,

atendendo a norma NBR 13966.

Estrutura metalica tipo estrela com base inferior estampada"sem

ponteiras" em chapa de ago medindo 450 x 67 x 25 mm dealtura

e 2,65 mm de espessura; sapatas niveladoras estriadas de60 mm

de diametro, rosca 5/16 em cada base estampada;
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estrutura   usinada   a   laser,   formato   de   estrela   permitindo   o

NFA

­in:=
alinhamento perfeito das cinco bases. Base superior em forma de
`'X"  em  tubo  de  ago  retangular  de  20  x  30  mm  e  1,06mm  de ­.­­­­­PROCESS

­­,­

espessura  para  sustenta¢ao  do tampo.  Coluna vertical  em  tubo r­..

de  a¢o  redondo  de  4"  e  1,60  mm  de  espessura.  A  fixagao  da
SINAIURA: /

coluna  vertical  as  bases  superior  e  inferior  se  da  por  meio  de '
parafuso 5/16 e barra roscada.

Todos os pain6is de  MDP e borda de PVC com  alta  resistencia a

impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto   extinguivel).   Todo   o   sistema   de  fixa¢ao   por   parafusos

m6tricos   e   com    insertos   metalicos,   os   quais   permitem   a

montagem  e desmontagem  do  mobiliario  sem  causar  danos  ao

mesmo, sem utilizac5o de parafusos direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig

para    major   resistencia,   acabamento   e   qualidade,   recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas

em estufa a 22oo.

Documenta¢ao tecnica a ser apresentada:

•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na  NR  17.  Este laudo

dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•   Apresentar  certificado  de  conformidade  com   a  ABNT  NBR

13966   ­   M6veis   para   escrit6rio   ­   Mesas   ­   Classlfica¢5o   e

caracterl'sticas ffsicas  dimensionais e  requlsltos e  metodos  de

ensaio,  ou  laudo de ensaio  equivalente emitido  por laborat6rio

ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

•  Apresentar  Certificado  de  conformidade  de   Preparacao  de

Processo   de   Pintura   de   Superffcies   Met5licas,   emitido   por

Organismo   Certificador   de   Produto   (OCP),   acreditado    pelo

lNMETRO. Dever5 ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR

8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR

NBR  11.003.
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ARQulvo 4 GAVETOES PARA PASTA SUSPENSA MEDINDO 400 x

500 x 1300 MM.

Base  superior  ­tampo  dnico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de

particulas  de  media  densidade  com  revestimento  melaminico

nas duas faces) com 25 mm de espessura;

acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  o  contorno  da

pe¢a, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda,

atendendo a  norma ABNT NBR NBR 13961,

Base inferior ­tampo tlnico confeccionado em MDP de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  o

contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  2,5mm  na  aresta  superior  e

inferior  da   borda;  fura96es  para   receber  sapatas  niveladoras

medindo  50  x  27  mm  injetada,  para  regulagem  de  altura  pela

parte  interna  facilitando  a  montagem  e  alinhamento;  fura¢6es

especificas  nas  laterais  onde  6  aplicado  o  sistema  de  fixacao

dupla que conecta as laterals sem o uso de parafusos, permitindo

a   montagem   e  desmontagem  sem   causar  danos,  garantindo

excelente qualidade final.

Laterais do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm

de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior

da borda; fura¢6es especificas para receber o embuchamento de

nylon  e  cavilhas,  corredicas  telesc6picas  e  haste  em  ago  com

sistema de regulagem de tranca para gavetas.

Corpo do Gaveteiro em  painel de MDP de 18 mm de espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,

com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda;

4 gavetas altas de 260mm de altura; frente das gavetas em  MDP

de 18 mm de espessura, encabe¢ado com fita de borda com raio

de  lmm  na  aresta  superior e  inferior da  borda;  puxador  lateral

extrudado em PVC em formato de `'L" fixado a lateral da gaveta;

Corpo   das   gavetas   em   MDP   de   18mm   de   espessura,   com

recobrimento

em  PET em todas as bordas; fundo em chapa de fibra  duratree,

na cor preta;  corredi¢as telesc6picas com  abertura total  de 400

mm, permitido abertura total sem queda da mesma; suporte ate

30  kg de  carga; todas  as gavetas  possuem  acess6rios  metalicos

para suportes de pastas suspensas na posicao frontal; fechadura

1.944,00 1.944,00
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em  ago  cromado  e  duas  chaves  escamoteaveis,  fixada  no  lado

niF

­i­­superior direito da primeira gaveta, com travamento simultaneo.

PRC)CE­SSO 1cl1?2(ue,I
Todos os  Pain6is de  MDP e borda de  PVC com alta  resistencia  a

J.Oq
I ,

impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama
A SINATURA: wiinBch

(auto extinguivel). '

Todo o sistema de fixacao por parafusos m6tricos e com insertos

metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e desmontagem  do

mobiliario   sem   causar   danos   ao   mesmo,   sem   utilizacao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig

para   maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,    recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas

em estufa a 22oo.

Todos os paineis de MDP  e borda  de PVC com  alta  resistencia  a

impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e n5o propaga chama

auto   extinguivel).   Todo   o   sistema   de  fixacao   por   parafusos

m6tricos   e   com   insertos   metalicos,   os   quais   permitem    a

montagem  e desmontagem  do  mobiliario sem  causar danos ao

mesmo, sem utilizac5o de parafusos direto nos pain6is de MDP.

Documenta¢ao tecnica a ser apresentada:

•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na  NR 17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

5

GAVETEIRO VOLANTE  COM  4  GAVETAS  MEDINDO 400 x 460  x

Unid. 3 1.522,00 4.566,00

690MM.Basesuperior ­Tampo dnico confeccionado em  MDP de 25  mm

de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior  e

inferior da borda; fura¢6es especificas para aplicagao de

ferragens  com  sistema  de  fixa¢5o  dupla  que  conecta  as  duas

pe¢as sem o uso de parafusos.

Base inferior ­tampo tinico confeccionado em MDP de 25 mm de

espessura;  acabamento em fita de borda  de PVC em todo
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contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior  e

inferior  da   borda;  furac6es  para  aplicacao  de  ferragens  com

sistema de fixacao dupla que conecta as duas pecas sem o uso de

parafusos e para  receber quatro buchas de nylon de 8  mm  para

instalacao  de  cada  rodizio;  quatro  rodizios  de  duplo  giro  em

termoplastico  com  rodas  em  poliamida;  45  x  45mm  (L  x  H)  e

rodas de 35mm; capacidade de carga unit5ria de 40 kg;

Lateral    de   gaveteiro   em    MDP   de    18    mm    de    espessura;

acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pe¢a,

com raio de 1  mm de espessura  na aresta superior e inferior da

borda; tranca metalica em ago com pinos metalicos que permite

a abertura ou fechamento simultaneo de todas as gavetas;  pino

metalico   na   parte   superior   que   permite   o   alinhamento   das

gavetas,  juntamente  com  o  giro  da  fechadura;  puxador  lateral

extrudado  em  PVC em formato de  ''L" fixado a  lateral  por meio

de     canal     usinado,     facilitando     a     abertura     das     gavetas

independente do lado.

Costa em MPD de 18 mm; acabamento em fita de borda em PVC

em  todo  contorno da  peca,  com  raio  de  lmm  de  espessura  na

aresta superior e inferior da  borda.  Frente das gavetas em  MDP

de  18  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC

em  todo  contorno da  pe¢a,  com  raio  de  1  mm  de espessura  na

aresta  superior  e  inferior  da  borda;  fura¢5o  para  aplicacao  de

fechadura frontal com duas chaves

escamoteaveis, injetada em  polipropileno com  haste em  ago de

alta  resistencia  a  torque,  fixada  na  parte  superior  da  primeira

gaveta;   corpo  em   ago,  com   cilindro  de   19  mm   de  diametro

niquelado,  giro  de  1809  para  abertura  e  fechamento;  puxador

lateral  extrudado  em  PVC  em  formato  de  '`L"  fixado  a  lateral,

facilitando   a   abertura   das   gavetas   independente   do   lado   e

deixando a frente da gaveta livre.

Corpo  da  gaveta  em  MDP  de  15mm  de espessura  na  cor  preta;

Iaterais da gaveta com 75 mm de altura, com acabamento em fita

de  PVC  em  todo  o  contorno  da  pe¢a  com  lmm  de  espessura;

recortes a 45° na uniao da parte posterior da gaveta; Iaterais com

ranhuras  para  encaixe  perfeito  no  fundo  da  gaveta;  fundo  da

gaveta  em  ``duraplac"  de  2,5  mm,  batente  de  fechamento  das

gavetas com a tranca. Todas as gavetas com trilho telesc6pico em

chapa de ago zincado branco de 400 mm de comprimento que

permite  a  abertura  total  de  430  mm  para  facilitar  o  acesso  as

pastas suspensas; deslizamento por esferas de a¢o, com sistema
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de  destravamento  atrav6s  de  alavanca  de  separa¢ao,  trava  de

protecao na posicao fechada por suporte interno evitando assim

a  movimenta¢ao  inadequada  do  mesmo. Trilho  suporta  a  carga
NOF|.: ROCESSO: 1cl h ,_ ( ujL

de ate de 30 Kg.
I.. I

Todos os pain6is de MDP e bordas de PVC com alta  resistencia a AS lNATURA:

'
impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto extinguivel).

Todo o sistema de fixa¢ao por parafusos m6tricos e com insertos

metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e  desmontagem  do

mobiliario   sem   causar   danos   ao   mesmo,   sem   utilizacao   de

parafusos direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas s5o soldadas pelo m6todo de Solda Mig

para   maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,    recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas

em estufa a 22oo.

Documenta€ao t€cnlca a ser apresentada:

•  Apresentar SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado est5 em

conformidade com os parametros exigidos na  NR  17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho. Apresentar certificado de

conformidade com a ABNT NBR 13961 ­M6vels para escrit6rio

­   Armarlos,   ou    laudo   de   ensaio   equivalente   emitido    por

Iaborat6rio ou OCP acreditado pelo INMETRO.

6

GAVFTEIRO SUSPENSO 2 GAVETAS 400 x 460 x 280 MM.

Unid. 21 653,00 13.713,00

Travessas, duas superiores e duas inferiores confeccionadas MDP

de  18  mm  de espessura;  acabamento em fita  de  borda  de  PVC

em todo contorno da pe¢a, com raio de lmm, na aresta superior

e  inferior  da  borda;  furac6es  para  receber  ferragens  de  dupla

fixacao  medindo  8  x  30  mm,   injetada  em   nylon.   Laterais  de

gaveteiro em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita

de borda de  PVC em todo contorno da  pe¢a,  com  raio de 1  mm

de  espessura   na  aresta   superior  e  inferior  da   borda;  tranca

metalica  confeccionada  em  a¢o  SAE  1020  com  pinos  metalicos

que permite a abertura  ou fechamento simultaneo de todas as
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gavetas;    pino    met5lico    na    parte   superior   que    permite   a

alinhamento juntamente com o giro da fechadura;

Frente da gaveta em MDP de 18 mm de espessura; acabamento

em fita de borda de PVC em todo contorno da pe¢a, com raio de

1   mm   de  espessura   na   aresta   superior  e   inferior  da   borda;

fura95o  para  aplicacao  de  fechadura  frontal  com  duas  chaves

escamoteaveis,  injetada em  polipropileno com  haste em  ago de

alta  resistencia  a  torque,  fixada  na  parte  superior  da  primeira

gaveta;  corpo  em  ago,  com  cilindro  de  19  mm  de  diametro

niquelado auto brilho, giro de 1809 para abertura e fechamento;

fixada na gaveta por meio de parafuso e bucha de nylon injetado,

para maior qualidade de acabamento; puxador lateral extrudado

em  PVC em formato de ''L" fixado a lateral em canal  usinado no

topo  para  perfeita  fixa¢ao,  facilitando  a  abertura  das  gavetas

independente do lado e deixando a frente da gaveta livre.

Corpo  da  gaveta  em  MDP de  15mm  de espessura  na  cor  preta;

laterais da gaveta com 75 mm de altura, com acabamento em fita

de  PVC  em  todo  o  contorno  da  pe¢a  com  lmm  de  espessura;

recortes  a  45°   na   uniao  da  parte  posterior  da  gaveta,  onde

permite o fechamento com angulo de 90°; laterais com ranhuras

para encaixe perfeito  no fundo da  gaveta; fundo  da  gaveta  em
''duraplac"  de  2,5mm.  permite  fixacao  da   lateral  a  frente  da

gaveta, batente de fechamento das gavetas com a tranca. Trilho

telesc6pico    confeccionado    ago    carbono    com    acabamento

zincado  branco  de  400  mm  de  comprimento  que  permite  a

abertura   total   de  430   mm   para   facilitar   a   acesso   as   pastas

suspensas;  deslizamento  por  esferas  de  a¢o,  com  sistema  de

destravamento   atrav6s   de   alavanca   de   separa¢ao,   trava   de

prote¢5o na posi¢ao fechada por suporte interno evitando assim

a  movimenta¢ao  inadequada do  mesmo. Trilho  suporta  a  carga

de ate de 30 Kg.

Todo  o  sistema  de  fixa¢ao  sera  feito  por  parafusos  m6tricos  e

com   insertos   metalicos   os   quais   permitem   a   montagem   e

desmontagem dos mobiliarios sem causar danos ao mesmo.

Todos os pain6is de MDP e bordas de PVC com alta resistencia a

impacto, risco, abras5o, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto extinguivel).

Todo o sistema de fixa¢ao por parafusos m6tricos e com insertos

metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e  desmontagem  do

mobiliario  sem  causar  danos  ao  mesmo,  sem  utiliza¢ao  de
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parafusos direto  nos pain6is de  MDP.  Documenta¢8o t6cnlca a

­ ­­.­­.­­­
ser apresentada:

•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em
NOFL:ASS ROCE`S„30:

­_­`­i.`­I­­­ . ­_`

home do fabricante.
NATURA: . . / E/­­

• NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na  NR 17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•   Apresentar  certificado  de  conformidade  com   a  ABNT  NBR

13961 ­M6vels para escrit6rio ­Armarlos, ou  laudo de ensaio

equivalente   emitido   por  laborat6rio  ou   OCP   acreditado   pelo

lNMETRO.

7

ARMARIO  BAIXO COM 01 PRATELEIRA 02  PORTAS 800 x 460 x Unid.

5 1.543,00 7.715,00

740MM.

Base superior ­tampo  tlnico confeccionado  em  MDP  (Painel  de

particulas  de  media  densidade  com  revestimento  melaminico

nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de

borda de PVC em todo o contorno da  pega, com  raio de 2,5 mm

na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior ­tampo t]nico confeccionado em MDP de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  o

contorno  da  peca,  com  raio  de  2,5mm  na  aresta  superior  e

inferior   da   borda;   furac6es   para   receber   sapata   niveladora

medindo  50  x  27  mm  injetada,  que  permite  a  regulagem  do

m6vel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterals e fundo do armario confeccionado em painel de MDP de

18  mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em

todo contorno da  peca, com  raio de 1 mm  na aresta superior e

inferior  da  borda.  A fixacao  entre  as  pe¢as  6 feita  por  meio  de

buchas de nylon para maior fixa¢ao, possui tamb6m parafusos de

mini fix para fixa¢ao das pegas diretamente nas buchas de nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de

borda  de  PVC em todo contorno da  pe¢a, com  raio de  1  mm  na

aresta  superior e  inferior da  borda. A  porta  lado  direito  recebe

fechadura  frontal  com  duas  chaves  escamoteaveis,  corpo  com

haste  de  ago  de  alta  resistencia  e  pegador  em  polipropileno;

cilindro  de  19  mm  de  diametro  em  ago  niquelado  auto  brilho;
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giro  de  1809  para  abertura  e  fechamento  da  porta;  fixado  por

NFA

`:I  +.     +..   I  .    !.i.r;   \.    ``1

meio   de   parafusos   de   ago   e   bucha   de   nylon   para   maior

acabamento  e  qualidade;  possui  puxador  em  zamak  medindo

148   x   20   x   9   mm,   com   furacao   de   128   mm   entre   furos,
SO: cfly

•,o1
PROCE

acabamento  na  cor  6nix  acetinado  e  detalhe  ergon6mico  para

melhorar  na  hora  da  pega.  A  fixa¢ao  das  portas  a   lateral  do
slNAIU A.

armario  6  feita  por  dobradi¢as  em  ago  de  alta  resistencia,  que
_

permite abertura  a  1109,  com  caneco  de 35  mm  de  diametro  a

ser fixado  a  porta  por fura¢5o  de  35  mm  de  di§metro  para  urn

perfeito   encaixe,   fixacao   e   resistencia.   As   portas   recebem

furac6es  especificas  com  embuchamento  de  nylon  de 8mm  de

diametro para fixa¢ao das dobradicas, eliminando a utilizacao de

parafusos  diretamente  no  painel  de  MDP,  permitindo  que  as

portas sejam montadas e desmontadas sem danificar a estrutura

do m6vel.Prateleira em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em

fita  de borda  de  PVC em todo contorno da  peca,  com  raio de  1

mm na aresta superior e inferior da borda;

aplica¢ao  de  quatro  suportes  de  prateleira  injetados  em  nylon

com  20  mm  de  diametro,  encaixados  em  furac6es  pr6prias  na

parte  inferior;  permite  o  encaixe  perfeito  das  prateleiras  por

meio  de  parafusos  de  apoio  fixados  nas  laterais  do  armario,

proporcionando    maior    estabilidade    ao    m6vel    e    evitando

acidentes.  a  parafuso de fixa¢5o das prateleiras pode ser fixado

na lateral de acordo com a necessidade do cliente; possui fura¢ao

para batente em ''L" confeccionado em ago zincado branco, que

serve para fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os pain6is de MDP e bordas de PVC com alta resistencia a

impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto extinguivel).

Todo o sistema de fixa¢ao por parafusos m6tricos e com insertos

met5licos,  os quais  permitem  a  montagem  e desmontagem  do

mobiliario   sem   causar   danos   ao   mesmo,   sem   utiliza¢ao   de

parafusos direto nos pain6is de MDP.

8

ARM^RIO ALTO COM 03  PRATELEIRAS 02 PORTAS 800 x 460 x

Unid 1 2.519,00 2.519,00

1600MM'

Base  superior ­tampo  t]nico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de

particulas  de  media  densidade  com  revestimento  melaminico

nas duas faces) com  25  mm  de espessura;  acabamento  em  fita
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de borda de PVC em todo o contorno da  pega,  com raio de 2,5

mm na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior ­tampo dnico confeccionado em MDP de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  o

contorno  da  peca,  com  raio  de  2,5mm  na  aresta  superior  e

inferior   da   borda;   furac6es   para   receber   sapata   niveladora

medindo  50  x  27  mm  injetada,  que  permite  a  regulagem  do

m6vel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais e fundo do armario confeccionado em painel de MDP de

18  mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em

todo contorno da peca, com raio de 1 mm  na aresta superior e

inferior  da  borda.  A fixacao  entre  as  pecas  e  feita  por  meio  de

buchas de nylon para maior fixa¢ao, possui tambem parafusos de

mini fix para fixa¢ao das pecas diretamente nas buchas de nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de

borda de PVC em todo contorno da pe¢a, com raio de 1 mm  na

aresta  superior e  inferior da  borda.  A  porta  lado  direito  recebe

fechadura  frontal  com  duas  chaves  escamoteaveis,  corpo  com

haste de aco e pegador em  polipropileno; cilindro de 19  mm de

diametro   em   ago   niquelado   auto   brilho;   giro   de   1809   para

abertura  e fechamento  da  porta; fixado  por  meio  de  parafusos

de  ago  e  bucha  de  nylon  para  major  acabamento  e  qualidade;

porta  lado  esquerdo  recebe  puxador em  zamak medindo  148  x

20 x 9 mm, com furacao de 128 mm entre furos, acabamento na

cor 6nix acetinado e detalhe ergon6mico para melhorar na hora

da  pega.  A  fixag5o  das  portas  a  lateral  do  arm5rio  6  feita  por

dobradi9as  em  ago  de  alta  resistencia,  que  permite  abertura  a

1109, com caneco de 35 mm de diametro a ser fixado a porta por

furaeao de 35 mm de diametro para urn perfeito encaixe, fixacao

e    resistencia,    acabamento    niquelado.    As    portas    recebem

furag6es  especificas  para  embuchamento de  nylon de 8mm  de

diametro para fixacao das dobradicas, eliminando a utiliza¢5o de

parafusos  diretamente  no  painel  de  MDP,  permitindo  que  as

portas sejam montadas e desmontadas sem danificar a estrutura

do m6vel.

Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em

fita  de  borda  de  PVC em todo  contorno da  peca,  com  raio de  1

mm  na  aresta  superior e inferior da  borda;  aplica¢ao  de quatro

suportes   de   prateleira   injetados   em   nylon   com   20   mm   de

diametro,  encaixados  em  fura¢6es  pr6prias  na   parte  inferior;
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permite a encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos

NOFA

de apoio fixados nas laterais do armario,  proporcionando major

estabilidade   ao   m6vel   e   evitando   acidentes.   o   parafuso   de

fixacao das prateleiras pode ser fixado na  lateral de acordo com PROCE;i;
•:`.:­irEIITf.­i. ar

a  necessidade  do  cliente;  possui  fura¢5o  para  batente  em  `'L" t.
confeccionado    em    ago    zincado    branco,    que    serve    para

SINATu
•­       .     _`_._,_

fechamento da porta junto a fechadura. I

Todos os pain6is de MDP e bordas de PVC com alta  resistencia a

impacto, risco, abras5o, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto extinguivel).

Todo o sistema de fixa€ao por parafusos m6tricos e com insertos

metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e  desmontagem  do

mobiliario   sem   causar   danos   ao   mesmo,   sem   utiliza¢ao   de

parafusos direto nos pain6is de MDP.

Documenta¢ao tecnica a ser apresentada:

•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na  NR 17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com   a  ABNT  NBR

13961 ­M6veis para escrit6rio ­Armarios, ou  laudo de ensaio

equivalente   emitido   por  laborat6rio  ou   OCP  acreditado   pelo

lNMETRO.

9

ARMARIO EXTRA ALTO COM 04 PRATELEIRAS 02 PORTAS 800 x

Unid 1Z 3.132,00 37.584,00

460 x 2000 MM.

Base superior  ­tampo  tlnico  confeccionado  em  MDP  (Painel  de

particulas  de  media  densidade  com  revestimento  melaminico

nas  duas faces)  com  25  mm  de espessura;  acabamento  em  fita

de  borda  de  PVC em  todo o contorno da  pe¢a,  com  raio  de 2,5

mm na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior ­tampo dnico confeccionado em MDP de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  o

contorno  da  peca,  com  raio  de  2,5mm  na  aresta  superior  e

inferior  da  borda;  furac6es  para  receber  sapata  niveladora
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medindo  50  x  27  mm  injetada,  que  permite  a  regulagem  do

m6vel pela parte interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterals e fundo` do armario confeccionado em painel de MDP de

18 mm de espessura;  acabamento em fita de borda de PVC em

todo contorno da  pega,  com  raio de  1  mm  na  aresta  superior e

inferior  da  borda.  A fixa¢ao  entre  as  pe¢as  6 feita  por  meio  de

buchas de nylon para maior fixa¢ao, possui tambem parafusos de

mini fix para fixacao das pe¢as diretamente nas buchas de nylon.

Portas em  MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de

borda  de PVC em todo contorno da  pe¢a,  com  raio de  1 mm  na

aresta  superior  e  inferior da  borda.  A  porta  lado  direito  recebe

fechadura  frontal  com  duas  chaves  escamoteaveis,  corpo  com

haste de ago e pegador em  polipropileno; cilindro de 19  mm de

diametro   em   aco   niquelado   auto   brilho;   giro   de   1809   para

abertura  e fechamento da  porta; fixado  por meio de  parafusos

de  ago  e  bucha  de  nylon  para  maior  acabamento  e  qualidade;

porta  lado  esquerdo  recebe  puxador em  zamak  medindo  148 x

20 x 9 mm, com furacao de 128 mm entre furos, acabamento na

cor 6nix acetinado e detalhe ergon6mico para  melhorar na hora

da  pega.  A  fixa¢ao  das  portas  a  lateral  do  armario  6  feita  por

dobradicas  em  a¢o  de  alta  resistencia,  que  permite  abertura  a

1109, com caneco de 35 mm de diametro a ser fixado a porta por

furacao de 35 mm de diametro para urn perfeito encaixe, fixac5o

e    resistencia,    acabamento    niquelado.    As    portas    recebem

fura¢6es  especificas  para  embuchamento  de  nylon  de 8mm  de

diametro para fixa¢ao das dobradi¢as, eliminando a utiliza¢ao de

parafusos  diretamente  no  painel  de  MDP,  permitindo  que  as

portas sejam montadas e desmontadas sem danificar a estrutura

do m6vel.

Prateleiras em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em

fita  de  borda  de  PVC em todo contorno da  pe¢a,  com  raio de  1

mm  na  aresta  superior e  inferior da  borda;  aplica¢ao  de quatro

suportes   de   prateleira   injetados   em   nylon   com   20   mm   de

diametro,  encaixados  em  furae6es  pr6prias  na  parte  inferior;

permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos

de apoio fixados nas laterais do armario,  proporcionando maior

estabilidade   ao   m6vel   e   evitando   acidentes.   o   parafuso   de

fixa¢5o das prateleiras pode ser fixado na  lateral de acordo com

a  necessidade  do  cliente;  possui  furac5o  para  batente  em  `'L"
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confeccionado    em    ago    zincado    branco,    que    serve    para

NOFA

:...r    .:­­.      .`_I,"   ;

a I_  2­­_ ,

fechamento da porta junto a fechadura.

Todos os pain6is de MDP e bordas de PVC com alta resistencia a
PROCESSO,.    g       '

impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto extinguivel).
SINATUR

I         I,11

Todo o sistema de fixa¢ao por parafusos m6tricos e com insertos

metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e  desmontagem  do

mobiliario   sem   causar   danos   ao   mesmo,   sem   utiliza¢ao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.

Documenta€ao t6cnica a ser apresentada:

•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na  NR 17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•   Apresentar  certificado  de  conformidade  com   a  ABNT  NBR

13961 ­M6veis para escrit6rio ­Arm5rios, ou  laudo de ensaio

equivalente   emitido   por  laborat6rio  ou   OCP   acreditado   pelo

INMETRO.

10

PAINEL  DIVIS6RIO  METALICO  COM  PLACAS  DE  FECHAMENTO

Unid 6 1.827,00 10.962,00

EM MDP MEDINDO 800 x 75 x 1300 MM.

Placa  superior e inferior,  lado  1 e  lado  2 em  MDP de  18  mm de

espessura;   acabamento   em   fita   de   borda   de   PVC   em   todo

contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior

da borda. As placas sao fixadas no requadro por meio de buchas

de  nylon  de  17  x  10,5  que  permitem  uma  fixacao  perfeita  sem

danos ao quadro divisor e a na  placa  MDP.

Estrutura  basculante  em  aluminio extrudada  medindo  loo x  15

mm pelo comprimento do quadro,  para dividir as placas inferior

e   superior,   fixadas   a   estrutura   por   dois   suportes   em   nylon

injetados  com  encaixe  tipo  clic;  abertura  a  909  para  acesso  a

fia¢ao e retorno por mola, na posi¢5o fechada; cerda de veda¢5o

para nao esmagar os cabos de fia¢ao.

Requadro em  ago  medindo 40 x 40 x 0,90  mm  de espessura  no

sentido   vertical;   recortes   a   laser   para   encaixes   de   placas,

rodap6s,  perfis  de  acabamento,  passagem  de fia¢ao,  maos
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francesas,   colunas   de   canto   e   demais   acess6rios.   Travessa

inferior em ago medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura em todo

comprimento  do  quadro;  dois  recortes  retangulares de  20 x 60

mm  para  passagem  de  fia¢ao  do  piso  para  o  lado  interno  do

quadro; bucha em polipropileno medindo 40 x 40 mm, com rosca

3/8, encaixada na sapata niveladora com rosca 5/8 sextavada de

30 mm na cor preta;

permite a regulagem de altura e alinhamento do quadro.

Dois Rodap6s em a¢o com 0,90 mm de espessura, dobrado a 909;

fechamento    lateral    e    superior;    engates    na    parte   traseira

proporcionando  o  encaixe  entre  o  rodap6  e  a  coluna  vertical,

acabamento  liso  ou  com  furac6es  para  fixac5o  de  2  tomadas

el6tricas, pogo interno,  Margirius ou similar;  2 RJ 45 ­telefonia e

16gica  (tomadas  de  acordo  com  as  normas  da  ABNT  NBR  NBR

14136), nao acompanham as tomadas.

Calha da  passagem de fia¢5o em formato `'U"  medindo 20 x 40 x

1,20  mm  de espessura,  fixado  na  altura  de 520 mm, formando

urn leito para passagem da fiac5o entre urn quadro e outro; dois

recortes  retangulares de  20 x 60 mm  para  passagem  de fiac5o

entre a parte inferior e superior do quadro. Tubo de aco medindo

40 x 40 x 0,90 mm  de espessura,  pelo comprimento do quadro

para  sustenta¢5o  na  parte  superior  do  quadro;  furac6es  para

encaixe   do   suporte   do   perfil   de   acabamento   superior,   em

aluminio;  bucha  de  ago  nas  extremidades  para  conexao  entre

pain6is divis6rios,  por parafusos sextavados e arruela; bucha de

aco central para encaixe entre dois quadros sem necessidade de

aparafusamento.

Perfil     de     acabamento     horizontal     para     quadro     divis6rio

confeccionado em aluminio extrudado medindo 80 x 15 mm pelo

comprimento do quadro; raio superior de 78 mm;

composto  por  duas  pe¢as,  urn  perfil  macho  e  urn  perfil  femea,

fixados    por    encaixe    tipo    '`clic";    tampa    do    perfil    com    2

separadores  para  fios;  fixado  a  estrutura  do  quadro,  por  duas

guias para perfeito acabamento e alinhamento; aparafusados no

quadro   por   meio   de   parafusos   ocultos   sob   a   tampao   de

fechamento, tipo panela PHS Drillfer ponta broca 4,2 x 16 zincado

branco.   Acompanha   em   cada   perfil   de   aluminio   uma   peca

injetada   em   Polipropileno   em   formato   ``H"    para   jun¢5o   e

alinhamento dos perfis horizontais.

ASSIN

A.`.J  Lint  i­` `!1,, i",

CESSO:

TURA:
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impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto extinguivel).
PROCEslNATU SO:          1    a,.

Todo o sistema de fixac5o por parafusos m6tricos e com insertos

metalicos,  os quais  permitem  a  montagem  e desmontagem  do A

mobiliario   sem   causar   danos   ao   mesmo,   sem   utiliza¢ao   de /

parafusos direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes met5licas sao soldadas pelo metodo de Solda Mig

para   maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,   recebem

pintura pelo sistema eletrost5tico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizac5o, curadas

em estufa a 22oo.

Documentacao t6cnica a ser apresentada:

•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na  NR  17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR NBR

13964 ­ Dlvls6rias tlpo  painel,  ou  laudo  de  ensaio  equivalente

emitido par laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

•  Apresentar  Certificado  de  conformidade  de   Preparacao  de

Processo   de   Pintura   de   Superficies   Metalicas,    emitido   por

Organismo   Certificador   de   Produto   (OCP),    acreditado   pelo

lNMETRO, Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR

8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR

NBR 11.003.

11

PAINEL  DIVIS6RIO  METALICO  COM  PLACAS  DE  FECHAMENTO Unid

3 1.590,00 4.770,00

EM MDP MEDINDO 700 x 75 x 1300 MM.

Placa superior e inferior,  lado  1 e lado 2 em  MDP de  18  mm  de

espessura;   acabamento   em   fita   de   borda   de   PVC   em   todo

contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior

da borda. As placas sao fixadas no requadro por meio de buchas

de  nylon  de  17  x  10,5  que  permitem  uma  fixacao  perfeita  sem

danos ao quadro divisor e a na placa  MDP.
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Estrutura  basculante em  aluminio  extrudada  medindo  100 x  15

mm  pelo comprimento do quadro, para dividir as placas inferior

e  superior,   fixadas   a   estrutura   por  dois  suportes   em   nylon

injetados  com  encaixe  tipo  clic;  abertura  a  909  para  acesso  a

fiacao e retorno por mola, na posi¢ao fechada; cerda de vedacao

para n5o esmagar os cabos de fia¢5o.

Requadro  em  ago  medindo 40 x 40 x 0,90 mm  de espessura  no

sentido   vertical;   recortes   a   laser   para   encaixes   de   placas,

rodap6s,   perfis   de   acabamento,   passagem   de   fiacao,   maos

francesas,   colunas   de   canto   e   demais   acess6rios.   Travessa

inferior em aco medindo 20 x 40 x 1,20 mm de espessura em todo

comprimento do  quadro;  dois  recortes  retangulares  de  20  x 60

mm  para  passagem  de  fiacao  do  piso  para  o  lado  interno  do

quadro; bucha em polipropileno medindo 40 x 40 mm, com rosca

3/8, encaixada na sapata niveladora com rosca 5/8 sextavada de

30 mm na cor preta;

permite a regulagem de altura e alinhamento do quadro,

Dois Rodapes em a¢o com 0,90 mm de espessura, dobrado a 909;

fechamento    lateral    e    superior;    engates    na    parte   traseira

proporcionando  o  encaixe  entre  o  rodap6  e  a  coluna  vertical,

acabamento  liso  ou  com  fura¢6es  para  fixacao  de  2  tomadas

el6tricas,  po¢o interno,  Margirius ou similar;  2 RJ 45 ­telefonia e

16gica  (tomadas  de  acordo  com  as  normas  da  ABNT  NBR  NBR

14136), nao acompanham as tomadas.

Calha da passagem de fia¢ao em formato ``U" medindo 20 x 40 x

1,20  mm  de  espessura,  fixado  na  altura  de  520  mm,  formando

urn leito para passagem da fiac5o entre urn quadro e outro; dais

recortes  retangulares  de  20  x  60  mm  para  passagem  de  fiac5o

entre a parte inferior e superior do quadro. Tubo de ago medindo

40 x 40 x 0,90  mm  de espessura,  pelo comprimento do quadro

para  sustenta¢ao  na  parte  superior  do  quadro;  fura¢6es  para

encaixe   do   suporte   do   perfil   de   acabamento   superior,   em

aluminio;  bucha  de  ago  nas  extremidades  para  conexao  entre

pain6is divis6rios,  por parafusos sextavados e arruela;  bucha de

a9o central para encaixe entre dois quadros sem  necessidade de

aparafusamento.

Perfil     de     acabamento     horizontal     para     quadro     divis6rio

confeccionado em aluminio extrudado medindo 80 x 15 mm pelo

comprimento do quadro; raio superior de 78 mm; composto por

duas  pecas,  urn  perfil  macho  e  urn  perfil  femea,  fixados  por

encaixe tipo `'clic"; tampa do perfil com 2 separadores para fios;
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fixado   a   estrutura   do   quadro,   por   duas  guias   para   perfeito

NO

`    .I(S    ­,,

acabamento  e  alinhamento;  aparafusados  no  quadro  por  meio

de parafusos ocultos sob a tampao  de fechamento, tipo  panela

PHS Drillfer ponta broca 4,2 x 16 zincado branco. Acompanha em PR(`,CE€` FrJ.C|/?,1,"a, sT­,
cada  perfil de aluminio  uma  pe¢a  injetada em  Polipropileno em FL JJJ'/ h

formato ``H" para juncao e alinhamento dos perfis horizontais. A lNATU •.  /Jtldrk
I

Todos os pain6is de  MDP e borda de  PVC com alta  resistencia a
/

impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto extinguivel),

Todo o sistema de fixa¢ao por parafusos metricos e com insertos

metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e  desmontagem  do

mobiliario   sem   causar   danos   ao   mesmo,   sem   utiliza¢ao   de

parafusos direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas s5o soldadas pelo m6todo de Solda Mig

para   maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,    recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas

em estufa a 22oo.

Documentacao t6cnica a ser apresentada:

•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na  NR 17.  Este laudo

dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

• Apresentar certificado de conformidade com a ABNT NBR NBR

13964 ­DMs6rias tipo  painel,  ou  laudo  de  ensaio  equivalente

emitido por laborat6rio ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

•  Apresentar  Certificado  de  conformidade  de   Prepara¢5o  de

Processo   de   Pintura   de   Superficies   Metalicas,   emitido   por

Organismo    Certificador   de    Produto   (OCP),    acreditado    pelo

lNMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR

8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR

NBR  11.003.

12
SUPORTE METALICO RETRATIL PARA PASTAS SUSPENSAS

Unid 18 533,00 9.594,00
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Pasta  suspensa:  Requadro confeccionado  em  chapa  de ago  SAE

Li:t;;­'`\t;'ap¢,``•&`;S!:j

1020  com  espessura  de  0,60  mm  dobradas  formando  urn  ``U"

met6lico,  fixada  no  trilho  telesc6pico  por  meio  de  rebites  de

aluminio  e  fixada  no  armario  por  meio  de  parafusos  soberbos
NOPR CESSO: ts b2 ( ..I­­fl

com  cabe¢a  chata,  o trilho  possui  esferas  de  a¢o  para  extra¢ao
FL.:ASSIN JLq

.,II

total   da   gaveta   deslizando   suavemente   e   permitindo   maior
TURA:   , ", z.I, ,7                i

facilidade de acesso as pastas junto ao usuario. A pasta Suspensa
/

possui dois distanciadores de ago com dobras a 909 para afastar

a pasta suspensa das portas, possibilitando a extra¢ao das pastas

com  qualquer  modelo  de  dobradi¢a  e  porta.  Na  parte  central

existe  uma  travessa  central  que  serve  de  apoio  para  as  pastas

confeccionado  em  a¢o  SAE  1020  de  1,20  mm  de  espessura  em

formato tipo ``U". Todas as pe¢as recebem solda  MIG para maior

sustenta¢ao e acabamento, possui pe¢as de ago curvas na parte

interna.

Trilho telesc6pico: Trilho telesc6pico confeccionado em chapa de

ago  carbono  com  acabamento  zincado  branco  de 400  x 45  mm

de comprimento que permite a abertura total de 430 mm  para

facilitar  o  acesso  as  pastas  suspensas.  0  trilho  e  desengatavel

atrav6s de alavanca de separa¢ao, com prote¢ao de retenc5o na

posi¢ao fechada, possui deslizamento par meio de esferas de a¢o

protegidas por suporte interno

evitando  assim  a  movimentacao  inadequada  do  mesmo.  Trilho

suporta a carga maxima de 45 Kg.

Todas as partes met5licas sao soldadas pelo metodo de Solda Mig

para    maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,    recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas

em estufa a 220®.

13

DIVISOR  FRONTAL  PARA  MESAS  ­  MEDINDO:  1200  x  25  x  400

UnidI 8 418,00 3.344,00

MM.

Divis6ria em  MDP (Painel de particulas de media densidade com

revestimento    melaminico    nas   duas   faces)    de    25    mm    de

espessura;   acabamento   em   fita   de   borda   de   PVC   em   todo

contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior  e

inferior da borda. Fixado na mesa por meio de suportes metalicos

tipo  `'S"  confeccionado em chapa  de ago 2,65  mm de espessura

zincado   branco,   apoiando   a   divis6ria   na   parte   de   baixo   e

alinhando a  mesma na vertical, fixado na divis6ria e na parte de

baixo da mesa por meio de parafusos auto atarraxantes 5x25.
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Documenta¢5o t6cnica a ser apresentada:

NF

`+

•  Apresentar SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante. PROCE
`.,S9.. JJ£1 h

'L|_  VO[  5:

J _14 J I
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MESA  DE  DIRETOR  EM  L TAMPO  50  MM  ­  MEDINDO:  2100  x
AUnid SINATU '.I J!

1800 x 740 MM.

1 7.900,00 7.900,00

Tampo  principal:  tampo  tinico,  produzido  em  painel  semioco,

com  50  mm  de  espessura,  externamente  composto  por  placas

superior e inferior de MDF de 6mm de espessura; internamente

requadro e travessas de  MDP  com  38  mm  de  altura  projetadas

de  acordo  com  a  dimens5o  do  tampo;  nas  cavidades  internas

papel colmeia  para conferir ao tampo resistencia  e mantendo a

espessura,  por6m  com  leveza  no  conjunto.  Totalmente vedado

com  fitas  de  borda  em  PVC com  raio  de  2,5mm  de  acordo com

norma  t6cnica   da  ABNT  NBR.   Na  base  inferior,  fura¢6es  com

insertos     metalicos     para     receber     parafusos     m6tricos     e

sustenta¢ao das estruturas dos p6s e acess6rios, que permitem a

montagem  e  desmontagem  dos  mobiliirios  sem  causar  danos

aos mesmos.

Tampo Lateral: tampo tlnico medindo 1800 x 560 mm, produzido

em  painel  semioco,  com  50  mm  de  espessura,  externamente

composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6mm  de

espessura;  internamente  requadro  e travessas  de  MDP  com  38

mm de altura  projetadas de acordo com a dimens5o do tampo;

nas  cavidades  internas  papel  colmeia  para  conferir  ao  tampo

resistencia   e   mantendo   a   espessura,   por6m   com   leveza   no

conjunto.  Totalmente vedado  com  fitas  de  borda  em  PVC  com

raio de

2,5mm  de  acordo  com  norma  t6cnica  da  ABNT  NBR.  Na  base

inferior do tampo fura¢6es com insertos metalicos para  receber

parafusos   metricos   e  sustentacao   das   estruturas   dos   p6s   e

acess6rios,   que   permitem   a   montagem  e  desmontagem   dos

mobiliarios sem causar danos aos mesmos.

Na  parte  lateral  do  tampo,  caixa  de  tomadas  em  ABS,  tampa

basculante com abertura ate 100° e fresta de para passagem de

fia¢ao; corpo com aba  arredonda  em todo o contorno com  dois

m6dulos   para   instalacao   de   tomadas   USB,   encaixe   tipo   clic,

padr5o  PEZzl  ou  similar;  instalacao  sabre  o  tampo.  Suporte  de

tomadas  em  ago  de  no  mfnimo  0,90  mm  de  espessura,  abas

aterais de 55 mm de altura, dobrado em ``U'', para fixacao sob o

tampo;  com  no  minimo  cinco  entradas  para  tomadas  el6tricas



BRASTEC  COMERCIO  E  SERVICOS  EIRELI­EPP

­i­­F­­­­­

Nome Fantasia:  BRASTEC EMPREENDIMENTOS E SERVICOS
Rua Catulo da Paixao Cearense, 55­8, VIla Passos

CEP: 65.030­301  Sfo Luls MA­Fone (98) 32224723 / 3221­5677

CNPJ: 63.424.204 / 0001­70,  lnscrigao Estadual:  12.116.744 ­5

lnscrigao Municipal:  0003350900­6

E­mail: scsaoluls@hotmai[.com/ brastecempreendimentos@hotmail.com

com recorte de 41,5 x 21,5, padrao Margirius, Pezzi e Weg, po¢o

interno    10    ou    20A;    quatro    entradas    RJ45;    tampa    para

fechamento    inferior    de    facil    acesso    para    manuten¢ao    e

prevencao  contra  choques.   Cont6m   urn  distanciador  entre  o

tampo   auxiliar   e   o   tampo   principal   em   perfil   em   aluminio

extrudado  e  Anodizado  Fosco  Acido  medindo  101,6  x  101,6  x

48mm altura e 2,0 mm espessura. Tanto o tampo principal como

o   auxiliar,   possuem   fura¢ao   para   bucha   %,   para   fixa¢ao   do

distanciador na parte inferior do tampo auxiliar, chegando ate o

tampo  principal  P6  lateral  fixado  ao  tampo  principal,  medindo

670 x 800x 50 mm, produzido em painel semioco, com 50 MM de

espessura, externamente composto par placas superior e inferior

de   MDF   de   6mm   de   espessura;   internamente   requadro   e

travessas  de  MDP  com  38  mm  de  altura  projetadas  de  acordo

com a dimensao do tampo; nas cavidades internas papel colmeia

para  conferir  ao  tampo  resistencia  e  mantendo  a  espessura,

por6m com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de

borda em  PVC com raio de 2,5mm; recebe furag6es com inserto

metalicos   para   fixa¢ao   de   sapatas   de   regulagem   de   altura,

medindo 50 x 50 mm, em aluminio e fixacao do tampo ao p6, por

parafusos  m6tricos  que  permite  a  montagem  e  desmontagem

sem causar danos ao  mobili5rio.

Painel  Resguardo,  medindo  1700  x  285mm,  confeccionado  em

MDP     (painel     de     particulas     de     media     densidade,     com

revestimento  melaminico  em  ambas  as  faces)  com  25mm  de

espessura.  Totalmente  vedado  com  fita  de  borda  em  PVC  com

raio  de  2,5mm;  fura¢ao  lateral  para  fixacao  junto  ao  tampo

principal e pes lateral e frontal, atrav6s de parafusos m6tricos e

mini fix.  P6  lateral  e  frontal  fixados  ao  tampo  lateral:  P6  lateral

medindo   640   x   560   mm    e    P6   rontal    1700   x   560    mm,

respectivamente, produzidos em painel semioco, com 50 MM de

espessura, externamente composto par placas superior e inferior

de   MDF   de   6mm   de   espessura;   internamente   requadro   e

travessas  de  MDP  com  38  mm  de  altura  projetadas  de  acordo

com a dimensao do tampo; nas cavidades internas papel colmeia

para  conferir  ao  tampo  resistencia  e  mantendo  a  espessura,

por6m com leveza no conjunto. Totalmente vedado com fita de

borda em PVC com raio de 2,5mm;

recebe fura¢6es com  insertos metalicos para fixa¢ao de sapatas

de  regulagem  de  altura,  medindo  50  x  50  mm,  em  aluminio  e

fixa¢5o do tampo aos pes, por parafusos m6tricos que permite a

montagem e desmontagem sem causar danos ao mobiliario.

CESSO:

ASS'N TURA:
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Todos os pain6is de  MDP e  borda de  PVC com  alta  resistencia  a

a PROCL.:

•=if­`I=.`..i.

impacto  risco  abrasao  mancha   umidade e nao propaga chama11\,\,\,,  \*­,. `*`,`.­`',  . ­.`.` .­` .`­,(autoextinguivel).

SSO: I
Todo o sistema de fixacao por parafusos m6tricos e com insertos SSINATU

met5licos,  os quais permitem  a  montagem  e desmontagem  do

mobiliario   sem   causar   danos   ao   mesmo,   sem   utilizacao   de

parafusos direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig

para   maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,   recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas

em estufa a 220..

Documenta¢ao t6cnica a ser apresentada:

•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado est5 em

conformidade com os parametros exigidos na  NR 17.  Este laudo

dever5  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•   Apresentar  certificado   de  conformidade  com   a   ABNT   NBR

13966   ­   M6veis   para   escrit6rio   ­   Mesas   ­   Classifica¢ao   e

caracteristicas  fisicas  dimensionais  e  requisitos  e  metodos  de

ensaio,  ou  laudo de ensaio  equivalente  emitido  par  laborat6rio

ou OCP acreditado pelo lNMETRO.
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MESA  DE  REUNIAO TIPO  DIRETORIA  MEDINDO:  2700 x  1200 x

Unid 1 8.281,00 8.281,00

740 MM.

Tampo  bipartido,  dois  m6dulos  de  1350  x  1200  x  740  mm  em

painel   semioco,   com   50   mm   de   espessura,    externamente

composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6  mm  de

espessura;  internamente  requadro  e travessas  de  MDP  com  38

mm  de altura  projetadas de acordo com a  dimensao do tampo;

nas  cavidades  internas  papel  colmeia  para  conferir  ao  tampo

resistencia,    mantendo   a   espessura,   por6m   com   leveza    no

conjunto.  Totalmente  vedado  com  fitas  de  borda  em  PVC  com

raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda, de acordo

com norma t6cnica da ABNT NBR.

Usinagem   para   receber   caixa   de   tomada;   furac6es   na   face

inferior com  insertos  metflicos para acoplar os p6s pain6is e os
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demais acess6rios, todos fixados com  mini fix,  buchas met5licas,

m6 x 13 com chave Allen  para  maior fixa¢ao.

Caixa  de tomadas  em ABS, tampa  basculante com  abertura  ate

100°   e  fresta   de   para   passagem   de  fia¢5o;   corpo   com   aba

arredonda em todo o contorno com dois m6dulos para instalacao

de   tomadas   USB,   encaixe  tipo   clic,   padr5o   PEZzl   ou   similar;

instala¢ao  sobre  o  tampo.  Suporte  de  tomadas  em  aco  de  no

minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura,

dobrado em `'U'', para fixacao sob o tampo; com no minimo cinco

entradas  para  tomadas  el6tricas  com  recorte  de  41,5  x  21,5,

padrao  Margirius,  Pezzi  e Weg,  poco  interno  10 ou  20A;  quatro

entradas  RJ45;  tampa  para  fechamento  inferior  de  facil  acesso

para manuten¢ao e preven¢ao contra choques.

Cont6m   urn   distanciador   entre   o  tampo   auxiliar  e   o   tampo

principal  em  perfil  em  aluminio  extrudado  e  Anodizado  Fosco

Acido medindo 101,6 x 101,6 x 48mm altura e 2,0 mm espessura.

Tanto o tampo  principal  como o auxiliar,  possuem fura¢5o  para

bucha %, para fixac5o do distanciador na parte inferior do tampo

auxiliar, chegando ate o tampo principal

P6s  laterais  fixado  ao  tampo  principal,  medindo  670  x  800x  50

MM,  produzido  em  painel  semioco,  com  50  MM  de  espessura,

externamente composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF

de  6mm  de  espessura;  internamente  requadro  e  travessas  de

MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao

do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao

tampo resistencia e mantendo a espessura, por6m com leveza no

conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio

de  2,5mm;  recebe  furac6es  com  inserto  metalicos  para  fixacao

de  sapatas  de  regulagem  de  altura,  medindo  50  x  50  mm,  em

aluminio maci¢o polido e fixa¢5o do tampo ao p6, par parafusos

m6tricos que permite a  montagem e desmontagem sem causar

danos ao mobiliario.

Painel  de mesa,  2  unidades par m6dulo,  em  MDP de 25  mm  de

espessura.  Encabe¢ado  com  fita  de  borda  em  PVC  com  raio  de

2mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda.  0  painel  recebe

fura¢6es  para  ser  acoplado  no  pe  painel,  fixados  com  buchas

metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixacao, possuem

tamb6m parafusos de mini fix para fixacao das pe¢as diretamente

nas buchas metalicas.

POCESSO:
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Todos  os  pain6is  de   MDP   e  MDF  e  borda   de   PVC  com   alta

NO

resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extinguivel). ROCES a.. mh2 hIT
Todo o sistema de fixa¢5o por parafusos m6tricos e com insertos

FL.AS J+iJ I

lNATURA z­ Imet5licos,  os  quais  permitem  a  montagem  e  desmontagem  do

mobiliario   sem   causar   danos   ao   mesmo,   sem   utilizacao   de '

parafusos direto nos pain6is de MDP.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig

para   maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,   recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao,  curadas

em estufa a 220®.

Documenta€ao t6cnlca a ser apresentada:

•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na  NR  17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•   Apresentar  certificado   de  conformidade  com   a   ABNT   NBR

13966   ­   M6veis   para   escrit6rio   ­   Mesas   ­   Classifica¢5o   e

caracteristicas  fisicas  dimensionais  e  requisitos  e  m6todos  de

ensaio,  ou  laudo de  ensaio  equivalente emitido  por  laborat6rio

ou OCP acreditado pelo lNMETRO
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ARMARIO BAIXO CREDENZA 4 PORTAS ­MEDINDO:  1800 X 460

Unid 4 3.190,00 12.760,00

X 740MM.

Base  superior  ­tampo  dnico  em  MDP  (Painel  de  particulas  de

media  densidade com  revestimento melaminico nas duas faces)

de  25  mm  de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC

em  todo  o  contorno  da  pe¢a,  com  raio  de  2,5  mm  na  aresta

superior    e    inferior    da    borda;    fura¢6es    para    aplica¢5o    de

ferragens,  mini fix e  bucha  de  10 x  11  injetada  em  nylon  na  cor

preta onde permite a fixacao das ferragens sem  contato com a

madeira.

Base inferior ­tampo dnico confeccionado em MDP de 25 mm de

espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  o

contorno  da  peca,  com  raio  de  2,5mm  na  aresta  superior  e

inferior  da  borda,  atendendo  a  norma  ABNT  NBR  NBR  13961;
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furac6es,  mini fix,  bucha  de  10  x  11  injetada  em  nylon  na  cor

preta; sapata niveladora

medindo  50  x  27  mm  injetada,  que  permite  a  regulagem  do

m6vel pela parte interna facilitando a montagem e alinhamento;

Lateral  do armario confeccionado em  painel  de  MDP de  18 mm

de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior

da borda; fura¢6es especificas para receber o embuchamento de

nylon  e  cavilhas,  permitindo  a  a  fixacao  e  alinhamento  com  as

demais pe¢as, al6m de montagem e desmontagem do m6vel sem

causar danos, garantindo excelente qualidade final. furac5es.

Fundo  de  arm5rio confeccionado em  painel  de  MDP  de  18  mm

de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da pe¢a, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior

da borda; fura¢6es especificas para receber o embuchamento de

nylon e cavilhas para fixac5o e alinhamento com as demais pecas,

permitindo  a  montagem  e desmontagem  do  m6vel  sem  causar

danos, garantindo excelente qualidade final. fura¢6es.

Divis5o do  arm5rio confeccionado em  painel  de  MDP  de  18  mm

de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo

contorno da pe¢a, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior

da borda; furac6es especificas para receber o embuchamento de

nylon e cavilhas para fixa¢ao e alinhamento com as demais pecas,

permitindo  a  montagem  e desmontagem  do  m6vel  sem  causar

danos, garantindo excelente qualidade final. furac6es.

Portas   confeccionadas   em    Painel   de   MDP   de    18    mm    de

espessura;   acabamento   em   fita   de   borda   de   PVC   em   todo

contorno da pe¢a, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior

da borda; possui embuchamento de nylon que permite a fixacao

das    dobradicas.    A    porta    LE    possui    batente    de   a¢o    para

fechamento  e  travamento  da  porta,  fixado  por  meio  de  duas

buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e resistencia

e  com  dois  parafusos.  A  porta  lado  direito  recebe  fechadura

frontal com duas chaves escamoteaveis, corpo com haste de ago

de alta resistencia e pegador em polipropileno; cilindro de 19 mm

de  diametro  em  a¢o  niquelado  auto  brilho;  giro  de  1809  para

abertura  e fechamento da  porta; fixado  por meio  de  parafusos

de ago e

bucha   de  nylon   para   maior  acabamento  e  qualidade;   possui

puxador  em  zamak  medindo  148 x  20  x 9  mm,  com  fura¢ao  de

128 mm entre furos, acabamento na cor 6nix acetinado e detalhe
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ergon6mico para melhorar na hora da pega. A fixacao das portas

as  laterais  do  armario  6  feita  por  dobradicas  em  ago  de  alta

resistencia, que permite abertura a  1109, com caneco de 35 mm

de  di§metro  a  ser  fixado  a  porta  par  fura¢ao  de  35  mm  de

diametro   para   urn  perfeito   encaixe,  fixacao  e   resistencia.  As

portas  recebem  fura¢6es  especificas  para  embuchamento  de

nylon   de   8mm   de   di§metro   para   fixa¢ao   das   dobradi¢as,

eliminando a utiliza¢ao de parafusos

diretamente no  painel de MDP,  permitindo que as portas sejam

montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do m6vel.

Prateleira   confeccionada   em   painel   de   MDP   de   18   mm   de

espessura;   acabamento   emfita   de   borda   de   PVC   em   todo

contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior

da  borda;  aplica¢ao  de  quatro  suportes  de  prateleira  injetados

em  nylon  com  20  mm  de  diametro,  encaixados  em  fura¢6es

pr6prias; permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de

parafusos  de  apoio fixados  nas  laterals  do  armario,  travando  a

prateleira    e   proporcionando    maior   estabilidade   ao    m6vel,

evitando  acidentes.  0  parafuso  de fixacao  das  prateleiras  pode

ser fixado  na  lateral  de acordo com  a  necessidade do cliente.  o

sistema  de  embuchamento  de  nylon  nas  prateleiras  permite  a

fixa¢ao     das    ferragens    sem     contato    com     a     madeira     e

possibilitando  a  montagem  e  desmontagem  do  produto  sem

causar  danos  ao  m6vel,  garantindo  excelente  qualidade  final;

possui   fura¢ao   para   batente   em   `'L"   confeccionado   em   a¢o

zincado  branco,  que  serve  para  fechamento  da  porta  junto  a

fechadura.

Todos os pain6is de  MDP e borda de  PVC com alta  resistencia  a

impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto   extinguivel).   Todo   o   sistema   de  fixac5o   por   parafusos

m6tricos    e   com    insertos    metalicos,    os   quais    permitem    a

montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar danos  ao

mesmo, sem utiliza¢5o de parafusos direto nos pain6is de MDP.

Documentacao tecnica a ser apresentada:

•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta  em

conformidade com os parametros exigidos na  NR  17.  Este laudo

devera  ser  assinado  par  medico  do  trabalho  ou   Ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

ROCES
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•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com   a  ABNT  NBR

NOFL.:

.   `i  `­`'  ho`  ,;:S. i+I,­? I;, ;­a,1=,   ­­

13961 ­M6veis para escrit6rlo ­Arm5rios, ou  laudo de ensaio

equivalente  emitido   por  laborat6rio  ou   OCP  acreditado   pelo

lNMETRO. ROCESSO:'fz
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CALL    CENTER    CuRVO    PARA    ATENDIMENTO    2    LADOS    ­

Unid

ASS1 NATURA:
1111­

MEDINDO: 1000 x 25 x 1350 MM.

4.223,00 4.223,00

Tampo  confeccionado  em  MDP  (painel  de  particulas  de  media

densidade, com  revestimento melaminico nas duas faces) de 25

mm de espessura; encabe¢ados em fita de borda de PVC com raio

de  2,5  mm  na  aresta  superior e inferior da  borda  atendendo  a

norma  NBR  13966;  fixacao  por  parafusos  mini fix  e  cavilhas  de

madeira,  podendo  montar e desmontar o  m6vel  quantas vezes

for necess5rio sem causar danos posteriores.

Lateral  LE/LD  confeccionada  em  MDP  de  25  mm  de espessura;

encabe¢ados  em  fita  de  borda  de  PVC  com  raio  de  2,5  mm  na

aresta  superior  e  inferior  da   borda  atendendo  a   norma   NBR

13966;  fixacao entre a  divisao e o tampo 6 feita  com  buchas de

zamak  tipo  americanas,  fixadas  com  chave  Allen;  bucha  rosca

M6,  parafusos de mini fix e cavilhas; duas sapatas niveladoras de

20 mm de diametro com rosca m6 niquelada, com regulagem na

altura  em  ate  25   mm,  com  acabamento  em   nylon  na   parte

inferior para evitar danos ao piso, fixadas ao p6 painel  por meio

de buchas de ago m6 x 13.

Painel    Lateral   em    MDP   de   25   mm   de   espessura    na    car,

encabe¢ados  em  fita  de  borda  de  PVC com  raio  de  2,5  mm  na

aresta  superior  e  inferior  da  borda;  fixa¢ao  entre  a  divisao  e  o

tampo 6 feita com buchas de zamak tipo americanas, fixadas com

chave  Allen;  bucha  rosca  M6,  parafusos  de  mini fix  e  cavilhas;

duas sapatas niveladoras de 20 mm de diametro com  rosca  m6

niquelada,   com   regulagem   na   altura   em   ate   25   mm,   com

acabamento em nylon na parte inferior para evitar danos ao piso,

fixadas ao p6 painel por meio de buchas de ago m6 x 13.

Todos os pain6is de  MOP e borda de  PVC com  alta  resistencia  a

impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama

(auto extinguivel).

Todo o sistema de fixa9ao por parafusos metricos e com insertos

metalicos,  os quais  permitem  a  montagem  e  desmontagem  do

mobiliario   sem   causar   danos   ao   mesmo,   sem   utilizacao   de

parafusos direto nos pain6is de MDP.
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para   maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,    recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras NO

­­­FiocES
0:      , .€

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao,  curadas FL.

lNATUem estufa a 22oo. AS

Documentacao tecnlca a ser apresentada:

•  Apresentar  SELO  FSC  (Certificado  de  Cadeia  de  Custodia)  em

nome do fabricante.

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na  NR 17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

OTAL LOTE I 160.625,00

LOTE 2

CADEIRA      FIXA     BASE     TRAP£ZIO      EMPILHAVEL,      ASSENTO

ENCOSTO EM POLIPROPILENO, SEM BRA¢OS.

Estrutura  em tubo de ago  redondo de  19,05  mm  de diametro  e

1,06 mm de espessura, com p6 em forma de trap6zio monobloco,

curvado  a  frio  pneumaticamente;   base  superior  travessas  de

uni5o em  barra  de aco com  espessura 4,75  mm  para fixac5o do

assento,  soldados  pelo  sistema  MIG;  parte  intermediaria  parte

frontal,  barra  de uni5o em  ago trefilado redondo com  diametro

de  6,35  mm,  servindo  de  reforco  para  estrutura  da  cadeira;  04

(quatro)   deslizadores   envolventes   injetados   em   polipropileno

preto.

Sistema  de  uniao  na  base  do  p6  para  conexao  e  formac5o  de

fileiras  (opcional).   Fixa¢ao  do  assento   na   parte   posterior  nas

laterais  atraves  de  parafusos  cabe¢a  Philips  rosca  especial  para

plasticos.

Assento em  polipropileno (PP) pigmentado estrutural de grande

resistencia mecanica e facil limpeza com detalhes rebaixados nas

laterals e anat6micas na parte central.

Estrutura   do   chassi   do   assento   em   PP   com   aditivo   anti­UV.

Largura  do  assento:  460m.  Profundidade  do  assento:  440mm.

Encosto: Confeccionado em polipropileno pigmentado estrutural

de grande  resistencia  mecanica  e  facil  limpeza  com  sistema  de

engates   nas   laterais   para   embutir   tubos   da   estrutura   com

sistema   de   encaixe   e   anat6mico   na   parte   central.   Extens5o

vertical do encosto: 360mm. Largura do encosto: 420 mm.

1.209,00 29.016,00
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Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig

'  ,I  v,  t.. .   , i
i­,t`*`,`l;,

para    maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,    recebem

pintura pelo sistema eletrost5tico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢5o,  curadas Nc'P OCESSO: cJtr;RTI
em estufa a 220 Documenta¢ao tecnica a ser apresentada:•ApresentarCertificadodeconformidadedePreparacao  de FL.:ASS J_'

NATURA: Z
I

'
Processo   de   Pintura   de   Superficies   Metalicas,    emitido   por

Organismo    Certificador   de    Produto    (OCP),    acreditado    pelo

INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR

8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR  9209  .  ,  ABNT  NBR

NBR  10.443, ABNT NBR  NBR  11.003.

19

CADEIRA  PRESIDENTE  EM  TELA,   MECANISMO  BACK  SYSTEM, Unid

1 2.787,00 2.787,00

ASSENTO    ESTOFADO,    BRACOS    REGUL^VEIS    E    APOIO    DE

CABE¢A.

Encosto:  Estrutura  do  encosto  +  apoio  de  cabeca  em  resina  de

engenharia   termoplastica   injetada   em   polipropileno   de   alta

resistencia    mecanica.     Estrutura    provida    de    superficie    de

revestimento    tipo    tela    preta    em    tecido    100%    poliester,

oferecendo excelente conforto ao t6rmico. Altura minima de 530

mm e largura  minima de 460 mm.

Suporte do encosto fabricado em  resina de engenharia  injetada

em  nylon  com  fibra  de vidro,  regulagem  individual  par meio  de

sistema automatico tipo catraca com curso minimo de 85  mm e

8 (oito) posic6es de ajuste; proporciona adequado apoio a regiao

ombar do usu5rio; fabricado em resina de engenharia poliamida

de alta resistencia mecanica e durabilidade com engates faceis e

precisos.

Apoio     lombar    fabricado    em     polipropileno     injetado     com

regulagem  de  altura  em  duas  guias  internas  com  limitador  de

curso,  impedindo  que  o  apoio  lombar  se  solte  do  conjunto;

facilidade de regulagem e design; dimens5o, 260 mm de largura

e 100 mm de altura, com design e formato anat6mico, para maior

flexibilidade  e  conforto  ao  usuario;  encaixado  a  estrutura  em

cada  urn dos lados do encosto; curso de regulagem de altura de

60 mm.

Apoio  de  cabeca  incorporado  ao  encosto,  com  altura  ajustavel

por meio de sistema  automatico tipo  catraca,  revestido  mesma

tela  do  encosto;  estrutura  em  quadro  injetado  em  nylon  com

fibra  de  vidro,  material  de  excelente  tenacidade  e  6tima
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resistencia  mecanica.  Altura  aproximada  de  190  mm  e  largura

aproximada   de   290   mm.   Assento:   Chassi   interno   estrutural

injetado  em  polipropileno,  conformado  anatomicamente,  com

ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixa¢ao de

mecanismos e bra¢os,  conferindo elevada  resistencia  mecanica.

Sistema de deslizamento de assento acoplado ao assento atrav6s

de    guias    tubulares    em    ago    trefilado    com    340    mm    de

profundidade,  com  acionador lateral embutido  para  liberacao e

travamento  atrav6s  de  molas  com  curso  minimo  de  50  mm.

Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de

CFC,  alta  resiliencia,  alta  resistencia  a  propagacao de rasgo,  alta

tensao   de   alongamento   e   ruptura,   baixa   fadiga   dinamica   e

deforma¢5o  permanente  com  densidade  entre  45  e  55  kg/m3,

com espessura m6diade 50 mm, de acordo com as normas NBR­

8537,  NBR­8619, NBR­8797.  Profundidade

minima   de  460  mm  e  largura  minima  de  490  mm.   Capa  de

prote¢ao e acabamento injetada em polipropileno texturizado e

bordas arredondadas.  De facil limpeza, alta  resistencia  mecanica

contra   impactos   e   resistentes   a   produtos   quimicos,   fixada

diretamente no chassi atrav6s de parafusos atarraxantes.

Revestimento:  do  assento  em  tecido  100%  poli6ster  com  peso

254  g  (+/­  5%)  por  metro  quadrado,  com  solidez  a  luz,  cor,  ao

pilling  e  flamabilidade  autoextinguivel  de  acordo  com  a  norma

ABNT  NBR,  ou  vinil  (resina  de  policloreto  de  vinila  com  suporte

textil    de    poli6ster   e    algodao).    Com    costuras    nas    laterais

respectivamente.

Apoia­Bra¢os com altura  ajustavel  por meio de acionamento de

botao  de  pressao  par mola  localizado  na  parte  lateral  do  corpo

estrutural do braco, fabricado por processo de injecao em resina

de    engenharia    poliamida    (nylon    6),    com    fibra    de    vidro,

conferindo    assim    caracteristicas    de    resistencia     mecanica,

abrasao  e  produtos  quimicos,  fixados  diretamente  no  assento

atrav6s de parafusos m6tricos, regulagem vertical com curso de

90   mm   e   10   (dez)   posic6es   de   ajuste.    Medidas   externas

aproximadas de 255 x 70mm.

Mecanismo   confeccionado   em   chapa   de   ago   estampada   de

aproximadamente 3 mm, todo conjunto pintado com tinta ep6xi

p6,  mecanismo  robusto  para  cadeiras  operativas,  proporciona

intlmeras regulagens e conforto ao usuario. Suporte para encosto

fabricado   em   chapa   de   a¢o   estampada   de   4   mm   com   alta

resistencia  mecanica.  Inclina¢ao  convencional  com  controle  de

duas  alavancas,  uma  para  a  altura  do  assento  e  outra  para  o
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movimento  do  assento  e  da  inclina¢ao  do  encosto  (para  cada

grau  que  o  assento  reclina,  o  encosto  inclina  dois  graus),  com

sistema relax ao longo do curso de reclina¢ao dotado de sistema

back  system.   Esse   mecanismo  tamb6m   disp6e   de   manipulo

ergon6mico   frontal,   que   possibilita   o   ajuste   do   coeficiente

elastico   da   mola   helicoidal   que   tenciona   o   movimento   de

reclinacao  de  assento  e  encosto,   adaptando  desse   modo,   a

tensao  do  movimento  de  reclina¢ao  de  assento  e  encosto  ao

bi6tipo  do  usuario,  permitindo  o  uso  da  poltrona  por  bi6tipos

distintos.

Pistao com regulagem de altura por acionamento a gas com  130

mm de curso aproximadamente, fabricado em tubo de a¢o de 50

mm e 1,50 mm de espessura.

Bucha  guia  injetada  em  resina  de  engenharia  poliacetal  de  alta

resistencia ao desgaste e calibrada individualmente com precisao

de 0,03 mm; regulagem de altura em conformidade com a norma

DIN  4550,  classe  4,  fixados  ao  tubo  central  atrav6s  de  porca

rapida.  0  movimento  de  giro  da  coluna  6  sobre  rolamento  de

esfera   tratadas  termicamente  garantindo   alta   resistencia   ao

desgaste  e  minimo  atrito  suavizando  o  movimento  de  rota¢ao.

Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da­

se   atrav6s   de   cone   Morse,   o   que   confere   facilidade   para

montagem  e  casos  eventuais  de  manuten¢ao.  Capa  telesc6pica

de  03  elementos,   injetada  em   polipropileno  texturizado  que

proporciona  6timo  acabamento  e  proteg5o  a  coluna  central,

sendo elemento de liga¢5o est6tica entre a base e o mecanismo.

Base girat6ria com estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm

de  diametro,  fabricada  par  processo  de  inje¢ao  em  resina  de

engenharia   poliamida   (nylon   6),  com  fibra   de  vidro  e  c6nico

central   com   anel   metalico   de   contensao,   conferindo   assim

caracteristicas   de   resistencia   mec8nica,   abras5o   e   produtos

quimicos.  Alojamento  para  rodizios  que  dispensam  o  uso  de

buchas, eixo vertical em a¢o trefilado de 11 mm, dotado de anel

elastico em ago que possibilita acoplamento facil e resistencia na

base evitando a queda do mesmo.

Rodizios:   Rodizio   duplo,   com   rodas   de   50   mm   de   diametro

injetadas  em   resina  de  engenharia  poliamida   (nylon  6),   com

aditivo  anti  ultravioleta  e  modificador  de  impacto,   banda  de

rodagem  macia.  A  roda  tern  cores  diferentes  no  centro  e  na

banda  de  rodagem.  Material  flexivel  poliuretano,  pr6prio  para

pisos frios, eixo vertical em ago trefilado com diametro de 11 mm

e eixo  horizontal tambem  em  ago trefilado  com  diametro  de  8

ASSIN

H  t  .,'rv  i=L `,'(,

CESSO:

TURA:

•€',®



BRASTEC  COMERCIO

i     ir;i:J\L

E  SERIVICOS  EIRELI­EPP
None Fantasia:  BRASTEC EMPREENDIMENTOS E SERVICOS

Rua Catulo da Paixao Cearense, 55­a, Vila Passos

CEP: 65.030­301  Sao Luls MA­Fone (98) 32224723 / 3221­5677

CNPJ: 63.424.204 / 0001­70,  lnscrigao Estadual:  12.116.744 ­5

lnscrieao Municipal: 0003350900­6

E­mail:_scsaoluis@hotmail,com_/brastecempreendimentos@hotmail.com
T               „`\„w,      T"                     ,EN#`wh                             VA      td^Ta¥\,`'(`{i       \lasvt      ``                  "I/,lj\VA       \"                     :',+(;`       ,      )rt"M!lRE{f\u\`+Tf •£; I;AV/yf i eviffflaned`,

`RERE{=s§RE\hirfe\`(tt
„    .           ,`;­               ,                  ­­try ^ ­­

mm.  0   eixo  vertical   6  dotado  de  anel   elastico  em  ago   que
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possibilita  o  acoplamento  facil  e  seguro  a  base.   Este  tipo  de

rodizio  6  recomendado  para  o  uso  sobre  pisos  revestidos  de
PROCEslNATU
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pedra,  madeira,  ceramica  e  quaisquer  outros  nao  cobertos  por

carpete ou similares.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda Mig
/

para   maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,    recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao, curadas

em estufa a 22oo.

Documentacao t6cnlca a ser apresentada:

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na  NR 17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com   a  ABNT  NBR

13962 ­ M6vels para escrlt6rlo ­ Cadeiras, ou  laudo  de ensaio

equivalente  emitido   por  laborat6rio   ou   OCP   acreditado   pelo

lNMETRO.

•  Apresentar  Certificado  de  conformidade  de   Prepara¢ao  de

Processo   de   Pintura   de   Superficies   Metalicas,   emitido   por

Organismo   Certificador   de   Produto   (OCP),    acreditado    pelo

lNMETRO. Devera ser em name do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR

8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR

10.443, ABNT NBR  NBR  11.003.

20

CADEIRA GIRAT6RIA ESPALDAR M£DIO ENCOSTO TELADO COM

Unid 25 2.005,00 50.125,00

BRACOS REGULAVEIS

Encosto:    Estrutura    do    encosto    em    resina    de    engenharia

termopl5stica   injetada   em    polipropileno   de   alta    resistencia

mecanica.  Estrutura  provida  de superficie de  revestimento tipo

tela   preta   em   tecido   100%   poli6ster,   oferecendo   excelente

conforto ao t6rmico. Altura minima de 530 mm e largura minima

de   460   mm.   Suporte   do   encosto   fabricado   em   resina   de

engenharia  injetada  em  nylon  com  fibra  de  vidro,   regulagem

individual   por  meio  de  sistema  automatico  tipo  catraca  com

curso    minimo   de   85    mm    e   8    (oito)    posi¢6es   de    ajuste;

proporciona  adequado  apoio  a  regiao  lombar  do  usuario;
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fabricado em resina de engenharia poliamida de alta resistencia

mecanica e durabilidade com engates faceis e precisos.

Apoio     lombar    fabricado    em     polipropileno    injetado     com

regulagem  de  altura  em  duas  guias  internas  com  limitador  de

curso,   impedindo  que  o  apoio  lombar  se  solte  do  conjunto;

facilidade de regulagem e design; dimensao, 260 mm de largura

e 100 mm de altura, com design e formato anat6mico, para maior

flexibilidade  e  conforto  ao  usuario;  encaixado  a  estrutura  em

cada urn dos lados do encosto; curso de regulagem de altura de

60 mm.

Assento:   Chassi  interno  estrutural  injetado  em   polipropileno,

conformado anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas

met5licas   insertadas   para   fixacao   de   mecanismos   e   bracos,

conferindo elevada  resistencia  mecanica.  Estofado com  espuma

em  poliuretano  flexivel  injetada,  isento  de  CFC,  alta  resiliencia,

alta    resistencia    a    propaga¢5o    de    rasgo,    alta    tensao    de

alongamento  e  ruptura,  baixa  fadiga  dinamica  e  deforma¢ao

permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m3, com espessura

media  de  50  mm,  de  acordo  com  as  normas  NBR­8537,  NBR­

8619,  NBR­  8797.  Profundidade  minima  de  460  mm  e  largura

minima de 490 mm. Capa de prote¢5o e acabamento injetada em

polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

De  facil   limpeza,  alta  resistencia  mecanica  contra  impactos  e

resistentes  a  produtos  quimicos,  fixada  diretamente  no  chassi

atraves de parafusos atarraxantes.

Revestimento:  do  assento  em  tecido  100%  poliester  com  peso

254  g  (+/­  5%)  por  metro  quadrado,  com  solidez  a  luz,  cor,  ao

pilling  e  flamabilidade  autoextinguivel  de  acordo  com  a  norma

ABNT  NBR,  ou  vinil  (resina  de  policloreto  de vinila  com  suporte

textil    de    poli6ster    e   algodao).    Com    costuras    nas    laterais

respectivamente.

Apoia­Bra¢os com  altura  ajustavel  par meio de acionamento de

botao  de  pressao  por  mola  localizado  na  parte  lateral  do corpo

estrutural do bra¢o, fabricado por processo de injecao em resina

de    engenharia    poliamida    (nylon    6),    com    fibra    de    vidro,

conferindo    assim    caracterfsticas    de    resistencia     mecanica,

abras5o  e  produtos  quimicos,  fixados  diretamente  no  assento

atrav6s de parafusos m6tricos, regulagem vertical com curso de

90   mm   e   10   (dez)   posic6es   de   ajuste.    Medidas   externas

aproximadas de 255 x 70 mm.
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Mecanismo   confeccionado   em   chapa   de   ago   estampada   de

aproximadamente 3 mm, todo conjunto pintado com tinta ep6xi

p6,  mecanismo  robusto  para  cadeiras  operativas,  proporciona

indmeras regulagens e conforto ao usuario. Suporte para encosto

fabricado   em   chapa   de   ago   estampada   de   4   mm   com   alta

resistencia  mec§nica.  Inclinac5o  convencional  com  controle  de

duas  alavancas,  uma  para  a  altura  do  assento  e  outra  para  a

movimento  do  assento  e  da  inclinacao  do  encosto  (para  cada

grau  que  o  assento  reclina,  a  encosto  inclina  dois  graus),  com

sistema relax ao longo do curso de reclinacao dotado de sistema

back  system.   Esse   mecanismo  tamb6m   disp6e   de   manipulo

ergon6mico   frontal,   que   possibilita   o   ajuste   do   coeficiente

elastico   da   mola   helicoidal   que   tenciona   o   movimento   de

reclinacao  de   assento   e  encosto,   adaptando   desse   modo,   a

tens5o  do  movimento  de  reclinacao  de  assento  e  encosto  ao

bi6tipo  do  usuario,  permitindo  o  uso  da  poltrona  por  bi6tipos

distintos.

Pistao com regulagem de altura por acionamento a gas com  130

mm de curso aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50

mm e 1,50 mm de espessura.

Bucha  guia  injetada  em  resina  de  engenharia  poliacetal  de  alta

resistencia ao desgaste e calibrada individualmente com precisao

de 0,03 mm; regulagem de altura em conformidade com a norma

DIN  4550  ­  classe  4,  fixados  ao  tubo  central  atrav6s  de  porca

rapida.  0  movimento  de  giro  da  coluna  6  sobre  rolamento  de

esfera   tratadas   termicamente   garantindo   alta   resistencia   ao

desgaste  e  minimo  atrito  suavizando  a  movimento  de  rotac5o.

Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da­

se   atrav6s   de   cone   Morse,   o   que   confere   facilidade   para

montagem  e  casos  eventuais  de  manuten¢ao.  Capa  telesc6pica

de  03   elementos,   injetada   em   polipropileno  texturizado  que

proporciona  6timo  acabamento  e  prote¢5o  a   coluna   central,

sendo elemento de liga¢ao est6tica entre a base e o mecanismo.

Base girat6ria com estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm

de  diametro,  fabricada  por  processo  de  injecao  em  resina  de

engenharia   poliamida   (nylon  6),   com   fibra   de  vidro  e  c6nico

central   com   anel   met5Iico   de   contensao,   conferindo   assim

caracteristicas   de   resistencia   mecanica,   abrasao   e   produtos

quimicos.  Alojamento  para   rodizios  que  dispensam   o   uso  de

buchas, eixo vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel

elastico em aco que possibilita acoplamento facil e resistencia na

base evitando a queda do mesmo.

ROCES
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Rodizios:   Rodizio   duplo,   com   rodas  de   50   mm   de   diametro

•fo,:`.r=­,',,,i,'i;:,'riiJ:.+„­S_­.­­+­i­­

injetadas  em   resina  de  engenharia  poliamida   (nylon  6),  com

aditivo  anti   ultravioleta  e  modificador  de  impacto,   banda  de

rodagem  macia.  A  roda  tern  cores  diferentes  no  centro  e  na 0 PROC
SSO:  J

­
banda  de  rodagem.  Material  flexivel  poliuretano,  pr6prio  para L.:

pisos   frios,   eixo   vertical   em   ago   trefilado   1010/1020   com SSINATu '.­
diametro de  11  mm  e eixo horizontal tamb6m  em  ago trefilado

1010/1020 com  diametro de 8 mm.  0  eixo vertical  e dotado de

anel elastico em ago que possibilita o acoplamento facil e seguro

a base. Este tipo de rodizio 6 recomendado para o uso sobre pisos

revestidos de  pedra,  madeira,  ceramica  e quaisquer outros  nao

cobertos por carpete ou similares.

Todas as partes metflicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig

para    maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,    recebem

pintura pelo sistema eletrost5tico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizac5o, curadas

em estufa a 22oo.

Documentac8o t€cnica a ser apresentada:

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado est5 em

conformidade com os parametros exigidos na  NR 17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho.

•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR

13962 ­ M6veis para escrit6rio ­ Cadeiras,  ou  laudo de ensaio

equivalente   emitido   por  laborat6rio  ou   OCP  acreditado   pelo

INMETRO.

•  Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de

Processo   de   Pintura   de   Superficies   Metalicas,    emitido   por

Organismo   Certificador   de    Produto   (OCP),    acreditado    pelo

NMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR

8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR

10.443, ABNT NBR  NBR  11.003.

21

CADEIRA  FIXA  BASE  ``S"  ESPALDAR  MEDIO  ENCOSTO  TELADO

Unid 2 1.609,00 3.218,00

COM  BRACOS

Encosto   ­   Estrutura   em   resina   de   engenharia   termoplastica

injetada em polipropileno de alta resistencia mecanica. Estrutura

provida de superficie de revestimento tipo tela  preta em tecido

100%  poli6ster,  oferecendo  excelente  conforto  ao  t6rmico.
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Altura minima de 530 mm e largura minima de 460 mm. Suporte

do encosto fabricado em resina de engenharia injetada em nylon

com  fibra  de  vidro,  regulagem  individual  por  meio  de  sistema

automatico tipo catraca  com  curso minimo de 85  mm  e 8 (oito)

posi¢6es de ajuste; proporciona adequado apoio a regi5o lombar

do usuario; fabricado em resina de engenharia poliamida de alta

resistencia    mecanica    e   durabilidade   com    engates   faceis   e

precisos. Apoio lombar fabricado em polipropileno injetado com

regulagem  de  altura  em  duas  guias  internas  com  limitador  de

curso,   impedindo  que  o  apoio  lombar  se  solte  do  conjunto;

facilidade de regulagem e design; dimensao, 260 mm de largura

e 100 mm de altura, com design e formato anat6mico, para maior

flexibilidade  e  conforto  ao  usuario;  encaixado  a  estrutura  em

cada urn dos lados do

encosto; curso de regulagem de altura de 60 mm

Assento:   Chassi   interno   estrutural   injetado  em   polipropileno,

conformado anatomicamente, com ranhuras estruturais, buchas

metalicas   insertadas   para   fixacao   de   mecanismos   e   bra¢os,

conferindo  elevada  resistencia  mecanica  Estofado  com  espuma

em  poliuretano  flexivel  injetada,  isento  de  CFC,  alta  resiliencia,

alta    resistencia    a    propagacao    de    rasgo,    alta    tensao    de

alongamento  e  ruptura,   baixa  fadiga  dinamica   e  deformacao

permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m3, com espessura

media  de  50  mm,  de  acordo  com  as  normas  NBR­8537,  NBR­

8619,  NBR­  8797.  Profundidade  minima  de  460  mm  e  largura

minima de 490 mm. Capa de protecao e acabamento injetada em

polipropileno texturizado e bordas arredondadas.

De  facil  limpeza,  alta  resistencia  mecanica  contra  impactos  e

resistentes  a  produtos  quimicos,  fixada  diretamente  no  chassi

atrav6s de parafusos atarraxantes,

Revestimento:  do  assento  em  tecido  100%  poli6ster  com  peso

254  g  (+/­  5%)  por  metro  quadrado,  com  solidez  a  luz,  cor,  ao

pilling  e  flamabilidade  autoextinguivel  de  acordo  com  a  norma

ABNT  NBR,  ou  vinil  (resina  de  policloreto  de vinila  com  suporte

textil    de    poli6ster    e    algod5o).    Com    costuras    nas    laterais

respectivamente.

Apoia­bra¢os com estrutura fixa em formato de ''T" fabricado por

processo  de  inje¢5o  em  resina  de  engenharia  poliamida  (nylon

6),   com   fibra   de   vidro,   conferindo   assim   caracteristicas   de

resistencia  mecanica,  abrasao  e  produtos  quimicos,  fixados

0 PROC.E.
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diretamente    no    assento    atrav6s    de    parafusos    metricos.

•­..   ....:.i ®_ ­­I­

Dimens6es externas aproximadas de 260 x 70 mm.

Estrutura fixa em  ago tubular redondo com  25,4 mm x 2,25  mm

de  espessura  curvado  a  frio  pneumaticamente  em  peca  unica NO PROC SSO: Ja ?`7 r,'t,I  I '

soldados a placa do assento em a¢o estampado de 2,65  mm de FL.:
/'21

espessura, com suporte fixado para fixac5o do assento e a lamina ASSINAT RA:

do   encosto   com   espessura   de  4,75   mm   vedado   fixac5o   do
\

encosto    diretamente    no   assento,   totalmente   soldada    por

sistema  MIG  e  acabamento  de superffcie  pintado.  Acabamento

em   pintura   eletrostatica,   realizado   por   processo  totalmente

automatizada  em  tinta  ep6xi  p6  na  cor  preto  liso,  revestindo

totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80

micron,  com  propriedades  de  resistencia  a  agentes  quimicos,

com  pr6­tratamento  antiferruginoso  (desengraxe  e  fosfato  de

ferro)    curadas    em    estufa    a    220°.    Base    com    4    (quatro)

deslizadores envolventes injetados em polipropileno preto.

odas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig

para    maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,    recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas

em estufa a 22oo.

Documentacao tecnlca a ser apresentada:

•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado est5 em

conformidade com os parametros exigidos na  NR  17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido pela ABERGO do trabalho. Apresentar Certificado de

conformidade   de    Prepara¢ao    de    Processo    de    Pintura    de

Superficies   Met5licas,   emitido  por  Organismo  Certificador  de

Produto  (OCP),  acreditado  pelo  INMETRO.  Devera  ser em  nome

do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas

ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR 8096,

ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR  10.443,  ABNT  NBR   NBR

11.003.

22

CADEIRA FIXA, ASSENTO E ENCOSTO EM  POLIPROPILENO

Unid 4 961,00 3.844,00

Assento:       Moldado       anatomicamente       em       polipropileno

copolimero  estruturado,  com  pigmento  e  aditivo  anti­UV.  Os

acabamentos das bordas n5o apresentam saliencias que podem

acumular sujeira ou  determinar a  postura  incorreta  e impedir o

fluxo sanguineo normal do usuario. Possui fura¢6es com formato
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sim6trico para ventila¢5o, que possibilitam  melhor area¢ao  para

o usuario. A fixac5o do assento na estrutura

sera por meio de 06  parafusos atarraxantes com  o auxilio de 03

apoios centralizados.

Profundldade minima de 400 mm e largura  minima de 460 mm,

na    cor    a    definir.    Encosto:    Moldado    anatomicamente    em

polipropileno  copolimero  estruturado,  com  pigmento  e  aditivo

anti­UV. Os acabamentos das bordas n5o apresentam saliencias

que  podem   acumular  sujeira.   Possui   fura¢6es   com   formatos

sim6tricos para ventilacao, que possibilitam melhor areacao para

a  usuario.  A fixa¢ao  do  encosto  na  estrutura  sera  por  meio  de

encaixe  moldado  no  pr6prio  encosto,  com  auxilio  de  dois  plugs

injetados, urn em cada lado da estrutura, plug de fixacao injetado

em polipropileno copolimero, com corpo de 9 mm de diametro e

cabeca oval, na mesma

cor do encosto.  Largura  minima de 440 mm  e altura  minima  de

250 mm, na cor a definir.

Estrutura:  Confeccionada   em  tuba  de  ago  mecanico  oblongo

curvado medindo aproximadamente 16 x 30 x 1,2 mm unidos por

duas barras paralelas em tubo com aproximadamente 19,05 x 1,5

mm  de  diametro,  soldados  pelo  sistema  solda  MIG,  conferindo

acabamento em todo conjunto e n5o ficando soldas aparentes,

com pintura eletrostatica ep6xi p6 na cor preta curada em estufa

a 220° graus. Sapatas em polipropileno fixadas na base evitando

o atrito diretamente ao piso. Fixacao do

assento e encosto com parafusos com rosca m6trica. Adicionada

junto aos 4 p6s da cadeira, abaixo do assento e fixado a estrutura

atrav6s  de  parafusos  metricos.  0  vao  frontal  de  abertura  para

coloca¢ao de objetos 6 de no minimo 190 mm, anteparo na parte

posterior  e  nas  laterais  com  finalidade  de  evitar  a  queda  de

objetos ao ch5o.

Acabamento  em  pintura  eletrostatica,   realizado  por  processo

totalmente automatizado em tinta em p6, revestindo totalmente

a  estrutura  com  pelicula  de  aproximadamente  60/80  micron,

com   propriedades   de   resistencia   a   agentes   quimicos,   com

pr6tratamento  antiferruginoso  (desengraxe  e  fosfato  de  ferro)

curadas em estufa a 22o°.

Todas as partes metalicas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig

para   maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,   recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras
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e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatiza¢ao,  curadas

PR r'{'­.P,='`J,`J£,`=J`,

em estufa a 220°. Documenta¢ao tecnica a ser apresentada:

•  Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparac5o  de

Processo   de   Pintura   de   Superficies   Metalicas,   emitido   por a PROCES
a.. i;snd2,z (uO

Organismo   Certificador   de   Produto   (OCP),   acreditado   pelo L.: I14
lNMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados SSINATURA:

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR

8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR

10.443, ABNT NBR NBR  11.003.

23

LONGARINA 03 ASSENTOS ESTRUTURA METALICA

unid Z 4.752,00 9.504,00

Estrutura com chassi monobloco em chapa de ago perfurada com

laterals de reforco com  cortes a  laser de 2,65  mm  de espessura

dobrada  em  centro  de  dobra,  formando  urn  conjunto  tinico,

bordas    arredondadas,    todo    conjunto    fixado    a    longarina

horizontal  triangular  atrav6s  de  parafusos  m6tricos,   pintados

pelo sistema eletrost5tico.

Estofado:    assento/encosto    confeccionado    em    compensado

prensado a quente com lamina mesclada de madeira selecionada

com  espessura  minima  de  10  mm,  porca  garras  embutidas  %,

com  alta  resistencia  mecanica,  provida  de  superficie  estofado

com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta

resiliencia, alta resistencia a propagacao de rasgo, alta tensao de

alongamento    e    ruptura,    baixa    fadiga    dinamica    e    baixa

deforma¢ao permanente, assento com densidade entre 65 e 75

kg/m3 e encosto com densidade entre 95 e 105 kg/m3, moldada

anatomicamente  com   espessura   media   de   10  mm.   Medidas

aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (L x P), e  para

cada   encosto   de   485   x   340   mm   (L   x   A).   Cada   conjunto

assento/encosto   6   fixado   as   longarinas   em   quatro   pontos,

paralelos,  por  parafusos  m6tricos  e  porcas  com  rosca  %",  que

possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem.

Revestimento:  assento/encosto  em  tecido  courvin  com   peso

450g  (+/­  5%)  por  metro  quadrado,  com  solidez  a  luz,  cor,  ao

pilling  e  flamabilidade  autoextinguivel  de  acordo  com   norma

ABNT NBR,  ou  vinil  (resina  de  policloreto  de  vinila,  plastificante

ftalico,  estabilizante  termico  organometalico,  carga  minerais  e

pigmentos), com suporte textil de poli6ster e algodao.

Bracos:    Estrutura   formada   por   chapa   de   ago   4,75mm   de

espessura cortada a laser, com abas para fixa¢ao no assento e no

encosto, base escareada para melhor acabamento dos parafusos
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que   fixam   o   apoio   de   braco,   curvado   em   ferramenta   de

I
estampagem e dobrado em centro de dobra, possui apoia­bra¢os

injetado   em   poliuretano   semirrigido,   na   parte   superior   da

estrutura  do  bra¢o  com  largura  minima  de  50  mm.  Estrutura:
­.i.:i:­:­iirl`3

NFA pROCE`
Estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de

ago  oblongo  de  aproximadamente  58  x  29  x  1,90  mm,  com
.,­­sINATU­

\.

ponteiras  nas extremidades e sapatas em  polipropileno.  Sapata

niveladora com formato sextavado com diametro de 30 mm com

rosca 5/16. Coluna vertical em tubo mecanico de a¢o oblongo de

aproximadamente 40 x 77 x  1,50  mm.  Base  horizontal  em  tubo

mecanico  retangular  de  aproximadamente  30  x  70  x  1,90  mm

com plataformas estampadas em chapa de

ago   2,65   para   montagem   dos  assentos  com   alta   resistencia

mecanica  soldadas  para  montagem  dos  assentos  e  encostos.  A

uniao das bases laterais com a base horizontal superior 6 atrav6s

de   chapa   de   aco   com   espessura   de   4,75   mm,   fixado   com

parafusos M8 x 25 mm.

Todas as partes met5licas sao soldadas pelo m6todo de Solda Mig

para    maior   resistencia,   acabamento   e   qualidade,   recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 / 80 micras

e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizac5o, curadas

em estufa a 220®.

Documentacao tecnica a ser apresentada:

•  Apresentar  Certificado  de  conformidade  de  Preparacao  de

Processo   de   Pintura   de   Superficies   Metalicas,   emitido   por

Organismo   Certificador   de   Produto   (OCP),    acreditado   pelo

lNMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados

pelo menos para as Normas ABNT NBR NBR 8094, ABNT NBR NBR

8095, ABNT NBR NBR 8096, ABNT NBR NBR 9209, ABNT NBR NBR

10.443, ABNT NBR NBR 11.003.

OTAL LOTE  11 98.494'00

ALOR TOTAL LOTE  I,11 259 .119,00

VALORTOTAL:  R$      259.119,00

PRAZO  DE  VALIDADE:  60  DIAS

ENTREGA: 45  DIAS

GARANTIA: 60 meses

PAGAMENTO: 30 DIADados Bancario: Banco do Brasil ­Agencia:  1611­X ­Conta Corrente: 50.300­2
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CPF n. 482.475.293roo

Auxillai' do Eacrforio
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REPUBLICA FEDERATIVA D0 BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA ASSINATURA:

NUMERO DE  INSCRICAO
COMPROVANTE DE INSCRICAO E DE SITUACAO

DATA DE ABERTURA

63.424.204/0001.70 10/05/1991

MATRIZ CADASTRAL

NOME EMF'RESARIAL

BRASTEC COMERCIO E SERVICOS EIRELl

TULO DO  ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA)

BRASTEC EIVIPREENDIIVIENTOS E SERVICOS

C6DIGO  E  DESCRICAO DA ATIVIDADE ECON MICA PRINCIPAL

46.47e­01  ­Com6rcio atacadista do artigos do escrit6rio ® d® pap®Iaria

CODIGO  E DESCRICAO DAS ATIVIDADES  ECONOMICAS SECUND

14.134­02 ­Confec€ao, sob medjda, do roupas profissionais
18.11­302 ­Impressao d® livros, revistas e outras publica§6es perl6dicas
18.12­1­00 ­lmpres8ao de matorlal do seguranga
18.130­01  ­Impressao d® material para uso publlcitario
18.13­0­99 ­Impressao de materlal para outros usos
18.21 ­1 ­00 ­ Servi§os de pr6­lmpressao
18.22­9­01 ­Servl9os de oncadernacao e plastlflca9ao
18.22.9­99 ­Servlcos do acabam®ntos gfaflcos, exceto encaderna9ao ® plastlflca§ao
33.14­7­07 . Manuten§ao e reparacao de maqulnas a apar®lhos de refrlgera§ao a v®ntllacao para uso lndustrlal e
comerclal
41.20i4­00 . Constru§ao d® ®dlfic[os

42.11.101  ­Constru§ao d® rodovlas e ferrovlas
42.13e­00 ­Obras do urbanlzagao ­ruas, pragas e cal9adas
43.11­8­01  ­Demoll€ao de edlf[clos e outras e§truturas
43.134­00 . Obras de terraplenag®m
43.21­5­00 . lnstala€ao e manuten9ao eletrica
43.22e­01  ­Instala96es hldrdulicas, sanitarias e de gas
43.22­3­02 ­ Instala9ao a manuton§ao d® sist®mas c®ntrais do ar condicionado, d® v®ntilacao o rofrlgoragao
43.304­02 ­ Instala9ao d® portas, jan®las, totos, divis6rias e armarios ®mbutldo8 de qualqu®r material
43.99­1.02 ­ Montag®m a d®smontag®m do andaimes ® outras estruturas t®mporarias
43.99­1 ­05 . P®rfuragao e constru§ao d® po§os d® ague

DIGO E  DESCRICAO DA NATUREZA JURIDICA

230­5 ­Emprosa Individual de Rosponsabllidado Limltada (d® Natur®za Empr®sari

LOGfunouRO

R CATULO DA PAIXAO CEARENCE

BAIRRO/DISTRITO

VILA PASSOS

ENDERECO ELETRONICO

COMPLEMENT0

a

MUNIC'PIO

SAO Luls

TELEFONE

(98) 3083.2178/ (98) 3083­2178

ENTE FEDERATIVO RESPONS
***„

VEL (EFR)

SITUACAO CADASTRAL

ATIVA

DATA DA SITUACAO CADASTRAL

03/11/2005

MOTIVO  DE  SITUACAO CADASTRAL

SITUACAO  ESPECIAL**­"
DATA DA SITUACAO ESPECIAL
iiiiiiJ=

Aprovado pela lnstrugao Normativa RFB n° 1.863, de 27 de dezembro de 2018.

Emitido no dia 03/10/2022 as 10:16:41  (data e hora de Brasllia).
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NAcloNAL DA PESSOA JUR[DICA

NOME  EMPRESARIAL

BRASTEC COMERCIO E SERVICOS EIRELI

E DESCRICAO DAS ATIVIDADES  ECOND'CO MICAS SECUND

45.ZOO.01  ­S®ivi¢os do manuton¢ao o ropara§ao m®canica do v®Iculos automotoros
45.ZOO­02 ­S®rvl§os d® lant®rnag®m ou funllarla a pintura de v®fculos automotores
45.30­7­02 ­ Com6rcio per atacado d® pneumatlco8 ® camarasrd®­ar
45.30­7­03 . Com6rclo a varojo de peeas o ac®ss6rios novas para vefculos automotor®s
45.30­7­05 ­ Com6rcio a varejo d® pnoumaticos a camarasd®­ar
46.23­1­06 . Com6rcio atacadista d® somontes, floros, plantas e gramas
46.354­01 . Com6rclo atacadista d® ague mlneral
46.42­7­02 ­Com6rclo atacadlsta de roupas a acess6rlos para u8o profisslonal ® de seguran9a do trabalho
46.45.1101. Com6rclo atacad]8ta d® lnstrumentos e mater]als pare use medico, cirdrgico, hospitalar a de laborat6rios
46.45­1­03 ­Com6rclo atacadlsta de produtos odontol6g]cos
46.64e­00 . Com6rclo atacadlsta d® m6qu]nas, aparolhos ® equlpamentos para uso odonto­m6d[co­hospitalar; partos e

P®¢a8
46.81e­05 ­Com6rcio atacadl8ta de lubriflcantes
47.12­100 ­Com6rclo var®jlsta do mercadorlas om geral, com predomlnancla de produtos allmenticlos ­mlnlmercados,
mercearlas o armaz6ns
47.23­7.00 ­Com6rclo varejlsta de bobldas
47.32­6­00 ­Com6rclo varo|lsta do lubrlflcant®s
47.41­5­00 ­Com6rclo varo|lsta de tlntas ® materlals para plntura
47.42­3­00 . Com6rclo varojlsta de materlal el6trlco
47.44001 ­ Com6rclo vare|lsta de ferragens e forramentas
47.440­99 ­ Com6rclo varojlsta de materlals de construgao em geral
47.51.201  ­Com6rclo varejlsta especlallzado de equlpamentos e suprlmentos de lnformatlca

CODICO E DESCRICAO DA NATUREZA JURIDICA

230­5 ­Empr®sa lndivldual d® R®sponsabllidado umltada (de Natur®za Empresarl

LOGRADOURO

R CATULO DA PAIXAO CEARENCE

BAIRRO/DISTRITO

VILA PASSOS

ENDERECO ELETRONICO

COMPLEMENTO

a

MUNIC'PIO

SAO Luls

TELEFONE

(98) 3083­2178/ (98) 3083­2178

FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)

SITUACAO CADASTRAL

ATIVA

DATA DA SITUACAO CADASTRAL

03/11/2005

MOTIVO DE  SITUACAO CADASTRAL

SITUACAO ESPECIAL
====ii==

DATA DA SITUACAO ESPECIAL
*ut i ­i i i i

Aprovado pela lnstrucao Normativa RFB n° 1.863, de 27 de dezembro de 2018.

Emitido no dia 03/10/2022 as 10:16:41  (data e hora de Brasi'lia).
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

No PROCESSO:

ASSINATURA:

NUMERO DE INSCRICAO
COMPROVANTE DE INSCRICAO E DE SITUAC^O DATA DE ABERTURA

63.424.204/0001.70 10/05/1991
MATRIZ CADASTRAL

NOME EMPRESARIAL

BRASTEC COMERCIO E SERVICOS EIRELI

DiGO E DEscRieAO DAs ATiviDADEs EcON MICAS SECUND

47.53­9­00 ­ Com6rclo var®jista ®spocializado d® ®Ietrodom6sticos e ®quipamontos d® audlo ® vidoo
47.54­7­01  ­ Com6rclo varojista d® m6vois
47.55­5.02 . Com®rcio var®jlsta d® artigos do armarjnho
47.55­5.03 ­Com®rcio var®jista do artigos do came, m®sa ® banho
47.56e­00 ­Com6rcio varoji8ta ®sp®cializado do instrum®ntos musicais ® acess6rios
47.59e­99 ­ Com6rcjo varojista d® outros artlgos do use pe8soal a dom6stico nao ®spocificados ant®rlormonto
47.610­03 ­Com6rcio varejista d® artigos de papelaria
47.636­01 ­ Com6rcio varejista do brinquedos e artigo8 recreatlvos
47.63­6­02 ­ Com6rcio varejista d® artigos ®sportivos
47.814­00 ­Com6rcio varejista de artigos do vestuario e ac®ss6rios
47.89­0­02 ­ Com6rcio varejlsta de plantas a floros naturais
47.89­0­05 ­Com6rcio varejista de produtos san®ant®s domissanitarios
47.89­0­07 ­Com6rcio var®jista de equipamentos para escrlt6rlo
49.230­02 ­ Servi§o de transporto de passagolro8 . locaeao do autom6vols com motorlsta
56.20.1.01. Fornoclmonto do allmontos preparados proponderant®mente para ®mprosas
56.20­1.02 . S®rvicos do allmonta9ao para oventos e recep§6es ­ bufe
71.120­00 ­Sorvl9os d® engonharla
71.19­7­01. Sorvl9os de cartografla, topografla a g®od6sla
71.19­7­03 ­Sorvl§o8 de dosonho t6cnlco relaclonados a arqultetura e ®ng®nharla
73.190­99 ­Outras at]vidad®s de publicldade nao especlflcadas ant®r[ormente

CODIGO  E DESCRICAO DA NATUREZA JURIDICA

230­5 ­Empresa Individual de Re§ponsabil[dade Llmitada (d® Natureza Emprosari

LOGFunouRo

R CATULO DA PAIXAO CEARENCE

BAIRRO/DISTRIT0

VILA PASSOS

ENDERECO  ELETRONICO

COMPLEMENTO

a

TELEFONE

(98) 3083­2178/ (98) 3083­2178

ENTE FEDERATIVO RESPONS
­**

VEL (EFR)

SITUACAO CADASTRAL

ATIVA

DATA DA SITUACAO CADASTRAL

03/11/2005

MOTIVO DE SITUA9AO CADASTRAL

SITUACAO ESPECIAL
=====#=

DATA DA SITUACAO ESPECIAL
==iiii=i

Aprovado pela lnstrucao Normativa RFB n° 1.863, de 27 de dezembro de 2018.

Emitido no dia 03/10/2022 as 10:16:41  (data e hora de Brasilia).
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i

i8;£E2:4:z2DOEJ/NoSoCoR|C.33                  COMPROVANTE DE|BSS5# E DE SITUACAO  :i;6;/Ets8ERTURA

NOME EMPRESARIAL

BRASTEC COMERCIO E SERVICOS EIRELI

CODIGO E DESCRICAO DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

77.11­000 . Loca€ao d® autom6v®is 8®m condutor77.32­2­01­Alugu®ldomaqulnasaequipam®ntos para construeao sem op®rador, exceto andaimesi::33:i:38:£|#odd°ommaaqouinoa:3r:qt:#r.£nr::apara°Scr:t6r!°9TiJ#­1h3#&.j{;,:prq ,4d.; f,A,

:?::::3£3:§8#;;a8Scdoemvi#a°dn:8paraapoioaodif|cio8rfxc®tocondomlniospr®dlaopROCE;­SOT:ljaz.Z€:Z=~

i
:2:i#L°8 : ::mrvi::: ::mp:fnd:::: :eme::#t!;;::a: apo|o adm|n|strat|vo                            F L. :                               a    £82.3o|)rot­Servlgo8deorganlzaeaodef®lra8,Congr®SSOS.exposi96esefestasAss|NATURA: ro85.99rfe.04­Trelnamontoemdesenvolvlmentoprof[ssionalegerencial

I

95.29­1­05 ­Repara§ao d® artlgos do moblllarlo

CODIGO E DESCRICAO DA NATUREZA JURIDICA230­5.Empr®salndlvldualdeRosponsabllldado Llmltada (de Natureza  Empresarl

LOGRADOu Flo                                                                                                                                                          N O M E RO                      COM PLEMENTO

R CATULO DA PAIXAO CEARENCE                                                            55                          8

CEP                                                                  BAIRRO/DISTRITO                                                                              MUNICIPIO                                                                                                                           uF

|65.030.301                       I     |VILAPASSOS                                                I    |SAOLUIS                                                                              I    |MA

ENDEREco ELETRONICO                                                                                                        1;:;F3°oNBE3.21 78/ (98) 3083­2178

ENTE FEDERATIVO RESPONSAVEL (EFR)­
I  a;t#o CADASTRAL                                                                                                                                                               I     I  3€;;itD/28:;T:ACAO CADASTRAL

MOTIV0 DE SITUACAO CADASTRAL

SITUA¢AO  ESPECIAL                                                                                                                                                                                                                           DATA DA SITUACAO ESPECIAL­]1­

Aprovado pela lnstrugao Normativa RFB n°  1.863, de 27 de dezembro de 2018.

Emitido no dia 03/10/2022 as 10:16:41  (data e hora de Brasilia).
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INSTITUTO DE PREVIDENCIA SOCIAL DOS SERVIDORES PUBLICOS DO MUNIcipIO DE PACO DE

LUMIAR ­ PREVPACO

PROPOSTA COMERCIAL

Prezados Senhores,

Pela presente, su

leclaramos

`cidencia

previden

a aquisigao de material permanente.

indiretos,  inclusive os  resulfantes da

agao trabalhista, tributaria, fiscal e

VALIDADEDA PROPOSTA 60 (sessenta) dias
PRAZO DEENTREGA 45 (quarenta etcinco   dia8'

GAIRAN,Tl 60 (Sessenfa) 'meses contrH^ defeitos de fabficagivv ,

DADOS aANC' Rl S Banco do Brasil^ Ag+  161 1 ­X , pnta Corrente
PRAZO DI PA'®AnIENTO 30 (trinta) dia

1

Romaggi Solu€6es em Ambientes Ltda

CNPJ: 03.759.756/0001­07 . Insc. Estadual:  12.175.480­4, Av.dos Holandeses, Lote 05, Loja: 04, Quadra 07
­Calhau Center ­Calhau . Sao Luis ­MA . (98) 3227 0230 . (98) 3227­0221 logus@elointemet.com.br
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ITEM QTD DESCRITIVO P.unit. Total

01 02 MESA EM L EM TAMPO UNICO 1400 x 1400 x 740 lvIM 2.100,00 4.200,00

Tampo  confeccionado  em  MDP  (Painel  de  particulas  de  media

densidade com revestimento melamlnico nas duas faces) de 25
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno  da  pe9a,  comt\traiQ  de  23§ff\ mm,  na  aresta    superior  e

inferior da,obprdat atendendQ a norrfea',NBR  13966.  possui passa

cabo em`ibelie§tire,H&^,`ifrjet?do con¥ fampa removlvel de 6omm de

diametfo'::t¢':;fvfag8es'y Ha  perfe  infe'rfef  do  tampo ,pera  receber

embucharriehfo'; mefaFieo.    \

Painel  ednfebei,Q®adb \ 6in` MOP  (Painel  de  partlcula§  de  media

densidade com Tevestimenfo melamlnico nas dues faces) de 18

tmm de espe§S¢ra; acabamento em,fife de bor\da de PVC em todo
cohtorno, claY pefa,  €bm  raio  de  1\,QO ^mm,  na  aresta  superibre,,,,,,,1

I+A,,;     ;)!€

n<gp]orda    er  a,yaetry  en  oanorma                        ,.

Pest:1aterai§ ­base ,gLi¢efior em  aS&;A  frmato  em^ttL"  medindo

5oo' x  48\ *  30  mm, Ycoint 2',65  mm` d6  espe§su#?;  para  inaidr

§ustentaes®:tvy;fungLeeyQmesu extremidaqeS^L+`para  fty'aga&t do  pe  ap
+ta+mpo.  Coluna\+vertieal  em  chapa  de    co  dobrada+medinde  675\+

*'`\ \1\80  x^,,40 \^ rfepe'T 'givri\;;`|,t¥;\2:q:{\t`inm„` de  espe§sur?; t ,Qtifieio,  em  cada

extremidade pare passagem de fiagao do tampo ao| piso; tampa
lateral T'`r5ingiv(¥§`}`:,:#,aFa ' aeeeso  ad \ €abeamento,t `em   ape , com

0,90mm de espessir+i e aberfura inferior para passagemcle ar;
en`caixe  \tib,o\ ':''£!¢[i6{:  \ Base   inferior,t'estampada,    sem    riso   ,de'

ponteiras,T f"e¢i\h¢d 880``x 87 x 25 mm de alturat com 2,65mm de
espe§Srira; i, #ir88ts±patas  rilveladoras : estriadas,  injefadas  em
Tbolip+¢¢il8\nb\:;\;,de,;>;;tic , `mm   de   diarh€tr¢+',: rosap` \M6   ,na   qQr   da

estrufurg; arilifagao de\hebites M6 pare juncao dos  p€§\ ,ae paine|
unico,,       ,,(I           A•`(,,,I,A,i),Td;,\,;(A(

P6  d±t\ edritth{'##ri?pal  rpefalica  supe`rior `pefa : fi*agapt^no  tampo

confeccionade em aap medindo 130 x 130 mm con  120 rnm de

espestufa;`,t recorfe`'4£°|  para  alinhamento  da  coluna  na  parte
frontal; `fura§ao\Para' Pa§sagem de fios entre o tampo e o pe de
canto; coluna vertical ,em aeo, medindo, 7P0 x 100 x 100  mm com

1,, 06mm de 'e§pe§ed'fa`;>,,dobfas a 90® pa fa Yfechamento dos paineis

e deinais acess6rios;  rebites nas  laterais,  rosca  M6 tipo  revicle,

para  fixar  paineis  e  demajs  acess6rios;  tampa  removlvel  para

passagem de fiaeao, em ago medindo 549 x 72mm com 0,90mm
de espessura,  encaixe tipo  "clic";  recortes  para fixa9ao  de duas

tomadas pogo interno e duas com pogo externo (marca Margirus

ou similar); dois oriflcios para RJ45,  (tomadas de acordo com as
normas da ABNT NBR NBR  14136);  haste em aeo com 2,65mm

de  espessura  com  rosca  5/16,  na  parte  inferiorda  coluna  para
fixagao  de  sapata  niveladora,  de  60  mm  estriadaregulagem de
altura.

Todos os paineis de MDP e borda de  PVC com alta resistencia

a  impacto,   risco,  abrasao,   mancha,   umidade  e  nao  propaga
chama (auto extingulvel).

Todo o   sistema   de   fixagao   por   parafusos   metricos   e   com

2

Romaggi Soluc5es em Ambientes Ltda
CNPJ: 03.759.756/0001­07 . Insc. Estadual:  12.175.480­4, Av.dos Holandeses, Lote 05, Loja: 04, Quadra 07

­Calhau Center ­Calhau . Sao Luis ­MA . (98) 3227 0230 . (98) 3227­0221  logus@elointemet.com.br
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I nsertos    metalicos,     os    quais    permitem    a    montagem    e

r,,

desmontagem do mobiliario sem causar danos ao mesmo,  sem
utiliza9ao de parafusos direto nos paineis de MDP.

Todas as  partes  metalicas sao soldadas  pelo  metodo de  Solda
Mig  para  maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem
.pintura pelo sistema eletrosfatico Ep6xi a P6 entre 60 /  80 micras
e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por fosfatizagao  curadas
em estufa a 22oo.
Documenta§a®^t6cni€a a $9`r tapresonfada,
• Apresentar SELO FSC (Cerdficado de Cad6ia de Custodia) em
nome do fabricante.

NR­17 '­ Laudo comprovandp que a inate I ofehado esfa em
c®nformidade com' os, paffindstros exigidds.n5 NR t7. Este laudo
Tdevsfa  set  assinado  per  me<dico  do  traba 'hp t ou  ergonom ista

eapnhecid6 pela ABERGQ`dYS:\trabalho.   '`  i ~,
`\ Apres6ri.far \ €ertificado  dectjm\ednformidade`

ppmt  a\ ABNT ` NBR
3©66  ­''\t+M  v€is    ara  es¢ritorio  ­  Mesac Clas± eraa,` 6,,

:tl±\ i:`'':/I: t\  st : ­I(I  ,:I :    t :.e :_):\).:±^L±L,:\=  _,\_
I           .I        =                  I­©

±y,i,,:,,,:i ,.,,:  ,\v_ . ­_, ,i,. .1 i , , _ i, i ,di'i,i. , ,
rnjde ensaio, ou laudo de ensaio equivalentee tide par ~   ©©      ­©        ®

ou           acre  ia  opeo
Apresenfar  Certificado ^de  conformidad,e .ae  prep

`araeao  de

Processo   de,`: Pintufa , de  `§uperflcies   MGfalices,   emitid®   pop

rganismd `\ C§rfificador '  detl:`Produto   (octvP),+  i ac  edit   do  +  pelo +

METRO.    Devefa   ser  ^e'rfut'nome   do    E bricante;   com ` d§

resultad\es ^pelo  menos par? `a,§tyT¥ormas ABNT
' NBR  NBR LcO94,

ABNT,NBR NBR 8095, ABNTNBF3 NBR8Qj96 ABNTNBR NBR
10.443, ABNT NBR NBR  11 job3{\:,\

02
+20

."     1.150,00 23.000,00

ITambe'&hi';a,confeeionadoeni\'MDp(b\Ymedial+densidadecomrevestirnentomelam

i

de  pa\rifculasanasdua6`fa
ces)

de 25t inrht de e{§pessura; a€a\Sftyento e ita de borda de^ pvc
em^,t8¢o  contornot tdat peca,  dein  faio  d6` t2; \mm,`,,,na\`aiesta

superi^dr, e  inferior  da  borda';\i,ate\ndendo  a  norma  NBR  13966;

possui passa cabo em poliestiieno injetado com  tampa removlvel

de 60mm de diametro e furaGa6s na parfe inferior do tampQ para

receber embuchamento metalico.
Painel   confeccionado   em   MDP   de   18   mm   de   espessura;

acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  o  contorno  da

peea,  com  raio  de  1  mm de  espessura  nas  arestas  superior e
inferior da  borda;  possui furag6es  para  receber embuchamento

metalico, para acoplar p6s e demais acess6rios.
Pes  laterais  ­  base  superior  em  ago,  formato  em  "L"  medindo

500  x  48  x  30  mm,  com  2,65  mm  de  espessura  para  malor
sustentaeao;  furagao  nas  extremidades  para  fixagao  do  pe  ao
tampo.  Coluna vertical  em chapa de ago dobrada  medindo 675
x  180  x 40  mm  com  1,20  mm  de  espessura;  oriflcio  em  cada
extremidade para passagem de fiaeao do tampo ao piso; tampa
ateral  removlvel   para  acesso  ao  cabeamento,   em  aco  com
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0,90mm de espessura e abertura inferior para  passagem de ar;
encaixe   tipo   "clic".    Base   inferior   estampada,    sem    uso   de

ponteiras,  medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de
espessura;  duas  sapatas  niveladoras  estriadas, injetadas  em

polipropileno   de   60   mm   de   diametro,   rosca   M6   na   cor  da
estrutura; aplicaeao de rebites M6 para jungao dos pes  ao painel

unico.

Todos os painejs de Pdtbp e borda ¢e
`PVC com  a

ta  resistencia

a  ,mpacto pi§do,  abrasa®,  mancha,umidade  e nao  propaga

chama\(auto\exti,ngu!ttel}:,\,`

Todo o sis,ifema`de fi*agao por parafusos metricos e €dm insertos

metalicos, \os  queis  permitem a mortagem e des in®nfagem  do

mbtbiliariot sem'  led"hart danes  ao  rriesrno|   sem utilizacac   de
1, pafafuso!t

direto no§ paineis qe MDP.
Todas as pa*ed in,effilicas sao soldadas ,pelo,metcrdo de, SOlda

Mypi ig,,paranlurapelmaio+i resistencia`  acabamed€istehaeletrostaticoEp6xr}fo` e  quaiyap6eritrlide6a0 I,yrece80mjberneras

o  cundas+y,(stodia)ernaestaem '
1­_

em` estufa \a22QO`    ,    ,,:~„

aa¢L,in?,#7fa&4qt5€,ri§T€y`*;,`S*eraprese'htada:

\\\++\\\\++\\\­\\\\\\\\\\\+\\+\1..`,i,:,,"or,,

•`Apres6tit.
air SELct    SC\+(Certificado de Cadefa de C

noine ddt
•, NR­17 |`yLaudo\+comprovanco que® material yofe

conformid±rfe^'ifehi':jus^u\;`\rferi4metro5 exjg idos  na NR `
;tkste laudo

•"\.

ever  ttser  as§|nado  p®r \m6dico  do  trabal  a Ou ergoABNnomT tstaNBR
`11j`ir¥;rl'    ,+I,...,',?yy+i:,.i8(`?i

econhec do pela ABEFtGO clo trabalho.
=r  ,'::('y??;?:­*      `  :'  , •  Apfesentar  certifhad6`` de' \ conformidade  coth, ,t`'ta

" J1396€J,i
RA6ty®is  p`afat\,SrfeFit6rio  ­` M€sas ; J\t`:t !fi€a§ao, e ,

i,,,,",. A,

acara[c\ €r a ca  t\t  lREas    imensona S`;P,`\      u,§ a in   a  a  ,)
) i,6,,,,

POr lab¢rat6ri&L)de onsa a.\®u'\au,  a,   eensaioe  uivaeE? e emE I a
ou (Q€P aorfedifadd peib iNMETRO.    t
•  Apr    enitar  Certificado  de +conformidade   de i reparagap  de
p rocesso+\\de i  Pintura+++de +  Sup   rflcies   Mefalicas, emitid6   por

•,J(OCP),    acreditado   pelo

TNMETF{O.    Dev€fa    ser   em    nome   do    Fabricante,   com   os

resulfados p616 \`in6nd§' pare \as Normas= ABNT \\NBR\ NBR ^8094,

A10BNT NBR,''NBR 8095,  ABNT NBR  NBR8096, ABNT NBR' NBR.443,ABNTNBRNBR11.003.

03 01 MESA DE REUNIAO REDONDA 1200X740 MM. 1,480,00 1.480,00

Tampo em formato redondo,  confeccionado em  MDP (Painel de

partlculas de media densidade com revestimento melamlnico nas
duas faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno  da peea,
com  raio  de  2,5  mm,  na  aresta  superior  e  inferior    da  borda,

atendendo a norma NBR 13966.

Estrutura metalica tipo estrela com base inferior  estampada "sem

ponteiras" em chapa de aco medindo 450 x 67 x 25 mm dealtura
e 2,65  mm  de  espessura;  sapatas  niveladoras  estriadas
de 60 mm de diametro, rosca 5/16 em cada base estampada;

4

Romaggi Soluc6es em Ambientes Ltda
CNPJ: 03.759.756/0001­07 . Insc. Estadual:  12.175.480­4, Av.dos Holandeses, Lote 05, Loja: 04, Quadra 07

­Calhau Center ­Calhau . Sao Luis ­MA . (98) 3227 0230 . (98) 3227­0221  logus@elointemet.com.br



;:`;±ffi

ffi®MflGGl
r\f:¥iij!r: €:;f~`{`   {=r`i   ryic!SIL !isiR!c:)

estrutura   usinada   a   laser,   formato   de   estrela   permitindo   o

alinhamento perfeito das cinco bases. Base superior em forma de
"X"  em  tubo  de  ago  retangular  de  20  x  30  mm  e  1,06mm  de

espessura  para sustentagao do tampo.  Co una vertica em tubo

de  ago  redondo  de  4"  e  1,60  mm  de  espessura.  A  fixaeao  da
coluna  vertical  as  bases  superior  e  inferior se  da  por  meio  de

parafuso 5/16 e barra` rosca,da,,
Todos os painei§ de``MDP e',;horda de PVC com alta resistencia
a  impacts,,  risco,  abrasao,  ,rriancha,  uinid'ate  e  nao Propaga
chama   {auto   extingulvel}.  'Todo   o   sisfeina;\  de   fixagao   por

parafus6s m6tricos e com in§ertos metalico§'y,ds quaispermi tern

a montagem ,e desmontagem do  mobiliario aem cau§ar danos ao
mesmo, §em utilis?eso de perafusos direto os paineis deMDP.

Tpdas as peftes mefalicas sao soldadas p\"ig'+pararnaiornesiste\ncta,ttap,?bamentoe ®       BE   ­®®   €      ©   ­             e

reeebemqual   a,  e''`' piritry,ra pelo sistema eletrost€tibe Ep6xj a P
en(tre 60 / 80lm resdie, ,

gy rfe'cebem /tra amento an 'edrrosivo e    Or

era estufa a; 2200.                                 Ju
\t\iw;ocumena     ®     €nl¢a,`asera   res®n a

edia £m,

a

: .,>rtyresentar §ELO F§C (CectEfroado de Ca §,!aL`de cu
none d® fabricante.

fall:6fertad Je§ta din; NR­17 ­ Laudo comproiva`ndd que a mat`e

conformida¢? \com os parametros exisjdos na NR /17.hEste

reeonhecidd pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  cgnformidade edm  a  \AB NTNBRJJ

1396t6  T ,M6vels  pane  esc'rit6'rlo  ­  Meet5­'C 'assifica¢a
'¢J  6`

caracferfetieds fisicas d!mehsiona!s a rd
`ir]sl

tbe6 m6todos
deensaio,o`ulatl\d¢deensaio,^equjvalenteve

'i

Srfo`)®®®®

`

•  Apre§entar  Certificado ^ de+` x€onformided±
• de  prepa

d€
P+.ocesso   de   Pintura   de + Sub+rflcies   Metalicas] ' \ em itidd par
Qr§\ihismQ   C€rtificador  `d?'j :vFrqquto ,  (OCP),A   acredit'ado., ,Pelo
/lNMETRb, \  Devefa' ;ser  ^erfe"  ridme  t\,do    Fabricante, com   os
iesultados pelo mehos para as Normas ABNT NBR  NBR 8094,
ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR8¢'@6,ABNTN BR NBR

10,443', ABNT NBR  NBR  11.003.

04 01 ARQUIVO     4     GAVETOES     PARA     PASTA       SUSPENSA 1,800,00 1.800,00

MEDINDO 400 x 500 x 1300 MM.

Base superior ­ tampo  unico confeccionado em  MDP  (Painel de

partlculas de media densidade com revestimento melamlnico nas

duas faces) com 25 mm de espessura;
acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo  o  contorno  da

peea, com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda,

atendendo a norma ABNT NBR NBR  13961.

Base inferior ­tampo unico confeccionado em MDP de 25 mm de

espessura;  acabamento em fita de borda de  PVC em todo ocontornodapega,comraiode2,5mmnaarestasuperior  e

5

Romaggi Solu€6es em Ambientes Ltda

CNPJ: 03.759.756/0001­07 . Insc. Estadual:  12.175.480­4, Av.dos Holandeses, Lote 05, Loja: 04, Quadra 07
­Calhau Center ­Calhau . Sao Luis ­MA . (98) 3227 0230 . (98) 3227­02211ogus@elointemet.com.br



inferior  da  borda;   fura96es  para  receber  sapatas  niveladoras
medindo  50  x  27  mm  injetada,  para  regulagem  de  altura  pela

parte  interna  facilitando  a  montagem  e  alinhamento;  furae6es
espec'ficas  nas  laterals  onde  e  aplicado  o  sistema  de  fixagao

dupla que conecta as laterais sem o uso de parafusos, permitindo

a  montagem  e  desmontagem  sem  causar  danos,  garantindo
excelente
Laterais d

to de "L'

18mm

asas

de MDP de  18 mm

PVC  em  todo
einferior

ento de
0Com

sem   utilizaeao   de

partes mefalicas sao soldadas  pelo  in
Mig  para  major  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 /  80 micras
e  recebem tratamento anticorrosivo  e  por fosfatizagao,  curadas
em estufa a 22oo.

Todos os paineis de MDP e borda de PVC com alta  resistencia
a  impacto,   risco,  abrasao,   mancha,   umidade  e  nao  propaga
chama   (auto   extingulvel).    Todo   o   sistema   de   fixagao   por

parafusos metricos e com insertos metalicos, os quais permitem
a  montagem  e  desmontagem  do  mobiliario  sem  causar danos
ao  mesmo,  sem  utilizaeao  de  parafusos  direto  nos  paineis  de
MDP.
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Documenta9ao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em

nome do fabricante.
•  NR­17 ­Laudo comprovando que o materia ofertado esta em
conformidade com os parametros exigidos na NR  17.  Este audo

devefa  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.

05 03 GAVETEIRO  V®LANTE  COM  4  GAVETAS  MEDINDO  400  x 1.410,00 4.230,00

460 x 690MM.

MOP de 25 mmBase supeft,or•` Tarripo tlnico confeccionado a
•\`       ,,

todode espessura,t' acabamenta \em fita  de  bOrda de  PVC,^em

conorno;   a~pepe,  com  raio    e    ,     in   ,na res a `§cacaoa+ConectaMDpdeuPg reuasmm\

",  /, ,i

inferior da ,'b,®rfe}fagens`tjapmPe9assemouBaseinferior­de6spessura+da,ssotaa+ furapoesist5madedeparafumpoanicocabamentespeclficas par+fixacaoduplasos;.ednfec6ionadaerrfitsdeb'

ueem as`2

*a\i<'\i';'bin8`§:eua!inat00S9e'1e

Icontornoda\p
eps   com  raio  de  2,5  mmt aresta  sup

`r+¢'(
i

­      ;­.J*

inferior  da  berda;I furae6e§7 para  aplica de  ferrage esJrriulsomin

sistema de fixa9ao duple que conecta as a. peed§,sem
de\ tpafafuso§ e  papa  recebeF:','t \ dratro  bucha €`  nylch; ddi  a+a in§fara^ `      vde,,coda r6divfiY8}'\ `watro  rod

Sttdetdubl6,;gina em ;,

;`       /,\,,`?/     ,,   \,,,   ,

I  I  ,1`;).  :   ,y».   J` termoplastibe €o­Iin rodas em pol+amida; 45 x•r„,,"'1, inn(Lx''H}ero'da§ I

de 35mm; capac)dade de carga unitarla de ` kg;

haterar` de   gaveteiro   em ;\Mbp    de    18` in   de   espesSura;

acabamen,to em ,fita de berda de PVC em t contomo da peca,
com raio de 1 \mrv} de espessura na aresfat perio' eJnferiar,da
borffl\a}'j,trance me{alica em a€B porn plnos tall?os^,qque:\,,b?

a aberfura qu fechamento simultaneo de*d s)a`s,galy6
­ pind

metalieo   na paris + superior   que   permiie aHnharnento   das

8ave^fa§,  juntamente\ com  a,``gixp  da  fech`a a`; , puxaaor'ateral
extrudado em PVC em formatfat,tatS, i" fixad late,ral pop meiode

edh±I ti;^inado,  fapilitandQd`o'fadb.Costs6in'MPDde18inm; \

acabamento em

etas indedebordapenemdentePVC

em  todo  contorno  da  pega,  com  raio  de  1 in  de espessu rand '

aresta superior e inferior da borda.  Frente gavetas em MDP
de  18 mm de espessura;  acabamento em de borda de PVC

em todo contorno da peea,  com raio de  1 de espessura na
aresta  superiofechadurafronescamoteavei r  e  inferior  da  borda;  furagtalcomduaschavess,injetadaempolipropileno para  aplicagao  dehasteema9ode

alta  resistencia  a  torque,  fixada  na  parte perior  da  primeira

gaveta;   corpo  em  ago,   com  cilindro  de mm  de  diametro

niquelado,  giro  de  180°  para  abertura  e hamento;  puxador

lateral  extrudado  em  PVC  em  formato  de
"  fixado  a  lateral,

facilitando   a   abertura   das   gavetas   indedeixandoafrentedagavetalivre.CorpodagavetaemMDPde15mmdees dente   do   lado   esuranacorpreta;

e
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laterais da gaveta com 75 mm de altura, com acabamento em fita
de  PVC  em  todo o  contorno da  pe9a  com  lmm  de espessura;
recortes a 45° na uniao da parte posterior da gaveta;laterais com

ranhuras  para  encaixe  perfeito  no  fundo  da  gaveta;  fundo  da

gaveta  em  "duraplac"  de  2,5  mm,  batente  de  fechamento  das
gavetas com a tranca.  Todas as gavetas com trilho telesc6pico
em  chapa  de  aeo z!p`cado Prance  cle 400  mm  de  comprimento

que                          `     F       (

permitett a:t,dBerfurav tptal^ de 430  mm  pars facilitar o  acesso  as

pastas su§penga§: v desJi2amento por esferas de a¢ot \ com sistema
de destravamento, " de alavaned de separ?givo, trava de
rotecad+ na posiead|fechada+ pot suporte intemo evitando assim

da+ clo  mesmo;+ Trilho+i suporta a carga

a,y^,,'           ,        ,,``(a(,,,„     ,,,.\

\)I

iOqQs  O§',:'yifeiifeis q,6t,;, \MBP te uhorda§ :dg` Pvc com alta resistevridia
a  inpact¢,,::,(*i§ca, , ahrasa\o,`' manchai:;`V,uinidade  e ,```ttab  propaga

chaina (auto ext!p9tl'ftyel).    \

Tbdo o sisfema de fixaeao por parafus®S metricrost ei;;¢om insertos

ni6falicos]  Qs qwaist permjtem  a  moritagem  e`d©§m®nfagem  do
'mobiliarj®!\`\Sem\  cadr§ar,',darios   ao   mesmo,   sem  \ufilizagao , de

v parafusp§ +d,i /'``nqs pairfeis de MDP.
'Tndas  as t,py`

Iicas sao §ol¢adas  pelo:/ rri€tdqp de Solda\
a     .­~           ­a         =`        i          ~ ;  acabamento  e  quelidade;i+ recebem ++' :¢jhtura peyla

Sjstema€|+etrostatico Epdyi a P6 entre 60/` 80 niicra§+\\

e recebein,y^trafa corrosivd''{e  por fosfatizaesQ, €uradas ,:

em estufa a':
a,`,­,,`,

Doc  menta§a® t6crij,€aLaserapresent?da:

: Apngsenfar 8ELO\ 'F§P (Certifieado de Cadefa+ de Custodia) em
'`nome^~ dd faBricante. T,

aude
u comprova

ndo que` o material  fertado esta em +

conformidad©'coin,+os¢afametros exigides na NR 17. Este laudo
dev§fa  §er  aesinado  'por\ m6dieo \ do  trabalho t ou  `ergonomista

ieconheciqp pela ABERGO do trabalho. Apresentar certificado de

conformidad ¢mt   a   ABNt   NBR\\\1,3961    ­   M6veis   para
e5crlt6rfo  ­\ Arm

"apio
§`,,,ou  laudo  de' erisaio  equivalente  emitido

`, or`atlg8et,  fig,,g,u  \  `,,,    aere`  iado    e!®„!^+   ,               ,
':,   0S    yl •21

GAVETEIRO SUSPENSO 2 GAVETAS 400 x 460 x 280 MM.
i  :,I,630,00//  ,

13.230,00

Travessas,  duas  superiores  e  duas  inferiores  confeccionadas
MDP de  18 mm de espessura;  acabamento em fita de borda de
PVC  em  todo  contorno  da  pega,  com  raio  de  lmm,  na  aresta
superior e inferior da borda;  furae6es para receber ferragens de
dupla fixagao medindo 8 x 30  mm, injetada em nylon. Laterais de

gaveteiro em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de  1  mm

de  espessura  na  aresta  superior  e   inferior  da   borda;   tranca
mefalica confeccionada em a9o SAE  1020 com  pinos metalicos

que  permite  a abertura ou  fechamento  simultaneo de todas as

gavetas;    pino    metalico    na    parte    superior   que    permite    o
alinhamento juntamente com o giro da fechadura;

8
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Frente da gaveta em MDP de 18 mm de  espessura; acabamento
em fita de borda de  PVC em todo contorno da pe0a, com raio de
1 mm de espessura na aresta superior e inferior da borda; furaeao

para    aplicacao    de    fechadura    frontal    com    duas    chaves
escamoteaveis,  injetada  em  polipropileno comhaste  em  ago de

alta  resistencia  a  torque,  fixada  na  parfe  superior  da  primejra

gaveta;   corpo
niquelado

fixada n

no  fundo   da

icos,  os  quais

de   19   mm  de  diametro

ura e fechamento;
nylon injetado,

extrudado

a  montagem  e
mobiliario   sem   causar  danos  ao   mesmo,   sem   utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP. Documentaoao t6cnica a
ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em

nome do fabricante.
•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na NR 17.  Este laudo

devefa  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a ABNT  NBR

13961 ­M6veis pare ®scrit6rio ­Armarios, ou laudo  de ensaio
equivalente  emitido  por  laborat6rio  ou  OCP  acreditado
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pelo lNMETRO.

07 05 ARMARIO  BAIXO  COM  01  PRATELEIRA  02  PORTAS  800  x 1.499,00 7.495,00

460 x 740MM.

Base superior ­ tampo  unico confeccionado em  MDP  (Painel  de

partlculas de media densidade com revestimento melamlnico nas
duas  faces)  de  25  mm  de  espessura;    acabamento  em  fita  de
borda de PVC em todo o contorno da pe9a, com raio de 2,5 mm
na aresta superior e inferior da borda.

Base inferior ­tampo  tlnico  confeccionado  em  MDP  de 25   mm

de espessura;  acabamento em fita de borda de PVC em todo a
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior

da borda; furag6es para receber sapata niveladora medindo 50 x
27  mm  injetada,  que  permite  a  regulagem  do  m6vel  pela  parte

interna

facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais  e  fundo  do  armario  confeccionado  em  painel  de  MDP

de  18 mm de espessura;  acabamento em fita de borda de PVC
em todo contorno da pe9a, com raio de 1  mm na aresta superlor

e inferior da borda. A fixagao entre as pecas e feita por meio de

buchas de nylon para maior fixaeao, possui tambem parafusos de
mini fix para fixaeao das pegas diretamente nas buchas de nylon.

Portas em MDP de 18 mm de espessura; acabamento  em fita de

borda de PVC em todo contorno da pe8a,  com raio de  1  mm na
aresta  superior e  inferior da  borda.  A  porta  lado   direito  recebe
fechadura frontal com  duas chaves   escamoteaveis,  corpo com
haste  de  a9o  de  alta  resistencia  e  pegador  em  polipropileno;

cilindro de  19 mm de diametro em ago niquelado auto brilho; giro

de 180° para abertura e fechamento da porta; fixado por meio de

parafusos  de  a9o  e  bucha  de  nylon  para  maior acabamento  e
qualidade;  possui puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm,
com  furagao  de  128  mm  entre  furos,  acabamento  na  cor  Onix

acetinado e detalhe ergon6mico para melhorar na hora da pega.

A fixacao das  portas a lateral do armario e feita  por dobradieas
em  ago  de  alta  resistencia,  que  permite  abertura  a  110°,  com

caneco de 35 mm de diametro a ser fixado a porta por furacao de
35   mm   de   diametro   para   urn   perfeito   encaixe,   fixa8ao   e

resistencia.    As   portas    recebem   furag6es   especlficas   com
embuchamento de nylon de 8mm de diametro para fixaeao das
dobradieas,  eliminando a utilizaeao de parafusos diretamente no

painel  de  MDP,   permitindo  que  as  portas  sejam  montadas  e
desmontadas sem danificar  aestrutura do m6vel.
Prateleira em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em

fita de borda de PVC em todo contorno da peea,  com  raio de  1
mm na aresta superior e inferior da borda;

aplicaeao  de  quatro  suportes  de  prateleira  injetados  em  nylon

com  20  mm  de  diametro,  encaixados  em  furac6es  pr6prias  na

parte  inferior;   permite  o  encaixe  perfeito  das   prateleiras  por

10
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meio  de  parafusos  de  apoio  fixados  nas  laterais  do  armari0,

proporcionando  major estabilidade  ao  m6vel  e  evitando

acidentes. o parafuso de fixagao das prate eiras pode ser fixado
na lateral de acordo com a necessidade do c iente;  possul

furaeao para batente em "L" confeccionado em aeo zincado
branco, que serve para fechamento da porta junto a fechadura.
Todos os paineis de MOP e,bordas de PVC com alta resistencia
a impacto, risco, asriisao', 'rriaincha, umidade ,e nao proPaga
chama (auto extinguivel).
Todo o §istema de 'fixagao per parafusos m6tricos e t com insertos
metalicos\,  es qu±is tpermitem^ a  montagemle •de8mentagemdo
mobiliario gem caesar danes 'aQ mesmo,  aem
uti[izagao de parafusos direto mos paineis da MDP.

nf!

i,,,,l`)

ARtwARIO  Alto COM 03 P`RATELEIRA`^46®^kl600MJVI.' 02POR S\\80®,,JI'VX 2.470,00 2.470,00

;

Base superio+ t­tempo mice ednfeceionapa"culasdemediadensidad5"edmreves
flto m61i\ n Cones\

dllas faces) vcom 25 mm de espessura;bordadePVCtentodoocontornodapei:seer::£fap:rp=r£#£enrijff:nbf:r£:bna ta(,5

''f`;frN`v::ffi*y,

\  \   a, yin

lit MDP a
:a

de espes`sura; acabamentoy`ein: fita de bcantombda'e'co'mra'ddeT\25mmna •PV tod`

P  9a,              1`         ,daborda:uracbespararecebeT sapata Super!dorame
h, (x

+,)r„()`

27  mm`^ injefada`,,` que:` perinit5\,:v#;>; regu lageihtema,:^`,,|^|lfaci,!han'dp,aymenfaginealinhamento,Laferais'e\furidod6armariobenfeceion movepai la

eM

rI

de 18 `.mm de 6sp6ssura; \acabamento e dlefob
'dep\

em todo contorno da peps, edm raio de \ a aresfa superi
e"itnferidr da borda, A fixagapr,tsntpe as pe€^`

'^ feifa pot, meiq d

buchas de nylon pare maior fi*a¢8o, possui P€m parafu§osd
minifix pare fixagao das pe€as dirctamente s buchas de nylo

Portas em MDP de 18 mm de e§pessura; a amento  em fita d

in raio de 1, ,mm,| nera   e          em'oocontQmo   a   ear,

Ie

aresta  superior e  inferior da  borda.  A port do   direito  fec6b
fechadura frontal com duas chaves   esca eaveis,  corpo co
haste de a9o e  pegador em  polipropileno; ndro de  19  mm d

diametro em ago niquelado auto brilho; giro 1 8o° para abertu

e  fechamento  da  porta;  fixado  por meio  d arafusos de aco
bucha de nylon  para  maior acabamento e alidade;  porta  lad

esquerdo recebe puxador em zamak medi 148 x 20 x 9 in

com  furagao  de  128  mm  entre  furos,  aca mento  na  cor  On

acetinado e detalhe ergonomico para melh r na hora da peg
A fixaeao das portas a  lateral do armario ita  por dobradi9a

em  ago de alta  resistencia,  que  permite  acanecode35mmdediametroaserfixadoaportaporfuracaode35mm rtura  a   lloo,  codiametroparau
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perfeito encaixe, fixagao e resistencia, acabamento niquelado. As
portas  recebem  fura96es  especlficas  para  embuchamento  de
nylon   de   8mm   de   diametro   para   fixagao   das   dobradieas,

eliminando  a  utiliza9ao  de  parafusos  diretamente  no  painel  de

MDP,  permitindo que as portas sejam montadas e desmontadas

sem danificar a estrutura do m6vel.

Prateleiras em de MOP +qs,,t8 mm de espessura; acabamento em

RA

eltro

suportg§'!;;#¢ : es  {y\q`tmtTy'\\nylch   com\ 2o    mm    de

diainetro;  `\evnfaika#ds;t:^y?`rty{  fura¢bes| prbprias na  parte  inferior;
` \permite o'\6nedine perfe{fty't'`qas prateleira§ pbr\ meio de parafusos
de apoio \fixad`oS nas laterals do armafrof  proponeigpando maior

t esfabilidade aovm`twel e evitando acidentes. o parafu§o de fixa9ao
•`                                         n                     ea        ocoma

•ra •a

necessida dS`t'S|iertyte;   pessu i  fu\raeso  pars  bate:qte „em
uL"

confeccienad\+ rfe;I:;I,`'aap i   zincadd,\^,/>bfancot     qua    §erve''  tpara+

echamento\ da portairnto a tech
'Todos os peiftsi§,,detMDP e bordas d?'lpvc com alta reslstencia \

?!f::r,,,:\!)JY

fvRE}x        T,,,.#RTN##fty,

: ` a   !mpaqtof,;;>y'ri§fa'*;
t\;i&,Sra#a,   mancha, \'\"inidade \ ,a \tnao  propega\ `

\ chama (9ute','e
'id'ih

logo o' si§Sema:`^de /fixagao per parafusos metric8§ e com
j`nserto§\  A m\?tal!aps,.  „os'   quais \permitem    a\   montagem    e

esmontag|em rinoBiliario sam ca\u§ar danes ab! 'irfesmo, ,sem
utilizaeeo d§\\ \Pir\afu§`ds;^diftyo pp§``pa`ineis de MDP, ' \

Docum\e,ntaea¢ t§€Tn!€a`, a '§'£+ ,aPre§entada:   ,,
A (e`,Apre§entar\SELO FSC (Certiftcado de+Cadefa|delcustodia) em

j,;,;ii:,j\)A   I   ,       ,    ,

`m
Orrie\('   Q'   "  ``r`can•.N

RJ17 : rha' domprovando que a material oferfado esfa 6m
confQmid'I:,/JJ,Iade com Q§ parametros` ckig!dos ng ,NRtt i 7.; Este laudo
devefa¥` 'y§ef \:d€§iriaddt'y; \por;  f#6dicO  do  `tr?balrip  quy erganomista
reconhecido pela ABERGO clptraba,ho.                     ^^^ „`y

•
PrdsenfarL \de"fifada,`` de  confowhidade  \com, `\d\t:\'T#PNTt NBR

­ I Artyfrios, ou laudo  de ensaio

equivalente €m`itidg  ppr  laborat6ri6  du  OCP  acreditado

)I,pelot^"ME*RP;t:S``ryc
/(12   a

ARMARIO EXTRA ALTO COM 04 PRATELEIRAS 02 PORTAS'
I     2.900,PO

34.800,00

800 x 460 x 2000 MM.

Base superior ­tampo  unico confeccionado em  MDP  (Painel de

partlculas de media densidade com revestimento melamlnico nas
duas faces)  com  25  mm  de espessura;  acabamento  em fita  de
borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5 mm
na aresta superior e inferior da borda.

Base  inferior ­ tampo  unico confeccionado em  MDP de 25   mm

de espessura;  acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior

da  borda;  furae6es  para  receber sapata  niveladora
medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem do m6vel

pela parte interna
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facilitando a montagem e alinhamento.

Laterais  e  fundo  do  armario  confeccionado  em  painel  de  MDP

de  18 mm de espessura;  acabamento em fita de borda de  PVC
em todo contorno da peea, com raio de 1  mm na aresta superior
e inferior da borda. A fixagao entre as pe9as e feita por meio de
buchas de nylon para major fixagao, possui tambem parafusos de
mini fix para fixa

Portas em
ente nas buchas de nylon

bamento  em fita de

aio de  1  mm  na

ito  recebe
0Com

POSsul

parafuso de fixagao

furacao  para
confeccionado    em    ago    zincado    branco,    que    serve    para
fechamento da porta junto a fechadura.
Todos os paineis de MDP e bordas de PVC com alta resistencia

a  impacto,   risco,   abrasao,   mancha,   umidade  e  nao  propaga
chama (auto extingulvel).

Todo o  sistema  de fixaeao  por parafusos  metricos e  com
insertos     metalicos,     os    quais     permitem    a     montagem    e
desmontagem do mobiliario sem causar danos ao mesmo,  sem
utilizaeao de parafusos direto nos paineis de MDP.
Documentaeao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
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nome do fabricante.
•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exlgidos na  NR  17.  Este laudo
devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalh0.

•  Apresentar  certificado  de  conform idade  com  a  ABNT  NBR

13961 ­M6veiequivalentejNe" t•ia itdriQ .,Ar''b®rat6ris; 6marios, ou laudo  de ensaloTtlTocpacreditado

pelo I
5

)                                                      (

10 06 PAINEEF; a 'S lvIETALIO 6t;':;|jfow\  ,,'PLACAS       DE 1.810,00 10.860,00

FECHAwhENTQ.,E •"DP m^EDiNDO\ S'¢ x 75 x 13cO MM.

+

feTiortplace suptespessufa no e lado 1  e ladem'fitadeba,j2,em MDP de 18 mm dedrdadepvcT'ein'todo\

fa peca co
`r

ntorno,/\, aia de 1  inm
`':;rid aresta suber!or e     `

jnferior dai,,:,\,;§fi•,`32¥&J,`.`.2i

(

(,X           ,        q•.Iu8  perml aninqFTa    Xa
(

:perfeita sehi'tdanoS`aOqu

"

a  ro    ivis®r eana   laea    DP,
E§trutura,`basculente em a umlnio erdrndada medindo  100 ,k 15

mm  pe,a ,`'
`rimenife\!

cl++ ¢uadro,  para dividir\ a§ p,laces inferior

+ superior,  fi*&dasx\ta{estru{ura por do is  suporfes teiti riylon

injetados` com encain6+
Jtipe`clic;  abertura  a goo  p?ra  acesso a

fia€ao  `e\ 'fet`6ndo , ppf :\ina a,  na posisao fechada;t dentla de
veda9ao pare na`o esmagar os cabce de fiacao.

Requadro em`ago med iha,a 40 x 40 x 0,90 mm de espessura nq

SentidCi   rvertica I;  + recortest ,a`  laser ar      e        i     ' I

a§§a  emt        fia          in  os

frinC

',ancesas,
un)yLy ;;i(as­a 6TO

t

'cantoe de2o,#,40,`*,1,,2

a|S, ,aceu§s6no§.  Tr?ve§sa (

i
dois\rec6rtes retangulares de 20 x60+mm+\\+

para pa;Sagem de ha a :do piso par
`&;&HladG interi¥S\ \dtQ quadfo;

encainidammna',carpermitea

regu'

sapag

emde

V,`,èladora comaltulraealinh rosca 5/8` §estavada`de 30arh6ntodoquadro.

pes erin +aap ®,,,,A.   ­­   ­    a ­                 . . .     . .•   Os,,RO  a com 0,90 mm e espessura, dobrado a
'90°;  fechamento  lateral  e  superior;   engates  na  parte  traseira

proporcionando  o  encaixe  entre  o  rodape  e  a  coluna  vertical,
acabamento  lisa  ou  com  furae6es  para  fixagao  de  2  tomadas
eletricas,  pogo interno,  Margirius ou similar;  2  RJ 45 ­telefonia e

16gjca (tomadas de acordo  com  as  normas da ABNT NBR  NBR14136),naoacompanhamastomadas.Calhadapassagemdefiagaoemformato"U"medindo20x40

x 1,20 mm de espessura, fixado na atura de 520 mm, formando

urn leito para passagem da fiagao entre urn quadro e outro;  dois
recortes  retangulares de 20 x 60  mm para passagem de fiaeao
entre a parte inferior e superior do quadro. Tubo de  ago medindo

40 x 40 x 0,90 mm de espessura, peo comprimento do

quadro  para sustentagao na  parte su perior do  quadro;  furae6es

para  encaixe do  suporte  do  perfil  de acabamento  superior,  em
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alumlnio;  bucha  de  a9o  nas  extremidades  para  conexao  entre

pajneis divis6rios,  por parafusos sextavados e arruela;  bucha de
ago central para encaixe  entre dois quadros sem necessidade de
aparafusamento.
Perfil     de     acabamento     horizontal     para     quadro     divis6rio

confeccionado em alumlnio extrudado medindo 80 x 15  mm pelo

comprimento do quadro;  raio superior de 78 mm;

composto  por duas  pegas,  urn  peml  macho  e  urn  perfil  femea,
fixados por encaixe tipo "clic"; tampa do peml com  2 separadores

para  fios;  fixado  a  estrutura  do  quadro,   por  duas  guias  para

perfeito acabamento e alinhamento; aparafusados noquadro por
meio  de  parafusos  ocultos  sob  a  tampao  de  fechamento,  tipo

panela   PHS   Drillfer   ponta   broca   4,2   x   16   zincado   branco.
Acompanha  em  cada  perfil  de  alumlnio  uma  peca  injetada  em

Polipropileno  em  formato  "H"  para  juneao  e  alinhamento  dos

perfis horizontais.
Todos os paineis de MDP e borda de PVC com alta resistencia

a  impacto,   risco,   abrasao,   mancha,   umidade  e  nao  propaga
chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixagao por parafusos metricos e  com jnsertos
metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e  desmontagem  do
mobiliario   sem   causar  danos   ao   mesmo,   sem   utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas as  partes  metalicas sao soldadas  pelo  metodo de  Solda
Mig  para  maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 /  80 micras
e  recebem  tratamento anticorrosivo e  por fosfatiza9ao,  curadas
em estufa a 22oo.
Documentagao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em

nome do fabricante.
•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esfa em

conformidade com os parametros exigidos na NR 17.  Este laudo

devefa  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR

NBR   13964  ­  Divis6rias   tipo   painel,   ou   laudo   de   ensaio

equivalente   emitido   por   laborat6rio   ou   OCP   acreditado   pelo

lNMETRO.
•  Apresentar  Certificado  de  conformidade  de   Preparagao  de

Processo   de   Pintura   de   Superflcies   Metalicas,   emitido   por

Organismo   Certificador   de   Produto   (OCP),    acreditado   pelo

lNMETRO.    Devefa   ser   em    nome   do   Fabricante,    com   os

resultados pelo menos  para as  Normas ABNT  NBR  NBR  8094,
ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR

10.443, ABNT NBR  NBR  11.003.

11 03 PAINEL      DIVISORIO      METALICO      COM      PLACAS      DE 1.550,00 4.650,00

FECHAMENTO EIVI MDP MEDINDO 700 x 75 x 1300 MM.

Placa superior e inferior,  lado  1  e lado 2 em  MDP de  18  mm de
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espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pega, com  raio de 1  mm   na aresta superior e
inferior da  borda.  As  placas  sao  fixadas  no  requadro  por  meio

de  buchas  de  nylon  de  17  x  10,5  que  permitem  uma  fixaeao

perfeita sem danos ao quadro divisor e a na placa MDP.
Estrutura  basculante  em alumlnio extrudada  medindo  100  x  15

mm  pelo compri dividir as  placas  inferior

em  nylon

ara  acesso a

edindo

rimento  doquadro

do   suporte   do de   acabamento
alumlnio;  bucha  de  ago  nas  extremidades  para  conexao  entre

paineis divis6rios,  por parafusos sextavados e arruela;  bucha de
a9o central para encaixe  entre dois quadros sem necessidade de
aparafusamento.

Perfil     de     acabamento     horizontal     para     quadro     divis6rio

confeccionado em alumlnio extrudado  medindo 80 x 15  mm pelo

comprimento  do  quadro;  raio  superior  de  78  mm;  compostopor

duas  peeas,   urn  peffil  macho  e  urn  perfil  femea,  fixados  por

encaixe tipo "clic";  tampa do perfil com  2 separadores  para fios;

fixado   a   estrutura   do   quadro,   por  duas   guias   para   perfeito

acabamento  e  alinhamento;  aparafusados  no  quadro  por  meio

de  parafusos ocultos sob a tampao de fechamento,  tipo  panela
PHS  Drillfer onta  broca 4,2  x  16  zincado  branco.  Acom
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em  cada  perfil  de  alumlnio  u rna  pega  injetada em  Poliprop I eno

?i, y ,,,,  ,  <#{

em formato "H" para jungao e alinhamento dos  perfis horizontais.

Todos os paineis de MDP e borda de PVC com alta  resistencia

a  impacto,   risco,   abrasao,   mancha,   umidade  e  nao  propaga
chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixagao por parafusos metricos e  com insertos
metalicos,  os  quais  permitem  a ,montagem  e  desmontagem  do
mobiliario sem  causar dano§ `''y'ife

•mesm em   utilizagao   de

Todas " *\§' W ` rids ' metalica§:t*gbt 8oldadas    y metod++`lidadeo de  Soldai;'\recebem

JVI'i9  pare,,inajor resi§tengiatt:`tgqabamentp ';
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i,) ) )y ;\,, :troedicconupePro1`has,,,L=I­,,)p/,ttvTl*9,` •  ,  +/,ertad

dobalhoormid,pain,riotraeOu ou\e b
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laudo ¢ ;,d

apuivalsnfe  elNMETRO.mitid®,,,pop

a­,,ProP
• ,Apresentar  CProceseodePOrganl§moCelNMETRO.'Devre§L*ifedQs`belo'ertificado ,,ainturadertificadordeeraseremenospara formlciesdutoyld(

a
­,y'  ,iencan
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1020  com  espessura  de  0,60  mm  dobradas  formando  urn  "U"

metalico,   fixada   no  trilho  teesc6pico  por  meio  de  reb ites  de

alumlnio e fixada no armario por meio de parafusos soberbos com
cabega chata,  o trilho possui esferas de ago para extragao total

da gaveta deslizando suavemente e  permitindo  maior facilidade

de acesso as pastas junto ao usuario. A pasta Suspensa possui

dois distanciadores de ago com dobras a 90° para afastar a pasta
suspensa das portas,  possibilitando a extragao das pastas com

qualquer  modelo  de  dobrad ipa  e  porta.Na  parte  centra existe

uma   travessa   central   que   serve   de   apoio   para   as   pastas
confeccionado em ago SAE  1020 de  1,20  mm deespessura  em
formato tipo "U".  Todas as  pe9as recebem solda
MIG  para  maior  sustentaeao  e  acabamento,  possui pe9as  de
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aeo curvas na parte interna.
Trilho telesc6pico: Trilho te esc6pico confeccionado  em chapade

ago carbono com acabamento zincado branco de 400 x 45  mm
de  comprimento  que  perm ite  a  abertura  total  de  430  mm  para

facilitar o acesso as  pastas suspensas.  0 trilho e desengatavel
atraves de alavanca de separagao, com proteeao de retengao na

posieao fechada, pos§ui deslizamento por meio de esferas de ago

protegidas par suporte| mo
evitand®\,a§§ind;:'*tt ovi++
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iht6'rnamenterior e  i nferior de  M DF de 6mm de espessura;

requadro e travessas de  MDP com  38  mm  de altu ra  projetadas

de  acordo  com  a  dimensao  do  tampo;  nas  cavidades  internas

Pape colmeia para conferir ao tampo  resistencia e mantendo a

espessura,  potem  com  leveza  no  conjunto.  Totalmente vedado

com  fitas de borda em  PVC com  raio de 2,5mm de acordo com
norma  tecnica  da  ABNT  NBR.  Na  base  inferior,  furag6es  com

insertos metalicos para receber parafusos metricos esustentagao
das estruturas dos pes e acess6rios, que permitem a montagem
e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos.
Tampo    Lateral:    tampo    unico    medindo    1800    x    560    mm,

produzido   em   painel   semioco,   com   50   mm   de   espessura,
externamente  composto  por  placas  superior e  inferior  de  MDF
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de  6mm  de  espessura;  internamente  requadro  e  travessas  de
MDP com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao

do tampo;  nas cavidades internas papel colmeia para conferir ao

tampo  resistencia e  mantendo a  espessura,  pofem  com  leveza
no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com
raio de

2,5mm  de  acordo  com  norma  tecnica  da  ABNT  NBR.  Na  base

inferior do tampo furag6es com  insertos  metalicos  para  receber

parafusos   metricos  e  sustentagao  das  estruturas  dos   pes  e
acess6rios,   que  permitem  a  montagem  e  desmontagem  dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos.
Na  parte  lateral  do  tampo,  caixa  de  tomadas  em  ABS,  tampa

basculante com abertura ate 100° e fresta de para passagem de
fiagao;  corpo com  aba arredonda em todo o contorno com dois

m6dulos  para  instala0ao  de  tomadas  USB,   encaixe  tipo  clic,

padrao  PEZzl  ou  similar;  instalagao  sobre o tampo.  Suporte de
tomadas  em  aeo  de  no  mlnimo  0,90  mm  de  espessura,  abas
laterais de 55 mm de altura,  dobrado em "U",  para fixagao sob o

tampo;  com  no  mlnimo  cinco  entradas  para  tomadas  eletricas

com recorte de 41,5 x 21,5, padrao Margirius, Pezzi  e Weg, po9o

interno 10 ou 20A; quatro entradas RJ45; tampa para fechamento

inferior  de  facil  acesso  para  manutengao  e  prevengao  contra

choques.   Contem  urn  distanciador  entre  otampo  auxiliar  e  o

tFaoT8:A:indc:P:'e:#d3e]rfj.:6mxa|uoT,'8!::##:u:aAen2;#df

espessura.  Tanto  o  tampo  principal  comoo  auxiliar,   possuem

fura9ao  para  bucha  %,   para  fixagao  dodistanciador  na  parte
inferior  do  tampo  auxiliar,  chegando  ate  o  tampo  principal  Pe

lateral  fixado  ao  tampo  principal,  medindo  670  x  800x  50  mm,

produzido   em   painel     semioco,   com   50   MM   de   espessura,
externamente composto por placas superior e inferior de MDF de

6mm  de espessura;  internamente requadro etravessas de MDP
com 38 mm de altura projetadas de acordo com a dimensao do
tampo;  nas  cavidades  internas  papel  colmeia  para  conferir  ao
tampo  resistencia  e  mantendo  a  espessura,  pofem  com  leveza
no conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com

raio  de  2,5mm;   recebe  furae6es  com   inserto   metalicos  para
fixa9ao de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm,

em alumlnio e fixaeao do tampo aope, por parafusos metricos que

permite  a  montagem  e  desmontagem  sem  causar  danos  ao
mobiliario.

Painel  Resguardo,  medindo  1700  x  285mm,  confeccionado  em

MDP     (painel     de     partlculas     de     media     densidade,     com

revestimento  melamlnico  em  ambas  as  faces)  com  25mm  de
espessura.  Totalmente vedado com fita de  borda em  PVC com
raio  de  2,5mm;   fura8ao  lateral   para  fixa9ao  junto  ao  tampo

principal e pes lateral e frontal,  atrav6s de parafusos metricos e
mini fix.  Pe  lateral  e  frontal  fixados  ao  tampo  lateral:  Pe  lateral

medindo   640   x   560    mm   e    Pe    rontal    1700   x   560    mm,

produzidos em painel semioco, com50 MM de
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espessura, externamente composto por placas superior e inferior
de   MDF   de   6mm   de   espessura;   internamente   requadro   e
travessas  de  MDP  com  38  mm  de  altura  projetadas  de  acordo
com a dimensao do tampo; nas cavidades internas papel colmeia

para  conferir  ao  tampo  resistencia  e  mantendo  a  espessura,

porem  com  leveza  no  conjunto.  Totalmente vedado com fita de
borda em PVC com raio de 2,5mm;

recebe furag6es com insertos metalicos para fixacao de sapatas
de  regulagem  de  altura,  medindo  50  x  50  mm,  em  alumlnio  e

fixa9ao do tampo aos pes,  por parafusos metricos que permite a
montagem e desmontagem sem causar danos ao mobiliario.
Todos os paineis de MDP e borda de  PVC com alta resistencia
a  impacto,   risco,  abrasao,   mancha,   umidade  e  nao  propaga
chama (auto extingulvel).

Todo o sistema de fixaeao por parafusos metricos e  com insertos

metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e  desmontagem  do
mobiliario   sem   causar  danos   ao   mesmo,   sem   utilizacao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas as  partes  metalicas sao soldadas  pelo  metodo de Solda
Mig  para  maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 /  80 micras
e  recebem  tratamento anticorrosivo e  por fosfatizagao,  curadas
em estufa a 22oo.
Documentaeao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em

nome do fabricante.
•  NR­17 ­Laudo comprovando que o material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na NR  17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR

13966   ­   M6veis   para   escritorio   ­   Mesas   ­   Classificagao   e

caracterlsticas  flsicas  dimensionais  e  requisitos  e  metodos  de

ensaio,  ou  laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio
ou OCP acreditado pelo lNMETRO.

15 01 lvIESA DE REUNIAO TIPO DIRETORIA MEDINDO: 2700 xl200 8.130,00 8.130,00

x 740 MM.

Tampo  bipartido,  dois  m6dulos  de  1350  x  1200  x  740  mm  em

painel   semioco,   com   50   mm   de   espessura,   externamente
composto  por  placas  superior  e  inferior  de  MDF  de  6  mm  de

espessura;  internamente requadro e travessas de  MDP com  38
mm de altura  projetadas de acordo com a dimensao do tampo;

nas  cavidades  internas  papel  colmeia  para  conferir  ao  tampo
resistencia,   mantendo   a   espessura,   por6m   com   leveza   no
conjunto.  Totalmente  vedado  com  fitas  de  borda  em  PVC  com

raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda, de acordo
com norma tecnica da ABNT NBR.

Usinagem   para   receber  cajxa  de  tomada;   furag6es  na  face
inferior com insertos  metalicos para acoplar os pes paineis e os
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demais acess6rios, todos fixados com mini fix,  buchas metalicas,

m6 x 13 com chave AIlen para maior fixa9ao.

Caixa de tomadas em ABS, tampa basculante com abertura ate
1o0°  e  fresta  de   para  passagem  de  fia8ao;   corpo  com  aba
arredonda em todo o contorno com dois m6dulos  parainstalaeao

de  tomadas  USB,  encaixe  tipo  clic,   padrao  PEZzl  ou  similar;

instalagao  sobre  o  tampo.  Suporte  de  tomadas  em  ago  de  no
mlnimo 0,90 mm de espessura,  abas laterais de 55 mm de altura,

dobrado em "U", para fixagao sob o tampo; com no mlnimo cinco

entradas  para  tomadas  eletricas  com  recorte  de  41,5  x  21,5,

padrao  Margirius,  Pezzi  e Weg,  pogo  interno  10 ou  20A;  quatro
entradas  RJ45;  tampa  para fechamento  inferior de facil  acesso

para manuten9ao e preven9ao contra choques.
Contem   urn   distanciador  entre   o   tampo   auxiliar  e   o   tampo

|r:|dc:P£'e:iTd8eiE|,:Tia!¥B':i:8:idmruaitaudr:ee2fon:dLZ:8:e:::rca:
Tanto o tampo  principal  como o auxiliar,  possuem  furagao  para

bucha 1/4,  para fixa9ao do distanciador na parte inferior do tampo

auxiliar, chegando ate o tampo principal

Pes  laterais  fixado  ao  tampo  principal,  medindo  670  x  800x  50

MM,  produzido  em  painel  semioco,  com  50  MM  de  espessura,

externamente composto por placas  superior e inferior de MDF de
6mm de espessura;  internamente requadro e travessas de MDP

com 38  mm de altura projetadas de acordo com a dimensao do
tampo;  nas  cavidades  internas  papel  colmeia  para  conferir  ao

tampo  resistencia  e  mantendo  a  espessura,  porem  com  leveza
no conjunto. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com

raio  de  2,5mm;   recebe  furaedes  com  inserto  metalicos  para
fixaeao de sapatas de regulagem de altura, medindo 50 x 50 mm,

em   alumlnio   macigo   polido   e   fixa9ao   do   tampo   ao   pe,   por

parafusos metricos que permite a montagem edesmontagem sem
causar danos ao mobiliario.

Painel de mesa,  2  unidades  por m6dulo,  em  MDP de 25 mm de

espessura.  Encabecado com fita de borda em  PVC com raio de
2mm  na  aresta  superior  e  inferior  da  borda.  0  painel  recebe

fura96es  para  ser  acoplado  no  pe  painel,  fixados  com  buchas
metalicas m6 x 13 com chave Allen para major  fixagao, possuem

tambem parafusos de mini fix para fixagao das peeas diretamente
nas buchas metalicas.

Todos  os  pain6is  de  MDP  e  MDF  e  borda  de  PVC  com  alta

resistencia  a  impacto,  risco,  abrasao,  mancha,  umidade  e  nao

propaga chama (auto extingulvel).
Todo o sistema de fixagao por parafusos metricos e  com insertos

metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e  desmontagem  do
mobiliario   sem   causar  danos   ao   mesmo,   sem   utilizaeao   de

parafusos direto nos paineis de MOP.
Todas as  partes  metalicas sao soldadas  pelo  metodo de  Solda
Mig  para  maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura   pelo  sistema  eletrostatico   Ep6xj   a   P6  entre  60  /  80
micras  e  recebem  tratamento  anticorrosivo  e  por  fosfatiza9ao,
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curadas em estufa a 22o°.
Documentagao t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em

nome do fabricante.
•  NR­17 ­Laudo comprovando que o  material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na NR  17.  Este laudo

devera  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista
reconhecido pela ABERGO do trabalho.
•  Apresentar  certificado  de  conformidade  com  a  ABNT  NBR

13966   ­   M6veis   para   escrit6rio   ­   Mesas   ­   Classificaeao   e

caracterlsticas  flsicas  dimensionais  e  requisitos  e  metodos  de

ensaio,  ou  laudo  de  ensaio  equivalente  emitido  por  laborat6rio
ou OCP acreditado pelo lNMETRO

16 04 ARMARIO BAIXO CREDENZA 4 PORTAS  ­MEDINDO: 1800 X 3.111,00 12.444,00

460 X 740MM.

Base  superior ­  tampo  tlnico  em  MDP  (Painel  de  partlculas  de

media densidade com revestimento melamlnico nas duas faces)

de 25 mm de espessura;  acabamento em fita de borda de PVC
em  todo  o  contorno  da  peea,  com  raio  de  2,5  mm  na  aresta
superior   e    inferior   da    borda;    furae6es    para    aplicagao   de

ferragens,  mini fix e  bucha  de  10  x  11  injetada  em  nylon  na  cor

preta onde  permite a fixacao das ferragens sem  contato com  a
madeira.

Base inferior ­ tampo  unico confeccionado  em  MDP  de 25   mm

de espessura;  acabamento em fita de borda de  PVC em todo o
contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior

da borda,  atendendo a norma ABNT NBR NBR  13961 ; furae6es,

mini fix,  bucha de  10 x  11  injetada em  nylon  na cor preta;  sapata

niveladora

medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a regulagem do m6vel

pela parte interna facilitando a montagem e alinhamento;  Lateral
do  armario  confeccionado  em   painel  de   MDP  de   18   mm  de

espessura;   acabamento  em  fita  de   borda  de   PVC  em  todo
contorno da pega, com raio de 1  mm na aresta superior  einferior
da borda; furae6es especificas para receber o embuchamento de
nylon  e  cavilhas,  permitindo  a  a  fixagao  e  alinhamento  com  as

demais pegas, alem de montagem e desmontagem do m6vel sem

causar danos,   garantindo excelente qualidade final. furag6es.

Fundo  de  armario confeccionado em  painel  de  MDP  de  18  mm

de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
contorno da peca, com raio de 1  mm na aresta superior  einferior

da borda; furag6es especlficas para receber o embuchamento de
nylon  e  cavilhas  para  fixagao  e  alinhamento  com  as  demais

pegas,  permitindo  a  montagem  e  desmontagem  do  m6vel  sem
causar danos, garantindo excelente qualidade final. furae6es.

Divisao do armario confeccionado em  painel de MDP de  18 mm

de  espessura;  acabamento  em  fita  de  borda  de  PVC  em  todo
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contorno da peca, com raio de 1  mm na aresta superior  einferior

da borda; furag6es especlficas para receber o embuchamento de
nylon  e  cavilhas  para  fixagao  e  alinhamento  com  as  demais

pegas,  permitindo  a  montagem  e  desmontagem  do  m6vel  sem
causar danos, garantindo excelente qualidade final. furae6es.

Portas   confeccionadas   em   Painel   de   MDP   de   18   mm   de

espessura;   acabamento  em  fita  de   borda  de   PVC   em  todo
contorno da pega, com raio de 1  mm na aresta superior  einferior

da borda;  possui embuchamento de nylon que permite a fixacao

das   dobradigas.   A   porta   LE   possui   batente   de   ago   para
fechamento  e  travamento  da  porta,  fixado  por  meio  de  duas

buchas de nylon injetadas para melhor acabamento  e resistencia
e  com  dois  parafusos.  A  porta  lado  direito  recebe  fechadura
frontal com duas chaves escamoteaveis, corpo com haste de ago

de alta resistencia e pegador em polipropileno; cilindro  de  19  mm

de   diametro   em   ago   niquelado   auto   brilho;giro  de  180°  para

abertura e fechamento da porta; fixado por meio de parafusos de
a90e
bucha  de  nylon   para  maior  acabamento  e  qualidade;   possui

puxador em zamak medindo  148 x 20 x 9  mm,  com furagao de
128 mm entre furos, acabamento na cor Onix acetinado  e detalhe
ergon6mico para melhorar na hora da pega. A fixa9ao das portas
as  laterais  do  armario  e  feita  por  dobradieas  em  ago  de  alta
resistencia, que permite abertura a 110°, com caneco de 35 mm

de  diametro  a  ser  fixado  a  porta  por    furagao  de  35  mm  de

diametro  para  urn  perfeito  encaixe,   fixa9ao  e  resistencia.  As

portas  recebem  fura96es  especlficas  para  embuchamento  de
nylon   de   8mm   de   diametro   para   fixaeao   das   dobradigas,
eliminando a utilizaeao de parafusos

diretamente  no  painel de  MDP,  permitindo que  as  portas sejam

montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do m6vel.
Prateleira   confeccionada   em   painel   de   MDP   de   18   mm   de

espessura;   acabamento   emfita   de   borda   de   PVC   em   todo
contorno da pe9a, com raio de 1  mm na aresta superior  einferior

da borda; aplicagao de quatro suportes de prateleira injetados em
nylon com 20 mm de diametro, encaixados em furag6es pr6prias;

permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos
de apoio fixados nas laterais do armario,  travando a prateleira e

proporcionando major estabilidade ao m6vel, evitando acidentes.
0 parafuso de fixagao  das prateleiras pode ser fixado na lateral
de   acordo   com   a   necessidade   do   cliente.   o   sistema   de
embuchamento de  nylon  nas  prateleiras  permite   a fixagao das
ferragens   sem   contato   com   a   madeira   e   possibilitando   a
montagem  e  desmontagem  doproduto  sem  causar  danos  ao
m6vel, garantindo excelente qualidade final;  possui furagao para

batente em "L" confeccionado em ago zincado branco, que serve

para fechamento da porta junto a fechadura.
Todos os paineis de MDP e borda de PVC com alta resistencia
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a  impacto,   risco,  abrasao,   mancha,   umidade  e  nao  propaga
chama   (auto   extingulvel).   Todo   o   sistema   de   fixagao   por

parafusos metricos e com insertos metalicos, os quais permitem

a montagem e desmontagem do  mobiliario sem causar danos ao
mesmo, sem utilizaeao de parafusos direto nos paineis de MDP.

Documentaeaa t6cnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FS,a (CertificadQ de Cadeia de Custodia) em
nome do fabr
•  NR­17 Lj La+conformidedel a++comprovando q ® ;hiaterial ogidosnaNFf̀ertado17.EsuEr`goesta emtelaudonomistaTNBRde`

merOS
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melo  denaCar,mmnasaoe0dascomavilhas;seam6in,Comaopiso,istenciaropaga

buchas de a9o m6 x 13.emMDP   de   25   mm   de   esp

Painel   Latera

encabegados em fita de  borda de  PVC  com  raio
aresta  superior  e  inferior da  borda;  fixagao  entr

tampo 6 feita com buchas de zamak tipo american

chave  Allen;  bucha  rosca  M6,  parafusos  de  mi

duas sapatas niveladoras de 20 mm de diametro
niquelada,   com   regulagem   na   altura   em   ate

acabamento em nylon na parte infe rior  para evitar

fixadas ao pe painel por meio de buchas de ago

Todos os painGis de  MDP  e  borda de  PVC  com

a  impacto,   rlschama(autoexco, abrasao,   mancha,   umidade  etingu'vel).
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Todo o sistema de fixa9ao por parafusos metricos e  com insertos
metalicos,  os  quais  permitem  a  montagem  e  desmontagem  do
mobiliario   sem   causar  danos   ao   mesmo,   sem   utilizagao   de

parafusos direto nos paineis de MDP.
Todas as  partes metalicas sao soldadas  pelo  metodo de  Solda
Mig  para  maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 /  80 micras
e  recebem  tratamento anticorrosivo  e  por fosfatizaeao,  curadas
em estufa a 22oo.
Documenta§ao tecnica a ser apresentada:
• Apresentar SELO FSC (

nome do fabricant
•  NR­17 ­La

conformid

de Cadeia de Custodia) em

o esta em

'AL LOTE I
153.229,00

26.880,00

aditivo   anti­UV.

e tacil  limDeza com

engates nas laterais para embutir tubos da estrutura com sistema

de  encaixe  e  anatomico  na  parte  central.  Extensaovertical  do
encosto: 360mm.  Largura do encosto: 420 mm.
Todas as  partes metalicas sao soldadas  pelo  metodo de  Solda
Mig  para  maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebem

pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6 entre 60 /  80 micras
e  recebem  tratamento anticorrosivo  e  por fosfatizaeao,  curadas
em estufa a 220 Documentaeao tecnica a ser apresentada:
•  Apresentar  Certificado  de  conformidade  de   Preparagao  de

Processo  de  Pintura  de  Superflcies  Metalicas,  emitido  por
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ASSINA"RA:
'Organismo   Certificador   de   Produto   (OCP),    acreditado   pelo

2.760,00

lNMETRO.    Devera   ser   em   nome   do   Fabricante,   com   os

resultados  pelo  menos  para  as  Normas ABNT  NBR  NBR  8094,

ABNT  NBR  NBR  8095,  ABNT  NBR  NBR8096,  ABNT  NBR  NBR

9209 . , ABNT NBR NBR  10.443, ABNT NBR NBR  11.003.

19 01 CADEIRA    PRESIDENTE    EM    TELA,    MECANISMO    BACK 2.760,00

SYSTEM,ASSENTO ESTOFADO,  BRACOS  REGULAVEIS  E APOIO DE

CABECA.

Encosto:  Estrutura do encosto +  apoio de cabega em  resina de
engenharia   termoplastica   injetada   em    polipropileno   de   alta

resistencia    mecanica.    Estrutura    provida    de    superflcie    de

revestimento tipo tela preta em tecido 100% poli6ster, oferecendo

excelente conforto ao termico. Altura mlnima de 530mm e largura
minima de 460 mm.

Suporte do encosto fabricado em  resina de engenharia injetada
em  nylon  com  fibra  de  vidro,  regulagem  individual  por  meio  de

sistema automatico tipo catraca com curso mlnimo de 85 mm e

8 (oito) posie6es de ajuste; proporciona adequado apoio  a regiao
Iombar do usuario; fabricado em resina de engenharia poliamida

de alta resistencia mecanica e durabilidade com engates faceis e

precisos.
Apoio lombar fabricado em polipropileno injetado  com regulagem

de   altura   em   duas   guias   internas   com   limitador   de   curso,

impedindo que a apoio lombar se solte do conjunto; facilidade de

regulagem e design; dimensao, 260 mm de largurae  100 mm de

altura,  com design e formato anatomico,  para  maior flexibilidade

e  conforto  ao  usuario;  encaixado  a  estrutura  em  cada  urn  dos
Iados do encosto; curso de  regulagem de altura de 60 mm.

Apoio  de  cabe9a  incorporado  ao  encosto,  com  altura  ajusfavel

por meio  de  sistema  automatico tipo  catraca,  revestido  mesma
tela do encosto; estrutura em quadro  injetado em nylon com fibra

de  vidro,  material  de  excelente  tenacidade  e  6tima  resistencia
mecanica.  Altura  aproximada de  190  mm  e  largura aproximada

de   290   mm.   Assento:   Chassi   interno   estrutural   injetado   em

polipropileno,     conformado     anatomicamente,     com   ranhuras
estruturais,    buchas    metalicas    insertadas    para    fixaeao    de
mecanismos e braeos,  conferindo elevada resistenciamecanica.

Sistema   de   deslizamento   de   assento   acoplado   ao   assento
atraves  de  guias  tubulares  em  ago    trefilado  com  340  mm  de

profundidade,  com  acionador  lateral  embutido  para  liberaeao  e
travamento  atraves  de  molas  com  curso  mlnimo  de  50  mm.

Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada,  isento de

CFC, alta resiliencia, alta resistencia a propagaeao de rasgo, alta

tensao   de   alongamento   e   ruptura,   baixa   fadiga   dinamica   e

deformacao  permanente  com  densidade  entre  45  e  55   kg/m3,

com  espessura  mediade  50  mm,  de  acordo  com  as
normas NBR­8537,  NBR­8619,  NBR­8797.  Profundidade
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minima  de  460  mm  e  largura  mlnima  de  490  mm.  Capa  de

protegao  e acabamento  injetada  em  polipropileno texturizado  e
bordas arredondadas. De facil limpeza, alta  resistencia mecanica

contra   impactos   e   resistentes   a   produtos   quimicos,   fixada
diretamente   no   chassi   atraves   de   parafusos   atarraxantes.
Revestimento:  do  assento  em  tecido  100%  poliester com  peso
254  9  (+/­  5%)

pilling   e

com  solidez a luz,  cor,  ao

rdo  com  a  norma
com suporte

s   laterais

o com regulagem de altura por

sao   do
costo  ao  bi6tipo  do

mm de curso aproximadamente, fabricado em tubo de ago de 50
mm e 1,50 mm de espessura.

Bucha  guia  injetada em  resina  de  engenharia  poliacetal  de alta

resistencia ao desgaste e calibrada individualmente com precisao

de 0,03 mm; regulagem de altura  em conformidade com a norma
DIN  4550,  classe  4,  fixados  ao  tubo   central  atraves  de  porca
fapida.  0  movimento  de  giro  da  coluna  6  sobrerolamento  de

esfera   tratadas   termicamente   garantindo   alta   resistencia   ao
desgaste e mlnimo atrito suavizando   o  movimento de  rotagao.
Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo   e   a   base
da­se  atraves  de  cone  Morse,  o  que
confere   facilidade   para    montagem   e   casos   eventuais   de
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manuteneao.  Capa  telesc6pica  de  03  elementos,   injetada  em
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polipropileno  texturizado  que  proporciona  6timo  acabamento  e

proteeao  a  coluna  centra sendo  elemento  de  ligacao  estetiCa

entre a base e o mecanismo.

Base  girat6ria  com  estrutura  arcada  de  cinco  patas,  com  700
mm de diametro,  fabricada por processo de injeeao em resina de
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equivalente   emitido   porlNMETRO.•ApresentarCertificado o   ou   OCP   acredrmidadedePrep itado   paragao

Processo   de   Pintura   d cies   Metalicas,    emitido

Organismo   Certificador to   (OCP),   acreditado   p

lNMETRO.    Devera   ser e   do   Fabricante,   com
resultados pelo menos p mas ABNT  NBR  NBR 809

ABNT NBR NBR 8095,  A NBR 8096,  ABNT NBR  N

9209, ABNT NBR NBR  1 T NBR  N BR  11 '003.

20 25 CADEl GIRAT RIA      ESPALDAR      IVIEDIO      ENCOSTO 1.855,00 46.375,00

TELADO COM BRACOS REGULAVEIS

Encosto:    Estrutura  do    encosto    em    resina    de    engenharia
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termoplastica   injetada   em    polipropileno   de   alta    resistencia

mecanica.  Estrutura  provida  de  superflcie  de  revestimento  tipo

tela   preta   em   tecido   100%   poliester,   oferecendo   excelente

conforto ao termico. Altura minima de 530 mm e largura minima

de   460   mm.   Suporte   do   encosto   fabricado   em   resina   de
engenharia  injetada  em   nylon  com  fibra  de  vidro,   regulagem

individual por

m'nimo  d

tipo catraca  comcurso

proporciona
o em resina
ecanica   e

in  Peso
lidez  a  luz,  cor,  ao

de
textil   de   poliester   e   algodao).    Com   costuras   nas   laterais
respectivamente.

Apoia­Braeos com altura ajustavel  por meio de acionamento de
botao de  pressao  por mola  localizado  na  parte  lateral  do corpo

estrutural do brago, fabricado por processo de injegao em resina
de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de  vidro, conferindo

assim    caracterlsticas   de   resistencia    mecanica,    abrasao   e

produtos  qulmicos,  fixados  diretamente  no  assento  atraves  de
parafusos metricos, regulagem vertical com curso de
90   mm   e   10   (dez)   posig6es   de   ajuste.   Medidas   externas

aproximadas de 255 x 70 mm.
Mecanismo confeccionado  em  chapa  de  ago  estampada  de
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aproximadamente  3  mm,  todo  conjunto  pintado  com  tinta  ep6xi

p6,  mecanismo  robusto  para  cadeiras  operativas,  proporciona
inumeras regulagens e conforto ao usuario. Suporte para encosto

fabricado  em   chapa  de  aoo  estampada  de  4   mm  com  alta
resistencia  mecanica.  Inclinagao  convencional  com  controle  de

duas  alavancas,  uma  para  a  altura  do  assento  e  outra  para  a
movimento  do  a

grau  que

do  encosto  (para  cada
dois  graus),  com

do  de sistema
manlpulo

elastico

conico

o,   conferindo   assim

ispensam  o

buchas,  eixo vertical em ago trefilado de  11  mm,  dotado de anel

elastico em ago que possibilita acoplamento facil  e resistencia na

base evitando a queda do mesmo.
Rodlzios:   Rodizio   duplo,   com   rodas   de   50   mm   de  diametro

injetadas  em   resina  de  engenharia   poliamida  (nylon  6),   com

aditivo   anti   ultravioleta   e   modificador   de   impacto,   banda   de

rodagem macia. A roda tern cores diferentes no centro e na banda

de rodagem. Material flexlvel poliuretano, pr6prio para pisos frios,

eixo vertical em a9o trefilado 1010/1020 com diametro de  11  mm

e  eixo  horizontal  tambem  em  aeo  trefilado
1010/1020 com  diametro de 8  mm.  0 eixo vertical  e dotado de
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ane I elastico em ago que poss ibilita o acoplamento faci e seguro
a  base.  Este  tipo  de  rodlzio  6  recomendado  para  o  uso  sabre

pisos revestidos de pedra,  madeira, ceramica e quaisqueroutros
nao cobertos por carpete ou s imilares.

Todas as partes metalicas sao soldadas  pelo  metodo de  Solda

M ig  para  maior  resistencia,  acabamento  e  qualjdade,  recebem

pintura pelo sisterrla Ep6x`i a P6 entre 60 /  80 micras
eremecebem  trataingestufa,a2?Sto.\\A anticor §ivet e pdF `fosfatiza8ao,  curadas
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conferindo elevada resistencia mecanica Estofado com espuma
em  poliuretano  flexlvel  injetada,  isento  de  CFC,  alta  resiliencia,

alta    resistencia   a    propagaeao   de    rasgo,    alta   tensao   de
alongamento  e  ruptura,   baixa  fadiga  dinamica  e  deformacao

permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m3,  com espessura
media de 50  mm,  de acordo com  as  normas  NBR­8537,  NBR­

NBR­  8797

mlnima de

de  460  mm  e  largura
bamento injetada em

pactos  e
chassi

e   resl ncla   a   a

as

On,      Com

ulmicos,   com   pie­

em  estufa  a  220°.  Base  com  4
envolventes injetados em polipropileno preto.

odas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de Solda Mig

para maior resistencia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo  sistema  eletrostatico  Ep6xi  a  P6  entre  60  /    80  micras  e
recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizaeao, curadas em
estufa a 22oo.

Documentaeao t6cnica a ser apresentada:
•  NR­17 ­Laudo comprovando que o  material ofertado esta em

conformidade com os parametros exigidos na NR  17.  Este laudo

devefa  ser  assinado  por  medico  do  trabalho  ou  ergonomista

reconhecido  pela  ABERGO  do  trabalho.  Apresentar  Certificado

de  conformidade  de  Preparacao  de  Processo  de   Pintura  de
Superflcies  Metalicas,   emitido   por  Organismo  Certificador  de
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Produto (OCP), acreditado peo lNMETRO. Devera ser  em nome
do  Fabricante,  com  os  resultados  pelo  menos  para  as  Normas
ABNT NBR  NBR 8094, ABNT NBR  NBR 8095,  ABNT NBR  NBR

8096,  ABNT  NBR  NBR  9209,  ABNT  NBR  NBR
10.443,  ABNT NBR  NBR  11.003.

22 04 CADEIRA        FIXA         ASSENTO        E         ENCOSTO          EM 890,00 3.560,00\;"ieytrse,,((/),i++
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A  6edri
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curvade niedindo  aproximad,§pe

ld= §i8fema` sold

ml h os\
•b

alel #SdaaPPSa6IS§0baa00inIt ?#i::nld

acabamento em  tod`o conj1` unto e '`nad  `fica`hdo parentemesteuf
com   \iriuraee  os    lcae X

'  ynacSr'   rea

a   2200   g raus.   Sapatas   em     polipropileno nadic

ionad

ea
evitando  o  atrito  diretamente  ao  piso.  Fixa9a

assento e encosto com parafusos com rosca  in

junto aos 4 pes da cadeira,abaixo do assento estrutura
atraves  de  parafusos  metricos.  0  vao  frontal rtura  para
•colocagao de objetos e de no mlnimo 190 mm, o na parte

posterior  e  nas  laterais  com  finalidade  de  e queda  deprocesso
objetos ao chao.
Acabamento  em   pintura  eletrostatica,   realiz

totalmente automatizado   em tinta em p6,  rev otalmente
a estrutura com pel[cula de aproximadamente cron, com

propriedades   de   resistencia   a   agentes   qul Com

pfetratamento  antiferruginoso  (desengraxe  e de  ferro)
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curadas em estufa a 22o°.
Todas as partes metalicas sao soldadas pelo metodo de So da

Mig  para  maior  resistencia,  acabamento  e  qualidade,  recebempinturapelosistemaeletrostaticoEp6xiaP6entre60/80micraserecebemtratamentoanticorrosivoeparfosfatizagao,curadas
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Revestimento:   assento/encosto  em   te in   com   peso

450g  (+/­  5%)  por  metro  quadrado,  co a  luz,  cor,  ao

pilling   e   flamabi idade   autoextingulvel com   norma

ABNT  NBR,  ou  vini (resina de po iclor plastificante
ftalico,  estabpigmentos),Bra9os:Estilizante  termico  organomecomsuportetextildepoliesruturaformadaporchap a  minerais  eao.4,75mmde

espessura cortada a laser,  com abas p no assento e

no   encosto,   base   escareada   para bamento   dos

parafusos que fixam  o  apoio de  brago, in ferramenta

de  estampagem  e  dobrado em  centro possui  apo ia­

braeos injetado em poliuretano semirrlg e superior da
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estrutura  do  brago  com  largura  mlnima  de  50  mm.  Estrutura:

Estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de

ago  oblongo  de  aproximadamente  58  x  29  x   1,90  mm,   com

ponteiras nas extremidades e sapatas em  polipropileno.  Sapata
niveladora com formato sextavado com diametro de 30 mm com
rosca 5/16. Coluna vertical em tubo  mecanico de ago oblongo de

aproximadamente 40 x 77 x  1,50  mm.  Base  horizontal em  tubo

mecanico retangular de apro.

plataformas estampadas em
ago  2,65  para  montagem
mecanica soldadas para monta
uniao das bases laterais co
de   chaps  de  ago  com  es

parafusos M8 x 25 mm.
Todas as partes metalicas
Mig  para maior resi

pintura pelo
e recebem tratamento antico

te 30 x 70 x 1,90 mm com

entos  co
S asse

em estufa a 22oo.
Documenta€ao t6cnica a ser apresentada:
•  Apresentar  Certificado  de  conformidade

Processo   de   Pintura   de
Organismo   Certificador
lNMETRO.    Devefa   ser   e

resultados pelo menos pare as

erflcies   Met
rodilto   (OCP

nome   do   F€

Normas ABNT N

ABNT NBR NBR 8095, ABNT NBR NBR
T NBR NBR 10.443, ABNT NBR NBR 1

ta  resistencia

e encostos. A

paraeao  de

TOTAL LOTH H

Valor total lote I a 11: R$ 244.584,00 ­duz®ntos e quarent mil quinhentos e oitenta e quatro reais.

Sao Luis (MA),23 de Setembro de 2022

Romaggi Solug6es em Ambientes Ltda

Ghanedde de Glhreira Lucerta
CPF rp 4$1.Od8.764rd9
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

NoPROCE{:`.:t?

F|.:

ASSINATURA:

NUMERO DE  INSCRICAO COMPROVANTE DE INSCRIC^O E DE SITUACAO DATA DE ABERTURA

03.759.756/0001.07MATRIZ 14'04/2000
CADASTRAL

NOME EMPRESARIAL

ROMAGGI SOLUCOES a SERVICOS EIRELl

TULO DO ESTABELECIMENTO (NONE DE  FANTASIA)

DIGO E  DESCRICAO DA ATIVIDADE ECON MICA PRINCIPAL

47.54.7­01  ­Com6rclo varojlsta de m6vels

DIGO E  DESCRICAO DAS ATIVIDADES ECON MICAS SECUND

33.14­7­07 ­Manutengao e reparagao de maqulnas e aparelhos de refrlgeraeao a v®ntlla9ao pare usa lndustrlal a
comercial
33.29­501  ­ Servl9os de montagem d® m6vels de qualquer mater]al
43.21­5­00 ­Instala§ao a manut®ncao ol6trica
43.22­3­01  ­lnstalac6es hldfaullcas, sanltar[as e de gas
43.22.3­02 ­In8tala¢ao a manuton€ao d® 8ist®mas contrais do ar condicionado, d® v®ntila¢ao a rofrig®ra¢ao
43.304­02 ­lnstalagao de portas, janelas, tetos, d[vls6rlas e armarlos embutldos d® qualquer mat®rlal
43.304­03 ­Obras d® acabam®nto ®m 9esso ® o8tuquo
43.304­04 . Servl€os de plntura de edlflclos em geral
43.304­05 . Aplica9ao d® r®v®stim®ntos a d® rosinas om int®rioros a ®xtoriores
43.304­99 ­Outras obras de acabamento da constru9ao
43.99­1­02 ­Montagom a d®smontag®m de andaimes a outras ostruturas tomporaria8
45.30­703 ­Com6rclo a varejo de pegas e ac®ss6rlos novas para vefculos automotoros
45.30­7­05 . Com6rcio a varojo do pnoumaticos ® camarasidoar
46.494­99 ­Com6rclo atacadlsta de outros equlpamentos e artigos de uso pessoal e dom6stlco nao especlflcados
antoriormonte
47.12­1­00 ­Com6rclo varejista de mercadorlas em geral, com predomlnancla de produtos allmenticlos ­mlnlmercados,
merc®aria8 e armaz6ns
47.23­7­00 ­Com6rclo varejlsta de bebldas
47.41­5­00 ­Com6rcio var®jista de tinta8 e materiaie para pintura
47.42­3­00 ­Com6rclo varejista de materlal ®16trlco
47.44­0­01  ­Com6rclo var®Jlsta do forrag®ns o f®rram®ntas

47.44­0­99 ­Com6rcio varejista de materiais de construcao cm geral

CODIGO E DESCRl a DA NATUREZA JUR

230€ . Emprosa lndlvidual de Responsabllldad® Llmltada (de Naturoza Empresarl

LOGRADOUR0

AV DOS HOLANDESES, LOTE 05, QUADRA 07

BAIRRO/DISTRITO

CALHAU

ENDERECO ELETR

logus@®lo.com.br

COMPLEMENTO

LOJA 04 CALHAU CENTER

TELEFONE

(98) 3227.0230/ (98) 8813.5280

ENTE FEDERATIV0 RESPONSAVEL (EFR)
*****

1/2

S ITUA¢AO CADASTRAL

ATIVA

DATA DA SITUACAO CADASTRAL

03/11/2005

MOTIVO DE SITUACAO CADASTRAL

SITUACAO ESPECIAL
*****­

DATA DA SITUACAO ESPECIAL
ii=iiJ==

Aprovado pela lnstrugao Normativa RFB n° 1.863, de 27 de dezembro de 2018.

Emitido no dia 03/10/2022 as 10:07:56 (data e hora de Brasilia). Pagina:  1/2
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRAsl

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURiDl

Tja'_p­Rij5E'§­.I;i

FL.:

SSINATURA:

NUMERO DE INSCRICAO COMPROVANTE DE INSCRICAO E DE SITUA¢^O
DATA DE ABERTURA

03.759.756/0001 ­07MATRIZ 14'04/2000
CADASTRAL

NOME EMPRESARIAL

ROMACGI SOLUCOES a SERVICOS EIRELl

MICAS SECUND

47.51.2­01  ­Co­m6rclo varo|lsta ®sp®clallzado do oqulpamontos a suprlm®ntos de lnformatlca
47.52­1­00 ­Com6rclo varojlsta especlallzado de equlpamentos de telefonla e comunlca9ao
47.53.9­00 ­Com6rc[o varojlsta osp®clal[zado do ®letrodom6stlcos a equlpamentos d® audlo a vldeo
47.55­502 . Comerclo varejlsta de artlgo8 de armarlnho
47.55­503 . Comerclo varojlsta do artlgos d® came, m®sa ® banho
47.56­300 ­Com6rclo varejlsta especlallzado de lnstrumentos muslcals e ac®ss6rlos
47,61­0­03 ­Com6rclo vareJlsta de artlgos d® papelarla
47.63­6­01  ­Com6rclo var®jlsta de brlnquedos a artlgos recreatlvos
47.63­6­02 ­Com6rclo varojlsta de artlgos ®sportlvos
47.73.300 ­Com6rcio varej(8ta de artigos m6dicos a ortop6dicos
47.814­00 ­Com6rclo varejlsta dc artlgos do vestuarlo e acess6rlos
47.89­0­07 ­Com6rcio varoji8ta d® ®quipam®nto8 para ®scrit6rio
68.21­801. Corretag®m na compra e v®nda e avalla§ao de lm6vels
74.10­202 . D®8igh do int®rior®8

74.90.1­04 ­Atlvldades de lntermedla§ao e agenclamento de servlcos e neg6c]os em geral, exceto lmob[llarlos
77.32­2­01  ­Alugu®l de maquinas ® ®quipamentos para constru§ao sam operador, ®xc®to andaimos

DIG0 E DESCRICAO DAS ATIVIDADES ECON

CODIG0 E DESCRICAO DA NATUREZA JUF{lDICA

2304 ­ Empr®sa Individual d® R®sponsabilidado Limitada (d® Naturoza Empr®sari

LOGRADOURO

AV DOS HOLANDESES, LOTE 05, QUADRA 07

BAIRRo/DisTRrro

CALHAU

ENDERECO ELETR

logus@elo.com.br

COMPLEMENTO

LOJA 04 CALHAU CENTER

MUNIC'PIO

SAO LUIS

TELEFONE

(98) 3227­0230/ (98) 8813.5280

ENTE FEDERATIVO RESPONS
*****

VEL (EFR)

SITUACAO CADASTRAL

Nrv:rvN^
DATA DA SITUACAO CADASTRAL

03/11/2005

MOTIV0 DE SITUACA0 CADASTRAL

SITUACAO ESPECIAL
*****£ i i

DATA DA SITUACAO ESPECIAL
iii=ii=

Aprovado pela  lnstrucao Normativa RFB n° 1.863, de 27 de dezembro de 2018.

Emitido no dia 03/10/2022 as 10:07:56 (data e hora de Brasflia). Pagina: 2/2

2/2



Estado do Maranhao

Prefeitura Municipal de Paeo do Lumiar

lnstituto de Previdencia Social dos Servidores Publicos

do Municipio de Paeo do Lumiar ­ PREVPACO

PREVPACOM

Folha:          Jqf

PROPOSTA EMPRESA

Avenida 14, Quadra 02, Casa 24 ­Conjunto Maiobao ­Papa do Lumiar ­MA ­CEP: 65.137­000

CNPJ: 04.946.294/0001 ­08

Fone: (98) 3199­8737
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8^7^ rj t`3{`)()I/\\     Inslitlito de providencia soci8l dos Sorvidore8 Pdblico8                                                                                                                                                                                                                                                           i)ATJ\)                              27/09/2022

r:Np`j   04.946.294/0001108                                                                                                i`*.  ISENTO                                                                                                                                   EMPE`NHo:

``  NOLRF:t`,()`   Avenida  1¢.  Quadra  02`  Numero  24

E!Air{]3ri   Malobao                                                                                 c;ioA8t   pace do Lumlar                                                                   ES TAott:  MA                                              t;ip/  65.137000

i    REAii.        ablnete     i`ev    aco@    mail.com                                                                                                                                                                                             a­I,iA!irl€``{=.

``,\?NT^?oi                                                                                                                       ?Fi  EFONF'                         (98) 3199€737                              tT:FHJ(  ^R\

}!{|m`                              ri i(I                    i­dc!ig®                                         irj i<*ir*m                                                                                                                                    l`}aa`< rl3 !tM                                                                                                                         P`ast}  («gi               €u!},  !mf')                     V*!}#,  `jttitanig                  Va(¢r an£`il

LOTE  I                                                                                                                               r­­"  `                 +tw.i.., p: :\t\t`k,i;I,t.:;. :±i'*.S,G`Lqu£

MESA DEi.TA PES ESTAMPADOs                                                                                                      rFjTO`'!r3­i:Tt:;,i­r:­;`;:\=T:.i;I /zz c`A\  €

l:1400X  1400A:  745P:600mm                                                                                                                                                                                                                       I

FL.:                             '47
\           \\`,\^

TAMP025MM ACABAMENTO EM  FITA 2,5MM                                                                                                 ASSINATURA:

ms                            TRAVEssAs:  i8MM  ACABAMENTO  FiTA  1,OMM  4  LADOs                                                                                                                                                              iP£SCOMPATAESTAMPADACOMNIVEIADORES,COLUNAEMCHAPA

1                 2                                                                                                 DEACOCONFORMADACOMCALHADESAQUEINTERNO`                                                                                                 R$              1.920,94        R$                         3.841,88

PE  DE  CANTO  EM  AGO  COM  TAMPA  DE  SAQUE  INTEBNO

COM  3  PASSA  FIOS

•\t ^1, A M t " 1 {) S

; AMi`(!                                                                                                     Jr{Av[ SisA,

( \                                                                                                p^¢s^ I lr)+

MESA  RETANGULAR  COM  Pis  EM  AGO

L:  1200 A:  745  P: 600mm­
TAMPO 25MM  ACABAMENTO  EM  FITA  2,5MM

TRAVESSAS:  18MM  ACABAMENTO  FITA  1,OMM  4  LADOS

5               2o                                                                                            PESCOMPATAESTAMPADACOMNIVELADOBES,COLUNAEMCHAPA                                                               R$             1.049,86       R$                     20997,20

DE  AGO CONFORMADA COM  CALHA  DE  SAQUE  INTERNO.

rj\P,1!lo                                                                                                         1  i!Avi `S`^

MESA REDONDA COM  PE EM A¢O

D:  1200 A: 745mmTAMPO25MMACABAMENTO EM  FITA 2,5MM

^                   PECOM  PATAS  ESTAMPADAs  COM  NIVELADORES,  COLUNA  EM  TUBO

1                                                                                                DEAC0                                                                                                                                                                                                                           R$              1.273,34       R$                         1.Z73,34

' AM',(i                                                                                                    (),('

ARQulvo 4 GAVETAS

I  ` 400 A.'  1300 P: 460mm

\'

C,

dAMPO 25MM ACABAMENTO EM  FITA 2,5MM

apRpO  E  FBENTEs  EM  i8MM  COM  ACABAMENTO  EM  FiTA  1,OMM

PAVETAS  COM  TRILHOS  TEIESC6PICOS

9                  1                                                                                                       .CHADURADETRANCASIMULTANEA                                                                                                                                                   R$              1606,S3        R$                          1606,53

i.OM  NIVEADORES
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t!Air{i¢r\`   Ivlalobao                                                                                           (;i[>AOL.   Paco do  Lumlar

i   iv4A !i     &i.b.i.Q}£Lej2rm2a€eeRm ail. com.                                                                                                                                                             I_~r,iAiL  i  i£``t:

t`,oNi A rf)`                                                                                                                    T€\ FFONF                         (98) 3199J737                              tiFi  ul AR

i.5}TAD0    MA

ri A I A :                        2T10912022

E M r! E N H ® '

(;|np: 65.|37000

i         ` .­­.­­'`.=`.

MESA  DELTA  PES  ESTAMPAOOS

L:  1400 X  1400 A:  745  P:  600mm

TAMPO 25MM  ACABAMENT0  EM  FITA 2,5MM

TBAVESSAS:   18MM  ACABAMENTO  F!TA  1,OMM  4  LADOS

P€S COM  PATA ESTAMPADA COM  NIVELADORES,  COIUNA  E M  CliAPA

DE  ACO CONFORMADA COM  CALHA  DE  SAQUE  INTERNO.

PE  DF  CANTO  EM  ACO COM  TAMPA  DE  SAQUE  INTERNO

COM  3  PASSA  FIOS

N.cPF'le,f',i;i

ASSINATURA:

RS             i.920,94       R$                       3.841,88

MESA  RETANGUIAR  COM  Pis  EM  ACO

L:  1200 A:  745  P:  600mm

TAMPO 25MM ACABAMENTO EM  FITA 2,5MM

TRAVESSAS:  18MM  ACABAMENTO  FITA  1,OMM  4  LADOS

P€S COM  PATA ESTAMPADA COM  NIVEIADORES, COIUNA EM CHAPA

DE  A¢O  CONFORMADA COM  CAIHA  DE  SAQIJE  INTEBNO`

R$            1.049,86      R$                    20.997,20

MESA REDONDA COM PE EM AGO

D;  ]200 A;  745mm

­­+.­`­­­:`­

TAMPO  25MM  ACABAMENTO  EM  FITA  2,5MM

PE COM  PATAs  ESTAMPADAs COM  NIVELADORES,  COLUNA  EM  TUBO

I)E  AGO R$             1.273,34       R$                       1`273,34

ARQUIVO 4 GAVETAS

L: 400 A:  1300 P: 460mm

+4MPO 25MM ACABAMENT0 EM  FITA 2,5MM

i;DRPO  E  FRENTES  EM  18MM  COM  ACABAMENTO  EM  FITA  1,OMM

6a,VETAS  COM   TRILHOS  TELESCOPICOS

''.CHAC)URA  DE  TRANCA  SIMULTANEA

CbM  NIVEADORES

R$             1.606,53       8$                        1,606,53





GAVFTEIRO  VOLANTE  4  GAVFTAS

L: 400 A:  690  P: 460mm

TQMPO 25MM  ACABAMENTO EM  FITA 2,5MM

€Qf|PO  E  FRFNTES  EM  1.8MM  COM  ACABAMENTO  EM  FITA  1,OMM

GAVETAS  COM  TRll HOS  TEIESC6PICC)S

FfenADURA  D[  TRANCA  siMULi AN[A

COM  NIVEADORES

R$              1.049,02        R$                          3.14i7,06

GAVETEIRO  FIXO  2  GAVETAS

L: 400 A:  280  P: 460mm

1221

Coftpo  E  FRENTES  EM  18MM  COM  ACABAMENTO  EM  FITA  1,OMM

GAVETAS  COM  TftllHOS  TELESC6PICOS

FECHADURA  DE TRANCA SIMULTANEA

COM  NIVEADORES

R$                486,2j,       R$                    10.210,41

ARMARlo BAIXO 2 PORTAS

i..:  800 A:  745  P:  460mm

TAMPO 25MM  ACABAMENTO  EM  f:lTA  2,5MM

ipipo  E  FRENTES  EM  18MM  CC)M  ACABAMENTO  EM  FITA  1,OMM

tgM  1  PRAT€LEIRA

LHM  NIVEADORES

RS             i.175,S2        R$                        5.877,60

ARMARlo Alto 2 PORTAS

L: 800 A:  1600 P: 460mm

ndipo 25MM ACABAMENTO  EM  FiTA 2,5MM

FvpPO  E  Ff`ENTES  EM  18MM  COM  ACABAMENTO  EM  FITA  1,OMM

E\.jtl  3  PRATELEIRAS

FPwl  NIVEADORES

R$            2,249,48       R$                       2.249,48

ARMARIO EXTRA ALTO 2 PORTAS

L 800 A:  2000 P: 460mm

1S12

edipo 25MM  ACABAMENTO EM  F!TA 2,5MM

rt,qpo  E  FRENTES  EM  i8MM  COM  ACABAMENTo  EM  FiTA  1,OMM

Egtyl 4  PRATEIEIRAS

Eprtyi  NivEADOREs

R$           2.665,79       R$                   31,989,48





PAINEL DIVISOR 870

L: 800 A:  1300  P:  70mm

ESTRUTURA  EM  Act)  CARBONO

PA|NEIS  EM  MDP  18MM  COM  ACABAMENTO  EM  FITA  1,OMM

RODAP€  EM  AGO  (llso OU  COM  FURACOES  PARA TOMADA)

^C.ABAMENTO  DO TOPO  SuPERIC)R  EM  PERFIL  DE  ALUMINIO

PARTES  METALICAS COM  ACABAMENTO  EM  PINTURA

FLETROSTATICA  EPOXI  PO.

I­'r¥``ft,CESSo:

R$            1.687,60       R$                    10,125,60

•3               ffl

PAINEL DIVISOR  870

L:  700 A`,1300  P`'  70mm

ESTRUTURA  EM  AGO  CARB0NO

PAINEIS  EM  MDP  18MM  COM  ACABAMENTO  EM  FITA  1,OMM

TAMPA  BASCULANTE  CENTRAL

Q8BAP€  EM  AGO (LISO  OU  COM  FURACOES  PARA TOMADA)

ACABAMENTO  DO  TOPC) SUPEf`IOR  EM  PERFIL  DE ALUMINIO

PABTES  METAllcAS COM  ACABAMENTO  EM  PINTURA

ELEfROSTATICA  EPoxi  p6.

&{rasAM i hj I t3{,

I s i Q\j i u i(A

tt{)i)Apt

R$             1.474,73        R$                        4.424,19

SUPORTE  RETRATll  PARA  PASTAS  SUSPENSAS

L:  760 A:  120 P: 400mm

2418       ®
SuPORTE  PARA  PASTAS  SuSPENSAS  CONFECCIONADO  EM  A¢O,  COM

TRILHOS  TELESC6PICOS,  PARA  MONTAGEM  EM  ARMARIOS  DE  2

PORTAS. 8$                302,73       R$                      5,449,14

DIVISOR CENTRAL MDP

L;  1200 A: 400  P`.  25mm

8

DIVISOR SUSPENSO PARA  USO  ENTRE  MESAS

EM  25MM,  COM  ACABAMENTO  EM  FITA  DE  BORDO  DE  2,SMM R$                371,97       R$                       2.975,76

3,.     qu

MESA DIRETOR  EM  L PES PAINEL TAMPO 50MM

1: 2100 X  1800 A:  745  P: 800/560mm

TAMPOS  50MM  ACABAMENTO  EM  FITA  2,5MM

JAM PO  PRINCIPAL COM  1800 X 800  E TAM PO  LATERAL COM  1800 X

560MM

TRAVEsSAS:  25MM  ACABAM[NT'o  riTA  1,OMM  4  LADoS

P£S  SOMM  COM  ACABAMFNTO  EM  FITA  2,5MM  COM  NIVELADOBES

C,A!XA  DE  TOMADA  MASTICMOL

R$            6.783,45       R$                       6.783,45





MESA  DE  REUNIAO  DIRETORIA PE  PAINEI  COM  TAMPO

DE  50MM

1:  2700 A:  745  P:  1200mm

BIPARTIDO

Tis    1      wqor
TAMPO 50MM  ACABAMENTO  EM  FITA  2,5MM

TRAVESSAS.'  2SMM  ACABAMENTO  FITA  2,5MM

P£S  50MM  COM  ACABAMENTO  EM  FITA  2,5MM  COM  NIVELADORES

COM  CAIXA  DE TOMADAS  7  BLOCOS  MASTICMOL  MASTICMOL

ASSINATURA:

8$            7.118,46       R$                       7,118,46

ARMARIO BAIXO 4 PORTAS

L  1800 A;  745  P; 460mm

TAMPO  25MM  ACABAMENTO  EM  FITA  2,5MM

CC)RPO  E  FRENTES  EM  18MM  COM  ACABAMENTO  EM   FITA  1,OMM

COM  1  PRATELE!RA  POR  PAR  DE  PORTAS

COM  NIVEADORES

R$             2.797,19       RS                      .1.L188,76

ESTA¢AO  DE  ATENDIMENTO

L:  1000 A:  745/1350  P: 800/1000mm

421

iAMPO  25MM  ACABAMENTO  EM  FITA  2,5MM

pa|NEIL  FRONTAL:   18MM  ACABAMENTO  FITA  1,OMM

FES E  IATERAIS 25MM COM ACABAMENTO EM  FITA 2,5lv"  COM

tylvEIADORES

RS

2.693,79       R$                       2.693,79

4424

CADEIRA FIXA CONNECT

CONNECT  FIXA  PP  SEM  BRACOS

CADEIRA COM  ESTURURA  EM  AGO TREFILADO,  COM  PES TIPO

TRAP£ZIO,  COM  SAPATAS  PLASTICAS.

ASSENTO  E  ENCOSTO  EM   POIJpf`OPILENO  INJETADO

EMpllHAVEL

R$                935,00       R$                    2Z.440,00

531

CADEIRA  PRESIDENTE  EM  TELA

ADDIT  PRESIDENTE

ASSENT0  EM  ESPUMA  DE  PolluF}ETANO  INJETADO COM

BEVESTIMENTO  EM  TECIDO  CBEPE  OU  COURO  EC016GICO,  ENCC)STO

EM  TEIA,  COM  APOIO  DE  CABECA

MECAN!SMO  ERGONOMIC0  BACK  SYSTEM

BRA¢OS  REGULAVEIS COM  APOIO  PP

BASE  EM  NYLON  PIRAMIDAL

R$           1.900,00      R$                      1,900,00





S425

CADEIRA DIRETOR  EM TELA

ADDiT DmETOR

ASSENTO  EM  ESPuMA  DE  POLluf`ETANO INJETAD0  COM

8EVESTIMENTC)  EM  TECIDO  CflEPE  OU  C0uRO  ECOLOGICO.  ENCOST0

EM  TEI A

MECANISMO  ERGONOMICO  BACK  SYSTEM

BRA¢OS REGULAVEIS COM  APOIO  PP

BASE  EM  NYLON  PIRAMIDAL

No PROCESSO

FL.:

ASS!NATURA:

R;            1.600,00       R$                   40.000,00

5S2#

CADEIRA  INTERLOCUTOR  EM  TELA

ADDIT  INTERLOCUTOR

€ABFIRA  FIXA COM  ASSENTO  EM  ESPUMA  DE  POLluRETANO

INjETADO  COM  REVESTIMENTO  EM  TECIDO  Cf`EPE  OU  Coufio

E€©|6GICO,  ENCOST0  EM  TELA

9A§E  FIXA CONTiNUA  S 1"

BRACOS Flxos

fl{,SBAM{ w I o{,

i(I   \`E   \}i   )t},i   a,,,   i

r\

R$            1.300,00       RS                      Z.600,00

CADEIRA FIXA

ISO

CADE!RA  FIXA COM  ASSENTO  E  ENCOSTO  EM  POLIPROPILENO

INJETADO,  COM  ESTRUTURA EM  TUBO OBLONGO  DE AGO  CARBONO,

COM 4  PES.

SEM  BRA¢OS

EMPILHAVEL

A( Ai}^RA i N i (rs

ASS/I fur ,

a$               437,oo       RS                      i`748,oo

LONGARINA  AEROPORTO  3  LUGARES

ASSENTO  E  ENCOSTO  EM  CONCHA  UNICA CONFECCIONADA  EM

CHAPA  DE AC0

BASE  CONFECCIONADA  EM  A¢O  CARBONO.   PARA  3  luGARES,  COM

BRA¢OS  LATERAIS.

R$           3.900,00      R$                     7,goo,00

S'asifeat§Sffigtexfu%ffiREtaeRESSRAssei:

\/AL IDADE  CIA PROPOSTA  60  DIASEMISSOR:

NATHALIA

FRETE:  CIF

®FrfuEL  EL®ng`'ffi  i  ®  §§:  R$  208.320,13

rf=r,fry ed  7anEL prfr€r3J4
Francisco E. de M. Mencles

RO n® 31.goo.977«8 ® Cpf n®  ` 11.458.968­39

FLlng€® qLi® .xare® na Smproso: Proprietdrio
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Estado do Maranhao
Prefeitura Municipal de Paeo do Lumiar

lnstituto de Previdencia Social dos Servidores Ptlblicos
do Municipio de Pa§o do Lumiar ­PREVPACO

RELACA0 DE DOCUMENTOS

NO DOCUMENTO SIM NAO

01
CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS FEDERAIS

X_hitps://servicos.receita.faeenda.gov.br

02
CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS ESTADUAL

Ahitp://sistemas.sefaz.rna.gov.br

03
CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS MUNICIPAIS

Xhttps://www.serrfaz.saoluis.rna.gov.br

04
CERTIDAO NEGATIVA DA DivlDA ATIVA ESTADUAL +http://sistemas.sofaz.rna.gov.br

05
CADASTRO NACIONAL DE PESSOA JURjDICA ­CNPJ

Xhitps://servicos.receita.fazenda.gov.br

06
CERTIDAO DE REGULARIDADE DO FGTS

Xhttps://consulta­crfcaina.gov.br

07
CERTIDAO NEGATIVA DA JUSTICA DO TRABALHO

Xhttps://cndt­certidao.tst.jus.br

08 XALVARA DE FUNCIONARENTO E LOCALIZACAO

09 A/DECLARACAO QUE NAO EMPREGA RENORES DE 18 ANOS

10
CERTIDAO NEGATIVA DE FALENCIA E CONCORDATA

X,hitps://www.tjdft.jus.br

11 BALANCO PATRIMONIAL. <
12

ATO CONSTITUTIVO, ESTATUTO OU CONTRATO SOCIAL EM VIGOR,

X
REGISTRADO,  ACOMPANIIADO  DE  DOCUMENTOS  DE  ELEICAO  DE

SEUS   ADMINISTRADORES,   EM   SE   TRATANDO   DE   SOCIEDADES

COMERCIAIS, E SOCIEDADES POR AC6ES.

13 DOCUMENTOS DO REPRESENTANTE DA EMPRESA (RG E CPF) J¥

14

SANC6ES   VIGENTES   ­   CADASTRO   DE   ENIRESAS   INIDONEAS   E

X,
SUSPENSAS ­ CEIS

https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis

15

PENALIDADES  ­  CADASTRO NACIONAL  DE  ENIRESAS  PUNIDAS  ­

XCNEP

https://www.portaldatransparencia.gov.br/sancoes/cnep

Aveni`1a  14   Qiiadra  02   N\.iiner()  24   Mat()bao ­Pago  (I()  I  ur"ar  ­MA     CEP   6{>137  ``)()0

C`N['J  N`   04  946  294t`0001 ­08

For`{,`   (98)  31S8­8737   E­mall   gabineleprevpaco@gma(I  com
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MINISTERIO DA FAZENDA
Secretaria da Receita Federal do Brasil
Procuradoria¢eral da Fazenda Nacional

CERTIDAO POSITIVA COM EFEITOS DE NEGATIVA DE DEBITOS RELATIVOS AOS TRIBUTOS

FEDERAIS E A DivIDA ATIVA DA UNIAO

Nome: MAX IVIOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA
CNPJ: 03.963.184/0001 €3

Ressalvado  o  direito  de  a   Fazenda   Nacional  cobrar  e  inscrever  quaisquer  dlvidas  de

responsabilidade do sujeito passivo acima identificado que vierem a ser apuradas, 6 certificado que:

1. constam  debitos  administrados  pela  Secretaria  da  Receita  Federal  do  Brasil  (RFB)  com

exigibilidade  suspensa  nos termos  do  art.151  da  Lei  n°  5.172,  de 25  de  outubro de  1966 ­

C6digo  Tributario  Nacional  (CTN),   ou  objeto  de  decisao  judicial  que  determina  sua

desconsidera9ao para fins de certificagao da regularidade fiscal, ou ainda nao vencidos; e

2.  nao  constam  inscri96es  em  Di'vida Ativa  da  Uniao  (DAU)  na  Procuradoria­Geral da  Fazenda

Nacional (PGFN).

Conforme disposto nos arts. 205 e 206 do CTN, este documento tern os mesmos efeitos da certidao

negativa.

Esta certidao e valida para o estabelecimento matriz e suas filiais e,  no caso de ente federativo, para

todos os 6rgaos e fundos publicos da administra9ao direta a ele vinculados. Refere­se a situa9ao do

::jse:3npeaasss!:Pan,3,ad:bpjta°radgarapoF:n?c:ad:::.NT:::r::jgneoj::!i2',V:ea24C3:tjr|#:98:S.S::'.a'Sprevistas

A aceita9ao desta certidao esta condicionada a verifica9ao de sua autenticidade na  Internet,  nos

endere9os <http://rfb.gov.br> ou <http://www.pgfn.gov.br>.

Certidao emitida gratuitamente com base na Portaria Conjunta RFB/PGFN n° 1.751, de 2/10/2014.

Emitida as 11 :59:39 do dia 19/08/2022 <hora e data de Brasilia>.

Valida ate 15/02/2023.

C6digo de controle da certidao: 86F1.E355.A5F8.D145

Qualquer rasura ou emenda invalidafa este documento.





ESTAD0 DO ESpiRITO SANTO

SECRETARIA DE ESTADO DA FAZENDA

:5i?,,.­,   :v  _ i_f`L/_%z
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Certidao Negativa de D6bitos para com a Fazenda Piiblica Estadual ­ MOD. 2

;1­I_)

Certidao N° 20220000713417

Identificagao do Requerente: CNPJ N° 03.963.184/0001­83

Certificamos que, ate a presente data, nao existe d6bito contra o portador do Cadastro de Pessoa

Juridica  acima  especificado,  ficando  ressalvada  a  Fazenda  Piiblica  Estadual  o  direito  de  cobrar

quaisquer dividas que venham a ser apuradas.

Certidao emitida via Sistema Eletr6nico de Processamento de Dados, mos termos do Regulanento

do ICMSAIS, aprovado pelo Decreto n° 1.090­R, de 25 de outubro de 2002.

Certidao emitida em 22/08/2022, valida ate 20/11/2022.

A  autenticidade  deste  documento  podera  ser  confirmada  via  internet  por  meio  do  enderego

www.sefaz.es.gov.br ou em qualquer Agencia da Receita Estadual.

Vit6ria, 22/08/2022.

Autenticagao eletr6nica: 000C.DC35.E960.EODA





22/08/202216:01

Governo do Estado do Espirito Santo

Secretaria de Estado da Fazenda

/1

­i   ­     ­         I­­­i€jLf­!­­i­­i;­oil)
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Certidao Negativa de lnadimplencia de Convenios e lnstrumentos Congeneres no Sistema

lntegrado de Gestao das Finangas Pdblicas do Esplrito Santo ­SIGEFES

Certidao NO: C2o22o6662

ldentificaeao do Requerente: CNPJ n°:  03963184000183 ­MAX MOVE COMERCIO DE

MOVEIS E TRANSPORTES LTDA

Certificamos  que  nesta  data,  nao  existe  registro  de  inadimplencia  no  SIGEFES  com
relagao  a  convenios  e  instrumentos  congeneres  firmados  com  o  Estado  do  Espirito  Santo
contra a pessoa jurldica inscrita no Cadastro  Nacional de Pessoa Jurldica acima especificado,
ficando  ressalvada  a Administragao  Pdblica  Estadual  o direito de  registrar no  referido  sistema

quaisquer faltas que venham a ser apuradas.

A  aceitaeao  desta  certidao  esta  condicionada  a  verificagao  de  sua  autenticidade  na
Internet, no enderego http://www.sefaz.es.gov.br.

Certidao  emitida    nos   termos  da   Portaria    SEFAzn° 10­R,   de  26  de  maiode

2017,   em consulta realizada ao SIGEFES no dia 22/08/2022 as 16:01  h.

Validade: 22/08/2022 a 21/10/2022 .

Vit6ria­ES, 22 de agosto de 2022 .

Autentica9ao Eletr6nica:  08BE.35E96.OE149

inil
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Prefeitura Municipal de Vit6ria r , .

Secretaria de Fazenda

Certidao Negativa de D6bitos

Emissao :  19/08/2022 ­  12:01 h

CNPJ  ............................ :  03963184000183

RAZAO SOCIAL/NOME:  MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E Tl]ANSPORTES LTDA

Com fundamento no artigo 205 do C6digo Tributario Nacional (Lei 5.172/1966), certificamos que nao constam em
nome do sujeito passivo identificado,  nesta data, debitos com a Fazenda Publica Municipal.

OBSERVACOES

Documento valido ate o dia 18/10/2022 e abrange apenas a pessoa flsica ou juridica identificada. Fica ressalvado o
direito de a Fazenda Ptlblica Municipal cobrar dlvidas conhecidas e as apuradas ap6s a emissao deste documento.

De acordo com a Portaria 19/2001  de 22/09/2001  da Secretaria de Fazenda de Vit6ria ­ES , a emissao deste
documento NAO PODERA SER COBRADA.

Emitido em 19/08/2022 as 12:01  pelo AGENTE INTERNET

Para validar este documento, favor acessar o seguinte enderego:
http://www.vitoria.es.gov.br, "Servigos", op9ao "Autenticidade de documentos/ Certidao de D6bitos".
Entre com a chave:
96ff5863­ba02­4259­9995493e4544el bc
Ou realize a busca pela lnscrieao Fiscal, CNPJ ou CPF.

.........................................................................................................................rfe
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

_=F    a  ­­­­­­  `­­­1+   I­,`.J£&_.

NUMERO DE INSCRICAO
COMPROVANTE DE INSCRICAO E DE SITUACAO DATA DE ABERTURA

03.963.184/000143 ZI10112000
MATRIZ CADASTRAL

NOME EMPRESARIAL

MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA

TULO DO ESTABELECIMENTO (NOME DE FANTASIA)

MAX MOVE

CODIGO E DESCRICAO DA ATIVIDADE ECON MICA PRINCIPAL

47.54­7­01  ­ Com6rcio var®ji8ta d® m6v®i8

CODIGO E DESCRICAO DAS ATIVIDADES  ECONOMICAS SECUNDARIAS

33.29.5­01 ­ Servl§os do montagem de m6veis de qualquer material
43.304­02 ­lnstala9ao d® portas, janelas, tetos, divis6rias e armario8 ®mbutldos d® qualquer matorlal
47.59e­01 ­ Com6rcio varojista de artlgos do tap®9aria, cortlnas e porsianas
49.30­2­02 ­Transporte rodoviario de cargo, exc®to produtos porlgo8os e mudan9as, lntormunlclpal, lnterostadual a
internacional
49.30­2­03 ­ Transporte rodoviario de produtos p®rigosos
52.50e­03 ­ Ag®nclamento de cargas, exceto pare o transporte maritlmo

C6DIGO E DESCRICAO DA NATUREZA JURIDICA

206­2 ­Socledade Empre§arla L]m[tada

LOGRADOURO

R MISAEL PEDREIRA DA SILVA

BAIRRO/DISTRITO

SANTA LuCIA

ENDERECO ELETRONICO

FISCAL@MAXMOVEIS.NET

COMPIEMENTO

EDIE EMPIRE CENTER SALA 1004

TELEFONE

(27) 3100$520

ENTE FEDERATIVO RESPONS
LELffi

VEL (EFR)

SITUACAO CADASTRAL

ATIVA

DATA DA SITUACAO CADASTRAL

03/11/2005

MOTIVO  DE  SITUACAO CADASTRAL

SITUA¢AO ESPECIAL
========

DATA DA SITUACAO ESPECIAL
===i=i==

Aprovado pela lnstrucao Normativa RFB n° 1.863, de 27 de dezembro de 2018.

Emitido no dia  15/09/2022 as 15:03:59 (data e hora de Brasflia). Pagina:  1/1
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C=Al>IA EC:®NSM§CA FEDERAL

Certificado de Regularidade
do FGTS ­ CRF

Inscri¢5o=        03.963.184/oooi­83

Raz5o  Social:MAX  MoVE CoMERclo DE MovEls  E TRANspoRTEs  EIRELI

Endereco=         AV NOSSA SENHORA DA  PENHA 2796 SL 804/ SANTA LulzA/ VITORIA /
ES / 29045­402

A  Caixa  Econ6mica  Federal,  no  uso  da  atribuisao  que  lhe  confere  o Art.

7,  da  Lei  8.036,  de  11  de  maio  de  1990,  certifica  que,  nesta  data,  a

empresa  acima  identificada  encontra­se  em  situa¢ao  regular  perante  o
Fundo de Garantia  do Tempo de Servico ­  FGTS.

0   presente   Certificado   nao   servira   de   prova   contra   cobransa   de

quaisquer  d6bitos  referentes  a   contribuic6es  e/ou   encargos  devidos,
decorrentes das obrigac6es com o  FGTS.

Validade=05/09/2022 a 04/10/2022

Certificacao Ndmero:  2022090500415695304385

Informa€ao obtida  em  15/09/202215:11:51

A   utilizaeao   deste   Certificado   para    os   fins   previstos   em    Lei    esta

condicionada    a    verificacao    de    autenticidade    no    site    da     Caixa:

www.caixa.gov.br

https://consulta­crf.caixa.gov.br/consultacrf/pages/consultaEmpregador.jsf
im
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PODER   duDICIARIO
fusTICA   DO   TRABALHO

cERTIDao  NEGATlvA  DE  D±BITOs  TRABAI.HlsTAs

Nome:    MAX   MOVE   COMERCIO   DE   MOVEIS   E   TRANSPORTES   LTDA    (MATRIZ   E

FILIAIS)

CNPJ:    03.963.184/0001­83

Certidao  n°:    13839175/2022

Expediq:ao:    o3/o5/2o22,   as   11:o2:io

Validade:   30/10/2022   ­   180   (cento  e  oitenta)   dias,   contados  da  data
de  sua  expedic:ao.

Certifica­se   que   Bmx  MOVE   COMERCIO   DE  MOV=IS   I   TENSPORTES   LTDzl   (MZLTRIZ

I   FII.IAls),    inscrito(a)    no   CNPF   sob   o   n°    03.963.184/0001­83,    Nfao

CoNSTA    como    inadimplente    no    Banco    Nacional    de    Devedores
Trabalhistas .
Certidao   emitida  com  base  mos   arts.   642­A  e   883­A  da  Consolidac:ao
das   Leis   do  Trabalho,   acrescentados  pelas   Leis   ns.a   12.440/2011   e
13.467/2017,    e   no   Ato   01/2022   da   CGdT,    de   21   de   janeiro   de   2022.

Os   dados   constantes   desti   Certidao   sao   de   responsabilidade   dos
Tribunals   do   Trabalho.
No  caso  de  pessoa  juridica,   a  Certidao  atesta  a  empresa  em  relac!ao
a  todos  os  seus  estabelecimentos,   agencias  ou  filiais.
A   aceitac:ao   desta   certidao   condiciona­se   a   verif icac:ao   de   sua
autenticidade   no   portal   do   Tribunal   Superior   do   Trabalho   na
Internet    (http://www.tst.jus.br).
Certidao  emitida  gratuitamente.

INFOEuncao  IMpORTjunE
Do   Banco   Nacional   de   Devedores   Trabalhistas   constam   os   dados
necessarios   a   identif icac:ao   das   pessoas   naturais   e   juridicas
inadimplentes  perante  a  Justic:a  do  Trabalho  quanto  as  obriga¢6es
estabelecidas  em  senten¢a  condenat6ria  transitada  em  julgado  ou  em
acordos   judiciais   trabalhistas,    inclusive   no   concernente   aos
recolhimentos   previdenciarios,    a   honorarios,    a   custas,    a
emolumentos  ou  a  recolhimentos  determinados  em  lei;   ou  decorrentes
de   execuc:ao  de   acordos   f irmados   perante   o  Ministerio   Ptiblico   do
Trabalho,   Comissao  de  Conciliac:ao  Previa  ou  demais  titulos  que,   por
disposic:ao  legal,   contiver  fort:a  executiva.

I)tividas   e   sugest6es:   cndt(`i`tsr..jus.bl`





PREFEITURA MUNICIPAL DE VIT6RIA

Secretaria Municipal de Desenvolvim®nto da
Cidade

Nome/ Nome Empresarial

MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA

Nome Fantasia

Alvara d® Locallzagao a
Funcionamento

` Documento

` CNPJ 03.963.184/0001 ­83

­, ;I,: ­  ,f :: :.:­i{j/i±­(u.) ,a)

}=.Li­­­.­­  I­`"­J_a     `­_ `

`=`.c}`.i:.!i\.A­;­:.„

Endere¢o

AVENIDA NOSSA SENHORA DA PENHA, 2796, SALA 804, SANTA LUIZA, VITORIA ­ES

Inscrieao municipal         Tipo de unidade                                                           Processo

1299999                       Unidade produtiva 2443752/2022

CNAE PRINCIPAL:

4754­7/01

)NAE SECUNDARIA:

3329­5/01

43304/02

4759­8/01

4930­2/02

4930­2/03

5250­8/03

COMERCIO VAREJISTA DE M6VEIS

SERVICOS DE MONTAGEM DE MOVEIS DE QUALQUER MATERIAL

INSTALACAO DE PORTAS, JANELAS, TETOS, DIVISORIAS E ARMARIOS EMBUTIDOS DE

QUALQUER MATERIAL

COMERCIO VAREJISTA DE ARTIGOS DE TAPECARIA, CORTINAS E PERSIANAS

TRANSPORTE RODOVIARIO DE CARGA, EXCETO PRODUTOS PERIGOSOS E MUDANCAS,

lNTERMUNICIPAL,  INTERESTADUAL E  INTERNACIONAL

TRANSPORTE RODOVIARIO DE PRODUTOS PERIGOSOS

AGENciAMENTO DE cARGAs, ExcETO PARA 0 TRANspORTE MARmMO

Com as condio6es e restrie6es abaixo descritas:

UTILIZACAO DO  IMOVEL:

ESCRITC)RIO.

Limite Atendimento

04/05/2027

Este Alvara dove ser colocado em local visivel, podendo ser cassado quando ocorrer infracao da legisla9ao Municipal,
apurada pela fiscalizagao do Municlpio, e nao dispensa o cumprimento das demals leglsla96es ®m vigor r®ferent®s ao

licenciamento Ambiental, Sanitario, de Posturas o urbanistico.

E obrigat6rio informar a prefeitura toda e+d;ld^ueT alt6r~a;ib ;6hi+atLu:i,~ ^i^htiaYsiv6~ :nuc€+i+`i'rieh^€d d~; ati+iJaJ®s ou
mudan§a para outro munlclplo, objotivando baixa da inscr]§ao no cadastro moblliarlo, sob p®na das san§6es prevlstas

na legislacao tributaria e de posturas.

Data Licenciamento          Data Expedieao       Data validade

04/05/2022                    05/05/2022              04/0 5/202 7

Para validar este documento, acesse http://www.vitoria.es.gov.br, se9ao
utentjcidade e digite a chave :1759f898491c4614­b641­5d9bd33coa4a

Pagina:  1/1
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DECLARACAO DE CUMPRIMENTO DO ARTIGO 7®, lNCISO Xxxlll, DA

CONSTITUICAO FEDERAL DE 1988.

A  MAX  MOVEIS  COMERCIO  DE  MOVEIS  E  TRANSPORTES  EIRELI,  CNPJ:  03.963.184/0001­83,

Avenida Nossa Senhora da Penha, n°2796 ­Sala 804 ­Santa Luiza ­Vitoria/ES, por interm6dio

de seu representante legal abaixo assinado, DECLARA, para fins do disposto no inciso

XXXIIl  do  art.  7°  da  Constituigao  Federal  de  1988,  que  nao  emprega  menores  com

menos  de  18  (dezoito)  anos  em  trabalho  noturno,  perigoso  ou  insalubre e  qualquer

empregado menor de 16 (dezesseis) anos.

Vit6ria ­ES,16 de Setembro de 2022.

Atenciosamente,

ffj­=j­{,fro /£C±  77twRE_ Z7?€fiJ4

Franciseo E. de M` Mendes

RG no 31.300,977€ . CPF n® 11 } .458.968~39

Fung€o que ®x®fc® ra ®mproso: Propriefario
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Junta  Comercial do  Estado  de S5o  Paulo,  12  de  maio  de  2022.

:!¥¥i!pr_#    frREftRT^      Dn¥qu;T:::a

v.3.1.0.50 ­ 06­03­20





S50  Paulo,  12  de  Maio  de  2022

Este docum®nto foi assinado digitalmont® por:

FBANCISC0 ELENILTON  DE MOURA MENDES ­ EMPBESAPllo#11145896839

TANIA APAPIECIDA DA SILVA . CONTADOB ­ CPIC: 169599/SP#7615210895

Esto livro s6 tera validade so aprosontado junto de sew tomo do autonticagao
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Name empresarial: MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA

Municlpio: Taboao da Serra

Registro na Junta Comercial do Estado de Sao Paulo Nire: 35602586649

Data do arquivamento dos atos constitutivos: 28/11/2018

CNPJ:  03.963.184/0001­83

Taboao da Serra, 01  de janeiro de 2021.

FRANCISCO                                Asslnado de fom. dtotel pow

ELENILTONDEMOURAkRANNDCE§f,?,E4¥8N¥99NOEMOURA

MENDES:11145896839  Dados: 202205.12145632 i)3ee'

FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES

TITULAR

TANIA APARECIDA    fAsjt;dA°p#::#; 3]£ha' Por

DA                                                           SILVAsl761521 o895

SILVA:076152|0895%#202205H2wsg98

TANIA APARECIDA DA SILVA

CT  CRC:   1SP16959900

Este documento foi assinado digitalmento par:

FFIANCISCO ELENILTON DE MOuF`A MENDES ­EMPPIESAF`lo#11145896839

TANIA APAF`ECIDA DA SILVA ­CONTADOP ­CF`C:  169599/SP#7615210895

Este livro s6 tera validade se aprosontado junto de sou termo do autendcapao

Para validar este documonto acesse http://vTo.jucesp.8p.gov.br a inlorme a c6dioo de autemictdade: 2205123715­6839 ­qulnta­feira,12 de malo de 202215:05

Folha:    1





:::::Sa: ¥3#.:#o::4TBE3RC1° DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA                                       .  SquSto`
P®riodo:    01/01/2021  a 31/12/2021

Balan9o   Patrimonial

Folha:   2

ATIVO PASSIVO

ATIVO CIRCULANTE

DISPONIVEL

Nunerchos

*CAIXA

Calxa Geral

DUPLICATAS A RECEBER

+DUPLICATAS A RECEBER

Duplic8tas a receber

ESTOQUES

ESTOQUES

•MERCADORIAS, PRODUTOS E INSUMOS

Estoque

t

+

*

*

t

*

+

*

16.989.841,80

12.129. 288. 79

9,084.104,16

2.722.753,01

2.722.753,01

2.722.753,01

2.137. 800,00

2.137. 800,00

2.137. 800.00

2.137.800,00

PASSIVO NAO CRCULANTE

PASSIV0 EXIGIVEL A LONGO PRAZO

EMPRESTIMOS E FINANCIMANTOS

­EMPRESTIMOS NACIONAIS

EMPRESTIMO

FORNECEDORES

' FORNECEDORES NACI0NAI S

Fomeeedores Nacionals

PATRIMONIO LIQUIDO

CAPITAL SOCIAL

CAPITAL SOCIAL

'lcAPITAL SUBSCRITO

Capital sceial

RESERVAS DE LUCROS

RESERVAS DE LUCROS

'RESERVAS DE LUCROS

Lucros Acunuledos

I.650.800,0

1 . 650. 800,0

I. 650. 800,0

I.650. 800.0

1 . 650. 800.0

634.185,2

634.185.2

147.185,2

147.185 ,2

147.185,2

487.000,0

487.000.0

487.000,0

14.704.856,55

loo.000.0

loo.000,0

loo.000,0

loo.000.0

14.604.856,55

14.604.856,55

14.604.856.55

14.604.856,55

TOTAL  DO  ATIVO:                                                                                                                      16.989.841,80 TOTAL  DO  PASSIVO:                                                                                                                  16.989.841,8

Taboao da Serra, 31  de dezembro de 2021.

Reconhecemos a exatidao do presente Balanap Patrimonial, cujos valores do Ativo e Passivo mais Patrimonio Liquido importam em RS

R$ 16.989.841,80 (dezesseis milhoes, novecentos e oitenta e nove mil, oitocentos e quarenta e urn Reais e oitenta Centavos)

FRANCISCO  ELENILTON        Asslnadodefomadlglcal par

DE MOURA

MENDES:11145896839          Dados: 2o22.o5.1214:56:47 o3.oo'

TITULAR

FRANCISCO ELENII.TON DE MOURA MENDES

CPF:    Ill.458.968­39

TANIA APARECIDA          Asslnedodefomadlgltatpor

DA                                         ###oA7::::::::5DA

SI LVA:07615210895       Dados: 2022J}5.1214:59:Jg o3'oo'

CONTADOR

TANIA APARECIDA DA SILVA

CT  CRC:   lsp16959900

ed_eLtval_irS

Esto documento foi assinado digjtalmonto par:

FBANCISCO ELENILTON  DE MOUPIA MENDES ­  EMPPIESAPllo#11145896839

TANIA APARECIDA DA SILVA . CONTADOR ­CF`C:  169599/SP#7615210895

gNkL                    Esto llvro s6 tora va[idado so apresontedo junta d® sou tomo de autontlcapao





Empresa:  MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA

::r?:io :  ::/::/32:::/:°3°it/]82:2o2 1                                                                          «`g€oqq?b5Q;at
Demonstraeao do Resultado do Exercicio

Receitas  Bru.as

Venda de prod.  no mercado interno

Venda de mercadorias no mercado interno €ii\5\                                      20.064,50 C
19.592.070,81 C

(.) =usRt==eife L'qu'de                                                      ^^  coINS<#S_`
Custo das Mercadorias Vendidas

Total:                                   19.612.135,31  C

;pq.$                                                                         19.612.135,31 C

8.711.965,65 D

=  LucroBruto

(­)  Despesas  Administrati`/as

8.711.965,65 D

1 O.goo.169,66 C

I .326,95 D

551,76D

866,94D

8.085,00D

6.313,68D

I  Despesas com Vendas

Fretes e carretos

17.144,33 D

215 .531,64 D

(­)  Despesas Financelras

Outras Despesas

Tarifas e Despesas Bancarias

215.531,64 D

116.282,35 D

4.012,53D

(­)  Despesas Gerais

Manutencao e reparos

Telefone/internet

Servicos prestados por terceiros

Energia eletrica

Telefone/Internet

Seguros

Assistencia contabil

Servicos prestados por terceiros

Consultoria / Assinatura de Programas

Manuten9ao de instalae6es

Manutengao de maquinas e equipamentos

Seguranea e medicina do trabalho

Certificado Digital

Gastos Gerais

Cartao de cfedito

120.294,88 D

I .180,64 D

621,05D

5.936,33 D

488,00D

1.216,68D

46.917,28D

15 .loo,00 D

4.894.020,49 D

120.000,00 D

10.773,65 D

14.000,00D

5.813,23D

46,05 D

54.767,89 D

5.781,60D

(­)  Desp®sas  Tributaries

lMPOSTOS

PIS­PASEP

COFINS

Taxas diversas

lcMS

Simples Nacional

TFE

5.176.662,89 D

538,36D

6.663,71 D

30.755,62 D

3.085,98D

24.236,71 D

83.357,49D

I .802.90 D

­­Lucrooperacional

­­  Lucrocontabil  Llquido  antes  da  Contribui?ao  Social

(­)  Contribuieao    Social

150.440,77 D

5.220.095,15C

5.220.095,15C

i ,r\:':   + '­`'   ­.,­­   L€i|ZZ{vp)_JF).

JRE
Esto docum®nto tot assinado digitalmonte por:

FPIANCISCO ELENILTON  DE MOuRA MENDES ­EMPPIESAF`lc#11145896839

TANIA APARECIDA DA SILVA ­CONTA00Pl ­CF`C:  169599/SP#7615210895

Esto livro s6 tera validado so aprosontado junta do sou tomo do autonticaoao

­i­:­­_`|­I­`­'­.J­fry,`7­ml`J.1­L­

I/':\`9`S`!?`:,3.T,I:`j._`.,:.
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Empresa:  MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES LTDA

3:I?:io :   :i;3:/32:!f/:03011/i823/2o2 1                                                                                `\ggoqq?¢9Q;at

Balancet®  de  Verificacao

Conta contabi]                      Descri§ao da conta                               Sa]do Anterior Cr6dito         Saldo Atual

1

I.1

I.I.I

I.I.I.01

1.1.1.01.001

I.I.1.01.001,00001

I.1.I.02

I.1.I.02.002

I. I . I .02.002.00004

I.1.I.02.002.00006

I.I.I.02.002.00008

I:.::.::­:.::­:::i;=1,­fu

I.I.I.02.003 .00001

I.I.2

1.I.2.01

1.1.2.01.001

I.I.2.01.001.00001

I.I.5

I. ) .5.01

I.1.5.01.001

1.1.5 .01.001.00001

I.1.5.01.001.00007

2

2.1

1.2

I.2.01

_' I .2.01.001

2.I.2.01.001.00001

2.I.5

2,1.5.01

2.I. 5 .01.006

2.I. 5 .01.006.00002

2.2

2.2.I

2.2.1.01

2.2.I.01.001

2.2.I.01.001.00001

2.2.1.02

2.2.I.02.001

2.2.1.02.001.00001

ATIVO

ATIVO  CIRCULANTE

DISPONIVEL

Nuneralos

CAIXA

Caixa Geral

:_:­­i=­­I­= ­­­­­ ==­               _

BAVCOS

APLICACOES FINANCEIRAS LIQUIDEZ

APLicacoes   financeiras

CLIENTES

DUPLICATAS A RECEBER

DUPLICATAS A RECEBER

Duplicatas a receber

ESTOQUES

ESTOQuss

RERCADORIAS, PRODUTOS E INSUMOS

Mercadorias  para  revenda

Estoque

PASSIVO

pAsslvo clRcuLAr`ITE

FORNECEDORES

FORNECEDORES

FORNECEDORES NACIONAIS

Fomecedores  Nacionais

OUTRAS OBRIGACOES

0UTRAS OBRIGACOES

DIVIDENDOS, PART.JUROS S/CAPITAL

Dividendos a pagar

pAsslvo NAO clRcurANTE

PASSIVO EXIGIVEL A LONGO PRAZO

ENIRESTIMOS E FINANCIRANTOS

EivffRESTIMOS NACIONAIS

EMPRESTIMO

FOENECEDORES

F ORNECEDORES NACI ONAIS

Fomecedores  Nacionais

R$  0,00D RS

R$  0,00D RS

R$  0,00D RS

R$  0,00D RS

R$  0,00D    RS

R$  0,00D    RS

R$  0,00D RS

R$  0,00D RS

R$  0,00D    RS

R$  0,00D    RS

R$  0,00D    RS

R$  0,00D    RS

R$   391.643,64D    RS

R$   391.643,64D    RS

R$   391.643,64D    RS

R$   391.643,64D

R$  0,00D    RS

RS    lo.076.569,80CRS

RS    105.553,85C    RS

RS    105.553,85C    RS

RS    105.553,85C    RS

RS    105.553,85C    RS

R$    105.553,85C    RS

R$  0,00C

R$  0,00C

R$  0,00C

R$  0,00C

R$   286.089,59C

R$   286.089,59C

R$  0,00C

R$  0,00C

R$  0,00C

R$   286.089,59C

R$   286.089,59C

R$   286.089,59C

48.886.169,88  RS

R$    48.886.169,88  RS

8.888,87  R$    48.494.526,24  RS

R$   3.000,00         R$    603.822,00

R$   3.000,00         R$    603.822,00

R$   3.000,00         R$   603.822,00

50.935.888,87  R$    47.890.704,24

38.069.591,11   R$    37.338.915,62

14.362.174,34   RS     14.362.174,34

16.819.781,53   R$     16.555.865,26

2.504.713.24     R$    2.299.417,76

4.382.922,00     R$    4.121.458,26

16.989.841,80D

16.989.841,80D

12.129.288,79 D

R$    9.084.104,16D

R$    9.084.104,16D

R$    9.084.104,16D

R$    3.045.184,63D

R$   730.675,49D

R$  0,00D

R$   263.916,27D

R$   205.295,48 D

R$   261.463,74D

12.866.297,76   RS     10.551.788,62     R$    2.314.509,14D

12.866.297,76  R$

2.722.753,01

2.722.753,01

2.722.753,01

2.722.753,01

2.137.800,00

2.137.800,00

2.137.800,00

R$  0,00

2.137.800,00

28.731.915,51   R$

8.650.875,86  R$

8.470.875,86  R$

8.470.875,86  R$

8.470.875,86  R$

8.470.875,86  RS

RS    180.000,00

RS    180.000,00

R$    180.000,00

R$    180.000,00

R$   288.904.34

R$   288.904,34

R$   2.814,75

R$   2.814,75

R$   2.814,75

R$   286.089,59

R$   286.089,59

R$   286.089,59

10.551.788,62     RS

R$  0.00    RS

R$  0,00    RS

R$  0.00    RS

R$  0,00    RS

R$   391.643,64    RS

R$   391.643,64    RS

R$   391.643,64    RS

R$   391.643,64

R$  0,00    R$

35.645.187,51   RS

10.196.122,01

10.016.122,01

10.016.122,01

10.016.122,01

10.016.122,01

RS    180.000,00

RS    180.000.00

RS    180.000,00

R$    180.000,00

R$   637.000,00

R$   637.000,00

R$    150.000,00

R$    150.000,00

RS    150.000,00

R$   487.000,00

R$   487.000,00

R$   487.000,00

!iE

2.314.509,14 D

2.722.753,01 D

2.722.753,01  D

2.722.753,0] D

2.722.753,01  D

2.137.800,00 D

2.137.800,00 D

2.137.800,00 D

R$  0,00 D

2.137.800,00D

16.989.841,80 C

R$    1.650.800,00C

RS    I.650.800,00C

R$    1.650.800,00C

R$    1.650.800,00C

R$    1.650.800.00C

R$  0,00C

R$  0,00C

R$  0.00 C

R$  0,00C

R$   634.185,25C

R$   634.185,25C

RS    147.185,25C

RS    147.185,25C

RS    147.185.25C

R$   487.000,00C

R$   487.000,00C

R$   487.000,00C

Este documento foi assinedo digitalmonto por:

FBANCISCO ELENILTON  DE MOUF`A MENDES ­EMPPESAPllo#11145896839
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Balancete  de  Verificaeao

Conta contabi[                      Descri¢ao da conta                               Sa]do Anterior Cr6dito         Saldo Atual

2.3

2.3.1

2,3 .I.01

2.3.I.01.001

2.3 .I.01.001.00001

2.3.4

2.3,4.01

2.3 .4.01.001

2.3.4.01.001.00006

2.9              ,&1C)

Lboq¢tys+SO

2.9

2.9.I.01.001

2.9.1.01.001.00002

3

3.2

3.2.1

3.2.I.02

3.2.I.02.001

3.2.I.02.001.00007

3.2.I.02.004

3 .2.1.02. 004.00001

3 .2.1.02.006

3 .2.1.02.006.00002

•... I .02.006.00003

i.I.02.006.00006

J .2.1.02.006.00010

3.2.I.02.006.00011

3.2.2

3.2.2.01

3 .2.2.01.001

3 .2.2.01.001.00006

3.2.2.01.001.00007

3.2.2.01.001.00011

3 .2 .2.01. 001.00016

3 .2.2.01.002

3.2.2.01.002.00001

3.2.2.01.003

3.2.2.01.003.00001

3 .2.2.01.003 .00002

PA"
CAPIT

CAPIT

CAPIT

Capital

\`{:,ooil::_IRIS

coNTAs AumLIAREs

CONTAS AUX[LIARES

CONTAS AUXILIARES

Conta  de  Zeramento

CONTAS DE RESULTADO ­ CUSTOS E

DESPESAS OPERACIONAIS

DESPESAS OPERACIONAIS

DEspESAs ADunsiRATlvAs

DESPESAS COM PESSOAL

FGTS

DESPESAS COM ENTREGA

Fretes  e  calTetos

DESPESAS GERAIS

Manutencao  e  reparos

Telefone/internet

Servicos  prestados  por  terceiros

Outras Despesas

lunosTos

DE SPESAS ADhAINI STRATIVA S

DE SPESAS ADhAINI STRATIVA S

DESPESAS COM PESSOAL

INSS

FGTS

GPS

Vale  transp.rvale  Alinent.

ALUGUEIS E ARRENDARENTOS

Alugueis de imoveis

IMPOSTOS, TAXAS E CONTRIBUICOES

PIS­PASEP

COFINS

00,00     R$    5.199.930,19RS     14.704.856,55C

0,00                       R$  0,00        R$    100.000,00C

0,00                       R$  0,00        R$    100.000,00C

0,00                       R$  0,00        R$    100.000,00C

0,00                       R$  0,00        R$    100.000,00C

00,00     R$    5.199.930,19  RS     14.604.856,55C

00,00     R$    5.199.930,19  RS     14.604.856,55C

00,00     R$    5.199.930,19  R$     14.604.856,55C

00,00     R$    5.199.930,19RS    14.604.856,55C

R$  0,00CR$     19.612.135,31   RS     19.612.135,31

R$  0,00CRS     19.612.135,31   RS     19.612.135,31

R$  0,00CRS     19.612.135,31   R$     19.612.135,31

R$  0.00CRS     19.612.135,31   RS     19.612.135,31

R$  0,00CRS     19.612.135,31   RS     19.612.135,31

R$  0,00D    R$    5.925.291,47

R$  0,00D    R$    5.925.291,47

R$0,00D        R$   341.417,32

R$0,00D        R$   341.417,32

R$  0,00D             Rs   I.326,95

R$  0,00D             Rs   I.326,95

R$  0,00D         R$    215.531,64

R$0,00D         R$    215.531,64

R$0,00D        RS    124.558,73

R$  0,00D             Rs   I.180,64

R$  0,00I)                 R$  621,05

R$  0,00D             R$   5.936,33

R$  0,00D         R$    116.282,35

R$  0,00D                 R$  538,36

R$  0,00D    R$    5.579.861,62

R$  0,00D    R$    5.579.861,62

R$  0,00D          Rs   lo.682,39

R$  0,00D                 R$  551,76

R$  0,00D                 R$  866,94

R$  0,00D              R$    1.178,69

R$  0,00D             R$   8.085,00

R$  0,00D              R$   6.313,68

R$  0,00D              R$   6.313,68

R$  0,00D        RS    168.888,68

R$    5.925.291,47

R$    5.925.291,47

R$    341.417,32

R$   341.417,32

R$    1.326,95

R$    1.326.95

R$    215.531,64

R$    215.531,64

R$    124.558,73

R$    1.180,64

R$   621,05

R$   5.936,33

R$    116.282,35

R$   538,36

R$    5.579.861,62

R$    5.579.861,62

R$    10.682,39

R$   551,76

R$  866,94

R$    1.178,69

R$   8.085,00

R$   6.313,68

R$   6.313,68

R$    168.888.68

R$  0,00D              R$   6.663,71               R$   6.663,71

R$  0,00D           R$   30.755,62            R$   30.755,62

R$  0,00C

R$  0,00 C

R$  0,00C

R$  0.00 C

R$  0,00 C

R$  0.00 D

R$  0.00 D

R$  0,00 D

R$  0.00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0.00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0.00 D

R$  0,00 D

R$  0.00 D

R$  0,00 D

R$  0,00D

R$  0,00D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0.00 D

R$  0,00D

R$  0.00D

Bfi#'.!}„i­!,a=,?.y,/a,,,i;;..?.tt:.:;,
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::I?:io:  :;/::/32:::/:03011/i82:202 1                                                                            tt`5q oqt?€Q;at
Balanc®te  d®  Verifica€ao

Conta contabi]                     Descri€ao da conta                               Saldo Anterior Cr6dito         Saldo Atual

3 .2.2.01.003 .00005

3 .2.2.01.003 .00008

3 .2.2.01.003 .00009

3.2.2.01.003.00011

3 .2.2.01.003 .00015

3.2.2.01.003.00017

3 .2.2.01.004

3.2.2.01.004.00001

3.2.2.01.004.00003

3.2.2.01.004.00005

3.2.2.01.004.00008

_ .2.2.01.004.00025

3.2.2.01.004.00027

3 .2.2.01.004.00028

3 .2.2.01.004.00031

3 .2.2.01.004.00032

3.2.3

3.2.3.01

3 .2. 3 .01.001

3 .2 .3 .01.001.00009

4

4.1

4.1.1

4.1.I.01

4.I.1.01.001

.1.01.001.00001

.1.01.001.00003

5

5.I

5.I.3

5.1.3.01

5.1.3 .01.001

5.I.3 .01.001.00001

Taxas  diversas

Imposto  de  Renda

Contribui¢ao  Social

ICMS

Simples Nacional

TFE

__­::_i:_.:__:_­____________

Consultoria / Assinatura de Progranas

Manuten9ao  de  instala90es

Manuten9ao  de  maquinas  e  equipamentos

Seguranca e medicina de trabalho

Certificado  Digital

Gastos Gerais

Cartao  de  cr6dito

DESPESAS FINANCEIRAS

DESPESAS FINANCEIRAS

DESPESAS FINANCEIRAS

Tarifas  e Despesas  Bancarias

RECEITAS

RECEITAS  OPERACIONAIS

RECEITAS OPERACI0NAIS

RECEITA BRUTA DE VENDAS E SERVICOS

RECEITA BRUTA DE VENDAS

Venda de  prod.  no mercado  intemo

Venda de  mercadorias  no mercado  intemo

CUSTOS

CUSTO DOS PRODUTOS E SERVICOS

CUSTO DAS MERCADORIAS VENDIDAS

CUSTO DAS MERCADORIAS VENDIDAS

CUSTO DAS MERCADORIAS VENDIDAS

Custo das Mercadorias Vendidas

R$   24.236,71

R$   83.357,49

RS    I.802,90

R$  0,00

R$  0,00D    R$    5.393.976,87

R$  0,00D                 R$  488,00

R$  0,00D              Rs   I.216,68

R$  0,00D           R$   46,917,28

R$  0,00D            RS    15.100.00

R$  0,00D    R$    5.119.072,49

R$  0,00D        RS    120.000,00

R$  0,00D           R$   10.773,65

R$  0,00D           RS   14.000,00

R$  0,00D              R$   5.813,23

R$  0,00D                   R$  46,05

R$  0,00D           R$   54.767,89

R$  0,00D              R$   5.781,60

R$   3.085,98

R$    11.391,76

R$   7.594.51

R$   24.236,71

R$   83.357,49

RS    I.802,90

R$    5.393.976,87

R$  488.00

RS    I.216,68

R$   46.917.28

RS    15.loo,00

R$    5.119.072,49

RS    120.000,00

R$   10.773,65

R$   14.000.00

R$   5.813.23

R$  46,05

R$   54.767,89

R$   5.781,60

R$  0,00D             R$   4.012,53

R$  0,00D              R$   4.012,53

R$  0,00D              R$   4.012,53

R$  0,00D              R$   4.012,53

R$  0,00CRS     19.612.135,31   RS

R$  0,00CR$     19.612.135,31   RS

R$  0,00CRS     19.612.135,31   RS

R$  0,00CRS     19.612.135,31   RS

R$  0,00CRS     19.612.135,31   RS

R$  0,00C          R$   20.064,50

R$  0,00CRS     19.592.070,81   RS

R$  0,00D     R$    8.711.965,65

R$  0,00D     R$    8.711.965,65

R$  0.00D     R$    8.711.965,65

R$  0,00D    R$    8.711.965,65

R$  0,00D    R$    8.711.965,65

R$  0,00D    R$    8.711.965,65

R$   4.012,53

R$   4.012,53

R$   4.012,53

R$   4.012,53

19.612.135,31

19.612.135,31

19.612.135,31

19.612.135,31

19.612.135,31

R$   20.064,50

19.592.070,81

R$    8.711.965,65

R$     8.711.965,65

R$    8.711.965.65

R$     8.711.965,65

R$    8.711.965,65

R$    8.711.965,65

R$  0,00D

R$  0,00D

R$  0,00D

R$  0,00 D

R$  0,00D

R$  0,00 D

R$  0,00D

R$  0,00D

R$  0,00D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0.00 D

R$  0.00 D

R$  0,00 D

R$  0.00 D

R$  0,00 C

R$  0,00C

R$  0,00 C

R$  0,00C

R$  0,00C

R$  0,00 C

R$  0,00 C

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

R$  0,00 D

ATIVO

PASSIVO

DESPESA

RECEITA

CUSTO

RESULTADO

RS    lo.076.569,80DR$    55.799.441,88  R$    48.886.169,88  RS

RS     lo.076.569,80CR$    28.731.915,51   R$    35.645.187,51  RS

R$  0,00D   R$    5.925.291,47     R$    5.925.291,47

R$  0,00CR$     19.612.135,31   R$     19.612.135,31

R$  0,00D   R$    8.711.965,65     R$    8.711.965,65

R$  0,00D                     R$  0.00                      R$  0,00

RESULTADO

16.989.841,80D

16.989. 841,80 C

R$  0,00D

R$  0,00C

R$  0,00D

R$  0,00D

R$  0,00

Este dociimento loi assinato digitalmonto par:

FBANcisco ELENiLTON DE MouBA MENDEs ­ EMmESAFiio#i 1 1 45896839

TANIA APABECIDA DA SILVA ­CONTADOR ­CF`C:  169599/SP#7615210895

Esto livro s6 tors validado so apresontedo junta d® sou termo do autontica9ao

ASSINATURA:





on&REcaife





E§to documento tol assinedo digitalmen`e par:

FBANCISCO ELENILTON DE MOUPIA MENDES ­EMPF`ESAPllo#11145896839

TANIA APAPECIDA DA SILVA ­CONTADOP ­CBC:  169599/SP#7615210895

Este [ivro s6 tors valldade 8e aprosontado junto de sou t®mo do autenticapao

Para valldar oste dooumento aco88e http//vTe.jucesp.sp,gov.br e lntormo a c6digo d® autonticjdade: 2205123715­6839 ­quinta­foira,12 do malo de 202215:05
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Taboao da Serra, 31  de dezembro de 2021.

FRANCISCO  ELENI LTON  Asslnado de foma dlgltal por

DE MOURA

MENDES:11145896839    Dados:2022.o5.1214:58:1oJ)3'oo'

FRANCISCO ELENILTON DE MOURA MENDES

TITULAR

TAN,AAPAREC]DADA#t#p:if:g;g#ftypor

S|LVA:07615210895       SDua":oAs:s?i:i:.2o'5?i8!;45034 ¢3'oo'

Folha:   82

TANIA APARECIDA DA SILVA

CT  CRC:   1SP16959900

­~  ,,`r        ,   +€L/ze,fu.r3:i

='>..:,    ­­J ` ­..­.  <,1 ­.­­­­­ |IA,J .,­.­­^``\|_­|    ­1  T.  +_­_­

Esto documento foi assinado digitalmonte por:

FFIANCISCO ELENILTON  DE MOUF`A MENDES ­ EMPPIESAF`lo#11145896889

TANIA APAF`ECIDA DA SILVA ­CONTADOF` ­CPIC: 169599/SP#7615210895

Este llvro s6 tora valldade se apresentado junta do sou `ermo de autenticapao

Para validar e8to documento acosso http://vro.jucosp.sp.gov.I)r a lnforme a c6digo do autenticidade: 2205123715­6839 . quinta­foira,  12 do maio de 202215:05





08/08/2022 09:55 Emissao de Certidao Negativa

i ..:­   , .  L ..,­J,­§± /¢C­lvo) I)
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roDER ]uDlcLrfuo
TRIBUNAL DE JUSTIgA DO ESTADO  DO  ESpf RITO SANTO

R.  Des.  Homero  Mafra,  60  Enseade do Su5, Vlt6ria  ­ES  I  CEP:  29.050­275  I  Tel:  (27) 3334­2000.

CERTID^O NEGATIVA DE PRIMEIRA INST^NCIA
NATUREZAS g±±±EL CRIMINAL, AUDITORIA MILITAR, EXEOuC6ES FISCAIS e

RECUPERAcfio JUDICIAL E EXTRAJUDICIAL (FALENCIA E CONCORDATA),
Dados da Certidao

Razao Social: MAX MOVE COMERCIO DE  MOVEIS  E TRANSPORTES LTDA

CNPJ:

Data de Expedicao:

No da Certid5o:
­­ENDERECO ­­

Municipio:

Logradouro:

Complemento:
­­ CONTATO ­­

Email:

03,963,184/0001­83

08/08/2022 09:54:41

* 2020749461 *

­ NAO INFORMADO ­

­ MO INroRMADO ­

­ NAO INroRMADO ­

­ NAO INFORMADO ­

Validade:                  30 DIAS

B[aiin®|.                          ­NAO INFORMADO ­

Ninero..                   ­NRO INFORMADO ­

c;Ep..                           ­NRo lNroRMADo ­

TalofoneF?iino..        ­NRO INFORMADO ­

Telefone Celular:  ­ Mio JrvfoRMIADO ­

CERTIFICA que, consultando a base de dados do Sistema de Gerenciamento de Processos do Poder Judiciario do Estado do
Espirito Santo (E­Jud, SIEP, PROJUDI e PJe) ate a presente data e hora,  NADA CONSTA contra o solicitante .

Observa¢6es

a.  Certidao expedida gratuitamente atraves da Internet;
b. Os dados do(a) solicitante acima informados s5o de sua responsabilidade, devendo a titularidade ser conferida pelo

interessado e/ou destinafario;

c. 0 prazo de validade desta certidao e de 30 (trinta) dias, contados da data da expedieao, conforme disposto no art. 467

do C6digo de Normas da Corregedoria Geral da Justiga. Ap6s essa data sera necess6ria a emiss5o de uma nova
certidao;

d. A autenticidade desta certidao poderd ser confirmada na pagina do Tribunal de Justica do Estado do Espirito Santo ­
www.tjes.jus.br ­,  utilizando o ndmero da certidao acima identificado;

e.  Em relag5o as comarcas da entrancia especial (Vit6riarvila Velha/Cariacica/Serrarvjana), as a¢6es de:  execucao fiscal

f.%t::8::'£i'ennact!uar:z:e:rvEFraab¥a°nJ;ued+Cjj:'€i:sivuedj::I:|amsj'#:'!::#iji:#'naa%evnaarsa'snd°ejg'#:seevg€:i:js6es(Tuteia,
Curatela,  Interdi¢ao ,... ), Juizado Especial Civel, Juizado Especial da  Fazenda  Pdblica,  Execug5o Fiscal e Execu¢5o

Patrimonial (observado o item e);

9. As a¢6es de natureza criminal abrangem, dentre outras:  as de auditoria militar e de juizados especiais criminais;

i:#saetedr:a3aadt:nse3:e:j£Se:aaradsedgee::#i!:amee':ntfoaT::ac:sjsuuvain(t]uad:Nsi°A°Nb€eJ:£eucDe,rts#,gRP8SLfiD¥,;p]e.iG;2a
INSTANCIA: Sistema de Segunda lnstancia,  PJe­2G) cont6m o registro de todos os processos distribuidos no Judici5rio

do Estado do Espirito Santo, com excecao do SEEU;

j. A certid5o negativa referente ao Sistema Eletr6nico de Execuc5o Unificado ­SEEU devera ser requerida ao Cart6rio do
Ofieio de Distribuidor da Comarca, conforme Ato Normativo Conjunto n°. 009/2021.

https://sistemas.tjes.jus.br/certidaonegativa/sistemas/certidao/CERTIDAOIMPRESSAO.cfm?CFID=11224340&CFTOKEN=53713455 1/1
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MOuRA  MENDES,  braeileiro,  casado  sob  a  regime  de

;deap'gis`#a3r:®%°hod2eivif8oT9:#%'3S¥,t3p|°re%:/n¥eFnna°:i::.d4®5%.®¥m€b9u:

_ ,      _ _._  ___  ­      _  __      _     `  _i=``.'_     __

ria Pauline das dores, n° 61, Centro, CEP 06900Q00.

.....                                          `

A emprasa individL!at gicas& sob a denaminap:aa AfuAX eeovE €ctAERCIO DE nevErs E
TRANScORTES  EIRELI e tom sua sede sifuade  na cidade de Tabefro da Sera ­ SP,  a
A¥enida veda  Nova,  n° 28,  Jardim  Maria  Rose,  CEP:  06764­045]  devidamente  registrada  na
Junta  Ccmercial  de Estado de Sao  Paulo ­ SP sob a  NIro n° 35802585e4g em  ses8to de
28/11&018 e alteragao contrafual sob a n°. 794.470/18­0 em sessao de 28/11/2018 © alteraqao
contratual sob a n°.  588.285/18€ em  sessao de  18/12&018 e alteragao contratual sob a n®.
596`067/19­7  em  sessto  d813/11ffio19  e  altera8ao  comratual  sob  a  n®  191.578ral6  em
sessao de 28ro4/2021 e aiferagao contratual sob o no 421.051cal e em s®esao de 22/09#021 e
in8edta no CNPJ n® 03.963.184/0001 €3.

PmmQve a .e6tima alter:apaQ contratual mediaute a oneuta em ap{grate.

CulusuIAPR"EIRA.

Aliferacao de Endereeo

Altere­se a endereeo da empress pare Avenida Nos8a Sennora de Penhat n° 2796. Saila 804,
Santa Luiza, Vlt6ria ­ ES, CEP: 29045­402.

CLAuSLILA SEGUNDA;

Altsrerfee nasta data a tranrfeunap&a j«ridica ds EIRELL em sceiedade linifada

ERCE

Altere­8e  a  razao  social  da  empresa  pare  mAX  IylovE  COMERCIO  DE  MOVEIS  E
TRANSPORTE§ LTDA.
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­.>          '­­­J1| .­­, __­­_

0  ELENILTON  DE  MOuFtA  MENDES,  brasile!ro,  ca§ado  sob  o  regime  de
i@l de benst. empresario, devidamente inscrito no CPF"F n° 111.4ae`se8­39 e

¢tySSg±f8¥!anpg=:.;!r,;;¥identidade RG n° 213,Oee.778 S§Prsp, rosid©nte na cidade d€ Embu ­

OOC,u'       Guequ­SP, Rue Maha paurina da8 dere8, rp61, Centre, CEp essococo.

SL~ P"REffiRA
A empress individual girafa sob a denomina§5o  mAX MOVE ComERCIO  DE  MOVEIS I

TTRANsroRTES LTDA e tom sue cede situada ne cidade de Vit6ria ­ ES, a Avenida Noesa

::rjhi°r?a°c:3=eenren.:§`::2E7s9t:a:ad!:§3:`SaaLnt:ca_Lu::a;ocbE:`N2r9e3::i8;2b2d5®;y#€ee:+:sr:8:Sat:a::
28/11#018 € alterag5o contratual sob o n°. 794.470/180 em Sess§o de 28/11&018 8 a}terape
cocontratual  sob a n®.  588.28S/18L3 em  sessao de  18/12£2018 e alter8gao eon€rafua7  §dy ® in.
598.067/19~7  em  8essao  de  lan l#019  e  alterap8o  contratual  sob  a  no  191`§78#16  em
sessao de 28/04/2a21 a alterapao contratual sob a no 421.051#1 € emi sessao de 22ro§&Q21 e
inscrita no CNPJ n® 03.S63.184rooo1 €3.

Parfegnto  Prlmelm Observadas  as disposi.9aes da  legislapao apliedvel,  a empresa pedera
abrir  e  fechar  filials,  ag€ncias  efou  escrit6ries  comereiais  em  qualquBr  parts  do  territ6rio
naclonal per oecisao co titular.

a  objcto social  da empreca 6  com€relo yarej!sta  d€  m®cels,  serviaps d€ montagem  d®
mov€]S d€ qualqLler material, traneporte roaoviari® ds canga, exccto produtce perig®ses
e  mudangrft  lntermLinlelpaJ8  !utfrosfadLial  e  lntemacl,onats  agenclaneutQ  de  cangas,
ex€eto  pars  a  transp®ctc  marfulmo  e  transperte  rodoylfrio  d€  predulbe  pedgeses  ,
lnsthla€5o de pertae, |anelae, teto& dlvlatrias e armarice ¢mboudes de qualquer matorfal
comere!o varejlaha d® ar«9ae de t&pe€aria, c®rtlna® e perslanas.

A emprega lnici®u co@9 atividade3 em 01  de REareo ds 2gon a 8€u praz® de dura`§ae sera par
tempe lndet©minado.

Empresa  lridividual  d®  Responsabilidade  Limifada oujo cap'ita]  6 d®
F3$  100.000,cO  (Com  Mll  Reais)  totalmente  lnt©graltzados  nasfe  ate  em  moeda  corrento  do

;:£'8d#d%R::®:¥#a&Bfad¥±td¥!3:RE:isEr£%%!£ip£L#LaT°#EEifeREfueF#+=¥F"BE§.
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do empresario, a qual em condipees de igualdade e preSo, tars sempre a direjto de prefefeneia
e na propongao das quotas que 6 poesuidor.

€LAu"LA SRTA:

A  administraSa,a  da  empfesa  individual  sefa   exancida  pela  titulart   Senhor   FRANCLseo
ELEMLTOu   DE  M0lJRA  MENDE§  acima  qualificado,   que  ter§  a  representa{;;ao  ativa  e

passjva de empresaf em julzo ou fora dole,  tendo pare tanto direito ae uso da denominapao
social,  a  faculdade  te  movimemar  contas  bancarias,  contrair  empfe8times,  receber'  e  {:far

qquitssao,  emillr e  endosear dup»catas,  construir procuradores em  peme da empnega  pare  o
bcrm  deeempenho  das  aenridades  sociais,   pedendo  para  tanto,  sempre  assinar  i§ctada  e
indigtinfamente.

CLAusOLA SE"MA:

fro tfa:rhino de cads exene!cia saeial em 31  de deaemhro de cads Snot a titular pneeedsr:a ao
levanfamento  do  balanap patrimonial  e da  dsmonstraSao do  resultado  do  exersfcio apes  as
dedueses  prevista8  em  id  e  no  ate  constitunvo  da  empress  indivdel  de  qespon§abilidad©
limitada,  a formapao de reservas qua forem  constderadas  come necasearias  e ce  lucros  o{j

pngjul,zos serao 8upertados pe!o empresario na propeng8o da§ quctag da capital social  qLje 6
pes3uidor.

Parsgre€®   unis®:   ate   cL§rso   ¢es   que¢.ro   in,ese§   pes±erisres   eneemamerife   do  exeacicia
c®mercial, o empresdrio deliberafa quanta as confa§ petrimohiais e do resultado economico e

poder& efetuar a distribuleso dos resultades d© cada exercfeto.
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.':isi?qu:CJ%S;:tap                                                ­!t`,+u I , ,
imento  do  thular  ou  incapacidad8  superveniente  comprovada,  a  empress

in os herdelros do falecide ou incapez~ Depois de concluido o invenfario, no case
to,  eefa  fdifa  altBragivo  com  a  inclusfro  do  hardeiro  na  empresa  a.  n® case  de

oo(jtwty    incapactdede,  sera indicado pela famllla urn represeutame legal qua ceupera a condigBo  detitular'

Parfessef® ®nsae: NS esso de desiriferesse per psrfe ds herds§'re ou repreeer!tante legal em
continuar as atividede8 da empresa, os direites ser€o apurados em balanap especial a que so
refers a °caput" do presents, §erto pagos em moeda corrente em  10 (dez) pareelas mensais,
iguais  e  sucesstvas,  vencendo  a  primeira  ap6s  30  (trinta)  dias  do  levanfam©nto  do  befanpe
especial a as denais nas mesmas datas des meses subseqtlentes.

cLrfusuLA N®NA:
0 titular, Senhor FRANChs€O ELENILTON  DE mouRA MENDE& acima qualificado, declara
sob  es  pemas  da iel  que nao  esta  impedido  per lei  eapectal  de exercer a  adminlstrasso  de
enpreaa  e  n8m  cQndenado  ou  sob  efeitos  de  condenapao  a  pena  que  vede  ainda  que
femporariamento o acesso a cargos pdblicos; ou per crime fatimentar, de prevaricaqao, peita ou
subomo,  concuss&o ou peculate:  ou contra a economfa  popular,  contra o sist6ma finaneeiro
naciomal,  contra as rormas de dofesa de concorrencja,  contra as refa8aes de consume,  a fe

pi3iblica ou a propriedade confome artigo 1.01 1, pafagrafo 1° do C6digo Civil.

Ppafagrato l]nlco: a titular declaea, sob as penes de lgiL que nao pamcipa de nenhuma ouife
empriasa dessa modalidade.

cwhsuLADEcrmA:
No  caso  d©  liquidapgo  da  empresa  individual  per  interesse  do  titular  sera  nomcado  urn
liquidante, o qual admmstrara a empress durame a periodo de liquidapao, prestando comas de
sous atos.
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Iimitada, com expressa rendncia a qualquer oufro, par mats

­­­L5`­a,.­­­ It  ­`r­_  .

Vit6ria ­ES pare serem resoivida§ as dtlvidas que
lento de constitulgao de empresa individual de

Cue seja ou venha a ser.

c±fi±+sL]kA n±CsceA sEGutwnn;
E, par ase!m estar de cemum e perfeife acordo, assino a presents instruments em 03

¢rts) vias de ieual tear a ferma, a tim de que se produzam os derides efeifes lngais e
Juridices.

VI5ha­ES, 12 de Abril de 2022.

fflAN€lso
ELENIITON DE MOuRA

mENDE§:I i i4sa96839  aira;i&'a;;;­i­i
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FRANCISCO ELENILTON DE MOuRA MENDE§

RG NP, 213.009,778 esp/SP
S¢c'®

TANIA APARECIDA

DA

AedwhdefoTfmadfaitBI

porTANIAAPARrm"m
siL#AatF6I£3ius

SILVA.¢7615210S$5£:#§42%!3#,.'3
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MINISTERIO  DA ECONOMIA

Secretaria Especial de Desburocratizagao, Gestao e Governo Digital

Secretaria de Governo Digital

Departamento Nacional de Registro Empresarial e lntegragao

TERM0 DE AUTENTI

Eu,  RENZO  NEGRI  CASTELLO,  com  inscricao  ativa

inscrito  no  CPF  n°  og341534771,   DECLARO.  siri

documentpadministrativas e civeis, diz com o

ayorRT*:S:is6de6
do`

022214,  registrado em  06/03/2020,

Penal,  e  sem  prejufzo  das  sang6es

Original.
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MINISTERIO DA ECONOMIA

Secretaria Especial de Desburocratizaeao, Gestao e Governo Digital

Secretaria de Governo Digital

Departamento Nacional de Registro Empresarial e lntegraeao
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CERTIFICO   a   REOISTRO   EDI   29/04/2022   09:15   SOB   N°    32202923670.

PROTOCOIIO:    220553050   DE   12/04/2022.

c6DIOO  DE  veRIFICAqao:   i2205358965.   cNpr  DA  sEDE!   03963i84Oooie3.

NIRE:    32202923670.    COM   EFEITOS   DO   REOISTRO   EDI:    12/04/2022.

emx  HovE   coRERclo  DIE  HovBIs   E   TRANSEioRTE9   LTI>A

I)AUlio   CEZAR   JUFFO

SECRETfulo­OEEL
vtirw . a lxpl i I lea . ®f) . gov . br

A  validade  deste  documenco,   8e   impresEio,   £ica  sujeito  a  comprovaqao  de  8ua  aucenticidade  hog   respectivog  porcalB,
informando  BeuB  respeccivoB  c6digoo  de  verificac!ao.
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REPOBLICA FEDEIIATIVA DO BRASIL

ESTADO DA PARAiBA

CART6RIO AZEVEDO BASTOS
FUNDADo Eivi ie88

PRIMEIRO RECISTRO CIVIL DE NASCIMENTO E 6BITOS E PRIVATIVO DE CASAMENTOS, INTERDICOES E TUTELAS DA COMARCA DE JOAO
PESSOA

Av. Epitacio Pessoa,1145 Bairro dos Estados 58030­00, Joao Pessoa PB
Tel.: (83) 3244­5404 / Fax: (83) 3244­5484

http://www.azevedobastos.not.br
E­mail: cartorio@azevedobastos.not.br
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DECLARACAO DE SERVICO DE AUTENTICACAO DICITAL

0  Bel.  Valber Azevedo de Miranda Cavalcanti, Oficjal do Primeiro Registro Civil de  Nascimentos e Obitos a  Privativo de Casamentos,  lnterdic6es e Tutelas
com atribuieao de autenticar e reconhecer firmas da Comarca de Joao Pessoa Capital do Estado da Para`ba, em virtude de Lei, etc...

DECLARO ainda que, para garantir transparencia e seguran9a jurldica de todos os atos oriundos da atividade Notarial e Registral no Estado da Para'ba, foi

institu`do  pela da  Lei  N°  10.132,  de 06  de  novembro de 2013,  a aplicacao obrigat6ria de  urn Selo  Digital de  Fiscalizaeao  Extrajudicial em todos os atos de

notas  e  registro,  composto  de  urn c6digo  Onico  (por exemplo:  Solo  Digital:  ABC12345­XIX2)  e  dessa  forma,  coda  autenticaeao  processada  pela  nossa
e^J­'^ntia  pode  ser  verificada  e  confirmada  tantas  vezes  quanto  for  necessario  atraves  do  site  do  Tribunal  de  Justice  do  Estado  da  Paraiba,  enderepe

/corregedoria.tjpb.jus.br/selo­digital/.

„  ..`entlcagao  digital  do  documento  faz  prova  de  que,  na  data  e  hora  em  que  ela  foi  realizada,  a  empresa  F.K  MOVEIS  COMERCIO  DE  MOVEIS  E
TRANSPORTES  EIRELl tinha  posse de urn documento com as  mesmas caracterlsticas que foram  reproduzidas na c6pia autenticada,  sendo da empresa
F.K MOVEIS COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELl a responsabilidade, dnica e exclusiva, pela idoneldade do documento apresentado a este

Cart6rio.

Nesse  sentido,  declaro  que  a  F.K  MOVEIS  COMERCIO  DE  MOVEIS  E  TRANSPORTES  EIRELl  assumiu,  nos  termos  do  artigo  8°,  §1°,  do  Decreto  n°

10.278/2020,  que  regulamentou  o  artigo  3°,  inciso  X,  da  Lei  Federal  n°  13.874/2019  e o artigo  2°­A da  Lei  Federal  12.682/2012,  a  responsabilidade  pelo

processo de digitalizagao dos documentos fisicos, garantindo perante este Cart6rio e terceiros, a sua autoria e integridade.

De  acordo  com  o  disposto  no  artigo  2°­A,  §7°,  da  Lei  Federal  n°  12.682/2012,  o  documento  em  anexo,  identificado  individualmente  em  cada  C6digo  de

Autenticagao Digital' ou na referida sequ6ncia, podefa ser reproduzido em papel ou em qualquer outro meio flsico.

Esta  DECLARACAO foi  emitida em  25/02/202213:52:19 (hora  local)  atrav6s do sistema de  autentica9ao digital do  Cart6rio Azevedo  Bastos,  de acordo
com  o  Art.1°,10°  e  seus  §§  1°  e  20  da  MP  2200/2001,  como  tambem,  o  documento  eletr6nico  autenticado  contendo  o  Certificado  Digital  do  titular  do

Cart6rio AEev6do Bastos,  podefa ser solicitado diretamente a  empresa  F.K  MOVEIS  COMERCIO  DE  MOVEIS  E TRANSPORTES  EIRELl  ou  ao Cart6rio

polo endereeo de e­mail autentica@azevedobastos.not.br Para informac6es mais detalhadas deste ato, acesse o site https://autdigital.azevedobastos.not.br
e informe o C6digo de Autenticagao Digital

Esta Declaraoao e valida por tempo ]nd®t®rminado e esta disponlvel para consulta em nosso site.

1C6digo de Autenticacao Digital:  112062309190947280256­1

2L®glsla96es Vigentes:  Lei  Federal  n° 8.935/94,  Lei  Federal  n°  10.406/2002,  Medida  Provis6ria n° 2200/2001,  Lei  Federal  n°  13.105/2015,  Lei  Estadual  n°

8.721/2008,  Lei Estadual n° 10.132/2013,  Provimento CGJ N° 003/2014 e Provimento CNJ N°  100/2020.

trido 6 verdade,  dou f6.

CHAVE DIGITAL

00005bld734fd94f057f2d69fe6bc05b73f31634a091687dbd3c05f2430f76f7a255bfdd4alfa878fddebb37a7cbb295a51f30d92e866854caa7c830c92857071ac
978c8020be6d7212aa71d4f040fc3
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Estado do Maranhao

Prefeitura Municipal de Paeo do Lumiar

lnstituto de Previdencia Social dos Servidores Publicos

do Municipio de Paeo do Lumiar ­ PREVPAeo

PREVPACOVA

;all:#

MAPA DE APURACAO

Avenida  14, Quadra 02, Casa 24 ­ Conjunto Maiobao ­ Paco do Lumiar ­
CNPJ: 04.946.294/0001 ­08

Fone:  (98) 3199­8737

MA ­CEP: 65.137­000
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Estado do Maranhao
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Prefeitura Municipal de Pa9o do Lumjar
lnstituto de Previdencja Social dos Servidores Pdblicos

do Municipio de Pa§o do Lumiar ­PREVPACO

Em 29/09/2022, cumprindo a ordem do Sr° Danilo Soares Serra Gaioso que exerce

o cargo de Presidente do lnstituto de Previdencia dos Social dos Servidores Pdblicos

do Municipio de Pa9o do Lumiar ­ PREVPAQO, a Diretoria Administrativa ­Fjnanceira

procedeu­se com encerramento VOLUME I, do  Processo Administrativo n° 161/2022,

cuja finalidade e aquisigao de bens permanentes ­mobiliarios diversos, para atender

as  necessidades do  lnstituto de  Previdencia  Social  dos  Servidores do  Municipio de

Pago   do Lumiar ­PREVPACO,  para constar,  eu,  Marcelo Barros Cunha ­Diretor

Administrativo  Financeiro,  sou  responsavel  pelo encerramento do processo,  Iavrei o

presente termo que vai por mim assinado.

Marcelo Barros Cunha
Dlrotor Admlnlstrativo Financelro

PREVPACO

Mat.137­2

Avenida  14, Quadra 02,  Numero 24,  Maiobao ­Paco do Lumiar ­MA ­CEP` 65137­000

CNPJ  N° 04`946,294/0001­08`

Fone:  (98)  3199­8737
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